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ภาคผนวก ค 
 

แสดงเวลาที่ใช้ในการผลิตชิน้งานที่ปริมาณต่างกันของโปรโมเดล  
ส าหรับขัน้ตอนการตรวจสอบความถูกต้องของโปรแกรม (Model Verification) 

 
จ านวนชิน้งานท่ีต้องการผลติ 

(ชิน้) 
เวลาที่ใช้ในการผลติ ท่ีได้จาก

การค านวณ (นาท)ี 
เวลาที่ใช้ในการผลติ ท่ีได้จาก
การท างานของโปรแกรม(นาที) 

240 141.23 141.23 
480 156.23 156.23 
720 171.23 171.23 
960 239.80 239.80 

1200 254.80 254.80 
1440 269.80 269.80 
1680 338.38 338.38 
1920 353.38 353.38 
2160 368.38 368.38 
2400 436.96 436.96 
2640 451.96 451.96 
2880 466.96 466.96 

 
        ตวัอยา่งการค านวณ ในกรณีปริมาณการผลติ 240 ชิน้ตอ่ครัง้ และเวลาที่ใช้ในแต่
ขัน้ตอนการผลติแสดงได้ดงัตารางท่ี ค-1 ท าให้เวลาที่ใช้ในการผลติทัง้หมด เป็นดงันี  ้
        เวลาที่งานชิน้แรกท าเสร็จสิน้กระบวนการ = 600+2160+…+1.53 
       = 3146.26 sec. 
        จ านวนชิน้งานท่ีเหลอืรอเข้าท างาน  = 239 ชิน้ 
        เวลาของสถานีงานท่ีมากท่ีสดุ (Sealing) = 6.29 sec. 
ดงันัน้ 
        เวลาที่ใช้ในการผลติทัง้หมด ส าหรับ 240 ชิน้ = 3146.26 + (239 x 6.29) 
       = 141.23 min.  
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ตารางท่ี ค-1 
เวลาที่ใช้ในแตล่ะขัน้ตอนการผลติ 

 

Station 
Productive Time 

(sec./pcs.) 
Non-Productive Time 

(sec./pcs.) 
Total Used Time 

(sec./pcs.) 
Mixing 900 sec./240 pcs. - 900 sec./240 pcs. 

Heating 2160 sec./240 pcs. - 2160 sec./240 pcs. 
Bag Preparing 2.71 13 15.71 

Filling 3.45 17 20.45 
Sealing 6.29 16 22.29 
Coding 4.28 12 16.28 
Packing 1.53 10 11.53 

    
Non-Productive Time คือ เวลาที่สญูเสยีไปโดยไม่เกิดงาน เช่น เวลา ท่ีเสยีไปจากการ

ต้องหยดุเตรียมถงุบรรจุ เพื่อ เบิกถงุใสไ่ส้เบเกอร่ีเพิ่มเติมจากคลงัสนิค้า เน่ืองจากเกิดการบรรจุ
ไม่ได้คณุภาพ ท าให้ต้องทิง้ถงุไป สง่ผลให้จ านวนถงุท่ีเตรียมไว้ไม่เพียงพอตอ่การผลติ ซึง่ใน
โรงงานกรณีศกึษานี ้สาเหตขุองการเกิดเวลาสญูเสยีสามารถก าจดัทิง้ได้ โดยการปรับปรุงด้านอ่ืนๆ 
ท่ีเก่ียวข้อง เช่น การจดัการฝึกอบรมวิธีการท างานท่ีถกูต้องให้พนกังานทราบ ดงันัน้ จึงไม่ได้น า
เวลานีม้าคิดรวมในเวลาการท างาน (Productive Time) เน่ืองจากการลดจ านวนพนกังานต้อง
พิจารณาเวลาการท างานเป็นหลกันัน่เอง 



 


