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ภาคผนวก ก  
 

ข้อมูลเวลา และจ านวนตัวอย่างในการหาเวลามาตรฐาน 
 

การวิเคราะห์หาจ านวนตวัอยา่ง หรือจ านวนครัง้ท่ีจบัเวลา หรือจ านวนข้อมลูน าเข้าของ
เวลาการท างานจริงท่ีจบัได้ สามารถค านวณได้จากสมการ ดงันี ้
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N = จ านวนข้อมลูน าเข้าที่ต้องการ ท่ีได้จากการค านวณ 
x  = ข้อมลูเวลาการท างานจริงแตล่ะคา่ที่ได้จากการจบัเวลา  
n  = จ านวนข้อมลูท่ีได้ทดลองจบัเวลาไว้แล้ว 

ซึง่ในงานวิจยันีก้ าหนดให้คา่ความเช่ือมัน่อยูท่ี่ระดบั 95% และคา่ความผิดพลาดท่ีอาจจะ
เกิดขึน้เป็น ±5%  

สว่นการวิเคราะห์หาเวลามาตรฐาน (Standard Time) สามารถค านวณได้จากสมการ 
ดงันี ้ เวลามาตรฐาน   = เวลาปกติ + คา่เผ่ือตา่งๆ 

Standard Time / Unit = Normal Time / Unit + Allowances / Unit  
และ  เวลาปกติ  = เวลาการท างานจริงท่ีจบัได้ x คา่ปรับอตัราความเร็ว 
  Normal Time / Unit = Observed Time / Unit x Rating Factor / Unit 

โดยโรงงานกรณีศกึษาก าหนดให้คา่ปรับอตัราเร็ว (Rating Factor) เป็น 105% เน่ืองจาก
พนกังานเป็นพนกังานเก่าท่ีมีทกัษะในการปฏิบติังานสงู และก าหนดเวลาเผ่ือ (Allowance time) 
เป็นดงันี ้

เวลาเผ่ือสว่นบุคคล  = 4 % 
เวลาเผ่ือส าหรับความเครียด = 3 % 
เวลาเผ่ือส าหรับความลา่ช้า  = 5 % 
ดงันัน้เวลาเผ่ือรวม  = สว่นบุคคล + ความเครียด + ความลา่ช้า = 12 %  

ดงันัน้    เวลามาตรฐาน   = (เวลาปกติ x 105%) + เวลาเผ่ือรวม 12%      (ก-2) 
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ยกตัวอย่างการหาจ านวนตัวอย่าง และเวลามาตรฐานของขัน้ตอนงานย่อยที่ 4 การหยิบ
ถุงเปล่าจากตะกร้า 
 

จากข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีใช้ในขัน้ตอนงานยอ่ยการหยิบถงุเปลา่จากตะกร้า ของ
กระบวนการเตรียมถงุบรรจุ (Bag Preparing) ทัง้หมด 70 คา่  

 

2.23 1.49 1.41 1.46 1.49 1.43 1.41 1.47 1.46 1.41 
1.69 1.38 1.47 1.41 1.38 1.71 1.46 1.34 1.38 1.41 
1.96 1.39 1.38 1.54 1.54 1.60 1.62 1.51 1.47 1.45 
2.37 1.46 1.54 1.59 1.49 1.52 1.54 1.54 1.57 1.46 
1.52 1.45 1.44 1.46 1.51 1.55 1.41 1.46 1.49 1.44 
1.88 1.45 1.44 1.50 1.42 1.54 1.44 1.46 1.38 1.52 
1.78 1.45 1.44 1.50 1.54 1.54 1.51 1.51 1.41 1.61 

 

จะได้  n   = 70 

x
2  = 164 

 x  = 106.47 
 

แทนคา่ในสตูร (ก-1) จะได้ 

N   =  
2

240 70 164 106.47

106.47

x 
 
  

 

N   = 20.32  21 
 

ดงันัน้ จะได้จ านวนตวัอยา่ง 21 คา่ จึงจะมีความเช่ือมัน่เพียงพอในการน าไปหา คา่เวลา
มาตรฐานตอ่ไป โดยข้อมลูเวลาการท างานจริง คา่จ านวนตวัอยา่ง และเวลามาตรฐานท่ีค านวณได้
ในขัน้ตอนงานยอ่ยท่ี 4 การหยิบถงุเปลา่จากตะกร้า ของกระบวนการเตรียมถงุบรรจุ  (Bag 
Preparing) นี ้สามารถสรุปได้ดงัแสดงในตารางท่ี ก -1 และส าหรับขัน้ตอนงานยอ่ยอ่ืนๆ ท่ีเหลอื 
สามารถดไูด้จากตารางท่ี ก-2 ถึง ก-10 ตามล าดบั 



 117 

ตารางท่ี ก-1 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 4 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 4 
การหยิบถงุเปลา่จากตะกร้า 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.23 1.69 1.96 2.37 1.52 1.88 1.78 20.32  21 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.49 1.38 1.39 1.46 1.45 1.45 1.45 

1.41 1.47 1.38 1.54 1.44 1.44 1.44 

1.46 1.41 1.54 1.59 1.46 1.50 1.50 

1.49 1.38 1.54 1.49 1.51 1.42 1.54 

1.43 1.71 1.60 1.52 1.55 1.54 1.54 

1.41 1.46 1.62 1.54 1.41 1.44 1.51 

1.47 1.34 1.51 1.54 1.46 1.46 1.51 

1.46 1.38 1.47 1.57 1.49 1.38 1.41 

1.41 1.41 1.45 1.46 1.44 1.52 1.61 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

2.62 1.99 2.3 2.79 1.79 2.21 2.09 

1.75 1.62 1.64 1.72 1.71 1.71 1.7 

1.66 1.73 1.62 1.81 1.69 1.69 1.69 

1.72 1.66 1.81 1.87 1.72 1.76 1.76 

1.75 1.62 1.81 1.75 1.78 1.67 1.81 

1.68 2.01 1.88 1.79 1.82 1.81 1.81 

1.66 1.72 1.91 1.81 1.66 1.69 1.78 

1.73 1.58 1.77 1.81 1.72 1.72 1.77 

1.72 1.62 1.73 1.85 1.75 1.62 1.66 

1.66 1.66 1.7 1.72 1.69 1.79 1.89 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

1.79  
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ตารางท่ี ก-2 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 5 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 5 
สวมถงุเข้ากบัปลายท่อบรรจุ 
จาก Steam Kettle Tank 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.03 0.74 0.73 0.78 0.70 0.68 0.73 5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.06 0.70 0.74 0.76 0.82 0.77 0.82 

1.14 0.71 0.71 0.77 0.71 0.78 0.73 

1.02 0.81 0.78 0.70 0.74 0.83 0.71 

0.94 0.71 0.80 0.73 0.78 0.75 0.71 

1.05 0.75 0.77 0.72 0.78 0.73 0.73 

1.08 0.70 0.84 0.77 0.77 0.74 0.74 

0.76 0.78 0.82 0.77 0.70 0.70 0.80 

0.70 0.79 0.76 0.77 0.73 0.75 0.74 

0.71 0.71 0.70 0.84 0.75 0.80 0.77 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

1.21 0.89 0.84 0.87 0.89 0.85 0.84 

0.88 0.87 0.84 1.25 0.82 0.88 0.84 

0.82 0.91 0.87 0.80 0.82 0.84 1.34 

0.83 0.82 0.92 0.92 0.91 0.92 0.90 

0.88 0.86 1.20 0.87 0.92 0.94 0.89 

0.91 0.92 0.92 0.94 0.87 1.11 0.82 

0.93 0.91 0.91 0.99 0.91 0.98 0.86 

0.94 1.23 0.84 0.84 0.99 0.82 0.82 

0.82 0.88 0.96 0.87 1.27 0.95 0.86 

0.97 0.86 0.96 0.86 0.86 0.86 0.91 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

0.92  
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ตารางท่ี ก-3 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 6 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 6 
ถือถงุรอ ระหวา่งเกิดการบรรจ ุ

ผลติภณัฑ์ จนเสร็จสิน้ 

2.76 2.99 2.82 2.93 2.99 2.86 2.82 2.28  3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.80 2.76 2.96 2.82 2.76 3.05 2.93 

2.73 2.80 2.76 3.09 3.09 3.05 3.09 

3.05 2.93 3.09 3.19 2.99 3.05 3.09 

2.87 3.02 2.93 2.85 2.97 2.98 2.96 

3.02 2.96 2.82 2.93 2.90 2.88 2.94 

2.93 2.98 3.01 2.95 2.99 2.99 2.87 

2.76 2.99 2.82 2.93 2.99 2.86 2.82 

2.80 2.76 2.96 2.82 2.76 3.05 2.93 

2.73 2.80 2.76 3.09 3.09 3.05 3.09 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

3.25 3.52 3.32 3.44 3.52 3.36 3.32 

3.29 3.25 3.48 3.32 3.25 3.59 3.44 

3.21 3.29 3.25 3.63 3.63 3.59 3.63 

3.59 3.44 3.63 3.75 3.52 3.59 3.63 

3.38 3.55 3.44 3.35 3.49 3.51 3.48 

3.55 3.48 3.32 3.45 3.41 3.39 3.46 

3.45 3.50 3.54 3.47 3.52 3.52 3.37 

3.25 3.52 3.32 3.44 3.52 3.36 3.32 

3.29 3.25 3.48 3.32 3.25 3.59 3.44 

3.21 3.29 3.25 3.63 3.63 3.59 3.63 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

3.45  
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ตารางท่ี ก-4 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 7 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 7 
น าถงุวางบนแท่นรีด 

2.13 2.07 2.24 1.71 1.75 2.05 1.81 22.37  23 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.36 2.44 2.45 1.66 1.62 1.87 1.86 

2.05 1.84 1.62 1.81 1.81 1.84 1.81 

1.87 1.90 1.81 1.86 1.75 1.90 1.75 

2.13 2.07 2.24 1.71 1.75 1.62 1.81 

2.36 2.44 2.45 1.66 1.62 - - 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

2.50 2.44 2.64 2.01 2.06 1.97 1.95 

2.78 2.87 2.88 1.95 1.90 2.10 2.01 

2.41 2.16 1.90 2.13 2.13 2.10 2.13 

2.20 2.24 2.13 2.19 2.06 2.10 2.13 

2.04 2.01 1.95 2.04 2.01 1.95 2.04 

1.86 1.90 1.95 1.86 1.90 - - 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

2.16  
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ตารางท่ี ก-5 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 8 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 8 
เหยียบแป้นเคร่ือง 
เพ่ือปิดผนึกปากถงุ 

3.29 3.56 3.37 3.49 3.56 3.41 3.37 8.53  9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.33 3.29 3.53 3.37 3.29 3.64 3.49 

3.26 3.33 3.29 3.68 3.68 3.64 3.68 

3.64 3.49 3.68 3.79 3.56 3.64 3.68 

3.38 3.52 3.84 3.75 3.08 3.36 3.55 

3.66 4.15 3.32 2.64 3.68 3.93 3.29 

3.55 3.32 4.02 3.79 3.80 3.76 3.83 

3.29 3.56 3.37 3.49 3.56 3.41 3.37 

3.33 3.29 3.53 3.37 3.29 3.64 3.49 

3.26 3.33 3.29 3.68 3.68 3.64 3.68 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

3.87 4.19 3.96 4.10 4.19 4.01 3.96 

3.92 3.87 4.15 3.96 3.87 4.28 4.10 

3.83 3.92 3.87 4.33 4.33 4.28 4.33 

4.28 4.10 4.33 4.46 4.19 4.28 4.33 

3.98 4.14 4.51 4.41 3.62 3.95 4.18 

4.31 4.88 3.91 3.11 4.33 4.62 3.87 

4.18 3.90 4.73 4.46 4.47 4.42 4.50 

3.87 4.19 3.96 4.10 4.19 4.01 3.96 

3.92 3.87 4.15 3.96 3.87 4.28 4.10 

3.83 3.92 3.87 4.33 4.33 4.28 4.33 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

4.13  
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ตารางท่ี ก-6 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 9 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 9 
เขียนหมายเลขถงุ 

2.85 3.09 2.92 3.02 3.09 2.95 2.92 2.34  3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.88 2.85 3.05 2.92 2.85 3.15 3.02 

2.81 2.88 2.85 3.19 3.19 3.15 3.19 

3.15 3.02 3.19 3.29 3.09 3.15 3.19 

2.92 3.15 2.97 3.00 3.04 3.02 3.19 

3.04 3.05 3.07 2.87 2.92 3.15 2.97 

3.10 3.07 3.02 3.09 3.04 3.05 3.07 

2.85 3.09 2.92 3.02 3.09 2.95 2.92 

2.88 2.85 3.05 2.92 2.85 3.15 3.02 

2.81 2.88 2.85 3.19 3.19 3.15 3.19 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

3.35 3.63 3.43 3.55 3.63 3.47 3.43 

3.39 3.35 3.59 3.43 3.35 3.71 3.55 

3.31 3.39 3.35 3.75 3.75 3.71 3.75 

3.71 3.55 3.75 3.87 3.63 3.71 3.75 

3.43 3.70 3.49 3.53 3.57 3.55 3.75 

3.57 3.59 3.61 3.38 3.43 3.70 3.49 

3.64 3.61 3.55 3.63 3.57 3.59 3.61 

3.35 3.63 3.43 3.55 3.63 3.47 3.43 

3.39 3.35 3.59 3.43 3.35 3.71 3.55 

3.31 3.39 3.35 3.75 3.75 3.71 3.75 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

3.56  
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ตารางท่ี ก-7 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 10 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 10 
กดถงุเพ่ือทดสอบ 

ความแน่นของรอยซีล 

0.58 0.62 0.59 0.61 0.62 0.60 0.59 3.99  4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.59 0.58 0.62 0.59 0.58 0.64 0.61 

0.57 0.59 0.58 0.65 0.67 0.64 0.65 

0.64 0.61 0.65 0.66 0.62 0.64 0.65 

0.60 0.60 0.62 0.60 0.59 0.59 0.59 

0.63 0.57 0.62 0.58 0.61 0.55 0.55 

0.55 0.64 0.62 0.66 0.65 0.64 0.65 

0.58 0.62 0.59 0.61 0.62 0.60 0.59 

0.59 0.58 0.62 0.59 0.58 0.64 0.61 

0.57 0.59 0.58 0.65 0.67 0.64 0.65 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

0.68 0.73 0.69 0.72 0.73 0.70 0.69 

0.69 0.68 0.73 0.69 0.68 0.75 0.72 

0.67 0.69 0.68 0.76 0.79 0.75 0.76 

0.75 0.72 0.76 0.78 0.73 0.75 0.76 

0.71 0.70 0.73 0.71 0.69 0.69 0.69 

0.74 0.67 0.73 0.68 0.72 0.65 0.65 

0.65 0.75 0.73 0.78 0.76 0.75 0.76 

0.68 0.73 0.69 0.72 0.73 0.70 0.69 

0.69 0.68 0.73 0.69 0.68 0.75 0.72 

0.67 0.69 0.68 0.76 0.79 0.75 0.76 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

0.72  
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ตารางท่ี ก-8 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 11 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 11 
หยิบถงุสนิค้าส าเร็จรูป 

0.76 0.82 0.78 0.81 0.82 0.79 0.78 3.02  4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.77 0.76 0.82 0.78 0.76 0.84 0.81 

0.75 0.77 0.76 0.85 0.85 0.84 0.85 

0.84 0.81 0.85 0.88 0.82 0.84 0.85 

0.76 0.82 0.78 0.81 0.82 0.79 0.78 

0.77 0.76 0.82 0.78 0.76 - - 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

0.89 0.97 0.92 0.95 0.97 0.93 0.92 

0.91 0.89 0.96 0.92 0.89 0.99 0.95 

0.88 0.91 0.89 1.00 1.00 0.99 1.00 

0.99 0.95 1.00 1.03 0.97 0.99 1.00 

0.89 0.97 0.92 0.95 0.97 0.93 0.92 

0.91 0.89 0.96 0.92 0.89 - - 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

0.95  
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ตารางท่ี ก-9 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 12 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 12 
ปิดกลอ่ง + ตดิเทป 

+ เขียนหมายเลขกลอ่ง 

2.31 2.51 2.37 2.45 2.51 2.40 2.37 2.70  3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.34 2.31 2.47 2.37 2.31 2.56 2.45 

2.29 2.34 2.31 2.59 2.59 2.56 2.59 

2.56 2.45 2.59 2.67 2.51 2.56 2.59 

2.40 2.53 2.47 2.46 2.42 2.31 2.34 

2.37 2.46 2.51 2.31 2.34 2.47 2.31 

2.50 2.45 2.36 2.60 2.56 2.45 2.41 

2.31 2.51 2.37 2.45 2.51 2.40 2.37 

2.34 2.31 2.47 2.37 2.31 2.56 2.45 

2.29 2.34 2.31 2.59 2.59 2.56 2.59 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

2.72 2.95 2.79 2.88 2.95 2.82 2.79 

2.75 2.72 2.91 2.79 2.72 3.01 2.88 

2.69 2.75 2.72 3.04 3.04 3.01 3.04 

3.01 2.88 3.04 3.14 2.95 3.01 3.04 

2.82 2.97 2.91 2.89 2.85 2.72 2.75 

2.79 2.89 2.95 2.72 2.75 2.91 2.72 

2.94 2.88 2.78 3.06 3.01 2.88 2.84 

2.72 2.95 2.79 2.88 2.95 2.82 2.79 

2.75 2.72 2.91 2.79 2.72 3.01 2.88 

2.69 2.75 2.72 3.04 3.04 3.01 3.04 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

2.89  

* คิดเวลาตอ่ 1 ชิน้ จากบรรจุ 6 ชิน้ / กลอ่ง  
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ตารางท่ี ก-10 
ข้อมลูเวลาการท างานจริงท่ีจบัได้จากการปฏิบติังาน และการค านวณท่ีเก่ียวข้องของงานยอ่ยท่ี 13 

 

ขัน้ตอนในการผลิต เวลาการท างานจริงที่จับได้ (วนิาที) 
จ านวนข้อมูล 

น าเข้า 
ที่ต้องการ 

งานย่อยท่ี 13 
ยกกลอ่งวางบน Pallet 

0.75 0.45 0.43 0.47 0.47 0.45 0.46 22.70  23 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.64 0.51 0.54 0.45 0.45 0.47 0.47 

0.46 0.43 0.49 0.51 0.45 0.48 0.45 

0.55 0.47 0.51 0.45 0.51 0.47 0.48 

0.75 0.45 0.43 0.47 0.47 0.45 0.46 

0.64 0.51 0.54 0.45 0.45 - - 

เวลาซึ่งคิด Rating Factor 105% และค่าเผ่ือ 12% แล้ว 
(วนิาที) 

0.88 0.53 0.51 0.55 0.55 0.53 0.54 

0.75 0.6 0.63 0.53 0.53 0.55 0.55 

0.54 0.51 0.58 0.6 0.53 0.56 0.53 

0.65 0.55 0.6 0.53 0.6 0.55 0.57 

0.88 0.53 0.51 0.55 0.55 0.53 0.54 

0.75 0.6 0.63 0.53 0.53 - - 

เวลามาตรฐาน 
(Standard Time : Std T) (วนิาที) 

0.58  

* คิดเวลาตอ่ 1 ชิน้ จากบรรจุ 6 ชิน้ / กลอ่ง  
 



 


