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บทคัดย่อ  

 การวิจัยนี้มุ่งเน้นการศึกษากระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีธรรมชาติ (ECO PRINT) โดยมีวัตถุประสงค์
เพื ่อวิเคราะห์ขั ้นตอนการผลิตและพัฒนาแนวทางในการลดความสูญเปล่า รวมถึงการเพิ ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์          
การดำเนินการวิจัยประกอบด้วยการเก็บข้อมูลภาคสนาม ณ บ้านดงน้อย หมู่ 5 ตำบลห้วยโพธิ์ อำเภอเมือง จังหวัด
กาฬสินธุ์ โดยใช้แผนภูมิกระบวนการผลิตและแผนผังสายธารแห่งคุณค่า เป็นเครื ่องมือหลักในการวิเคราะห์ข้อมูล 
กระบวนการผลิตแบ่งออกเป็นสองส่วนสำคัญ ได้แก่ การทอผ้าฝ้าย 7 ขั้นตอน ใช้เวลารวมเฉลี่ย 761 นาทีต่อรอบ และการ
พิมพ์ลวดลายสีธรรมชาติ 24 ขั้นตอน ใช้เวลารวมเฉลี่ย 405.6 นาทีต่อรอบ การจับเวลาและวิเคราะห์ข้อมูลในแต่ละ
ขั้นตอนดำเนินการผ่านการวิเคราะห์รอบการผลิต 5 รอบ ผลการวิเคราะห์ระบุถึงความสูญเปล่าหลักที่พบในกระบวนการ 
ได้แก่ การเคลื่อนไหวที่ไม่จำเป็น และการรอคอย ซึ่งสามารถปรับปรุงได้โดยการจัดการพื้นที่ทำงาน การใช้เทคโนโลยี
สนับสนุน เช่น เครื่องมือจัดเก็บและระบบอัตโนมัติ และการจัดการเวลาในกระบวนการผลิต แนวทางเหล่านี้ช่วยลดเวลา
การผลิตได้ถึงร้อยละ 5.2 และลดระยะทางการเคลื่อนไหวลงร้อยละ 40 ส่งผลให้กระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
ลดความสูญเปล่า และเพิ่มมูลค่าของผลิตภัณฑ์ ECO PRINT อย่างยั่งยืน 

 

คำสำคัญ: ผ้าทอมือ พิมพ์สีจากธรรมชาติ การวิเคราะห์คุณค่ากิจกรรม การวิเคราะห์สายธารแห่งคุณค่า การลดความสญู
เปล่า 
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Abstract 

 This research focuses on studying the production process of handwoven shawls with 
natural dye printing (ECO PRINT) with the objectives of analyzing production steps and developing 
strategies to reduce waste and enhance product value. The research involved field data collection 
at Ban Dong Noi, Moo 5, Huai Pho Subdistrict, Mueang District, Kalasin Province, using production 
process charts and value stream mapping as key analytical tools. The production process is 
divided into two main parts: cotton weaving, consisting of seven steps with an average duration 
of 761 minutes per cycle, and natural dye printing, comprising 24 steps with an average duration 
of 405.6 minutes per cycle. Data collection and time analysis were conducted over five production 
cycles. The analysis identified key wastes in the process, including unnecessary movements and 
waiting times, which can be addressed by workspace organization, the use of supporting 
technologies such as storage tools and automation, and improved time management. These 
improvements reduced production time by 5.2% and movement distances by 40%, enhancing 
process efficiency, minimizing waste, and sustainably increasing the value of ECO PRINT products. 
 

Keywords: Hand woven fabric, Natural dye printing, Value-added activity analysis, Value stream 
mapping, Waste reduction 
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1. บทนำ 

ผ้าทอมือพิมพ ์ส ีธรรมชาติ  (ECO PRINT) เป็น
ผลิตภัณฑ์ที่สะท้อนภูมิปัญญาท้องถิ่นและอัตลักษณ์
วัฒนธรรมของภาคตะวันออกเฉียงเหนือ โดยได้รับ
การพัฒนาให้ตอบสนองความต้องการของตลาด
ปัจจุบัน ทั ้งในรูปแบบเครื ่องนุ ่งห่ม ของฝาก และ
ผลิตภัณฑ์สำหรับการประกวด เช่น โครงการ OTOP 
[1] ผล ิตภ ัณฑ์ด ังกล ่าวไม ่ เพ ียงสร ้างค ุณค ่าเชิง
วัฒนธรรม แต่ยังเสริมสร้างเศรษฐกิจชุมชนและเป็นที่
ยอมรับในตลาดเฉพาะกลุ่มระดับนานาชาติ [2] 

ในระด ับประเทศ ผ ้าพ ิมพ ์ธรรมชาต ิถ ือเป็น
ผลิตภัณฑ์สำคัญในเศรษฐกิจสร้างสรรค์  (Creative 
Economy) ซึ ่งส่งเสริมการสร้างมูลค่าเพิ ่มจากภูมิ
ปัญญาท้องถิ่นและการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
นอกจากนี ้ย ังตอบโจทย์ตลาดเฉพาะกลุ ่ม (Niche 
Market) ในระดับนานาชาติ โดยเฉพาะในประเทศที่
ให้ความสำคัญกับผลิตภัณฑ์ยั่งยืน เช่น สหภาพยุโรป
และสหรัฐอเมริกา [3-4] 

อย่างไรก็ตาม กระบวนการผลิตผ้าพิมพ์ธรรมชาติ
ยังประสบปัญหาในด้านประสิทธิภาพ ซึ่งนำไปสู่การ
สูญเสียทรัพยากรและข้อจำกัดในการเพิ่มศักยภาพ
การแข่งขัน การปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื ่อลด
ความสูญเปล่าและเพิ่มมูลค่าจึงเป็นสิ่งจำเป็นสำหรับ
การสร้างความยั ่งย ืนทั ้งในมิต ิทางเศรษฐกิจและ
สิ่งแวดล้อม [5] 

พื้นที่ศึกษาของงานวิจัยนี้คือชุมชนบ้านดงน้อย  
หมู่ 5 ตำบลห้วยโพธิ์ อำเภอเมือง จังหวัดกาฬสินธุ์  
ซึ่งเป็นหนึ่งในแหล่งผลิตผ้าทอมือพิมพ์สีธรรมชาติที่มี

ชื ่อเสียงในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ชุมชนแห่งนี้มี
การผลิตผ้าพิมพ์สีที่ยังคงใช้กระบวนการแบบดั้งเดิม
เป็นหลัก ทำให้เกิดปัญหาความสูญเปล่าในรูปแบบ
ต่าง ๆ เช ่น การสูญเสียเวลาในขั ้นตอนการผลิต     
การจัดการวัสดุที่ไม่เหมาะสม และข้อจำกัดด้านการ
จัดการกระบวนการผลิต [6] 

ผู ้วิจัยมีความสนใจที ่จะศึกษากระบวนการไหล 
(Flow Process) ของการผลิตในชุมชนบ้านดงน้อย 
เนื่องจากกระบวนการผลิตในปัจจุบันยังไม่ได้รับการ
จัดการอย่างเป็นระบบ การใช้เครื ่องมือวิเคราะห์
กระบวนการ เช่น แผนผังสายธารแห่งคุณค่า (Value 
Stream Mapping) จะช ่ วย ให ้ ส ามารถมอง เห็ น
ภาพรวมของกระบวนการผลิต ระบุจุดที ่ก่อให้เกิด
ความสูญเปล่า และวางแนวทางในการปร ับปรุง
กระบวนการเพ่ือให้มีประสิทธิภาพสูงขึ้น [7] 

งานวิจัยนี้มีความสำคัญในการสร้างต้นแบบสำหรับ
การปรับปรุงกระบวนการผลิตผ้าพิมพ์ธรรมชาติ       
ในชุมชนท้องถิ่น เพื่อเพิ่มศักยภาพในการแข่งขันใน
ตลาดระดับประเทศและนานาชาติ ตลอดจนสนับสนุน
การอนุรักษ์ภูมิปัญญาพื้นบ้านและการพัฒนาที่ยั ่งยืน
ในอุตสาหกรรมหัตถกรรม โดยมีเป้าหมายในการลด
ความสูญเปล่า เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และเพ่ิม
มูลค่าทางเศรษฐกิจและสังคมของชุมชน [8] 

 
2. วัตถุประสงค์ 

การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ  

1) ศึกษาขั้นตอนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สี
จากธรรมชาติ ECO PRINT 
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2) วิเคราะห์คุณค่าของกิจกรรมเพื่อหาแนวทางใน
การลดความสูญเปล่าและเพิ ่มมูลค่าในการผลิตผ้า
คลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT 

 
3. ทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 
3.1 ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 

3.1.1 การศึกษางาน (Work Study) 

การศึกษางาน เป็นแนวทางในการวิเคราะห์และ
ปรับปรุงกระบวนการทำงานเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพ  
ลดความสูญเปล่า และพัฒนาประสิทธิผลของการผลิต
ในองค์กร โดยการศึกษางานสามารถแบ่งออกเป็นสอง
ส่วนหลัก คือ 

- การศ ึกษากระบวนการทำงาน (Method 
Study) : มุ่งเน้นการปรับปรุงวิธ ีการทำงานที่มีอยู่
เพ่ือให้เกิดความง่ายและรวดเร็วขึ้น 

- การวัดผลการทำงาน (Work Measurement) : ใช้
สำหรับกำหนดเวลามาตรฐานที ่เหมาะสมในการ
ทำงานแต่ละขั้นตอน 

ในบริบทของการผลิตผ้าพิมพ์ธรรมชาติ การศึกษา
งานจะช่วยระบุขั้นตอนที่ไม่จำเป็นหรือก่อให้เกิดความ
สูญเปล่าในกระบวนการผลิต เพื่อออกแบบวิธีการที่
เหมาะสมมากขึ้น [9] 

3.1.2 แผนภ ูม ิกระบวนการไหล (Flow Process 
Chart) 

แผนภูมิกระบวนการไหล เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการ
บันทึกและวิเคราะห์กระบวนการผลิตหรือบริการใน

รูปแบบของแผนภาพ โดยแสดงให้เห็นถึงขั้นตอนที่
เกี่ยวข้องทั้งหมด รวมถึง 

- การเคลื่อนย้าย (Transportation) 
- การรอคอย (Delay) 
- การตรวจสอบ (Inspection) 
- การดำเนินงาน (Operation) 
- การเก็บรักษา (Storage) 

แผนภูมิช่วยให้ผู ้ว ิเคราะห์สามารถระบุขั ้นตอน    
ที่ซ้ำซ้อนหรือไม่จำเป็น และเสนอแนวทางปรับปรุง
เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพ [10] 

3.1.3 แผนผังสายธารแห่งคุณค่า (Value Stream 
Mapping; VSM) 

แผนผังสายธารแห่งคุณค่า (VSM) เป็นเครื่องมือใน
แนวคิดการผลิตแบบลีน (Lean Manufacturing) ที่
มุ่งเน้นการเพ่ิมประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตโดย
การวิเคราะห์สายธารแห่งคุณค่า (Value Stream) 
ตั ้งแต่จุดเริ ่มต้นของกระบวนการจนถึงผลิตภัณฑ์
สำเร็จรูป VSM มีจุดเด่นในการ 

- ระบุความสูญเปล่า (Waste) ในกระบวนการ 
เช่น การผลิตเกิน (Overproduction) หรือการรอ
คอย (Waiting) 

- มองเห ็นภาพรวมของกระบวนการ (Big 
Picture) ซึ ่งช ่วยให้การตัดสินใจปร ับปรุงมีความ
แม่นยำ 

- วางแผนกระบวนการในอนาคต (Future 
State) เพื่อเพิ่มคุณค่าให้แก่ผลิตภัณฑ์และลดขั้นตอน
ที่ไม่จำเป็น 
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การประยุกต์ VSM ในการผลิตผ้าพิมพ์ธรรมชาติ
จะช่วยวิเคราะห์กระบวนการทั้งหมด ตั้งแต่การเตรียม
วัสดุจนถึงผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป เพื่อเสนอแนวทางลด
ความสูญเปล่าและเพ่ิมมูลค่าของผลิตภัณฑ์ [11] 

3.1.4 การประยุกต์ในงานวิจัย 

ในงานวิจัยนี ้ คณะผู ้วิจัยได้ใช้เครื ่องมือทั ้งสาม 
ได้แก่ การศึกษางาน แผนภูมิกระบวนการไหล แผนผัง
สายธารแห่งคุณค่า เพื่อวิเคราะห์กระบวนการผลิตผ้า
พิมพ์ธรรมชาติ โดยมุ่งเน้นการระบุขั้นตอนที่ไม่สร้าง
คุณค่า ลดความสูญเปล่า และเพิ่มประสิทธิภาพของ
กระบวนการผลิต 

 
3.2 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

งานวิจัยที่ผ่านมาแสดงให้เห็นถึงความพยายามใน
การพัฒนากระบวนการผลิตผ้าทอมือและการย้อมสี
ธรรมชาติในหลายมิติ งานวิจัยแรกที่เก่ียวข้องได้ศึกษา
การพิมพ์สีธรรมชาติจากใบเพกาด้วยเทคนิคการถ่าย
โอนสี พบว่าปัจจัยที่สำคัญ เช่น อุณหภูมิ เวลา และ
ชนิดของวัตถุดิบ มีผลต่อคุณภาพการพิมพ์สี [12]    
แต่การวิจัยนี ้มุ ่งเน้นเฉพาะกระบวนการพิมพ์ส ีใน
ขั้นตอนเดียว โดยไม่ได้วิเคราะห์กระบวนการผลิตใน
ภาพรวม นอกจากนี้ งานวิจัยที่ใช้แผนผังสายธารแห่ง
คุณค่าในการปรับปรุงกระบวนการผลิตของธุรกิจ
พลาสต ิกฟ ิล ์ม พบว ่า VSM สามารถลดเวลาใน
กระบวนการผลิตและปรับปรุงการจัดการวัสดุได้อย่าง
มีประสิทธิภาพ [13] อย่างไรก็ตาม การประยุกต์ใช้ 
VSM ในงานว ิ จ ั ยน ี ้ ย ั ง จำก ั ดอย ู ่ ในบร ิบทของ
อุตสาหกรรมพลาสติกซ่ึงแตกต่างจากงานหัตถกรรม 

ในด้านการผลิตผ้าทอมือ โครงการเกี่ยวกับการ
พัฒนากระบวนการผลิตผ้าทอมือและเส้นใยย้อมสี
ธรรมชาติในกลุ่มแม่บ้านทอผ้าบ้านหนองสังข์ มุ่งเน้น
การพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์ย้อมสีธรรมชาติให้
ตอบสนองความต้องการของตลาด [14] แต่ยังขาด
การว ิเคราะห์กระบวนการผลิตโดยรวมเพื ่อเพ่ิม
ประสิทธิภาพ ในขณะเดียวกัน งานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับ
การจัดการสายธารแห่งคุณค่าและการจ ัดสมดุล
สายการผลิตในอุตสาหกรรมยานยนต์ได้แสดงให้เห็น
ว ่า VSM และการจัดสมดุลสายการผลิตช ่วยเพ่ิม
ประสิทธิภาพได้อย่างชัดเจน [15] แต่บริบทของ
อุตสาหกรรมยานยนต์แตกต่างจากงานหัตถกรรมผ้า
ทอมืออย่างสิ้นเชิง 

นอกจากนี้ งานวิจัยที่ศึกษาการจัดการโซ่อุปทาน
การผลิตผ้าทอ พบว่าการจัดการวัสดุและการจัดหา
วัตถุดิบสามารถลดต้นทุนได้อย่างมีประสิทธิภาพ [16] 
แต่ขาดการวิเคราะห์เชิงลึกในกระบวนการผลิตภายใน
โรงงาน อีกทั ้งย ังมีงานวิจ ัยใหม่ที ่ศ ึกษาเกี ่ยวกับ
กระบวนการผลิตผ้าฝ้ายมัดย้อมสีธรรมชาติจากลูก
จาก ซ ึ ่งเน ้นการพัฒนาผลิตภ ัณฑ์ท ี ่ เป ็นมิตรต่อ
สิ่งแวดล้อม [17] และงานวิจัยที่มุ่งพัฒนากระบวนการ
ย้อมสีครามด้วยพืชชนิดต่าง ๆ โดยใช้ว ัตถุดิบใน
ท้องถิ่น [18] รวมถึงการต่อยอดภูมิปัญญาสู่เศรษฐกิจ
สร้างสรรค์ด้วยผ้าฝ้ายมัดหมี่ทอมือย้อมสีธรรมชาติ 
[19] งานเหล่านี้ล้วนชี้ให้เห็นถึงความพยายามในการ
พัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์และการเพ่ิมมูลค่า แต่ยัง
ขาดการใช้เครื่องมือวิเคราะห์กระบวนการ เช่น VSM 
หรือ Work Study เพื่อปรับปรุงกระบวนการผลิตใน
ภาพรวม 
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จากการทบทวนวรรณกรรม พบว่า แม้จะมีความ
พยายามในการปรับปรุงกระบวนการผลิตและพัฒนา
คุณภาพของผล ิตภ ัณฑ์ผ ้าทอมือและการย ้อมสี
ธรรมชาติในหลายมิติ แต่งานวิจัยเหล่านี้ยังขาดการ
ประยุกต์ใช้เครื่องมือวิเคราะห์กระบวนการ เช่น VSM 
และ Work Study ในบริบทของการผลิตผ้าทอมือ
พิมพ์สีธรรมชาติ ที่มีศักยภาพในการเพ่ิมประสิทธิภาพ 
ลดความสูญเปล่า และสร้างมูลค่าเพ่ิมให้กับผลิตภัณฑ์ 

 
4. วิธีการดำเนินงาน 

 
4.1 ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย 

ขั ้นตอนการดำเนินงานวิจัย เริ ่มจากการศึกษา
ทฤษฎีและงานวิจ ัยที ่ เกี ่ยวข้อง ลงพื ้นที ่ เพื ่อเก็บ
รวบรวมข้อมูล ว ิเคราะห์ข้อมูล และสรุปผลการ
ดำเนินงานวิจัย แสดงได้ดังรูปที่ 1 

 

 
 

รูปที ่1 ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย 

 

4.2 การเก็บรวบรวมข้อมูล 

สำหรับการศึกษารวบรวมข้อมูลกระบวนการผลิต
ผ ้ า ทอม ื อพ ิ ม พ ์ ส ี จ า ก ธ ร รมช าติ  ECO PRINT  
ในการศึกษาวิจัยครั้งนี้นั้น ได้คัดเลือกสถานที่ในการ
วิจัยโดยมุ่งเน้นกลุ่มเป้าหมายที่มีการผลิตผ้าคลุมไหล่
ทอมือพิมพ์สีธรรมชาติ ECO PRINT เพ่ือเป็นทางเลือก
ในการติดต่อประสานงานและสะดวกต่อการเดิน
ทางเข้าศึกษาเก็บข้อมูล จากนั้นทางคณะผู้วิจัยได้ลง
พื้นที่เพื่อไปสังเกตุกระบวนการผลิตและเก็บข้อมูล
กระบวนการผลิตเบื้องต้น ที่บ้านดงน้อย หมู่ 5 ตำบล
ห้วยโพธิ์ อำเภอเมือง จังหวัดกาฬสินธุ์ 

 
4.3 เครื่องมือที่ใช้ในการเก็บข้อมูล 

1) นาฬิกาจับเวลา ใช้บันทึกระยะเวลาการทำงาน
แต่ละข้ันตอน 

2) โทรศ ัพท ์ม ือถ ือ  ใช ้สำหร ับบ ันท ึกร ูปภาพ
กระบวนการผลิต 

3)  สม ุ ด และปากกา  ใ ช ้ ส ำห ร ั บ จดบ ั นทึ ก
รายละเอียดกระบวนการ 

 
4.4 เครื่องมือที่ใช้ในการวิเคราะห์ 

หลังจากการเก็บข้อมูลกระบวนการผลิตแล้ว 
คณะผู้วิจัยแบ่งลักษณะงานและจับเวลาการทำงานใน
แต่ละขั ้นตอนโดยการจับเวลา 5 รอบ และคำนวณ
ค่าเฉลี่ยของเวลาการทำงานโดยใช้เครื่องมือดังนี้: 

1) ตารางสำหรับบันทึกข้อมูลเวลา สำหรับจัดการ
ข้อมูลเวลา 
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2) แผนภูมิกระบวนการไหล แสดงลำดับขั้นตอนใน
กระบวนการผลิต 

3) แผนผังสายธารแห่งคุณค่า ใช้สำหรับระบุความ
สูญเปล่าในกระบวนการ โดยจำแนกกิจกรรมออกเป็น 
3 ประเภท ได้แก่: 

- กิจกรรมที ่สร้างคุณค่า (Value-Added; VA) 
เป็นกิจกรรมที่เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ เช่น การ
พิมพ์ลวดลาย การอบสี 

- กิจกรรมที่ไม่สร้างคุณค่า (Non-Value Added; 
NVA) เป็นกิจกรรมที่ไม่เพิ่มมูลค่า เช่น การรอคอย 
การเคลื่อนย้ายที่ไม่จำเป็น 

- กิจกรรมที ่ไม่สร้างคุณค่าแต่จำเป็นต้องทำ 
(Necessary Non-Value Added; NNVA) เป ็นก ิจกรรม  
ที่ไม่เพิ่มมูลค่า แต่ไม่สามารถหลีกเลี่ยงได้ เช่น การ
ตรวจสอบคุณภาพ 

 
4.5 การวิเคราะห์ข้อมูล 

การวิเคราะห์ข้อมูลแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก 

1) ข้อมูลทั ่วไปเกี ่ยวกับกระบวนการผลิต  โดย
ศึกษากระบวนการผลิตในบ้านดงน้อย หมู่ 5 เพื่อทำ
ความเข้าใจลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ์ 

2) วิเคราะห์แผนภูมิกระบวนการไหลและแผนผัง
สายธารแห่งคุณค่า โดยมุ่งเน้นการระบุจุดที่สามารถ
ปรับปรุงเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการผลิตและ
ลดความสูญเปล่า 

 

 

 

4.6 การตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูล 

เพ่ือความน่าเชื่อถือของข้อมูลที่เก็บรวบรวม ผู้วิจัย
ดำเนินการดังนี้ 

1) การสุ่มตัวอย่าง ดำเนินการเก็บข้อมูลเวลาจาก
กระบวนการผลิตในรอบเวลาที่แตกต่างกันอย่างน้อย 
5 รอบ เพื่อให้ครอบคลุมความผันแปรในกระบวนการ 

2) การตรวจสอบความเที ่ยงตรง  ดำเน ินการ
เปรียบเทียบข้อมูลเวลาที่ได้จากการจับเวลาโดยผู้วิจัย
กับข้อมูลเวลาที่ได้รับการยืนยันจากผู้ปฏิบัติงานใน
พ้ืนที่ 

3) การตรวจสอบซ้ำ ดำเนินการตรวจสอบข้อมูลที่
บันทึกไว้ผ่านการสังเกตและวิเคราะห์ซ้ำเพื่อความ
สอดคล้องและความถูกต้อง 

 
5. ผลการดำเนินงานวิจัย 

ในการศึกษาการดำเนินงานวิจัยในครั้งนี้ผู้วิจัยได้
ทำการศึกษากระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์
สีจากธรรมชาติ ECO PRINT กรณีศึกษาบ้านดงน้อย 
หมู่ 5 ตำบลห้วยโพธิ์ อำเภอเมือง จังหวัดกาฬสินธุ์ ซึ่ง
กระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีธรรมชาติ 
ECO PRINT สามารถอธิบายได้ดังต่อไปนี้ 

 
5.1 การศึกษาขั้นตอนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือ
พิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT 

การศึกษางานว ิจ ัยในครั ้งนี ้ทางคณะผู ้จ ัดทำ
งานวิจัยได้ลงพื้นที่เพื่อทำการศึกษากระบวนการผลิต
ผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT 
อย่างละเอียด ดังรูปที่ 2 
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รูปที ่2 แผนภูมิกระบวนการผลิต ขั้นตอนการทอผ้า 
 

คณะผู้วิจัยได้ทำการแบ่งงานออกเป็นกิจกรรมของ
แต่ละขั้นตอน จากนั้นจับเวลาในการทำงาน จับเวลา 
5 รอบ หาค่าเฉลี่ยของการทำงาน และ นำข้อมูลจาก
ตารางมาทำการวิเคราะห์เวลาและระยะทาง จากการ
วิเคราะห์แผนภูมิกระบวนการผลิตของ ขั้นตอนการ
ทอผ้าฝ้ายพบว่า มีทั้งหมด 7 ขั้นตอน รวมระยะเวลา
เป็น 761 นาทีต่อหนึ่งรอบการทำงาน (รูปที่ 2) 

 

 
 

รูปที ่3 แผนภูมิกระบวนการผลิต ขั้นตอนการพิมพ์สี
ธรรมชาติ 

 

จากรูปที่ 3 และ 4 แสดงแผนภูมิกระบวนการผลิต
ของขั้นตอนการพิมพ์ลวดลายสีธรรมชาติ แสดงให้เห็น
ถึงการทำงานกระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์
ส ีจากธรรมชาติ  ECO PRINT ข ั ้นตอนการพ ิมพ์
ลวดลายสีธรรมชาติ  จะมีทั ้งหมด 24 ขั ้นตอน มี
ระยะเวลาคือ 405.6 นาทีต่อหนึ่งรอบการทำงาน ใช้
ระยะทางรวมทั้งหมด 28 เมตร  
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รูปที ่4 แผนภูมิกระบวนการผลิต ขั้นตอนการพิมพ์สี
ธรรมชาติ (ต่อ) 

 

5.2 วิเคราะห์คุณค่าของกิจกรรมเพื่อหาแนวทางใน
การลดความสูญเปล่าและเพิ่มมูลค่าในการผลิตผ้า
คลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT 

จากการศึกษาขั้นตอนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือ
พิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT คณะผู้วิจัยได้นำ
ข้อมูลที่ได้มาวิเคราะห์โดยใช้หลักการแผนผังสายธาร
แห่งคุณค่า ซึ ่งการวิเคราะห์คุณค่ากิจกรรมเป็น
กระบวนการที่สำคัญในการตรวจสอบและประเมิน
กิจกรรมที่เกิดข้ึนในกระบวนการผลิต ในการวิเคราะห์
ครั้งนี้จะทำให้สามารถระบุและจำแนกกิจกรรมต่างๆ 

ค้นหาขั้นตอนการทำงานที่สามารถปรับปรุงหรือเพ่ิม
ประสิทธิภาพได้ เพื่อหาแนวทางในการลดความสูญ
เปล่าและเพ่ิมมูลค่าในการผลิต แสดงดังรูปที่ 5 และ 6 

 

 
 

รูปที ่5 การวิเคราะห์คุณค่าของกิจกรรม  

 

 
 

รูปที ่6 การวิเคราะห์คุณค่าของกิจกรรม (ต่อ) 
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จากการว ิเคราะห์ค ุณค่าของกิจกรรมเพื ่อหา
แนวทางในการลดความสูญเปล่าและเพ่ิมมูลค่า พบว่า 
กิจกรรมหลักมี 2 กิจกรรม กิจกรรมย่อย 31 กิจกรรม  
เมื่อวิเคราะห์คุณค่ากิจกรรมและประเภทความสูญ
เปล่า โดยกิจกรรมที่สร้างคุณค่า (VA) ขั ้นตอนการ
ทำงาน เมื่อทำแล้วก่อให้เกิดมูลค่า กิจกรรมที่ไม่สร้าง
คุณค่าหรือเป็นความสูญเปล่า (NVA) ขจัดตัดทิ ้งจึง
นำมาสู่การลดความสูญเปล่า และกิจกรรมที่ไม่สร้าง
คุณค่าแต่ไม่สามารถหลีกเลี่ยงได้ (NNVA) หาวิธีการ
ใหม่ให้ได้จุดมุ่งหมายเดิม สามารถสรุปได้ดังรูปที่ 7 

 

 
 

รูปที ่7 สรุปการวิเคราะห์คุณค่ากิจกรรม 

สรุปการวิเคราะห์คุณค่ากิจกรรมฯ พบว่า กิจกรรม
ที่สร้างคุณค่า (VA) 21 กิจกรรม ร้อยละ 67.74 เวลา
รวมได้ 62,076 วินาที ร้อยละ 88.69 กิจกรรมที่ไม่
สร้างคุณค่าหรือเป็นความสูญเปล่า (NVA) 2 กิจกรรม 
ร้อยละ 6.45 เวลารวม 156 วินาที ร้อยละ 0.22 และ
กิจกรรมที่ไม่สร้างคุณค่าแต่ไม่สามารถหลีกเลี่ยงได้  
(NNVA) 8 กิจกรรม ร้อยละ 25.81 เวลารวมได้ 7,764 
วินาที ร้อยละ 11.09  

จากนั้นทำการสร้างแผนภูมิสายธารแห่งคุณค่าใน
สถานการณ์ปัจจุบัน เพื่อแสดงถึงกระบวนการผลิต
ทั ้งหมด ทำให้เห็นความสูญเปล่าที ่ เก ิดข ึ ้น จาก
กิจกรรมต่าง ๆ ในขั้นตอนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือ
พิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT แสดงดังรูปที ่ 8 
และ 9  

 

 

 
 

รูปที่ 8 แผนภูมิสายธารแห่งคุณค่าของกระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์ 
สีจากธรรมชาติ ECO PRINT ณ ปัจจุบัน 
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รูปที่ 9 ขั้นตอนที่ต้องปรับปรุงหรือแก้ไขเพ่ือลดความสูญเปล่าในการผลิต 
 

จากการสร ้างแผนภ ูม ิสายธารแห ่งค ุณค ่าใน
สถานการณ์ปัจจุบัน ทำให้เห็นความสูญเปล่าที่เกิดขึ้น 
และสามารถระบุขั ้นตอนที ่สามารถปรับแก้ไขและ
กำจัดออกได้เพื่อลดความสูญเปล่าในขั้นตอนการผลิต
ผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีจากธรรมชาติ ECO PRINT 
รายละเอียดแสดงได้ดังต่อไปนี้ 

1) กิจกรรมที่ไม่สร้างคุณค่าหรือเป็นความสูญเปล่า 
(NVA) ประกอบด้วย 2 กิจกรรม ได้แก่ การเดินไป
หยิบไม้ไผ่ และการเดินไปหยิบเชือก ซึ่งคณะผู้วิจัยได้
ว ิ เคราะห ์ว ่ า เป ็นข ั ้นตอนท ี ่ ไม ่สร ้ างค ุณค ่ า ใน
กระบวนการผลิต และเป็นความสูญเปล่าในด้านการ
เคลื่อนไหว โดยสาเหตุของความสูญเปล่าในกิจกรรม
ดังกล่าว ได้แก่  

1.1) การจัดวางพื ้นที ่ทำงานที่ไม่เหมาะสม โดย
อุปกรณ์สำคัญ เช่น ไม้ไผ่และเชือก ถูกจัดเก็บไว้ใน

ตำแหน่งที ่อยู ่ห่างจากพื้นที ่ปฏิบัติงานหลัก ทำให้
ผู้ปฏิบัติงานต้องเดินไปหยิบทุกครั้งที่ต้องการใช้งาน  

1.2) การขาดแคลนระบบการจัดเก็บที่เป็นระเบียบ 
ไม่มีการกำหนดตำแหน่งที่แน่นอนสำหรับวัสดุและ
อุปกรณ์ ทำให้เกิดการเคลื่อนไหวที่ไม่จำเป็นในการ
ค้นหาและหยิบจับ  

1.3) การขาดการวางแผนการผลิต ไม่มีการเตรียม
อุปกรณ์หรือวัสดุให้พร้อมก่อนเริ่มกระบวนการผลิต 
ทำให้ผู้ปฏิบัติงานต้องหยุดการทำงานเพื่อไปหยิบวัสดุ
เพ่ิมเติม 

โดยมีแนวทางการปรับปรุงดังนี้  

(1) ปรับปรุงการจัดวางพื้นที่ทำงาน ย้ายตำแหน่ง
เก ็บไม ้ไผ ่และเช ือกให ้อย ู ่ ในพ ื ้นท ี ่ท ี ่ ใกล ้ก ับจุด
ปฏิบัติงานหลัก เพ่ือลดระยะทางการเคลื่อนไหว  
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(2) ออกแบบระบบการจัดเก็บที่เป็นระเบียบ โดย
ใ ช ้ ร ะ บ บ  5 S (Sort, Set in order, Shine, 
Standardize, Sustain) เพ ื ่ อก ำหนดตำแหน ่ งที่
แน่นอนสำหรับอุปกรณ์และวัสดุ  

(3) เตร ียมว ัสดุและอ ุปกรณ์ท ี ่จำเป ็นสำหรับ
กระบวนการผลิตในแต่ละรอบให้พร้อมล่วงหน้า เพ่ือ
ลดความสูญเปล่าจากการหยุดงาน 

ทั้งนี้ การลดกิจกรรมทั ้งสองจะช่วยลดเวลาใน
กระบวนการผลิตได้ 156 วินาที คิดเป็นร้อยละ 0.22 
ของเวลารวมทั้งหมด ส่งผลให้กระบวนการผลิตมี
ประสิทธิภาพมากขึ้นและลดความสูญเปล่าในระยะ
ยาว 

2) กิจกรรมที่ไม่สร้างคุณค่าแต่ไม่สามารถหลีกเลี่ยง
ได้ (NNVA) 8 กิจกรรม ได้แก่ เดินไปที่ขั้นตอนแช่ผ้า 
ตรวจสอบใบไม้ที่ทำการจัดเตรียมไว้ หยิบผ้าที่แช่ไว้
ขึ้นมาบิดน้ำออกจนหมาด เดินนำผ้าไปนึ่ง เดินไปเอา
ผ้าที ่นึ ่งเสร็จมาแกะ พักไว้ให้เย็น เดินไปสถานที่ที่
จ ัดเตร ียมไว ้ เพ ื ่อตากผ ้า และตากผ ้าไว ้จนแห้ง 
คณะผู้วิจัยได้วิเคราะห์ให้เป็นขั้นตอนที่ไม่สร้างคุณค่า
ในกระบวนการผลิตแต่ไม ่สามารถกำจัดหรือลด
ขั้นตอนในการผลิตได้ แต่อาจทำการปรับปรุงแก้ไข
กระบวนการให้สามารถลดความสูญเปล่าลงได้ โดย
คณะผู้วิจัยได้มีข้อเสนอแนะในการปรับปรุงแก้ไขใน
กิจกรรมดังต่อไปนี้ 

- เดินไปที่ขั้นตอนแช่ผ้า อาจปรับปรุงโดยการลด
ระยะทางด้วยการจัดวางสถานที่ให้เหมาะสมมากขึ้น 
เช่น จัดเครื่องมือและอุปกรณ์ที่จำเป็นให้อยู่ใกล้จุด

ทำงานเพื่อให้การเดินย่นระยะลง หรือใช้ระบบขนส่ง
อัตโนมัติ 

- ตรวจสอบใบไม้ที ่ทำการจัดเตรียมไว ้ อาจ
ปรับปรุงกระบวนการให้มีความคล่องตัว เช่น การ
จ ัดเตร ียมและตรวจสอบใบไม ้ล ่วงหน้า หร ือใช้
เครื่องจักรช่วยตรวจสอบเพื่อเพ่ิมความรวดเร็ว 

- หยิบผ้าที่แช่ไว้ขึ้นมาบิดน้ำออกจนหมาด อาจ
ปรับปรุงโดยการใช้เครื่องบีบน้ำหรือเครื่องปั่นผ้าที่มี
ประสิทธิภาพในการลดแรงงานและประหยัดเวลา 

- เดินนำผ้าไปนึ ่ง อาจปรับปรุงโดยลดความ
ซ้ำซ้อนในการเคลื ่อนย้ายด้วยการใช้รถเข็นหรือ
สายพานลำเลียง หรือจัดวางพื้นที่สำหรับการนึ่งให้
ใกล้จุดบิดน้ำเพื่อลดระยะเวลาในการเคลื่อนที่ 

- เดินไปเอาผ้าที ่นึ ่งเสร็จมาแกะ อาจใช้ระบบ
ลำเลียงอัตโนมัติหรือจัดวางสถานที่ให้เหมาะสมเพ่ือ
ลดระยะการเดินและประหยัดเวลา 

- พักไว้ให้เย็น อาจปรับเปลี่ยนพื้นที่พักผ้าที่มีการ
ควบคุมอุณหภูมิให้ผ้าเย็นเร็วขึ้น หรือพัฒนาอุปกรณ์ที่
ช่วยเร่งการลดอุณหภูมิ เดินไปสถานที่ที่จัดเตรียมไว้
เพ่ือตากผ้า อาจปรับปรุงโดยการลดระยะทางด้วยการ
จัดพื้นที่ตากผ้าให้ใกล้ขึ้น หรือใช้เครื่องช่วยขนย้าย
เพ่ือประหยัดแรงงาน 

- ตากผ้าไว ้จนแห้ง อาจปรับปรุงโดยการใช้
เทคโนโลยีที่ทำให้ผ้าแห้งเร็วขึ้น เช่น ระบบตากผ้า
แบบประหยัดพลังงานหรือระบบที่ควบคุมความชื้นใน
อากาศ 
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การปรับปรุงในกระบวนการแช่ผ้า บิดน้ำ และตาก
ผ้า โดยใช้เครื่องมือหรือเทคโนโลยีช่วย คาดการณ์ว่า
จะลดเวลารวมได้ประมาณร้อยละ 15 ในกระบวนการ
พิมพ์ลวดลายสีธรรมชาติ (405.6 × 0.15 = 60.84 
นาที) 

การปรับปรุงการจัดวางพ้ืนที่ให้เหมาะสม เช่น ย้าย
ว ัสด ุและเคร ื ่องม ือใกล ้จ ุดใช ้งาน คาดการณ์ลด
ระยะทางได้ประมาณร้อยละ 40 ทำให้ระยะทางรวม
หลังปรับปรุงเหลือ 16.8 เมตรต่อรอบ 

 
6. สรุปผลและอภิปรายผล 

 
6.1 สรุปผล 

การศึกษากระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์
ส ี จ ากธรรมชาต ิ แบบ ECO PRINT ในคร ั ้ งน ี ้ มี
ว ัตถ ุประสงค์หล ักในการศึกษารายละเอียดของ
กระบวนการผลิตและวิเคราะห์เพื่อหาแนวทางในการ
ลดความสูญเปล่าและเพ่ิมมูลค่าในการผลิต โดยข้อมูล
ที่รวบรวมได้จากการสังเกตและสัมภาษณ์ผู้ผลิตใน
ชุมชนบ้านดงน้อย จังหวัดกาฬสินธุ์ มีข้ันตอนการผลิต
แบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก คือ การทอผ้าฝ้ายและการ
พิมพ์ลวดลายสีธรรมชาติ โดยกระบวนการทอผ้าฝ้าย 
ประกอบด้วย 7 ขั้นตอน ได้แก่ กรอด้ายใส่หลอด โว้น
ด้าย เข้าลูมด้าย ร้อยด้ายเข้าตะกอและฟันหวี ใส่ด้าย
ในหลอดเล็ก ใส่ด้ายหลอดเล็กในกระสวย และทอผ้า
ตามขนาดที่กำหนด โดยใช้เวลารวมประมาณ 761 
นาทีต่อหนึ่งรอบการทำงาน และกระบวนการพิมพ์
ลวดลายสีธรรมชาติ ประกอบด้วย 24 ขั้นตอน เช่น 
การตรวจสอบผ้า แช่ผ้าในน้ำสารส้มหรือน้ำสนิม   

การจัดเรียงใบไม้ การนึ่งผ้า การตากผ้าให้แห้ง และ
อื่นๆ โดยใช้เวลารวมประมาณ 405.6 นาทีต่อหนึ่ง
รอบการทำงาน และระยะทางรวมที่ต้องเคลื่อนย้ายผ้า
คือ 28 เมตร 

จากการว ิ เคราะห ์ข ั ้นตอนการทำงานโดยใช้
หลักการแผนผังสายธารแห่งคุณค่า พบว่ามีกิจกรรมที่
สร้างคุณค่า และกิจกรรมที่ไม่สร้างคุณค่า รวมถึงการ
ระบุขั ้นตอนที่มีความสูญเปล่าในรูปแบบต่างๆ เช่น 
การเคลื่อนไหวที่ไม่จำเป็นและการดำเนินการซ้ำซ้อน  

 
6.2 อภิปรายผล 

จากการวิเคราะห์กระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอ
มือพิมพ์สีธรรมชาติแบบ ECO PRINT โดยใช้แผนผัง
สายธารแห่งคุณค่า พบว่ามีทั้ง กิจกรรมที่สร้างคุณค่า 
(Value-Added Activities - VA) และกิจกรรมที ่ไม่
สร้างคุณค่า (Non-Value Added Activities - NVA) 
โดยรวมระยะเวลาทั้งสิ ้นของการผลิตพบว่ามีหลาย
ขั้นตอนที่สามารถลดเวลาและความสูญเปล่าได้ โดย
สามารถระบุความสูญเปล่า (Waste) ได้ดังต่อไปนี้  

- การเคลื่อนไหวที่ไม่จำเป็น (Motion Waste) 
พบว่าผู้ผลิตต้องเดินหรือเคลื่อนย้ายผ้าไปมาระหว่าง
ขั้นตอนต่างๆ โดยเฉพาะในกระบวนการพิมพ์ลวดลาย 
ซึ่งการจัดพื้นที่ให้เหมาะสมอาจช่วยลดการเคลื่อนไหว
และประหยัดเวลาได้  

-  การรอคอย (Waiting Waste) พบว่าการนึ่ง
ผ้าซึ่งต้องใช้เวลาถึง 120 นาทีและการตากผ้าซึ่งใช้
เวลา 60 นาทีทำให้เกิดช่วงเวลาที่ไม่มีการทำงานอ่ืนที่
สร้างคุณค่า ควรพิจารณาการวางแผนให้มีงานอื่นทำ
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ระหว่างการรอคอย เช่น การเตรียมวัสดุสำหรับการ
ผลิตครั้งถัดไป 

-  กระบวนการท ี ่ ซ ั บซ ้อน เก ิน ไป  ( Over 
Processing Waste)  พบว่าบางขั ้นตอน เช ่น การ
จัดเรียงใบไม้หรือการตรวจสอบผ้า มีความซ้ำซ้อนใน
บางกรณี อาจพิจารณาปรับปรุงหรือรวมขั้นตอนเพ่ือ
เพ่ิมประสิทธิภาพ 

- ซึ่งจากข้อมูลทั้งหมดสามารถที่จะเปรียบเทียบ
กระบวนการผลิตผ้าคลุมไหล่ทอมือพิมพ์สีธรรมชาติ 
(ECO PRINT) ก่อนและหลังการปรับปรุงได้ตามนี้ 

- เวลาในกระบวนการผล ิตรวม  ลดลงจาก 
1,166.6 นาที เป็น 1,105.76 นาทีต่อรอบ (ลดลงร้อย
ละ 5.2 หรือ 60.84 นาทีต่อรอบ) 

- ระยะทางการเคลื ่อนไหวรวม ลดลงจาก 28 
เมตร เป็น 16.8 เมตร (ลดลงร้อยละ 40) 

การว ิ เคราะห ์นี้ สอดคล ้องก ับงานว ิจ ัยของ 
Womack และ Jones [10] ซึ่งชี้ว่า การลดความสูญ
เปล่าด้านการเคลื่อนไหวและการรอคอยสามารถเพ่ิม
ประสิทธิภาพและลดเวลาการผลิตในกระบวนการ 
Lean Manufacturing ได้อย่างมีนัยสำคัญ นอกจากนี้ 
งานวิจัยของ Naik และ Kodali [11] ยังระบุว่า การ
จัดการกระบวนการผลิตที่ซับซ้อนเกินไปด้วยการใช้ 
Value Stream Mapping เป็นเครื่องมือหลัก สามารถ
ช่วยลดความสูญเปล่าในระดับกระบวนการได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

อย่างไรก็ตาม ความแตกต่างที่พบคือ ในบริบทของ
การผลิตหัตถกรรม เช่น ECO PRINT การจัดการพ้ืนที่
และการวางแผนการใช้เวลาอย่างเหมาะสมยังต้อง

พ ิจารณาความย ืดหย ุ ่นและความสอดคล ้องกับ
ความสามารถของช่างฝีมือในท้องถิ่น ซึ่งแตกต่างจาก
การผลิตเชิงอุตสาหกรรมที่เน้นมาตรฐานที่ชัดเจน การ
อภิปรายนี้จึงชี้ให้เห็นถึงความสำคัญของการปรับใช้
เทคนิค Lean ให้เหมาะสมกับบริบทเฉพาะเพื ่อลด
ความสูญเปล่าและเพ่ิมประสิทธิภาพในระดับชุมชน 

 
6.3 ข้อเสนอแนะ 

1) การจัดพ้ืนที่ทำงาน (Workspace Layout) การ
จัดพื ้นที ่ผลิตให้มีความเหมาะสม ลดการเดินทาง
ระหว่างขั้นตอน และวางเครื่องมือหรือวัสดุให้อยู่ในจุด
ที่สะดวก อาจช่วยลดเวลาที่ใช้ในการเคลื่อนไหว ดย
ในอนาคตสามารถนำแนวทางนี้ไปพัฒนาเป็นระบบ
อัตโนมัติหรือใช้เทคโนโลยีจัดวางวัสดุที่ปรับเปลี่ยนได้
อัตโนมัติเพ่ือสนับสนุนการผลิตในระดับอุตสาหกรรม 

2) การจัดการเวลา (Time Management) ควร
วางแผนให้มีงานสำรองทำในช่วงที่ต้องรอคอย เช่น 
การเตรียมวัสดุสำหรับการพิมพ์ครั้งถัดไป หรือการทำ
ความสะอาดพื้นที่ทำงาน โดยสามารถนำแนวคิดนี้ไป
ต่อยอดสู่การใช้ซอฟต์แวร์บริหารเวลาในกระบวนการ
ผลิตที่มีความซับซ้อนมากขึ้นในอนาคต 

3 )  ก า ร ใ ช ้ เ ทค โ น โ ลย ี ห ร ื อ อ ุ ป ก รณ ์ เ ส ริ ม 
(Technology and Tools) การใช้เครื่องมือที่ช่วยลด
เวลาในการทำงาน เช่น การพัฒนาระบบนึ ่งผ ้าที่
รวดเร็วยิ่งขึ้น หรือการใช้เครื่องมือที่ช่วยจัดเรียงใบไม้
ให้ง่ายขึ ้น จะช่วยลดเวลาในแต่ละขั ้นตอนได้ และ
สามารถพัฒนาเทคโนโลยีให้รองรับการผลิตจำนวน
มาก เพ่ือรองรับการขยายตัวในระดับอุตสาหกรรม 
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4) การฝึกอบรมและพัฒนาทักษะ (Training and 
Skill Development) การฝึกอบรมผู้ผลิตให้มีความ
ชำนาญในแต่ละขั้นตอนจะช่วยลดข้อผิดพลาดและ
เพ่ิมความรวดเร็วในการทำงาน โดยในอนาคตสามารถ
เพิ่มโปรแกรมการฝึกอบรมด้านเทคโนโลยีการผลิต
และการใช้เครื่องมือสมัยใหม่ เพื่อยกระดับศักยภาพ
ของผู้ปฏิบัติงานให้สอดคล้องกับระบบการผลิตที ่ใช้
เทคโนโลยีขั้นสูง 
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