
79 
 

บทที ่5 
สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

 ในการด าเนินงานการทดสอบอิทธิพลของความเขม้ขน้ของสารละลายโซเดียมคลอไรด์
และอิทธิพลของอุณหภูมิ ต่ออตัราการกดักร่อนของรอยต่อเกยระหว่างเหล็กกล้าคาร์บอน AISI 
1015 กบัอลูมิเนียม AA 1100 โดยมีการออกแบบการทดสอบ การก าหนดแนวทางการด าเนินงานให้
เป็นไปตามมาตรฐาน ASTM G1-90 [22] ซ่ึงมีการหาอตัราการกดักร่อนโดยวิธีการทดสอบการ
สูญเสียน ้ าหนักของวสัดุทดสอบ การหาอตัราการกัดกร่อนของวสัดุทดสอบตามระยะเวลาการ
ทดสอบ การเปรียบเทียบน ้ าหนกัท่ีสูญเสียและการเปรียบเทียบอตัราการกดักร่อนจากการทดสอบ
ความเขม้ขน้ของสารละโซเดียมคลอไรด์ 2.5%  3.5%  และ 4.5% ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส 
จากนั้นน าค่าอตัราการกดักร่อนท่ีดีท่ีสุดของวสัดุทั้งสองชนิดมาท าการทดลองท่ีอุณหภูมิ 30 องศา
เซลเซียสและ 50 องศาเซลเซียส เพื่อหาค่าอุณหภูมิท่ีดีท่ีสุดของการทดสอบอตัราการัดกร่อนของ
รอยต่อเกยระหว่างเหล็กกลา้คาร์บอน AISI 1015 กบัอลูมิเนียม AA 1100 ไดผ้ลการทดลองมา
วเิคราะห์ผลตามแผนการด าเนินงานดงัน้ี 
 

5.1 สรุป 

 จากการด าเนินงานการทดสอบอิทธิพลของความเขม้ขน้ของสารละลายโซเดียมคลอไรด์
2.5% 3.5% และ 4.5% ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และต่ออตัราการกดักร่อนของรอยต่อเกย
ระหวา่งเหล็กกลา้คาร์บอน AISI1015 กบัอลูมิเนียม AA1100 ไดมี้การด าเนินงานตามแผนการอยา่ง
เป็นขั้นตอน โดยท าการทดสอบ รวบรวมข้อมูล วิเคราะห์ผล เปรียบเทียบผลและสรุปผลการ
ทดสอบซ่ึงสามารถสรุปผลการทดสอบไดด้งัน้ี 

 5.1.1  การสังเกตดว้ยตาเปล่าพบวา่วสัดุทดสอบในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ท่ีความเขม้ขน้ 
2.5% 3.5% และ 4.5% ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส  และในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี
อุณหภูมิ 30 และ 50 องศาเซลเซียส ออกไซดห์รือสนิมท่ีเกิดข้ึนบนวสัดุทั้งสองชนิดจากตวัแปรท่ีได้
ท าการทดสอบมีลกัษณะท่ีคลา้ยกนัหมด แต่มีความแตกต่างกนัมากนอ้ยข้ึนอยูก่บัสภาวะท่ีใชใ้นการ
ทดสอบ สนิมจะเกิดท่ีบริเวณขอบรอยต่อของช้ินงานมากกวา่บริเวณอ่ืน และท่ีบริเวณภายในรอยต่อ
ระหวา่งเหล็กกบัอลูมิเนียมก็มีสนิมเกิดข้ึนเช่นกนั แต่มีลกัษณะเป็นฟิล์มปกคลุมไม่เหมือนสนิมท่ี
เกิดนอกรอยต่อท่ีมีลกัษณะเป็นกอ้นสีแดงซ่ึงสามารถมองเห็นไดช้ดัเจนดว้ยสายตา 
 1)  ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส มีแนวโน้มของเปอร์เซ็นต์ของน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไป
ของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 2.5% มีแนวโนม้ท่ีเพิ่มข้ึนเป็น 0.3804 และ อตัราการกดั
กร่อนของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 2.5% ท่ี 30 วนัเป็น 0.205  มม./ปี ส่วนแนวโนม้ของ
เปอร์เซ็นตข์องน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไปของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 2.5% มีแนวโน้ม
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เพิ่มข้ึน 0.9757 และอตัราการกดักร่อนของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 2.5% ท่ี 30 วนั
เป็น 0.555 มม./ปี 

 2)  ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส มีแนวโน้มของเปอร์เซ็นต์ของน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไป
ของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% มีแนวโน้มเพิ่มข้ึนเป็น 0.4984 และอตัราการกดั
กร่อนของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 วนัเป็น 0.268  มม./ปี ส่วนแนวโนม้ของ
เปอร์เซ็นตข์องน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไปของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5%  มีแนวโนม้
เพิ่มข้ึนเป็น 1.5396 และอตัราการกดักร่อนของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 
วนัเป็น 0.718  มม./ปี 

 3)  ท่ีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส มีแนวโน้มของเปอร์เซ็นต์ของน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไป
ของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 4.5% มีแนวโน้มเพิ่มข้ึนเป็น 0.4081 และอตัราการกัด
กร่อนของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 4.5% ท่ี 30 วนัเป็น 0.231 มม./ปี ส่วนแนวโนม้ของ
เปอร์เซ็นตข์องน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไปของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 4.5% มีแนวโน้ม
เพิ่มข้ึนเป็น 1.1734 และอตัราการกดักร่อนของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 4.5% ท่ี 30 
วนัเป็น 0.607 มม./ปี 

 4)  ท่ีอุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส มีแนวโน้มของเปอร์เซ็นต์ของน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไป
ของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% มีแนวโน้มเพิ่มข้ึนเป็น 0.5119 และอตัราการกัด
กร่อนของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 วนัเป็น 0.205 มม./ปี ส่วนแนวโนม้ของ
เปอร์เซ็นตข์องน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไปของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% มีแนวโน้ม
เพิ่มข้ึนเป็น 0.4316 และอตัราการกดักร่อนของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 
วนัเป็น 0.268 มม./ปี 

 5)  ท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส มีแนวโน้มของเปอร์เซ็นต์ของน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไป
ของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% มีแนวโน้มเพิ่มข้ึนเป็น 0.7461 และอตัราการกัด
กร่อนของเหล็กในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 วนัเป็น 0.292 มม./ปี ส่วนแนวโนม้ของ
เปอร์เซ็นตข์องน ้ าหนกัท่ีสูญเสียไปของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% มีแนวโน้ม
เพิ่มข้ึนเป็น 1.7051 และอตัราการกดักร่อนของอลูมิเนียมในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% ท่ี 30 
วนัเป็น 0.848 มม./ปี 

 การศึกษาอิทธิพลความเขม้ขน้ของสารละโซเดียมคลอไรด์ 2.5% 3.5% และ 4.5% ท่ี
อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส เกิดการกดักร่อนไดดี้ท่ีสุดกบัเหล็กและอลูมิเนียมท่ีความเขม้ขน้ 3.5 % 
รองลงมาคือ ความเขม้ขน้ 4.5% และ 2.5% ตามล าดบั ส่วนอิทธิพลของอุณหภูมิ 30 และ 50 องศา
เซลเซียส ท่ีความเขม้ขน้สารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5% เกิดอตัราการกดักร่อนกบัเหล็กและ
อลูมิเนียมไดดี้ท่ีสุดท่ีอุณหภูมิ 50 องสาเซลเซียส นั้นแสดงว่าอิทธิพลความเขม้ขน้ของสารละลาย
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โซเดียมคลอไรดแ์ละอุณหภูมิมีผลต่อการเกิดการกดักร่อนในรอยต่อเกยระหวา่งเหล็กกบัอลูมิเนียม
ไดเ้ป็นอยา่งดี 
 5.1.2 ผลจากการทดสอบอิทธิพลของสารละลายโซเดียมคลอไรด์ต่ออตัราการกดักร่อนของ
รอยต่อเกยระหว่างเหล็กกลา้คาร์บอนและอลูมิเนียมพบวา่ท่ีความเขม้ขน้ของสารละลายยโซเดียม
คลอไรด์ 3.5% เกิดการกดักร่อนในวสัดุทั้งสองชนิดดีท่ีสุดท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส เน่ืองจาก
ตรวจพบปริมาณธาตุท่ีส่งผลต่อการเกิดการกดักร่อนในวสัดุทั้งสองชนิด จากการทดสอบ SEM 
โดยเฉพาะธาตุออกซิเจน (O) ซ่ึงตรวจพบในปริมาณมากทั้งภายในและภายนอกรอยต่อเกยท่ีผิวของ
วสัดุทดสอบ เป็นสาเหตุท าให้เกิดการกดักร่อนมากบนผิวของเหล็กและอลูมิเนียม ท่ีผิวของเหล็ก
ตรวจพบธาตุอลูมิเนียม (Al) ในปริมาณมาก นัน่แสดงให้เห็นว่าเกิดการกดักร่อนแบบกลัวานิกบน
ผวิภายในรอยต่อเกยจึงเป็นเหตุท าใหอ้ลูมิเนียมเกิดการกดักร่อนไดเ้ร็วข้ึน 
 
5.2  ข้อเสนอแนะ 

 จากการด าเนินการทดสอบอิทธิพลของสารละลายโซเดียมคลอไรด์ ต่ออตัราการกดักร่อน
ของรอยต่อเกยระหวา่งเหล็กกลา้คาร์บอน AISI 1015 กบัอลูมิเนียม 1100 คณะผูว้ิจยัมีขอ้เสนอแนะ
ดงัน้ี  
 5.2.1 ควรมีการศึกษาลกัษณะการเกิดการกดักร่อนในระดบัโครงสร้างจุลภาค 
 5.2.2 ควรมีการศึกษาถึงสมบติัทางกายภาพ ทางเคมี และการผลิตจากกรรมวิธีต่างๆ ท่ีจะ
ส่งผลต่ออตัราการกดักร่อนท่ีเกิดข้ึน 

 5.2.3 ควรมีการทดสอบในสภาวะการใช้งานจริง และช้ินงานท่ีจะน ามาใช้งานจริงใน
โรงงานอุตสาหกรรม 

 5.2.4 ควรมีระยะเวลาในการทดสอบอตัราการกดักร่อนมากกวา่น้ีเพื่อให้เห็นผลชดัเจนยิง่ข้ึน 

 
  
 


