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บทน ำ 
บทที ่1 

 
1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 
 รอยต่อเกยนบัเป็นรอยต่อท่ีมีความส าคญัในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต ์ปริมาณการใชง้าน
ในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์มีปริมาณมากกวา่ร้อยละ 60 เม่ือเปรียบเทียบกบัรอยต่อชนิดอ่ืนๆ 
เช่น รอยต่อชน [1] รอยต่อเกยในโครงสร้างรถยนต์อาจประกอบไปดว้ยรอยต่อเกยของวสัดุชนิด
เดียวกนั เช่น รอยต่อเกยของเหล็กกล้าคาร์บอนต ่า ซ่ึงเป็นวสัดุหลกัในการผลิตโครงสร้างตวัถงั
รถยนต์หรือรอยต่อวสัดุต่างชนิดกันซ่ึงเป็นรอยต่อท่ีมีการใช้งานอย่างแพร่หลายในปัจจุบัน 
เน่ืองจากรอยต่อของวสัดุต่างชนิดท าให้เกิดโครงสร้างท่ีมีความยืดหยุ่น และสามารถน าขอ้ดีของ
วสัดุแต่ละชนิดมาใชง้านไดก้วา้ง ขวางมากข้ึน [2] นอกจากนั้นหากพิจารณาปัญหาการใชพ้ลงังาน 
ในอุตสาหกรรมผลิตรถยนต์ในปัจจุบันได้มีการน าเอาอลูมิเนียมเข้ามาใช้งานแทนท่ีช้ินส่วน
เหล็กในโครงสร้างรถยนต ์เพื่อลดน ้าหนกัของรถยนตแ์ละจะส่งผลต่อการใชเ้ช้ือเพลิงอยา่งประหยดั
และมีประสิทธิภาพ ดว้ยเหตุน้ีจึงท าให้รอยต่อของอลูมิเนียมและเหล็กมีความส าคญัในการใช้งาน
เพิ่มมากข้ึน [3]  
 ในการน ารอยต่อของวสัดุชนิดเดียวกนัหรือต่างชนิดไปใช้งานในสภาวะบรรยากาศต่างๆ 
เช่น สารละลายของเหลว น ้ าธรรมชาติ ความช้ืนในอากาศ ฝน หรือ สารละลายท่ีสร้างข้ึน ล้วน
แลว้แต่เป็นส่ิงแวดลอ้มท่ีท าใหเ้กิดปัญหาการกดักร่อน [4] เน่ืองจากสภาวะเหล่าน้ีเป็นส่ิงแวดลอ้มท่ี
มีความสามารถในการน าอิออนสูง และเป็นตวัแปรส าคญัท่ีท าให้เกิดความต่างศกัยข์องขั้วไฟฟ้า
และความเป็นกรดของสารละลาย จากขอ้มูลดงักล่าวมาแล้วคณะผูว้ิจยัจึงมีแนวคิดในการศึกษา
พฤติกรรมการกดักร่อนของรอย ต่อเกยระหวา่งอลูมิเนียมและเหล็กกลา้เม่ืออยูใ่นสภาวะสารละลาย
โซเดียมคลอไรด์ ซ่ึงป็นสภาวะท่ีมีลกัษณะคลา้ยกบัการใช้งานในสภาวะน ้ าทะเล เพื่อท าการศึกษา
และจัดเตรียมข้อมูลท่ีมีประโยชน์ส าหรับการป้องกันการกัดกร่อนของช้ินส่วนต่างๆ ใน
อุตสาหกรรมการผลิตรถยนตต่์อไป 
 
1.2 จุดประสงค์ของโครงกำร 
 1.2.1  ศึกษาอตัราการกดักร่อนภายในรอยต่อเกยระหวา่งอลูมิเนียมเกรด 1100 และเหล็กกลา้ 
AISI1015 ในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 

1.2.2 ศึกษากลไกการเกิดการกดักร่อนในรอยต่อเกยระหวา่งอลูมิเนียมเกรด 1100 และเหล็ก 
กลา้ AISI 1015 
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1.3 ขอบเขตของโครงกำร 
 1.3.1  ทดสอบการกดักร่อนแบบจุ่มรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมเกรด 1100 และเหล็กกลา้
คาร์บอน AISI 1015 ความหนา 1 มิลลิเมตร ซ่ึงเป็นวสัดุท่ีนิยมใชใ้นอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต ์ 
 1.3.2   ศึกษาอิทธิพลของสารละลายโซเดียมคลอไรด์ ต่ออตัราการสูญเสียน ้ าหนกัของรอยต่อ
เกย 
 1.3.3  ศึกษาอิทธิพลของระยะเวลาการจุ่มช้ินงานระหว่าง 0-30 วนั ต่ออตัราการสูญเสีย
น ้าหนกัของรอยต่อเกย 
 1.3.4  ศึกษาเปรียบเทียบกลไกการเกิดการกดักร่อนระหวา่งรอยต่อเกยของวสัดุชนิดเดียวกนั
และรอยต่อต่างชนิด 
 
1.4 ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 1.4.1 ไดผ้ลการทดลองการกดักร่อนของการต่อเกยระหวา่งเหล็กกบัอลูมิเนียมในสารละลาย
โซเดียมคลอไรด ์ 
 1.4.2 เป็นแนวทางในการป้องกนัการกดักร่อนของเหล็กและอลูมิเนียมในน ้ าต่างๆ ไดใ้น
อนาคต 

 
 


