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บทคัดย่อ 
 รอยต่อวสัดุต่างชนิดกนัเป็นรอยต่อท่ีมีความส าคญัในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต์ เน่ืองจาก
รอยต่อของวสัดุต่างชนิดท าให้เกิดโครงสร้างท่ีมีความยืดหยุน่ซ่ึงสามารถแสดงขอ้ดีของวสัดุแต่ละ
ชนิดออกมาได้อย่างมีประสิทธิภาพ นอกจากนั้ นหากพิจารณาปัญหาการใช้พลังงานใน
อุตสาหกรรมผลิตรถยนตใ์นปัจจุบนัไดมี้การน าเอาอลูมิเนียมเขา้มาใชง้านแทนท่ีช้ินส่วนเหล็ก เพื่อ
ลดน ้ าหนกัของรถยนตแ์ละส่งผลต่อการใชเ้ช้ือเพลิงอย่างประหยดั ดว้ยเหตุน้ีจึงท าให้รอยต่อของ
อลูมิเนียมและเหล็กมีความส าคญัในการวจิยัและพฒันาอยา่งต่อเน่ือง 
 งานวจิยัน้ีมีจุดประสงคใ์นศึกษาอตัราการกดักร่อนของรอยต่อเกยระหวา่งอลูมิเนียมเกรด 1100 
และเหล็กกล้า AISI1015 ในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ และท าการเปล่ียนแปลงตวัแปรในการ
ทดสอบประกอบไปด้วย ความเขม้ขน้ของสารละลาย และ อุณหภูมิในการทดสอบ หาน ้ าหนกัท่ี
สูญเสียและอตัราการกัดกร่อนของช้ินงานทดสอบ การทดลองใช้การทดสอบแบบจุ่มโดยมี
ระยะเวลาในการทดสอบแต่ละสภาวะท่ี 30 วนั ช้ินงานท่ีได้จากการทดสอบถูกน าไปท าการ
วเิคราะห์อตัราและกลไกการกดักร่อนท่ีเกิดข้ึนในรอยต่อเกย 
 ผลการทดลองโดยสรุปมีดงัน้ี การศึกษาอตัราการกดักร่อนของรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียม
เกรด 1100 และเหล็กกลา้ AISI1015 ในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ พบว่าในสารละลายโซเดียม
คลอไรด ์3.5% ท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส มีการสูญเสียน ้ าหนกัของเหล็กและอลูมิเนียมมากท่ีสุด 
คือ 0.7461% และ 1.7051% ตามล าดบั และมีอตัราการกดักร่อนของเหล็กและอลูมิเนียมท่ีระยะเวลา 
30 วนั มีค่า 0.292 มม./ปี และ0.848 มม./ปี ตามล าดบั 
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Abstract 
 Dissimilar joint is an importance in automobile industry because of the joint could produce 
the flexible structure which could indicate the advanced properties of each material to work 
efficiently. Furthermore, when considering an energy crisis in automobile industry, the 
replacement of aluminum to steel for reducing the gross weight of the automobile could affect to 
save the fuel consumption. Therefore, the joint of aluminum and steel is importance to research 
and development continuously. 
 This research aims to study a corrosion rate of a lap joint between AA100 aluminum and 
AISI1015 steel in sodium chloride solution. The variation of the testing parameters such as the 
concentration of the solution and testing temperature was performed to estimate the loss weight 
and the corrosion rate of the specimens. The experiment in this study was the immersion test that 
had the immersed time of 30 days for each testing condition. The tested specimen was estimated 
and analyzed corrosion rate and corrosion mechanism. 
 The results are summarized as follows. study the corrosion rate of AA1100 aluminum and 
AISI1015 steel lap joint in 3.5% sodium chloride solution. In 3.5% sodium chloride solution, the 
loss weight and the corrosion rate of aluminum and steel at 50oC were highest among the testing 
temperatures. The loss weights were 1.7051% และ 0.7461% for aluminum and steel respectively.  
The corrosion rates at 30 days were 0.848 mm/y and 0.292 mm/y for aluminum and steel 
respectively.  
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 คณะผูว้ิจยัขอขอบคุณ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธญับุรี ท่ีไดใ้ห้ทุนสนบัสนุนการวิจยั
ประจ าปี 2552 ท าใหง้านวิจยัช้ินน้ีสามารถด าเนินการและบรรลุวตัถุประสงคด์งัท่ีตั้งไว ้ขอขอบคุณ
ห้องปฏิบติัการโลหะวิทยาภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี ท่ีใหค้วามอนุเคราะห์ในการใชส้ถานท่ีท าให้การทดลองน้ีเสร็จสมบูรณ์
เป็นไปอยา่งราบร่ืน 

 สุดทา้ยน้ีคณะผูว้ิจยั กราบขอบพระคุณ บิดา มารดา และครูบาอาจารย ์ท่ีอบรมสั่งสอนจนท า
ให้คณะผูว้ิจ ัยมีโอกาสในการท าวิจัยน้ี นอกจากนั้นขอกราบขอบพระคุณทุกๆ ท่านท่ีมีความ
เก่ียวข้องกับงานวิจยัช้ินน้ี ซ่ึงคณะผูว้ิจยัไม่ได้เอ่ยนามถึง ประโยชน์อนัใดท่ีเกิดจากงานวิจยัน้ี 
คณะผูว้จิยัขอมอบแด่ทุกท่านท่ีใหค้วามช่วยเหลือจนงานวจิยัน้ีส าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 
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