
 

บทที ่5 

สรุปและข้อเสนอแนะ 

 

  จากผลการทดลองศึกษาอิทธิพลในการอบคงรูปช้ินงานยางกนักระแทกต่อสมบติัความเป็น

สปริงของ สามารถสรุปผลจากการเปรียบเทียบระหวา่งการติดตั้งชุดควบคุมความร้อน 1 ชุดควบคุม 

และการติดตั้งชุดควบคุมความร้อน 2 ชุดควบคุมแยกกนัอิสระ ไดด้งัน้ี 

 

5.1 สรุป 

 5.1.1 การทดลองจะพิจารณาในส่วนของกระบวนการอบคงรูปช้ินงานโดยเป็นขั้นตอนใน

การผลิตช้ินงานท่ีกาํหนดตวัแปร และสังเกตกระบวนการในการอบคงรูป โดยเม่ืออุณหภูมิของ

หอ้งพกัยางสูงข้ึนจะทาํใหร้ะยะเวลาในการฉีดยางลดลงเน่ืองจากยางอ่อนตวั  เพราะเพิ่มอุณหภูมิใน

ห้องพกัยางซ่ึงทาํให้ระยะเวลาในการฉีดจากเดิมลดลง เม่ือยางเขา้สู่แม่พิมพเ์น้ือยางท่ีอยู่ภายใน

แม่พิมพจ์ะมีความร้อนสูงกวา่อุณหภูมิของหอ้งพกัยาง 

 5.1.2 การทดลองน้ีเป็นการนาํชุดควบคุมความร้อนขนาดเท่าชุดควบคุมความร้อนเดิมมา

ติดตั้งเพิ่มเติมในส่วนของห้องพกัยาง ซ่ึงทาํให้อุณหภูมิในห้องพกัยางสูงข้ึน ซ่ึงเม่ือเน้ือยางท่ีได้

อุณหภูมิท่ีสูงข้ึนส่งผลทาํให้การสุกตวัของเน้ือยางภายในแม่พิมพเ์ร็วข้ึน และระยะเวลาอบคงรูป

ช้ินงานลดลง ซ่ึงการใช้เคร่ืองจกัรอบยางอินเจคชัน่ท่ีมีชุดควบคุมความร้อน 2 ชุดควบคุมแยกกนั

อิสระ สามารถลดเวลาการผลิตช้ินงานยางแท่นเคร่ืองลงได ้  

 5.1.3 การทดสอบสมบัติความเป็นสปริงของช้ินงานยางกันกระแทกทําให้ทราบถึง

ระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางท่ีเหมาะสมในการอบคงรูปช้ินงานยางได้ เน่ืองจากการ

ทดสอบสมบัติต่างๆ จากกราฟการทดลอง สามารถบอกจุดของระยะเวลาท่ีเหมาะสมเพราะ

เส้นกราฟจะคงท่ี จึงทาํใหท้ราบวา่ท่ีระยะเวลานั้น เป็นระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานท่ีเหมาะสม 

และจากการติดตั้งชุดควบคุมความร้อนเพิ่มเติมในส่วนของห้องพกัยางทาํให้ กราฟถึงจุดคงท่ีไดเ้ร็ว

กว่าก่อนติดตั้งชุดควบคุมความร้อน ซ่ึงส่งผลทาํให้ระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางลดลงได ้

ในการทดสอบสมบติัความเป็นสปริงของช้ินงานยาง สามารถทาํให้ทราบถึงระยะเวลาท่ีเหมาะสม

ในการอบคงรูปช้ินงานยางได ้  

 5.1.4 ในขั้นตอนสุดทา้ยของการทาํงานตอ้งมีการเก็บรวบรวมขอ้มูลในการสรุป ซ่ึงจากการ

ทดลองน้ีเม่ือได้การทาํการทดลองอบคงรูปช้ินงานยาง ท่ีมีชุดควบคุมความร้อน 2 ชุดควบคุม

แยกกนัอิสระ จะทาํให้ระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานเร็วข้ึนกวา่เดิม เน่ืองจากการให้ความร้อน

เขา้ไปในเน้ือยางไดเ้ร็วข้ึนกวา่เดิม จากการทดลองโดยการเปรียบเทียบระยะเวลาในการอบคงรูป
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ช้ินงานยางสามารถนาํไปปรับปรุงและออกแบบเคร่ืองอบยางอินเจคชัน่ให้มีประสิทธิภาพเพิ่มมาก

ข้ึน อีกทั้งยงัสามารถลดเวลาในการผลิตช้ินงานได ้ 

 

5.2 ข้อเสนอแนะ 

 5.2.1 เน่ืองจากการทดลองน้ี ไดท้าํการศึกษาถึงตวัแปรท่ีมีอิทธิพลในการอบคงรูปช้ินงานยาง  

เน่ืองจากถา้เปล่ียนเป็นการนาํยางท่ีนาํมาทาํการอบคงรูปมีขนาดท่ีแตกต่างไปจากเดิม จะทาํใหร้ะยะ  

เวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางลดลง 

 5.2.2 ในการผลิตช้ินงานยาง ถา้เปล่ียนแปลงขนาดของชุดควบคุมความร้อนท่ีเกิดข้ึนจะส่งผล 

กระทบต่อการอบคงรูปช้ินงานยาง เน่ืองจากเม่ือลดขนาดชุดควบคุมความร้อนอาจทาํให้อุณหภูมิไม่ 

พอท่ีจะทาํใหย้างสุกตวั 


