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1.1 ความเป็นมาและความสําคัญ 

ยางนบัเป็นวสัดุท่ีมีประโยชน์ชนิดหน่ึง มีสมบติัพิเศษประการหน่ึงเป็นเอกลกัษณ์ คือ ความ

ยดืหยุน่ โดยคุณสมบติัเด่นท่ีสาํคญัของยางท่ีเรานาํมาใชป้ระโยชน์ คือ มีความยืดหยุน่ และสามารถ

กนันํ้ าได ้และเป็นฉนวนไฟฟ้า เป็นตน้ [1] จากสมบติัดงักล่าวทาํให้ยางถูกใช้เป็นวตัถุดิบท่ีสําคญั

ในการผลิตผลิตภณัฑ์ต่างๆ วตัถุดิบยางท่ีใช้ทาํผลิตภณัฑ์ยางมีเพียงยางท่ีไดม้าจากยางธรรมชาติ 

(Natural  rubber) [2]  ปัจจุบนัมียางสังเคราะห์จาํนวนมากมายท่ีผลิตเชิงพานิชย ์เพื่อใช้ใน

อุตสาหกรรมการผลิตผลิตภณัฑ์ยาง ดา้นยางธรรมชาติก็ไดมี้การพฒันารูปแบบชนิดและกรรมวิธี

การผลิตอยา่งกวา้งขวางไดมี้การผลิตผลิตภณัฑท์ั้งเพื่อการใชภ้ายในประเทศและเพื่อการส่งออก จะ

เห็นไดว้า่มีขา้วของเคร่ืองใชต่้างๆ มากมายทาํมาจากยาง ซ่ึงมีตั้งแต่ส่ิงของขนาดเล็ก เช่น ยางรัดของ 

ยางลบดินสอ ไปจนถึงส่ิงของขนาดใหญ่ เช่น ยางลอ้เคร่ืองบิน เป็นตน้ 

อุตสาหกรรมยางนบัว่าเป็นอุตสาหกรรมหลกัอยา่งหน่ึงท่ีมีแนวโน้มเจริญเติบโตควบคู่ ไปกบั

ความเจริญเติบโตในดา้นอ่ืนๆ โดยเฉพาะประเทศไทยไดช่ื้อว่าเป็นผูผ้ลิต และส่งออกยางดิบเป็น

อนัดบัหน่ึงของโลก ดงันั้นจึงมีความจาํเป็นอยา่งยิ่งท่ีประเทศไทยจะตอ้งดาํเนินการวิจยั และพฒันา

แปรรูปยางธรรมชาติให้เป็นวสัดุวิศวกรรม และผลิตภณัฑ์สําหรับใช้ภายในประเทศ และส่งออก

จาํหน่ายไปยงัต่างประเทศเพื่อการแข่งขยัในตลาดโลกเสรี  ดงันั้นจึงจาํเป็นตอ้งออกแบบและสร้าง

ผลิตภณัฑท่ี์ตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ได ้และสามารถท่ีจะลดตน้ทุนให้ไดต้ ํ่าเพียงพอท่ีจะ

ทาํกาํไรจากการขายได ้[3]  ซ่ึงงานวิจยัน้ีจะนาํเสนอกระบวนการผลิตยางแปรรูป โดยเปรียบเทียบ

ระหว่างการใช้เคร่ืองอบยางอินเจคชั่น (Injection Machine) [4] ท่ีมีชุดควบคุมความร้อน 

(Temperature Regulation Unit) 1 ชุดควบคุม กบัการใชเ้คร่ืองอบยางอินเจคชัน่ท่ีมีชุดควบคุมความ

ร้อน 2 ชุดควบคุมแยกกนัอิสระ ส่งผลให้ยางไดรั้บความร้อนเพิ่มข้ึน จึงทาํยางสุกตวัเร็วข้ึน และ

สมบัติท่ีได้มีค่าตามการใช้งานจริง ซ่ึงทําให้ระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยาง (Curing 

Temperature) ลดลง งานวิจยัน้ีมีจุดประสงค์หลกัในการศึกษาการลดระยะเวลาในการอบคงรูป

ช้ินงานยางกนักระแทกได ้โดยทาํให้ผลผลิตเพิ่มข้ึน ผลการทดลองน้ีเม่ือประสบผลสําเร็จสามารถ

นาํไปใชป้รับปรุงกระบวนการผลิตผลิตภณัฑย์างในขั้นตอนการอบคงรูปช้ินงาน ให้สามารถลดการ

ใช้แม่พิมพ์ จาํนวนเคร่ืองจกัร และจาํนวนพนักงาน ซ่ึงส่งผลต้นทุนการผลิตช้ินงานลดลง และ

สามารถนาํความรู้จากการทดลองน้ีมาประยุกต์ใช้กบัการผลิตช้ินงานยางอ่ืนๆ โดยเฉพาะอย่างยิ่ง

อุตสาหกรรมช้ินส่วนยานยนต ์
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1.2 วตัถุประสงค์ 

1.2.1  เพื่อศึกษาอิทธิพลของอุณหภูมิในการอบคงรูปยางต่อสมบติัของยางคงรูปและระยะเวลา

ในการอบคงรูปช้ินงานยาง 

1.2.2 เพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบคงรูปช้ินงานของเคร่ืองจกัรอบยางอินเจคชัน่ท่ีมี

ชุดควบ คุมความร้อน (Temperature Regulation Unit) 1 ชุดควบคุม กบัการใชเ้คร่ืองจกัรอบยางอิน

เจคชัน่ท่ีมีชุดควบคุมความร้อน  2 ชุดควบคุมแยกกนัอิสระ 

 

1.3 ขอบเขตของโครงการวจัิย 

1.3.1  ศึกษาเฉพาะช้ินงานยางกนักระแทก โดยใชย้างธรรมชาติ (Natural Rubber) ตวัอยา่งของ

ช้ินงาน ช้ินส่วนรถยนตรุ่์นน้ีเท่านั้น 

1.3.2 ศึกษาเฉพาะเคร่ืองอบยางแนวตั้ง (Vertical Injection Machine)  ยี่ห้อ SANYU  รุ่น   

STI-1.6-450 VA2 ขนาด 150 ตนั 

1.3.3 ศึกษาเชิงทดลองเพื่อวิเคราะห์หาความผนัแปร ระหวา่งเวลาและอุณหภูมิในการอบยาง

คงรูปช้ินงาน (Vulcanization) 

1.3.4 กาํหนดเง่ือนไขเคร่ืองอบยางแนวตั้ง โดยใหค้่าความเร็วรอบสกรู 40 รอบ/นาที อุณหภูมิ

สกรู 65 องศาเซลเซียส  อุณหภูมิแม่พิมพ ์165 องศาเซลเซียส ความดนัเคร่ือง 12 MPa 

1.3.5 ศึกษาสมบติัความแขง็ของยางโดยใชม้าตรฐาน  JIS K 6301 เท่านั้น 

1.3.6 ศึกษาสมบติัความเป็นสปริงของยางและค่าเชิงพลวตัของยาง โดยใชม้าตรฐาน JIS K 

6394-1976 

 

1.4 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1.4.1  มีแกปั้ญหาในการดาํเนินงานของหน่วยงานที่ทาํการวิจยั==>เพิ่มศกัยภาพการวิจยัและ

พฒันาเกี่ยวกบัอุณหภูมิในการอบคงรูปยางต่อสมบตัิของชิ้นงานยางกนักระแทก ของภาควิชา

วิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมสาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธญับุรี 

1.4.2 เป็นองคค์วามรู้ในการวิจยัต่อไป==>พฒันาองคค์วามรู้พื้นฐานของกระบวนการอบคง

รูปยางต่อสมบติัของช้ินงานยางกนักระแทกในภาคอุตสาหกรรมต่างๆ 

1.4.3 บริการความรู้แก่ประชาชน==>พฒันาความรู้เกี่ยวกบักระบวนการอบคงรูปยางต่อ

สมบติัของช้ินงานยางกนัให้แก่กลุ่มคนท่ีตอ้งการ 
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1.4.4 บริการความรู้แก่ภาคธุรกิจเพื่อนาํไปสู่การผลิตเชิงพาณิชย=์=>จดัเตรียมขอ้มูล วิธีการ 

และผลการทดลองเบ้ืองตน้ ที่สามารถนาํเสนอให้แก่ภาคธุรกิจ และสามารถนาํไปใชป้ระโยชน์

เพื่อทาํการผลิตไดท้นัที 

1.4.5 เพิ ่มประสิทธิภาพในการผลิต==>คาดวา่กระบวนการอบคงรูปยางต่อสมบตัิของ

ช้ินงานยางกนักระแทก จะทาํให้งานอุตสาหกรรมสามารถเตรียมการผลิตเพื่อป้องกนัการสูญเสีย

เวลาในการอบคงรูช้ินงานได ้ 

1.4.6 เป็นประโยชน์ต่อประชากรกลุ่มเป้าหมาย  กลุ่มผูว้ิจยั ==> พฒันาองคค์วามรู้เก่ียวกบั

กระบวนการอบคงรูปยางต่อสมบตัิของชิ้นงานยางกนักระแทก เพื่อเป็นพื้นฐานในการพฒันา

งานวจิยัต่อไป 

 

 
 


