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บทคัดย่อ 

 
 อุตสาหกรรมยางนับว่าเป็นอุตสาหกรรมหลักท่ีมีแนวโน้มเจริญเติบโตควบคู่ ไปกับความ

เจริญเติบโตในดา้นอ่ืนๆ โดยเฉพาะประเทศไทยไดช่ื้อวา่เป็นผูผ้ลิต และส่งออกยางดิบเป็นอนัดบัหน่ึง

ของโลก ดงันั้นจึงมีความจาํเป็นอยา่งยิ่งท่ีตอ้งดาํเนินการวิจยั และพฒันาแปรรูปยางธรรมชาติให้เป็น

วสัดุวิศวกรรม และส่งออกจาํหน่ายไปยงัต่างประเทศเพื่อการแข่งขยัในตลาดโลกเสรี  งานวิจยัน้ีมี

จุดประสงค์เพื่อศึกษาอิทธิพลของอุณหภูมิในการอบคงรูปยางต่อสมบติัของยางคงรูปและระยะเวลา

ในการอบคงรูปช้ินงานยาง และเพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบคงรูปช้ินงานของเคร่ืองจกัรอบ

ยางอินเจคชัน่ท่ีมีชุดควบคุมหลายชุด 

วสัดุท่ีใช้ คือ ยาง STR 20 CV ติดดว้ยกาวเขา้กบัเหล็กกลา้คาร์บอน SPFH 590 ฉีดยางดว้ย

อุณหภูมิท่ีกาํหนดจากชุดควบคุมความร้อนเขา้สู่แม่พิมพข์องเคร่ืองอบยางอินเจคชัน่แนวตั้ง และทาํ

การทดสอบสมบติัของยางดว้ยการวดัความแข็ง ค่าความเป็นสริง และระยะเวลาการอบยาง จากนั้น

ติดตั้งชุดควบคุมความร้อนเพิ่มเติมท่ีห้องพกัยาง เพื่อทาํการเปรียบเทียบสมบติัของยางต่อไป  

 ผลการทดลองโดยสรุป มีดงัน้ี การเพิ่มชุดควบคุมความร้อนท่ีห้องพกัยางทาํให้การสุกตวัของ

เน้ือยางภายในแม่พิมพเ์ร็วข้ึน และระยะเวลาอบคงรูปช้ินงานลดลง ความเป็นสปริงพบจุดคงท่ีไดเ้ร็ว

กวา่ก่อนติดตั้งชุดควบคุมความร้อน ซ่ึงส่งผลทาํให้ระยะเวลาในการอบคงรูปช้ินงานยางลดลงได ้ผล

ทดลองสามารถนาํไปปรับปรุงและออกแบบเคร่ืองอบยางอินเจคชัน่ให้มีประสิทธิภาพเพิ่มมากข้ึน อีก

ทั้งยงัสามารถลดเวลาในการผลิตช้ินงานได ้ 
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Abstract 

Rubber industry is an important industry and trended to grow rapidly. Thailand is the country 

that produces and exports the largest number of the rubber to other countries and requires currently 

the research and development to improve the rubber quality for using in the industries. This research 

aims to influence study of the curing time and temperature for rubber work piece and efficient 

comparison of the rubber injection machine that equipped with multi-heat control units. 

Specimen was prepared by attaching STR 20 CV rubber to SPFH 590 carbon steel and 

inserting to the die in the vertical injection machine for rubber injection. The rubber properties such 

as the hardness, spring value and curing time, were investigated carried out for characterization of 

the rubber specimen. Then, the additional heat control was installed at the rubber chamber to 

produce the second group of the rubber specimen. The second group of the rubber specimen was 

characterized and compared to the specimen that produced by the original injection machine.  

The summarized results are as follows. The addition of the heat control in the rubber chamber 

decreased the curing time and the spring value was constant in the shorter time when compared to 

the original injection machine. The experimental results could apply to improve and design the 

rubber injection machine for the increasing the efficiency and decreasing the curing time of the 

rubber specimen.  
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 ผูว้จิยัขอขอบคุณ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี ท่ีไดใ้หทุ้นสนบัสนุนการวจิยั 

ประจาํปี 2553 ทาํใหง้านวจิยัช้ินน้ีสามารถดาํเนินการและบรรลุวตัถุประสงคด์งัท่ีตั้งไว ้ ขอขอบคุณ 

คุณสมหมาย วนัดี ท่ีให้ความอนุเคราะห์ในการใชเ้คร่ืองจกัรและสถานท่ีทาํใหก้ารทดลองน้ีเสร็จ

สมบูรณ์เป็นไปอยา่งราบร่ืน 

สุดทา้ยน้ีผูว้จิยักราบขอบพระคุณ บิดา มารดา และครูบาอาจารย ์ ท่ีอบรมสั่งสอนจนทาํให้

ผูว้จิยัมีโอกาสในการทาํวจิยัน้ี นอกจากนั้นขอกราบขอบพระคุณทุกๆท่านท่ีมีความเก่ียวขอ้งกบั

งานวจิยัช้ินน้ี ซ่ึงผูว้จิยัไม่ไดเ้อ่ยนามถึง ประโยชน์อนัใดท่ีเกิดจากงานวิจยัน้ี ผูว้จิยัขอมอบแด่ทุกท่านท่ี

ใหค้วามช่วยเหลือจนงานวิจยัน้ีสาํเร็จลุล่วงไปดว้ยดี 
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