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ภาคผนวก ก 

ประวัติผู้ทํางานวิจัย 
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ประวตัิคณะผู้วจิยั 

หัวหน้าโครงการวิจัย 

1. ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาไทย)   นาย  ณัฐ   แกว้สกุล 

ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาอังกฤษ)  Mr. Nut   Kaewsakul 

2. เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  3 8016 00043 93 1 

3. ตําแหน่งปัจจุบัน    ผูช่้วยศาสตรจารย ์ระดบั 8 

4. หน่วยงานที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ e-mail 

ภาควชิาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

เลขที่ 39 หมู่ที่ 1 ตาํบลคลองหก อาํเภอธญับุรี จงัหวดัปทุมธานี 12110 โทรศพัท ์0-2549-4747  

โทรสาร 0-2549-4746 จดหมายอิเลกทรอนิกส์ nut_k007@hotmail.com 

5. ประวัติการศึกษา 

ตารางที่ 1 ประวติัการศึกษาของหวัหนา้โครงการและผูว้จิยัหลกั 

มหาวิทยาลัย/ ประเทศ วันที่จบการศึกษา วุฒิการศึกษา 

สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

ประเทศไทย 

31 มีนาคม 2538 คอบ.อุตสาหการ (สาขาวศิวกรรมเช่ือม-

ประกอบ) 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาช

มงคลธญับุรี 

25 มีนาคม 2543 วศ.บ.วศิวกรรมอุตสาหการ (การจดัการ) 

สถาบนัเทคโนโลยพีระจอม

เกลา้พระนครเหนือ 

20 มีนาคม 2546 คอม.เคร่ืองกล 
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6. สาขาวิชาการที่มีความชํานาญพิเศษ (แตกต่างจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 

- เทคโนโลยโีลหะวทิยา 

- เทคโนโลยกีารเช่ือม 

- เทคโนโลยกีระบวนการทางความร้อนของโลหะ 

7. ประสบการณ์ที่เกี่ยวข้องกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุสถานภาพใน

การทําการวิจัยว่าเป็นผู้อํานวยการแผนงานวิจัย หัวหน้าโครงการวิจัย หรือผู้ร่วมวิจัยในแต่ละข้อเสนอ

การวิจัย  

7.1 ผู้อํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย (ไม่มี) 

7.2  หัวหน้าโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัย  

- การเช่ือมดว้ยแรงเสียดทานแบบกวนรอยต่ออลูมิเนียม 6063 และเหล็กกลา้ไร้สนิม 304 

7.3 งานวิจัยที่ทาํเสร็จแล้ว : ช่ือผลงานวิจัย ปีที่พิมพ์ การเผยแพร่ และแหล่งทุน (อาจมากกว่า 1 เร่ือง) 

 

ตารางที่ 2 งานวจิยัที่สาํเร็จแลว้ของหวัหนา้โครงการและผูว้จิยัหลกั 

ลําดับ ช่ือผลงานวิจัย ปี การเผยแพร่ แหล่งทุน 

1 Tensile Property and 

Failure Location of 

Aluminum Alloy and Steel 

Butt Joint by Friction Stir 

Welding 

2550 การประชุมวชิาการทาง 

วศิวกรรมศาสตร์ คร้ังที่ 5 
(Pec-5) 

-ไม่มี- 

2 Friction Stir Welding of 

Aluminum Alloy to Steel 

Lap Joint: Report I Welding 

Parameters Affecting 

Mechanical Properties 

2550 การประชุมวชิาการทาง 

วศิวกรรมศาสตร์ คร้ังที่ 5 
(Pec-5) 

-ไมมี- 
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ตารางที่ 2 งานวจิยัที่สาํเร็จแลว้ของหวัหนา้โครงการและผูว้จิยัหลกั(ต่อ) 

ลําดับ ช่ือผลงานวิจัย ปี การเผยแพร่ แหล่งทุน 

3 การเช่ือมดว้ยการเสียดทาน

แบบกวนรอยต่ออลูมิเนียม 

6063 และเหล็กกลา้ไร้สนิม 

304 

2552 วศิวกรรมสาร ฉบบัวจิยัและ

พฒันา ปีที่ 20 ฉบบัที่ 1 พ.ศ. 

2552 

คณะครุศาสตร์
อุตสาหกรรม 

มหาวทิยาลยั
เทคโนโลยรีาชมงคล
ธญับุรี 

 

7.4 งานวิจัยที่กาํลังทาํ : ช่ือข้อเสนอการวิจัย แหล่งทุน และสถานภาพในการทาํวิจัยว่าได้ทําการวิจัย

ลุล่วงแล้วประมาณร้อยละเท่าใด 

- อิทธิพลขนาดตวักวนที่มีผลตอ่การเช่ือมดว้ยแรงเสียดทานแบบกวนของเหล็กกลา้ไร้สนิม 304 

และอลูมิเนียม 6063, คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี, 

สถานภาพ ร้อยละ 70 
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ผู้วิจัยร่วม 1 

1. ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาไทย)   นายเรืองศกัด์ิ   ภูธรธราช 

ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาอังกฤษ)   Mr. Rungsak   Putontaraj 

2. เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  3 13010051087 0 

3. ตําแหน่งปัจจุบัน    อาจารย ์ระดบั 7 

4. หน่วยงานที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ e-mail 

ภาควชิาครุศาสตร์อุตสาหกรรม คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

เลขที่ 39 หมู่ที่ 1 ตาํบลคลองหก อาํเภอธญับุรี จงัหวดัปทุมธานี 12110 โทรศพัท ์0-2549-4747 โทรสาร 0-

2549-4746  

5. ประวัติการศึกษา 

ตารางที่ 3 ประวติัการศึกษาของผูร่้วมวจิยั 

มหาวิทยาลัย/ ประเทศ วันที่จบการศึกษา วุฒิการศึกษา 

สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

ประเทศไทย 

31 มีนาคม 2527 คอบ.อุตสาหการ (สาขาวศิวกรรมเคร่ืองมือกล) 

 

6. สาขาวิชาการที่มีความชํานาญพิเศษ (แตกต่างจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 

- เทคโนโลยแีม่พมิพ ์

- เทคโนโลยกีระบวนการผลิต 

- เทคโนโลยกีารขึ้นรูปโลหะ 

7. ประสบการณ์ที่เกี่ยวข้องกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุสถานภาพใน

การทําการวิจัยว่าเป็นผู้อํานวยการแผนงานวิจัย หัวหน้าโครงการวิจัย หรือผู้ร่วมวิจัยในแต่ละข้อเสนอ

การวิจัย  

1.1 ผู้อํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย (ไม่มี) 



 
 

110 
 

ผู้วิจัยร่วม 2 

1. ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาไทย)   นาย  กิตติพงษ ์กิมะพงศ ์

 ช่ือ - นามสกลุ (ภาษาอังกฤษ)  Mr. Kittipong Kimapong 

2. เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน  3 4510 00403 37 9 

3. ตําแหน่งปัจจุบัน    อาจารย ์ระดบั 7 

4. หน่วยงานที่อยู่ที่สามารถติดต่อได้สะดวก พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ โทรสาร และ e-mail 

ภาควชิาวศิวกรรมอุตสาหการ คณะวศิวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี เลขที่ 39 

หมู่ที่ 1 ตาํบลคลองหก อาํเภอธญับุรี จงัหวดัปทุมธานี 12110 โทรศพัท ์0-2549-3491-2 โทรสาร 0-2549-3442 

จดหมายอิเลกทรอนิกส์ jomyut@rmut.ac.th 

5. ประวัติการศึกษา 

ตารางที่ 4 ประวติัการศึกษาของผูว้จิยัร่วม 

มหาวิทยาลัย/ ประเทศ วันที่จบการศึกษา วุฒิการศึกษา 

Niigata University, Niigata, 

JAPAN 

March 23, 2006 Doctor of Philosophy (Ph.D.) in Advanced 

Materials Science and Processing Systems 

Engineering 

JICA-Kyushu International 

Center, Fukuoka, JAPAN 

June 28, 2002 Certificate in Renovation of Process Industry 

Equipment 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระ

จอมเกลา้ธนบุรี ประเทศไทย 

29 กนัยายน 2543 วศิวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต (วศ.ม.) สาขา

เทคโนโลยวีสัดุ 

Northern Alberta Institute of 

Technology, Alberta, Canada 

October 19, 1997 Certificate in Process Operation 
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ตารางที่ 4 ประวติัการศึกษาของผูว้จิยัร่วม 

มหาวิทยาลัย/ ประเทศ วันที่จบการศึกษา วุฒิการศึกษา 

สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 

ประเทศไทย  

18 พฤษภาคม 

2539 

วศิวกรรมศาสตรบณัฑิต (วศ.บ.) สาขา

วศิวกรรมอุตสาหการ (การผลิต) 

 

6. สาขาวิชาการที่มีความชํานาญพิเศษ (แตกต่างจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 

- เทคโนโลยกีารขึ้นรูปโลหะแผน่ 

- เทคโนโลยกีารบรรจุภณัฑ ์

 

7. ประสบการณ์ที่เกี่ยวข้องกับการบริหารงานวิจัยทั้งภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุสถานภาพใน

การทําการวิจัยว่าเป็นผู้อํานวยการแผนงานวิจัย หัวหน้าโครงการวิจัย หรือผู้ร่วมวิจัยในแต่ละข้อเสนอ

การวิจัย  

7.1 ผู้อํานวยการแผนงานวิจัย : ช่ือแผนงานวิจัย (ไม่มี) 

7.2 หัวหน้าโครงการวิจัย : ช่ือโครงการวิจัย  

- Joining Aluminum to Steel by Interface Activated-adhesion Method 

- Friction Stir Welding of Aluminum Alloy to Steel 

- Friction Stir Welding of Aluminum Alloy to Steel Lap Joint 

7.3 งานวิจัยที่ทาํเสร็จแล้ว : ช่ือผลงานวิจัย ปีที่พิมพ์ การเผยแพร่ และแหล่งทุน (อาจมากกว่า 1 เร่ือง) 
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ตารางที่ 5 งานวจิยัที่สาํเร็จแลว้ของผูว้ิจยัร่วม 

ลําดับ ช่ือผลงานวิจัย ปี การเผยแพร่ แหล่งทุน 

1 Joining of Steel to Aluminum 
Alloy by Inteface-activated 
Adhesion Welding 

 

2003 

Materials Science Forum 
Volume (2003) 426-432  
pp.4129-4134 

Niigata University 

2 Lap Joint of A5083 Aluminum 
Alloy and SS400 Steel by 
Friction Stir Welding 

 

2004 

Proceeding of Aerospace 
Materials and Manufacturing, 
August 22-25, 2004, 
Hamilton, CANADA, 
pp.211-224 

Niigata University 

3 Friction Stir Welding of 
Aluminum Alloy to Steel 

2004 Welding Journal Volume 83 
issue 10 (2004) pp.277s-282s 

Niigata University 

4 Lap Joint of A5083 Aluminum 
Alloy and SS400 Steel by 
Friction Stir Welding 

2004 Proceeding of International 
Conference on New Frontiers 
of Processing Science and 
Engineering in Advanced 
Materials, November 24-26, 
Kyoto, JAPAN, pp.  513-518 

Niigata University 
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ตารางที่ 6 งานวจิยัที่สาํเร็จแลว้ของผูว้ิจยัร่วม(ต่อ) 

5 Lap Joint of A5083 
Aluminum Alloy and SS400 
Steel by Friction Stir 
Welding 

2005 Materials Transaction 
Volume 46 Issue 4 (2005) 
pp. 835-841 

Niigata University 

6 Effect of Welding 
Parameters on FSW Al/Fe 
Lap Joint Properties 

 

2005 

Proceeding of 
International Symposium 
on Joining Technologies 
in Advanced Automobile 
Assembly”, October 13-
14, Tokyo, JAPAN, pp. 
233-240 

Niigata University 

7 Effect of Welding Process 
Parameters on Mechanical 
Property of FSW Lap Joint 
between Aluminum and 
Steel 

2005 Materials Transaction 
Volume 46 Issue 10 
(2005) pp.2211-2217 

Niigata University 

8 การเช่ือมฟริกชัน่สเตอร์
รอยต่อชนอลูมิเนียมผสม
และเหล็ก 

2549 เทพสตรีวจิยั คร้ังที่ 1 17-
18 สิงหาคม 2549 
มหาวทิยาลยัราชภฏัเทพ
สตรี จงัหวดัลพบุรี 

ไม่มี 

9 อิทธิพลการเช่ือมฟริกชัน่
สเตอร์หลายแนวต่อกล
สมบติัของรอยต่อเกย
อลูมิเนียมและเหล็ก 

2549 การประชุมทางวชิาการ
มหาวทิยาลยัมหาสารคาม
วจิยั คร้ังที่ 2 6-8 กนัยายน
มหาวทิยาลยัมหาสารคาม 
จงัหวดัมหาสารคาม 

ไม่มี 

10 อิทธิพลตวัแปรการเช่ือม 
ฟริกชัน่เสตอร์ต่อกลสมบติั
รอยต่อชนอลูมิเนียมและ
เหล็กกลา้ 

2549 วารสารวศิวกรรมศาสตร์ 
ราชมงคลธญับุรี ปีที 4 
ฉบบัที่ 7 หนา้ 1-7 

ไม่มี 
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7.4 งานวิจัยที่กาํลังทาํ : ช่ือข้อเสนอการวิจัย แหล่งทุน และสถานภาพในการทาํวิจัยว่าได้ทําการวิจัย

ลุล่วงแล้วประมาณร้อยละเท่าใด 

• อิทธิพลรูปร่างตวักวนการเช่ือมดว้ยการเสียดทานแบบกวนต่อสมบติัทางกลของรอยต่อชน

ระหวา่งอลูมิเนียม AA6063 และเหล็กกลา้คาร์บอนตํ่า St47, คณะวศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยั

เทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี, สถานภาพร้อยละ 80 
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ภาคผนวก ข 

แบบอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน 
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22 JIG FIXTURE 230 X 100 X 50 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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23 JIG FIXTURE 200 X 35 X 18 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ(mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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24 JIG FIXTURE 200 X 30 X 15 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ(mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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25 JIG FIXTURE 255 X 30 X 25 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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26 JIG FIXTURE 40 X 20 X 17 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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26 JIG FIXTURE Ø 16 X 95  SS41 2 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 
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มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 

 

 

26.1 JIG FIXTURE Ø 5XØ 3X30 SS41 1 

26.2 JIG FIXTURE Ø 5XØ 4X30 SS41 1 

26.3 JIG FIXTURE Ø 5X30 SS41 1 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 
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มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

001 BASE 340 X 250X 20 SS41 1 

002 PLATE  ADJUST 200 X 18X 35 SS41 1 

003 PLATE  STOPPER 200 X 15X 30 SS41 1 

004 ARM  CLAMP 255X 25 X 20  SS41 2 

005 T - SLOT 20 X 20X 20 SS41 2 

006 LOCATOR Ø 13 X 40 SS41 2 

007 LOCATOR Ø 16 X 55 SS41 4 

008 LOCATOR Ø 13 X 43 SS41 4 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 
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มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 

 

 

27 JIG FIXTURE 340X250X20 SS41 1 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 
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27 JIG FIXTURE Ø 25X100 SS41 1 

27 JIG FIXTURE Ø 10X71 SS41 1 

ช้ินที ่ รายการ ขนาดวสัดุ (mm.) วสัดุ จาํนวน 

ผูเ้ขียน นายอุเทน    เทียนนอ้ย 

 

มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 

ผูต้รวจ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

ผูอ้อกแบบ ผูช่้วยศาสตราจารยณ์ัฐ แกว้สกุล 

มาตราส่วน 

- 

ช่ือช้ินงาน 

JIG FIXTURE งานเช่ือม  

หมายเลขแบบ 

 

 


	ประวัติคณะผู้วิจัย

