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ผลของวธิกีารเกบ็เกีย่วต่อผลผลิตและคณุภาพเมล็ดพันธุถ์ัว่เหลือง ลพบรุ ี84-1
Effects of Harvest Methods on Seed Yield and Qualities of Lopburi 84-1 Soybean
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ABSTRACT

The labor shortage of soybean harvesting has greatly affected soybean seeds  
production, and the use of machinery to replace labor can reduce the problem. The study 
of the effect of harvesting method using combine harvester on seed quality of Lopburi 84-1 
soybean was conducted and compared the seed quality according to standard of seed with 
labor harvesting followed by using a thresher. Threshing speed of combine harvester was 
set at 395 (12.83 m.s-1) and 330 (10.72 m.s-1) rpm while the speed of 400 rpm (11.73 m.s-1)   
was set for the thresher using in manual harvest method. Results showed that manual  
labor could harvest more efficiently at a lower first pod stage than a combine harvester. The 
loss from the use of the thresher was 2.39 %, while the combine harvester was 14.64 % 
(395 rpm) and 16.98 % (330 rpm) respectively. Quality and yield obtained from the labor 
harvesting were higher than those from thresher with less seed moisture. The percentage of 
humidity after harvesting, germination percentage were not statistically difference. In terms 
of seed quality after harvest, it was found that there was difference in percentage of seed 
purity between thresher and combine harvester while germination after 6 months of storage 
was not statistically different and was within germination standard of not less than 75%. 
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บทคัดย่อ 
ปัญหาการขาดแคลนแรงงานที่ใช ้ใน

การเก็บเกี่ยวถั่วเหลือง ส่งผลกระทบต่อการผลิต 
เมล็ดพันธุ์ถั่วเหลืองเป็นอย่างมาก ดังนั้น การน�ำ 
เครื่องจักรกลมาใช้ทดแทนแรงงานจะสามารถลด 
ปัญหาได้ จึงได้ศึกษาผลของวิธีเก็บเก่ียวผลผลิต 
ด้วยเครื่องเกี่ยวนวด ต่อคุณภาพเมล็ดพันธุ ์ 
ถั่วเหลือง พันธุ์ลพบุรี 84-1 เพ่ือผลิตเมล็ดพันธุ์ 
ให้ได้คุณภาพ ตามมาตรฐานด้านการผลิตเมลด็พนัธุ ์ 
เปรียบเทียบวิธีการใช้แรงงานเก็บเกี่ยวแล้วใช ้
เครื่องนวด กับการใช้เครื่องเก่ียวนวด ท�ำการ
ทดสอบความเร็วรอบลูกนวด 2 ระดับ คือ 395 
รอบ/นาที (12.83 ม./วินาที) และ 330 รอบ/นาที 
(10.72 ม./วินาที) และเครื่องนวดใช้ความเร็ว
รอบการนวดที่ 400 รอบ/นาที (11.73 ม./วินาที)  
ผลการศึกษาพบว่า การใช้แรงงานสามารถเก็บ
เก่ียวในระยะที่ฝักแรกต�่ำได้ดีกว่าการใช้เครื่อง
เกี่ยวนวด พบการสูญเสียของเมล็ดจากการใช้
เครื่องนวด 2.39 % เครื่องเกี่ยวนวดระดับแรก 
14.64 % และระดบัที ่2 เท่ากบั 16.98 % คุณภาพ
ของเมล็ดพันธุ ์จากการเก็บเกี่ยวด้วยแรงงาน
จะให้ผลผลิตมากกว่า ความชื้นเมล็ดน้อยกว่า  
ส่วนเปอร์เซน็ต์ความชืน้หลงัการเกบ็เกีย่ว เปอร์เซน็ต์ 
ความงอก ไม ่มีความแตกต ่างกันทางสถิติ  
ด ้านคุณภาพเมล็ดหลังการเก็บเกี่ยว พบว่า  
ความบรสิทุธิข์องเมลด็มคีวามแตกต่างกนัระหว่าง
การใช้เครือ่งนวดกบัเครือ่งเกีย่วนวด ส่วนความงอก 
ของเมล็ดหลังการเก็บรักษาที่ระยะ 6 เดือน ไม่มี
ความแตกต่างทางสถิติ และมีอัตราการงอกอยู่ใน
มาตรฐานชั้นพันธุ์ขยายคือไม่น้อยกว่า 75 %

ค�ำส�ำคัญ : คุณภาพเมล็ดพันธุ์ถั่วเหลือง, เครื่อง
เกี่ยวนวด, เครื่องนวดถั่วเหลือง

บทน�ำ 
ถั่วเหลืองเป็นพืชเศรษฐกิจสร้างความ

ม่ันคงทางด้านอาหาร ซึง่ควรมใีห้เพียงพอกบัความ
ต้องการบริโภคภายในประเทศอย่างยั่งยืน แต่
ในปัจจุบันประเทศไทยน�ำเข้าเมล็ดถั่วเหลืองจาก

ต่างประเทศสูงถึง 98% สามารถผลิตได้ภายใน
ประเทศเพียง 2 % เท่านั้น โดยน�ำเข้าจากคู่ค้าที่
ส�ำคัญได้แก่ ประเทศบราซิล สหรัฐอเมริกาและ
แคนาดา ซึ่งในปี พ.ศ. 2563 มีความต้องการใช้
เมล็ดถั่วเหลืองในประเทศ 4.04 ล้านตัน เพิ่มขึ้น
จากปี พ.ศ. 2562 จ�ำนวน 3.24 ล้านตัน คิดเป็น 
24.69% เนื่องจากอุตสาหกรรมสกัดน�้ำมันและ
อุตสาหกรรมอาหารสัตว์มีการขยายตัวเพิ่มขึ้น  
ปี พ.ศ. 2563 พืน้ทีป่ลกูถัว่เหลอืงทัง้ประเทศลดลง
เหลือเพียง 108,976 ไร่ สามารถผลิตถั่วเหลืองได้
เพยีง 37,911 ตัน (ส�ำนกังานเศรษฐกจิการเกษตร, 
2562)   ประกอบกับเมล็ดพันธุ์ถั่วเหลืองชั้นพันธุ์
จ�ำหน่ายที่ผลิตได้ภายในประเทศสามารถรองรับ
ความต้องการใช้เมล็ดพันธุ ์ ถ่ัวเหลืองได้เพียง 
1.74% ไม่เพียงพอใช้ภายในประเทศ และจาก
ปัญหาการขาดแคลนแรงงานภาคการเกษตร ส่ง
ผลกระทบถึงการผลิตพืชในทุกขั้นตอนตั้งแต่ การ
ปลูก ดูแล และเก็บเกี่ยว ซึ่งพืชเศรษฐกิจหลักของ
ประเทศไทยก็ได้รับผลกระทบของปัญหานี้เช่นกัน  
ดังนัน้ การเพ่ิมผลผลติถัว่เหลอืงภายในประเทศให้
เพียงพอกับความต้องการใช้ภายในประเทศ จึงมี
ความจ�ำเป็นอย่างมากเพื่อสร้างความมั่นคงด้าน
อาหารของประเทศไทย 

การเก็บเกี่ยวถั่วเหลืองซึ่งเป็นปัญหา
ส�ำคัญของผู้ผลิต เนื่องจากขั้นตอนการปลูกและ
การดูแล เกษตรกรมีเครื่องจักรกลที่สามารถ
น�ำมาใช้ด�ำเนินการได้ แต่ขั้นตอนการเก็บเกี่ยว
ยังขาดแคลนแรงงานและเครื่องจักรกลท่ีมี
ประสิทธิภาพในการเก็บเกี่ยว มีผลกระทบอย่าง
มากต่อปริมาณและคุณภาพของผลผลิตถั่วเหลือง 
ในการเก็บเกี่ยวถั่วเหลืองเพื่อให้ได้ผลผลิตสูงและ
มีคุณภาพดี จะต้องค�ำนึงถึงระยะสุกแก่ของเมล็ด 
สภาพแวดล้อม ในช่วงเมล็ดสุกแก่ทางสรีรวิทยา
รวมถึงกรรมวิธีเก็บเกี่ยว (นิลุบล และละอองดาว, 
2547) ถั่วเหลืองพันธุ์ลพบุรี 84-1 เป็นสายพันธุ์
ถั่วเหลืองที่ให้ผลผลิตสูง  มีคุณภาพทางเคมี และ
ทางด้านประสาทสัมผัส (รสชาติและกลิ่น) กลิ่น
เหม็นเขยีวน้อย และมีกลิน่หอมของถัว่เหลอืงค่อน
ข้างเด่นชัด เป็นที่ยอมรับของบริษัทผู้ผลิตน�้ำนม 
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ถัว่เหลอืง (อานนท์ และคณะ, 2555) ท�ำให้เกษตรกร
มีความต้องการเมล็ดพันธุ ์สูง แต่หน่วยงาน 
ผู้ผลิต ผลิตเมล็ดพันธุ์ได้ในปริมาณไม่เพียงพอกับ
ความต้องการ เนื่องจากปัญหาด้านแรงงานการ
เก็บเกี่ยว  ซึ่งมีการศึกษาถึงแนวทางการใช้เครื่อง
เกีย่วนวดข้าวมาเกีย่วนวดถัว่เหลอืง (อนชุติ, 2539) 
และการใช้เครื่องจักรกลเก็บเกี่ยวแบบต่าง ๆ 
รวมท้ังการออกแบบสร้างเครือ่งเกบ็เกีย่วถัว่เหลอืง
พ่วงรถแทรกเตอร์ (ฐานิสร, 2537) การปรับ 
เครือ่งเกีย่วนวดข้าวเพือ่เกบ็เกีย่วถัว่เหลือง (อนสุร, 
2534) เพื่อแก้ไขปัญหาดังกล่าว นอกจากหน่วย
งานราชการทีไ่ด้ด�ำเนนิการแล้ว หน่วยงานเอกชน
ผูผ้ลติและจ�ำหน่ายเครือ่งเกีย่วนวดข้าวกไ็ด้ด�ำเนนิ
การเช่นกนั (บรษิทัสยามคโูบต้า, 2561) โดยมีการ
ปรับปรุงระบบนวด ระบบล�ำเลียง หรือชิ้นส่วน
อื่นต่าง ๆ เพื่อให้มีประสิทธิภาพที่ดี แต่ยังพบว่า  
มีการสูญเสียที่เกิดจากการแตกของเมล็ด การ 
สูญเสียจากระบบนวด และการสูญเสียเนื่องจาก
การเกบ็เกีย่วไม่หมด ซ่ึงปัญหาดงักล่าวส่งผลกระทบ 
ต่อการยอมรับการใช้งานจากเกษตรกรในพื้นที่

ปัจจุบันหน่วยงานราชการผู ้ผลิตเมล็ด
พันธุ์ ได้ทดลองน�ำเครื่องเกี่ยวนวดข้าวที่บริษัท
เอกชนปรับปรุงเพื่อใช ้ส�ำหรับการเก็บเก่ียว 
ถั่วเหลือง โดยลักษณะของเครื่องเก่ียวนวดข้าว
ท่ีปรับปรุงแล้ว ระบบนวดเป็นแบบซี่นวดและ
อุปกรณ์โน้มเป็นวงล้อ ใช้ซี่ลวดหรือพลาสติก
ยืดหยุ่นสปริงตัวเพื่อดึงล�ำต้นพืช วิธีการเหล่านี้ 
มีส ่วนส�ำคัญท่ีส ่งผลกระทบต่อคุณภาพของ 
เมล็ดพันธุ ์ การทดลองนี้จึงมีวัตถุประสงค์เพื่อ
ศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพการเก็บเกี่ยว 
ถัว่เหลอืงโดยใช้แรงงานคน และใช้เคร่ืองเกีย่วนวด
ท่ีความเร็วรอบลกูนวด 395 รอบต่อนาท ีและ 330 
รอบ/นาที ที่มีต่อผลผลิตและคุณภาพเมล็ดพันธุ์ 
ถั่วเหลือง ลพบุรี 84-1 เพื่อเป็นข้อมูลให้เกษตรกร
หรือผู ้ผลิตเมล็ดพันธุ ์น�ำไปปรับใช้ในการผลิต
เมล็ดพันธุ์ถั่วเหลือง และลดปัญหาการขาดแคลน
แรงงานต่อไป

อุปกรณ์และวิธีการ 
เตรียมแปลงทดสอบ 

เตรียมแปลงปลูกถั่วเหลืองที่ไร่เกษตรกร 
จ.ลพบุรี โดยแบ่งแปลงถั่วเหลืองส�ำหรับการ
ทดสอบ ขนาดแปลงย่อย 10 X 40 ม. จ�ำนวน  
9 แปลง ปลกูถัว่เหลอืงพนัธุล์พบรุ ี84-1 ด้วยวิธกีาร 
หยอดในอัตรา 12-15 กก./ไร่ ด�ำเนินการปลูก 
ถั่วเหลือง และดูแลรักษาตามข้ันตอนการผลิต
เมล็ดพันธุ์ถั่วเหลือง ได้แก่ ไถเตรียมดินก่อนปลูก 
ใส่ปุ๋ยเคมีตามค�ำแนะน�ำของกรมวิชาการเกษตร 
คลุกเมล็ดพันธุ์ถั่วเหลืองด้วยเชื้อไรโซเบียมก่อน
ปลกู ปลกูโดยใช้เครือ่งหยอดเมลด็พนัธ์ุ ระยะปลกู 
50 x 20 ซม. หลังปลูกพ่นสารป้องกันก�ำจัดวัชพืช 
พ่นสารป้องกันและก�ำจัดโรคแมลงศัตรูถ่ัวเหลือง
ตามค�ำแนะน�ำ และประเมนิการเกบ็เก่ียวผลผลิตที่ 
อายุ 60 วันหลังดอกบาน หรือระยะฝักแก่เปลี่ยน
เป็นสนี�ำ้ตาล ร้อยละ 95 (R8)  โดยพืน้ทีเ่กบ็ข้อมลู
ขนาด 10 X 40  ม. (กัณทิมาและคณะ, 2558)  

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพกรรมวิธีการเก็บ
เกี่ยวถั่วเหลือง

วางแผนการทดลองแบบ RCB ประกอบ
ด้วย 3 กรรมวิธี จ�ำนวน 3 ซ�้ำ ดังนี้ 

กรรมวิธีที่ 1 เก็บเกี่ยวด้วยแรงงานคน 
และนวดด้วยเครื่องนวดถั่วเหลืองที่ความเร็ว
รอบ 400 รอบ/นาที (เครื่องนวดข้าวยี่ห้อ เกษตร
พัฒนา)

กรรมวิธีที่ 2 เก็บเกี่ยวด้วยเครื่องเกี่ยว
นวดทีค่วามเรว็รอบลกูนวด 395 รอบ/นาท ี(เครือ่ง
เกีย่วนวดถัว่เหลอืง คโูบต้า  รุน่ DC 70) ความเรว็
รอบเครื่องยนต์  ~ 2,400 รอบ/นาที 

กรรมวิธีที่ 3 เก็บเกี่ยวด้วยเครื่องเกี่ยว
นวดทีค่วามเรว็รอบลกูนวด 330 รอบ/นาท ี(เครือ่ง
เกีย่วนวดถัว่เหลอืง คูโบต้า รุน่ DC 70), ความเรว็
รอบเครื่องยนต์ ~ 2,200 รอบ/นาที 

รายละเอียดคุณสมบัติของเครื่องนวด
และเครื่องเกี่ยวนวดมีดังนี้ 

เครื่องนวดข้าวยี่ห้อ เกษตรพัฒนา ขนาด
ความยาวลูกนวด 4 ฟุต โดยปรับเปลี่ยนชิ้นส่วน
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ส�ำหรับการนวดถั่วเหลืองดังนี้
1. ปรับรอบลูกนวดโดยใช้ความเร็ว  

400 รอบต่อนาท ี(11.73 ม./วินาท)ี (เป็นความเรว็
รอบท่ีแนะน�ำทีเ่หมาะสมส�ำหรบัการนวดถัว่เหลอืง) 
 	 2. เปล่ียนตะแกรงคดัเมล็ดจากขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลางรู 9 มม.

3. ปรับรอบตะแกรงโยกคัดแยกจาก 450 
รอบ/นาที เป็น 380 รอบ/นาที (เป็นความเร็วรอบ
ที่แนะน�ำที่เหมาะสมส�ำหรับการนวดถั่วเหลือง)

เครือ่งเกีย่วนวดถัว่เหลือง คโูบต้า รุน่ DC 70  
ซึ่งเป็นระบบนวดแบบไหลตามแกน (ฟันนวด 
แบบซีน่วด) มขีนาดของลกูนวดคอื 0.62 x 1.65 ม.  
โดยได้ปรับปรุงตัวเครื่องเพื่อใช้เก่ียวถั่วเหลือง
ตามวิธีการของบริษัทผู้ผลิต (บริษัทสยามคูโบต้า
เพชรบูรณ์, 2561)  ดังนี้

1. ชุดน้ิวเกี่ยวล้อโน้มเป็นพลาสติกแบบ
ยืดหยุ่น

2. มมุครบีวงเดอืนปรบัให้มขีนาด 10 องศา 
จากเดิม 27 องศา

3. ปรบัรอบการหมุนของลกูนวดจาก 560  
รอบ/นาที แล้วศึกษาความเร็วรอบ 2 ระดับ 
คือ ความเร็วรอบการหมุน 395 รอบ/นาที  
(12.83 ม./วินาที) และความเร็วรอบ 330 รอบ/นาท ี
(10.72 ม./วินาท)ี 

4. ปรับเปลี่ยนระบบล�ำเลียงเมล็ดถั่วให้
เป็นแบบกระบวยล�ำเลียง

5. ตะแกรงคัดท�ำความสะอาดแบบ
ตะแกรง รูกลมเส้นผ่านศูนย์กลาง 9 มม.

การบันทึกข้อมูล
1. เก็บเมล็ดร่วงหล่นธรรมชาติก่อนการ

เก็บเกี่ยว โดยน�้ำหนักในพื้นที่ 1 ตร.ม. และหลัง
การเก็บเก่ียวตามกรรมวิธีทดลอง บันทึกน�้ำหนัก
ผลผลิต และองค์ประกอบผลผลิต ได้แก่ ความ
สูงต้น จ�ำนวนฝักต่อต้น จ�ำนวนเมล็ด/ฝัก น�้ำหนัก 
100 เมล็ด  

2. เก็บเมล็ดสูญเสียจากระบบนวด โดย
การน�ำตาข่ายรองรบัในระยะการเคล่ือนทีร่ถเกีย่ว 
5 ม. จับเวลาการเคลื่อนที่ขณะเก็บเกี่ยว ส�ำหรับ
กรรมวิธีที่ 2 และ 3  ระยะ 40 ม.

3. ตรวจสอบคุณภาพเมล็ดพันธุ์ให้เป็น
ไปตามมาตรฐาน International Seed Testing  
Association (ISTA, 2017) ได้แก่ ความช้ืน  
ความงอก ความบรสิทุธิ ์และความแขง็แรง ภายหลงั 
การเก็บเกี่ยว ทั้งก่อนและหลังการปรับปรุงสภาพ 
และภายหลังการเก็บรักษาที่อายุ 0, 1, 2, 3, 4 ,5 
และ 6 เดอืน โดยห้องปฏบิตักิารตรวจสอบคณุภาพ
เมล็ดพันธุ์  ศูนย์วิจัยพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชลพบุรี

การวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ วิเคราะห์
ความแปรปรวน (analysis of variance) และ
เปรียบเทียบความแตกต่างค่าเฉลี่ย โดยใช้วิธี 
Duncan’s new multiple range test (DMRT)

ค่าชี้ผล
ปริมาณการสูญเสียรวมจากการเก็บเกี่ยว
การสูญเสียรวมจากการเก็บเกี่ยว = การสูญเสียจากการเก็บเกี่ยว+การสูญเสียจากระบบนวด                (1)
การสูญเสียจากเก็บเกี่ยว =   นน.เมล็ดถั่วเหลืองที่ร่วงหล่น+เก็บเกี่ยวไม่หมด	 	                (2)

	 	                                 นน.เมล็ดถั่วเหลืองทั้งหมด

การสูญเสียจากระบบนวดเครือ่งเกีย่วนวด= นน.เมลด็ถัว่เหลอืงทีอ่อกจากช่องปล่อยเศษวสัด ุ                (3)
	    	                                          นน.เมล็ดถั่วเหลืองทั้งหมด

การสูญเสียจากเครือ่งนวด=  นน.เมลด็ถัว่เหลอืงทีร่่วงจากปล่อง+ร่วงหน้าตะแกรงโยกคดัท�ำความสะอาด          (4)

                                                  นน.เมล็ดถั่วเหลืองทั้งหมด
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การสูญเสียจากเก็บเกี่ยวร่วงหล่นคือ  
น�้ำหนักของเมล็ดถั่วเหลืองที่ร่วงหล่นเมื่อท�ำการ
เกบ็เกีย่วด้วยเครือ่งเกบ็เกีย่ว หรอืเกดิจากการเกบ็
เกี่ยวด้วยวิธีอื่น ๆ ทั้งนี้ ไม่น�ำน�้ำหนักเมล็ดที่ร่วง
โดยธรรมชาติมารวม

การสูญเสียระบบนวด คือ น�้ำหนักของ
เมล็ดที่ได้จากการร่วงออกจากช่องปล่อยเศษวัสดุ 
และน�้ำหนักของเมล็ดถั่วที่ร่วงหล่นจากตะแกรง
โยกคัดท�ำความสะอาด

คุณภาพเมล็ดพันธุ์หลังเก็บเกี่ยว 
ตรวจสอบคุณภาพเมล็ ดพันธุ ์ ต าม

มาตรฐานในห้องปฏิบัติการตรวจสอบคุณภาพ
เมล็ดพันธุ์  ได้แก่ ความบริสุทธิ์ ความชื้น ความ
งอก น�้ำหนัก 1,000 เมล็ด และตรวจสอบความ
แข็งแรงของเมล็ดพันธุ ์โดยวิธีเร่งอายุ และหา
ดัชนีการงอก การทดสอบการแตกร้าวของเมล็ด
โดยวิธี ammonium acetate การแยกเมล็ดพันธุ์
ด้านกายภาพ เพ่ือหาน�้ำหนักของเมล็ดดี เมล็ด
เสียได้แก่ เมล็ดม่วง เมล็ดเขียว เมล็ดย่น เมล็ด
แตกหัก  และอีก 4 ส่วน ตรวจสอบคุณภาพเมล็ด
พันธุ์ได้แก่ ความบริสุทธิ์ ความชื้น ความงอก  
น�้ำหนัก 1,000 เมล็ด ภายหลังเก็บรักษาที่ห้อง
ควบคุมอุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธ์ (20 ํ ซ. 
60%RH) โดยมาตรฐานชัน้พันธุข์ยาย ต้องมีความ
บริสุทธิ์ 98% ความชื้น ≤10% ความงอก ≥75% 
พร้อมท้ังตรวจสอบความงอกของเมล็ดพันธุ์หลัง
การเกบ็รกัษา ทีร่ะยะเวลา 1, 2, 3, 4, 5 และ 6 เดือน 

ผลการทดลองและวิจารณ์ 
การเปรียบเทียบประสิทธิภาพกรรมวิธีการเก็บ
เกี่ยวถั่วเหลือง 
ผลผลิต และองค์ประกอบผลผลิต

จากการเกบ็เกีย่วถัว่เหลืองตามกรรมวิธทีี่
ก�ำหนด ทั้ง 3 กรรมวิธีที่ 1  พบว่า น�้ำหนักผลผลิต 
และองค์ประกอบผลผลิตของต้นถั่วเหลือง ได้แก ่
จ�ำนวนฝัก/ต้น จ�ำนวนเมลด็/ฝัก และน�ำ้หนกั 100 
เมล็ด ทั้ง 3 กรรมวิธี ไม่มีความแตกต่างกันทาง
สถิติ (Table 1) โดยกรรมวิธีที่ 1 การเก็บเกี่ยว 

ถั่วเหลืองด้วยแรงงานคนและนวดด้วยเคร่ือง
นวดถั่วเหลืองที่ความเร็วรอบ 400 รอบ/นาที ให้
ผลผลิตสูงสุด 195.2 กก./ไร่ และเมื่อน�ำผลผลิต
เมล็ดพันธุ์มาปรับปรุงสภาพ พบว่า การเก็บเกี่ยว
ทั้ง 3 กรรมวิธีไม่มีความแตกต่างทางสถิติ เช่นกัน 
โดยกรรมวธิทีี ่1 ให้ผลผลติเมลด็พนัธุส์งูสดุ 163.9 
กก./ไร่ รองลงมาคือ กรรมวิธีที่ 2 ส่วนกรรมวิธี 
ที่ 3 ให้ผลผลิตเมล็ดพันธุ์น้อยสุด (Table 1)  

ความชื้นเมล็ดพันธุ์หลังเกี่ยวนวดมีความ
แตกต่างทางสถิติ พบว่า เมล็ดพันธุ์จากกรรมวิธี
ที่ 1 มีความชื้นเมล็ด 9.80% ต�่ำกว่ากรรมวิธีที่ 2 
(11.30 %) และกรรมวิธีที่ 3 (11.32 %) แสดง
ให้เห็นว่า กรรมวิธีที่ 1 ที่เก็บเกี่ยวด้วยแรงงานคน  
และจะต้องน�ำต้นถั่วเหลืองที่ได้จากการเก็บเก่ียว
มาตากแดดให้แห้งก่อน แล้วน�ำไปนวดต่อด้วย
เครื่องนวด จึงท�ำให้เมล็ดที่ได้มีความชื้นต�่ำกว่า 
และแตกต่างกับการเกี่ยวด้วยเครื่องเกี่ยวนวด

ความสูงต้นก่อนการเก็บเกี่ยวของต้นถั่ว
เหลืองไม่แตกต่างกันอย่างมีนัยส�ำคัญ ส่วนความ
สูงข้อแรกที่ติดฝักหลังการเก็บเกี่ยว พบว่า การใช้
แรงงานคนสามารถเก็บเกี่ยวได้ที่ระยะ 8.12 ซม.  
จากผิวดิน ซึ่งต�่ำกว่าการเก็บเกี่ยวด้วยเคร่ือง 
เกี่ยวนวด อย่างมีนัยส�ำคัญ (Table 2) แสดงให้
เหน็ว่าการใช้แรงงานคนเกบ็เก่ียวสามารถเกีย่วได้
ในระยะทีต่�ำ่กว่าการใช้เครือ่งเกีย่วนวด และท�ำให้
การสูญเสียผลผลิตต�่ำกว่า 

การสูญเสียจากการเก็บเกี่ยว 
การสูญเสียรวมจากกรรมวิธีการเก็บ

เกี่ยว พบว่า มีความแตกต่างอย่างมีนัยส�ำคัญทาง
สถิติ โดยกรรมวิธีที่ 1 เก็บเกี่ยวด้วยแรงงานคน 
และนวดด้วยเคร่ืองนวดถั่วเหลืองที่ความเร็วรอบ 
400 รอบ/นาท ีมกีารสญูเสยีเพยีง 2.39% ขณะที่
กรรมวิธีที่ 2 การใช้เครื่องเกี่ยวนวด ที่ความเร็ว
รอบลูกนวด 395 รอบ/นาที และกรรมวิธีที่ 3 
ความเร็วรอบลูกนวด 330 รอบ/นาที มีการสูญ
เสีย 14.64 และ 16.98% ตามล�ำดับ (Table 2) 
แสดงให้เห็นว่า การใช้เครื่องเกี่ยวนวดท�ำให้เกิด
การสูญเสียของเมล็ดมากกว่าเม่ือเปรียบเทียบกับ 
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Table 1 Number of branches/pods/plant, seeds/pods, weight 100 seeds /plant of Lopburi 
84-1 soybean at farmer’s field 

Treatment
Grain yield 

(kg/rai)

Seed yield

 (kg/rai)

Pods /

plant

Seeds /

pods

Weight 100 

seeds

% Seed 

moisture

1. Labour+ threshing machine 195.2 163.9 34.42 2.18 0.16 9.80 b**

2. combine harvester (395 rpm) 194.7 155.6 33.22 2.22 0.18 11.30 a

3. combine harvester (330 rpm) 186.1 153.4 34.70 2.12 0.17 11.32 a

CV (%) 2.66 3.51 2.30 2.32 5.88 8.07

Table 2 Plant height and first pod height of Lopburi 84-1 soybean, at farmer’s field 

Treatment
Early height 

(cm.)

Cutting height above 

the soil surface (cm.)
% Total loss

1. Labour+ threshing machine 53.48   8.12 b** 2.39 a

2. combine harvester (395 rpm) 51.30 9.80 a 14.64 b

3. combine harvester (330 rpm) 49.06 9.22 a 16.98 b

CV (%) 4.31 9.43 69.12

** Mean in the same column follow by a common letter are not significantly different at the 5% level by DMRT

Table 3 Comparison seed quality of Lopburi 84-1 soybean after harvest by different  
harvesting method. 

 Treatment % Moisture    % Germination % Purity % Strength % Cracking

1. Labour+ threshing machine   9.21 a** 81.4 a 84 a 28.6 a 70.4 a

2. combine harvester (395 rpm) 9.22 a 76.0 a 67 b 28.6 a 67.8 a

3. combine harvester (330 rpm) 9.11 a 76.4 a 68 b 29.8 a 62.0 a

CV (%) 0.66 3.86 13.07 2.39 6.44

** Mean in the same column follow by a common letter are not significantly different at the 5% level by DMRT

** Mean in the same column follow by a common letter are not significantly different at the 5% level by DMRT

การใช้แรงงานคนเกบ็เกีย่ว ซึง่สอดคล้องกบั วฒุพิล  
และคณะ (2564) ที่ได้พัฒนาเครื่องเกี่ยวนวด 
ถ่ัวเหลอืงส�ำหรบัพ่วงกบัรถแทรกเตอร์ขนาดเลก็และ
รายงานว่า เคร่ืองเก่ียวนวดท�ำให้เมลด็มีความสูญเสยี 
รวม 18.86% แต่เมลด็มีความสะอาด 85.50%

คุณภาพเมล็ดพันธุ์หลังเก็บเกี่ยว
เปอร์เซน็ต์ความชืน้ ความงอก ความแข็ง

แรง และเปอร์เซน็ต์การแตกร้าวของเมลด็ถัว่เหลือง 
หลงัการเกบ็เกีย่วจากทัง้ 3 กรรมวธิ ีไม่มคีวามแตก
ต่างทางสถิติ (Table 3) แต่พบว่า ความบริสุทธิ์
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ของเมล็ดพันธุ์ถั่วเหลืองจากกรรมวิธีเก็บเกี่ยวที่ 1 
มีความบรสิทุธิส์งูทีสุ่ด 84% ซึง่แตกต่างอย่างมีนยั
ส�ำคัญกับเมล็ดพันธ์ุที่เก็บเกี่ยว โดยกรรมวิธีที่ 2 
และ 3 แสดงให้เห็นว่าการใช้แรงงานคนเกีย่วแล้ว
นวดด้วยเครื่องนวด ท�ำให้เมล็ดพันธุ์มีส่ิงเจือปน
อื่นน้อยกว่าการใช้เครื่องเกี่ยวนวด ทั้งนี้เมล็ดที่
ได้ต้องท�ำความสะอาดอีกครั้งเพื่อปรับปรุงสภาพ

ส่วนความงอกของเมลด็พนัธุถ์ัว่เหลอืงหลงั
การเกบ็รกัษาแต่ละเดอืน เป็นเวลา 6 เดอืน พบว่า  
เปอร์เซ็นต์ความงอกของเมลด็พนัธุจ์ากการเก็บเกีย่ว 
3 กรรมวธิ ีไม่มีความแตกต่างกนัทางสถติ ิหลงัการ
เกบ็รกัษา 6 เดอืน กรรมวธิทีี ่1, 2 และ 3 มคีวามงอก
เฉลีย่ 83.6, 80.0 และ 81.2% ตามล�ำดบั (Table 4)  
ซึง่ยงัมคีณุภาพมาตรฐานชัน้พนัธุข์ยาย (ISTA, 2017)

Table 4 Percent seed germination of Lopburi 84-1 soybean after 6 months storage

Treatment*
Months after storage

1 2 3 4 5 6

1. Labour+ threshing machine 85.2 87.4 90.0 90.0 85.0 83.6

2. combine harvester (395 rpm) 84.8 83.2 85.6 87.2 82.0 80.0

3. combine harvester (330 rpm) 84.2 86.6 90.2 87.2 85.0 81.2

CV (%) 0.59 2.60 2.93 1.83 2.06 2.25

สรุปผลการทดลอง 
ผลการทดสอบวธิกีารเกบ็เกีย่ว 3 กรรมวธิี

ต่อผลผลติและคณุภาพเมลด็พนัธุถ์ัว่เหลอืง ลพบรุี 
84-1 พบว่า วิธีการเก็บเกี่ยวด้วยแรงงานแล้วใช้
เครื่องนวดที่ความเร็วรอบลูกนวด 400 รอบ/นาที  
สามารถเก็บเกี่ยวในระยะต�่ำกว่าเครื่องเกี่ยวนวด 
(8.12 ซม.จากพื้นดิน) และมีความชื้นเมล็ดหลัง
การเก็บเกี่ยวต�่ำกว่าคือ 9.80 % เนื่องจากหลัง
การเก็บเกี่ยว มีการน�ำต้นถ่ัวเหลืองตากแดดแล้ว
จึงท�ำการนวดเพือ่ให้ได้เมล็ด ซึง่การใช้เครือ่งนวด
จะมีการสูญเสียเพียง 2.39 % เท่านั้น ขณะที่ 
การใช้เครื่องเก่ียวนวดที่ความเร็วรอบลูกนวด  
2 ระดับคือ 395 รอบ/นาที และ 330 รอบ/นาที  
เมลด็ถัว่เหลอืงมกีารสญูเสยี 14.64 และ 16.98 %  
ตามล�ำดับ และกรรมวิธีใช้แรงคน แล้วนวดด้วย
เครื่องนวด เมล็ดมีความบริสุทธิ์ของเมล็ดสูง
ถึง 84 % ขณะที่กรรมวิธีใช้เครื่องเกี่ยวนวดทั้ง  
2 กรรมวธิเีมลด็มคีวามบรสิทุธ์ เพยีง 67 และ 68 %  
เท่านัน้ นอกจากนี ้เมลด็ทีเ่กบ็เกีย่วโดยใช้แรงงาน
คนและเครื่องนวด เมล็ดมีความงอก 84 % หลัง

การเก็บรักษาที่ระยะ 6 ซึ่งเป็นอัตราการงอกอยู่
ในมาตรฐานชั้นพันธุ์ขยาย คือ ไม่น้อยกว่า 75 %

ค�ำขอบคุณ
ขอขอบคณุ บรษิทั สยามคโูบต้าคอร์ปเรช่ัน 

จ�ำกัด (สาขาปทุมธานี) ที่ให้ความอนุเคราะห ์ 
รถเกี่ยวนวดข้าว DC 70 พร้อมด้วยบุคลากรและ
เกษตรกรในเครือข่ายผู้ผลิตเมล็ดพันธุ์ถั่วเหลือง
ของศูนย์วิจัยและพัฒนาเมล็ดพันธุ ์พืชลพบุรี  
ที่ร่วมด�ำเนินการศึกษาวิจัยครั้งนี้

เอกสารอ้างอิง 
กณัทมิา ทองศรี นรลีกัษณ์ วรรณสาย นภิาภรณ์ พรรณรา  
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และคณุภาพเมลด็พนัธุถ์ัว่เหลอืง. หน้า 218-225. 

ใน:รายงานการประชมุวชิาการของมหาวทิยาลัย
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