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ประวัติคณะผูวิจัย (หัวหนาโครงการ)  

1.  ช่ือ – สกุล  (ภาษาไทย) นายชลิตต   มธุรสมนตรี 

  (ภาษาอังกฤษ) Mr. Chalit   Mathurosemontri 
2.  เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน 3-1006-02268-83-8 

รหัสประจําตัวนักวจิัยแหงชาติ    44-50-005 
3.  ตําแหนงปจจุบัน  ผูชวยศาสตราจารย  ระดับ 8 
4.  หนวยงานท่ีสังกัด และท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ E-mail 
 ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลธัญบุรี 
 ต.คลองหก  อ.ธัญบุรี  จ.ปทุมธานี  12110 
 โทรศัพท 0 2549 3405 โทรสาร       0 2549 3388 
 E-mail  : cm_chal@hotmail.com 
5.  ประวัติการศึกษา 
 -  ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เคร่ืองมือกล)  วิทยาลัยเทคโนโลยีและอาชวีศึกษา  2524 
 -  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  2533 
 -  วศ.ม. (วิศวกรรมอาหาร)  สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี  2538 
 -  Cert. (Industrial Technology)  Japan  1995 
6.  สาขาท่ีมีความชํานาญพิเศษ  (แตกตางจากวุฒิการศึกษา)  ระบุสาขาวิชาการ 
 -  Material Testing ,Machine Design, Manufacturing Processes และ Food  
Technology 
7.  ประสบการณท่ีเกีย่วของกับการบริหารงานวิจยัท้ังภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุสถานภาพ

ในการทําการวิจัยวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจยั หวัหนาโครงการวจิัย หรือผูรวมวิจัยในแตละ
ขอเสนอการวจิัย 

 7.1  ผูอํานวยการแผนงานวจิยั   :   ไมมี 
 7.2  หัวหนาโครงการวิจัย   :   ช่ือโครงการวิจัย 
 7.3  งานวิจยัท่ีทําเสร็จแลว 

7.3.1  การทดสอบความแข็งตอความลาของเหล็ก AISI 4140 และ AISI 1020 โดย
วิธีการทดสอบแบบหมุนดดั 2543 (หวัหนาโครงการ) 
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7.3.2  การออกแบบและสรางเคร่ืองผลิตสารสกัดจากสะเดา เปนสวนหน่ึงของ
โครงการ “การผลิตสารสกัดจากสะเดาเชิงธุรกิจ : วิทยาการพึ่งพาตนเอง”  2544  (รวม
โครงการวิจัย) 

7.3.3  การพัฒนาและการศึกษาสภาวะการผลิตท่ีเหมาะสม ในการบีบอัดน้ํามัน
ออกจากเมล็ดสะเดา ดวยเคร่ืองบีบอัดแบบเกลียวเดีย่ว  2547  (หัวหนาโครงการ) 

7.3.4  เคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดพืชแบบเกลียวเดีย่ว  2548  (หัวหนาโครงการ) 
7.3.5  ผลิตกระดานจากวัสดเุหลือใช โดยใชเศษพลาสติกและเศษกระดาษ  2549  

(รวมโครงการวิจัย) 
7.3.6  การพฒันากระบวนการผลิต ผลิตภัณฑแปรรูปการเกษตร  กรณีศึกษาการผลิต

ผลิตภัณฑเคร่ืองดื่มจากผลไม ในโครงการหนึ่งตําบลหนึง่ผลิตภัณฑ (OTOP)  2549 (รวม
โครงการวิจัย) 
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ประวัติคณะผูวิจัย (รวมโครงการ) 
1.  ช่ือ – สกุล  (ภาษาไทย) นายประจักษ   อางบุญตา 

 (ภาษาอังกฤษ) Mr. Prajak   Angboonta 
2.  เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน 3-4001-00614-95-8 

รหัสประจําตัวนักวจิัยแหงชาติ   ไมมี 
3.  ตําแหนงปจจุบัน  อาจารย  ระดบั 7 
4.  หนวยงานท่ีสังกัด และท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ E-mail 
 ภาควิชาวศิวกรรมอุตสาหการ  คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลธัญบุรี 
 ต.คลองหก  อ.ธัญบุรี  จ.ปทุมธานี  12110 
 โทรศัพท 0 2549 3444 โทรสาร       0 2549 3442 
 E-mail  : a_prajak@hotmail.com 
5.  ประวัติการศึกษา 
 -  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ)  สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  2537 
 -  วศ.ม. (วิศวกรรมการเช่ือม)  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี  2547 
6.  สาขาท่ีมีความชํานาญพิเศษ  (แตกตางจากวุฒิการศึกษา)  ระบุสาขาวิชาการ 
 -  Non-Destructive Testing 
7.  ประสบการณท่ีเกีย่วของกับการบริหารงานวิจยัท้ังภายในและภายนอกประเทศ โดยระบุ

สถานภาพในการทําการวิจยัวาเปนผูอํานวยการแผนงานวิจัย หวัหนาโครงการวิจัย หรือผูรวม
วิจัยในแตละขอเสนอการวิจยั 

 7.1  ผูอํานวยการแผนงานวจิยั   :   ไมมี 
 7.2  หัวหนาโครงการวิจัย   :   เคร่ืองหมุนวนอิเล็กโทรดสําหรับเช่ือมอะลูมิเนียมและ

การออกแบบและสรางชุดเช่ือม Submerged  จากเคร่ืองเชื่อมแบบ GMAW 
 7.3  งานวิจยัท่ีทําเสร็จแลว 
  7.3.1  การศึกษาความลาของวัสดุ AISI 4140 และ AISI 1020 โดยวิธีการหมุนดัด 
การเผยแพรท่ีงานราชมงคลวิชาการ  (รวมโครงการวิจัย) 
  7.3.2  เคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดพืชแบบเกลียวเดีย่ว  การเผยแพร ส่ือโทรทัศน  
แหลงเงินทุน สําหนักงานคณะกรรมการวจิัยแหงชาติ  (รวมโครงการวิจัย) 
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  7.3.3  เคร่ืองหมุนวนอิเล็กโทรดสําหรับเช่ือมอะลูมิเนียม  (หัวหนาโครงการ) 
  7.3.4  การออกแบบและสรางชุดเช่ือม Submerged จากเคร่ืองเช่ือมแบบ GMAW 
แหลงเงินทุน สํานักงานคณะกรรมการวจิยัแหงชาติ  สถานะภาพในการทําวิจัยวาไดทําการวิจยั
ลุลวงแลวประมาณรอยละ 70 
   7.4  งานวิจยัท่ีกําลังทํา :  ช่ือขอเสนอการวจิัย แหลงทุน และสถานะภาพในการทําวิจยั
วาไดทําการวจิัยลุลวงแลวประมาณรอยละเทาใด 
  - ไมมี - 
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ประวัติคณะผูวิจัย (รวมโครงการ) 
1.  ช่ือ-สกุล (ภาษาไทย) นายศิวกร  อางทอง 

(ภาษาอังกฤษ) Mr. Sivakorn Angtong 
2.  เลขหมายบัตรประจําตัวประชาชน 3-6001-00127-01-0 
     รหัสประจาํตัวนักวิจยัแหงชาติ ไมมี 
3.  ตําแหนงปจจุบัน ผูชวยศาสตราจารย ระดับ 8 
4.  หนวยงานท่ีสังกัด และท่ีอยูท่ีติดตอไดสะดวก พรอมหมายเลขโทรศัพท โทรสาร และ E-mail 

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
ตําบลคลองหก อําเภอธัญบุรี จังหวดัปทุมธานี 12110 

โทรศัพท 0 2549 4647 
โทรสาร  0 2549 3442 
E-mail  sivakorn@rit.ac.th 

5.  ประวัติการศึกษา 
ค.อ.บ. (อุตสาหการ-เขียนแบบฯ) สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
M.Eng. (Advanced Manufacturing Technology) Australia 
Ph.D. (Engineering) England  

6.  สาขาวิชาท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศกึษา) ระบุสาขาวิชาการ 
Computer Aided Design (CAD) 
Computer Aided Design and Manufacturing (CAD/CAM) 
Manufacturing and Processing Technology 

7.  ประสบการณท่ีเกีย่วของกับงานวจิัย 
       7.1  งานวจิัยท่ีทําเสร็จแลว : ช่ือขอเสนอการวิจยั, ปท่ีพิมพ, การเผยแพร และสถานภาพในการ
ทําวิจยั 

7.1.1  การทดสอบความแข็งแรงตอความลาของเหล็ก AISI 4140 และ AISI 1020 โดย
วิธีการทดสอบแบบหมุนดดั 2543 ราชมงคลวิชาการ 43 (รวมโครงการวิจัย) 

7.1.2  การศึกษาวิธีการตรวจสอบความเสียหายของมีดกลึงขณะทํางานโดยใชสัญญาณ  
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อคุสติก และสัญญาณโหลด ประชุมขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 2546 (หัวหนาโครงการ) 
7.1.3  เคร่ืองบีบอัดน้ํามันจากเมล็ดพืชแบบเกลียวเดีย่ว 2548  (รวมโครงการวิจยั) 
 

   7.4  งานวิจยัท่ีกําลังทํา :  ช่ือขอเสนอการวจิัย แหลงทุน และสถานะภาพในการทําวิจยัวาไดทํา
การวิจยัลุลวงแลวประมาณรอยละเทาใด 
  - ไมมี – 
ประวัติคณะผูวิจัย (รวมโครงการ) 

1.   ชื่อ – นามสกุล        (ภาษาไทย) นายกุลชาติ  จลุเพ็ญ 

                             (ภาษาอังกฤษ) Mr. Kunlachart Junlapen 
2.    เลขหมายประจําตัวประชาชน 3869900046657 
3.   ตําแหนงปจจุบัน อาจารยระดับ 6 

4.   หนวยงานท่ีอยูท่ีสามารถติดตอไดสะดวก     
 ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี 
5. ประวัติการศึกษา    
  D.Eng (Mechanical Engineering), Nippon Institute of Technology, Japan, 2553 

วศ.ม (เทคโนโลยีการข้ึนรูปโลหะ) มหาวทิยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี, 
2546 
วศ.บ (วิศวกรรมอุตสาหการ) ศูนยกลางสถาบันเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี, 2542 

6. สาขาวิชาการท่ีมีความชํานาญพิเศษ (แตกตางจากวุฒิการศึกษา) ระบุสาขาวิชาการ 
-  Press Tool and Die Design 
-  Engineering Drawing 
-  Computer Aided Design 
-  Manufacturing process 

7. ประสบการณท่ีเก่ียวของกับงานวิจัย   
7.1  รายการบทความทางวิชาการท่ีไดตีพิมพในวารสารในประเทศ   

7.1.1  กุลชาติ จุลเพญ็, “Servo Press นวัตกรรมใหมของเคร่ืองปมโลหะ” วารสาร
แมพิมพ,สมาคมสงเสริมอุตสาหกรรมแมพิมพ, 2554 

7.2  รายการบทความทางวิชาการท่ีไดตีพิมพในวารสารนานาชาติ   
7.2.1 Kunlachart Junlapen, Pongpan Kaewtatip and Koga Nobuhiro,”Reduction 
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in Blanking Noise using Servo Press Machine”, Steel Research 
International, Vol.81,No.9 Special Edition (2010), pp.1042-1045. 

7.2.2 Kunlachart Junlapen, Ken Mizuochi and Nobuhiro Koga,”Reduction in 
Blanking Noise using Servo Press Machine”, Journal of Japan Society for 
Technology of Plasticity, Vol.51, No.591 (2010-4), pp. 353-357 (*in 
Japanese). 

7.2.3 Kunlachart Junlapen, Ken Mizuochi and Nobuhiro Koga,”Precision 
punching of 5052 aluminum alloy sheets”, Journal of Japan Institute of 
Light metal, Vol.59, No.9 (2009), pp. 486-490 (*in Japanese). 

7.2.4 Nobuhiro Koga, Masaaki Kubo and Kunlachart Junlapen,” Burr-Free 
Shearing Using NC Servo Press Machine”, Journal of Japan Society for 
Technology of Plasticity, Vol.48, No.558 (2007-7), pp. 645-649 (*in 
Japanese). 

7.2.5 Nobuhiro Koga, Masayoshi Asaka and Kunlachart Junlapen,” Deep-draw 
and ironing of 1050 aluminum sheets loaded with vibration using NC 
servo press machine”, Journal of Japan Institute of Light metal, Vol.57, 
No.6 (2007), pp. 240-244 (*in Japanese). 

7.3  รายการนาํเสนอบทความในการประชมุวิชาการระดบัประเทศ 
 7.3.1 กุลชาติ จุลเพญ็, วารุณี เปรมานนท และพงศพันธ แกวตาทิพย, 2547, 

"อิทธิพลของการสึกหรอในงานแมพิมพตัดท่ีมีผลตอคุณภาพช้ินงาน", การ
ประชุมวิชาการเครือขายวิศวกรรมเคร่ืองกลแหงประเทศไทย คร้ังท่ี 18, 18-
20 ตุลาคม 2547, โรงแรมโซฟเทลราชาออรคิด, จ.ขอนแกน, หนา 103. 

 7.3.2 กุลชาติ จุลเพญ็, วารุณี เปรมานนท และพงศพันธ แกวตาทิพย, 2546, 
"อิทธิพลของแรงปลดช้ินงานในงานแมพิมพตัดท่ีมีผลตอคุณภาพช้ินงาน", 
การประชุมเครือขายวิศวกรรมเคร่ืองกลแหงประเทศไทย คร้ังท่ี 17, 15-17 
ตุลาคม 2546, จ.ปราจีนบุรี. 

 7.4  รายการการนําเสนอบทความในการประชุมวิชาการระดับนานาชาต ิ
  7.4.1 Kunlachart Junlapen, Koga Nobuhiro and Pongpan Kaewtatip,”Reduction 

in Blanking Noise using Servo Press Machine”, The 13th International 
Conference on Metal Forming, September 19-22, 2010, Japan 

  7.4.2 Kunlachart Junlapen, Nobuhiro Koga and Yuanrui Zhang, “Effect of 
blanking speed on noise and cutting surface blanked of high strength steel 
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sheets”, Proceedings of the 60th Japanese Joint Conference for the 
Technology of Plasticity, 31 Oct-2 Nov. 2009, pp. 343-344 (*in 
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