
 
 

บทท่ี 4 
การวิเคราะหผลการดําเนินงาน 

 
4.1      ผลการดําเนินงาน  
          หลังจากท่ีเตรียมวัตถุดิบ และอุปกรณเรียบรอยแลว  ไดทําการทดลอง และบันทึกผล  โดย
การปรับเปล่ียนขนาดของชองคายกากและความเร็วรอบ  ทดลองทําการบีบอัดวัตถุดิบ 6 ชนิด คือ 
เมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือก เมล็ดงาขาว เมล็ดถ่ัวลิสงกะเทาะเปลือก เมล็ดฟกทองกะเทาะเปลือก 
และเนื้อมะพราวตากแหง มาทําการบีบอัดโดยบีบอัดสามคร้ังแลวหาคาเฉลี่ย ใชวัตถุดิบในการ
ทดลอง คร้ังละ 500 กรัม พรอมท้ังทําการกําหนดขนาดชองคายกาก คือ 10 15 และ 20 มิลลิเมตร 
กําหนดความเร็วรอบในการบีบอัดท่ี 15 20 และ 25 รอบตอนาที กับวัตถุดิบแตละชนิด ซ่ึงตอง
ควบคุมอุณหภูมิของน้ํามันขณะบีบอัด ตองไมควรเกินอุณหภูมิกําหนด คือ 60 องศาเซลเซียส ซ่ึงได
ทําการเก็บขอมูลดังภาคผนวก ก และทําการเปรียบเทียบผลการทดลอง ดังนี้  
  
ตารางท่ี 4.1 ผลสรุปสภาวะท่ีเหมาะสมในการบีบอัดวัตถุดิบชนิดตางๆ ท่ีชองคายกากขนาด 10 

มิลลิเมตร ใชเมล็ดพืช 500 กรัม และควบคุมอุณหภูมิไมเกิน 60 องศาเซลเซียส  
 

 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / h)  

เมล็ดทานตะวนั 

15 248.33 236.66 45.66 4.35 83.15 

20 258.33 240 47.23 5.59 86.11 

25 265.33 226.66 49.06 3.71 88.33 

เมล็ดงาขาว 

15 260 240 60.8 8.9 94.54 

20 248.33 251.67 56.03 12.4 90.3 

25 233.33 266.67 58.93 14.35 84.84 

เมล็ดถ่ัวลิสง 

15 236.67 256.67 53.53 2.4 94.66 

20 235 256.67 54.83 3.04 94 

25 241.67 230 52.1 3.62 96.66 
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 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / Hr)  

เมล็ดฟกทอง 

15 - - - - - 

20 - - - - - 

25 - - - - - 

เมล็ดถ่ัวเหลือง 

15 70 430 49.17 4.76 70 

20 70 430 50.87 5.94 70 

25 68.33 421.67 49.17 8.47 68.33 

เนื้อมะพราว
ตากแหง 

15 242 258 44.60 4.50 82.50 

20 248 252 45.35 5.64 86.24 

25 255 245 48 6.14 87.46 
 
ตารางท่ี 4.2   ผลสรุปสภาวะท่ีเหมาะสมในการบีบอัดวัตถุดิบชนิดตางๆ ท่ีชองคายกากขนาด 15

มิลลิเมตร ใชเมล็ดพืช 500 กรัม และควบคุมอุณหภูมิไมเกิน 60 องศาเซลเซียส  
 

 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / Hr)  

เมล็ดทานตะวนั 

15 243.33 250 43.73 4.04 81.11 

20 255 240 46.86 5.1 85 

25 248.33 253.33 45.76 6.68 82.78 

เมล็ดงาขาว 

15 185 315 43.83 9.2 67.26 

20 175 318.33 45.4 11.07 63.63 

25 203.33 296366 50.7 14.29 73.94 

เมล็ดถ่ัวลิสง 

15 216.67 280 45.5 2.13 86.66 

20 195 283.33 46.6 2.93 78 

25 196.67 285 48.63 3.61 78.66 
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 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / Hr)  

เมล็ดฟกทอง 

15 261.66 230 52.1 2.31 80.51 

20 248.33 250 55.13 2.98 76.41 

25 255 216.66 47.4 4.09 78.46 

เมล็ดถ่ัวเหลือง 

15 66.67 423.33 44.77 4.93 66.66 

20 65 435 48.57 6.59 65 

25 61.67 433.33 51.3 7.44 61.66 

เนื้อมะพราว
ตากแหง 

15 242 258 42.34 4.03 82.20 

20 255 245 45.20 5.24 86 

25 246 254 44.50 6.16 81.96 

 
ตารางท่ี 4.3 ผลสรุปสภาวะท่ีเหมาะสมในการบีบอัดวัตถุดิบชนิดตางๆท่ีชองคายกากขนาด 20       

มิลลิเมตร ใชเมล็ดพืช 500 กรัม และควบคุมอุณหภูมิไมเกิน 60 องศาเซลเซียส 
 

 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / Hr)  

เมล็ดทานตะวนั 

15 235 243.33 42.73 4.25 78.33 

20 238.33 251.66 45.3 5.51 79.45 

25 243.33 233.33 46.46 6.56 81.11 

เมล็ดงาขาว 

15 175 310 44.33 9.04 63.63 

20 155 341.66 46.4 12.3 56.36 

25 141.66 356.66 46.66 14.22 51.51 

เมล็ดถ่ัวลิสง 

15 210 263.33 46.4 2.18 84 

20 220 273.33 50.3 3.02 88 

25 210 290 50.9 3.69 84 



 

33

                                                                                                                                                                  
ตารางท่ี 4.4  แสดงการเปรียบเทียบคาตรวจสอบและคามาตรฐานของนํ้ามันตามประกาศกระทรวง      

สาธารณสุข 
 

รายการท่ีทําการตรวจสอบคุณภาพ คาตรวจสอบ คามาตรฐาน 
สารหนู ( Arsenic) 0.05 mg/Kg ไมเกิน 0.1 mg/kg 

ปริมาณสบู (Soap Content) 34.51 ppm ไมเกินรอยละ 0.005 ของ
น้ําหนกั 

กรด (Acid Value) 1.06 mg KOH/g ไมเกิน 4 mgKOH/g 
เพอรออกไซด (Peroxide Value) 24.70 

milliequivalentperoxide/kg 
ไมเกิน 10 

milliequivalentperoxide/kg 
ทองแดง (Copper) 0.76 mg/kg ไมเกิน 5 mg/kg 
ตะกัว่ (Lead) 0.06 mg/kg ไมเกิน 0.1 mg/kg 

คาอฟลาทอกซิน (Aflatoxin) 1.00 μg/kg ไมเกิน 0.1 mg/kg 
เหล็ก (Lron) 0.20 mg/kg ไมเกิน 5 mg/kg 

 
 

 ความเร็ว ปริมาณ ปริมาณ อุณหภูมิ อัตรา ประสิทธิภาพ 

วัตถุดิบ รอบ น้ํามัน กาก น้ํามัน การผลิต (%) 

 (rpm) (g) (g) (oC) (Kg / Hr)  

เมล็ดฟกทอง 

15 248.33 251.66 53.83 2.33 76.41 

20 250 250 57.1 2.95 76.92 

25 246.66 248.33 59.23 4.01 75.9 

เมล็ดถ่ัวเหลือง 

15 60 440 41.23 4.89 60 

20 60 440 43.4 6.62 60 

25 55 440 42.53 7.23 55 

เนื้อมะพราว
ตากแหง 

15 238 262 41.46 4.35 76.40 

20 240 260 44.33 5.21 78.54 

25 243 257 45.61 6.15 80 
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4.2      การเปรียบเทียบผลการทดลอง 
            4.2.1 เมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือก  สามารถทําการบีบอัดโดยใชขนาดชองคายกากไดท้ัง 3 
ขนาด และสามารถปรับระดับความเร็วรอบในการบีบอัดไดท้ัง 3 ระดับ ดังกราฟเปรียบเทียบ ดังรูป
ท่ี 4.1 

 
 

รูปท่ี  4.1  กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                     จากเมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือก 
 
          4.2.2  เมล็ดงาขาว  สามารถทําการบีบอัดกับขนาดชองคายกากไดท้ัง 3 ขนาด   และสามรถ
ปรับระดับความเร็วรอบในการบีบอัดไดท้ัง 3 ระดับ ดังกราฟเปรียบเทียบ ดังรูปท่ี 4.2 

  
 

รูปท่ี 4.2  กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                     จากเมล็ดงาขาว 
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          4.2.3  เมล็ดถ่ัวลิสง  สามารถทําการบีบอัดกับขนาดชองคายกากไดท้ัง 3 ขนาด และสามรถ
ปรับระดับความเร็วรอบในการบีบอัดไดท้ัง 3 ระดับ ดังกราฟเปรียบเทียบ ดังรูปท่ี 4.3 

 

 
 

รูปท่ี 4.3  กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                       จากเมล็ดถ่ัวลิสง 
         4.2.5  เมล็ดถ่ัวเหลือง สามารถทําการบีบอัดกับขนาดชองคายกากไดท้ัง 3 ขนาด และสามารถ
ปรับระดับความเร็วรอบในการบีบอัดไดท้ัง 3 ระดับ ดังกราฟเปรียบเทียบ ดังรูปท่ี 4.4 

 

 
 

รูปท่ี  4.4  กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                        จากเมล็ดถ่ัวเหลือง 
          4.2.5 เมล็ดฟกทองกะเทาะเปลือก สามารถทําการบีบอัดกับขนาดชองคายกากไดเพียง 2 
ขนาดเทานั้น คือ ขนาดเสนผานศูนยกลาง 15 และ 20 มิลลิเมตร และสามารถปรับระดับความเร็ว
รอบไดเพียง 2 ระดับ เนื่องจากใชชองคายกากขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร จะเกิดการอุด
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ตันท่ีชองคายกากทําใหไมสามารถบีบอัดตอไปได และเกิดความรอนสะสมสูงมาก ดังกราฟ
เปรียบเทียบ  ดังรูปท่ี 4.5 
 

 
 

รูปท่ี 4.5 กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                     จากเมล็ดฟกทองกะเทาะเปลือก 
 

4.2.6 เนื้อมะพราวตากแหง  สามารถทําการบีบอัดโดยใชขนาดชองคายกากไดท้ัง 3 ขนาด 
และสามารถปรับระดับความเร็วรอบในการบีบอัดไดท้ัง 3 ระดับ ดังกราฟเปรียบเทียบ ดังรูปท่ี 4.6 

 

 
 

รูปท่ี  4.6  กราฟการเปรียบเทียบขนาดของชองคายกากกับความเร็วรอบในการบีบอัดน้ํามัน 
                     จากเนื้อมะพราวตากแหง 
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4.3       ผลการวิเคราะห 
          จากการทดลองบีบอัดน้ํามันจากวัตถุดิบแตละชนิดสามารถสรุปไดดังนี้ 
           4.3.1 ความเร็วรอบในการบีบอัด ถาความเร็วรอบในการบีบอัดตํ่าจะไดปริมาณน้ํามันในการ
บีบอัดมาก มีเศษปะปนออกมากับน้ํามันนอย อุณหภมิูในการบีบอัดสูงและกระแสไฟฟาท่ีใชจะมี
ปริมาณมาก แตถาความเร็วรอบในการบีบอัดสูงจะไดปริมาณนํ้ามันในการบีบอัดนอย มีเศษปะปน
ออกมากับน้ํามันมาก อุณหภูมิในการบีบอัดตํ่าและกระแสไฟฟาท่ีใชจะมีปริมาณนอย   
ดังรูปท่ี 4.6 
 

 
 

รูปท่ี 4.6 กราฟแสดงปริมาณนํ้ามันท่ีไดจากเมล็ดพืชโดยกําหนดความเร็วรอบ 15, 20 และ 
25 รอบตอนาที 
 

4.3.2 ขนาดชองคายกาก ถาขนาดชองคายกากมีขนาดแคบจะไดปริมาณน้ํามันในการบีบอัด
มากและอุณหภูมิในการบีบอัดสูงแตขนาดชองคายกาท่ี 10 มิลลิเมตรไมสามารถผลิตเมล็ดฟกทอง
ไดเนื่องจากกากไมสามารถไหลออกมาได และถาขนาดชองคายกากกวางจะไดปริมาณนํ้ามันในการ
บีบอัดมากและอุณหภูมิในการบีบอัดสูง ดังรูปท่ี 4.7 
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รูปท่ี 4.7 กราฟแสดงปริมาณนํ้ามันท่ีไดจากเมล็ดพืชโดยกําหนดชองคายเศษ 10, 15 และ 
20 มิลลิเมตร 
 

 
 
รูปท่ี 4.8 แผนภูมิแทงแสดงการการเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับความเร็วรอบของแตละ

เมล็ดพืชโดยใชขนาดชองคายเศษ 10 มิลลิเมตร 
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รูปท่ี 4.9 แผนภูมิแทงแสดงการการเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับความเร็วรอบของแตละ
เมล็ดพืชโดยใชขนาดชองคายเศษ 15 มิลลิเมตร 
 

 
   
รูปท่ี 4.10 แผนภูมิแทงแสดงการการเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับความเร็วรอบของแตละ

เมล็ดพืชโดยใชขนาดชองคายเศษ 20 มิลลิเมตร 

0
5

10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100

ฟกทอง งาขาว ถ่ัวเหลือง ถั่วลิสง ทานตะวัน เนื้อมะพราว

ความเร็วรอบ15

ความเร็วรอบ20

ความเร็วรอบ25

ประสิทธิภาพ  (%)

ชองคายเศษ ขนาด 15  mm
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