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ภาพที ่39  กราฟิกบนบรรจุภณัฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที ่1   
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  ตารางที่ 60  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพงึพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 1  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
  

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 1  

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

1.  ด้าน กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด             

1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อ ผูบ้ริโภค 2.10 .87 นอ้ย 2.78 .94 ปาน

กลาง 
3.00 .65 ปาน

กลาง 
2.77 .93 ปาน

กลาง 
  1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด สดชื่น สอดคลอ้ง

กบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน 
2.50 .97 ปาน

กลาง 
3.09 1.09 ปาน

กลาง 
2.80 .77 ปาน

กลาง 
3.04 1.07 ปาน

กลาง 
1.3 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช์่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสม

สารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
2.80 1.31 ปาน

กลาง 
3.17 1.05 ปาน

กลาง 
3.26 1.03 ปาน

กลาง 
3.16 1.06 ปาน

กลาง 

รวม 
 

2.46 1.05 น้อย 3.01 1.03 ปาน
กลาง 

3.02 0.82 ปาน
กลาง 

2.99 1.02 ปาน
กลาง 
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ตารางที่ 60  (ต่อ) แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                            จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 1  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 1  

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

2  ด้านข้อมูลผลติภัณฑ์ เพือ่ช่วยสร้างความเชื่อมั่นในการตดัสินใจ             

2.1 ชื่อเครื่องหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความทรงจาํ
ที่ดีต่อสินคา้ 

3.80 .78 มาก 3.54 1.01 มาก 3.73 .96 มาก 3.56 .99 มาก 

2.2 มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วธิีการใชช้ดัเจน 3.80 .78 มาก 3.97 .77 มาก 4.00 .65 มาก 3.97 .76 มาก 
2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน 4.20 .78 มาก 4.03 .83 มาก 3.86 .83 มาก 4.03 .83 มาก 

 รวม 3.93 .78 มาก 3.84 .87 มาก 3.86 .81 มาก 3.85 .86 มาก 
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  ตารางที่ 60  (ต่อ) แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                            จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 1  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ  รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 1  

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

3 ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์             

3.1   ตวัอกัษรชื่อ เครื่องหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่นตาํแหน่งที่
เหมาะสม 

4.20 .78 มาก 4.04 .88 มาก 4.13 .74 มาก 4.05 .86 มาก 

  3.2 ขนาดตวัอกัษรเครื่องหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความ เหมาะสม 4.20 1.03 มาก 3.90 .88 มาก 4.00 .75 มาก 3.92 .88 มาก 
3.3   การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 

3.10 .87 
ปาน

กลาง 
3.38 .96 

ปาน

กลาง 
3.26 .70 

ปาน

กลาง 
3.36 .94 

ปาน
กลาง 

  3.4   การจดัวางขอ้ความที่เป็นจุดขาย ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ
อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.90 1.10 มาก 3.70 .83 มาก 3.80 .86 มาก 3.72 .84 มาก 

3.5   ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความที่เป็นจุดขาย  ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลด
การอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.90 .87 มาก 3.69 .85 มาก 3.86 .91 มาก 3.71 .85 มาก 

 รวม 3.86 0.93 มาก 3.74 0.88 มาก 3.81 0.79 มาก 3.75 0.88 มาก 
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ตารางที่ 60  (ต่อ) แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                            จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 1  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 1  

 

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

4.  ด้านการใช้สีเพือ่การออกแบบบรรจุภัณฑ์             

4.1   สีที่ใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม 4.40 .84 มาก 3.70 1.04 มาก 3.60 .50 มาก 3.72 1.02 มาก 

  4.2   สีที่ใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็นผลิตภณัฑ ์
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด 

4.40 .84 มาก 3.97 .97 มาก 4.06 .88 มาก 4.00 .96 มาก 

รวม 4.4 0.84 มาก 3.83 1.01 มาก 3.83 0.69 มาก 3.86 0.99 มาก 

5.  ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า             

5.1 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ไดท้ั้ง

แนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ 
4.60 .51 

มาก

ที่สุด 
4.01 .85 มาก 4.20 .86 มาก 4.05 .85 มาก 

5.2   บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด 4.30 .67 มาก 3.87 .88 มาก 3.60 1.24 มาก 3.87 .90 มาก 

รวม 4.45 0.59 มาก 3.94 0.87 มาก 3.9 1.05 มาก 3.96 0.87 มาก 

รวม 5ด้าน 3.82 0.84 มาก 3.67 0.93 มาก 3.68 0.83 มาก 3.68 0.92 มาก 
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จากตารางท่ี 60  แสดงค่าเฉล่ียและค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของระดบัความพึงพอใจ
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 1  พบว่า  
กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์มีความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑ์
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 1  ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่ระดบั
มาก ( X  = 3.68) (SD=  0.92)   เม่ือพิจารณารายดา้นในภาพรวมพบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ี
สอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก  ยกเว้น ดา้นกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด  มี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัปานกลาง  ( X  =2.99  ) (SD=   1.02) ( ดงัแสดงในภาพท่ี 40)   

 เม่ือพิจารณารายดา้นพบวา่ 
 1. ด้านกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกัดจากเปลือกมังคุด ในภาพรวมส่วนใหญ่มี

ความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัปานกลาง( X =  2.99) (  SD= 1.02)   เม่ือพิจารณาเป็นราย
ขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัปานกลาง โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหา
นอ้ย ดงัน้ี   ขอ้ท่ี 1.3  ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช่์วยเพ่ิมมูลค่าให้แก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจาก
เปลือกมงัคุด  ( X = 3.16) (  SD= 1.06)  ขอ้ท่ี1.2   ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด 
สดช่ืน สอดคลอ้งกบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน ( X = 3.04) (SD= 1.07)  มี
ความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค( X = 2.77) (  SD= .93)   

 2 ด้านข้อมูลผลิตภัณฑ์ เพื่อช่วยสร้างความเช่ือม่ันในการตัดสินใจในภาพรวมส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยู่ในระดบัมาก ( X =  3.85) (  SD= 0.86) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ 
พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ดงัน้ี   
ขอ้ท่ี 2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน( X =  4.03) (  SD=.83)  
ขอ้ท่ี2.2  มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วิธีการใชช้ดัเจน ( X =  3.97) (  SD=.76)ขอ้ท่ี 
2.1 ช่ือเคร่ืองหมายการคา้ “ราชมงคลธัญญ” เด่นชดัสร้างความทรงจาํท่ีดีต่อสินคา้( X =  3.56)                     
(  SD=.99)  

 3. ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจ
ท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.75) (  SD= 0.88)  เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ยกเวน้  ขอ้ท่ี3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 
มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัปานกลาง( X =  3.36)  (  SD= 0.94)   
            4. ด้านการใช้สีเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ์  ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ี
สอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.86)  (  SD= . 99) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ไดแ้ก่   ขอ้ท่ี 4.2  สีท่ีใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความ
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เป็นผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด  ( X = 4.00)( SD= . 96)รองลงมา ขอ้ท่ี4.1  สีท่ีใชใ้น
การออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม ( X = 3.72)  ( SD= 1.02) ตามลาํดบั 
            5. ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า   ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนั
อยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.96) (  SD= .87)  เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบวา่ ส่วนใหญ่มีความพงึพอใจอยู่
ในระดบัมาก  ไดแ้ก่ ขอ้ท่ี 5.1 บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ไดท้ั้งแนวตั้ง
และแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ ( X =  4.05) (  SD= .85)  รองลงมา ขอ้ท่ี 5.2  บรรจุภณัฑมี์ความ
เหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาดมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก( X =  3.87)                         
(SD= .90)   ตามลาํดบั 
 

ด้านกราฟิกบนบรรจุ

ภณัฑ์

ด้านข้อมูลผลติภณัฑ์

พ่ือช่วยสร้างความ

เช่ือมัน่ในการ

ตดัสนิใจ

ด้านองค์ประกอบการ

จดัวางกราฟิกบน

บรรจุภณัฑ์

ด้านการใช้สีเพ่ือการ

ออกแบบบรรจุภณัฑ์

ด้านความเหมาะสม

ในเชิงการค้า

รูปแบบท่ี 1 2.99 3.85 3.75 3.86 3.96

0
0.5
1

1.5
2

2.5
3

3.5
4

4.5

ระ
ดับ

ค่า
ลี่ย

กราฟิกบรรจุภัณฑ์ ขนาด 80 กรัม  รูปแบบที่ 1

 
 
ภาพท่ี 40  กราฟแสดงค่าเฉล่ียความคิดเห็นของกลุ่มผูผ้ลิต ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
ท่ีมีต่อรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด 80 กรัม. รูปแบบท่ี1 
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ภาพที ่41 กราฟิกบนบรรจุภณัฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที ่2 
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  ตารางที่ 61  แสดงค่าเฉลี่ย( X )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพงึพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 2  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
  

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 2 

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

1.  ด้าน กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด             

1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค 4.50 .84 มาก

ที่สุด 
4.29 .78 มาก 4.26 .88 มาก 4.30 .78 มาก 

1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด สดชื่น สอดคลอ้ง
กบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน 

4.60 .84 มาก

ที่สุด 
4.39 .75 มาก 4.26 .79 มาก 4.39 .75 มาก 

1.3 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช์่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสม

สารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
4.40 .84 มาก 4.27 .78 มาก 4.33 .72 มาก 4.28 .78 มาก 

 
รวม 

 
4.5 .84 มาก

ทีสุ่ด 
4.31 .77 มาก 4.28 .80 มาก 4.32 .77 มาก 
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ตารางที่ 61 (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                              จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 2  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 2  

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความพึง

พอใจ 

2. ด้านข้อมูลผลติภัณฑ์ เพือ่ช่วยสร้างความเชื่อมั่นในการตดัสินใจ             

2.1 ชื่อเครื่องหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความ 
ทรงจาํที่ดีต่อสินคา้ 

4.50 .52 มาก

ที่สุด 
3.94 .93 มาก 3.80 .96 มาก 3.95 .92 มาก 

2.2 มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วธิีการใชช้ดัเจน 4.20 .78 มาก 4.10 .73 มาก 4.00 .65 มาก 4.10 .72 มาก 
2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน 4.40 .69 มาก 4.20 .72 มาก 3.86 .83 มาก 4.19 .73 มาก 

รวม 4.36 .67 มาก 4.08 .79 มาก 3.88 .81 มาก 4.08 .79 มาก 
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ตารางที่ 61 (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                              จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 2  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ  รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 2 

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

3. ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์             

3.1 ตวัอกัษรชื่อ เครื่องหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่นตาํแหน่งที่
เหมาะสม 

4.40 .69 มาก 4.31 .71 มาก 4.26 .59 มาก 4.31 .70 มาก 

3.2 ขนาดตวัอกัษรเครื่องหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม 4.30 .94 มาก 4.11 .82 มาก 3.93 .79 มาก 4.11 .82 มาก 
3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 4.40 .69 มาก 4.35 .75 มาก 4.40 .50 มาก 4.35 .73 มาก 
3.4 การจดัวางขอ้ความที่เป็นจุดขาย ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ

อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 
4.10 1.10 มาก 3.91 .80 มาก 3.73 .88 มาก 3.91 .82 มาก 

3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความที่เป็นจุดขาย  ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลด
การอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.90 .87 มาก 3.87 .90 มาก 3.80 .94 มาก 3.87 .90 มาก 

รวม 4.22 .86 มาก 4.11 .80 มาก 4.02 .74 มาก 4.11 .80 มาก 
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ตารางที่ 61 (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X   )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                              จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 2  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 2  

 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ 
พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

4.  ด้านการใช้สีเพือ่การออกแบบบรรจุภัณฑ์             

4.1 สีที่ใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม 4.80 .42 มากที่สุด 4.35 .78 มาก 4.00 .53 มาก 4.34 .76 มาก 
4.2 สีที่ใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็น 

ผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
4.70 .67 มากที่สุด 4.42 .72 มาก 4.40 .63 มาก 4.43 .71 มาก 

รวม 4.75 .54 มากทีสุ่ด 4.38 .75 มาก 4.2 .58 มาก 4.38 .74 มาก 

5.  ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า             

5.1 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ได ้
ทั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ 

4.60 .51 มากที่สุด 4.24 .77 มาก 4.53 .51 มาก

ที่สุด 
4.28 .75 มาก 

5.2 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด 4.40 .69 มาก 4.33 .71 มาก 4.33 .81 มาก 4.33 .71 มาก 

รวม 4.5 0.60 มากทีสุ่ด 4.28 0.74 มาก 4.43 0.66 มาก 4.30 0.73 มาก 

รวม 5ด้าน 4.46 0.70 มาก 4.23 0.77 มาก 4.16 0.72 มาก 4.23 0.76 มาก 
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   จากตารางท่ี 61 แสดงค่าเฉล่ียและค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของระดบัความพึงพอใจ

รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 2  พบว่า  
กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์มีความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑ์
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 2  ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่น
ระดบัมาก ( X  = 4.23) (SD=  0.76)     เม่ือพิจารณารายดา้นในภาพรวมพบว่า ส่วนใหญ่มีความพึง
พอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ดา้นการใช้
สีเพื่อการออกแบบบรรจุภณัฑ ์ ( X  =  4.38) (SD= 0.74) ดา้นกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั
จากเปลือกมงัคุด ( X  = 4.32 ) (SD =.77) ดา้นความเหมาะสมในเชิงการคา้  ( X =4.30) (SD=0.73) 
ดา้นองคป์ระกอบการจดัวางกราฟิกบนบรรจุภณัฑ(์ X =4.11) (SD = 0.80) ดา้นขอ้มูลผลิตภณัฑเ์พื่อ
ช่วยสร้างความเช่ือมัน่ในการตดัสินใจ  ( X = 4.08) (SD =.79) ( ดงัแสดงในภาพท่ี 42 )   
 เม่ือพิจารณารายเป็นดา้นพบวา่ 
 1. ด้านกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภค 
และผูเ้ช่ียวชาญด้านบรรจุภัณฑ์  ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก( X  = 4.32)                   
(SD =  .77)    เม่ือพิจารณารายขอ้พบวา่ ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  โดยเรียงลาํดบัตาม
ค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์ห้ความรู้สึก สะอาด สดช่ืน 
สอดคลอ้งกบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน( X  = 4.39 ) (SD = .75) ขอ้ท่ี 1.1 
มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค( X  = 4.30 ) (SD = .78)  ขอ้ท่ี1.3 
ภาพกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ช่วยเพิ่มมูลค่าให้แก่ผลิตภัณฑ์สบู่ผสมสารสกัดจากเปลือกมังคุด                           
( X  = 4.28) (SD =  .78) ตามลาํดบั  
 2. ด้านข้อมูลผลิตภัณฑ์เพื่อช่วยสร้างความเช่ือม่ันในการตัดสินใจ  พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   
ผูบ้ริโภค และผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( X = 4.08) 
(SD = .79)   เม่ือพิจารณารายขอ้พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  โดยเรียงลาํดบัตาม
ค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี 2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย 
และชดัเจน( X  =  4.19) (SD = .73) ขอ้ท่ี 2.2  มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วิธีการใช้
ชดัเจน( X  =  4.10) (SD = .72) ขอ้ท่ี 2.1 ช่ือเคร่ืองหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความ
ทรงจาํท่ีดีต่อสินคา้( X  =  3.95) (SD = .92) ตามลาํดบั 
 3. ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ พบว่า  กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภค และ
ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  ( X = 4.11)(SD = .80) เม่ือ
พิจารณารายขอ้พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมาก
ไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี 3.3  การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม( X = 4.35)                       
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(SD = 0.73)   ขอ้ท่ี 3.1 ตวัอกัษรช่ือ เคร่ืองหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่นตาํแหน่งท่ีเหมาะสม
( X = 4.31)(SD = 0.70)  ขอ้ท่ี 3.2 ขนาดตวัอกัษรเคร่ืองหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม
( X = 4.11)  (SD = 0.82) ขอ้ท่ี 3.4  การจดัวางขอ้ความท่ีเป็นจุดขาย ช่ือผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ
อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม ( X = 3.91)  (SD = 0.82)   ขอ้ท่ี 3.5  ขนาดตวัอกัษร ขอ้ความท่ีเป็นจุด
ขาย  ช่ือผลิตภณัฑ์และสูตรลดการอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม( X = 3.87)  (SD = 0.90)    
ตามลาํดบั 
 4. ด้านการใช้สีเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ์ พบว่า   กลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญ
ดา้นบรรจุภณัฑ ์ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  ( X  =  4.38)   (SD= 0.74)  เม่ือพิจารณา
รายขอ้พบวา่ ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย 
ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี 4.2  สีท่ีใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็นผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดั
จากเปลือกมงัคุด  ( X  =  4.43) (SD= 0.71) ขอ้ท่ี 4.1  สีท่ีใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม
( X  =  4.34) (SD= 0.76)  ตามลาํดบั 
 5. ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า พบว่า  กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภค และผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุ
ภณัฑ ์ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  ( X = 4.30) (SD=  0.73)เม่ือพิจารณารายขอ้พบว่า 
ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี 
5.2  บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด( X = 4.33) (SD=  0.71)ขอ้ท่ี5.1 
บรรจุภณัฑ์มีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑ์สบู่ไดท้ั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดง
สินคา้( X = 4.28) (SD=  0.75) ตามลาํดบั 

ดา้นกราฟิก
บนบรรจุ
ภณัฑ์

ดา้นขอ้มลู
ผลติภณัฑ์

ดา้น
องคป์ระกอบ
การจัดวาง
กราฟิก

ดา้นการใชส้ี
เพือ่การ
ออกแบบ
บรรจภุณัฑ์

ดา้นความ
เหมาะสมใน
เชงิการคา้

รปูแบบที2่ 4.32 4.08 4.11 4.38 4.3

3.9
3.95

4
4.05
4.1

4.15
4.2

4.25
4.3

4.35
4.4

4.45

ระ
ดับ

ค่า
ฉลี่

ย

กราฟิกบรรจุภัณฑ์สบู่ขนาด80กรัม  รูปแบบที ่2

 
 

ภาพท่ี 42  กราฟแสดงค่าเฉล่ียความคิดเห็นของกลุ่มผูผ้ลิต ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
ท่ีมีต่อรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด 80 กรัม. รูปแบบท่ี2 
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ภาพที ่43 กราฟิกบนบรรจุภณัฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที ่3 

 
 
 
 
 

 
 



 

 

238 
                                                                                                                                                    

 

  ตารางที่ 62   แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพงึพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 3  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
  

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 3 

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

1.  ด้าน กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด             

1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค 3.30 1.05 ปาน

กลาง 
3.46 .84 ปาน

กลาง 
3.60 .91 มาก 3.46 .85 ปาน

กลาง 
1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด สดชื่น สอดคลอ้ง

กบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน 
3.30 .94 ปาน

กลาง 
3.46 .90 ปาน

กลาง 
3.26 1.16 ปาน

กลาง 
3.44 .92 ปาน

กลาง 
1.3 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช์่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสม

สารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
3.40 1.07 ปาน

กลาง 
3.67 .90 มาก 3.66 1.11 มาก 3.65 .92 มาก 

รวม 
 

3.33 1.02 ปาน
กลาง 

3.53 .88 มาก 3.5 1.06 มาก 3.51 .89 มาก 
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  ตารางที่ 62   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 3  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 3 

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

2. ด้านข้อมูลผลติภัณฑ์ เพือ่ช่วยสร้างความเชื่อมั่นในการตดัสินใจ             

2.1 ชื่อเครื่องหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความ 
ทรงจาํที่ดีต่อสินคา้ 

4.30 .94 มาก 3.78 .93 มาก 3.86 1.06 มาก 3.81 .94 มาก 

2.2 มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วธิีการใชช้ดัเจน 3.90 .99 มาก 4.00 .77 มาก 4.00 .65 มาก 3.99 .77 มาก 
2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน 4.10 .99 มาก 4.03 .82 มาก 3.86 .83 มาก 4.02 .82 มาก 

รวม 4.1 .97 มาก 3.93 .84 มาก 3.9 .84 มาก 3.94 .84 มาก 
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  ตารางที่ 62   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 3  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ  รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 3 

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

3. ด้าน องค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์             

3.1 ตวัอกัษรชื่อ เครื่องหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่น 
ตาํแหน่งที่เหมาะสม 

4.30 .67 มาก 4.13 .81 มาก 4.20 .67 มาก 4.14 .80 มาก 

3.2 ขนาดตวัอกัษรเครื่องหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม 4.30 .94 มาก 3.97 .86 มาก 4.06 .79 มาก 3.99 .85 มาก 
3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 3.30 .94 มาก 3.69 .87 มาก 3.53 .91 มาก 3.66 .87 มาก 
3.4 การจดัวางขอ้ความที่เป็นจุดขาย ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ

อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 
3.90 1.10 มาก 3.71 .87 มาก 3.86 .91 มาก 3.73 .88 มาก 

3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความที่เป็นจุดขาย  ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลด
การอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.80 .91 มาก 3.70 .94 มาก 3.80 1.01 มาก 3.71 .94 มาก 

รวม 3.92 .91 มาก 3.84 .87 มาก 3.89 .86 มาก 3.84 .87 มาก 
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  ตารางที่ 62   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                      จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 3  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที่ 3 

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

4.  ด้านการใช้สีเพือ่การออกแบบบรรจุภัณฑ์             

4.1 สีที่ใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม 4.60 .51 มาก

ที่สุด 
3.90 .94 มาก 3.66 .89 มาก 3.91 .93 มาก 

4.2 สีที่ใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็นผลิตภณัฑ ์
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด 

4.70 .67 มาก

ที่สุด 
3.93 1.00 มาก 4.20 .86 มาก 3.98 .99 มาก 

รวม 4.65 .59 มาก
ทีสุ่ด 

3.91 .97 มาก 3.93 .88 มาก 3.94 .96 มาก 

5.  ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า             

5.1 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ได ้
ทั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ 

4.60 .51 มาก

ที่สุด 
4.07 .81 มาก 4.33 .81 มาก 4.11 .80 มาก 

5.2 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด 4.40 .51 มาก 3.957 .84 มาก 4.00 1.13 มาก 3.97 .85 มาก 

รวม 4.5 .51 มาก
ทีสุ่ด 

4.01 .83 มาก 4.16 .97 มาก 4.04 .83 มาก 

รวม 5ด้าน 4.1 .80 มาก 3.84 .88 มาก 3.87 .92 มาก 3.85 .88 มาก 
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     จากตารางท่ี 62  แสดงค่าเฉล่ียและค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของระดบัความพึงพอใจ
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 3  พบว่า 
ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ์  มีความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุ
ภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 3 ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่น
ระดบัมาก ( X  = 3.85) (SD=  0.88)      เม่ือพิจารณารายดา้นในภาพรวมพบว่า ส่วนใหญ่มีความพึง
พอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่   ดา้นความ
เหมาะสมในเชิงการคา้ ( X  =4.04) (SD= 0.83) ด้านการใช้สีเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ ์                       
( X  =3.94) (SD= 0.96)  ด้านข้อมูลผลิตภัณฑ์เพื่อช่วยสร้างความเช่ือมั่นในการตัดสินใจ                        
( X  = 3.94) (SD = .84) ดา้นองคป์ระกอบการจดัวางกราฟิกบนบรรจุภณัฑ ์( X  =  3.84) (SD= 0.87) 
ดา้นกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด ( X = 3.51 ) (SD= .89) ตามลาํดบั               
( ดงัแสดงในภาพท่ี 44)    

เม่ือพิจารณารายดา้นพบวา่ 
 1. ด้านกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภค 

และผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก( X = 3.51)              
(  SD= .89)   เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัปานกลาง ยกเวน้   
ขอ้ท่ี 1.3  ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช่์วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดมี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  ( X = 3.65) (  SD= .92)  ตามลาํดบั    

2 ด้านข้อมูลผลิตภัณฑ์ เพื่อช่วยสร้างความเช่ือม่ันในการตัดสินใจ พบว่ากลุ่มผู ้ผลิต   
ผูบ้ริโภค และผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่น
ระดบัมาก ( X =  3.94) (  SD= 0.84) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่น
ระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหาน้อย ไดแ้ก่   ขอ้ท่ี 2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษร
อยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน( X =  4.02) (  SD=.82)  ขอ้ท่ี2.2  มีการแสดงรายละเอียด
บนฉลาก ส่วนผสม วิธีการใชช้ดัเจน ( X =  3.99) (  SD=.77)ขอ้ท่ี 2.1 ช่ือเคร่ืองหมายการคา้ “ราช
มงคลธญัญ” เด่นชดัสร้างความทรงจาํท่ีดีต่อสินคา้( X =  3.81) (  SD=.94) ตามลาํดบั 

3. ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภค และ
ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ์ ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยู่ในระดบัมาก                
( X =  3.84) (  SD= 0.87)  เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก 
โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหาน้อย ไดแ้ก่   ขอ้ท่ี 3.1 ตวัอกัษรช่ือ เคร่ืองหมายการคา้ ราช
มงคลธัญญ อยู่ในตาํแหน่งท่ีเหมาะสม ( X =  4.14)  (  SD= 0.80)  ขอ้ท่ี 3.2 ขนาดตวัอกัษร
เคร่ืองหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม( X = 3.99)  (  SD= 0.85)  ขอ้ท่ี 3.4. การจดัวาง
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ขอ้ความท่ีเป็นจุดขาย ช่ือผลิตภณัฑ์และสูตรลดการอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม( X = 3.73)                     
(  SD= 0.88)  ขอ้ท่ี 3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความท่ีเป็นจุดขาย  ช่ือผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการอกัเสบ
ของสิวมีความเหมาะสม( X = 3.71)  (  SD= 0.94)  ขอ้ท่ี 3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความ
เหมาะสมสวยงาม( X = -3.66)  (  SD= 0.87)  ตามลาํดบั 
            4. ด้านการใช้สีเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ์ พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภค และผูเ้ช่ียวชาญ
ดา้นบรรจุภณัฑ ์ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.94)            
(  SD= . 96) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบั
ตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ดงัน้ี    ขอ้ท่ี 4.2  สีท่ีใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความ
เป็นผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด  ( X = 3.98)( SD= . 99)รองลงมา ขอ้ท่ี 4.1  สีท่ีใช้
ในการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม  ( X = 3.91)  ( SD= .93) ตามลาํดบั 
            5. ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า พบว่ากลุ่มผูผ้ลิต   ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุ
ภัณฑ์ ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคล้องกันอยู่ในระดับมาก ( X =  4.04)                           
(  SD= .83)  เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบั
ตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ดงัน้ี   ขอ้ท่ี 5.1 บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑ์
สบู่ไดท้ั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ ( X =  4.11) (  SD= .80)  รองลงมา ขอ้ท่ี 5.2  
บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด  ( X = 3.97) (SD= .85)   ตามลาํดบั 

ดา้นกราฟิก
บนรรจภัุณฑ์

ดา้นขอ้มลู
ผลติภัณฑเ์พือ่
ชว่ยสรา้งความ
เชือ่มั่นในการ
ตัดสนิใจ

ดา้น
องคป์ระกอบ
การจัดวาง
กราฟิกบน
บรรจภัุณฑ์

ดา้นการใชส้ี
เพือ่การ

ออกแบบบบรจุ
ภัณฑ์

ดา้นความ
เหมาะสมใน
เชงิการคา้

รปูแบบที3่ 3.51 3.94 3.84 3.94 4.04

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4

4.1

ระ
ดับ

ค่า
เฉ
ลี่ย

กราฟิกบรรจภุณัฑ ์ขนาด 80กรมั รปูแบบที3่

ภาพท่ี 44  กราฟแสดงค่าเฉล่ียความคิดเห็นของกลุ่มผูผ้ลิต ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
ท่ีมีต่อรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด 80 กรัม. รูปแบบท่ี3 
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ภาพที ่45 กราฟิกบนบรรจุภณัฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที ่4 
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   ตารางที่ 63   แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพงึพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                        จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 4  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

  
ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที ่4   

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

1.  ด้าน กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด             

1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค 3.30 .82 ปาน

กลาง 
3.48 .89 ปาน

กลาง 
3.46 .51 ปาน

กลาง 
3.47 .86 ปาน

กลาง 
1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด สดชื่น สอดคลอ้ง

กบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน 
3.30 .67 ปาน

กลาง 
3.60 .93 มาก 3.53 .63 มาก 3.58 .91 มาก 

1.3 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช์่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสม

สารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
3.66 .69 มาก 3.66 .93 มาก 3.60 .73 มาก 3.65 .90 มาก 

รวม 3.42 0.73 ปาน
กลาง 

3.58 0.92 มาก 3.53 0.63 มาก 3.56 0.89 มาก 
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   ตารางที่ 63   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                        จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 4  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที ่4   

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

2. ด้านข้อมูลผลติภัณฑ์ เพือ่ช่วยสร้างความเชื่อมั่นในการตดัสินใจ             

2.1 ชื่อเครื่องหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความ 
ทรงจาํที่ดีต่อสินคา้ 

4.40 .51 มาก 3.63 .94 มาก 3.53 .91 มาก 3.66 .93 มาก 

2.2 มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วธิีการใชช้ดัเจน 4.00 .81 มาก 4.02 .74 มาก 4.00 .65 มาก 4.02 .73 มาก 

2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน 4.40 .51 มาก 4.08 .77 มาก 3.86 .83 มาก 4.08 .76 มาก 

รวม 4.26 0.61 มาก 3.91 0.81 มาก 3.79 0.80 มาก 3.92 0.81 มาก 
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   ตารางที่ 63   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                        จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 4  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

 
ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ  รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที ่4   

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

3. ด้าน องค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์             

3.1 ตวัอกัษรชื่อ เครื่องหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่น 
ตาํแหน่งที่เหมาะสม 

4.40 .69 มาก 4.04 .90 มาก 4.33 .48 มาก 4.07 .87 มาก 

3.2 ขนาดตวัอกัษรเครื่องหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม 4.30 .94 มาก 3.96 .84 มาก 4.00 .75 มาก 3.98 .84 มาก 

3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 3.50 1.08 มาก 3.76 .80 มาก 3.53 .51 มาก 3.74 .80 มาก 

3.4 การจดัวางขอ้ความที่เป็นจุดขาย ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ
อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

4.00 1.05 มาก 3.84 .82 มาก 3.93 .70 มาก 3.85 .82 มาก 

3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความที่เป็นจุดขาย  ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลด
การอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

4.00 .81 มาก 3.82 .88 มาก 3.80 .94 มาก 3.82 .87 มาก 

รวม 4.04 0.91 มาก 3.88 0.85 มาก 3.91 0.68 มาก 3.89 0.84 มาก 
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   ตารางที่ 63   (ต่อ)  แสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดั 
                        จากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบที่ 4  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

ผู้ผลติ ผู้บริโภค ผู้เชี่ยวชาญ รวม 

N=10 n=210 n=15 n=235 

ข้อที ่ รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 
สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม รูปแบบที ่4   

 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

4.  ด้านการใช้สีเพือ่การออกแบบบรรจุภัณฑ์             

4.1 สีที่ใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม 4.60 .51 มาก

ที่สุด 
4.07 .86 มาก 3.80 .41 มาก 4.05 .83 มาก 

4.2 สีที่ใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็น 
ผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด 

4.70 .48 มาก

ที่สุด 
4.25 .79 มาก 4.20 .67 มาก 4.27 .78 มาก 

รวม 4.65 0.49 
มาก
ทีสุ่ด 

4.16 0.82 มาก 4.00 0.54 มาก 4.16 0.80 มาก 

5.  ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า             

5.1 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ได ้
ทั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ 

4.70 .48 มาก

ที่สุด 
4.14 .80 มาก 4.40 .63 มาก 4.18 .79 มาก 

5.2 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด 4.40 .51 มาก 4.05 .82 มาก 4.00 1.00 มาก 4.06 .82 มาก 

รวม 4.55 0.49 มาก
ทีสุ่ด 

4.09 0.81 มาก 4.20 0.81 มาก 4.12 0.81 มาก 

รวม 5ด้าน 4.18 0.65 มาก 3.92 0.84 มาก 3.88 0.69 มาก 3.93 0.83 มาก 
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             จากตารางท่ี 63  แสดงค่าเฉล่ียและค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานของระดบัความพึงพอใจรูปแบบ
กราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัมรูปแบบท่ี 4  พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  
ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ มีความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสาร
สกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  รูปแบบท่ี 4 ในภาพรวมมีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก                 
( X  = 3.93) (SD=  0.83)   เม่ือพิจารณารายดา้นในภาพรวมพบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ี
สอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่     ดา้นการใชสี้เพือ่
การออกแบบบรรจุภณัฑ ์  ( X  =  4.16) (SD= 0.80)  ดา้นความเหมาะสมในเชิงการคา้ ( X  =  4.12) 
(SD=  0.81)  ดา้นขอ้มูลผลิตภณัฑเ์พื่อช่วยสร้างความเช่ือมัน่ในการตดัสินใจ ( X =3.92) (SD=.81)                        
ดา้นองคป์ระกอบการจดัวางกราฟิกบนบรรจุภณัฑ ์  (  X  =  3.89)  (SD=  0.84) ดา้นกราฟิกบนบรรจุ
ภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด ( X = 3.56 ) (SD=  .89) ( ดงัแสดงในภาพท่ี 46)    
              เม่ือพิจารณารายเป็นดา้นพบวา่ 

 1. ด้านกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกัดจากเปลือกมังคุด ในภาพรวมส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก( X =  3.56) (  SD= .89)   เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ 
พบวา่ ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ยกเวน้ ขอ้1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูด
ความสนใจต่อผูบ้ริโภค มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัปานกลาง ( X = 3.47) (  SD= .86)   

 2 ด้านข้อมูลผลิตภัณฑ์ เพื่อช่วยสร้างความเช่ือม่ันในการตัดสินใจในภาพรวมส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนัอยู่ในระดบัมาก ( X =  3.92) (  SD= 0.81) เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ 
พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ดงัน้ี   
ขอ้ท่ี 2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน( X =  4.08) (  SD=.76)  
ขอ้ท่ี2.2  มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วิธีการใชช้ดัเจน ( X =  4.02) (  SD=.73)ขอ้ท่ี 
2.1 ช่ือเคร่ืองหมายการคา้ “ราชมงคลธัญญ” เด่นชดัสร้างความทรงจาํท่ีดีต่อสินคา้( X =  3.66)                     
(  SD=.93)  

 3. ด้านองค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจ
ท่ีสอดคลอ้งกนัอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.89) (  SD= 0.84)  เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้ พบว่า ส่วนใหญ่มี
ความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก โดยเรียงลาํดับตามค่าเฉล่ียจากมากไปหาน้อย ได้แก่   ขอ้ท่ี 3.1 
ตวัอกัษรช่ือ เคร่ืองหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่นตาํแหน่งท่ีเหมาะสม ( X =  4.07)  (  SD= 0.87)  
ขอ้ท่ี 3.2 ขนาดตวัอกัษรเคร่ืองหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม( X = 3.98)  (  SD= 0.84)  
ขอ้ท่ี 3.4. การจดัวางขอ้ความท่ีเป็นจุดขาย ช่ือผลิตภณัฑ์และสูตรลดการอกัเสบของสิวมีความ
เหมาะสม( X = 3.85) (  SD= 0.82)  ขอ้ท่ี 3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความท่ีเป็นจุดขาย  ช่ือผลิตภณัฑ์
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และสูตรลดการอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม( X = 3.82)  (  SD= 0.87)  ขอ้ท่ี 3.3 การจดัวางรูปภาพ
ประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม( X = -3.74)  (  SD= 0.80)  ตามลาํดบั 

  4. ด้านการใช้สีเพื่อการออกแบบบรรจุภัณฑ์  ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ี
สอดคลอ้งกนัอยู่ในระดบัมาก ( X =4.16) ( SD= .80) เม่ือพิจารณารายขอ้พบว่าส่วนใหญ่มีความพึง
พอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่  ขอ้ท่ี 4.2  สีท่ีใชใ้นการ
ออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็นผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด( X = 4.27 )            
( SD= .78)รองลงมา ขอ้ท่ี 4.1 สีท่ีใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม ( X = 4.05)( SD= .83) 

ตามลาํดบั 
            5. ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า   ในภาพรวมส่วนใหญ่มีความพึงพอใจท่ีสอดคลอ้งกนั
อยูใ่นระดบัมาก ( X =  4.12) (  SD= .81)  เม่ือพิจารณารายขอ้พบว่า ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่น
ระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ไดแ้ก่ ขอ้ท่ี 5.1 บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสม
ต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ไดท้ั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ ( X =  4.18) (  SD= .79)  
รองลงมา ขอ้ท่ี 5.2  บรรจุภณัฑมี์ความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด( X =  4.06)  
(SD= .82)   ตามลาํดบั 

ดา้นกราฟิก
บนบรรจุ
ภัณฑ์

ดา้นขอ้มูล
ผลติภัณฑ์
เพือ่ชว่ย
สรา้งความ
เชือ่มั่นใน
การตดัสนิใจ

ดา้น
องคป์ระกอบ
การจัดวาง
กราฟิกบน
บรรจภุัณฑ์

ดา้นการใชส้ี
เพือ่การ
ออกแบบ
บรรจภุัณฑ์

ดา้นความ
เหมาะสมใน
เชงิการคา้

รูปแบบที4่ 3.56 3.92 3.89 4.16 4.12

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
3.9
4

4.1
4.2
4.3

ระ
ดับ

ค่า
เฉ
ลี่ย

กราฟิกบรรจภุณัฑข์นาด 80 กรมั รปูแบบที่4

 

ภาพท่ี 46  กราฟแสดงค่าเฉล่ียความคิดเห็นของกลุ่มผูผ้ลิต ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
ท่ีมีต่อรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด 80 กรัม. รูปแบบท่ี4 
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   ตารางที่ 64   สรุปภาพรวม การแสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสาร 
                       สกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

  
รูปแบบที่ 1 

 

รูปแบบที่ 2 

 

รูปแบบที่ 3 

 

รูปแบบที ่4  

 
n=235 n=235 n=235 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม 
  

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

1.  ด้าน กราฟิกบนบรรจุภัณฑ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุด             

1.1 มีความสวยงามโดดเด่นสะดุดตาดึงดูดความสนใจต่อผูบ้ริโภค 
2.77 .93 

ปาน

กลาง 
4.30 .78 มาก 3.46 .85 

ปาน

กลาง 
3.47 .86 

ปาน

กลาง 
1.2 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑใ์หค้วามรู้สึก สะอาด สดชื่น สอดคลอ้ง

กบัผลิตภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดไดช้ดัเจน 
3.04 1.07 

ปาน

กลาง 
4.39 .75 มาก 3.44 .92 

ปาน

กลาง 
3.58 .91 มาก 

1.3 ภาพกราฟิกบนบรรจุภณัฑช์่วยเพิ่มมูลค่าใหแ้ก่ผลิตภณัฑส์บู่ผสม

สารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
3.16 1.06 

ปาน

กลาง 
4.28 .78 มาก 3.65 .92 มาก 3.65 .90 มาก 

รวม 2.99 1.02 ปาน
กลาง 

4.32 .77 มาก 3.51 .89 มาก 3.56 0.89 มาก 
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   ตารางที่ 64 (ต่อ)  สรุปภาพรวม การแสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑ ์
                     สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
 

รูปแบบที่ 1 

 

รูปแบบที่ 2 

 

รูปแบบที่ 3 

 

รูปแบบที ่4  

 
n=235 n=235 n=235 n=235 

 
ข้อที ่

 
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม 
  

X  

 
SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

2. ด้านข้อมูลผลติภัณฑ์ เพือ่ช่วยสร้างความเชื่อมั่นในการตดัสินใจ             

2.1 ชื่อเครื่องหมายการคา้ “ราชมงคลธญัญ” เด่นชดั สร้างความ 
ทรงจาํที่ดีต่อสินคา้ 

3.56 .99 มาก 3.95 .92 มาก 3.81 .94 มาก 3.66 .93 มาก 

2.2 มีการแสดงรายละเอียดบนฉลาก ส่วนผสม วธิีการใชช้ดัเจน 3.97 .76 มาก 4.10 .72 มาก 3.99 .77 มาก 4.02 .73 มาก 

2.3. จดัวางรูปแบบตวัอกัษรอยา่งมีระเบียบสามารถอ่านง่าย และชดัเจน 4.03 .83 มาก 4.19 .73 มาก 4.02 .82 มาก 4.08 .76 มาก 

รวม 3.85 .86 มาก 4.08 .79 มาก 3.94 .84 มาก 3.92 0.81 มาก 
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   ตารางที่ 64 (ต่อ)  สรุปภาพรวม การแสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑ ์
                     สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

รูปแบบที่ 1 

 

รูปแบบที่ 2 

 

รูปแบบที่ 3 

 

รูปแบบที ่4  

 
n=235 n=235 n=235 n=235 

ข้อที ่
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม 
 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ

พึง

พอใจ 

 

X  

 

SD 

ระดบั

ความ
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3. ด้าน องค์ประกอบการจัดวางกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์             

3.1 ตวัอกัษรชื่อ เครื่องหมายการคา้ ราชมงคลธญัญ อยูใ่นตาํแหน่งที่
เหมาะสม 

4.05 .86 มาก 4.31 .70 มาก 4.14 .80 มาก 4.07 .87 มาก 

3.2 ขนาดตวัอกัษรเครื่องหมายการคา้ราชมงคลธญัญมีความเหมาะสม 3.92 .88 มาก 4.11 .82 มาก 3.99 .85 มาก 3.98 .84 มาก 

3.3 การจดัวางรูปภาพประกอบมีความเหมาะสมสวยงาม 
3.36 .94 

ปาน

กลาง 
4.35 .73 มาก 3.66 .87 มาก 3.74 .80 มาก 

3.4 การจดัวางขอ้ความที่เป็นจุดขาย ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลดการ
อกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.72 .84 มาก 3.91 .82 มาก 3.73 .88 มาก 3.85 .82 มาก 

3.5 ขนาดตวัอกัษร  ขอ้ความที่เป็นจุดขาย  ชื่อผลิตภณัฑแ์ละสูตรลด
การอกัเสบของสิวมีความเหมาะสม 

3.71 .85 มาก 3.87 .90 มาก 3.71 .94 มาก 3.82 .87 มาก 

รวม 3.75 0.88 มาก 4.11 .80 มาก 3.84 .87 มาก 3.89 0.84 มาก 
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 ตารางที่ 64 (ต่อ)  สรุปภาพรวม การแสดงค่าเฉลี่ย( X  )และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (SD ) ของระดบัความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑ ์
                     สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  ของกลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์

รูปแบบที่ 1 
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รูปแบบที่ 3 

 

รูปแบบที ่4  
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ข้อที ่
รูปแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์ 

สบู่ผสมสารสกดัจากเปลอืกมังคุดขนาด  80 กรัม 
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4.  ด้านการใช้สีเพือ่การออกแบบบรรจุภัณฑ์             

4.1 สีที่ใชใ้นการออกแบบมีความเหมาะสมสวยงาม 3.72 1.02 มาก 4.34 .76 มาก 3.91 .93 มาก 4.05 .83 มาก 
4.2 สีที่ใชใ้นการออกแบบบรรจุภณัฑ ์บ่งบอกถึงความเป็น 

ผลิตภณัฑ ์สบู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด 
4.00 .96 มาก 4.43 .71 มาก 3.98 .99 มาก 4.27 .78 มาก 

รวม 3.86 0.99 มาก 4.38 .74 มาก 3.94 .96 มาก 4.16 0.80 มาก 

5.  ด้านความเหมาะสมในเชิงการค้า             

5.1 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมต่อการวางโชวผ์ลิตภณัฑส์บู่ได ้
ทั้งแนวตั้งและแนวนอน บนชั้นแสดงสินคา้ 

4.05 .85 มาก 4.28 .75 มาก 4.11 .80 มาก 4.18 .79 มาก 

5.2 บรรจุภณัฑม์ีความเหมาะสมในการผลิตเพื่อจาํหน่ายในทอ้งตลาด 3.87 .90 มาก 4.33 .71 มาก 3.97 .85 มาก 4.06 .82 มาก 

รวม 3.96 0.87 มาก 4.30 0.73 มาก 4.04 .83 มาก 4.12 0.81 มาก 

รวม 5ด้าน 3.68 0.92 มาก 4.23 0.76 มาก 3.85 .88 มาก 3.93 0.83 มาก 254 
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จากตารางท่ี 64  สรุปผลแสดงค่าเฉล่ียและค่าส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ของระดบัความพึง
พอใจรูปแบบกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุดขนาด  80 กรัม  พบว่า กลุ่ม
ผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ช่ียวชาญด้านบรรจุภัณฑ์ มีความพึงพอใจรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑ์ ใน
ภาพรวมมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ย ดงัน้ี รูปแบบท่ี2  มี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก   ( X  = 4.23)  ( SD. =.76)  รูปแบบท่ี4 มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก   
( X  =3.93)   ( SD.=.83 )  รูปแบบท่ี3  มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก  ( X  = 4.85)  ( SD.=.88)  
รูปแบบท่ี1 มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( X = 3.68) ( SD. =.92) ตามลาํดบั( ดงัแสดงในภาพท่ี 47)    

เม่ือพจิารณารายด้าน พบว่า   
1.ดา้นกราฟิกบนบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัจากเปลือกมงัคุด   พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภค

และ ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ มีความพึงพอใจรูปแบบท่ี 2  อยูใ่นระดบัมาก ( X =  4.50) (  SD= 
.84)  รองลงมา รูปแบบท่ี 4 มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.56)  (  SD= 0.89) รูปแบบท่ี 3 มี
ความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.51)  (  SD= .89)  ยกเว้น รูปแบบท่ี 1 ความพึงพอใจอยูใ่น
ระดบัปานกลาง( X =  2.99) (  SD= 1.02)    

2. ดา้นขอ้มูลผลิตภณัฑ์ เพื่อช่วยสร้างความเช่ือมัน่ในการตดัสินใจ  พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  
ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก โดยเรียงลาํดบั
ตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ยไดแ้ก่  รูปแบบท่ี 2  ( X =  4.08) (  SD= 0.79)  รองลงมา รูปแบบท่ี 3               
( X =  3.94)  ( SD= 0.84) รูปแบบท่ี 4 ( X =  3.92)(  SD= 0.81) รูปแบบท่ี 1 ( X =  3.85)(SD= 0.86)    

3. ดา้นองค์ประกอบการจดัวางกราฟิกบนบรรจุภณัฑ์ พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ 
ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก โดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจาก
มากไปหานอ้ยไดแ้ก่  รูปแบบท่ี 2  ( X =  4.11)  (  SD= 0.80)  รองลงมา รูปแบบท่ี 4 ( X = 3.89                       
( SD= 0.84)รูปแบบท่ี 3 ( X =  3.84)  (  SD= 0.87)   รูปแบบท่ี 1 ( X =  3.75)  (  SD= 0.88)    

4. ดา้นการใชสี้เพื่อการออกแบบบรรจุภณัฑ ์พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ช่ียวชาญดา้น
บรรจุภณัฑ์ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมากโดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหาน้อย

ไดแ้ก่ รูปแบบท่ี 2 ( X =  4.38) (  SD= 0.74)รองลงมา รูปแบบท่ี 4 ( X =  4.16) (SD= 0.80) รูปแบบ
ท่ี 3 ( X =3.94 )  (  SD= 0.96)  รูปแบบท่ี 1 มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก( X = 3.86)( SD= 0.99)    

5. ดา้นความเหมาะสมในเชิงการคา้  พบว่า กลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและ ผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุ
ภณัฑ์ส่วนใหญ่มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมากโดยเรียงลาํดบัตามค่าเฉล่ียจากมากไปหานอ้ยไดแ้ก่ 
รูปแบบท่ี 4  ( X =  4.30) (  SD= 0.73)  รูปแบบท่ี 2 ( X =  4.12)  (  SD= 0.81) รูปแบบท่ี 3                          
( X =4.04 ) (  SD= 0.83)   รูปแบบท่ี 1 มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( X =  3.96 ) (  SD= 0.87)    
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กราฟิกบรรจุภัณฑ์สบู่ ขนาด 80 กรัม

รปูแบบที1่

รปูแบบที2่

รปูแบบที3่

รปูแบบที4่

 
 

ภาพท่ี 47  กราฟแสดงค่าเฉล่ียความคิดเห็นของลุ่มผูผ้ลิต  ผูบ้ริโภคและผูเ้ช่ียวชาญดา้นบรรจุภณัฑ ์
ท่ีมีต่อรูปแบบกราฟิกบรรจุภณัฑส์บู่ผสมสารสกดัมงัคุดขนาด 80 กรัม. 

 
 


