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รายการตาราง 
ตาราง หน้า 
  
2.1 องคป์ระกอบทางเคมีของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 4 
2.2 เทคนิคการอบชุบและสมบติัทางกลของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 5 
2.3 สภาวะการเตรียมตวัอยา่งอะลูมิเนียมอินกอต 6063 เพื่อน าไปทดสอบ
 ความทนทานต่อการขดัสี 9 
2.4 สัมประสิทธ์ิซีเบค็ของโลหะบางชนิด 12 
2.5 ผลกระทบของการเกิดสารละลายของแขง็กบัโลหะชนิดต่างๆ ท่ีมีต่อ
 สัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียม 24 
2.6 ผลของปราฎการณ์ทางโลหะวทิยาต่อสัมประสิทธ์ิซีเบค็ 27 
4.1 องคป์ระกอบทางเคมี(เปอร์เซนตโ์ดยน ้าหนกั)ของช้ินงานอะลูมิเนียม

ท่ีใชใ้นการทดลองเทียบกบัมาตรฐานอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 51 
4.2 ขนาดช้ินงานหลงัจากการรีดเยน็และเปอร์เซ็นตก์ารลดขนาด
 อะลูมิเนียม 6063 ท่ีมีความหนาเร่ิมตน้ 8 มิลลิเมตร 52 
4.3  ขนาดช้ินงานหลงัจากการรีดเยน็และเปอร์เซ็นตก์ารลดขนาดของ
 อะลูมิเนียม 6063 ท่ีมีความหนาเร่ิมตน้ 16 มิลลิเมตร 55 
4.4 ขนาดช้ินงานหลงัจากการรีดเยน็และเปอร์เซ็นการลดขนาดของ
 อะลูมิเนียม 6063 มีความหนาเร่ิมตน้ 3.1 มิลลิเมตร 58 
4.5 XRD peaks ของ Aluminium [no.04-0787],  ของ CuK1  = 
 1.54056 องัสตรอม 73 
ก1 ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิงในทิศทางต่างๆของ
 อะลูมิเนียม 6063 ท่ีผา่นการรีดเยน็ในทิศทางต่างๆ 85 
ก2 ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิงในทิศทาง 
 transverse ของอะลูมิเนียม 6063 ท่ีผา่นการรีดเยน็ 85 
ก3 ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ในอะลูมิเนียม 6063 ท่ีผา่นการบ่มแขง็
 ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิง 86 
ก4 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ท่ีเกิดจากตวัอยา่งท่ีมีขนาด
 ต่างกนัโดยไม่ผา่นการรีดเยน็ 86 
ก5 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็เม่ือเทียบกบัเปอร์เซ็นตก์าร
 ลดขนาดท่ีเกิดจากการรีดเยน็ 87 
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ก6 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียมผสมเกรด 
 6063 ขนาดเล็กท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ 87 
ก7 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียมผสม 
 เกรด 6063 ท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ในช้ินงานขนาดใหญ่ 88 
ก8 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียมผสม 
 เกรด 6063 ท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ ไม่ท าการขดัผวิก่อนการวดั
 สัมประสิทธ์ิซีเบค็ 89 
ก9 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียมผสม 
 เกรด 6063 ท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ การวดักระท าหลงัจากการขดัผวิ
 ตวัอยา่ง 90 
ก10 การเปล่ียนแปลงสัมประสิทธ์ิซีเบค็ของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 ท่ี
 เกิดจากการบ่มแขง็โดยเพิ่มเวลาการบ่มแขง็จนถึง 21 ชัว่โมง 91 
ข1 การเปล่ียนแปลงความแขง็วกิเกอร์ของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 
 ขนาดเล็กท่ีเกิดจากการบ่มแข็ง 93 
ข2 การเปล่ียนแปลงของความแขง็ร็อกเวลลส์เกล H ของตวัอยา่ง
 อะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 ขนาดเล็กท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ 94 
ข3 การเปล่ียนแปลงของความแขง็ร็อกเวลลเ์สกล H ของช้ินงาน
 อะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 ขนาดใหญ่ท่ีเกิดจากการบ่มแข็ง 94 
ข4 การเปล่ียนแปลงความแขง็วกิเกอร์ของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 ท่ี
 เกิดจากการบ่มแขง็ 95 
ค1 การเปล่ียนแปลงของความแขง็แรงแรงดึง (ultimate tensile strength) 
 ของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 ท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ 97 
ง1 การเปล่ียนแปลงของความตา้นทานไฟฟ้า (resistivity) ของอลูมิเนียม
 ผสมเกรด 6063 ท่ีความหนาต่างๆจากท่ีผา่นรีดเยน็แล ท่ีไม่ไดผ้า่น
 การรีดเยน็ 99 
ง2 การเปล่ียนแปลงความตา้นทานไฟฟ้าของอะลูมิเนียมผสมเกรด 6063 
 ท่ีเกิดจากการบ่มแขง็ 100 

 


