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ค่าสัมประสิทธ์ิซีเบ็ค 



 85 

 

ตารางที ่ก1  ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิงในทิศทางต่างๆของอลูมิเนียม 
6063 ท่ีผา่นการรีดเยน็ในทิศทางต่างๆ(รูปท่ี 4.2) 

ทศิทางการรีด 
Seebeck 

Coefficient 
(V/K) 

%reduction 

0 50 75 90 

normal 
S1 1.77 1.89 1.79 1.80 
S2 1.87 2.00 1.90 1.93 

average 1.82 1.95 1.85 1.86 

rolling 
S1 1.91 1.84 2.08 2.10 
S2 1.99 2.00 1.90 2.36 

average 1.95 1.92 1.99 2.23 

transverse 
S1 1.73 1.88 2.09 2.39 
S2 1.88 2.01 2.19 2.33 

average 1.80 1.94 2.14 2.36 
 

ตารางที ่ก2 ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิงในทิศทาง transverse ของ
อลูมิเนียม 6063 ท่ีผา่นการรีดเยน็ (รูปท่ี 4.4) 
%Reduction Seebeck coefficient (V/K) 

0 1.82 
10 2.04 
20 2.26 
30 2.05 
40 1.95 
50 1.44 
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ตารางที ่ก3 ผลการวดัสัมประสิทธ์ิซีเบค็ในอลูมิเนียม 6063 ท่ีผา่นการบ่มแขง็ดว้ยเคร่ืองวดัแนวด่ิง 
(รูปท่ี 4.5) 

เวลาทีใ่ช้ในการบ่มแข็ง 
(ช่ัวโมง) 

Seebeck coefficient (V/K) 

อุณหภูมิบ่มแข็ง 150C อุณหภูมิบ่มแข็ง 200C 
0 1.85 1.85 
1 2.08 1.94 
5 2.04 1.91 

10 1.86 1.97 
 

ตารางที ่ ก4 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็เม่ือเทียบกบัเปอร์เซ็นตก์ารลดขนาดท่ีเกิดจาก
การรีดเยน็(รูปท่ี 4.9) 

%reduction 

Seebeck coefficient  (V/K) 

Rolling direction Transverse direction 

S1 S2 average S1 S2 average 
0 2.573 2.559 2.566 2.220 2.344 2.282 

29 2.603 2.645 2.624 2.501 2.395 2.448 
50 2.664 2.767 2.715 2.411 2.290 2.351 
55 2.852 2.803 2.827 2.558 2.355 2.457 
61 2.897 2.908 2.902 2.525 2.430 2.478 
71 2.912 2.901 2.906 2.629 2.521 2.575 
77 3.057 3.092 3.075 2.663 2.663 2.663 
90 3.270 3.230 3.250 2.943 2.831 2.887 
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ตารางที ่ ก5 การเปล่ียนแปลงของสัมประสิทธ์ิซีเบค็ท่ีเกิดจากตวัอยา่งท่ีมีขนาดต่างกนัโดย
ไม่ผา่นการรีดเยน็ (รูปท่ี 4.7) 

Thickness 
(mm) 

Seebeck coefficient (V/K) 

S1 S2 S3 average 
0.3 3.079 3.085 3.082 3.082 
0.6 2.817 2.830 2.803 2.817 
0.9 2.840 2.836 2.842 2.839 
1.0 2.559 2.549 2.554 2.554 
2.0 2.519 2.494 2.506 2.506 
3.0 2.430 2.410 2.420 2.420 
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