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บทท่ี 3วัสดุประกอบและการออกแบบวัสดุและเฟอรนิเจอร 
3.1 วัสดุไม 
3.1.1 ภาพรวมดานทรัพยากรวัตถุดิบไม 

สถานการณของประเทศไทยในปจจุบันมีการตัดไมทําลายปามากข้ึนทําใหปาไมลดลงอยาง
ตอเนื่อง อีกท้ังยังมีปญหาจากภยัธรรมชาติ เชนโลกรอน แลงซํ้าซาก ดินเส่ือม น้ําทวมฉับพลัน 
ส่ิงแวดลอมถูกทําลาย อดีตประเทศไทยเคยเปนประเทศหนึ่งท่ีมีการสงออกไมมาก ซ่ึงประกอบดวยไม
ประมาณ 30 ชนิด และมีมูลคาทางเศรษฐกิจไมมากนัก เชน สะเดา ไมยางพารา ยคูาลิปตัส เปนตน มี
พื้นท่ีประมาณ 2 ลานไร การใชไมในประเทศจึงมีแนวโนมมากข้ึนประมาณปละกวา 150,000 ลาน
บาท เม่ือประเทศเกิดสภาวะพ้ืนท่ีปาลดลงรัฐบาลจึงประกาศใหมีการปดปา ทําใหเกดิสภาวะการขาด
แคลนไม จนทําใหอุตสาหกรรมไมตองมีการนําเขาไมจากตางประเทศและมีการปลูกไมเพิ่มข้ึน 
สงเสริมและสนับสนุนไมเศรษฐกิจเปนวาระแหงชาติ เพื่อขจัดความยากจนของประชาชนระดับราก
หญาและปรับโครงสรางเศรษฐกิจและการแขงขันในตลาดโลกเสรี 

3.1.2 ไมเศรษฐกิจของประเทศ 
สามารถแบงออกไดเปน 2 ประเภทดังนี ้
3.1.2.1 ไมจริง  

เปนไมประเภทท่ีสามารถนําไปแปรรูปได เพื่อใชในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมกอสราง เปนตน ไดแก ไมยางพารา ไมยูคาลิปตัส ไมสัก ไม
พญาสัตบรรณ ไมกฤษณา ไมเพาโลวเนยี ไมไผ 

3.1.2.2 ไมบอรด (วัสดุทดแทนไม) 

สามารถแบงออกไดเปน 6 กลุม ดังนี้ 

กลุมท่ี 1 ไมแปรรูป 

- ไมประกับโครงสราง (Glued Laminated Timber: Glu lam) เปนการนาํแผนไมแปรรูป
มาประกอบติดกันทางความหนาดวยกาวเรซิน โดยมีเส้ียนของไมเรียงแนวยาวไปใน
แนวเดยีวกับความยาวของไมประกับ มักใชกับงานโครงสรางในรูปคานและเสา 

- แผนไมประสาน (Laminated Board) เปนการนําไมแปรรูปขนาดเล็กท่ีคัดเลือกดแีลว
มาติดกันดวยกาวเรซิน เพือ่ใหไดแผนไมประสานท่ีมีขนาดหนากวางและยาวข้ึน มัก
นําไปใชเปนไมพื้นกระดาน ผนังในอาคาร และช้ินสวนเฟอรนิเจอร เชน ตู โตะ 



19 
 

กลุมท่ี 2 ไมบาง 

- แผนไมอัด (Ply wood) ผลิตจากการนําไมบางมาทากาวแลวเรียงประกบกันเปนช้ันๆ 
โดยใหแนวเส้ียนของไมบางแตละช้ันเรียงต้ังฉากกับไมบางช้ันถัดไป นิยมประกอบ
เปนช้ันในจํานวนค่ี เชน 3 ช้ัน 5 ช้ัน และ 7 ช้ัน 

- แผนไมอัดไสไมระแนง (Block board) เปนแผนไมอัดท่ีมีช้ันไสเปนไมระแนงขนาด
หนากวาง 7-30 มม. โดยเรียงอัดประสานตอเนื่องกัน แลวประกบหนาหลังดวยไมบาง
สลับเส้ียน เชน 

o แผนไมอัดไสไมประกับต้ัง (Laminboard) 
o แผนไมอัดไสไมคราว (Batten board) 
o แผนไมอัดสอดไส (Sandwich board) 
o แผนไมบางประกับ (Laminated veneer Lumber: LVL) 

กลุมท่ี 3 ช้ินไม 

- แผนช้ินไมอัด (Particle board) ผลิตจากการนําช้ินไมท่ีถูกยอยใหมีขนาดตางๆมา
รวมกันเปนแผน โดยมีกาวเปนตัวประสานเช่ือมใหติดกันภายใตความรอนและ
แรงอัดสูง 

- แผนเกล็ดไมอัด (Flake board) คลายคลึงกับแผนช้ินไมอัด แตใชช้ินไมท่ีมีลักษณะ
ยาวและบางกวาเปนวัตถุดิบ 

- แผนแถบไมอัดเรียงช้ิน (Oriented strand board) ช้ินไมท่ีใชเปนแถบไมท่ีมีลักษณะ
บางและยาวมาก โดยมีการเรียงตัวของแถบไมอยางเปนช้ันคลายแผนไมอัด 

- แผนไมอัดไสปารติเกิล (Composite Ply wood: COM-PLY)  เปนแผนช้ินไมอัดท่ีถูก
ปดผิวท้ังสองดานดวยไมบาง หรือไมอัด 

กลุมท่ี 4 เสนใยไม 

- แผนใยไมอัดแข็ง (Hard board) ผลิตจากการนําเสนในจากไมหรือวัสดุอ่ืนๆท่ีใหแลว
ทําการอัดรอน เพื่อใหเกดิการยึดเหนี่ยวระหวางเสนใยเปนแผนเรียบหนาเดยีวอีก
หนาหนึ่งเปนรอยตะแกรงสีน้ําตาลดํา 

- แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง (Medium density fiber board: MDF) ผลิต
จากการนําเสนใยจากไมหรือวัสดุอ่ืนๆท่ีใหเสนใยมารวมกันเปนแผนดวยกรรมวิธี
แหงโดยมีกาวเปนตัวประสานแลวทําการอัดรอน สามารถผลิตใหมีความหนา 1.8-60 
มิลลิเมตร มีผิวเรียบ 2 หนา สีขาว-น้ําตาลออนตกแตงผิวไดด ี
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กลุมท่ี 5 ไมอัดสารแร 

- แผนฝอยไมอัดซีเมนต (Wood wool-cement board) ผลิตจากการนําฝอยไมซ่ึงมี
ลักษณะแถบแตมีความยาวกวาและโคงงอจากเคร่ืองขูดมาผสมกับซีเมนต แลวข้ึนรูป
เปนแผนดวยการอัดคางไวในแบบจนซีเมนตแข็งตัว 

- แผนช้ินไมอัดซีเมนต (Wood particle-cement board) ผลิตจากการนาํช้ินไมแหงคลุก
กับซีเมนตเปนตัวประสานรวมกับน้ําและสารปรับปรุงคุณภาพตามอัตราสวนท่ี
กําหนด แลวข้ึนรูปในแบบอัดจนซีเมนตแข็งตัวเต็มท่ีดวยการบมเพือ่ใหเกดิการยดึ
เหนีย่วระหวางช้ินไมและซีเมนตท่ีใชเปนสําคัญ 

- แผนใยไมอัดซีเมนต (Fiber-cement-board) คลายคลึงกับแผนช้ินไมอัดซีเมนต แตใช
วัตถุดิบเปนเสนใยไมหรือเสนใยจากพืชวัสดุลิกโน-เซลลูโลสแทนช้ินไม แลวผสม
กับซีเมนต น้าํ สารปรับปรุงคุณภาพ นาํไปข้ึนรูปเปนวัสดุแผนเพื่อการกอสรางได
ตอไป 

กลุมท่ี 6 ไมพลาสติก 

- แผนประกอบพลาสติกเสริมวัสดุเซลลูโลสธรรมชาติ (Natural lingo cellulose 
reinforced plastic composites)เปนแผนประกอบท่ีมีสารหลักสวนใหญเปนเทอรโม
พลาสติก โดยใชวัสดุธรรมชาติท่ีเปนลอกโนเซลลูโลส ท้ังในรูปของเสนใยหรือผง 
เปนสารตัวเติมเสริมแรง 
 

3.2นวัตกรรมเทคโนโลยีไมประกอบ (Wood composite) 
 ในปจจุบันไมประกอบมีมากมายหลายชนดิ แตไมประกอบท่ีนาสนใจและสามารถนํามา
ประยุกตใชใหเกิดประโยชนภายในประเทศได มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

1. Wood Plastic Composite (WPC)  
ลักษณะท่ัวไป :  

เปนไมประกอบชนิดหนึ่งท่ีเกิดจากการนําผงไมหรือเสนใยไมมาผสมกบัผงพลาสติก 
และสารเติมแตงตางๆ จากน้ันจึงนําไปขึ้นรูปดวยกรรมวิธีซ่ึงคลายกบัวิธีการข้ึนรูปพลาสติก
ท่ัวไป โดยไมประกอบท่ีไดชนิดนีจ้ะมีคุณสมบัติคลายคลึงกบัไมธรรมชาติแทบทุกประการ 
ส่ิงท่ีถือเปนจุดเดนของไมประกอบพลาสติกนั้นคือ ความเงางามของพ้ืนผิวท่ีสวยงามมากกวา
ไมธรรมชาติ ซ่ึงมีผลสืบเนื่องมาจากไมประกอบพลาสติกมีสวนประกอบจากผงพลาสติก
นั้นเอง 
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กระบวนการผลิต :  
1. วัสดุท่ีใชในการผลิต 

1.1 ผงไมหรือเสนใยไมประเภทใดก็ได อาจเปนวัสดุเหลือใชจากอุตสาหกรรมไม
อ่ืนๆ 
1.2 ผงพลาสติก ประเภท Thermoplastic 
1.3 สารเติมแตงตางๆ ตามจุดประสงคของการใชงาน 

2. วิธีการข้ึนรูป 
 สามารถใชวิธีการข้ึนรูปไดหลายแบบตามลักษณะของการใชงาน แตโดยสวนใหญ
มักใชวิธีการอัดรีดดวยความรอน (Extrusion) การฉีด (Injection) และการอัดข้ึนรูปดวยความ
รอน (Compression)  
 
การประยุกตใชงาน 
 เนื่องจากมีสมบัติเฉพาะท่ีหลากหลายและสามารถควบคุมได จึงมักถูกนําไปใชงาน
ในดานตางๆ ดังนี ้

1. งานภายในอาคาร เชน บันได พื้น ผนัง ตกรองพ้ืน 
2. งานภายนอกอาคาร เชน พื้นระเบียง ศาลาพักผอน 
3. งานตกแตงอาคาร เชน ค้ิว บัว 
4. งานรับน้ําหนกั เชน คาน เสา 

 
2. Glue Laminate Lumber (Glulam) 

ลักษณะท่ัวไป :  
เปนไมประกอบท่ีเกิดจากการนําทอนไมขนาดเล็กหรือใหญหลายทอนมาทากาว

เช่ือมตอกันตามแนวยาวของไม โดยจะนําไมท่ีมีคุณภาพสูงไวดานบนและดานลาง สวนตรง
กลางจะใชไมท่ีมีคุณภาพตํ่าลงมา เนื่องจาก Glulam มักจะถูกนําไปใชงานประเภทคานซ่ึงเปน
การรับแรงประเภท Compression Stress ท่ีดานบน Tension Stress ท่ีดานลางในขณะท่ีตรง
กลางไมเกิด Stress ท้ังนี้เพื่อใหช้ินงานเกิดความสมดุลท่ีสุดขณะท่ีรับแรง แตอยางไรก็ตามใน
การออกแบบ Glulam จะตองคํานึงถึงลักษณะการใชงานเปนสําคัญ เพราะการใชงานท่ี
แตกตางกันจะใช Glulam ท่ีคุณภาพตางกนั 
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กระบวนการผลิต :  
1. วัสดุท่ีใชในการผลิต 

1.1 ทอนไมท่ีมีความหนาสมํ่าเสมอขนาด 2 นิ้ว ความยาวไมจาํกัด (ข้ึนกับลักษณะการใช
งาน) โดยมักจะใชไมในกลุมประเภทของ Hem-Fir, Southern Pine และ ไมเนื้อแข็ง
บางชนิด 

1.2 กาว มักใชกาวประเภท Phenol-resorcinal resin เนื่องจากกระบวนการผลิตสวนใหญ
จะใชวิธี Cold Pressing หรือ clamping แตบางกรณีจะใชกาวประเภท PF resin 
สําหรับกระบวนการผลิตแบบ automated RF pressing technique 

2. วิธีการข้ึนรูป 
1.1 วิธี Cold pressing หรือ clamping เปนวิธีการท่ีอาศัยการใหแรงกดยึดแกช้ินงานท่ีผาน

การทากาวและซอนกัน จนกระท้ังกาวแหง 
1.2 วิธี Automated pressing technique  เปนวิธีท่ีคลายกับวิธีการ Cold pressing แตมีการ

อาศัยคล่ืนความถ่ีวิทยุ (Radio frequency) เขามาชวยเปนตัวเรงใหกาวแหงเร็วข้ึน 
3. การตัดแตงช้ินงาน 

Glulam สามารถนํามาตัดแตงดวยเคร่ืองมือตางๆ ใหมีขนาดและรูปทรงตามตองการ
ไดงาย โดยข้ันตอนนี้มักจะใชในกรณีท่ีตองการเช่ือมตอให Glulamมีขนาดท่ียาว
เพิ่มข้ึน แตจะตองมีการออกแบบวิธีการเช่ือมตอใหดี เนือ่งจากการเช่ือมตอช้ินงาน
เปนการทําใหช้ินงานเกดิจุดบกพรอง ซ่ึงจะมีผลตอคุณภาพของช้ินงาน สวนใหญมัก
ใชวิธีการ Finger Joints ในการเช่ือมตอเพราะเปนวิธีท่ีแข็งแรงท่ีสุด 

การประยุกตใชงาน:  
Glulam มักถูกนําไปใชงานในดานของคานรับน้ําหนกัตางๆ ไดแก 
- Light wood  construction เปนงานประเภทท่ีไมตองรับน้าํหนกัมาก เชน คาน 

หลังคาบาน คานรองไมพื้น 
- Heavy wood construction เปนงานประเภทท่ีตองรับน้ําหนักสูง เขน คานตึก เสา

บาน จันทัน 
- Bridges เปนงานเช่ือมตอ เชน คานซอย 

 
3. Laminate Veneer Lumber (LVL) 

ลักษณะท่ัวไป :  
เปนคานประกอบอีกชนิดหนึง่ท่ีเกิดจากการนําแผนไมวีเนยีรมาทากาวแลวซอนทับ

กัน โดยวิธีการซอนทับจะมีท้ังแบบ Scarf และแบบ Overlapped ซ่ึงท้ัง 2 วิธีจะตองเรียงแผน
ไมใหขนานตามแนวยาวคาน 
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กระบวนการผลิต :  
1. วัสดุท่ีใชในการผลิต 

1.1 แผนไมวเีนยีรท่ีมีความหนา 1/8 นิ้ว โดยจะใชไมในกลุมของ Hem-Fir, Southern 
Pine และ Yellow-poplar 

1.2 กาว ใช Phenol-formaldehyde resin, isocyanate x-linked PVA for regluing 
2. วิธีการข้ึนรูป 

ใชวิธีการ Hot pressing เปนหลักใหญในการข้ึนรูป แตอาจมีการใชคล่ืนวิทยุชวยในการ
เรงปฏิกิริยาการแหงตัวของกาว กระบวนการผลิตอาจใชวิธีการแบบ batch, semi-continuous 
หรือ continuous process ก็ได ท้ังนี้ข้ึนกับปริมาณของช้ินงานสําเร็จท่ีตองการ 
การประยุกตใชงาน:  
สามารถนํามาใชงานดานตางๆ ดังนี้ 
1. Light wood construction ไดแก คานรองพื้น 
2. Heavy wood construction ไดแก คาน เสา จันทัน และตรงรองรับคาน 
3. Bridges ไดแก คานซอย 
4. Misc. ไดแก โครงนั่งราน และโครงคอนกรีต 
 

4. Oriented Strand Board (OSB) 
ลักษณะท่ัวไป :  

เปนไมประกอบชนิดแผนท่ีเกิดจากการนําแผนไมขนาดเล็กท่ีเรียกวา “Flake” มา
จัดเรียงตัวแบบสุมในแตละช้ัน จากนัน้นําแตละช้ันมาเรียงซอนกันในแนวท่ีต้ังฉากกัน ซ่ึง
สวนใหญแลว OSB จะมีจํานวนช้ันท่ีซอนกันเปนเลขค่ี โดยแตละช้ันจะช่ือเรียกเฉพาะ คือ 
ช้ันผิวดานนอกท้ัง 2 ดาน จะเรียกวา “Face” สวนช้ันกลางจะเรียกวา “Core” 
หลักการสําคัญท่ีใชในการผลิตโดยมีมาตรฐานเปนไปตามการใชงานมีดังตอไปนี ้

1. ตองมีความแข็งแรงของโครงสรางเพียงพอ 
2. โครงสรางตองมีความเสถียร 
3. การยึดเหน่ียวระหวางกาวกบัช้ินไมตองมีความคงทน 

 
กระบวนการผลิต :  
1. วัสดุท่ีใชในการผลิต 

1.1 แผนไม Flake ซ่ึงจะเปนไมเนื้อออนในกลุม Southern Pine ไมเนื้อแข็งในกลุม 
Aspen, Yellow-poplar และไมเนื้อแข็งท่ีมีความหนาแนนปานกลางบางชนิด 
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1.2 กาว มักใช Phenil-formaldehyde และ Isocyanate (PMDI) สําหรับงานภายนอก
อาคาร 

2. วิธีการข้ึนรูป 

จะใชวิธีการ Hot press เปนหลักในการอัดข้ึนรูป และใชวธีิ Hot Stacking ในการทํา
ใหกาวแข็งตัวสมบูรณ 

การประยุกตใชงาน:  
เนื่องจากแผน Oriented Strand Board (OSB)มีความเสถียรของโครงสราง

คอนขางมาก ทําใหถูกนําไปใชงานในดานตางๆ ท่ีหลากหลาย ซ่ึงสามารถจําแนกการใชงาน
ไดเปน 2 ประเภทใหญๆ ไดดังนี้  

Exposure 1 เปนการใชงานในสภาวะท่ีมีความชื้นสูง เชน ผนังบานหลังคา 
Exposure 2 เปนการใชงานในสภาวะท่ีมีความชื้นปานกลาง เชน ปูพื้น ฉากก้ันหอง 

 
5. Wood I Beam (I-Joist) 

ลักษณะท่ัวไป :  
เปนคานประกอบท่ีเกิดจากการนําทอนไมประกอบท่ีเรียกวา “Flange” 2 ทอน มา

ประกอบเขากบัแผนไมประกอบท่ีเรียกวา “Web” 1 แผนโดย Flange และ Web มักจะเปนไม
ประกอบประเภทดังตอไปนี ้

Flange มักจะใชไมประกอบประเภท Laminated veneer lumber (LVL) Web มักจะ
ใชไมประกอบประเภท ไมอัด หรือ Oriented strand board (OSB) โดยในการประกอบเขา
ดวยกันนี้ จะใชกาวทาเช่ือมตรงรอยตอเพือ่เสริมความแข็งแรง 
 
กระบวนการผลิต :  
1. วัสดุท่ีใชในการผลิต 

a. Flange เปนไมประกอบท่ีผลิตจากไมในกลุมของ Hem-Fir, Southern Pine และ 
SPF ซ่ึงจะมีขนาดความกวางอยูในชวง 1 นิ้วคร่ึง ถึง 3 นิ้วคร่ึง 

b. Web มักเปนไมในกลุมประเภท pine หรือเปนไมผสมจากไมหลายๆ ประเภท 
c. กาว จะใชกาวประเภท Phenol-resorcinal resin ในการเช่ือม Flange และ Web 

เขาดวยกัน 
2. วิธีการข้ึนรูป 
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ใชวิธีการ Clod Pressing เปนหลัก แตอาจมีการใชคล่ืนความถ่ีวิทยุ หรือใหความรอน
เล็กนอยเพื่อเรงใหกาวแหงเร็ว 

การประยุกตใชงาน:  
1. เปนคานท่ีมีน้ําหนักเบา (มี Dead Load ตํ่า) 
2. สมบัติคงท่ี สมํ่าเสมอตลอดช้ิน 
3. มีขนาดท่ีใหญ ทําใหมีการเช่ือมตอนอยลง รับแรงไดมากข้ึน 
4. ส้ินเปลืองทรัพยากรธรรมชาตินอยมาก 

 

3.3 เฟอรนิเจอรไม 
สามารถแบงออกได 3 ประเภทใหญๆ คือ 
 
3.3.1 เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมจริง (Solid wood furniture) 

เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมจริงหมายถึง เฟอรนิเจอรชนิดนี้จดัวาเปนเฟอรนิเจอรประเภทแรกก
ของโลก เนื่องจากมีกรรมวิธีการผลิตท่ีงายและไมซับซอนอยางไรกด็ีในปจจุบันไมท่ีจะนํามาทําเปน
เฟอรนิเจอรไมจริงแบบดั้งเดิมกลับมีนอยและขนาดเล็กลง ดังนั้น เราจงึนําไมช้ินเล็กมาเรียงตอกันและ
อัดใหแนน เพือ่ใหแทนไมแผนใหญแลวผานเทคโนโลยกีารตกแตงผิวท่ีทันสมัยท่ีมีการไสขัดแตงหนา
ไมใหเรียบสนทิ 

เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมประเภทนี้ มักจะมรูีปแบบท่ีเรียบงาย ไมซับซอนและจํากัดรูปแบบ
การผลิต เนื่องจากกระบวนการผลิตท่ียุงยากและส้ินเปลือง หากมีรูปแบบท่ีซับซอนผูผลิตมักจะทํา
ดวยมือและจํากัดจํานวนท่ีผลิต 

 

 
ภาพท่ี 3.1แสดงเฟอรนิเจอรไมจริง 
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3.3.1.1ชนิดของไม  

1. ไมเนื้อออน  ไดแก  ไมท่ีมีเนื้อคอนขางเหนียว  ทําการเล่ือยหรือตกแตงไดงาย  เนื้อไมมี
ลักษณะมีสีซีดจาง  น้ําหนักเบา  ขาดความแข็งแรงทนทาน  รับน้ําหนกัไดไมด ี เชน  ไมยาง 
ไมฉําฉา  ไมกะบาก  ฯลฯ 

2. ไมเนื้อแข็ง  ไดแก  ไมท่ีมีเนื้อแข็งปานกลาง  ทําการเล่ือย  ไสกบ  ตกแตงไดยาก  ลักษณะ
เนื้อไมมีสีคอนขางเขมหรืออาจจะคอนไปทางสีแดง  มีความแข็งแรงทนทาน  เชน  ไม
ตะเคียน  ไมชิงชัน  ไมเต็ง  ไมมะมวง  ฯลฯ 

3. ไมเนื้อแกรง  ไดแก  ไมท่ีมีเนื้อแกรง  ทําการเล่ือยตกแตงไดยากมาก  ลักษณะเนื้อไมเปนมัน
ในตัว  เนื้อแนน  ลายละเอียด  มีน้ําหนักมาก  มีสีเขมจัดจนถึงสีดํา  มีความแข็งแรงทนทานดี
มากเหมาะกับงานท่ีตองใชความแข็งแรงเยอะ เชน  ไมประดู  ไมแดง  ไมเกลือ  ฯลฯ 

 
3.3.1.2การเลือกไมท่ีจะนํามาใชงานตองพิจารณาใน 2 ประเด็นคือ 

การ เลือกไมมาใชในงานประณีต ไมท่ีเลือกมาใชงานประเภทน้ี เปนไมท่ีไมตองรับน้ําหนกั
หรือตานแรงมากเหมือนไมท่ีใชงานประเภทแรก แตงานประเภทนี้จะนาํไมไปประกอบเปนรูปราง
ตางๆ เชน บาน ประตู  หนาตาง  เคร่ืองเรือน ตู  โตะ เกาอ้ี หรือครุภัณฑตางๆ ท่ีจะทําอยางประณีต
เรียบรอยและตองการความสวยงามมากกวาความแข็งแรง  เปนงานท่ีทําไดยากและตองใชฝมือ 

3.3.1.3หลักการเลือกไมมาใชงานประเภทนี ้
- ไมนั้นจะตองไดจากแกนไมท่ีสมบูรณ คือ จากตนไมท่ีเจริญเติบโตเติมท่ีเหมาะสมตามสภาพ
ดินฟาอากาศของถ่ินนั้นๆเปนไมท่ีตายยืนตน 

- เปนไมท่ีหดตัวแลว คือเปนไมท่ีผ่ึงแหงอยูตัวดีแลว เม่ือนํามาประกอบสําเร็จรูปจะไมเกิดอาออก
จากกนัหรือบิดโคงเสียความงาม 

- ไมเนื้อละเอียดเหนยีวแนน มีแนวตรง ไสกบตกแตงไดงายเรียบรอยขัดมันและชักเงาไดด ี
-  มีสีสมํ่าเสมอกันทุกแผน และทุกๆแผนมีสีเหมือนกันดวย 
-  มีลายสวยงามคลายๆกัน เพื่อเพลาะไมเปนแผนเดยีวกนัได 
-  เปนไมท่ีมีตานอย ตาไมไมเสีย ไมมีรอยแตกราว เปนแผล เปนรอยทะลุ 
-  ไมท่ีเปนรอยผุ ดางหรือเนาเปอย (ไมท่ียงัไมไดไสสังเกตยาก) ทดลองโดยใชคอนเคาะไมดจีะมี
เสียงแนนแกรง ถาไมผุหรือเสีย เปราะ ไมเหนียว มีเสียงดังผลุๆ เล่ือยไมติดคลองเล่ือย ไสกบข้ี
กบจะปน   

-  ราคาไมแพงจนเกนิไป 
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การเลือกมาใชในงานรับน้ําหนักโดยตรง  ไดแก  ไมท่ีใชในการกอสรางท่ีไมตองการความ
ประณีตมากนกั  เชน  การกอสรางบานเรือนท่ีอยูอาศัย  ไมจําพวกนี้ตองทําหนาท่ีเกีย่วกับการรับ
น้ําหนกัและตานทานแรงตาง  ๆ  มากกวาความสวยงาม  ความแข็งแรง  จึงเปนขอแรกท่ีจะตองคัดเอา
ไมท่ีแข็งแรงเทาท่ีจะสามารถทําได  คือ  ตองเปนไมท่ีเนือ้แนน  แข็งแกรง  เหนีย่ว  ไมเปราะงาย  ควร
เลือกไมแกนหรือไมท่ีมีอายุเหมาะแกการตดั  ไมมีรอยชํารุดเสียหาย  เชน  เปนตา  ผุ  แตกราว  ปด
งอ  คด  โคง และเปนไมท่ีผานการผ่ึงมาไดท่ีพอเหมาะแกงานประเภทนี ้

ที่มา : http://www.siamwoodmall.com/index.php?lay=show&ac=article&Ntype=11 

3.3.1.4 ตําหนิของไม 

โดยท่ัวไปตําหนิของไมอาจเกิดจาก 2 สาเหตุหลักคือ 
 

ตําหนิท่ีเกิดจากผลทางชีวิวิทยา 

o เช้ือรา (Fungi) จะเจริญเติบโตไดตองอาศัยความช้ืน อุณหภูมิ และอากาศท่ีเหมาะสม สังเกตได
วาไมท่ีอยูใกลๆ พื้นดินหรือพื้นท่ีกึ่งเปยกกึง่แหงเช้ือราจึงเจริญเติบโตไดด ี

o แบคทีเรีย (Bacterial) เปนพวกท่ีเกาะกินอาหารอยูบนผิวไม แตไมใชสาเหตุหลักท่ีทําใหไมผุ 
o ปลวก (Termites) หรือแมลงเมามี 2 ชนิด คือ ปลวกท่ีอยูใตดินและปลวกท่ีมีปก ปลวกเปน

แมลงท่ีกัดกนิไมท้ังทอนไดอยางรวดเร็ว 
o มอด (Weevils) เปนแมลงปกแข็งตัวเล็กๆ ชอบกินเฉพาะแปงท่ีมีในเนื้อไม แตไมกดักินเนื้อ

เหมือนกับปลวก ความรุนแรงของการทําลายเน้ือไมจึงนอยกวาปลวก 
o เพียง (Barnacles) เพียงเปนสัตวท่ีอาศัยอยูในไมท่ีปกอยูในทะเล เชน สะพานเรือ ทาเทียบเรือ 

เปนตน โดยจะกัดเจาะไมใหเปนรูเพื่อฝงตัวอยูขางใน ไมทอนใดท่ีมีเพียงเกาะอยูมากอาจถูก
เจาะจนหกัพังไปได 
 

ตําหนิท่ีเกิดจากโครงสรางทางดานฟสิกส 

o ตาไม (Knots) คือสวนท่ีกิ่งไมยื่นออกมาจากลําตน ตาไมจะทําใหความตอเนื่องของเส้ียนตอง
สะดุดไมราบเรียบและขนาดของตาไมจะมีผลเสียตอการรับน้ําหนักในงานกอสราง 

o รอยปริ (Checks) รอยแตกของไมตามแนวเส้ียนหรือแนวรัศมีตามขวางกับเสนวงป รอยแตกนี้
จะเกดิการหดตัวของไมท่ีมีความช้ืนไมเทากัน พบมากในบริเวณปลายไม 
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o รอยราว (Shakes) ของไมตามแนวยาวระหวางขอบเสนวงป รอยแตกนี้เกดิข้ึนในขณะท่ีวงป
กําลังจะงอกข้ึนมาใหมแลวเกิดมีแรงกดัใหตนไมโยกไปมาทําใหวงปเกากัยวงปใหมเกาะติดกัน
ไมสนิท 
 

สมบัติของไมท่ีตองนํามาพิจารณาเลือกใชงาน 

o น้ําหนกั(Weight) ไมท่ีเหมาะนํามาใชในงานวิศวกรรมกอสราง ควรผานการผ่ึงหรืออบให
เหลือความช้ืนประมาณ12-15% โดยนํ้าหนัก เพื่อลดปญหาการบิดตัวหดตัวและแตกใน
ภายหลัง 

o ความถางจําเพาะ(Specific Gravity) เปนกลสมบัติท่ีแตกตางกันไปตามชนิดของไม โดยท่ัวไป
ท่ีมีน้ําหนกัและความถวงจําเพาะสูงมักจะเปนไมท่ีใหกําลังสูงกวาไมท่ีมีความถวงจําเพาะตํ่า 

o หนวยแรงดัด (Bending Stress) เปนสมบัติทางกลที่ใชกับการออกแบบโครงสรางประเภท
คาน เพื่อใหสามารถกําหนดหนาตัดท่ีเหมาะสมท่ีจะนํามารองรับน้ําหนกับรรทุก 

o โมดูลัสแตกหกั (Modulus of Rupture) เปนหนวยแรงดัดของไมท่ีวัดเม่ือถูกแรงดัดประลัย
กระทําจนถึงข้ันแตกหัก ซ่ึงคาประลัยท่ีไดนี้ก็จะนําไปใชในการพจิารณาตามกําหนดคาหนวย
แรงดัดท่ี วสท.อนุญาตใหใช 

o โมดูลัสยืดหยุน (Modulus of Elasticity) เปนสมบัติทางกลในการตานทานตอการโกงตัวคาน
ในแนวดิ่งโดยท่ัวไปไมท่ีมีความชื้นมากจะโกงตัวมากกวาไมทีผ่ึงแหงดแีลวเม่ือรับน้ําหนัก
เทากัน 

o หนวยแรงอัดขนานตามแนวเส้ียน(Compressive Stress Parallel to gain) เปนสมบัติทางกลที่
ใชพิจารณาในการออกแบบโครงสรางคานท่ีตองการรับแรงอัดเปนจุด เพื่อตรวจสอบการ
ยุบตัวของเส้ียนไมใหอยูในขอบเขตยืดหยุนท่ียอมใหเทานั้น 

o หนวยแรงดึงขนานกับแนวเส้ียน (Tensile stress parallel to gain) เปนกลสมบัติท่ีใหคาสูงสุด
ของไมในการออกแบบโครงสรางไม โดยใหใชคาหนวยแรงดึงขนานกบัแนวเส้ียนเหมือนกับ
หนวยแรงตัดตามท่ี วสท. อนุญาต 

o หนวยแรงดึงต้ังฉากกับแนวเส้ียน (Tensile stress Perpendicular to gain) เปนกลสมบัติท่ีไม
คอยไดใชในงานออกแบบ 

o หนวยแรงเฉือนขนานกับแนวเส้ียน (Shearing stress along gain) เปนสมบัติทางกลในการ
ตานทานการแยกออกจากกันของคานไมระหวางคร่ึงบนกบัคร่ึงลาง โดยจะมีคามากท่ีสุดท่ีจุด
กึ่งกลางความลึกท่ีปลายคาน 
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3.3.2 เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมอัดหรือไมวีเนียร(Ply wood furniture and Veneer wood furniture) 

เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมอัดหรือไมวีเนยีร หมายถึง เฟอรนิเจอรท่ีผลิตจากไมท่ีผานการแปรรูป
เปนไมอัดหรือ ไมวีเนยีรแลวนํามาติดต้ังบนผานไมหรือโครงไมอีกช้ันหนึ่งกอนจะนํามาประกอบ
หรือติดต้ังจนเปนเฟอรนิเจอรโดยท่ัวไปคนสวนใหญมักจะคิดวา เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมอัดหรือไมวี
เนียรจะมีความแข็งแรงนอยกวา คนสวยงามดวยกวา และราคาถูกกวาเฟอรนิเจอรไมจริง 

เฟอรนิเจอรท่ีผลิตข้ึนจากไมอัดหรือไมวเีนียรท่ีไดมาตรฐานการผลิตท่ีดีและถูกตองแลว จะมี
ความแข็งแรงและราคาท่ีแพงกวาเฟอรนิเจอรไมจริงรวมท้ังเฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมอัดหรือไมวเีนยีรนี้ 
ยังมีผิวหนาหรือลวดลายท่ีสวยงามกวาและสรางสรรครูปแบบไดงดงามมากกวา และหลากหลายกวา
เฟอรนิเจอรไมจริงอีกดวย กระบวนการผลิตไมวีเนยีรจะเร่ิมจากการตัดลอกเยื่อไมออกเปนแผนบางๆ 
รอบลําตนของไมจากนัน้จะนําเอาไมวเีนยีรดังกลาวมาผานกระบวนการเคมีเพื่อเพิ่มสมบัติบางชนิด 
แลวนํามาตัดออกเปนแผนตามขนาดท่ีตองการ หาจะนําเอาไมวเีนยีรมาทําเปนไมอัดเราจะตองนําวี
เนียรของไมท่ีมีราคาถูกมาเรียงสลับแนวลายไมกนัไปมาใหไดความหนาตามตองการเพื่อเปนฐานลาง 
และนําเอาไมวีเนยีรของไมท่ีตองการมาวางทับบนช้ันบนสุด จากนั้นจะนําไปผานการอัดดวยความ
รอน (Hot press) เพื่อทําใหไมอัดเปนเนือ้เดียวกัน ซ่ึงจากกระบวนการน้ีจะทําใหแผนไมอัดมีความ
หนาแนนท่ีสูงกวาไมจริง แลไมสังคราะหประเภทอ่ืนๆ เรามักจะเรียกไมอัดนั้นตามชนดิของไมวีเนียร
ช้ันบนสุด เชนไมอัดบรีช ไมอัดเมเปล ไมอัดสัก เปนตน 

ไมอัดประสาน คือการนําไมชางชนิดหรือตางสีมาเรียงเปนลวดลายตางๆตามตองการแลว
นํามาอัดผานความรอนก็จะไดไมอัดท่ีมีลายสวยงาม 

 

 
 

ภาพท่ี 3.2แสดงแผนไมอัด ไมวีเนยีร และเฟอรนิเจอร 
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ขอบกพรองท่ีสําคัญของไมอัดหรือไมวีเนียร 

กระบวนการนําไมอัดมาผลิตเปนเฟอรนิเจอร โดยหากไมไดรับการรับการออกแบบ และผลิต
ท่ีดีพอช้ินงานนั้นๆ มักจะมีความแข็งแรงไมมากนักและมีตําหนิ ท่ีผิวหนา เชน จากรอยตะปู หรือรอย
ขีดขวน ทําใหช้ินงานนั้นดวยคุณคาลง เฟอรนิเจอรท่ีผลิตจากไม Veneer มักจะนําไปอัดลงบนแผน 
MDF Board( Veneer on MDF Board) ท่ีทําจากไมสนหรือไมท่ีมีราคาถูกกวา (Veneer on solid) 
เพื่อใหมีความรูสึกคลายไมจริง แลวจึงนําไปผลิตเปนเฟอรนิเจอร 

3.3.3 เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมสังเคราะห (Synthetic wood furniture) 

เฟอรนิเจอรท่ีทําจากไมสังเคราะห ไดแก เฟอรนิเจอรท่ีทําจากวัสดุสังเคราะหจากไมท่ีผาน
กระบวนการทางเคมีหลายข้ันตอน แลวจึงนํามาข้ึนรูปเปนแผน  

แผน MDF Board :Medium density fiber board (แผนเสนใยข้ึนรูปความหนาแนนปานกลาง) 
เปนผลผลิตท่ีไดมาจากออย หรือพืชลมลุกท่ีมี เซลลูโลสมากแลวนํามาผานกระบวนการเคมี จน
สลายตัวเปนเสนใยไฟเบอรซ่ึงเม่ือนํามาผานกรรมวิธีการผลิตท่ีคลายกับกระบวนการผลิตกระดาษ
และอัดข้ึนรูปจะทําใหไดผาไมท่ีมีความแข็งแรงปานกลาง ขอดอยของแผน MDF Board คือ จะบวม
เม่ือโดนน้ําหรือความช้ืน เนือ่งจากมีกรรมวิธีการผลิตเชนเดียวกับกระดาษนัน้เอง หากตองการปองกัน
คามช้ืนตองปดผิวแผนดวยพลาสติกลามิเนตหรือไมวีเนยีรโดยรอบทุกดาน 

 

 

ภาพท่ี 3.3แสดง Particle board ติดผิวลายไมและ เฟอรนิเจอร 
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แผน Particle Board เปนแผนไมท่ีผานการข้ึนรูปโดยการนําเศษไมช้ินเล็กๆ(Particles) มา
ผสมลงในกาวชนิดพิเศษและอัดข้ึนรูปจนไดแผนไมท่ีมีความแข็งแรงปานกลาง ซ่ึงแผน Particle 
Board นี้ก็มีจุดดอยท่ีสําคัญคือความหนาแนนนอย เนื่องจากเนื้อวัสดุสวนใหญเปนกาวท่ีแข็งตัว ดังนั้น
เม่ือนไปใชงานในการผลิตเฟอรนิเจอรท่ีตองการยึดเกาะหรือติดต้ังอุปกรณจะมีความทนทานตอการ
ใชงานตํ่า ทําใหเฟอรนิเจอรท่ีทําจากวัสดปุระเภทนี้มีอายุการใชงานตํ่าไปดวย 

แผนไมปารเก (Parquet & Mosaic Parquet)  
แตเดิมนิยมผลิตจากไมสัก ตอมาผลิตจากไมยางพาราและมีการใชไมโตเร็วแลวคือ ไมยูคา

ลิปตัส การผลิตไมปารเกนีจ้ะขยายตัวตามภาวะเศรษฐกิจท่ีดีข้ึน มีการกอสรางบานพักท่ีอยูอาศัยมาก
ข้ึน ถึงแมจะตองแข็งขันกับวัตดุปูพืน้อ่ืน ๆ เชน กระเบ้ือง ยาง หินออน หินขัด ฯลฯแตดวยคุณลักษณะ
ของไมนั้นเปนท่ีนิยมมากกวา 

แผนไมประสาน (Block Board) 
แผนไมประสานสามารถผลิตไดในโรงเล่ือยหรือโรงงานผลิตเคร่ืองเรือน โดย การนาํเศษไม

เปลือยไมจากโรงงาน มาตัดซอยใหไดขนาดอาจใชการตอปลายแบบนิว้ประสาน แลวทากาวดานขาง
เรียงตอกันเปนแผนกวางใหญข้ึน ดวยกรรมวิธีการผลิตงาย ๆ และใชเศษไมปลายไมไดประกอบกบั
ความตองการแผนไมประสานในตลาดท้ังภายในและนอกประเทศมีสูงข้ึนทุก ๆ ปวัตถุดิบไมท่ีใช 
ไดแก ไมสัก ไมยางพารา ไมยางนา เปนตนฯลฯ 
 
 
 

 
ภาพท่ี 3.4แสดงแผนไมประสาน 

แผนชิ้นไมอัด (Particle Board) 
แผนช้ินไมอัดใชเศษไมปลายไมไดเชนกนั มีลักษณะแผนช้ินไมอัดขนาดลดหล่ัง ( Graduated ) ชนดิ
แผนช้ินไมอัด 3 ช้ัน (3 Layer ) และ1 ช้ัน (Single – layer ) ซ่ึงยังไมมีการผลิตในประเทศ แผนช้ินไม
อัดเร่ิมมีบทบาทเดนชัดข้ึนเพราะสามารถใชทดแทนไมอัดไดและราคาถูกกวาอีกดวย แผนช้ินไมอัด
มักจะนํานํามาปดทับดวยแผนพลาสติกฟอรไมกา กระดาษตกแตง หรือนํามาใชเปนแกนกลาง ของไม
อัดเพื่อเพิ่มความหนาของไมอัด ชวยลดตนทุนการผลิตไมอัดแผนช้ินไมอัดบางชนิดมีรูตรงกลาง เพื่อ
ลดปริมาณและน้ําหนัก อีกท้ังใชเปนสองทางสอดทอน้ํา สายไฟ และฉนวนกันความรอนไดดวย การ



32 
 

ผลิตแผนช้ินไมอัดนี้จะขยายตัวมากข้ึนตามความตองการในการกอสรางการผลิตเคร่ืองเรือน และการ
นําไปเปนแกนกลางของไมอีกดังกลาวแลว นอกจากนีเ้ทคโนโลยี การผลิตแผนช้ินไมอัดยังไดพฒันา
ใหดยีิ่งข้ึนจนเทียบเทาไมอัดและไมจริงคือ 
 

 
ภาพท่ี 3.5แสดงแผนช้ินไมอัด 

 
แผนเวเฟอรบอรด (Wafer board) 

แผนเวเฟอรบอรดนี้ใชช้ินไมขนาดเล็กบางๆ เรียกวาเกล็ดไม ( Flake ) มีท้ัง ลักษณะส่ีเหล่ียม
จัตุรัสและส่ีเหล่ียมผืนผาซ่ึงแบงยอยเปนชนดิ Single – layer Waferboard , 3-layer Waferboard และ
ชนิดพิเศษคือ Waferboard – plus ตามลักษณะของเกล็ด ไมและ เลียงตัวโดยมีกาวเปนสารเกาะยดึ ซ่ึง
แผนเวเฟอรบอรดท่ีไดนี้จะมีคุณสมบัติ ท่ีเทียบเทาหรือดีกวา แผนไมอัด 

 

 

ภาพท่ี 3.6แสดงแผนไมเวเฟอรบอรด 

แผนเกล็ดไมอัดเรียงชิน้ (Oriented Strand Board, OSB) 
แผนเกล็ดไมอัดเรียงช้ินนี้ผลิตจากช้ินไมท่ีมีลักษณะบางแบนและมีความยาวมากเม่ือเทียบกบ

ความกวาง เรียกวา Strands โดยนํามาเรียงช้ินเปนแผน 3 ช้ัน คือผิวหนาดานนอกสองขางจะเรียงตาม
ความยาวแผน สวนแกนกลลางจะเรียงตามขวางเชนเดียวกับลักษณะไมอัดใหมีความแข็งแรงและ
ความทนทานสูงใชทดแทนแผนไมอัดไดเชนเดียวกนั ดงักลาวนีแ้ผนช้ินไมอัดสามารถท่ีจะใชเศษไม
ปลายไมหรือไมทอน เล็กๆ ไดและยังมีแหลงวัตถุดิบท่ีมีอยูมากคือไมยางพาราและไมโตเร็วในอนาคต 
อีกท้ังแนวโนมการสรางโรงงานแผนช้ินไมอัดไมวาชนดิใดจะกระจายตัวออกไปตามแหลงวัตถุดบิไม 
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ยอมทําใหเกิดการจางแรงงานชวยกระจายไดใหแกชนบทตอไป วัตถุดบิไมท่ีใช ไดแก ไมยางพารา ไม
ยูคาลิปตัส เปนตน 
 

 
ภาพท่ี 3.7แสดงแผนเกล็ดไมอัดเรียงช้ิน 

แผนใยไมอัด (Fiber Board) 
แผนใยไมอัดนี้สามารถผลิตแผนไมใหทดแทนแผนไมอัดไมประกอบอ่ืน ๆ ไดดีโดยเฉพาะ

แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง ( MDF ) ซ่ึงมีคุณสมบัติใกลเคียงธรรมชาติและสามารถเพิ่ม
คุณคาใหสูงข้ึนโดยการปดทับดวยไมบาง กระดาษตกแตงฟอร ไมกา เครือบเมลามีนแผนวตัถุกัน
ความรอน หรือการพิมพสีสลักลายลงบนพื้นผิว 

 

 

ภาพท่ี 3.8แสดงแผนใยไมอัด 

นอกจากนี้แผนใยไมอัดยังสามารถท่ีจะนําพืชเสนใยทางเกษตรมาใชไดหลายชนิดนับวาเปน
อุตสาหกรรมตอเนื่องจากการเกษตร หรืออุตสาหกรรมตอเนื่องจากโรงเล่ือย โรงงานไมอัดโดนนาํเศษ
เหลือมาใชไดแผนใยไมอัดนี้สามารถจําแนกได ความหนาแนนเปน 2 กลุม 5 ชนิดดวย กัน คือ 
แผนใยไมอัดออน หรือแผนใยไมฉันฉนวน (Softboard or Insulation Board ) แบงออกเปน 2 ชนิด 

o Semi-rigid Insulation Board  
o Rigid Insulation Board  
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แผนไมอัดออนใชเปนฉนวนกันความรอนและเสียง ใชทําฝาเพดานผนังหองประชุมโรงมหรสพ หอง
เสียง หองสมุด และสํานกังาน ซ่ึงยังไมมีการผลิตในประเทศตองนําเขามาจากญ่ีปุน 

แผนใยไมอัดแข็ง (Hard Board) 

 
ภาพท่ี 3.9แสดงแผนใยไมอัดแข็ง 

แบงออกได 3 ชนิด 

o แผนใยไมอัดความหนาแนนปลานกลาง( Intermediate or medium Density Fiberboard,MDF ) 
แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางสามารถใชไมยูคาลิปตัส เศษไมปลายไมชนิดตาง ๆและ
ชานออยเปนวตัถุดิบไดเชนเดียวกัน แผนใยไมอัดชนดินีมี้คุณสมบัติใกลเคียงไมธรรมชาติ ซ่ึงมี
ความตองการมากท้ังภายในประเทศ และภายนอกประเทศ และมีการผลิตเปนเคร่ืองเรือน และได
ราคาดีกวาเคร่ืองเรือนจากแผนช้ินไมอัดท่ีมีเกรดดีท่ีสุดถึง 20 %-50%  

o แผนใยไมอัดแข็ง (Hardboard ) แผนใยไมอัดแข็งนี้สามารถใชไมยูคาลิปตัส เศษไมปลายไม และ
พืชเสนใยพวกชานออย แผนใยไมอัดแข็งนัน้มีความตองการท้ังตลาดภายในประเทศสูง 

o แผนใยไมอัดแข็งชนิดพิเศษ ( Special Densifi Hardboard ) เปนแผนใยไมอัด เศษไมปลายไม 
เสนใยพวกชานออย แผนใยไมอัดแข็งนี้มีความตองการทั้งตลาดภายในและภายนอกประเทศ
สูงข้ึน 

แผนใยไมอัดแข็ง(hard board) ทํามาจากเสนใยของเนื้อไมนํามาอัดเปนแผนโดยใชสารลิกนิน
ในเสนใยเปนสารเช่ือม ไมใชกาว แผนใยไมอัดแข็งจะมีความหนาแนนสูง 900-1000 กก./ลบม. 

แผนไมประกบ (glue lam) 

แผนไมประกบั (glue lam) การนําไมจริงมาทําการประกับใหไดขนาดตามความตองการ โดย
ใชสารเช่ือม 
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ภาพท่ี 3.10แสดงแผนไมประกบ 

แผนไมบางประกับ(Laminated veneer lumber ,LVL)  

การนําแผนไมบาง(veneer)มาประกับโดยทิศทางของเส้ียนไปในแนวเดยีวกันโดยใชกาวเปน
ตัว เช่ือม 

 

ภาพท่ี 3.11แสดงแผนไมบางประกับ(Laminated veneer lumber) 

 

ไมอัดโคง (Cured Plywood)  

ไมอัดโคง (Curved plywood) เหมือนไมอัดแตนํามาอัดเปนสวนโคง รูปทรงตามแมพิมพ 
เช่ือมติดกันดวยกาวช้ันของไมบางจะเรียงเสี้ยน ตามกันหรือต้ังฉากก็ได 

 

ภาพท่ี 3.12แสดงแผนไมอัดโคง(Curved plywood) 
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แผนไมประสาน (Laminated board)  
แผนไมประสาน(laminated board) นําไมจริงมาไสเรียบ4ดานแลวนํามาประกับเปนแผนเช่ือม

ติดดวยกาว 

 

ภาพท่ี 3.13แสดงแผนไมประสาน(laminated board) 

แผนชิ้นไม/ใยไมพลาสติก 
แผนช้ินไม/ใยไมพลาสติกไดมาจากการนาํช้ินไมหรือใยไมผสมกับพลาสติกชนิด PE,PP 

 

ภาพท่ี 3.14แสดงแผนช้ินไม/ใยไมพลาสติก 

แผนยิบซ่ัมบอรด 

แผนใยไมยิบซ่ัมบอรด(gypsumboard) ทํามาจากเสนใยไมโดยมีสารเช่ือมเปนยิบซ่ัมบอรด ทํา
ใหผลิตภณัฑท่ีไดมีน้ําหนักเบา 

ผลิตภณัฑไมเทียมท่ีจัดจําหนายในตลาด 
ไดมีการพัฒนาวัสดุผสมชนิดใหมๆ เพื่อปรับปรุงสมบัติใหดีข้ึน ตามความตองการของตลาด 

โดยแตละผลิตภัณฑตางพัฒนาวัสดุข้ึนมา เชน 
ไมเทียมคอนวดู (Conwood) เปนการผลิตไมเทียมท่ีใชปูนซีเมนตปอรตแลนดและเซลลูโลส

ไฟเบอรเปนสวน ผสมจึงเปนผลิตภณัฑท่ีมีความยดืหยุนใกลเคียงกับไมธรรมชาติมีความแข็งแรง
ทนทานเทียบเทาคอนกรีต ไมเทียมคอนวูดใชในงานกอสรางไดหลายอยางเชน ใชเปนไมเชิงชาย ไม
ระแนง ไมบัวพื้น ไมผนังบันได ไมบังตา ไมมอบและไมจบบัว ฯลฯ เปนตน 
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ไมเทียมสมารทวูด ตราชาง (SmartWood) เปนผลิตภัณฑไมสังเคราะหอีกประเภทหนึ่งท่ีได
ยกเลิกการใชใยหินเปนสวนผสมและใชเสนใยเซลลูโลสแทนทําใหไดเนื้อไมเทียมท่ีมีความเหนียว
มากข้ึน ดัดโคงงอไดงาย ทนแดด ทนฝนใชไดท้ังงานภายในและภายนอกอาคาร 

ไมเทียมเฌอรา (Shera) เปนไมเทียมท่ีผลิตจากเสนใยธรรมชาติ ทรายละเอียดปูนซีเมนต
ปอรตแลนดและนํ้า ผลิตภายใตเทคโนโลยีออโตเคลฟท่ีใชความดนัไอน้ําและอุณหภูมิสูง เพื่อขับไล
ความช้ืนจากผลิตภัณฑทําใหผลิตภัณฑของไมเทียมเฌอรามีคุณสมบัติท่ีแข็งแกรง ทนแดดทนฝนและ
มีความสวยงามเหมือนไมจริงเปนตน 

 

 

ภาพท่ี 3.15แสดงลักษณะของการนําไมสังเคราะหมาประกอบใชงาน 

3.4 เฟอรนิเจอรคอนกรีต 

เฟอรนิเจอรคอนกรีตถูกผลิตหลากหลายรูปแบบ โดยสามารถออกแบบไดตามรูปทรงท่ี
ตองการและสามารถหลอข้ึนรูปเปนแผนตอเนื่องได โรงงานและประชาชนสามารถผลิตไดออกแบบ
และผลิตเฟอรนิเจอรนี้ไดเฟอรนิเจอรคอนกรีต ซ่ึงมีความหนาแนน(น้าํหนักมาก) ของเนื้อคอนกรีตสูง
สวนใหญมักใชงานภายนอกอาคาร เนื่องจากมีลักษณะทนตอสภาพอากาศ สวนเฟอรนิเจอรคอนกรีต
ในประเทศไทยไมคอยนิยมนําใชงานและประกอบตกแตงมากนัก 

คอนกรีตถูกนาํมาใชเปนวัสดุผลิต เฟอรนิเจอร และวสัดุตกแตงบาน ซ่ึงมีลักษณะเดนท่ีมี
ความคงทน ดูแลรักษางาย แข็งแรง  มีน้ําหนกัมาก ท่ีสามารถนํามาใชเปนเฟอรนิเจอรภายใน และ
เฟอรนิเจอรภายนอกอาคาร  วัสดุคอนกรีตถูกหลอข้ึนรูปเปนเฟอรนิเจอรและวสัดุตกแตง โดยมี
ซีเมนตเปนวัสดุประสาน และมีวัสดุมวลรวมละเอียด(ทราย) และวัสดุมวลรวมหยาบ(หิน) ซ่ึงวัสดุมวล
รวมหยาบนี้สามารถใชหินท่ีมีความสวยงามผสมเพ่ือเพิ่มความสวยงาม และสามารถผสมสีฝุนลงใน
สวนผสมเพื่อเพิ่มสีเนื้อคอนกรีต ผิวของคอนกรีตมีลักษณะหยาบ แตสามารถขัด ทาสีและเคลือบเงา
ได 
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แหลงท่ีมา : www.concretenetwork.com 

ภาพท่ี 3.16คอนกรีตเฟอรนิเจอรภายในและภายนอกอาคาร 
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3.5 ผลงานการออกแบบเฟอรนิเจอรที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม 
ซ่ึงในท่ีนี้ไดศึกษาแนวคิดการออกแบบและการใชวัสดุประกอบซ่ึงแบงออกเปนสองประเภทท่ี
นาสนใจ 

3.5.1 เฟอรนิเจอรกระดาษ 

ช่ือผลงาน  Furniture with paper honeycomb 
แหลงขอมูล http://paper-honeycomb.com/furniture 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา  info@paper-honeycomb.com 
วัสดุ/ช้ินสวน  กระดาษลังผ้ึง 

 
ภาพท่ี 3.17Furniture with paper honeycomb 

การใชงาน กระดาษลังผ้ึงเปนวัสดแุผนท่ีมีน้ําหนกัเบา ตัดแตงประกอบเปนเฟอรนิเจอรงาย ผิวสามารถ
เคลือบดวยวัสดุหรือยึดติดดวยวัสดุตานทานนํ้าการใชงานปจจุบันไดพฒันามาใชเปนประตู
บาน เฟอรนิเจอร วัสดุบุผนังรถยนต 

 

ช่ือผลงาน The recycled paper for furniture for your lovely baby 
แหลงขอมูล http://www.fenicie.com/the-recycled-paper-furniture-for-for-your-

lovely-baby-2 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา Paper Tiger products 
วัสดุ/ช้ินสวน กลองกระดาษรีไซเคิล 

 
ภาพท่ี 3.18The recycled paper for furniture for your lovely baby 

การใชงาน เปนเฟอรนิเจอรสําหรับเด็กท่ีเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม และเปนวัสดุท่ีมีผิวสัมผัสไมแข็งมาก  
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ช่ือผลงาน Disposable paper office 
แหลงขอมูล http://inhabitat.com/disposable-office-by-push-design/ 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา Robert Buss of PUSH 
วัสดุ/ช้ินสวน กระดาษลัง/กระดาษอัด 

ภาพท่ี 3.20Disposable paper office 

การใชงาน เฟอรนิเจอรถูกประกอบดวยโครงสรางลักษณะเปนทอนกลมของทอกระดาษ ใชเปนโตะ
ทํางาน และวสัดุตกแตง 

ช่ือผลงาน Portable cardboard table 
แหลงขอมูล http://keetsa.com/blog/eco-friendly/portable-cardboard-table/ 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา SruliRecht/ Liborius 
วัสดุ/ช้ินสวน กระดาษลัง 

 
ภาพท่ี 3.19Portable cardboard table 

การใชงาน กระดาษลังเปนกระดาษชนดิหนึ่งท่ีมีแข็งแรงกวากระดาษกระดาษท่ัวไปและยัง
สามารถรีไซเคิลไดช้ินสวนเฟอรนิเจอรถูกจัดเตรียมไวสําหรับพกพา และ
สามารถประกอบติดต้ังได ผิวของวัสดุถูกเคลือบปองกันน้ําและเพิ่มความคงทน 
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3.5.2 เฟอรนิเจอรวัสดุผสมเย่ือกระดาษ/เสนใยธรรมชาติ 

ช่ือผลงาน Hemp Chair 
แหลงขอมูล http://inhabitat.com/werner-aisslingers-hemp-chair-is-a-modern-alternative-to-

stackable-seating/ 
ผูออกแบบ/บริษัท
และพัฒนา 

Werner Aisslinger / German chemical company BASF 

วัสดุ/ช้ินสวน วัสดุผสมเสนใยจากปอ/ปาน 

 
ภาพท่ี 3.23Hemp Chair 

การใชงาน เฟอรนิเจอรผลิตจากเสนใยปานผสมอะคลิริกเรซิน อัดข้ึนรูป รูปทรงของ
เฟอรนิเจอรโคงมน มีสีน้ําตาล น้ําหนักเบา 

 

ช่ือผลงาน The Daily Chair 
แหลงขอมูล http://inhabitat.com/tal-gur-upcycles-old-newspapers-into-the-daily-chair/ 
ผูออกแบบ/บริษัท
และพัฒนา 

Israeli designers 

วัสดุ/ช้ินสวน วัสดุผสมเยื่อกระดาษ เสริมลวดตะแกรง 

 
ภาพท่ี 3.24The Daily Chair 

การใชงาน แรงบันดาลใจในการออกแบบมาจาก Israeli Tal Gurโดยเฟอรนิเจอรมี
โครงสรางเปนลวดตะแกรง ผิวบุดวยวัสดเุยื่อกระดาษหนังสือพิมพ 
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ช่ือผลงาน Pulp Furniture 
แหลงขอมูล http://odelia-dan.blogspot.com/ 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา Dan Hochberg and OdeliaLavie 
วัสดุ/ช้ินสวน วัสดุผสมกระดาษลัง 

ภาพท่ี 3.26Pulp Furniture 
การใชงาน เปนชุดเฟอรนเิจอรประกอบดวยโตะกลางทานกาแฟ เกาอ้ีนั่ง และ

นาฬิกา ท่ีมีความแข็งแรงพอท่ีจะรับน้ําหนกั เปนวัสดุท่ีมีน้ําหนกัเบา  

ช่ือผลงาน Waste Paper Furniture 
แหลงขอมูล http://www.dezeen.com/2008/05/14/one-day-paper-waste-by-

jens-praet/ 
ผูออกแบบ/บริษัทและพัฒนา Jens Praet 
วัสดุ/ช้ินสวน วัสดุผสม (เศษกระดาษผสมกับเรซินอัดข้ึนรูป) 

 
ภาพท่ี 3.25 Waste Paper Furniture 

การใชงาน เฟอรนิเจอรถูกออกแบบมาใหมีลวดลายเปนธรรมชาติของเนื้อกระดาษ และถูกผสม
สีเพื่อเพิ่มความสวยงาม ความแข็งแรงเทียบเทาวัสดุประเภทไม 
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ช่ือผลงาน Tamago - Play Furniture for Kids 
แหลงขอมูล http://www.dezeen.com/2009/06/11/tamago-by-merci-design/ 
ผูออกแบบ/บริษัทและ
พัฒนา 

Latvian designers /  Merci Design 

วัสดุ/ช้ินสวน วัสดุผสมกระดาษลัง 

 
 

 
ภาพท่ี 3.27Tamago 

การใชงาน เปนการออกแบบเฟอรนิเจอรสําหรับเด็ก ท่ีเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม น้าํหนักเบา 
สามารถปรับ/จัดรูปแบบไดหลากหลายตามจิตนาการของเด็กท่ีนําไปสูการเรียนรู 
และการแสดงออก ขอบวัสดนุุมปลอดภัย และมีขนาดท่ีไดสัดสวนการใชงานของเด็ก 
เนื้อวัสดุเปนสีคลายผืนผาใบ สามารถแตงแตมสีได  การใชงานมีผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมตํ่า 
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3.6แนวความคิดการออกแบบวัสดุและเฟอรนิเจอรของผูวิจัย 
 

ในโครงการวจิัยนี้มีแนวความคิดหลักในการวิจัยและพัฒนา 

แรงบันดาลใจในการพัฒนาวัสดุ   =   
นําลักษณะองคประกอบของไม + ลักษณะท่ีดีของคอนกรีตท่ีคงทน  

 
วัสดุทางเลือกใหม =       วัสดุเหลือใช (เปนมิตรกับส่ิงแวดลอม)+ เทคนิคการ 

เสริมแรง(ประโยชนการใชงานรับแรงทางกล) 
     

เฟอรนิเจอรและวัสดุตกแตงทางเลือก =   
วัสดุทางเลือก(วัสดุหาไดงาย+ราคาถูก+เปนมิตรกับส่ิงแวดลอม)+  
การออกแบบ/ผลิตและประกอบ(ใชเทคโนโลยแีละเคร่ืองมือท่ัวไป+แรงงานฝมือ) 

 
เทคนิคการผลิตเฟอรนิเจอร 2 แบบ 

1. หลอข้ึนรูปเปนแผนแลวนําไปประกอบเปนเฟอรนิเจอรและวัสดุตกแตง 
2. หลอข้ึนรูปเปนเฟอรนิเจอรและวัสดุตกแตง 

 

ภาพท่ี 3.28รูปแบบเฟอรนิเจอรและวัสดุตกแตงจากวัสดผุสมเยื่อกระดาษเหลือใช 


