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ภาคผนวก ค 
 (ราง) ขอกําหนดฉลากเขยีวสําหรับ 

แผนอัดสําหรับงานอาคารตกแตงและอุตสาหกรรมเครื่องเรือน (Panels for the Building, 
Decorating and Furniture Industry) 

ค.1 เหตุผล 

ปจจุบันไดมีการนําช้ิน/เสนใยจากพืช/ไมโตเร็ว/ไมขนาดเล็ก/ไมสวนปามาใชประโยชนทํา
เปนแผนอัดสําหรับงานอาคารตกแตงและอุตสาหกรรมเคร่ืองเรือนซ่ึงเปนสินคาท่ีมีคุณคาและเปนท่ี
ตองการของตลาดเพ่ือทดแทนการใชไมจากปาธรรมชาติเพื่อท่ีจะกระตุนใหผูผลิต/ผูบริโภคใหความ
สนใจในความสําคัญในการอนุรักษส่ิงแวดลอมทรัพยากรธรรมชาติและปาไมมากข้ึนโดยเฉพาะใน
ปจจุบันไดเกดิภาวะโลกรอนอันเกิดมาจากการทําลายส่ิงแวดลอมดังนัน้จึงจําเปนตองมีการผลักดันให
เกิดการแขงขันระหวางผูผลิตในการท่ีจะยกระดับเทคโนโลยีการผลิตโดยคํานึงถึงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมอันจะเปนการกอใหเกดิประโยชนสูงสุดแกมนุษยและสังคมอีกทางหนึง่ 

การสงเสริมใหมีการพัฒนาผลิตภัณฑแผนอัดสําหรับงานอาคารตกแตงและอุตสาหกรรม
เคร่ืองเรือนท่ีเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมโดยออกขอกําหนดฉลากเขียวสืบเนื่องจากเหตุผลดังกลาวขางตน
นับเปนหนทางหน่ึงในการลดการใชทรัพยากรปาไมจากธรรมชาติสงเสริมใหเกิดการใชวัสดุเหลือใช
จากการเกษตร/พืช/กระบวนการผลิตรวมท้ังการใชไมโตเร็ว/ไมขนาดเล็ก/ไมสวนปาซ่ึงจะทําใหมีการ
อนุรักษส่ิงแวดลอมซ่ึงจะกอใหเกดิการจดัการปาไมอยางยั่งยืนตลอดจนคํานึงถึงผลกระทบและ
แนวทางในการลดผลกระทบตอสุขภาพของมนุษยและคุณภาพส่ิงแวดลอมตลอดท้ังวัฎจักรชีวิตของ
ผลิตภัณฑซ่ึงประกอบดวยชวงกอนการผลิตชวงระหวางผลิตชวงการขนสงชวงการใชงานและชวง
การทิ้งหลังใชงาน 
 

ค.2 ขอบเขต 
แผนอัดสําหรับงานอาคารตกแตงและอุตสาหกรรมเคร่ืองเรือนท่ีทําจากไมและ/หรือวัสดุลิก

โนเซลลูโลสในท่ีนี้ครอบคลุมถึงแผนใยไมอัดความหนาแนนสูง (high density fibreboards: HDF) 
แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง (medium density fibreboard: MDF) แผนช้ินไมอัด 
(particleboard) แผนไมอัด (plywood) และแผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภทใชงานหนัก (heavy 
duty: HD) ท่ีใชในอุตสาหกรรมวัสดุกอสรางงานตกแตงการผลิตเคร่ืองเรือนในท่ีนีค้รอบคลุมถึงแผน
อัดท่ีใชวัสดุปดผิวท่ีทํามาจากพลาสติกกลุมเทอรโมเซตติงกระดาษไมบาง 
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ค.3 บทนิยาม 
 

แผนใยไมอัดความหนาแนนสูง (high density fibreboard: HDF) หมายถึงผลิตภัณฑท่ีทําจาก
ใยของไมหรือใยของวัสดุลิกโนเซลลูโลส (lignocellulosic material) โดยการอัดรอนหรือใหความรอน
เพื่อใหใยไมติดกันเปนแผนมีการใชสารยดึติดหรือไมใชกาวเปนสวนประกอบโดยมีความหนาแนน
ของผลิตภัณฑมากกวา 800 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 

แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง (medium density fibreboard: MDF) หมายถึง
ผลิตภัณฑท่ีทําจากใยของไมหรือใยของวสัดุลิกโนเซลลูโลส (lignocellulosic material) โดยการอัด
รอนหรือใหความรอนเพื่อใหใยไมติดกันเปนแผนมีการใชกาวหรือไมใชกาวเปนสวนประกอบโดยมี
ความหนาแนนของผลิตภัณฑอยูในชวง 400-800 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 

แผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ (flat pressed particleboard) หมายถึงผลิตภัณฑท่ีเปนแผนทําจาก
ช้ินไมหรือวัสดุลิกโนเซลลูโลส (lignocellulosic material) อัดในเคร่ืองอัดรอนใหยึดติดกันดวยกาวให
ทิศทางของแรงอัดต้ังฉากกับระนาบของแผนแผนช้ินไมอัดอาจทําใหมีลักษณะโครงสรางเปนช้ันเดยีว
สามช้ันหลายชั้นหรือโครงสรางท่ีมีช้ินไมขนาดลดหล่ันกันก็ไดมีความหนาแนนอยูใชวง 400 
กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตรถึง 900 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 

แผนช้ินไมอัดชนิดอัดกระทุง (extrude particleboard) หมายถึงผลิตภัณฑท่ีเปนแผนทําจากช้ิน
ไมหรือวัสดุลิกโนเซลลูโลส (lignocellulosic material) กบักาวโดยวิธีอัดกระทุงผานแบบออกมาทําให
ยึดติดกันดวยความรอนช้ินไมสวนใหญจะถูกอัดใหนอนตัวไปตามแนวต้ังฉากกับการอัดกระทุงแลว
นาํไปปดทับหนาดวยแผนไมบางหรือวัสดอ่ืุนๆแผนช้ินไมอัดอาจทําเปนแบบตัน (solid) หรือแบบ
กลวง (tubular) ซ่ึงมีรูกลวงหลายรูเรียงขนานกนัอยูในเนื้อตลอดความยาวของแผนก็ไดมีความ
หนาแนนอยูในชวง 350 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตรถึง 800 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 

แผนไมอัด (plywood) หมายถึงผลิตภัณฑท่ีไดจากการนาํไมบางหลายแผนมาประกอบอัดยึด
ใหติดกันดวยกาวลักษณะสําคัญคือประกอบดวยไมบางตั้งแตสามช้ันข้ึนไปโดยช้ันท่ีติดกันมีแนว
เส้ียนขวางตั้งฉากกันเพื่อเพิม่สมบัติทางความแข็งแรงและลดการขยายตัวหรือหดตัวในแนวระนาบ
ของแผนใหนอยท่ีสุด 
 

แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตหมายถึงผลิตภณัฑท่ีไดจากการนําแผนเสนใยเชนกระดาษชุบดวย
เทอรโมเซตติงเรซินมาซอนและทําใหติดกนัโดยใชความรอนและความดันไมนอยกวา 5 เมกะพาสคัล
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มีช้ันนอกเปนสีหรือลวดลายดานเดยีวหรือสองดานซ่ึงแบงออกเปน 3 ประเภทไดแกใชงานหนัก 
(heavy duty: HD) ใชงานท่ัวไป (horizontal general purpose) และใชงานเบา (vertical light duty) 
 

แผนไมอัดเคลือบพลาสติกสําหรับแบบหลอคอนกรีตหมายถึงผลิตภัณฑท่ีไดจากการนําแผน
ไมอัดมาเคลือบดวยพลาสติกดานเดียวหรือสองดานใชสําหรับทําเปนแบบหลอคอนกรีต 

กาวสังเคราะห (synthetic resin adhesive) หมายถึงกาวท่ีไดจากฟโนลิกเรซินหรืออะมิโน
พลาสติกเรซินอยางใดอยางหน่ึงหรือท้ังสองอยางรวมกนั 

วัสดุลิกโนเซลลูโลสหมายถึงวัสดุท่ีมีเซลลูโลสและลิกนินเปนองคประกอบหลักเชนไมและ
พืชตางๆไดแกชานออยปานปอเปนตน 

ไมบางหมายถึงแผนไมบางท่ีไดจากการปอกหรือฝาน 

วัสดุท่ีผานการบริโภคแลว (post-consumer material) หมายถึงวัสดุหรือผลิตภัณฑสําเร็จรูปท่ี
ผานการใชงานตามวัตถุประสงคของผลิตภัณฑนั้นๆและไดรับการเปล่ียนรูปหรือฟนฟูสภาพจากของ
เสียท่ีตองนําไปกําจัดเพื่อกลับมาใชประโยชน 

วัสดุท่ียังไมผานการบริโภค (pre-consumer material) หมายถึงวัสดุท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการ
ผลิตหรือกระบวนการแปรรูปเชนเศษเหลือท้ิงหรือเศษวสัดุท่ีเกิดจากการตัดแตง 

วัสดุแปรสภาพ (recovered material) หมายถึงวัสดุท่ีเปนของเสียหรือผลผลิตพลอยไดท่ีไดรับ
การฟนสภาพหรือแปรรูปจากสายการเกิดของเสียท้ังนี้ไมรวมวัสดหุรือผลผลิตพลอยไดท่ีเกิดจากการ
ใชซํ้าหรือกระบวนการผลิตเดิมของผลผลิตพลอยไดหรือวัสดุเหลือท้ิงท่ีสามารถปอนกลับเขาสู
กระบวนการผลิตใหมได 

กระดาษหมายถึงกระดาษท่ีผานการพิมพลายเชนลายไมหรือสีพื้นหนัก 40-140 กรัมตอตาราง
เมตรอาจมีการเคลือบผิวบนดวยไขเพ่ือปองกันน้ําและความเงาซ่ึงในกระบวนการปดผิวจะตองใช
ทาบนแผนไมแลวใชแรงอันรอกาวแหงก็สามารถใชไดหรืออาจใชความรอนในการอดัเพื่อใหกาว
แข็งตัวเร็วข้ึนซ่ึงจะเรียกท่ัวไปวา “Foil หรือกระดาษ Foil” 

กระดาษเคลือบเมลามีนหมายถึงกระดาษท่ีผานการพิมพลายหรือสีพื้นแลวนํามาผาน
กระบวนการเคลือบดวยกาว Melamine Formaldehyde: MF ในกระบวนการผลิตจะอบใหกาวเมลามีน
แข็งตัวซ่ึงจะแข็งตัวสมบูรณอีกคร้ังในข้ันตอนการปดผิวหรือจะเรียกวา “กระดาษเคลือบเมลามีนหรือ 
LPM: Low Pressure Melmine” 
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สารประกอบอินทรียท่ีระเหยได (volatile organic compounds: VOCs) หมายถึงสารประกอบ
ไฮโดรคารบอนหรือสารอินทรียท่ีเปนของเหลวหรือของแข็งท่ีระเหยหรือระเหิดสูอากาศไดงายท่ี
อุณหภูมิ 110±5 องศาเซลเซียสท่ีความดันปกติ 

ค.4 ขอกําหนดท่ัวไป 

ขอ 4.1 ผลิตภัณฑตองไดรับการรับรองหรือผานการทดสอบตามวิธีทดสอบดานคุณลักษณะท่ีตองการ
อยางนอยตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมในผลิตภัณฑประเภทนั้นๆตามรายการดังนี ้
 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 966 แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 876 แผนช้ินไมอัดชนิดอัดราบ 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 877 แผนช้ินไมอัดชนิดอัดกระทุง 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 178 แผนไมอัด 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 1163 แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนต 
• มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 1107 แผนไมอัดเคลือบพลาสติกสําหรับแบบ

หลอคอนกรีต 

หรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเทียบเทาหรือสูงกวามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมดังกลาว
หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับเชน ISO ASTM หรือ JIS 
เปนตน 

ขอ 4.2 กระบวนการผลิตการขนสงและการกาํจัดของเสียหลังกระบวนการผลิตตองเปนไปตาม
กฎหมายและขอบังคับของทางราชการ 

ค.5 ขอกําหนดพิเศษ 

5.1 ตองผลิตจาก 

5.1.1 ไมช้ินไมหรือเสนใยของไมท่ีไมไดตัดโคนมาจากปาธรรมชาติหรือ 

5.1.2 วัสดุลิกโนเซลลูโลสเหลือท้ิงจากการเกษตรแหลงชุมชนหรืออุตสาหกรรม 

5.2 ใชน้ําในกระบวนการผลิตไมเกิน 50 ลูกบาศกเมตรตอตัน (ผลิตภัณฑ) โดยคิดเฉพาะน้ําดีท่ีเขาสู

กระบวนการผลิต 

5.3 ควบคุมปริมาณการใชสารเคมีในผลิตภณัฑดังนี ้
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5.3.1 อนุญาตใหมีโลหะหนักไดไมเกินเกณฑดังตอไปนี ้
• โครเมียม (IV) ไมเกิน 60 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• แคดเมียมไมเกิน 75 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• ปรอทไมเกิน 60 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• ตะกัว่ไมเกิน 90 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• สารหนูไมเกนิ 25 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• พลวงไมเกนิ 60 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• เซเลเนียมไมเกิน 500 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
• แบเรียมไมเกนิ 1,000 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 

 
5.3.2 ตรวจไมพบสารเพนตะคลอโรฟนอลในผลิตภัณฑ (ในกรณีท่ีมีการปนเปอนจากความไมบริสุทธ์ิ

และจากวัตถุดบิยอมใหมีไดไมเกินรอยละ 0.1 โดยนํ้าหนกั)  
5.3.3 ปริมาณของสารฟอรมาลดีไฮดกําหนดดังนี ้

5.3.3.1 มีปริมาณสารฟอรมาลดีไฮดในเน้ือไมไมเกนิ 8 มิลลิกรัม/100 กรัมของแผนอัดแหง
หรือ 
5.3.3.2 มีปริมาณของสารฟอรมาลดีไฮดท่ีปลอย (emission) ออกมาจากแผนอัดแหงไมเกิน1.5 
มิลลิกรัม/ลิตร 

5.3.4 มีปริมาณ TVOCs ไดไมเกิน 0.25 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 
5.4 วัสดุปดผิว 
5.4.1 กระดาษเคลือบเมลามีน 

 1) กระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชตองไมมีสารท่ีกําหนดใน Annex 1 of  Directive 67/548/EEC 
เปนสวนประกอบ 

 2)กระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชตองไมมีสารหนวงการติดไฟ (flame retardant) ดังตอไปนี้ 
 polybrominated biphenyl (PBB) และpolybrominateddiphenyl ether (PBDE)  
 3) กระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชอนุญาตใหมีสวนผสมของพาทาเลต (phthalates)  
 ดังตอไปนี ้(DBP), diethylhexyl (DEHD), diethyl (DEP), butylbenzyl (BBP), di-octyl 
 (DOP), and dimethyl (DMP) phthalates รวมกันไดไมเกนิ 0.01 มิลลิกรัมกรัมตอ 
 ลูกบาศกเมตร 
 4) สีท่ีใชเปนสวนผสมของกระดาษเคลือบเมลามีนตองไมมีสวนผสมของสารโลหะหนัก 
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 ไดแกตะกั่วปรอทแคดเมียมและโครเมียม (+6) (กรณีท่ีปริมาณโลหะหนักในผลิตภัณฑท่ีเกิด
จากความไมบริสุทธ์ิและปนเปอนมาจากวัตถุดิบไดแกแคดเมียมมีปริมาณไมเกิน 100 ppm 
สวนปรอทตะกั่วและโครเมียม (+6) มีปริมาณรวมกันไดไมเกนิ 1000 ppm โดยนํ้าหนัก) 
  

5.4.2 แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general purpose : HG) และ(vertical light duty 
: VL) 

1) ตองผานการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมาตรฐานเลขท่ี 1163 แผน
เทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภทใชงานท่ัวไป (horizontal general purpose : HG) หรือแผน
เทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภทใชงานเบา (vertical light duty : VL)  
2) สีท่ีใชเปนสวนผสมของกระดาษเคลือบเมลามีนตองไมมีสวนผสมของสารโลหะหนัก
ไดแก ตะกั่วปรอทแคดเมียมและโครเมียม (+6) (กรณีท่ีปริมาณโลหะหนักในผลิตภัณฑท่ีเกิด
จากความไมบริสุทธ์ิและปนเปอนมาจากวัตถุดิบไดแกแคดเมียมมีปริมาณไมเกิน 100 ppm 
สวนปรอทตะกั่วและโครเมียม (+6) มีปริมาณรวมกันไดไมเกนิ 1000 ppm โดยนํ้าหนัก 
3) แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general purpose : HG) และ (vertical light 
duty : VL) ท่ีใชอนุญาตใหมีสวนผสมของพาทาเลต (phthalates) ดังตอไปนี ้ (DBP), 
diethylhexyl (DEHD), diethyl (DEP), butylbenzyl (BBP), dioctyl (DOP), and dimethyl 
(DMP) phthalates รวมกนัไดไมเกนิ 0.01 มิลลิกรัมกรัมตอลูกบาศกเมตร 
4) แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general purpose : HG) และ (vertical light 
duty : VL) ท่ีใชตองไมมีสารหนวงการติดไฟ (flame retardant)ดังตอไปนีp้olybrominated 
biphenyl (PBB) และpolybrominateddiphenyl ether (PBDE)  

 
5.4.3 กระดาษ 

1) สีท่ีใชเปนสวนผสมของกระดาษเคลือบเมลามีนตองไมมีสวนผสมของสารโลหะหนัก
ไดแกตะกั่วปรอทแคดเมียมและโครเมียม (+6) (กรณีท่ีปริมาณโลหะหนกัในผลิตภณัฑท่ีเกิด
จากความไมบริสุทธ์ิและปนเปอนมาจากวัตถุดิบไดแกแคดเมียมมีปริมาณไมเกิน 100 ppm 
สวนปรอทตะกั่วและโครเมียม (+6) มีปริมาณรวมกันไดไมเกนิ 1000 ppm โดยนํ้าหนัก 
2) กระดาษท่ีใชอนุญาตใหมีสวนผสมของพาทาเลต (phthalates) ดังตอไปนี ้(DBP), 
diethylhexyl (DEHD), diethyl (DEP), butylbenzyl (BBP), di-octyl (DOP), and dimethyl 
(DMP) phthalates รวมกนัไดไมเกนิ 0.01 มิลลิกรัมกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 

5.4.4 ไมบาง 
1)ตองผลิตจากไมช้ินไมท่ีไมไดตัดโคนมาจากปาธรรมชาติ 
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2) สีท่ีใชเปนสวนผสมของกระดาษเคลือบเมลามีนตองไมมีสวนผสมของสารโลหะหนักไดแกตะกัว่
ปรอทแคดเมียมและโครเมียม (+6) (กรณท่ีีปริมาณโลหะหนกัในผลิตภัณฑท่ีเกิดจากความไมบริสุทธ์ิ
และปนเปอนมาจากวตัถุดิบไดแกแคดเมียมมีปริมาณไมเกิน 100 ppm สวนปรอทตะกัว่และโครเมียม 
(+6) มีปริมาณรวมกันไดไมเกิน 1000 ppm โดยนํ้าหนัก)  
3) ไมบางท่ีใชอนุญาตใหมีสวนผสมของพาทาเลต (phthalates) ดังตอไปนี ้ (DBP), diethylhexyl 
(DEHD), diethyl (DEP), butylbenzyl (BBP), di-octyl (DOP), and dimethyl (DMP) phthalates 
รวมกันไดไมเกิน 0.01 มิลลิกรัมกรัมตอลูกบาศกเมตร 
 
5.5 บรรจุภัณฑ 
5.5.1 หมึกสีเม็ดสี (pigment) หรือสารเติมแตง (additive) อ่ืนๆท่ีใชพิมพบนบรรจุภณัฑหรือฉลากท่ีติด

บนบรรจุภณัฑ ตองไมมีสวนผสมของสารโลหะหนัก ไดแก ปรอท ตะกัว่ โครเมียม(+6) และ
แคดเมียม(ในกรณีท่ีมีการปนเปอนจากความไมบริสุทธ์ิ และจากวัตถุดบิยอมใหมีรวมกันไดไม
เกินรอยละ 0.01 โดยนํ้าหนกั (100 ppm) ตอสีท่ีเปนน้ําหนักแหง 

5.5.2 บรรจุภัณฑพลาสติกมีสัญลักษณบงบอกประเภทของพลาสติกบนบรรจุภณัฑสัญลักษณท่ีใชตอง
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมสัญลักษณสําหรับพลาสติกแปรใชใหมมาตรฐาน
เลขท่ีมอก. 1310 หรือ ISO 1043 หรือ ISO 11469 เพือ่สะดวกตอการคัดแยกเพ่ือนาํกลับมาใช
ใหม 

 
วิธีทดสอบ 
6.1 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานใบอนุญาตแสดงเคร่ืองหมายกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมตาม

ประเภทของผลิตภัณฑนั้นๆหรือแสดงผลทดสอบคุณลักษณะของผลิตภัณฑใหเปนไปอยางนอย
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมของผลิตภัณฑแตละประเภทหรือแสดงผลทดสอบตาม
มาตรฐานระหวางประเทศหรือระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

6.2 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานท่ีเช่ือไดวากระบวนการผลิตการขนสงและการกําจัดของเสียหลัง
กระบวนการผลิตตองเปนไปตามกฎหมายและขอบังคับของทางราชการ 

 
ผูผลิตตองยื่นหลักฐานท่ีเช่ือไดวาแหลงท่ีมาของไมดังนี ้

 
แหลงท่ีมาของไม การแสดงหลักฐาน 

ไมสวนปาหรือไมโตเร็ว 
หรือเศษวัสดุเหลือท้ิง 

หลักฐานแสดงท่ีมาของวัตถุดิบซ่ึงอาจเปนรายงานของโรงงาน
จํานวนเศษวัสดุเหลือท้ิงหรือใบเสร็จรับเงินคาวัสดุเหลือท้ิงไม
สวนปาหรือไมโตเร็วซ่ึงรับรองลงนามโดยผูมีอํานาจลงนาม
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จากแหลงกําเนิดวัสดเุหลือท้ิง 
 

ไมสวนปาหรือไมโตเร็ว 
หรือเศษวัสดุเหลือท้ิง 

สําเนาเอกสารสิทธ์ิท่ีดินท่ีถูกตองตามกฎหมายซ่ึงลงนาม
รับรองโดยเจาของท่ีดิน 
 

 
6.4 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานแสดงปริมาณการใชน้ําซ่ึงหลักฐานดังกลาวลงนามรับรองโดยผูมีอํานาจลง

นามของบริษัทตามหนังสือรับรองนิติบุคคล 
6.5 ผูผลิตตองยื่นผลทดสอบปริมาณโลหะหนักในผลิตภณัฑตามวิธีทดสอบในมาตรฐาน EN 71 Part 

3 หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเทียบเทา 
6.6 ผูผลิตตองยื่นผลทดสอบสารเพนตะคลอโรฟนอลตามวิธีทดสอบท่ีกําหนดในมาตรฐาน BS 3175 

หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 
6.7 ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบปริมาณของสารฟอรมาลดีไฮดในเน้ือไมตามวิธีทดสอบท่ีกําหนดใน

มาตรฐาน EN 120 หรือทดสอบปริมาณการปลอยของสารฟอรมาลดีไฮดท่ีปลดปลอยจากแผนอัด
ตามวิธีทดสอบท่ีกําหนดในมาตรฐาน JIS A 1460 หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือ
ระดับประเทศท่ีเทียบเทา 

6.8 ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบปริมาณ TVOCs ตามวธีิทดสอบท่ีกําหนดในมาตรฐาน ASTM D5116 
หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือระดับประเทศท่ีเทียบเทา 

6.9 ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบตามท่ีกําหนดไวในขอ 5.4 ตอเจาหนาท่ีโครงการฉลากเขียวโดยดังนี้ 
6.9.1 กระดาษเคลือบเมลามีน 

- ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองท่ีเช่ือไดวากระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชตองไมมีสารท่ีกําหนดใน 
Annex 1 of Directive 67/548/EEC เปนสวนประกอบ ซ่ึงรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามตาม
หนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผูผลิต 

- ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองท่ีเช่ือไดวากระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชตองไมมีสารหนวงการ
ติดไฟ (flame retardant) ดังตอไปนีp้olybrominated biphenyl (PBB) และ
polybrominateddiphenyl ether (PBDE)  

- ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบกระดาษเคลือบเมลามีนท่ีใชตองไมมีสวนผสมของพาทาเลต 
(phthalates) ตามวีทดสอบ ASTM D3421 หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐาน
ระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

- ผูผลิตตองยื่นผลทดสอบสีท่ีใชในกระดาษเคลือบเมลามีนตามวิธีทดสอบสีท่ีระบุในมาตรฐาน 
ISO 3856-1 หรือ ASTM D 3335 สําหรับตะก่ัว, ISO 3856-4 หรือ ASTM D 3335 สําหรับ
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แคดเมียม, ISO 3856-5 สําหรับโครเมียม (VI) และ ISO 3856-7 หรือ ASTM D 3624 สําหรับ
ปรอทหรือมาตรฐานระวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

 
6.9.2 แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general purpose: HG) และ (vertical light duty 
: VL)  

-ผูผลิตตองยื่นหลักฐานใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายกับมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม
มาตรฐานเลขท่ี 1163 แผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general purpose: HG) 
และ (vertical light duty : VL) หรือแสดงผลทดสอบคุณลักษณะของผลิตภัณฑตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมหรือแสดงผลทดสอบตามมาตรฐานระหวางประเทศหรือ
ระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

- ผูผลิตตองยื่นผลทดสอบสีท่ีใชในแผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general 
purpose : HG) และ (vertical light duty : VL) ตามวิธีทดสอบสีท่ีระบุในมาตรฐาน ISO 3856-
1 หรือ ASTM D 3335 สําหรับตะก่ัว, ISO 3856-4 หรือ ASTM D 3335 สําหรับแคดเมียม, 
ISO 3856-5 สําหรับโครเมียม (VI) และ ISO 3856-7 หรือ ASTM D 3624 สําหรับปรอทหรือ
มาตรฐานระวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

- ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบแผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal general 
purpose : HG) และ (vertical light duty : VL) ท่ีใชตองไมมีสวนผสมของพาทาเลต phthalates 
ตามวีทดสอบ ASTM D3421 หรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ี
เปนท่ียอมรับ 

- ผูผลิตตองยื่นหนังสือรับรองท่ีเช่ือไดวาแผนเทอรโมเซตติงแลมิเนตประเภท (horizontal 
general purpose : HG) และ (vertical light duty : VL) ท่ีใชตองไมมีสารหนวงไฟ (flame 
retardants) ดังตอไปนีp้olybrominated biphenyl (PBB) และpolybrominateddiphenyl ether 
(PBDE)  
 

6.1.3 กระดาษ 
- ผูผลิตตองยื่นผลทดสอบสีท่ีใชในกระดาษตามวิธีทดสอบสีท่ีระบุในมาตรฐาน ISO 3856-1 

หรือ ASTM D 3335 สําหรับตะก่ัว, ISO 3856-4 หรือ ASTM D 3335 สําหรับแคดเมียม, ISO 
3856-5 สําหรับโครเมียม (VI) และ ISO 3856-7 หรือ ASTM D 3624 สําหรับปรอทหรือ
มาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

- ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบกระดาษท่ีใชตองไมมีสวนผสมของพาทาเลต(phthalates) ตามวิธี
ทดสอบ ASTM D3421 หรือมาตรฐานระวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ี
ยอมรับ 
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6.1.4 ไมบาง 

ผูผลิตตองยื่นหลักฐานแสดงแหลงท่ีมาของไมดังนี ้
 
แหลงท่ีมาของไม การแสดงหลักฐาน 

ไมสวนปาหรือไมโต
เร็ว 
หรือเศษวัสดุเหลือท้ิง 

หลักฐานแสดงท่ีมาของวัตถุดิบซ่ึงอาจเปนรายงานของโรงงานจํานวนเศษ
วัสดุเหลือท้ิงหรือใบเสร็จรับเงินคาวัสดุเหลือท้ิงไมสวนปาหรือไมโตเร็วซ่ึง
รับรองลงนามโดยผูมีอํานาจลงนามจากแหลงกําเนิดวัสดุเหลือท้ิง 

ไมท่ีไมไดมาจากสวน
ปาหรือสวนจาก
การเกษตรหรือไมจก
การเกษตรหรือไมโต
เร็ว 

สําเนาเอกสารสิทธ์ิท่ีดินท่ีถูกตองตามกฎหมายซ่ึงลงนามรับรองโดยเจาของ
ท่ีดิน 

 
- ผูผลิตตองยื่นผลการทดสอบไมบางท่ีใชตองไมมีสวนผสมของ (phthalates) ตามวิธีทดสอบ 

ASTM D3421 หรือมาตรฐานระวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 
 

6.10 ผูผลิตตองยื่นหลักฐานวาเปนไปตามท่ีกําหนดในขอกําหนดพเิศษขอท่ี 5.5 โดยหลักฐาน
ประกอบดวย 
- ผลทดสอบโลหะหนักในสีท่ีใชในการพิมพฉลากหรือบนบรรจุภณัฑตามวิธีทดสอบท่ีระบุใน

มาตรฐาน ISO 3856-1 หรือ ASTM D 3335 สําหรับตะก่ัว, ISO 3856-4 หรือ ASTM D 3335 
สําหรับแคดเมียม, ISO 3856-5 สําหรับโครเมียม (VI) และ ISO 3856-7 หรือ ASTM D 3624 
สําหรับปรอทหรือมาตรฐานระหวางประเทศหรือมาตรฐานระดับประเทศท่ีเปนท่ียอมรับ 

- หลักฐานการใชสัญลักษณบงบอกประเภทของพลาสติกซ่ึงรับรองโดยผูมีอํานาจลงนามตาม
หนังสือรับรองนิติบุคคลของบริษัทผูผลิต 

 
หมายเหตุ 
1. ผลการทดสอบ 

- หองปฏิบัติการของราชการหรือสถาบันการศึกษา 
- หองปฏิบัติการของเอกชนอิสระท่ีไดรับการรับรองความสามารถของหองปฏิบัติการ
ทดสอบตามมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมขอกําหนดท่ัวไปวาดวยความสามารถของ
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หองปฏิบัติการสอบเทียบและหองปฏิบัติการทดสอบมาตรฐานเลขท่ีมอก. 17025 (ISO/IEC 
17025)  

2. ผลทดสอบท่ียื่นใหพิจารณาจะตองมีอายุไมเกนิ 1 ปนับจนถึงวันท่ียืน่สมัคร 
 


