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งานวิจัยนี้ศึกษาเสนทางการว่ิงของรถเอจีวีของบริษัทผลิตชิ้นสวนรถยนตแหงหนึ่งใน

จังหวัดฉะเชิงเทรา ซึ่งเปนระบบการผลิตแบบตามสั่ง โรงงานประกอบดวยสถานีงาน 23 สถานี 
ซึ่งแตละสถานีงานขนสงวัสดุถึงกันดวยรถเอจีวีโรงงานประสบปญหาการติดขัดของรถ ทําให
เวลาในการผลิตเพิ่มสูงขึ้น จึงไดนําเสนอแบบจําลองสถานการณโดยใชโปรแกรม Arena ในการ
จําลองระบบการผลิตของโรงงานเพ่ือทําการจัดลําดับการทํางาน และหาเสนทางท่ีเหมาะสมของ
รถโดยมีดัชนีชี้วัดผลการดําเนินงาน คือ คาเฉลี่ยจํานวนชิ้นงานระหวางการขนสง และคาเฉลี่ย
รอบเวลาการขนสงชิ้นงาน นอกจากนี้ยังทดลองเพ่ิมเสนทางการว่ิงของรถเพ่ือสนองนโยบายของ
โรงงานท่ีจะทําการเพ่ิมกําลังการผลิตอีกดวย การจําลองสถานการณนี้สามารถนําไปประยุกตใช
กับโรงงานที่มีระบบการผลิตที่คลายคลึงกัน และเปนเครื่องมือที่ชวย ในการตัดสินใจเลือกระบบ
ผลิตท่ีเหมาะสม จากการวิจัยพบวา กฎการออกรถท่ีดีท่ีสุดท่ีทําใหคาเฉลี่ยรอบเวลาการขนสง
ชิ้นงานของรถเอจีวีมีคาลดลงถึง 19.62% คือการออกรถแบบกลุมเดียวกันออกพรอมกันแบบใหรถ
ท่ีมีคาจากการคํานวณต่ําท่ีสุดไปกอน (Smallest Data balance First: SDF) 
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