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การจัดลําดับความสําคัญของงานซอมบํารุงในกระบวนการผลิต 
กาซธรรมชาติในอาวไทย 

 
Maintenance Prioritization for Natural Gas 

Operations Offshore Thailand 
 

คํานํา 
 
กระบวนการผลิตกาซธรรมชาติ ถือเปนกระบวนการทํางานท่ีมีความเส่ียงสูง ซ่ึงหากมิไดมี

การตระหนักถึงอันตรายในการปฏิบัติงานรวมท้ังการกําหนดมาตรการอยางเขมงวดรัดกุมและมีการ
นํามาตรการตางๆ มาใชอยางจริงจังแลวจะกอใหเกิดอุบัติเหตุและโศกนาฎกรรมอยางรุนแรงได
โดยงาย  (ประพันธ, 2547) 

 
            เหตุการณในอดีตที่เห็นไดชัดเจนจากการทํางานท่ีขาดการตระหนักถึงอันตรายความสําคัญ
ของลําดับงานขาดมาตรการและการปฏิบัติท่ีถูกตองและรัดกุมดังกลาวยังอยูในความทรงจําท่ีมิอาจ
ลืมเลือนได เชน การระเบิดของแทนผลิตกาซ Piper Alpha ในทะเลเหนือป 1989 ซ่ึงเปนผลใหมี
ผูเสียชีวิตเปนจํานวนมากถึง 167 รายและทรัพยสินเสียหายถึง 1.4 พันลานเหรียญสหรัฐ หรือ
เหตุการณ P-36 แทนผลิตน้ํามันชนิดลอยตัวท่ีใหญท่ีสุดในโลกในบราซิล (ภาพท่ี 1) ซ่ึงจมลงทําให
เกิดการบาดเจ็บและสูญเสียอยางใหญหลวงเชนกัน เหตุดังกลาวขางตนลวนแตเกิดข้ึนจากการขาด
มาตรการหรือการขาดการดําเนินการท่ีถูกตองในการจัดลําดับงานตามความสําคัญท่ีมีความเส่ียงใน
การดําเนินงาน ในกระบวนการผลิตกาซธรรมชาตินั้นมีชนิดของงานมากมายหลายชนิดดวยกันถา
จะนับอาจเปนรอยเปนพันงาน ซ่ึงงานแตละชนิดก็มีความสําคัญและมีความเส่ียงซ่ึงอาจกอใหเกิด
อันตรายไดมากบาง นอยบางข้ึนอยูกับปจจัยของงาน ชนิดของอุปกรณท่ีใช ข้ันตอนความซับซอน
ของงาน สภาพทางเคมี และอ่ืนๆ  ดังนั้นความผิดพลาดในการทํางานแตละประเภทจะสงผลกระทบ
ในดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและส่ิงแวดลอมแตกตางกันออกไป ความผิดพลาด     ในงาน
บางอยางอาจทําใหเกิดความสูญเสียอยางใหญหลวงถึงข้ันผูคนลมตายหรือหยุดกิจการไปเลยแต
ในทางกลับกัน ในการทํางานผิดพลาดบางอยางอาจเกิดความสูญเสียเพียงเล็กนอยหรือมีการบาดเจบ็
เพียงการปฐมพยาบาลเบ้ืองตนเทานั้น ในการดําเนินการใชมาตรการในการปองกันอุบัติและการ
สูญเสียในกระบวนการผลิตกาซธรรมชาติ จึงมักเนนไปท่ีความสําคัญของงานตามความพรอมท่ีมี
อยูอยางจํานวนจํากัดไมวาจะเปนคน วัสดุอุปกรณ และรวมถึงเวลาที่ตองมีอยางจํากัดเหมือนกัน 
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ชนิดของงานท่ีมีความสําคัญเปนอันดับแรก เพื่อท่ีจะสามารถปองกันอุบัติเหตุ   และการสูญเสียท่ีมี
ความรุนแรงมากๆ นั่นเอง 

 

                    

                    
 
ภาพท่ี 1 เหตุการณ P-36 แทนผลิตน้ํามันชนิดลอยตวัท่ีใหญท่ีสุดในโลกในบราซิล 
 จมลงเรียงตามลําดับ 
 
ท่ีมา: Petroblas (2001) 

 
ปญหาประการหนึ่งท่ีพบเสมอๆ คือ การลําดับความสําคัญของงาน บอยคร้ังท่ีผูปฏิบัติงาน

สามารถชี้บงงานสําคัญหรือมีความเส่ียงสูงไดทันทีโดยวัดจากประสบการณหรืออุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึน
ในอดีต แตก็มีบอยคร้ังท่ีผูปฏิบัติงานไมคอยแนใจนักวางานท่ีรับผิดชอบอยูนั้นเปนงานท่ีมี
ความสําคัญอยูในระดับใดหรือมีความเส่ียงสูงหรือไมเพียงไร และบอยคร้ังท่ีมีการเขาใจผิดวาการ
ทํางานกับเครื่องมือเคร่ืองจักรท่ีมีราคาแพง หรือมีความสําคัญตอกระบวนการผลิตมากๆ เปนงานท่ี
สําคัญมากท่ีสุดดังนั้นจึงมีความจําเปนอยางยิ่งในการหาเคร่ืองมือหรือวิธีการที่เปนรูปธรรมมาชวย 
เพื่อกําจัดขอผิดพลาดในการช้ีบงลําดับความสําคัญของงานเพ่ือผลในการปองกันอุบัติเหตุ การ
สูญเสีย และกอใหเกิดการประหยัดท้ังงบประมาณ เวลา และบุคลากรในการดําเนินมาตรการการ
ปองกันอยางถูกเปาหมาย 
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การตัดสินเลือกความสําคัญของงานท่ีจะทําสวนใหญแลวจะตัดสินใจตามประสบการณท่ี
เคยผานมาหรือจะเลือกงานที่เกี่ยวของและมีผลกระทบตอตนเองวาเปนงานท่ีสําคัญเปนอันดับแรก 
เทคนิคในการประเมินวิเคราะหความสําคัญจึงทําใหไมสามารถช้ีลําดับความสําคัญไดท้ังหมดอีกท้ัง
ยังมีการชี้บงงานผิดพลาด ยิ่งไปกวานั้นความผิดพลาดในการชี้บงลําดับความสําคัญงานทําใหมีการ
ดําเนินการในมาตรการปองกันในวงกวางในจํานวนของงานมากกวาท่ีมีอยูจริงๆ ยังผลใหปองกัน
อุบัติเหตุและลดการสูญเสียไมถูกจุดอีกท้ังยังตองใชทรัพยากรและงบประมาณในการดําเนินการ
มากกวาความจําเปน การเขียนโปรแกรมเพื่อช้ีบงความสําคัญของงานจึงเปนทางเลือกหนึ่งในการ
แกปญหาดังกลาวท่ีจะนําไปสูการกําหนดมาตรการในการปองกันความสูญเสียโอกาสในเชิงรุก 
อยางไดผลในกระบวนการผลิตกาซธรรมชาติ 
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วัตถุประสงคของการวิจัย 
 

 การวิจยัคร้ังนี้ ดําเนินการไปตามความสําคัญของประเด็นปญหาขางตนโดยโครงการวิจัยนี ้
กําหนดวัตถุประสงคไว 2 ประการ  ไดแก    
 
 1. กําหนดมาตรฐานเพื่อเปนขอมูลใชเปนหลักการประเมินลําดับความสําคัญของงานใช
รวมกับโปรแกรมโอราเคิลช้ีบงลําดับความสําคัญของงาน 

 
 2. สามารถกําหนดความสําคัญของงานลงในโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงาน 
(Data Base Oracle Program) ในบริษัทเชพรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต 

 
ขอบเขตของการวิจัย 

 
1. ศึกษาถึงความผิดพลาดในการจัดลําดับความสําคัญของงานในอาวไทยจากแทนผลิต

สตูลโดยดูจากขอมูลแทรกแซงงานการซอมบํารุง (Break in Works) 
 

2. กําหนดมาตรฐานความสูญเสียแตละระดับของงานเพ่ือนํามาแยกประเภทของ
ความสําคัญโดยใชหลักการประเมินความสูญเสียโอกาสของบริษัท (Risk Assessment Matrix) 
 

3. ดําเนินการสงถายขอมูลเพื่อใชรวมกับโปรแกรมโอราเคิล (Data Base Oracle 
Enterprise One) 
 

4. สามารถช้ีบงลําดับความสําคัญของงานในโปรแกรมไดเพือ่เปนมาตรฐานในโปรแกรม
โอราเคิลท่ีใชในอาวไทย (Job Prioritization for Oracle) 
 

5. วัดผลโดยสรุปขอมูลจากจํานวนงานท่ีแทรกแซงหลังมีการกําหนดใช (Break in Work) 
                           

ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับจากการวิจัย 
 

1. การมีระบบเปนมาตรฐานในการวิเคราะหเพื่อช้ีบงลําดับความสําคัญของงานจะทําให
สามารถเลือกงานท่ีมีความสําคัญมากนํามาทํากอนในกระบวนการผลิตกาซธรรมชาติ 
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2. ทําใหสามารถกําหนดมาตรการปองกันการแทรกแซงงานท่ีไมสําคัญและลดการสูญเสีย
โอกาสโดยใชทรัพยากรที่มีอยูอยางจํากัด 

 
3. มีโปรแกรมจดัลําดับความสําคัญของงานท่ีสามารถบงช้ีถึงลําดับความสําคัญของงาน

แตละประเภท ใชในกระบวนการผลิตกาซธรรมชาติ เพื่อประโยชนในเพิ่มความนาเช่ือถือของ
อุปกรณท่ีใชในกระบวนการ(Reliability and Efficiency) 

 
4. เปนมาตรฐานของการใชโปแกรมโอราเคิลในการจัดลําดับความสําคัญของงานท่ีใชใน

อาวไทย 
 
5. มีวิธีการประเมินความสําคัญของงานเปนมาตรฐานเดียว (Work Prioritization 

Analysis) 
 

แนวความคดิท่ีสําคัญของการวิจัย 
 

1. การชี้บงความสําคัญของงานตองสามารถแสดงถึงผลกระทบแรกเกดิและผลกระทบ        
ท่ีตามมาตามความสําคัญ (Likelihood of Consequences Occurring) 

 
2. ปจจัยสําคัญในการจัดลําดับของงาน คือ ความเปนไปได ของผลกระทบ ท่ีมีตอ

คนทํางานในแทนขุดเจาะ (Consequences lacking) 
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การตรวจเอกสาร 

 
 งานวิทยานิพนธบับนี้ จะครอบคลุมแนวคิดและทฤษฎีเกีย่วกบัการซอมบํารุงในกระบวนการ
ผลิตกาซธรรมชาติและหวัขอท่ีเกี่ยวของ ดังนี้ 
 

1.   กระบวนการผลิตกาชธรรมชาติ 
 
2.   การทบทวนเอกสารอื่นๆ ท่ีเกี่ยวของ 
 
3.   การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) 
 
4.   การประเมินความเส่ียงดวยการประเมินความเส่ียงเชิงกึง่ปริมาณ (Semi-quantitative  

Risk Assessment) 
 
5.   สาเหตุ, ผลกระทบ และการควบคุมความสูญเสีย (The Cause, Effects and Control of Loss) 
 
6.   การบริหารและมาตรการควบคุมความสูญเสีย (Loss Control Management) 
 
7.   เทคนิคการวิเคราะหงาน (Job/Task Analysis) 

 
กระบวนการผลิตกาซธรรมชาต ิ

 
 กระบวนการผลิตกาซธรรมชาติประกอบไปดวยข้ันตอนหลัก 3 ข้ันตอนดวยกันคือ การสํารวจ 
(Exploration), การขุดเจาะ (Drilling), และการผลิต (Production) ในขอบเขตของการทําวิจัยนี้จะ
ดําเนินการวิจยัในสวนงานซอมบํารุงท่ีมีอยูในข้ันตอนการผลิตและท่ีอยูอาศัย 
 
การผลิตกาซธรรมชาติ ณ แหลงสตูล 
  
 แหลงผลิตกาซประกอบดวย แทนหลุมผลิต แทนผลิตกลาง และอาคารท่ีพักอาศัย 
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แทนหลุมผลิต (Wellhead Platform) 
 

แทนหลุมผลิต ประกอบไปดวยหลุมผลิตท่ีทําการขุดเจาะแลว โดยของไหลท่ีข้ึนจากหลุม
ดวยแรงดนัธรรมชาติ ประกอบไปดวยกาซ กาซธรรมชาติเหลว (Condensate)  และนํ้าจะไหลผาน
ทอใตน้ําขนาด 10-16 นิ้ว ไปสูแทนผลิตกลาง เพื่อเขาสูกระบวนการผลิตและปรับคุณภาพ 

 

 
 

ภาพท่ี 2  กระบวนการแทนหลุมผลิต (Wellhead Platform) 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 

 
แทนผลิตกลาง (Central Processing Platform) 
 
 แทนผลิตกลาง รับของไหลจากแทนหลุมผลิตเขาสูกระบวนการแยก (Separation System) 
เพื่อแยกกาซ, กาซเหลวและน้ําออกจากกัน 
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ภาพท่ี 3  แทนผลิตกลาง 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 
กาซ (Gas) 
 

กาซถูกสงไปยงักระบวนการกําจัดน้าํ (Dehydration System) โดยใชหลักการ Liquid Gas 
Absorption ซ่ึงมี Tri-ethylene Glycol เปนตัวจับ กาซแหงจะถูกสงตอไปยังกระบวนการควบคุม 
Dew point  แลวสงตอไปยังหนวยเพิ่มแรงดัน โดยใชเคร่ืองกาชเทอไบน (Gas Compressor)       
กอนผานหนวยมาตรวัด (Metering skid) และสงผานทอไดน้ําขนาด 24 นิ้ว ไปยังสถานีเพิ่มแรงดนั
อีกคร้ังท่ีแหลงกาซเอราวัณ กอนสงผานทอไดน้ําขนาด 34 นิ้ว ไปยังโรงแยกกาซ ปตท. ในอําเภอ
มาบตาพุด จังหวัดระยอง 
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ภาพท่ี 4  กระบวนการผลิตกาซ 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 
กาซธรรมชาตเิหลว (Condensate) 
 

กาซเหลวถูกนาํเขากระบวนการควบคุมความดันไอ เพื่อใหเกิดความเสถียร (Stabilization 
System) จากนัน้จะถูกสงไปเก็บไวท่ีเรือกักเก็บ (Floating Storage Unit) เพื่อการจําหนายตอไป 

 
น้ําจากกระบวนการผลิต (Produced Water) จะถูกปรับสภาพและบําบัดกอนปลอยลงทะเล

หรืออัดเขาสูหลุมผลิตท่ีเลิกการผลิตแลว 
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ภาพท่ี 5  กระบวนการบําบัดน้ํา 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 
อาคารพักอาศัย (Living Quarter) 

 
เปนอาคารส่ีช้ันมีช้ันดาดฟาใชเปนลานจอดเฮลิคอปเตอร อาคารช้ันท่ี 2-4 เปนสวนท่ีพัก

อาศัยและสันทนาการ อาคารช้ันท่ี 1 เปนสวนสํานักงาน และหองอาหาร สวนช้ันลางสุดเปนสวน
ซอมบํารุง 
 
         ท้ังอาคารพักอาศัยและแทนผลิตกลางมีระบบสาธารณูปโภคครบครัน เชน ระบบไฟฟา  
จากเคร่ืองกําเนิดไฟฟาพลังกาซและนํ้ามันนอกจากนั้นยังมีระบบสาธารณูปโภคอ่ืนๆ อาทิเชน 
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ภาพท่ี 6  แทนท่ีพักอาศัย 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

1. ระบบเครื่องทําน้ําดื่มน้ําใช (Water Maker) โดยใชน้ําทะเลมากล่ันเปนน้ําจืด 
 
2. ระบบน้ําดับเพลิง (Firewater System) 
 
3. ระบบน้ํามันเช้ือเพลิงสําหรับเฮลิคอปเตอร (Helicopter Refueling System) 
 
4. ระบบอากาศสําหรับเคร่ืองมือวัดและอ่ืนๆ (Utility & Instrument Air System) 
 
5. ระบบสารเคมีปองกันการกดักรอนของทอ (Corrosion Inhibitor System) 
 
6. ระบบบําบัดส่ิงปฏิกูล (Sewage Treatment) 
 
7. ระบบเครนและการเคล่ือนยายวัสดุ (Crane and Material Handling) 
 
8. ระบบเคร่ืองทําความเยน็ (Air Conditioning System) เปนตน 
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การวางทอกาซใตทะเลจากแทนหลุมผลิตมาแทนหลุมผลิตกลาง  (Platform Schematic for 
Erawan and Satun Fields) 
 

 

 
ภาพท่ี 7  แนวทอกาซในอาวไทย 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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 1. สัมปทานนอกฝง  
 
  1.1 แปลงหมายเลข 10, 11, 12, 13, บี12/27, บี10เอ, บี11เอ, บี8/32, จี4/43, จี4/48, และ 
9เอ ในอาวไทย (พื้นท่ี 20,330 ตาราง กิโลเมตร)  
 
  1.2 ยอดผลิตปจจบัุนมาจากพ้ืนท่ีผลิตปโตรเลียม 20 แหง คือ เอราวัณ บรรพต สตูล 
ปลาทอง กะพง ปลาแดง ฟูนาน โกมินทร จักรวาล สุราษฎร ปลาหมึก ตราด ยะลา ไพลิน และ
ไพลินเหนือ ทานตะวัน เบญจมาศ มะลิวัลย จามจุรี ราชพฤกษ  
 
  1.3 แปลงหมายเลข 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 และ 13 (พื้นท่ีคาบเกี่ยวไทย-กัมพูชา) 
โครงอาทิตย (รวมทุนรอยละ 16) แปลงหมายเลข 14A 15A 16A (พื้นท่ี 3,933 ตารางกิโลเมตร)  
 
 2. โครงการผลิตกระแสไฟฟา (โครงการรวมทุน)  
 
  2.1  บริษัทอมตะ-เอ็กโก เพาเวอร จํากัด จ. ชลบุรี ขนาด 165 เมกะวัตต เร่ิมดําเนินการ
ป 2541 บริษัทอมตะเพาเวอร (บางปะกง) จํากดั จ. ชลบุรี ขนาด 112 เมกะวัตต เร่ิมดําเนนิการป 2544    
 
  2.2 บริษัท ไตร เอนเนอจี ้จํากัด ขนาด 700 เมกะวัตต เร่ิมดําเนินการ ป 2543  
 

 2.3 การดําเนนิธุรกิจเปนคร้ังแรก  
 
   สัมปทาน พ.ศ. 2505  บนบก สํารวจ พ.ศ. 2506  ท่ีราบสูงโคราช  คนพบ พ.ศ. 2516 
หลุม 12-1 ในอาวไทย ตอมาเรียกวาพื้นท่ีผลิต “เอราวัณ” ผลิต พ.ศ. 2524 จากพื้นท่ีผลิตเอราวัณ  
 
   2.3.1 หลุมท่ีขุดเจาะสะสม (2514 – กรกฎาคม 2550) จํานวน 3,222 หลุม  
 
   2.3.2 แทนโครงสราง 190 แทน (159 แทนหลุมผลิต 4 แทนผลิต 6 แทนผลิตกลาง 
2 แทนผลิตน้ํามัน 7 แทนท่ีอยูอาศัย 9 แทนเผากาซ 1 แทนกําจัดสารปรอท 1 แทนผลิตกลางและ
แทนท่ีอยูอาศัย และ 1 แทนอุปกรณเพิ่มแรงดัน)  
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   2.3.3 เรือกักเก็บน้ํามัน/เรือผลิตและกักเก็บน้ํามัน เอราวณั FSO เบญจมาศ FSO 
ปตตาน ีสปริต FSO ทานตะวัน FPSO  
 
   2.3.4  ทอสงกาซ ระหวางแทน 1,493.54 กโิลเมตร ปตท. 425 กิโลเมตร (3 เสนไป
ระยอง*) 161 กิโลเมตร (ไปขนอม)  
 
  2.4 ยอดผลิตเฉล่ียตอวัน  (มกราคม – กรกฎาคม 2550) กาซธรรมชาติ 1,629 ลาน-
ลูกบาศกฟุต กาซธรรมชาติเหลว 48,113 บารเรล น้ํามันดบิ 91,113 บารเรล  
 
  2.5 ยอดการผลิตสะสม (2524 – กรกฎาคม 2550) กาซธรรมชาติ 7,702,379 ลาน-
ลูกบาศกฟุต กาซธรรมชาติเหลว 251 ลานบารเรล น้ํามันดิบ 189 ลานบารเรล  
 
  2.6 พนักงาน 1,504 คน (86% พนักงานคนไทย) (กรกฎาคม 2550) 1,196 คน 
(พนักงานจากบริษัทผูรับเหมา)  

 
 2.7 คาภาคหลวง (รวมผูรวมทุน) 2524 - 2549 139,359 ลานบาท (3.50 พันลานเหรียญ

สหรัฐ)  
 
  2.8 เงินลงทุนและคาดําเนินการต้ังแตเร่ิมกิจการ (รวมผูรวมทุน)  2505 – 2549 
441,643 ลานบาท (12.75 พนัลานเหรียญสหรัฐ)* ทอสงกาซเสนท่ีสามเร่ิมดําเนินการเม่ือเดือน
มีนาคม 2550  
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ภาพท่ี 8  แผนท่ีแสดงแหลงท่ีต้ังของแทนขุดเจาะกาซธรรมชาติในอาวไทย 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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ทบทวนเอกสารอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของ 
 

การดําเนินการประเมินความเส่ียงดานความปลอดภยั อาชีวอนามัย และส่ิงแวดลอมในกระบวนการ
จัดลําดับความสําคัญของงานสํารวจและการผลิต (Chevron Thailand Exploration and Production,  
2002) 
 
 1.   ประเด็นของปญหา 
 

 การทําการประเมินความเส่ียงมักเปนปญหาของพนักงานฝายปฏิบัติการที่ไดรับมอบหมาย 
ใหดําเนินการเนื่องจากขาดความรูความเขาใจในขั้นตอนการประเมินฯ  ความสําคัญของงาน การ
ตัดสินใจลําดับความสําคัญเหมาะสมในการประเมินฯ รวมท้ังระดับความเส่ียงในการประเมินท่ี
เหมาะสมก็มักเปนประเด็นปญหาปญหาในการพิจารณา จึงเปนเร่ืองท่ีทาทายในการส่ือสารประเด็น
ความสําคัญของงานจากการประเมินกับผูบริหารที่ไมคุนเคยกับหลักการในการประเมินดังกลาว 
 
 2. วิธีการที่ใช 
 

 ใชหลักการประเมินความเส่ียงแบบคุณภาพ (Qualitative Risk Assessment) โดยใช 
Risk Check List และ Risk Matrix โดยกําหนดปจจัยในการประเมินเปน 2 ปจจัยหลักคือ 
Probability of Occurrence และ Severity of Consequences ของความเส่ียงท่ีมีการกําหนดระดับของ
ความสําคัญของประเด็นดังกลาว จาก Low ถึง High ใน 4 ระดบั ซ่ึงเม่ือนําเอาปจจยัท้ังสองมา Plot บน 
Risk Matrix กจ็ะทําใหสามารถระบุความเส่ียงท่ีเปนนยัสําคัญท่ีจะนํามากําหนดความสําคัญของงาน 

 
 3. ข้ันตอนการดําเนินงาน 

  
  ข้ันตอนการดําเนินการประเมินมี 5 ข้ันตอนหลักดังตอไปน้ี 
 
  3.1 จัดแผนงานและหลักการในการประเมิน โดยกําหนดเปาหมายแขอบเขตไวอยาง
ชัดเจน 
 
  3.2 จัดทํา Protocol ของการทําการประเมินโดยพจิารณา 4 ประเด็นหลักคือ People, 
Environment, Reputation และ Assets 
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  3.3 กําหนดทีมงาน 
 
  3.4 ทําการประเมินตามข้ันตอนตอไปนี้             
 
   3.4.1 ประเมินความเส่ียงโดยการยดึหลักความเสียหายท่ีตามมาขององคกรและ
ทบทวนข้ันตอนการทํางานและระบบการควบคุมการวางแผนงานท้ังหมด 
 
   3.4.2 จัดทํา Risk Profile ภายใต 4 ประเดน็ คือ คน ส่ิงแวดลอม ช่ือเสียงและองคกร 
 
   3.4.3 ประเมินประสิทธิภาพของระบบการบริหารจัดการความเสี่ยง 
 
   3.4.4 ช้ีบงความเส่ียงท่ีมีนัยสําคัญโดยใช Risk Matrix 
 
  3.5 จัดทําแผนงานดานการประเมินความเส่ียงตามลําดับกอนหลังของงาน Risk Matrix 
มาบริหารจัดการกับความเส่ียงท่ีมีการชี้บงวาเปนนัยสําคัญ 
 
 4. ผลท่ีไดรับ 
 
  ผลการประเมินความสําคัญของงานดังกลาวสามารถนําไปใชประโยชนดังตอไปนี ้
 
  4.1 สามารถเปนขอมูลมาประเมินของความสําคัญงานกอนหลังตอผูบริหารในองคกร
เพื่อใหตระหนกัถึงความสําคัญกอนหลังและผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน          

 
  4.2 ทําใหมีการดําเนินการท่ีเหมาะสมในการกําหนดมาตรการทรัพยากรในการบริการ
จัดการ ควบคุมความเส่ียงดงักลาวตามลําดับความสําคัญ (Chevron Thailand Exploration and 
Production,  2002) 
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การประเมินความสําคัญของงานในโรงงานแยกกาซและน้ํามัน  
 
 1. ประเด็นของปญหา 

 
  ปญหาท่ีพบมักจะพบในโรงงานแยกกาซและนํ้ามัน คือ Plant Shutdown ซ่ึงรวมท้ังท่ี 
shutdown เพยีงบางสวน shutdown ท้ังโรงงาน ซ่ึงมักมีสาเหตุมาจากความผิดปกติของเคร่ืองจักร
อุปกรณในกระบวนการแยก อาจสงผลใหมีการร่ัวไหลของกาซและนํ้ามันจนตอง shutdown เพื่อ
ปรับปรุงและแกไข จึงจาํเปนอยางยิ่งท่ีจําตองมีระบบการตรวจสอบสวนประกอบท่ีสําคัญของโรงงาน
เพื่อดําเนนิการซอมบํารุงใหพรอมอยูเสมอในการผลิต โดยการตรวจสอบดังกลาวมุงเนนท่ีอุปกรณ
ท่ีมีความเส่ียงสูงหรือมีผลกระทบตอกระบวนการสําคัญในโรงงาน 

 
 2. วิธีการที่ใช  

 
  ใชหลักการประเมินความเส่ียงและผลกระทบท่ีตามมาของงาน (Semi Quantitative 
Analysis) โดยกําหนดปจจยัในการประเมินเปน 2 ปจจัยหลัก คือ ความเปนได (Likelihood) และ   
ผลท่ีเกิดข้ึน (Consequence) โดยใช API 581 ในการวิเคราะหหาโอกาสที่ตัวอุปกรณจะเสียและ
ผลลัพธท่ีเกิดข้ึนแลวนําไป Plot ใน Risk Matrix เพื่อระบุอุปกรณท่ีเปนHigh Risk ในกระบวนการ
แยกกาซและน้าํมันดังกลาว ปจจัยดาน Likelihood แบงไดเปน 5 ระดับจาก 1 ถึง 5 สวนปจจัยดาน 
Consequence แบงเปน 5 ระดับเชนกนัจาก A ถึง E 

 
 3. ข้ันตอนการดําเนินงาน 
 

 ข้ันตอนการดําเนินการประเมินหาอุปกรณสําคัญในการทําการตรวจสอบมีดังนี ้
 
 3.1 ทําการประเมินเบ้ืองตนโดยมีการกําหนดขอจํากัด พืน้ท่ีหรือหนวยงานที่จะ

ประเมินผล กระทบตอกระบวนการผลิต และอ่ืน ๆ 
 
 3.2 การรวบรวมขอมูลตางๆ ท่ีเกี่ยวของ 
 
 3.3 การดําเนนิการประเมินภายใต 2 ปจจัยหลักดังกลาว 
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 3.4 นําขอมูลจาก 2 ปจจัยมา Plot บน Risk Matrix 
 
 3.5 กําหนดแผนงานการตรวจสอบอุปกรณท่ีมีการระบุวามีความเส่ียงสูงท่ีเปนปจจยั        

ของการ Shut Down Plant 
 

 4. ผลท่ีไดรับ 
 

  ผลท่ีไดจากการประเมินความเส่ียงของการตรวจสอบอุปกรณสามารถนําไปใช
ดังตอไปนี้ (Chevron Thailand Exploration and Production, 2002) 

 
4.1 ระบุโอกาสที่จะเกดิ Mechanical Failure ของอุปกรณได 
4.2 ทราบวิธีการปฏิบัติงานตางๆ ในข้ันตอนของการรวบรวมขอมูล 
4.3 ทราบชนิดและปริมาณความเส่ียงตางๆ ในโรงงาน 
4.4 สามารถกําหนดระยะเวลาในการตรวจสอบท่ีเหมาะสม 
4.5 สามารถดําเนินการตรวจสอบที่มีประสิทธิภาพสูงสุดได 
4.6 สามารถกําหนดคาใชจายในการตรวจสอบท่ีเหมาะสมสูงสุด 
4.7 ลดคาใชจายดานการประกนัได 

 
การประเมินความสําคัญของงานท่ีมีผลตอดานสุขอนามัยในอุตสาหกรรมปโตรเลียม 

 
 1. ประเด็นของปญหา 
 

 ความปลอดภยัเปนประเด็นสําคัญในกระบวนการสํารวจและผลิตปโตรเลียมบนแทน
สํารวจและผลิตนอกฝง อันตรายท่ีอาจเกดิข้ึนในกระบวนการดังกลาว อาทิเชน เพลิงไหม  การระเบิด การ
ร่ัวไหลของสารอันตรายภายใตความดนัสูงอาจเกิดข้ึนไดเสมอหากผูดําเนินการสํารวจและผลิตมิได
ตระหนกัถึงประเด็นปญหาดังกลาว การทําการประเมินความเส่ียงและระบุถึงอันตรายท่ีอาจเกดิข้ึน
จะเปนแนวทางในการกําหนดมาตรการปองกันและควบคุมปญหาดังกลาวขางตนได 
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 2. วิธีการที่ใช 
 

  Qualitative Health Risk Assessment หรือการประเมินความเส่ียงเชิงคุณภาพดานสุขอนามัย
เปนวิธีการหนึง่ท่ีนํามาใช โดยมีสังเขปดังนี ้          

 
  2.1 ประเมินอันตรายของวัสดุ อุปกรณ 
  
  2.2 ประมาณการระยะเวลาที่อาจมีการสัมผัสกับสารดังกลาว 
 
  2.3 ประเมินความนาจะเปนของการสัมผัส 
 
  2.4 ประเมินความรุนแรงของผลกระทบดานสุขอนามัยท่ีเกดิข้ึน 
 
  2.5 จัดลําดับความเส่ียง  

 
 3. ข้ันตอนการดําเนินงาน 
 
  ข้ันตอนการดําเนินการประเมินความเส่ียงมีดังนี ้
 
  3.1 ดําเนินการสํารวจและเฝาสังเกตการณทํางานในทุกหนวยงาน 
 
  3.2 สัมภาษณหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 
 
  3.3 ทบทวนขอมูลดานสารเคมี จาํนวนชนิดของสารเคมีท้ังหมด 
 
  3.4 อาจดําเนนิการตรวจวดัอันตรายท่ีอาจเกดิข้ึน เชน เสียง ความรอน และระบบระบาย
อากาศ 
 
  3.5 ใชการตัดสินใจจากประสบการณและความชํานาญเฉพาะดานเพื่อระบุอันตราย
โดยใชปจจัยหลัก คือ Probability (Degree) of Exposure and Severity ภายใตสมการ 
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 Risk  = SeverityeyofExposurProbabilit ×  
 
   การคํานวณหาระดับของความนาจะเปนอยูภายใตปจจยัตอไปนี ้
 
   1) ระยะเวลาในการสัมผัสกับอันตราย กําหนดเปน 5 ระดับ 
   2) โอกาสในการสัมผัสอันตรายกําหนดเปน 3 ระดับ 
   3) ระดับการควบคุมดานวิศวกรรมที่มีอยู กําหนดเปน 5 ระดบั 

 
  การกําหนดระดับของความรุนแรงหรือผลกระทบท่ีจะเกดิข้ึน ภายใตปจจัย

ทางดานความเปนพิษหรือขอกําหนดมาตรฐาน เชน Threshold Limit Valve (TLV) หรือ 
Permissible Exposure Limit (PEL) โดยแบงตามชนิดของการสัมผัสกบัอันตราย 7 ชนิด คือ 

 
  1) สารเคมี ชนิด Gases and Vapors ตามขอกําหนดมาตรฐาน TLV หรือ PEL 
  2) สารเคมี ชนิด Dust / Fumes / Aerosols 
  3) สารเคมีท่ีไมมีการกําหนดคา TLV  
  4) สารเคมี ชนิด Dermal Contact Hazards 
  5) สารเคมี ชนิด Carcinogens, Sensitizers, Teratogens 
  6) เสียง 
  7) Work Load 

 
 4. ผลท่ีไดรับ 
 
  ผลจากการประเมินความเส่ียงดังกลาวทําใหสามารถจัดลําดับความสําคัญของอันตราย
ของงานและกําหนดแผนงานปองกันและควบคุมความเส่ียงดังกลาวตามลําดับความสําคัญของ
ความเส่ียงนัน้ๆ (SPE International Conference on HES in Oil and Gas Exploration and 
Production, 2002) 
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การประเมินความเส่ียงดานสุขอนามัยในพื้นท่ีขุดเจาะกาซและน้ํามันในประเทศอินโดนีเซีย (วิชัย, 2544) 
 

1. ประเด็นของปญหา 
 

  พนักงานชาวตางประเทศจากประเทศพัฒนาแลวท่ีต้ังไปทํางานในประเทศกําลังพัฒนา
ท่ีมีขอจํากัดทางดานสุขอนามัย และการรักษาพยาบาลประสบอันตราย เกี่ยวกับสุขภาพท่ีไมพบใน
ประเทศของตน การประเมินความเส่ียงดานสุขภาพและทรัพยากรดานการบริการทางการแพทย
สามารถบงบอกความเส่ียงท่ีตองใหความสําคัญเบ้ืองตน อีกท้ังยังสามารถกําหนดมาตรการในการ
ลดควบคุมความเส่ียงท่ีเกีย่วกับความสําคัญของงานดังกลาว 
 
 2. วิธีการที่ใช 

 
  ใชหลักการประเมินความสําคัญของงานท่ีเส่ียงแบบกึ่งปริมาณ (Semi-quantitative Risk 
Assessment) โดยกําหนดปจจัยในการประเมินเปน 2 ปจจัยหลักคือ Probability and Consequence 
ของ Risk ซ่ึงไดการกําหนดระดับความสําคัญของท้ัง Probability และ Consequence ไดเปน 5 
ระดับ และ 4 ระดับตามลําดบั ซ่ึงเม่ือมีการนําเอาปจจยัท้ังสองมา plot บน Risk Matrix ก็จะทําใหช้ี
บงความเส่ียงท่ีเปนนัยสําคัญท่ีตองนํามาพิจารณาดําเนนิการกําหนดมาตรการในการลดและควบคุม
ความเส่ียงดังกลาวท่ีเหมาะสม 

 
3.   ข้ันตอนการดําเนินการ 
 

  เก็บรวบรวมขอมูลพื้นฐานจาก Site งาน 
 

  ทํา Site Visit และสัมภาษณเพื่อรวบรวมขอมูลตางๆ ท่ีเกี่ยวของ 
 
  ทําการประเมินความเส่ียงโดยใชปจจัยหลักในการพิจารณาคือ Probability และ Consequence 
นําขอมูลจาก 2 ปจจัยมา Plot บน Risk Matrix 

 
  สรุปผลการวิเคราะห ระบุ Risk ท่ีเปนประเด็นหลักใหขอเสนอแนะในการดําเนินการ
ลดและควบคุมความเส่ียงตางๆ 
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4.   ผลท่ีไดรับ 
 
 ผลจากการประเมินความเส่ียงของงานดังกลาว ทําใหมีความเขาใจความเส่ียงดานสุขภาพ

อนามัยท่ีมีอยู รวมท้ังทรัพยากรที่มีอยูในการจัดการกับความเส่ียงดังกลาว ซ่ึงชวยใหองคกรสามารถ
จัดการลําดับความสําคัญและแผนงานในการลดและควบคุมความเส่ียงดังกลาวอยางมีประสิทธิภาพ 

 
การประเมินความเส่ียงของงาน 

 
การชี้บงงานอันตรายและการประเมินความเส่ียง 
 

กระทรวงอุตสาหกรรม (2542)  ไดอธิบายถึงความหมายของการชี้บงอันตรายและการ
ประเมินความเส่ียงไวดังนี ้

 
การชี้บงอันตราย (Hazard Identification) หมายถึง การแจกแจงอันตรายตางๆ ท่ีมี และ         

ท่ีแอบแฝงอยู ซ่ึงอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกจิการทุกข้ันตอนต้ังแตการรับจาย การเก็บ การขนถาย
หรือขนยาย การใช การขนสงวัตถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑและวัตถุพลอย
ไดกระบวนการผลิต วิธีการผลิต วิธีการปฏิบัติการ เคร่ืองจักรหรืออุปกรณท่ีใชในการผลิต และ
กิจกรรมหรือสภาพการณตางๆ ภายในโรงงาน เปนตน 

 
การประเมินความเส่ียงของงาน (Risk Assessment) หมายถึง กระบวนการวเิคราะหถึง

ปจจัยหรือสภาพการณตางๆ ท่ีเปนสาเหตุทําใหอันตรายท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู กอใหเกิดอุบัติเหตุ
และอาจกอใหเกิดเหตุการณท่ีไมพึงประสงค เชน การเกิดเพลิงไหม การระเบิด การร่ัวไหลของ
สารเคมีหรือวัตถุอันตรายเปนตน โดยพิจารณาถึงโอกาสและความรุนแรงของเหตุการณเหลานัน้ ซ่ึง
อาจสงผลใหเกิดอันตรายหรือความเสียหายแกชีวิต ทรัพยสิน และส่ิงแวดลอม เปนตน 

 
อุตสาหกรรมปโตรเลียมเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความเกีย่วของกับกาซ กาซเหลว และนํ้ามัน

สารเคมีท่ีอันตรายท้ังดานของความเปนพษิและการติดไฟ อีกท้ังเปนอุตสาหกรรมตองใช ถังรับ
แรงดัน (Pressure vessel) ถังบรรจุ (Storage tank) ซ่ึงมีท้ังสารท่ีอันตรายจัดเก็บอยูเปนปริมาณท่ีมาก
เม่ือมองในดานการดําเนินกระบวนการในอุตสาหกรรมปโตรเลียม มักพบเหน็วามีการใชอุณหภูมิ
และแรงดนัท่ีสูงในกระบวนการตางๆ อีกดวย ดงันั้น อันตรายท่ีแฝงอยูจึงมีคอนขางสูง อันตราย
ดังกลาวอาจมาจากการแตก (Rupture) หรือเกดิรูร่ัวในถังรับแรงดนั การติดไฟไดเอง (Auto-ignition) 
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ของสารไวไฟบริเวณถังรับแรงดัน การร่ัวไหล (Leakage) ท่ีเกิดบริเวณระบบทอ (Piping System) 
และปมเหตุการณท่ีกลาวขางตนทําใหเกิดการร่ัวไหลของสารท่ัวไปหรือสารเคมีท่ีเก็บอยูในอุปกรณ
ท้ังส้ินสารเคมีท่ีร่ัวไหลออกมาสามารถกอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพอนามัยของบุคคลท่ีทํางาน หรือ
อาศัยอยูรอบบริเวณโรงงาน ส่ิงแวดลอม และทางดานเศรษฐศาสตร ตัวอยางความเสียหายท่ียิ่งใหญ 
และมีผูเสียชีวติมากมาย คือ การระเบิดท่ี Bhopal (India) ในป 1984 สาเหตุเนื่องมาจากการร่ัวไหล
ของกาซซ่ึงมีผูบาดเจ็บประมาณ 15,000 คน และเสียชีวติถึง 2,500 คน มีรัศมีของอุบัติเหตุกวางกวา 
40 ตารางกิโลเมตร จนถึงปจจุบัน (ป 2543) เหตุการณการระเบิดและการร่ัวไหลของสารพิษใน
อุตสาหกรรมและอุตสาหกรรมเคมีอ่ืน ๆ ก็ยังมีใหพบเหน็อยูเร่ือย ๆ เทคนิคและวิธีการที่จะนาํมาใช 
หลายองคกรในสหรัฐอเมริกา เชน OSHA (Occupational Safety and Health Administration), EPA 
(Environmental Protection Agency) ไดออกมาตรฐานและเอกสารแนะนําการจดัการดานความ
ปลอดภัย เชน กรณีของ OSHA ไดออกกฎหมายมาตรา 1910.119 (CFR 1910.119) เองการจัดการ
ดานความปลอดภัยของกระบวนการผลิตสารเคมีอันตราย (PSM Standard 29 CFR 1910.119) หรือ
กรณีของ U.S. EPA ไดออกกฎหมาย Clean Air Act (CAA) เร่ืองขอกําหนดการปองกันอุบัติภยัของ
เคมีภัณฑ (40 CRF 68) โดยจัดทําเปนโครงการบริหารความเส่ียง (Risk Management plan, RMP)  
ครอบคลุมการจัดการกับสารไวไฟและสารเคมีท่ีเปนพิษ 280 ชนิด นอกจากนี ้ U.S. EPA  ยังได
พัฒนาโปรแกรมคอมพิวเตอรเพื่อใชงานดานความปลอดภัยและการประเมินความเส่ียงโดยเฉพาะ 
ซ่ึงเอกสารและ Software เหลานี้สามารถนํามาใชไดโดยมิตองเสียคาใชจายแตอยางไร ในประเทศไทย 
กระทรวงอุตสาหกรรมไดประกาศขอกําหนดใหโรงกล่ันน้ํามันปโตรเลียมจะตองจัดทํารายงานการ
วิเคราะหความเส่ียงจากอันตรายท่ีเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ ท้ังนี้ก็เพื่อขอใบอนุญาตประกอบ
กิจการโดยตองทําการประเมินความเส่ียงทุกๆ 5 ป สงใหหนวยงานท่ีเกีย่วของ ขอกําหนดนี้ออกเปน
กฎหมายและประกาศใชในป 2542 ทุกวันนี้การประเมินความเส่ียงไดทวีความสําคัญมากข้ึนเร่ือยๆ 
โดยเฉพาะในประเทศท่ีกําลังพัฒนาดังเชนประเทศไทย ดังจะเหน็ไดจากการท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม
ไดออกมาตรฐานการจัดการดานความปลอดภัย และชีวอนามัย หรือ มอก. 18000 เพื่อเปนแนวทาง
ในการจดัการความปลอดภยัใหกับโรงงานอุตสาหกรรมในประเทศไทย 

 
การประเมินความเส่ียงของงานในเชงิปริมาณ 

 
 วิชัย (2544) การประเมินความเส่ียงของงานในเชิงปริมาณ ไดกระทํากันมานานแลวในบริษัทท่ี
ประกอบการทางดานปโตรเลียมและปโตรเคมีขนาดใหญท้ังในอเมริกาและยุโรปหลายบริษัทมี
ความพยายามท่ีจะพัฒนา Computer Software เพื่อใชในการวิเคราะหแบบจําลองทางคณิตศาสตร 
เชน BP Cirrus ท่ีพัฒนาโดยบริษัท British Petroleum, FREAD ถูกพัฒนาโดยบริษัท Shell 
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มหาวิทยาลัยหลายแหงไดมีความพยายามท่ีจะพัฒนา Computer Software เพื่อใชในงานดานการ
ประเมินความเส่ียง เชน MAXCRED ท่ีพัฒนาโดยแผนกงานประเมินความเส่ียง (Risk Assessment 
Division)  ซ่ึงเปนหนวยงานของ The Pondicherry University  ประเทศอินเดีย เปนตน การที่จะ
พัฒนาโปรแกรมคอมพิวเตอรเพื่อใชในการประเมินความเส่ียงไดอยางมีประสิทธิภาพนั้น
จําเปนตองมีประสบการณจากการใชโปรแกรมท่ีมีผูพัฒนาไวแลวมากอน จึงจะสามารถมองเห็น
ความเหมาะสมในการใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรเหลานั้น 
 
 การประเมินความเส่ียงของงานในเชิงปริมาณนอกจากจะใชงานดานการจัดการความเส่ียง 
(Risk Management) ในโรงงานอุตสาหกรรมเคมีแลว ในงานดานการออกแบบโรงงานก็มีความ
จําเปนจะตองใชวิธีการประเมินความเส่ียงของงานในเชิงปริมาณชวยในการออกแบบดวย อยางไรก็ตาม
ในการประเมินความเส่ียงของงานในเชิงปริมาณน้ัน ยังมีความไมแนนอนแฝงอยูในแงของความ
ถูกตองของผลลัพธท่ีได ท้ังนี้เนื่องดวยความหลากหลายของแบบจําลองทางคณิตศาสตรและความ
จํากัดของขอมูลท่ีใชในการคํานวณ แตอยางไรก็ตาม ความถูกตองของขอมูลท่ีวิศวกรคํานวณออกมา
ก็ยังมีความสําคัญอยู วิธีการท่ีดีท่ีสุดท่ีจะตรวจสอบความถูกตองของแบบจําลองทางคณิตศาสตรคือ
ตองทดสอบกับของจริงวามีพฤติกรรมเปนไปตามท่ีเราคํานวณไดหรือไม ซ่ึงบางคร้ังเปนการยาก       
ท่ีจะกระทําไดกับของจริงต้ังแตเร่ิมมีการใชคอมพิวเตอรเพื่อชวยในการคํานวณในเร่ืองการประเมิน
ความเส่ียงการประเมินความเส่ียงของงานในเชิงปริมาณก็ไดรับความนิยมอยางแพรหลาย ท้ังนี้
เนื่องจากความสะดวกในการคํานวณประสิทธิภาพสามารถคํานวณคาความเส่ียงออกมาเชิงตัวเลข
ได สงผลใหประสิทธิภาพในการตัดสินใจ (Decision Making) มีความแมนยําสูงข้ึน ท้ังนี้เพราะวา 
วิศวกรหรือผูบริหารสามารถตัดสินใจไดอยางมีเหตุผลมากข้ึนโดยอาศัยขอมูลท่ีไดจากการคํานวณ
แทนท่ีจะเกิดจากการคาดการณจากความเห็นของตนเอง 
 
 ประโยชนอีกประการของการประเมินความเส่ียงของงานเชิงปริมาณคือ สามารถลดความ
สูญเสียของบริษัทท้ังในดานชีวิตคนงาน ส่ิงแวดลอม และทางดานเศรษฐศาสตรไดอยางมากน่ันคือ 
วิธีการประเมินความเส่ียงเชิงปริมาณน้ันสามารถเพิ่มกําไรใหกับบริษัทไดนั้นเอง ท้ังนี้เนื่องจาก
ทายท่ีสุดของการประเมินความเส่ียงนิยมประมาณใหอยูในรูปของผลลัพธทางเศรษฐศาสตร วามูลคา   
การลงทุน ท่ีเกี่ยวกับการลดความเส่ียงเทียบกับผลตอบแทนท่ีไดนั้นเปนอยางไร การประเมินคาทาง
เศรษฐศาสตรอาจใชวิธี Benefit/Cost Ratio, Net Present Worth (NPW) หรืออ่ืนๆ ตามความ
เหมาะสม 
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การประเมินความเส่ียงของงานก่ึงปริมาณ 
 
 วิชัย (2544) การประเมินความเส่ียงของงานก่ึงปริมาณ มีรูปแบบการประเมินโดยผสม
วิธีการประเมินความเส่ียงเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณไวดวยกัน กลาวคือ การประเมินเชิงคุณภาพ
อาศัยเพียงการตัดสินใจของผูพิจารณาประกอบกับตารางเปรียบเทียบ สวนการประเมินเชิงปริมาณ
เปนการนําคาโอกาสท่ีจะเกิดข้ึนมาคูณกับความรุนแรงของผลกระทบมาพิจารณาในหลายลักษณะ
เชน ความเสียหายเปนตัวเงินจํานวนผูประสบภัยจากอุบัติเหตุ เปนตน โดยการประเมินเชิงปริมาณ
จําเปนตองมีขอมูลรายละเอียดท่ีเกี่ยวของจัดเจน เนื่องจากการวิเคราะหตองสามารถคํานวณแสดง
เปนตัวเลขได สําหรับการประเมินกึ่งปริมาณพิจารณา 3 ปจจัย คือ โอกาสท่ีจะเกิดอันตราย 
(Likelihood) ผลกระทบของอันตราย (Consequence) ซ่ึงมีอยางนอยหนึ่งปจจัยไดจากการคํานวณ
และโอกาสท่ีจะเผชิญกับอันตรายน้ัน (Exposure) ซ่ึงพิจารณาไดงาย เชน หนวยเตาเผาทํางานตลอด 
24 ช่ัวโมง ดังนั้นพิจารณาไดวาคาโอกาสท่ีเผชิญกับอันตรายของหนวยเตาเผา คือ ทุกๆ เวลา ตลอด
วัน(Continuously) โดยน้ําท้ัง 3 ปจจัยมาคูณกัน คาท่ีไดคือระดับความเส่ียง ในการประเมินความ
เส่ียงของงานก่ึงปริมาณชวยลดปญหาที่ระดับความเส่ียงเทากันของกรณีเหตุการณท่ีเกิดข้ึนบอยแต
ความรุนแรงตํ่ากับเหตุการณท่ีเกิดข้ึนไดยากแตความรุนแรงสูง แตถึงอยางไรก็ไมสามารถตัดสินช้ี
ขาดไดวา การประเมินความเส่ียงลักษณะใดไดผลใกลเคียงเปนจริงมากกวากัน 
 

สาเหตุผลกระทบและการควบคุมความสูญเสีย 
 
 ฝายความปลอดภัย การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย (ม.ป.ป.) คํานิยาม 4 คําท่ีใชอยู ซ่ึงมี
ความสําคัญ ทําใหเกิดความเขาใจถึงสาเหตุ ผล และการควบคุมความสูญเสียจากอุบัติเหตุไดเปน
อยางดี คือ 
 
 อุบัติเหตุ (Accident) หมายถึง เหตุการณท่ีมีผลทําใหเกิดอันตรายหรือความเสียหายโดยไม
ต้ังใจ ความเขาใจลําดับเหตุการณท่ีสามารถนําไปสูความสูญเสีย ส่ิงสําคัญจะตองเขาใจวาจะ
ดําเนินการอยางไร ในการปองกันหรือควบคุมอุบัติเหตุ อาจจะอธิบายไดคือเกตุการณซ่ึงมีผลทําให
เกิดอันตรายหรือความเสียหายโดยไมต้ังใจ ซ่ึงรวมถึงสภาพแวดลอมในการทํางานหรือท่ีออกสู
ภายนอกโดยปกติผลของการสัมผัสกับแหลงของพลังงาน (วัตถุเคล่ือนไหว, สารเคมี, เสียง, เคร่ืองกล, ไฟฟา, รังสี 
เปนตน) หรือวัตถุเหนือขีดจํากัดความตานทานของรางกายหรือโครงสราง รายการมนุษยมีระดับท่ี
ยอมรับได หรือขีดจํากัดการบาดเจ็บสําหรับการสัมผัสกับพลังงานหรือโครงสรางรางกายมนุษย     
มีระดับท่ียอมรับไดหรือขีดจํากัดการบาดเจ็บสําหรับการสัมผัสกับพลังงานหรือวัสดุแตละประเภท 
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โดยท่ัวไป อันตรายมีผลจากการสัมผัสเพียงคร้ังเดียว เชน ถูกบาด, กระดูกหัก, เคล็ด, ถูกตัด, แผลไหมจาก
สารเคมี เปนตน เรียกวาเปนการบาดเจ็บ อันตรายท่ีมีผลมาจากสัมผัสซํ้าๆ เชน การบาดเจ็บท่ีเกิด
จากการเคล่ือนไหวซํ้าๆ, มะเร็ง, สูญเสียการไดยิน เปนตน เรียกวาเปนการเจ็บปวย (ใหตระหนักไว
ดวยวาการสัมผัสเพียงคร้ังเดียวก็อาจทําใหเกิดการเจ็บปวยไดเชนกัน) 
 
 ในกรณีของคน การสัมผัสอาจมีผลเปนบาดแผล, แผลไหม, แผลถลอก, กระดูกหัก เปนตน 
หรือเกิดจากการเปล่ียนแปลงหรือปฏิกิริยาของรางกายตามหนาที่ปกติ (มะเร็ง, แอสแบสโตซิส,   
การบาดเจ็บจากการเคล่ือนไหวซํ้า ๆ  เปนตน) ในกรณีของความเสียหาย สามารถทําใหเกิดทรัพยสินเสียหาย
จากเพลิงไหม, การแตกหัก, การบิดตัว เปนตน หรือความเสียหายเกิดกับสภาพแวดลอมมีส่ิงสําคัญ
สามประการท่ีเปนขอกําหนดในความหมายน้ี คือ 
 
 ประการแรก ไมไดจํากัดเฉพาะการบาดเจ็บ (Injury) แตรวมทั้งการบาดเจ็บและเจ็บปวย
ผลกระทบทางดานจิตใจทางประสาท หรือเปนผลกระทบจากการสัมผัสหรือสภาวการณท่ีเผชิญหนากัน
ของคนในสภาพการจางงานตอไป คําวา การบาดเจ็บ และการเจ็บปวยจะใชมากเพื่ออธิบายถึง
อันตรายท่ีเกิดกับคน ซ่ึงเปนทรัพยากรที่มีคุณคาไดอยางดีท่ีสุด แตอยางไรก็ตาม เราตองระลึกไว
เสมอวา แผนงานดานความปลอดภัยในปจจุบัน พิจารณาถึงอันตรายของส่ิงตางๆ ในสภาพแวดลอม         
การทํางานรวมท้ังการปองกันสภาพแวดลอมภายนอกองคกร 
 
 ประการท่ีสอง ในความหมายน้ีตองไมสับสนกับระหวางการบาดเจ็บกับอุบัติเหตุท้ังสอง
ประการนี้ไมเหมือนกัน การบาดเจ็บและเจ็บปวยมีผลมาจากอุบัติเหตุแตอุบัติเหตุไมไดจํากัดอยูท่ี
การบาดเจ็บหรือเจ็บปวย ความแตกตางนี้จะมีสวนสําคัญตอความกาวหนาหรือพัฒนาในเร่ืองความ
ปลอดภัย และสุขภาพอนามัย ความรุนแรงของอันตราย และความเสียหายท่ีมีผลมาจากอุบัติเหตุ
สวนใหญเกิดจากปจจัย เชน ความเร็วท่ีมากเกินไป แรงสะทอนกลับ สภาพแวดลอมทางกายภาพ
สวนของรางกายท่ีไดรับบาดเจ็บ เปนตน ตลอดจนการถายเทพลังงาน มีส่ิงปดกั้นในพื้นท่ี หรือไมมี
การสวมใสอุปกรณปองกัน เปนตน ความแตกตางระหวางอุบัติเหตุและการบาดเจ็บท่ีเกิดข้ึนทําให
เราตองมุงความสนในไปท่ีอุบัติเหตุมากกวาการบาดเจ็บ เพราะอุบัติเหตุเปนสาเหตุของการบาดเจ็บ 
 

 ประการท่ีสาม ถาเหตุการณมีผลทําใหทรัพยสินเสียหาย หรือเกิดการสูญเสีย และไมเกิน
การบาดเจ็บก็หมายถึง อุบัติเหตุ ดังนั้นอุบัติเหตุจึงมีผลทําใหเกิดอันตรายตอบุคคล ทรัพยสินและ
กระบวนการผลิต อยางไรก็ตามในบางกรณีมีอุบัติเหตุท่ีทําใหทรัพยสินเสียหายมากกวาอุบัติเหตุท่ี
ทําใหเกิดการบาดเจ็บ ไมเฉพาะเปนการเสียหายท่ีมีราคาแพงเทานั้น แตเปนความเสียหายของ
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เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณท่ีบอยคร้ังนําไปสูอุบัติเหตุท่ีรุนแรงตอไปได ถึงแมวาไดทําการ
วิเคราะหอุบัติเหตุทรัพยสินเสียหายจะใหขอมูลมากมายเปนประจํา เพื่อเปนแนวทางในการปองกัน
อุบัติเหตุในการทํางานและความเขาใจสาเหตุท่ีเปนปญหาจากอุบัติเหตุท่ีชัดเจนกวา โปรแกรมความ
ปลอดภัย ซ่ึงไมสนใจความเสียหายของทรัพยสินท่ีเกิดจากอุบัติเหตุ ไมสนในขอมูลอุบัติเหตุ
มากกวาในการวิเคราะหของเขา เปนอุปสรรครุนแรงท่ีมีประสิทธิผลในการลดการบาดเจ็บหรือการ
ควบคุมคาใชจาย 
 
 อุบัติการณ (Incident) หมายถึง เหตุการณซ่ึงสามารถหรือทําใหมีผลเปนอันตราย หรือความ
เสียหายโดยไมต้ังใจ 
 
 ความหมายของอุบัติการณนี้รวมถึงอุบัติเหตุการณท่ีเกือบจะเปนอุบัติเหตุ ฝาฝนความปลอดภัย
ผลผลิตหรือคุณภาพเกิดความสูญเสีย หรือเกือบจะเกิดความสูญเสีย เห็นตน แผนงานดานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยท่ีมีประสิทธิภาพ จะตองครอบคลุมอุบัติเหตุ และอุบัติการณท้ังหมด หรือมีผล
ใหเกิดการบาดเจ็บ การเจ็บปวย ทรัพยสินเสียหาย หรือเกือบจะเกิดอุบัติเหตุ 
 
 ความปลอดภัย (Safety)  หมายถึง การปองกันและควบคุมความสูญเสียท่ีเกิดจากอุบัติเหตุ 
 
 ความหมายท่ีสําคัญสามประการของคําวาอุบัติเหตุ คือ โดยปกติหมายถึงความเปนอิสระ
จากอุบัติเหตุ หรือสภาพการณความปลอดภัยท่ีเปนอยูจากการเจ็บปวย การบาดเจ็บหรือความสูญเสีย
อยางไรก็ตามความหมายท่ีใชคือ การควบคุมความสูญเสียท่ีเกิดจากอุบัติเหตุนี่คือความหมายท่ีเกี่ยวกับ
การบาดเจ็บ การเจ็บปวยและความเสียหายท่ีเกิดกับส่ิงใดๆ ในการทํางาน หรือสภาพแวดลอมภายนอก 
 
 การควบคุม (Control) หมายถึง ในบทของการควบคุมความปลอดภัย และความสูญเสีย
รวมถึงการปองกันอุบัติเหตุ และการจัดการความสูญเสียใหนอยท่ีสุดเม่ืออุบัติเหตุเกิดข้ึน เกี่ยวของ
กับหนาท่ีของการควบคุมในระบบการบริหาร 
 
 การควบคุมความสูญเสีย (Loss Control) หมายถึง การกระทําใดๆ ท่ีลดความสูญเสียจาก
ความเส่ียงของธุรกิจ รวมถึง 
 

1. การปองกันความสูญเสียท่ีเกิดข้ึน 
2. การลดความสูญเสียเม่ือเหตุการณเกิดความสูญเสียข้ึน 
3. การหลีกเล่ียงหรือการทําใหปราศจากความเส่ียง 
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การบริหารและมาตรการควบคุมความสูญเสีย 
  
 วีรพงษ (2534)  ไดกลาวถึงข้ันตอนของการบริหารงานควบคุมความสูญเสีย (Loss Control 
Management Goals: IEDIM) มีรายละเอียดดังนี้ 
 
 1. การชี้บงแหลงของศักยภาพความสูญเสียท้ังหมด (Identify all Sources of Potential 
Losses) หรือ การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) ส่ิงท่ีสําคัญท่ีสุดท่ีจะสัมฤทธ์ิผลใน
จุดมุงหมายของการควบคุมความสูญเสีย ก็คือ การคนหา ชี้บง ความเสียหายท้ังหมดท่ีอาจเกิดข้ึนใน
หนวยงานโดยเฉพาะอยางยิ่งจะตองคนหาส่ิงท่ีเปนปญหาวิกฤติท่ีสุดท่ีจะกอใหเกิดความเสียหาย
สวนใหญ หรือเสียหายอยางใหญหลวง ซ่ึงมีหลายวิธีในการคนหาปญหาดังกลาว เชน 
 
  1.1 Hazard and Operability Studies (HAZOP) 
  1.2 What If and Checklists 
  1.3 Failure Modes. Effects  and  Criticality Analysis (FMECA) 
  1.4 Fault Tree Analysis (FTA) 
  1.5 Event Tree Analysis (ETA) 
  1.6 Process Hazard Analysis หรือ Critical Task Analysis 
  1.7 อ่ืนๆ เปนตน 
 
  สวนหลักการท่ัวๆ ไปจะพิจารณาจากบัญชีรายการงานของความเส่ียงภัยท้ังหมด เชน
จากรายงานการเกิดอุบัติเหตุท่ีเคยเกิดข้ึนในอดีต จากการระดมสมองและการสังเกตจากทีมผูเช่ียวชาญ
ของหนวยงาน หรือจากบัญชีรายการของขอมูลตางๆ ของหนวยงานเพื่อใชประกอบการพิจารณา
อันตราย เชนการรายงานประจําป ระบบการจัดซ้ือ แผนภูมิกระบวนการผลิต บันทึกการรักษาพยาบาล 
แบบฟอรมการตรวจสอบ ฯลฯ อยางไรก็ตาม เราสามารถท่ีจะใชวิธีท่ีดีท่ีสุดวิธีหนึ่งในการคนส่ิงท่ี
กอใหเกิดความเสียหายหรืออุบัติเหตุท่ีรายแรงไดโดยการใชระบบควบคุมความสูญเสียอยางมี
ประสิทธิภาพ ซ่ึงจากการศึกษารายงานของ Journal Safety Research หนวยงานของรัฐ เชน สถาบัน
ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแหงชาติของสหรัฐอเมริกา (NOISH) มหาวิทยาลัยเนบราสกา 
มหาวิทยาลัยสแตนฟอรด และประสบการณอันยาวนานของนักบริหารชั้นนํา ไดพบวาหากมีการ
บริหารและควบคุมท่ีดี และปรับปรุงอยูเสมอในโปรแกรมตางๆ แลว จะทําใหไดผลลัพธดีท่ีสุด    
ไมเพียงแตดานความปลอดภัย และความสูญเสียเทานั้น แตยังเพิ่มผลผลิตคุณภาพ และควบคุม
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คาใชจายอีกดวยซ่ึงในการดําเนินงานไมจําเปนตองทําท้ังหมดในทันทีทันใดแตใชเปนแมบทในการ
วางแผนเปาหมายท่ีจะทําตอไป 

 
2. การประเมินความเส่ียงของงานในความสูญเสียท่ีจะเกิดข้ึน (Evaluate Each Risk) 

จะตองประเมินความเส่ียงในความสูญเสียใหไดวา ระบบ หรือ งานใดท่ีมีคาความเส่ียงท่ีสุด มากนอย เพียงใด 
ซ่ึงประเมินจากความรุนแรงท่ีเกิดข้ึน สงผลเสียอยางมากตอชีวิต ทรัพยสิน การเงินขบวนการผลิต
ความม่ันคง โอกาสความเปนไปไดของการเกิด และความถ่ีของการเกิด 
 

3. จัดทําแผนการควบคุมข้ึนมา (Developing a Plan) ข้ึนอยูกับลักษณะของแผนท่ีใชตาม
ความเหมาะสมมีอยู 4 วิธี  

 
  3.1 หลีกเล่ียงหรือสามารถกําจัดไดอยางสมบูรณไมเกิดอันตราย (Terminate) เชนใช
สารเคมีท่ีไมเปนพิษใชขบวนการผลิตท่ีไมเกิดวัตถุมีพิษ 

 
  3.2 ปองกันความสูญเสียหรือลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนไมใหแผขยายออกไป (Treat) 
เชน การใชการออกแบบทางวิศวกรรมในการลดอันตราย 

 
  3.3 ยอมรับในความเส่ียง (Tolerate) ยอมรับในความเส่ียงท่ีพอทนได เชน การใช
เงินทุนหมุนเวียน เงินออม หรือเงินกูยืมใชจายในความสูญเสียท่ีเกิดข้ึน 

 
  3.4 โอนความเส่ียงหรือแบงเบาความสูญเสีย (Transfer) เชน การประกันภัย 

 
 4. วางแผนเขาใชงาน (Implementation the Plan) โดยการจัดทําเกณฑมาตรฐานการ
ปฏิบัติและอบรมใหกับผูปฏิบัติงานทุกคน และใหลงมือปฏิบัติตามแผนท่ีไดจัดทําและกําหนดไว 

    
 5. ระบบการติดตามอยางตอเนื่อง (Monitoring the System) เปนการติดตามความกาวหนา
ของแผนท่ีกําหนดใหปฏิบัติ มีขอขัดของตรงจุดใด จะไดทบทวนและปรับปรุงแกไขทันที ไมให
แผนลาชาและมีประสิทธิภาพ 
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เทคนิคการวิเคราะหงาน 
 
 การวิเคราะหงาน เปนวิธีการปฏิบัติท่ีสําคัญเร่ืองหน่ึง ซ่ึงไมเพียงแตจะสรางความปลอดภัย
ตอผูปฏิบัติงานเทานั้น แตยังรวมถึงการสรางความปลอดภัยใหแกองคกรอีกดวย ปจจุบันองคกรท่ี
ยังคงดําเนินการผลิตสินคาและบริการอยางไมพิถีพิถันจะไมสามารถแขงขันในตลาดได  ท้ังนี้เพราะ
คูแขงขันก็จะผลิตสินคาและบริการแบบเดียวกันไดไมยากนัก ดังนั้น ส่ิงสําคัญท่ีจะสรางความ
กดดันตอองคกรอยางมากก็คือ การพยายามลดคาใชจายใหมากท่ีสุดในขณะท่ีตองเพ่ิมคุณภาพสินคา
และบริการใหดีข้ึน นอกจากนี้ยังตองคํานึงถึงเร่ืองความปลอดภัย ท้ังตอผูปฏิบัติงานและลูกคาให
มากยิ่งข้ึนอีกดวย วิธีการท่ีดีท่ีสุดซ่ึงจะทําใหบรรลุวัตถุประสงคดังกลาวขางตนก็คือการวิเคราะห
งานท่ีถูกตองปฏิบัติท้ังหมดอยางมีระบบ เพื่อท่ีจะกําหนดข้ันตอนการปฏิบัติ และขอควรระวังท่ี 
เหมาะสม รวมท้ังสรางความม่ันใจวาการปฏิบัติทุกคร้ังดําเนินไปในแนวทางท่ีถูกตองและปลอดภัย 
 

ในสมัยกอนมีวิธีการหลายอยางท่ีนํามาใชเพิ่มจะลดตนทุนการผลิตและเพ่ิมคุณภาพสินคา
และบริการ แตวิธีการเหลานั้นก็สรางความสําเร็จเพียงบางสวนเทานั้น 

 
เทคนิคการศึกษาการทํางาน (Time and Motion Study technique) จะประสบผลสําเร็จใน

เร่ืองประสิทธิภาพงาน แตจากประสบการณพบวา จะเกิดผลกระทบขางเคียงในแงลบหลายอยาง 
เชนจะมีวิธีการปฏิบัติงานท่ีไมถูกตองเพียงเพื่อท่ีจะใหการทํางานนั้นเร็วข้ึน และจะแยกพนักงาน
ออกจากงานที่เขาตองปฏิบัติ ทําใหหลายคร้ังพนักงานมักจะเกิดความรูสึกวา ตัวเขาถูกมองวามีคา
ไมแตกตางไปจากหุนยนตท่ีปราศจากความคิดตัวหนึ่ง ซ่ึงสามารถจูงใจไดดวยการใหเงินเทานั้น
ดวยเหตุผลขางตนพบวาความรูสึกความสามารถและประสบการณท่ีมีอยูจํานวนมากในตัวพนักงาน
จะนํามาใชเพื่อปรับปรุงการปฏิบัติงานไดนอยหรือไมไดนําออกมาใชงานเลย นอกจากนี้ยังพบวามี
อัตราการอุบัติเหตุสูง เกิดความสูญเสียตลาด สูญเสียงาน เกิดปญหาแรงงานสัมพันธ และทําใหตอง
ปดโรงงาน  เปนตน 

 
อีกวิธีการหนึ่งซ่ึงถือวาประสบผลสําเร็จอยางมาก ก็คือ การวิเคราะหงานเพ่ือความปลอดภัย 

(Job Safety Analysis: JSA) วิธีการจะพิจารณาในเร่ืองความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเปนเร่ือง
สําคัญท่ีสุด ผลท่ีไดจะทําใหการทํางานปลอดภัยมากข้ึน แตยังขาดการนําขอกําหนดในการควบคุม
ท่ีไดมาพัฒนาเปนมาตรฐานตางๆ ในดานความปลอดภัย คุณภาพและประสิทธิภาพการทํางานฯลฯ 
ซ่ึงจากลักษณะขางตนทําใหแนวโนมท่ีผูปฏิบัติจะละเลยเปนไปไดสูง ท้ังนี้เพราะขอกําหนดของ
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งานท่ีกลาวเฉพาะเร่ืองของความปลอดภัยเพียงอยางเดียว ไมสามารถสนองตอบความตองการ
พื้นฐานในการดําเนินงานภายไดภาวะความกดดันตางๆ ไดอยางเหมาะสม 

 
เทคนิคท่ีจะกลาวถึงตอไปนี้ จะเปนระบบในการวิเคราะหงาน โดยพิจารณาในเร่ืองความ

ปลอดภัย ส่ิงแวดลอม คุณภาพ และประสิทธิภาพของงานไปในเวลาเดียวกัน ซ่ึงตลาดการคาใน
ปจจุบันถือวาท้ังส่ีเร่ืองดังกลาวมีความสําคัญอยางยิ่ง นอกจากน้ีการผนวกเร่ืองของความปลอดภัย 
ส่ิงแวดลอม คุณภาพ และประสิทธิภาพในลักษณะนี้จะชวยใหกลุมท่ีไมใหความสําคัญตอเร่ืองความ
ปลอดภัยกลับมาใหความสนใจในเร่ืองนี้มากข้ึน ท้ังนี้เพราะขอปฏิบัติตางๆ ท่ีกําหนดข้ึนมาจาก
ผูปฏิบัติงานจริงในพ้ืนที่ โดยเทคนิคดังกลาวจะประสบความสําเร็จไดตองพยายามปรับแรงกระตุน
เกี่ยวกับการมีสวนรวมของพนักงานและผูบริหารใหเหมาะสม ซ่ึงผลจากการใชวิธีการนี้จะทําใหได
ขอกําหนดการทํางานและขอควรปฏิบัติท่ีมีคุณคา มีประโยชนและสะดวกตอการปฏิบัติของทุกคน 
 
ตารางท่ี 1  ระดับความนาจะเปน 

 
ระดับความนาจะเปน                                               คําจํากัดความ 
         -1                                                     นอยกวาคาเฉล่ียของโอกาสที่จะทําใหเกิดความสูญเสีย 
                                                                  (Low Probability of Loss) 
          0                                                      เทากับคาเฉล่ียของโอกาสที่จะทําใหเกิดความสูญเสีย 
                                                                  (Moderate Probability of Loss) 
        +1                                                     มากกวาคาเฉล่ียของโอกาสที่จะทําใหเกิดความสูญเสีย    
                                                                 (High Probability of Loss) 

 
ท่ีมา: Det (1995) 
 

จากคะแนนท่ีใหใน 3 ปจจัยขางตน เราจะนํามารวมกันในเชิงพีชคณิตแลวจัดแบง “ระดับ
ความวิกฤติ” โดยกําหนดเปนชวงคะแนนระหวาง 0-10 และเพื่อชวยใหการจัดลําดับความสําคัญ
ของงานวิกฤติเหมาะสมยิ่งข้ึน ผูบริหารอาจกําหนดเกณฑในการเลือกงานวิกฤติ โดยอาศัยระดับ
ความวิกฤติของงาน เชนกําหนดวางานท่ีมีระดับความวิกฤตินอยกวา 3 จะไมเลือกมาพิจารณาเร่ือง
ความสูญเสียและไมบันทึกไวในรายการงานวิกฤติ ในขณะท่ีงานท่ีมีระดับความวิกฤติเทากับหรือ
มากกวา 7 จะถือวาเปนงานวิกฤติท่ีตองไดรับการพิจารณาอยางเรงดวน เปนตน 
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การพิจารณาสวนของ “ความสูญเสียท่ีจะเกิดข้ึน (Loss Exposure)” ในตารางบัญชีรายการ
งานวิกฤติ ควรที่จะทําพรอมกับการประเมินความวิกฤติของงาน ท้ังนี้ เพราะลักษณะความสูญเสียท่ี
รุนแรงจะเปนตัวช้ีสําคัญท่ีทําใหผูประเมินมีความชัดเจนในอันตรายท่ีจะเกิดข้ึนรวมท้ังมีขอมูล
ประกอบการตัดสินใจมากข้ึน 

 
ในบางคร้ังพบวาผูควบคุมงานจะมีปญหาในการตัดสินใจเลือกงานใหม ๆ หรืองานท่ียังไม

คุนเคยมาทําการวิเคราะห เพราะเขาไมแนใจวาอะไรคือส่ิงท่ีตรงกับความตองการของผูบังคับบัญชา
อยางไรก็ตามควรตระหนักไวเสมอวา “งานใหม” ควรจะไดรับการพิจารณาวาเปนงานวิกฤติเสมอ
หลักขางตนนี้จะแตกตางไปจากหลักปกติในการเลือกงานท่ัวไป ๆ ไป และดวยหลักดังกลาวควรจะ 
“ควบคุมงานใหมทุกงานใหเปนงานวิกฤติจนกวาจะพิสูจนไดวางานนั้นไมกอใหเกิดความสูญเสียข้ึน” 
 
 เราสามารถใหนิยามของคําวา “ข้ันตอนการทํางาน” ดังนี้คือ เปนสวนหนึ่งของการปฏิบัติงาน
ท้ังหมดซ่ึงเกิดข้ึนแลวทําใหงานท่ีเกี่ยวของกาวหนาข้ึน นั่นไมไดหมายความวาจะตองเขียน
รายละเอียดของการปฏิบัติเล็กๆ นอยๆ ทุกอยางในการแบงข้ันตอนการทํางานของเรา 
  
 การเลือกข้ันตอนท่ีถูกตองจะมีความสําคัญตอผลที่ไดรับจากการวิเคราะหงานเปนอยางมาก
ดังนั้นในการสังเกตการณทํางานเปนคร้ังแรก เราจะตองจดบันทึก “การกระทําทุกอยาง” ท่ีเห็น
พนักงานปฏิบัติเพื่อท่ีวาหลังจากท่ีพิจารณาถึงความสูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึนแลวเราจะสามารถยอนกลับ
ไปพิจารณาวาควรจะรวมการปฏิบัติใดเขาดวยกัน หรือควรจะตัดการปฏิบัติปลีกยอยเรื่องใดออกบาง
และดวยความพยายามท่ีจะทําการวิเคราะหงานใหดีท่ีสุดพบวาโดยเฉล่ียแลวผูควบคุมงานจะกําหนด
รายละเอียดในแตละข้ันตอนการทํางานมากเกินไป จึงมีปญหาในการสอนใหพนักงานจดจําข้ันตอน
การปฏิบัติตามท่ีเขาตองการได ซ่ึงหากเราพบวามีปญหาลักษณะน้ี เราควรรับกลับไปพิจารณา
ในชวงต้ังแตเร่ิมแบงข้ันตอนการทํางานใหม และจากจุดนี้จะทําใหเราทราบทันทีวา การแบง
ข้ันตอนการทํางานของเรานั้นละเอียดเกินไป 
 
 เพื่อท่ีจะช้ีใหเห็นแนวทางการปฏิบัติงานท่ีมีประสิทธิภาพสูงสุด การแบงข้ันตอนการ
ทํางานจะตองรวมข้ันตอนหลักท่ีสําคัญในการปฏิบัติงานใหถูกตอง แตแยกข้ันตอนท่ีไมนาจะทําให
เกิดปญหารายแรงออก (ข้ันตอนนั้นไมใชสวนสําคัญของงาน) การตัดสินใจวาจะเลือกข้ันตอนใดไว
หรือเอาข้ันตอนใดอาจใชการตั้งคําถามในใจวา “ข้ันตอนนี้สามารถเกิดความสูญเสียท่ีรุนแรง
หรือไม หากปฏิบัติผิดพลาด” 
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 จากประสบการณท่ีผานมาพบวางานสวนใหญจะแบงข้ันตอนท่ีสําคัญได 10-15 ข้ันตอน 
แนนอนวาบางงานอาจมีข้ันตอนการทํางานท่ีมากกวานี้ก็ได ซ่ึงในแตละงานจะตองถูกประเมินความ
จําเปนของการปฏิบัติงานตามข้ันตอนนั้น โดยพิจารณาในเร่ืองการปองกันความสูญเสียเนื่องจากการ
บาดเจ็บ ทรัพยสินเสียหาย ปญหาการพัฒนาคุณภาพ ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และความสูญเสียใน
ผลิตภัณฑ ซ่ึงถือไดวาเปนเปาหมายสําคัญท่ีหัวหนางานจะตัดสินในเพื่อเลือกข้ันตอนการทํางาน 
 
 การคนหาอันตรายและความสูญเสีย (Pinpoint Loss Exposures) 

 
 หลังจากแบงข้ันตอนการทํางานท่ีเหมาะสมไดแลว ใหพิจารณาหาความสูญเสียท่ีจะเกิดข้ึน
ในระหวางการปฏิบัติงานแตละช้ิน ในข้ันตอนนี้ควรที่จะใหผูปฏิบัติงานมีสวนรวมในการพิจารณา
ดวยเพราะเปนโอกาสท่ีดีท่ีใหพนักงานไดใชความรูและประสบการณจากตัวเขาใหเกิดประโยชนตอ
องคกร 
 
 ในการระบุถึงความสูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึน (ตารางท่ี 1) ควรระมัดระวังการพิจารณาแตละหัวขอ
ใน 4 ดาน ไดแก คน อุปกรณ วัสดุ และส่ิงแวดลอม (P-E-M-E) โดยอาจต้ังคําถาม ดังนี้ 
 

1. คน (People) 
 

1.1 มีส่ิงใดบางท่ีสัมผัสแลวทําใหเกิดการบาดเจ็บ เจ็บปวย เครียด และเม่ือยลา 
 
1.2 พนักงานมีโอกาสที่ถูกดึง สัมผัส หรือติดเขาไปอยูระหวางจุดอันตราย หรือตกลง

มาหรือตกเขาไปในจุดท่ีเปนอันตรายหรือไม 
 
1.3 มีการปฏิบัติใดบางท่ีจะทําใหความปลอดภัย สภาพแวดลอม คุณภาพงาน และ 

การผลิตมีระดับตํ่าลง 
 
 2. อุปกรณ (Equipment) 
 
  2.1 มีอันตรายใดบางท่ีเกิดจากเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร ยานพาหนะ หรืออุปกรณตางๆ 
 
  2.2 มีอุปกรณใดท่ีจะเกิดเหตุฉุกเฉินไดมากท่ีสุด 



 35 

  2.3 อุปกรณตางๆ ทําใหเกิดความสูญเสียในดานความปลอดภัย ส่ิงแวดลอม คุณภาพงาน 
และการผลิตไดอยางไร 
 
 3. วัสดุ (Material) 
 
  3.1 อันตรายใดบางท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการสัมผัสสารเคมี วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ 
 
  3.2 มีปญหาพิเศษในเร่ืองใดบางท่ีเกิดจากการขนยายวัสด ุ
 
  3.3 วัสดุตางๆ จะทําใหเกิดความสูญเสียในดานความปลอดภัย ส่ิงแวดลอม คุณภาพ
งานและการผลิตไดอยางไร 
 
 4. ส่ิงแวดลอม (Environmental) 
 
  4.1 ปญหาใดท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากความสะอาดและความเปนระเบียบในสถานทํางาน 
 
  4.2 ปญหาใดท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากเสียง แสง ความรอน ความเย็น การระบายอากาศ
กัมมันตรังสี 
 
  4.3 ปจจัยทางดานส่ิงแวดลอมจะทําใหเกิดความสูญเสียในดายความปลอดภัย คุณภาพ
งานและการผลิตไดอยางไร 

 
  เม่ือพบวามีการปฏิบัติใดท่ีผิดพลาดจนทําใหเกิดความสูญเสียข้ึน การพิจารณาเพื่อคนหา
ความสูญเสียท่ีแนชัดในข้ันตอนนั้นจะมีประโยชนอยางมากในการปองกันและควบคุมความสูญเสีย 

 
 5. กําหนดมาตรการควบคุม (Develop Measures) 

 
  ข้ันตอนนี้เปนข้ันตอนท่ีจะบอกวาอะไรคือส่ิงท่ีเกี่ยวของท้ังหมด หลังจากวิเคราะหงาน
และคนปญหาท่ีอาจจะเกิดข้ึน รวมท้ังการประเมินประสิทธิภาพเสร็จเรียบรอยแลว เราจะทราบไดวา 
อะไรบางท่ีจะตองพัฒนาเปนขอแนะนําในการควบคุมตอไป 
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  มาตรการควบคุม คือวิธีการปฏิบัติและขอแนะนําเพื่อปองกันความสูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึน
และเพื่อใหแนใจวาการปฏิบัติงานตางๆ มีประสิทธิภาพสูงสุด จําไวเสมอวามาตรการควบคุมควรท่ี
จะประกาศใหบุคลากร หรือผูท่ีปฏิบัติงานน้ันทราบเปนลําดับแรกโดยบอกวาอะไรคือส่ิงท่ีเขาตอง
ปฏิบัติเพื่อหลีกเล่ียงหรือกําจัดความสูญเสียท่ีอาจเกิดข้ึน โดยหลักการแลวมาตรการในการควบคุมท่ี
เหมาะสม ควรจะผานข้ันตอนการประเมินประสิทธิภาพและการประชุมปรึกษากับผูเกี่ยวของและ
การบันทึกมาตรการควบคุมไวในแบบฟอรมซ่ึงมีรูปแบบงายๆ และเหมาะสม การกําหนดมาตรการ
ควบคุม (Develop Control Measures) พิจารณาจาก 7 มาตรการ คือ 

 
  5.1 ระเบียบปฏิบัติ (Procedures) 
  5.2 ขอควรปฏิบัติ (Practices) 
  5.3 การฝกอบรมดานทักษะ (Skills Training) 
  5.4 กฎเฉพาะพิเศษ (Special Rules) 
  5.5 การตรวจสุขศาสตรอุตสาหกรรม (Industrial Hygiene Review) 
  5.6 การปองกันดานส่ิงแวดลอม (Environmental Control) 
  5.7 การปฏิบัติตามกฎหมาย (Compliance) 
 
 6. การนําเขาใชงาน (Put to Work) 

 
 ระเบียบปฏิบัติ (Procedure) และขอควรปฏิบัติ (Practice) เปนเครื่องมือการบริหารเพ่ือให
คําแนะนําท่ีเหมาะสมท่ีสุดในปจจุบัน เพราะสามารถนําไปใชในกิจกรรมตางๆ ไดถึง 7 ประเภท ดังนี้ 

 
 1. การปฐมนิเทศพนักงาน (Employee Orientation) ส่ิงแรกท่ีพนักงานใหมตองการทราบ
ก็คือ “งานอะไรท่ีเขาตองทํา” เอกสารขอกําหนดการทํางานและขอควรปฏิบัติ จะมีประโยชนในการ
อธิบายใหเขาเขาใจในส่ิงนี้ โดยเราอาจจะสงเอกสารนี้ใหเขาศึกษากอนท่ีจะเร่ิมอธิบายหรือสอนงานก็ได 

 
 2. การสอนงานและการมอบหมายงาน (Proper Task Instruction) ขอกําหนดการทํางาน
และขอควรปฏิบัติท่ีเขียนข้ึนจะมีคาอยางมากสําหรับหัวหนางาน เพราะจะชวยใหหัวหนางานบรรลุ
วัตถุประสงคตามหนาท่ีความรับผิดชอบพื้นฐาน ในเร่ืองการสอนใหผูปฏิบัติงานทราบวา “เขาจะ
ทํางานใหเหมาะสมไดอยางไร” ท้ังในเร่ืองความถูกตอง รวดเร็ว ความชอบธรรม และความปลอดภัย 
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 3. การสังเกตการณทํางานตามแผนงาน (Planned Task Observation) ขอกําหนดการ
ทํางานและขอควรปฏิบัติท่ีเขียนข้ึน สามารถทําใหหัวหนางานวิเคราะหการปฏิบัติงานของผูปฏิบัติงาน
อยางเปนระบบ เพื่อใหทราบวาการปฏิบัติของพนักงานเหมาะสมเพียงใดเม่ือเทียบกับมาตรฐานท่ี
จําเปน 

 
 4. การส่ือสารระหวางบุคคล (Personal Contacts) การฝกสอนและการแนะนํา (Coaching 
and Tipping)  ขอกําหนดการทํางานและขอควรปฏิบัติท่ีเขียนข้ึน จะเปนแหลงขอมูลวิธีการ
ปฏิบัติงานแหงใหมสําหรับหัวหนางานท่ีจะนําไปใชเพื่อกระตุนพนักงานในระหวางการพูดคุยกัน 
หรือในระหวางการฝกงานแกผูปฏิบัติงาน (การปฏิบัติของหัวหนางานจากวันหนึ่งไปยังอีกวันหนึ่ง
จะตองกระตุนใหผูใตบังคับบัญชา ไดรับการปรับปรุงมากข้ึน) หรือใชในระหวางการแนะนําการ
ทํางาน (กระบวนการท่ีปฏิบัตินี้จะชวยใหพนักงานรับรู ไดรับการแนะนํา เตือน หรือช้ีใหเห็นขอ
สําคัญเกี่ยวกับเร่ืองคุณภาพการผลิต คาใชจาย และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานของเขา) 

 
 5. สนทนาความปลอดภัย (Safety Talk) กรณีท่ีทุกคนในกลุมตองปฏิบัติงานนั้นหรือได
ผลกระทบโดยตรงจากงาน ขอกําหนดการทํางานและขอควรปฏิบัติท่ีเขียนข้ึน จะเปนขอมูลท่ีดี
สําหรับหัวหนางานที่นําไปใชในการประชุมกลุม (การสนทนาความปลอดภัย การแนะนํากอนลง
มือปฏิบัติงาน Toolbox Meeting และ Tailgate Session) 

 
 6. การสอบสวนอุบัติเหตุ/อุบัติการณผิดปกติ (Accident/Incident Investigation) คําอธิบาย
วิธีการทํางานท่ีเขียนข้ึนจะชวยใหหัวหนางานใช เพื่อสอบสวนอุบัติเหตุ/อุบัติการณผิดปกติ เพราะ
สามารถวิเคราะหไดวาการทํางานในคร้ังนั้น ดําเนินไปตามท่ีกําหนดหรือไม เกิดความผิดพลาดข้ึน
ท่ีข้ันตอนไหนของกระบวนการ มูลเหตุของอุบัติเหตุ/อุบัติการณคืออะไร และควรเปล่ียนแปลง 
เร่ืองใดบางเพื่อใหการควบคุมดีข้ึน 

 
 7. การฝกอบรมทักษะการปฏิบัติงาน (Skill Training) เพื่อชี้ใหเห็นระบบในการทํางาน
และขอกําหนดเฉพาะของงานขอกําหนดในการทํางานและขอควรปฏิบัติท่ีเขียนข้ึนจะชวยปรับปรุง
ในดานประสิทธิภาพและประสิทธิผลของโปรแกรมการฝกอบรม ตลอดจนเรื่องอุปกรณ เร่ืองสําหรับ
พนักงานปฏิบัติการและพนักงานท่ีตองใชทักษะการปฏิบัติงานใหดีข้ึน 

 
 การจัดเตรียมระเบียบปฏิบัติ (Procedure)  และขอควรปฏิบัติ (Practice) จะตองใชเวลาและ
ความพยายามพอสมควร แตเม่ือเรานําไปใชงานพบวาจะไดรับผลตอบแทนท่ีสูงมาในรูปของ 
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 1. ประสิทธิภาพ ความปลอดภัย และการผลิตท่ีดีข้ึน 
 

 2. ผลของการสอนงาน การสังเกตการณทํางาน การฝกงาน การแนะนํางาน การสนทนา 
ความปลอดภัย การสอบสวนอุบัติเหตุ และการฝกอบรมทักษะการทํางานดีข้ึน 

 
 3. การปองกันอันตรายและความสูญเสียท่ีจะเกิดกับคน ทรัพยสิน กระบวนการผลิต   
ผลิตภัณฑและผลกําไร มีประสิทธิภาพสูงสุด 
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อุปกรณและวิธีการ 
 

อุปกรณ 
 
 1. เคร่ืองคอมพิวเตอร รุน HP Compaq Hard disk 20 Gb 
 
 2. เคร่ือง Printer รุน HP Laser Jet 5 
 
 3. โปรแกรมไมโครซอฟท ออฟฟต XP 
 
  3.1 MS Excel 
  3.2  Ms Word 
  3.3  MS Power Point 

  
วิธีการวิจัย 

 
 เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคของการวิจัยท้ัง 2 ประการท่ีกําหนดไว  โครงการวิจัยนี้จึงกําหนด
วิธีการวิจัยเปนข้ันตอน ซ่ึงวิธีการดําเนินงานจะแบงเปน 6 ข้ันตอน ดังนี้  
 
 1. ปรึกษาฝายการพัฒนาโปรแกรมซอมบํารุง 
 
 2. เรียนรูถึงปญหาของการตัดสินในการจัดลําดับความสําคัญของงาน  

 
3. เขียนมาตรฐานมูลคาความสูญเสียโดยนํามาจากผลกระทบตอบริษัทเพื่อกําหนด

มาตรฐานลําดับความสําคัญของงาน (Lost Ranking) 
 
4. ทําคูมือการวิเคราะหจัดลําดับความสําคัญของงาน (Work Prioritization Analysis) 
      
5. สงถายขอมูลไปยังโปรแกรมโอราเคิล (Oracle Uploads Program Data Base) 
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6. วัดผลหลังการใชโอราเคิลโปรแกรมในการแจงซอมโดยวัดจากจํานวนงานแทรกแซง 
(Result of Break in Works) 
 

สถานท่ีทําการวิจัย 
 

 แทนผลิตกาซธรรมชาติสตูล บริษัทเชพรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต เหตุท่ีเลือกแทน
ผลิตกาซธรรมชาติสตูลและสํานักงานใหญบริษัทเชพรอนประเทศไทยสํารวจและผลิตในการวิจัย
จากความพรอมของบุคลากรและจํานวนงานและกิจกรรมตางๆ รวมถึงผูวิจัยเองจะทํางานอยูท่ีแทน
ผลิตกาซธรรมชาติสตูลเปนสวนใหญในระหวางการทําวิจัยจึงมีความเหมาะสมในการวิจัยท่ีสุด 

 
การกําหนดเวลาตามขัน้ตอนการวิจัย 

 
 การวิจัยเร่ิมต้ังแตเดือนกันยายน 2550 ถึงเดือนกุมภาพันธ 2551โครงการนี้จะใชเวลาในการ
วิจัยประมาณ 6 เดือน โดยแบงกิจกรรมตามข้ันตอนและเวลา ดังนี้ 
 
ตารางท่ี 2  รายละเอียดตามแผนการดําเนนิงาน 
 
ลําดับ 
ท่ี 

การดําเนินงาน 
กําหนด
เสร็จ ก.ย

.50
 

ต.
ค.

50
 

พ.
ย.5

0 

ธ.ค
.50

 

ม.
ค.

51
 

ก.พ
.51

 
1 กําหนดรายละเอียดของปญหา ก.ย.50       

2 ต้ังวัตถุประสงค ต.ค.50       

3 รวบรวมความรูตางๆที่
เก่ียวของ 

ต.ค.50       

4 การทบทวนเอกสาร 
 (Literature Review) 

ต.ค.50       

5 จัดทําแบบขออนุมัติ           
โครงการวิทยานิพนธ 

ต.ค.50       

6 ศึกษาโปรแกรมโอราเคิล 
(Oracle Program) 

พ.ย.50       

7 เขียนลําดับความสําคัญของงาน
กระบวนการวิเคราะหงาน 

พ.ย.50       
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ตารางท่ี 2  (ตอ)  
 
ลําดับ 
ท่ี 

การดําเนินงาน 
กําหนด
เสร็จ ก.ย

.50
 

ต.
ค.

50
 

พ.
ย.5

0 

ธ.ค
.50

 

ม.
ค.

51
 

ก.พ
.51

 

8 สงถายขอมูล (Upload 
Program) 

ธ.ค.50       

9 วัดผลงานแทรกแซง (Break in 
Works) 

ม.ค.51       

10 การสรุปผลและจัดทํา 
รายงานการวิจัย 

ม.ค.51       

11 สอบวิทยานิพนธ ก.พ.51       
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ผลการวิจัย 
 

การศึกษาถึงความผิดพลาดในการจัดลําดับความสําคัญของงานในแทนผลิตสตูล 
 

 จากการทบทวนงานแทรกแซงในอดีตพบวา ผูประเมินความสําคัญของงานขาดความเขาใจ
ในหลักการประเมินความเส่ียงของงาน อีกท้ังหลักเกณฑในการประเมินแบงระดับความรุนแรงของ
การสูญเสียก็ไมชัดเจน  จึงทําใหมีการชี้บงความสําคัญของงานผิดพลาด  มีการนําเอามูลคาของ
อุปกรณมาพิจารณาเปนปจจัยหลักในระดับความสําคัญของความสูญเสียดวย 

 

 
 

ภาพท่ี 9  ขอมูลสรุปงานแทรกแซงของแตละเดือนกอนทําการทดลอง 
 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 
 จากขอมูลรูปภาพดานบนจะเห็นไดวางานแทรกแซงของงานท่ีเพิ่มข้ึนมากกวามาตรฐานท่ี
บริษัทกําหนดต้ังแตเดือนเมษายน พ.ศ. 2550 หลังจากไดมีการเร่ิมใชโปรแกรมโอราเคิล (Oracle 
Program) มาแทนใบแจงซอมแบบเดิมในขบวนการผลิตกาซธรรมชาติในทะเลอาวไทย โดยการ
ออกใบแจงซอมผานโปรแกรมโอราเคิล (Oracle Program) ไมมีการจัดความสําคัญกอนหลังของ
งานจึงทําใหงานท่ีแจงไวกอนหนาและมีการวางแผนงานตองถูกยกเลิกหรือเล่ือนงานท่ีวางแผนไว
ออกไป การเล่ือนงานท่ีวางแผนไวออกไปแตละคร้ังมีผลกระทบมากมายท้ังในเร่ืองคาใชจายท่ี
เพิ่มข้ึนจากการคาแรง คาเครื่องมืออุปกรณ รวมถึงคาสูญเสียโอกาสตางๆ จากการเล่ือนงานท่ี
วางแผนไวแลวออกไป มีปจจัยสําคัญหลายอยางท่ีนํามาตัดสินใจลําดับความสําคัญของงาน หนึ่งใน
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นั้นคือขาดขอมูลและมาตรฐานนํามาประกอบการพิจารณา ถึงผลกระทบท่ีตามมาอยางมหาศาลไม
วาจะเปนแรงงานคนท่ีมีอยูอยางจํากัด  การเสียโอกาสดานธุรกิจดังกลาว ผูดําเนินการวิจัยจึงได
ปรับปรุงวิธีการและข้ันตอนในการออกแบบการใชโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงาน
ดังตอไปนี้ 
 

ความสูญเสียจากกระบวนการผลิต 
 
 ความสูญเสียจากการผลิตเปนกระบวนการหนึ่งซ่ึงนํามาคิดในกระบวนการจัดลําดับความสําคัญ
ของงานดัง ตารางท่ี 3 เปนองคประกอบท่ีใชในการประกอบการประเมิน โดยแบงเปนระดับความ
รุนแรงออกเปน 3 ระดับ ความสูญเสียท้ังสามระดับดังในตารางท่ี 3 นั้นบริษัทบังคับตองสืบหา
สาเหตุของการเกิดเพื่อหาวิธีปองกันการเกิดข้ึนมาอีก  
 
ตารางท่ี 3  ระดับความสูญเสียในกระบวนการผลิต 
 
ระดับความสูญเสีย คําจํากัดความ 

ตํ่า Less than 500 bbls oil loss or 1,500 bbls water lost or 5.0 MMSCF gas lost 
ปานกลาง Less than 1,000 bbls oil loss or 3,000 bbls water lost or 10.0 MMSCF gas lost 

สูง More than 1,000 bbls oil loss or 3,000 bbls water lost or 10.0 MMSCF gas lost 
 

 

 
 
ภาพท่ี 10  แสดงระดับความเสียหายของฝายผลิต 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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โอกาสท่ีจะเกิด และผลกระทบท่ีตามมา 
 
 โอกาสที่จะเกดิข้ึน โดยกําหนดเปนระดับท่ีจะเกิดข้ึนภายในระยะเวลาของความเปนไดเรียง
จาก  
 
 W  =  โอกาสที่จะเกดิภายใน 12 เดอืน หรือมากกวานั้น 
 X  =  โอกาสที่จะเกดิข้ึนอีกมากกวา 3 เดือน 
 Y  =  โอกาสที่จะเกดิข้ึนอีกภายใน 2 สัปดาห 
 Z  = โอกาสที่จะเกดิข้ึนมาอีกภายใน 1 หรือ 2 วัน หรืออาจเกดิข้ึนมาไดอีกทุกเวลา 
 
 โดยนําเอาโอกาสท่ีจะเกดิ ข้ึนมาไดอีกในระยะเวลาขางตนมาประกอบลงในตารางการ
ออกแบบการใชโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงาน 
 

 
 

ภาพท่ี 11  แสดงโอกาสความเปนไปไดท่ีจะเกิดข้ึนมาอีกของงาน 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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ความสําคัญของผลกระทบหากงานงานน้ันไมไดถูกแกไขใหหมดไปนํามาประกอบการออกแบบ 
การใชโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงาน 

 

 
 
ภาพท่ี 12  ประเภทของผลกระทบท่ีมาจากงาน 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

เทคนิคการวิเคราะหงานโดยใชโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงาน 
 
ประเภทของความสําคัญของงาน 

 
ประกอบดวย 6 ข้ันตอนของความสําคัญของงานนําไปช้ีเฉพาะเจาะจงในโปรแกรมโอราเคิล 

(Oracle Program Data Base) โดยผานการวิเคราะหความสําคัญมากอนของผูแจงซอม  
 
 ความสําคัญท่ี 1 
 
 คืองานท่ีเกิดข้ึนแลวเกี่ยวของกับความปลอดภัยและสุขภาพ (Step 1 - Safety / Health) คือ
งานท่ีตองทําภายในทันทีทันใดโดยไดรับอนุญาตจาก ผูจัดการแทนเทานั้น และสามารถเปนงานท่ี
แทรกแซงงานท่ีวิศวกรวางแผนซอมบํารุง วางแผนไวได 
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 ความสําคัญท่ี 2 
 
 คืองานท่ีเกิดข้ึนแลวมีผลตอส่ิงแวดลอม (Step 2 – Environmental) คืองานท่ีตองทําภายใน
วันนั้นหรือวันรุงข้ึน ข้ึนอยูกับผลกระทบตอเนื่องจากงาน (Consequence) งานตองไดรับอนุญาต
จากผูจัดการฝายซอมบํารุงเทานั้น และสามารถเปนงานท่ีแทรกแซงงานท่ีวิศวกรวางแผนซอมบํารุง 
วางแผนไวได 
 
 ความสําคัญท่ี 3 
 

คืองานท่ีเกิดข้ึนแลวมีผลกระทบทางดานกฎหมายหรือกฎของบริษัท (Step 3 – Regulatory) 
คืองานท่ีสามารถรอไดภายในเจ็ดวัน หรือควรทําภายในเจ็ดวัน สวนใหญแลวงานท่ีวิศวกรวางแผน
ซอมบํารุงนํามาวางแผนจะเปนงานสําคัญท่ีสามเปนสวนใหญ งานประเภทนี้ไมสามารถนํามา
แทรกแซงได  
 
 ความสําคัญท่ี 4 
 

คืองานที่เกิดข้ึนแลวมีผลกระทบทางดานการผลิต (Step 4 – Production) คืองานท่ีสามารถ
รอไดมากกวาเจ็ดวันข้ึนอยูกับวางานท่ีมีความสําคัญมากกวาหมดเสียกอนจึงนํางานประเภทนี้มา
วางแผนทําโดยวิศวกรวางแผนงานซอมบํารุง 
 
 ความสําคัญท่ี 5 
 

คืองานท่ีเกิดข้ึนแลวสามารถหยุดรอได (Step 5 - Shutdown/Turnaround) คืองานท่ีสามารถ
รอซอมบํารุงไดในรอบประจําป งานประเภทนี้สวนใหญแลวผูออกใบแจงซอมตองการเก็บขอมูลไว
ซอมบํารุงประจําป (Turnaround) 
 
 หลังจากไดประเภทของงานท่ีสามารถนํามาจัดลําดับความสําคัญกอนหลังท่ีจะทําแลวให
นําตัวเลขความสําคัญของงานกอนหลังนํามาใสในใบแจงซอมเพื่อนํามาจัดลําดับความสําคัญของ
งานในการวางแผนซอม (Planning and Scheduling) 
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การกําหนดลําดับความสําคญัของงานลงในโปรแกรมโอราเคิล 
 

 
 

ภาพท่ี 13  ภาพแสดงสวนหนึ่งการออกใบแจงซอมโดยใชลําดับความสําคัญของงาน 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

 
 

ภาพท่ี 14  ภาพแสดงรายละเอียดของลําดบัความสําคัญของงานในโอราเคิลโปรแกรม 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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การวางแผนงานซอมบํารุง 
 
 วิศวกรงานวางแผนซอมบํารุงจะทําการวางแผนงานโดยนํามาจากใบแจงซอม (Work Order) 
ทุกๆ วันนํามาวางแผนลวงหนาอยางนอย เจ็ดวันโดยจัดลําดับความสําคัญของงานตามใบแจงซอม
โดยระบุมาในใบแจงซอมมาวางแผน โดยคํานึงถึงเวลา คนทํางาน อุปกรณ เคร่ืองมือ รวมถึง
ยานพาหนะ ท่ีจะเดินทางไปซอม กอนทําการวิจัยผูวิจัยเองเปนวิศวกรงานวางแผนซอมบํารุงซ่ึงมี
ปญหามากมายในการวางแผนเพราะเนื่องมาจากงานท่ีวางแผนไวแลวมางานอ่ืนมาแทรกแซง 
(Break in Works) จะเห็นไดจากกราฟแสดงงานแทรกแซง เบ้ืองตน  

 

 
 
ภาพท่ี 15  ภาพแสดงการวางแผนงานใน 7 วันของวิศวกรวางแผนซอมบํารุง (7 Day rolling scheduled) 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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สรุปการสูญเสียของการแทรกแซงงานกอนทําการทดลอง 
 

 
 

ภาพท่ี 16  ภาพแสดงงานแทรกแซงในแตละเดือนกอนทําการทดลอง 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

การสูญเสียท่ีเกิดข้ึนจากการแทรกแซงงานนั้นมีมากมาย หลายสวนดวยกันไมวาจะเปนใน
เร่ืองของเวลาท่ีวางแผนไวแลวนั้นตองยกเลิก เร่ืองคนทํางานท่ีตองอยูเพื่อรองานท่ีจะตองทําโดยใช
เวลามากข้ึน รวมถึงเร่ืองของอุปกรณตางๆท่ีมีการสรรหามาจากบนฝงผูวิจยัเองทราบดีถึงการ
สูญเสียตางๆท่ีเกิดข้ึน การคิดคาความสูญเสียของบริษัทจะคิดจาก จํานวนเงินท้ังหมดท่ีตองจายไป
ในงานซอมบํารุงนั้นเปนเปอรเซ็นตของงานแทรกแซง  
 

 
 

ภาพท่ี 17  ภาพแสดงจํานวนเงินท่ีใชในงานซอมบํารุงเดือน ตุลาคม พ.ศ.2550 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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 1. เงินท่ีสูญเสียจากงานท่ีแทรกแซงในเดือนตุลาคม พ.ศ. 2550 
 
  ความสูญเสียตอเดือน = (จํานวนเงินท่ีใชในงานซอมบํารุงท้ังหมด / %ในงาน
แทรกแซง) × 100% 
 
  ความสูญเสียตอเดือน = (17, 654,132 / 7.09) × 100% = 1,251,677 บาท 

 
 สรุปจากขอมูลดานบนคาความสูญเสียของงานแทรกแซงกอนทําการทดลองในเดือน

ตุลาคม 2550 เปนเงิน 1, 251,677 บาท 
 
2. หลักการในการคิดการสูญเสียโอกาสอ่ืนๆจากงานแทรกแซง (Effect Break in Work) 
 

 
 

ภาพท่ี 18  ภาพการกระจายตัวของงานออกนอกการวางแผนซอมบํารุง 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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3. สรุปเปรียบเทียบงานแทรกแซงหลังทําการวิจัย 
 

 
 

ภาพท่ี 19  ประเภทของงานในเดือน มกราคม พ.ศ. 2551หลังทําการทดลอง 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

 จากขอมูลเบ้ืองตนจะเห็นไดวาผูท่ีออกใบแจงซอมนั้นคํานึงถึงลําดับความสําคัญของงาน
ในการแจงซอมจึงทําใหงานท่ีมีความสําคัญมากๆ ลดลงคืองานแทรกแซง ท่ีมีความสําคัญลําดับท่ี 1 
และ 2 (Break in Work) หลังจากไดมีการเร่ิมใชการจัดลําดับความสําคัญของงานรวมกับโปรแกรม
โอราเคิล (Oracle Program Data Base) การแทรกแซงงานลดลงอยางเห็นไดชัดเพราะผูท่ีออกใบแจง
ซอมนั้นมีวิธีการคิดท่ีเปนมาตรฐานในการจัดลําดับความสําคัญของการแจงซอม 
 

 
 
ภาพท่ี 20  ภาพแสดงจํานวนเงินท่ีใชในงานซอมบํารุงในเดือน มกราคม พ.ศ.2551 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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ภาพท่ี 21  ภาพแสดงงานแทรกแซงในเดือน มกราคม พ.ศ. 2551หลังทําการทดลอง 
 

ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 

4. เงินท่ีไดมาจากงานแทรกแซงท่ีลดลงในเดือนมกราคม พ.ศ. 2551 
 
  ความสูญเสียตอเดือน = (จํานวนเงินท่ีใชในงานซอมบํารุงท้ังหมด  / %ในงาน
แทรกแซง) × 100% 
 
  ความสูญเสียตอเดือน = (15,464,322 / 2.08) × 100% = 321,658 บาท 

 
  สรุปจากขอมูลดานบนคาความสูญเสียของงานแทรกแซงกอนและหลังทําการทดลอง 
 
  กอนการทดลอง ความสูญเสียจํานวนเงินในเดือนตุลาคม   = 1,251,677 บาท 

 
 หลังการทดลอง ความสูญเสียจํานวนเงินในเดือนมกราคม = 321,658 บาท 

 
  จํานวนเงินท่ีลดลง= (คาสูญเสียจํานวนเงินกอนการทดลอง- คาสูญเสียจํานวนเงินหลัง
การทดลอง) 
 
  จํานวนเงินท่ีไดคืนมาในเดือนมกราคม พ.ศ. 2551 เม่ือเปรียบเทียบกับเดือนตุลาคม พ.ศ. 2550 
กอนทําการทดลอง  1,251,677 – 321,658 = 929,992 บาท 
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ภาพท่ี 22  ภาพแสดงการกระจายตัวของงานออกนอกการวางแผนซอมบํารุง 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
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สรุปวิจารณผลและขอเสนอแนะ 
 

สรุปวิจารณผลการวิจัย 
 
 ผลจากการวิจัยในการผลิตกาซธรรมชาติบนแทนผลิตสตูล  มีการใชโปรแกรมจัดลําดับ
ความสําคัญของงานรวมกับโปรแกรมโอราเคิล และใชตารางการวิเคราะหถึงผลกระทบท่ีเปนไปได
ตามมารวมกัน (Risk Assessment Matrix) ในการออกใบแจง  
 

ในการออกแบบโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงานสรุปวามีประเภทของความสําคัญ
ของงานอยู 5 ประเภทคือ 

 
 ความสําคัญที่ 1 งานท่ีเกิดข้ึนแลวเกี่ยวของกับความปลอดภัยและสุขภาพ (Step 1 - Safety / 
Health) คืองานท่ีตองทําภายในทันทีทันใดโดยไดรับอนุญาตจาก ผูจัดการแทนเทานั้น และสามารถ
เปนงานท่ีแทรกแซงงานท่ีวิศวกรวางแผนซอมบํารุง วางแผนไวได 
 
 ความสําคัญท่ี 2 งานท่ีเกิดข้ึนแลวมีผลตอส่ิงแวดลอม (Step 2 – Environmental) คืองานที่
ตองทําภายในวันนั้นหรือวันรุงข้ึน ข้ึนอยูกับผลกระทบตอเนื่องจากงาน (Consequence) งานตอง
ไดรับอนุญาตจากผูจัดการฝายซอมบํารุงเทานั้น และสามารถเปนงานท่ีแทรกแซงงานท่ีวิศวกร
วางแผนซอมบํารุง วางแผนไวได 
 
 ความสําคัญท่ี 3 งานท่ีเกิดข้ึนแลวมีผลกระทบทางดานกฎหมายหรือกฎของบริษัท (Step 3 – 
Regulatory) คืองานท่ีสามารถรอไดภายในเจ็ดวัน หรือควรทําภายในเจ็ดวัน สวนใหญแลวงานท่ี
วิศวกรวางแผนซอมบํารุงนํามาวางแผนจะเปนงานสําคัญท่ีสามเปนสวนใหญ งานประเภทนี้ไม
สามารถนํามาแทรกแซงได  
 
 ความสําคัญท่ี 4 งานท่ีเกิดข้ึนแลวมีผลกระทบทางดานการผลิต (Step 4 – Production) คือ
งานท่ีสามารถรอไดมากกวาเจ็ดวันข้ึนอยูกับวางานท่ีมีความสําคัญมากกวาหมดเสียกอนจึงนํางาน
ประเภทนี้มาวางแผนทําโดยวิศวกรวางแผนงานซอมบํารุง 
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 ความสําคัญท่ี 5 งานท่ีเกิดข้ึนแลวสามารถหยุดรอได (Step 5 - Shutdown/Turnaround) คือ
งานท่ีสามารถรอซอมบํารุงไดในรอบประจําป งานประเภทนี้สวนใหญแลวผูออกใบแจงซอม
ตองการเก็บขอมูลไวซอมบํารุงประจําป (Turnaround)  
 

และมีตารางคูมือการวิเคราะหความสําคัญของงานเพ่ือวิเคราะหใชรวมกันเปนมาตรฐาน
โดยนํามาจากผลการวิจัยนํามาทําเปนตารางคูมือไดดังตารางขางลาง 
 

 
 
ภาพท่ี 23  รายละเอียดระดับความสําคัญของงาน 
 
 มีการใชรวมกับโปรแกรมโอราเคิลซ่ึงเปนขอมูลสําคัญในการแยกแยะความสําคัญของงาน
บนฐานขอมูลดังรูปขางลาง 
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ภาพท่ี 24  ภาพแสดงลําดับความสําคัญของงานบนโปรแกรมโอราเคิล 

 
ท่ีมา: บริษัทเชฟรอนประเทศไทยสํารวจและผลิต (ม.ป.ป.) 
 
 จะเห็นไดวา  สามารถกําหนดความสําคัญของงานลงในโปรแกรมโอราเคิลโดยมี
รายละเอียดบอกถึงความสําคัญและระบุคาระดับของความสําคัญ 
 
 จากขอมูลดังกลาวจะเห็นไดวาการกําหนดคาคะแนนในองคประกอบการพิจารณา
ความสําคัญของงาน  โดยผูประเมินท่ีมีประสบการณในการทํางานจะสามารถกําหนดได
องคประกอบดังกลาวสามารถนําไปใชในทุกประเภท ทุกขนาดของการประกอบการอยางไรก็ตาม 
ในสวนขององคประกอบยอยดานจํานวนผูปฏิบัติงานน้ันสามารถทําการระบุจํานวนผูปฏิบัติงานอยาง
ชัดเจน ท้ังนี้ข้ึนอยูกับผูประเมินวามีความเชี่ยวชาญและประสบการณมากนอยเพียงใดอยางไรก็ตาม 
ประเด็นท่ีมักนํามาพิจารณา กําหนดระดับความนาจะเปนมีไดดังตอไปนี้ 
 
 1. ความซับซอนในการปฏิบัติงาน หากมีความซับซอนมาก โอกาสในความผิดพลาดและ
ความนาจะเปนก็มีมากตามไปดวย 
       
 2. ความยากงายในการเกิดความผิดพลาด หรือความสูญเสียเนื่องจากขอจํากัดในสภาพ
การทํางาน และ/หรืออุปกรณเคร่ืองมือ เคร่ืองจักรซ่ึงสงผลใหเกิดความไมเหมาะสมหรือไมปลอดภัย
ในการปฏิบัติงาน 
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 3. ธรรมชาติของการเกิดอันตรายหรือความสูญเสีย หรือความผิดพลาดในงานท่ีปฏิบัติ
เปนอยางไร เชนงานท่ีตองมีการสัมผัสกับอันตรายโดยตรงที่ยากท่ีจะหลีกเล่ียงได ก็ถือวาผูปฏิบัติมี
โอกาสเกิดความผิดพลาดแลวมีการสูญเสียไดงาย 
 
 4. มาตรการและอุปกรณปองกันตางๆ ที่มีอยูเชน ข้ันตอนวิธีปฏิบัติ ระบบเตือนภัย 
เคร่ืองมือปองกันอันตราย ฯลฯ  ปจจัยดังกลาวขางตนควรไดนํามาพิจารณาโดยรวมถึงผลท่ีจะ
กอใหเกิดความนาจะเปนของความผิดพลาดหรือความสูญเสียก็จะประมวลถึงความแตกตางในแตละ
ระดับของความนาจะเปนได 

 
ขอเสนอแนะ 

 

ขอเสนอแนะสําหรับองคกร 
 
 บทสรุปจากผูใชใหขอเสนอแนะวา 
  
 1. ผูประเมินตองเปนผูรอบรูและเช่ียวชาญในงานท่ีทําการประเมิน 
 
 2. ตองมีการทบทวนถึงอุบัติเหตุในอดีตท้ังในหนวยงานท่ีปฏิบัติอยูและนอกหนวยงาน
หรือหนวยงานอ่ืน หรือองคกรอ่ืนท่ีมีลักษณการปฏิบัติงานท่ีเหมือนหรือใกลเคียงกันโดยปจจุบันได
มีการแลกเปล่ียนขอมูลดังกลาวกันอยางแพรหลายในหลายองคกร ตัวอยางเชน Safety Alert หรือ 
Risk Alert ซ่ึงมีการใสขอมูลดังกลาวไดในแวบไซทดานความปลอดภัยในหนวยงานตางประเทศ 
เชน National Safety Council (NSC), OSHA และอ่ืน ๆ  
 
 3. ผูประเมินตองวางตัวเปนกลางในการกําหนดระดับความสําคัญหรือคะแนนของแตละงาน 
โดยตองไมคํานึงถึงงานของตนเองเปนหลัก  บางคร้ังผูประเมินใหระดับคะแนนของงานท่ีตนมีสวน
ปฏิบัติอยูสูงกวาความเปนจริง เนื่องจากตองการใหเกิดความสําคัญในงานของตนเองกอน ดังนั้นจึง
แนะนําวาควรมีผูตรวจสอบท่ีมีความเช่ียวชาญพอกับผูประเมินเปนผูตรวจทาน 
 
 4. ผูประเมินควรดูคูมือการจัดลําดับความสําคัญของงานทุกคร้ัง  เนื่องจากข้ันตอนในการ
ช้ีบงความสําคัญมักมีการถกเถียงถึงประเด็นท่ีกอใหเกิดความสูญเสียและความรุนแรงท่ีอาจเกิดข้ึน
ทําใหผูประเมินเกิดความเครียดได ซ่ึงอาจสงผลตอประสิทธิภาพ และประสิทธิผลของการประเมิน  
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 5. เม่ือเสร็จส้ินกระบวนการท้ังหมดแลว ควรมีการทบทวนโดยผูปฏิบัติงานจริงใน
หนวยงานซ่ึงเปนข้ันตอนตรวจสอบคร้ังสุดทาย โดยผูประเมินสามารถสงวนสิทธ์ิท่ีจะแกไขตาม        
ผูทบทวนหรือไมก็ได 
 
ขอเสนอแนะสําหรับผูท่ีจะศึกษาและทําวิจัยตอ 
 
 1. การออกแบบโปรแกรมจัดลําดับความสําคัญของงานดังกลาวสามารถนําไปประยุกตใช
สําหรับการศึกษาและวิจัยดานอ่ืนตอได เชน การทําการช้ีบงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม (Environmental 
Aspect Identification) ในการดําเนินงานดาน ISO 14001 หรือการทํา Risk Assessment ในการ
ดําเนินการดาน มอก. 18000 อยางไรก็ตาม ผูดําเนินการศึกษาวิจัยตองตระหนักถึงเกณฑและ
องคประกอบในการกําหนดระดับความเส่ียงใหเหมาะสมกับเร่ืองนั้น ๆ  
 
 2. การกําหนดความสําคัญ (Score Weighting) ของแตละองคประกอบตองมีการพิจารณา
ถึงความเหมาะสมตามขนาดของการประกอบการ มูลคาทรัพยสิน และการลงทุนและอ่ืน ๆ ท่ี
เกี่ยวของเพื่อใหม่ันใจไดวาระดับความเส่ียงของกิจกรรมตางๆ จะไดมีการระบุอยางถูกตอง มีการ
กําหนดมาตรการปองกัน และมีการจัดหาทรัพยากรท่ีเหมาะสมในการดําเนินการปองกันควบคุม
ความเส่ียงดังกลาว การกําหนดมูลคาขององคประอบสูงเกินไป และกําหนดคะแนนความของความ
เส่ียงไวสูงเกินไป อาจมีผลทําใหไมสามารถช้ีบงกิจกรรมท่ีมีความเส่ียงสูงก็ได 
 
 3. การกําหนดมาตรการควบคุมในการศึกษาวิจัยฉบับนี้ ไดพิจารณามาตรการควบคุมไว 7 
มาตรการดวยกัน คือ 
 

3.1 Procedures 
3.2 Practices 
3.3 Skills Training 
3.4 Special Rules 
3.5 Industrial Hygiene Review 
3.6 Environmental Control 
3.7 Compliance 
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  อยางไรก็ตาม ผูท่ีจะทําการศึกษาวิจัยตอตองพิจารณากําหนดมาตรการควบคุมให
เหมาะสมกับขนาดชนิดของกิจกรรมซ่ึงอาจกําหนดมาตรการควบคุมใหมากกวาหรือนอยกวา 7 
มาตรการดังกลาวได มาตรการอ่ืน ๆ ท่ีอาจนํามาพิจารณา มีดังตอไปนี้ 
 

1) Engineering Control 
2) Special PPE 
3) Security Control 

 
 4. โปรแกรมคอมพิวเตอรท่ีใชในการคํานวณผลการวิจัย ในการศึกษาวิจัยนี้ ผูดําเนินการ
นําเอาโปรแกรม Microsoft Excel มาใชเนื่องจากขอมูลมีจํานวนคอนขางมาก ซ่ึงพบวามีงานท้ังหมด
มากกวา 3000 งานในแตละเดือน จึงมีการคํานวณมากกวา 3000 คร้ัง แตสําหรับหนวยงานเล็ก ๆ 
อาจใชเคร่ืองคิดเลขธรรมดาในการคํานวณก็ได อยางไรก็ตาม การใชการคํานวณแบบมือเปลานี้อาจ
เกิดความผิดพลาดไดมากกวาการใชโปรแกรม 
 
 ในทางกลับกัน สําหรับหนวยงานที่มีขนาดใหญ และมีการเปล่ียนแปลงกระบวนการ
ทํางานบอย ๆ และมีจํานวนมาก อาจตองการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรท่ีสามารถเขียนโปรแกรม
เสริมใหมีความสามารถในการทํางานดวยตัวโปรแกรมเอง ท้ังดานคํานวณ การวิเคราะหขอมูล และ
การแสดงขอมูลในรูปแบบรายงาน หรือทํากราฟแสดงความสัมพันธตางๆ โดยขอมูลดังกลาว
สามารถนํากลับมาใชใหมเม่ือตองการไดทันที Microsoft Access จึงเปนโปรแกรมท่ีสามารถ
ดําเนินการดังกลาวไดดีกวา Microsoft Excel ผูดําเนินการศึกษาวิจัยจึงตองพิจารณาเลือกใชอุปกรณ
และวิธีการที่เหมาะสมกับงานวิจัยของตน 
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เอกสารและสิ่งอางอิง 
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ภาคผนวก ก 
การรวบรวมระเบียนอาชีพ (Occupation Inventory) 
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การรวบรวมระเบียนอาชีพ  
 
 การรวบรวมระเบียนอาชีพ (Occupation Inventory) อาชีพหลักในการผลิตกาซธรรมชาติ
ในแทนผลิตกาซฟูนาน มีดวยกันท้ังหมด 9 อาชีพ ดังตอไปนี้ 
 

1. พนักงานขับรถเครน  (Crane Operator) 
2. ชางไฟฟา (Electrician) 
3. ชางส่ือสาร ( Communication Technician) 
4. ชางเคร่ืองยนต ( Mechanic) 
5. ชางเคร่ืองปรับอากาศและงานท่ัวไป (Air Condition Technician) 
6. พนักงานวิทย ุ(Radio Operator) 
7. ชางเคร่ืองมือวัด (Instrumentation Technician) 
8. พนักงานหองทดลอง (Laboratory Technician) 
9. พนักงานควบคุมกระบวนการผลิต (Production Operator) 
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ภาคผนวก ข 
ระเบียนงานบนแทนขุดเจาะ (Task Inventory) 
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การรวบรวมระเบียบงาน 
 
 การรวบรวมระเบียบงาน (Task Inventory) แบงตามอาชีพไดดังตอไปนี้ 
 
ตารางผนวกท่ี ข1 การรวบรวมระเบียบงานของพนักงานขับเครน (Task Inventory for Crane    

                Operator)  
 

ลําดับ ชื่อของ”งาน” (Task) 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 

การตรวจบันทึกวัสดุอุปกรณบนแทนเก็บวสัดุ 
การซอมบํารุงอุปกรณเคร่ืองมือและอุปกรณการยกของ 
การทําการตรวจสอบอุปกรณการเคล่ือนยายวัสดกุอนยกจริง 
การผูกมัดของกอนยก 
การใหสัญญาณมือระหวางการยกเคล่ือนยายวัสด ุ
การควบคุมและเดินเคร่ืองกําเนิดไฟฟาบนแทนหลุมผลิต 
การควบคุมและเดินเคร่ืองอัดอากาศ 
การตรวจสอบเคร่ืองยนตเครนกอนติดเคร่ือง 
การตรวจสบเคร่ืองยนตเครนกอนใชงาน 
การใชวิทยุส่ือสาร 
การประสานงานกับเรือขนสงในการเคล่ือนยายวัสด ุ
การเคล่ือนยายวัสดุบนแทนผลิต 
การเคล่ือนยายระหวางแทนผลิตกับเรือขนสง 
การเคล่ือนยายคนโดยใชกระเชาบนแทนผลิต 
การเคล่ือนยายคนโดยใชกระเชาระหวางแทนผลิตกับเรือขนสง 
การจัดวางบูมของเครนลงบนท่ีพักบูม 
การชวยงานซอมบํารุงเครน 
การจัดเก็บวัสดุอุปกรณและทําความสะอาดพ้ืนท่ี 
การควบคุมและใชงานเครนชนิด Boom Box บนแทนชนิด 3 ขา 
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ตารางผนวกท่ี ข2 การรวบรวมระเบียนงานของชางไฟฟา (Task Inventory for Electrician) 
 

ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

งานบนแทนผลิตกลาง 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 

การซอมบํารุงอุปกรณและระบบควบคุมของระบบสงจายไฟฟา 
การซอมบํารุงระบบปองกันอัคคีภัย 
การซอมบํารุงปมน้ําดับเพลิงไฟฟา 
การซอมบํารุงปมฉีดน้ําหลอเล้ียง 
การซอมบํารุงปมน้ําท่ัวไป 
การซอมบํารุง Skimmer 
การซอมบํารุงปมน้ําดับเพลิงเคร่ืองยนตดีเซล 
การซอมบํารุงระบบ CHF 
การซอมบํารุงระบบ Condensate Stabilization 
การซอมบํารุง Cool Fan Compressors 
การซอมบํารุงระบบ Vapor Recovery Compressors 
การซอมบํารุง Compressor 
การซอมบํารุง Glycol 
การซอมบํารุงระบบบําบัดน้าํเสีย 
การซอมบํารุงปมน้ํามัน Jet A-1 
การซอมบํารุงเคร่ืองกรองน้ํามันดีเซล 
การซอมบํารุงระบบ Expander 
การซอมบํารุงปมถัง K.O. ความดันตํ่า 
การซอมบํารุงปมถัง K.O. ความดันสูง 
การซอมบํารุงระบบ Ups 110 VAC 
การซอมบํารุงแบตเตอร่ี 
การซอมบํารุงเรือชวยชีวติฉุกเฉิน 
การซอมบํารุงระบบไฟนําทางฉุกเฉิน 
การซอมบํารุงระบบเสียงตามสาย 
การซอมบํารุงระบบไฟฟาของเครน 

26. การซอมบํารุงระบบโทรทัศนวงจรปด 
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ตารางผนวกท่ี ข2  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

27. 
28. 

การซอมแซมปมน้ําดับเพลิงชนิดเคร่ืองยนตดีเซล 
การซอมบํารุงเคร่ืองอัดอากาศบน CPP 

งานบนเคร่ืองท่ีพักอาศัย LQ (Living Quarter) 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 

การซอมบํารุงระบบตรวจจบัเพลิงไหม 
การซอมบํารุงเคร่ืองกําเนิดไฟฟาฉุกเฉิน 
การซอมบํารุงระบบควบคุมเคร่ืองกําเนิดไฟฟา 
การซอมบํารุงระบบ MCC4 และ MCC5 
การซอมบํารุงระบบไฟนําทางฉุกเฉิน 
การซอมบํารุงระบบไฟสนามบิน 
การซอมบํารุงระบบ HID Light 
การซอมบํารุงระบบไฟอาคารพักอาศัย 
การซอมบํารุงระบบบําบัดปฏิกูล 
งานซอมแซมอุปกรณไฟฟา 
งานซอมบํารุงระบบเสียงตามสาย 
งานซอมบํารุงระบบตูสงอาหารสด 
งานซอมบํารุงระบบ APU Starter ของเฮลิคอปเตอร 
งานซอมบํารุงระบบ AV 
งานซอมบํารุงระบบไฟฟาของเครน 
งานซอมบํารุงเรือชวยชีวิตฉุกเฉิน 

งานบนแทนหลุมผลิต (Remote Platform) 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 
51. 

งานซอมบํารุงเคร่ืองกําเนิดไฟฟา 
งานซอมบํารุงแผงควบคุม 
งานซอมบํารุงระบบไฟนําทางฉุกเฉิน 
งานซอมบํารุงระบบแสงสวาง 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองกาํเนิดไฟฟาแบบ TEG 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองกาํเนิดไฟฟาแบบกังหันลม 
งานซอมบํารุงระบบแบตเตอรี่ 24 VDC 
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ตารางผนวกท่ี ข3 การรวบรวมระเบียนงานของชางส่ือสาร (Task Inventory For Communication  
 Technician)  
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 

 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 

งานซอมบํารุงระบบ Northern Switchboard PABX Networking 
งานซอมบํารุงระบบ SRC-500 TDMA Suberiber Radio 
งานซอมบํารุงระบบ Erskin Changer 48 VDC สําหรับ SRC-500 และ PABX 
งานซอมบํารุงระบบแบตเตอรี่สําหรับ SRC-500 แล PABX  
งานซอมบํารุงระบบ 220 VAC Merlin Gerin Changer 
งานซอมบํารุงระบบ SR-500 Out Stations 
งานซอมบํารุงระบบ NT Funan Back up Filter File Serves 
งานซอมบํารุงระบบ PC Workstation 
งานซอมบํารุงระบบ NT Pattanee File Server 
งานซอมบํารุงระบบHub Connection Switch 3300 สําหรับ Network LAN 
งานซอมบํารุงระบบ Cisco Router 2600 
งานซอมบํารุงระบบ Harris Microwave Quadra Link 
งานซอมบํารุงระบบ Ratelco Charger 48 VDC สําหรับ Harris Microwave Quadra Link 
งานซอมบํารุงระบบ VHF/Fm Marine Hand Held Radio 
งานซอมบํารุงระบบ VHF/Fm Marine Radio Base Station 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองมือส่ือสารในเรือชวยชีวิตฉุกเฉิน 
งานซอมบํารุงระบบเสาวิทยส่ืุอสาร 
งานซอมบํารุงระบบ SSB Radio RF-3200 Transceiver 
งานซอมบํารุงระบบ NDB (Non-directional Radio Beacon) สําหรับหาตําแหนง
เฮลิคอปเตอร 
งานซอมบํารุงระบบ Vega Radar Transponder System สําหรับหาตําแหนงเฮลิคอปเตอร 
งานซอมบํารุงระบบ VHM/AM Air/ Ground Radio Base Station 
งานซอมบํารุงระบบ Air/ Ground Radio  แบบมือถือ 
งานซอมบํารุงระบบ CB Radio (มดดํา/มดแดง) 
งานซอมบํารุงระบบ Watch Keeping Receiver 
งานซอมบํารุงระบบ งาน Shop ท่ัว ๆ ไป 
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ตารางผนวกท่ี ข4 การรวบรวมระเบียนงานของพนักงานหองทดลอง (Task Inventory for Lab  
 Technician) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26 

การเก็บตัวอยางจากหลุมผลิต 
การเก็บตัวอยางจากขบวนการผลิต 
การเก็บตัวอยางของแข็ง 
การเก็บตัวอยางโฟมดับเพลิง 
การเก็บตัวอยางน้ํามันหลอล่ืน 
การเก็บตัวอยางสารเคมี 
การเก็บตัวอยางสารปรอท 
การเก็บลําจัดสารหกร่ัวไหล 
การเก็บตัวอยางน้ําใช 
การเก็บตัวอยาง Glycol 
การเก็บและทดลองน้ํามัน Jet A-1 
การเก็บตัวอยางน้ําทะเล 
การเกบ็ตัวอยางปฏิกูล 
การตรวจหาไฮโดรเจนซัลไฟตในกาซธรรมชาติ 
การใช Jarome วิเคราะหหาปริมาณปรอท 
การหา Dew Point 
การหาความดนัไอของกาชธรรมชาติเหลว 
การใช Hydrometer หาคา SG หรือ Density 
การใชเคร่ือง Centrifuge ในการทดลอง 
การทํา Shrinkage Test 
การใช pH Meter หาคา pH 
การ Titrate หา Chlorine ในน้ํา 
การทํา Iron Test 
การหาสวนประกอบของน้ําใน Glycol 
การใช Corrosion Probe Meter 
การใชเคร่ืองมือเปล่ียน Corrosion Probe และ Coupon 

27. การตรวจหาไฮโดรเจนซัลไฟดดวย Dragger Tube Detector 
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ตารางผนวกท่ี ข4  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

28. 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 

การตรวจหาไฮโดรเจนซัลไฟดดวย MSA  Detector 
การตรวจหาคารบอนไดออกไซดในกาซธรรมชาติ 
การตรวจหา TPH 
การตรวจสอบคุณภาพของกาซธรรมชาติเหลว โดยใช ASTM Color Scale 
การใช Spectrometer 
การตรวจสอบโฟมดวย Refractometer 
การตรวจหาปริมาณนํ้าใน Glycol ดวย Coulomb Meter 
การใช Portable Gas Chromatography 
การตรวจหาปริมาณความเค็มในน้ําใช 
การตรวจสอบคุณภาพอากาศ 
การควบคุมระบบปองกันการกัดกรอนดวยสารเคมี 
การควบคุมระบบสารเคมีของการบําบัดน้ําเสีย 
การควบคุมระบบ Demulsifier 
การตรวจสอบระบบน้ําหลอเย็นของเคร่ืองยนต 
การบํารุงรักษาระบบควบคุมการกัดกรอนดวยสารเคมีบนแทนหลุมผลิต 
การบาํรุงรักษาระบบกําจดัน้าํเสียบนแทนผลิตกลาง 
การบันทึกและคํานวณขอมูลเกี่ยวกับการสึกกรอนของทอ 
การตรวจวัด Corrosion Coupons 
การรวบรวมรายงานผลการตรวจสอบขอมูลคากัดกรอนประจําเดือน 
การกําจัดและขนสงของเสียอันตราย 
การขนสงสารและวัสดุอันตราย 
การจัดเก็บสารเคมี 
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ตารางผนวกท่ี ข5  การรวบรวมระเบียนงานของชางเคร่ืองยนต (Task Inventory for Mechanic) 
   
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

งานบนแทนผลิตกลาง 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26. 

งานในระบบขบวนการผลิตกาซธรรมชาติ 
งานซอมบํารุงระบบการสงกาซผานทอ 
งานซอมบํารุงระบบ Flare 
งานซอมบํารุงระบบแยกสวนประกอบกาซ กาซเหลง และนํ้า 
งานซอมบํารุงระบบ  Gas Compressors 
งานซอมบํารุงระบบ Production Suction Scrubber 
งานซอมบํารุงระบบ Production และ Pipeline Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Production Cooler 
งานซอมบํารุงระบบ Pipeline Suction Scrubber 
งานซอมบํารุงระบบ Pipeline Cooler 
งานซอมบํารุงระบบ Turbine 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนต Turbine 
งานซอมบํารุงระบบกาซเช้ือเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบ Expander Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Expander Suction Scrubber 
งานซอมบํารุงระบบ Expander/Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Lobe Oil System 
งานซอมบํารุงระบบ Compressor Cooler 
งานซอมบํารุงระบบ Cold Separator 
งานซอมบํารุงระบบ Gas/ Gas Exchanger 
งานซอมบํารุงระบบแยกน้ําออกจากกาซ (Dehydration) 
งานซอมบํารุงระบบนํากาซเขากลับระบบใหม ( Gas Recovery) 
งานซอมบํารุงระบบ VRC Engine Starting 
งานซอมบํารุงระบบ VRC Engine Lube Oil 
งานซอมบํารุงระบบ VRC Engine Cooling Water 
งานซอมบํารุงระบบ VRC Compressor 
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ตารางผนวกท่ี ข5  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

27. 
28. 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 
51. 
52. 
53. 
54. 

งานในระบบขบวนการผลิตกาซธรรมชาติเหลว 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Burner 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Stabilization 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Surge Drum 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Stabilization 
งานซอมบํารุงระบบ Upper/Lower Side Reboiler 
งานซอมบํารุงระบบ Reflux Accumulator 
งานซอมบํารุงระบบ Reflux Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Reflux Cooler 
งานซอมบํารุงระบบ Bottom Cooler 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Reboiler Pump 
งานซอมบํารุงระบบ CHF Louver 
งานซอมบํารุงระบบ RVP Pump 
งานซอมบํารุงระบบการบําบัดน้ําเสีย 
งานซอมบํารุงระบบ Degassing Tank 
งานซอมบํารุงระบบ Hydrocyclone 
งานซอมบํารุงระบบ Retention Tank 
งานซอมบํารุงระบบ Induced Gas Recirculation 
งานซอมบํารุงระบบปมของ IGF Recirculation 
งานซอมบํารุงระบบ Widen Diaphragm 
งานซอมบํารุงระบบ Robin Myers 
งานซอมบํารุงระบบ Sludge Tank 
งานซอมบํารุงระบบ Textstream Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Skim Tank 
งานซอมบํารุงระบบ Condensate Skin Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Water Skim Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Open Drain Sump Pump (Widen) 
งานซอมบํารุงระบบ Close Drain Sump Pump (Blow Case) 
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ตารางผนวกท่ี ข5  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

55. 
56. 
57. 
58. 
59. 
60. 
61. 
62. 
63. 
64. 
65. 
66. 
67. 
68. 
69. 
70. 
71. 
72. 
73. 
74. 
75. 
76. 
77. 
78. 
79. 
80. 
81. 
82. 

งานในระบบ Utility 
งานซอมบํารุงระบบดับเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบปมน้ําดบัเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบปมน้ําดบัเพลิงไฟฟา 
งานซอมบํารุงระบบปมน้ําดบัเพลิงเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบ Pump Suction 
งานซอมบํารุงระบบปมน้ํา Spray 
งานซอมบํารุงระบบน้ําใชท่ัวไป 
งานซอมบํารุงระบบเช้ือเพลิงชนิดน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบปมสงน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบกรองน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบอากาศสําหรับเคร่ืองมือวัดและท่ัวไป 
งานซอมบํารุงระบบ Utility Air Receiver 
งานซอมบํารุงระบบ Instrument Air Receiver 
งานซอมบํารุงระบบ Air Dryer 
งานซอมบํารุงระบบ Air Compressor 
งานซอมบํารุงระบบเครน 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตเครน 
งานซอมบํารุงระบบ Radiator ของเคร่ืองยนตเครน 
งานซอมบํารุงระบบ Hydraulic 
งานซอมบํารุงระบบ Safety Devices ของเครน 
งานซอมบํารุงระบบกาซเช้ือเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองกาํเนิดไฟฟาชนดิกาซ 
งานซอมบํารุงระบบ Starting 
งานซอมบํารุงระบบน้ํามันหลอล่ืน 
งานซอมบํารุงระบบน้ํามันหลอเย็น 
งานซอมบํารุงระบบน้ํามันเช้ือเพลิงชนิด Jet A-1 
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ตารางผนวกท่ี ข5  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

83. 
84. 
85. 
86. 
87. 

งานซอมบํารุงระบบเรือชวยชีวิตฉุกเฉิน 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตของเรือชวยชีวิต 
งานซอมบํารุงระบบ Sprinkle ของเรือชวยชีวิต 
งานซอมบํารุงระบบ Winch และ Brakes ของเรือชวยชีวติ 
งานเปล่ียน Safety Sling ของเสาส่ือสาร 

งานบนอาคารพักอาศัย (Living Quarter) 
88. 
89. 
90. 
91. 
92. 
93. 
94. 
95. 
96. 
97. 
98. 
99. 
100. 
101. 
102. 
103. 
104. 
105. 
106. 
107. 
108. 
109. 

งานซอมบํารุงระบบดับเพลิงท่ัวไป 
งานซอมบํารุงระบบปมดับเพลิงเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของน้าํมันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบ Air Starting Reeiver 
งานซอมบํารุงระบบ Pump Sucion  
งานซอมบํารุงระบบปมน้ําท่ัวไป 
งานซอมบํารุงระบบเครน 
งานซอมบํารุงระบบ Starting 
งานซอมบํารุงระบบน้ํามันหลอล่ืน 
งานซอมบํารุงระบบน้ํามันหลอเย็น 
งานซอมบํารุงระบบบําบัดส่ิงปฏิกูล 
งานซอมบํารุงระบบเรือชวยชีวิตฉุกเฉิน 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตของเรือชวยชีวิต 
งานซอมบํารุงระบบ Sprinkle ของเรือชวยชีวิต 
งานซอมบํารุงระบบ Winch และ Brakes ของเรือชวยชีวติ 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองอัดอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของเคร่ืองอัดอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองอัดอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบ Recirculating Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Distillate Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Compressor 
งานซอมบํารุงระบบถังน้ําใช 
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ตารางผนวกท่ี ข5  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 
110. 
111. 
112. 
113. 
114. 
115. 
116. 
117. 
118. 
119. 
120. 
121. 
122. 
123. 
124. 
125. 
126. 
127. 
128. 
129. 
130. 

งานซอมบํารุงระบบปมน้ําใช 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองอัดอากาศชนิด Rix 
งานซอมบํารุงระบบ Air Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Water Blaster 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของ Water Blaster 
งานซอมบํารุงระบบ Pump Suction ของ Water Blaster 
งานซอมบํารุงระบบ Batch Pump 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของ Batch Pump 
งานซอมบํารุงระบบ Pump Suction ของ Batch Pump 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองเช่ือม 
งานซอมบํารุงระบบ Sump Tank 
งานตรวจสอบ Overhead Trolley 
งานตรวจสอบ Chain Hoist 
งานตรวจสอบ Come-along 
งานตรวจสอบสลิงใชยกเคล่ือนยายวัสด ุ
งานตรวจสอบ Belt Sling 
งานตรวจสอบ Eye Bolt 
งานตรวจสอบ Shackle 
งานตรวจสอบ Beam Clamp 
งานตรวจสอบ Floor Crane 
งานตรวจสอบ Folk Lift 

งานบนแทนหลุมผลิต 
131. 
132. 
133. 
134. 
135. 
136. 

งานซอมบํารุงระบบดับเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบชุดรับสงกาซ กาซเหลวและน้ํา 
งานซอมบํารุงระบบปมน้ํามันดับเพลิงชนดิเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของปมน้ํามันดับเพลิง 
งานซอมบํารุงระบบ Gas Staring Receiver 
งานซอมบํารุงระบบ Pimp Suction 
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ตารางผนวกท่ี ข5  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 
137. 
138. 
139. 
140. 
141. 
142. 
143. 
144. 
145. 
146. 
147. 
148. 
149. 
150. 
151. 

 
152. 
153. 
154. 

งานซอมบํารุงระบบปมน้ําใชท่ัวไปชนดิเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของปมน้ําท่ัวไป 
งานซอมบํารุงระบบ Hydraulic Starting 
งานซอมบํารุงระบบ  Pump Suction 
งานซอมบํารุงระบบเช้ือเพลิงชนิดน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบปมขนสงน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบเครน 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบ Air Starting 
งานซอมบํารุงระบบ Hydraulic Starting 
งานซอมบํารุงระบบ Radiator 
งานซอมบํารุงระบบ Crane Hydraulic 
งานซอมบํารุงระบบ Safety Devices ของ Crane 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองกาํเนิดไฟฟาเคร่ืองดีเซล 
งานซอมบํารุงระบบ Hydraulic Starting 
งานซอมบํารุงระบบ Wellhead/Flowing Manifold 
งานซอมบํารุงระบบ Test Separator 
งานซอมบํารุงระบบ Sump Tank 
งานซอมบํารุงระบบ Text Seam Pump 

155. 
156. 
157. 
158. 
159. 

งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองอัดอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองยนตดีเซลของ Air Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Air Compressor 
งานซอมบํารุงระบบ Air Receiver 
งานซอมบํารุงระบบกาซสําหรับเคร่ืองมือวัดและงานท่ัวไป 
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ตารางผนวกท่ี ข6 การรวบรวมระเบียนงานของชางเคร่ืองปรับอากาศและงานท่ัวไป 
 (Task Inventory for A/C Technician)   
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 

งานซอมบํารุงระบบ HVAC บริเวณ CPP Control Room และ Switchgear Room 
งานซอมบํารุงระบบ Condensing 
งานซอมบํารุงระบบ Fan Coil 
งานซอมบํารุงระบบ HVAC บริเวณ CPP Lab และ Communication Shop 
งานซอมบํารุงระบบ Central Air Condition บริเวณ Communication Shop 
งานซอมบํารุงระบบ Duct Heater 
งานซอมบํารุงระบบ Split type Air Condition บริเวณ  Communication Shop 
งานซอมบํารุงระบบ Condensing 
งานซอมบํารุงระบบ Fan Oil 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองฟอกอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองทําน้ํารอน 
งานซอมบํารุงระบบน้ําดื่มชนิด Fountain 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองซักผา 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองอบผาแหง 
งานซอมบํารุงระบบหองน้ําอาบ 

16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26.  
27. 

งานซอมบํารุงระบบอุปกรณในหองออกกําลังกาย 
งานซอมบํารุงระบบแสงสวาง (เปล่ียนหลอดไฟ) 
งานซอมบํารุงประตู 
งานซอมบํารุง Gutter Drain 
งานถายฟรีออนจาก Main Tank เขา  Portable Tank 
งานชวยพนกังานส่ือสารในระบบการควบคุมการขนสงโดยใชเฮลิคอปเตอร 
งานซอมบํารุงตรวจอุปกรณฉุกเฉิน 
งานเติมน้ํามันเช้ือเพลิงเฮลิคอปเตอร 
งานซอมบํารุงระบบตรวจสอบคุณสมบัติของน้ํามันชนดิ Jet A-1 
งาน Safety  Watch สําหรับเฮลิคอปเตอรในชวงกลางวัน 
งานขนสงผูปวยฉุกเฉินโดยเฮลิคอปเตอรในเวลากลางคืน 
งานซอมบํารุงระบบอุปกรณภายในหองครัว 
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ตารางผนวกท่ี ข6 (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

28. 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 

งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองลางจาน 
งานซอมบํารุงระบบ Deep Fryer 
งานซอมบํารุงระบบ Quartz Combo (Hamburger Cooking) 
งานซอมบํารุงระบบ Steam Generator (Rice Cooking) 
งานซอมบํารุงระบบ Hot Plate 
งานซอมบํารุงระบบเตาอบไฟฟา 
งานซอมบํารุงระบบ Range 
งานซอมบํารุงระบบอุนอาหาร 
งานซอมบํารุงระบบเคร่ืองบดทําลายกากอาหาร 
งานซอมบํารุงระบบ Food Mixers (Blender) 
งานซอมบํารุงระบบกําจดักระปองโดยการอัด 
งานซอมบํารุงระบบพัดลมระบายอากาศ 
งานซอมบํารุงระบบตูเยน็ 
งานซอมบํารุงภายในหองอาหาร 

42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 

งานซอมบํารุงระบบตูอบไมโครเวฟ 
งานซอมบํารุงระบบ Dessert Pan 
งานซอมบํารุงระบบเตาผิงขนมปง 
งานซอมบํารุงระบบตูอบไอศกรีม 
งานซอมบํารุงระบบ Coffee Brewer 
งานซอมบํารุงระบบ  Jet Spry (Brewer) 
งานซอมบํารุงระบบ Chiller 
งานซอมบํารุงระบบ Freezer 
งานซอมบํารุงระบบทําน้ําแข็ง 
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ตารางผนวกท่ี ข7 การรวบรวมระเบียนของชางวิทยุส่ือสาร (Task Inventory for Radio Operator) 
 

ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 

งานวิทยุรับสงส่ือสาร 
งานรับโทรศัพท 
งานรับสงวิทยส่ืุอสารชนิดตางๆ 
งานรับสงวิทยส่ืุอสารชนิด Single Side Band 
งานรับสงวิทยส่ืุอสารชนิด Air-to-Ground 
งานรับสงวิทยส่ืุอสารชนิด Marine (VHF/PM) 
งานรับสงวิทยส่ืุอสารชนิด CB (มดดํา/มดแดง) กับเรือประมง 
งานขนสงพนกังานและอุปกรณดวย Crew Boat 
งานขนสงพนกังานและอุปกรณดวย Supply Boat 

10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 

งานควบคุมติดตามการขนสงผูโดยสาร 
งานระเบียนผูพักอาศัย 
งานระบบ T-Card 
งานบัญชีอพยพพนักงานในกรณีฉุกเฉิน 
งานประกาศเสียงตามสายและมโหรสพ 
งาน Dispatcher 
งานปฐมนิเทศดานความปลอดภัย 
งานสงขอมูลพยากรณอากาศสําหรับการบิน 
งานตรวจระบบอุปกรณฉุกเฉินสําหรับการบิน 
งานบัญชีผูโดยสารและพัสดุสําหรับการบิน 
งานเติมน้ํามันเช้ือเพลิงเฮลิคอปเตอร 
งานตรวจสอบคุณภาพของเช้ือเพลิง Jet A-1 ของเฮลิคอปเตอร 
งาน Safety Watch  เฝาระวังการบินโดยเฮลิคอปเตอร 
งานสนับสนนุการบินในเวลากลางคืน 
งานสนับสนุนการบินในเวลากลางคืนเพื่อสงผูปวยฉุกเฉิน 
งานสนับสนุนการบินฉุกเฉินเพื่ออพยพพนกังาน 
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ตารางผนวกท่ี ข8 การรวบรวมระเบียนงานของพนักงานควบคุมการผลิต 
 (Task Inventory for Production Operator) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

งานบนแทนผลิตกลาง 
1. 
2. 
3. 

งานระบบกาซธรรมชาติ 
งานควบคุมระบบและซอมบํารุง Inlet Separator 
งานควบคุมระบบ  Gas Compression 

4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26. 

งานควบคุมระบบ Production Suction Scrubber 
งานควบคุมระบบ  Production Compressor 
งานควบคุมระบบ Pipeline Suction Scrubber 
งานควบคุมระบบ Pipeline Compressor 
งานควบคุมระบบเคร่ืองยนต Mar Turbine  
งานควบคุมระบบ Fin Fan Cooler 
งานควบคุมระบบ Glycol Contractor 
งานควบคุมระบบ Glycol Regeneration 
งานควบคุมระบบ Dew Point Control 
งานควบคุมและซอมบํารุงปม Glycol 
งานควบคุมและซอมบํารุง Carbon Filter 
งานควบคุมและซอมบํารุง  Wet Filter 
งานควบคุมและซอมบํารุง Glycol Reboiler 
งานควบคุมและซอมบํารุง Glycol Surge Tank 
งานควบคุมระบบ Moisture Analyzer Probe 
งานควบคุมระบบ  SDV ของ Sales Gas Launcher 
งานควบคุมอัตราการผลิตกาซจากขอมูล Well Test 
งานเปล่ียน Orifice Plate 
งาน Pigging ของทอ Sales Gas 24 นิ้ว 
งาน  Chemical Batching 
งานในระบบกาซธรรมชาติเหลว 
งานควบคุมระบบ Condensate  Stabilization 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ  Condensate Surge Drum 
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ตารางผนวกท่ี ข8  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

27. 
28. 
29. 
30. 

งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Condensate Stabilizer 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Condensate Suction To Recirculation Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Reflux Accumulator 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Reflux Accumulator Pump 

31. 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 
51. 
52. 
53. 
54. 

งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Reboiler Exchanger 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Bottom Cooler 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ RVP Analyzer 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Reboiler  Recirculation Pump 
งานควบคุมระบบ Condensate Heater 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Condensate Reboiler (CHF) 
งานในระบบการบําบัดน้ําเสีย 
งานควบคุมระบบน้ําจากการผลิต 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Hydrocyclone 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Degassing Tank 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Retention Tank 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ IGF 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ IGF Skimming Vessel 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Skim Tank 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ IGF Recirculation Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Condensate Skim Tank Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Water Skim Tank Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบควบคุมการกัดกรอนในทอโดยสารเคมี 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Open Drain Sump Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Close Drain Sump Pump 
งานควบคุมและซอมบํารุงระบบ Close Drain Sump Caisson 
งานในระบบสาธารณูปโภค 
งานควบคุมระบบน้ํามันเช้ือเพลิงดีเซล 
งานควบคุมระบบปมน้ําสเปรย 
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ตารางผนวกท่ี ข8  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

55. 
56. 
57. 

งานควบคุมระบบน้ําใชท่ัวไป 
งานควบคุมระบบดับเพลิง 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบปมน้ําดับเพลิงชนิดเคร่ืองยนตดเีซล 

58. 
59. 
60. 
61. 
62. 
63. 
64. 
65. 
66. 
67. 
68. 
69. 
70. 
71. 
72. 
73. 
74. 
75. 
76. 
77. 
78. 
79. 
80. 
81. 
82. 

งานควบคุมและตรวจสอบระบบปมน้ําดับเพลิงชนิดไฟฟา 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Deluge 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบสายนํ้าดบัเพลิง 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Fire Monitor 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบเคร่ืองดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง 
เคร่ืองดับเพลิงชนิดกาซ CO2 
งานควบคุมระบบกาซเช้ือเพลิง 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบกาชเช้ือเพลิงชนิด Low BTU 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบกาซเช้ือเพลิงชนิด Mixed  BTU 
งานควบคุมระบบ Power Distribution 
งานควบคุมระบบเคร่ืองกําเนดิไฟฟาชนดิกาซ 
งานควบคุมระบบงานควบคุมระบบ SCADA 
งานควบคุมระบบ  SCADA ของระบบบําบัดน้ําเสีย 
งานควบคุมระบบ SCADA ของแทนหลุมผลิต 
งานควบคุมระบบ Instrument และ Utility Air 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Air Compressor 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Instrument Air Filter 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Instrument Air Dryer 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Instrument Air Receiver 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Utility Air Receiver 
งานควบคุมระบบ Vapor Recovery Compressor 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Vapor Recovery Compressor 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบเคร่ืองยนตของ Vapor Recovery Compressor 
งานควบคุมและตรวจเช็คระบบ Cooler ของ Vapor Recovery  Compressor 
งานควบคุมและจัดการดานการขนสงพนกังานและวัสดทุางเรือ 
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ตารางผนวกท่ี ข8  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

83. 
84. 

งานควบคุมและจัดการดานการขนสงพนกังานทางเรือ 
งานควบคุมและจัดการดานการขนสงวัสดทุางเรือ 

85. 
86. 
87. 
88. 

งานควบคุมและตรวจสอบระบบเติมน้ํามัน Jet A-1  ของเฮลิคอปเตอร 
งานตรวจสอบความปลอดภยัของแทนผลิตกลาง 
งานตรวจสอบระบบปองกันการกัดกรอนของทอสงกาซเหลวโดยใชสารเคมี 
งานควบคุมการปลอยเรือชวยชีวิตบนแทนผลิตกลาง 

งานบนอาคารพักอาศัย (Living Quarter) 
89. 
90. 
91. 
92. 
93. 
94. 
95. 
96. 
97. 
98. 
99. 

งานควบคุมและตรวจสอบระบบปมน้ําดับเพลิงชนิดเคร่ืองยนตดเีซล 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบดับเพลิง 
การใชและตรวจสอบสายนํ้าดับเพลิง 
การใชและตรวจสอบ  Fire Monitor 
การใชและตรวจสอบเคร่ืองดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง 
การใชและตรวจสอบเคร่ืองดับเพลิงชนิดกาซ CO2 
การใชและตรวจสอบเคร่ืองดับเพลิงชนิดน้ํา 
การใชและตรวจสอบเคร่ืองชวยหายใจ 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบของปมน้าํท่ัวไป 
งานควบคุมและตรวจสอบเคร่ืองกําเนิดไฟฟาชนิดเคร่ืองยนตดเีซ 
งานควบคุมและตรวจสอบความปลอดภยัของอาคารพักอาศัย 

งานบนแทนหลุมผลิต 
100. 
101. 
102. 
103. 
104. 
105. 
106. 
107. 
108. 

งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Chemical Injection 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบน้ํามันเช้ือเพลิงดีเซล 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบดับเพลิง 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบปมน้ําดับเพลิงชนิดเคร่ืองยนต 
การใชและตรวจสอบระบบ Deluge 
การใชและตรวจสอบระบบสายนํ้าดับเพลิง 
การใชและตรวจสอบระบบเคร่ืองดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง 
การตรวจเช็ค Emergency Shower และ Eye Wash Station 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Air  Compressor 
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ตารางผนวกท่ี ข8  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 
109. งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Sump Tank 
110. 
111. 
112. 
113. 
114. 
115. 
116. 
117. 
118. 
119. 
120. 
121. 
122. 
123. 
124. 
125. 
126. 
127. 
128. 
129. 
130. 
131. 
132. 
133. 
134. 
135. 

งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Test Separator 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Utility Gas 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบ Fuel Gas Filter Separator 
งานควบคุมและตรวจสอบระบบควบคุมหลุมผลิต 
การควบคุมและตรวจสอบระบบเครน 
งานตรวจ Pre-use Inspection ของเคร่ืองยนตเครนและสวนประกอบ 
งานขับเครนและเคล่ือนยายวัสดุโดยเครน 
งานตรวจสอบเครนหลังการใชงาน 
การวาง boom ของเครนลงบนท่ีพักเครน 
การใชและตรวจเช็คเคร่ืองกาํเนิดไฟฟาชนดิเคร่ืองยนตดีเซล 
การควบคุมและตรวจเช็คระบบ TEG 
การตรวจวัด Sand Probe 
งานตรวจความปลอดภัยของแทนผลิต 
งานควบคุมและตรวจสอบ Diverter Valve 
งานตรวจวัดความดันของหลุมผลิตจาก Caving และ Tubing 
งานตรวจแทนหลุมผลิตกอนและหลังการยาย Rig 
งานเตรียมพรอมของแทนหลุมผลิตกอนการยาย Rig 
งานเตรียมหลุมผลิตใหพนักงาน  Well Service 
งานเก็บตัวอยางกาซ 
งานเก็บตัวอยางกาซธรรมชาติเหลว 
งานเก็บตัวอยางน้ําจากหลุมผลิต 
งานควบคุมระบบ SCADA 
งานทดสอบตรวจวัดสถานะของหลุมผลิต 
งานปลอยความดันใน Casing 
งานรับสง Rig ท่ี Receiver และ Launcher 
งาน Chemical Batching ท่ี  Receiver และ Launcher 

136. งานประจําและงานเอกสารขอมูล 
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ตารางผนวกท่ี ข8  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 
137. 
138. 
139. 
140. 

การใชและควบคุมระบบใบอนุญาตทํางาน 
การใชและควบคุมระบบ Isolation, Log out และ Tag out 
งานบันทึกและตรวจสอบการใชน้ํามันหลอล่ืนดีเซล 
งานทําความสะอาดและความเปนระเบียบ 

งานท่ัวไปอ่ืน ๆ 
141. 
142. 
143. 
144. 
145. 
146. 
147. 
148. 
149. 

งานตรวจสอบการร่ัวไหลของ SDV ท่ี Receiver และ Launcher 
งาน  Vessel Entry 
งานวางแผนการทํา Vessel Entry 
งานเตรียม Vessel กอน Vessel Entry อยางปลอดภัย 
งานเตรียมและจัดหา PPE 
งานตรวจติดตามทางสุขศาสตรอุตสาหกรรม (IH) 
งาน Ventilation 
งานทดสอบติดตามปริมาณกาซ 
งานกําจดัของเสียจากการทํา Vessel Entry 
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ตารางผนวกท่ี ข9 การรวบรวมระเบียนงานของชางเคร่ืองมือวัด (Task Inventory for 
 Instrumentation Technician)   
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

งานบนแทนผลิตกลาง 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Receiver/Launcher 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Flare และ Condensate Burner 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบน้ําดับเพลิง 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบน้ําดับเพลิง 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Emergency Shut Down 

6. 
7. 
8. 
9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ  Fusible และ ESD 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบเช้ือเพลิงชนิดน้ํามันดีเซล 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Compressor Suction Scrubber 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Instrument/Utility Air 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Instrument และ Utility Air Compressor และ Receiver 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Instrument Air Dryer 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Skim Tank, Coalaisor และ Sump Tank 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Inlet Separaion 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Produced Water 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบการบําบัดน้ําเสีย 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Hydrocyclone 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Produced Water Degassing Tank 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Tridair Induced Gas Floatation Separator 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ IGF Skimming Tank 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Chemical Storage และ Chemical Injection 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Gas Compression 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Gas Compressor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Anti-Surge 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Solar Mars Package 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Cooper Comp Package 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Gas Dehydration 
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ตารางผนวกท่ี ข9  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

27. 
28. 
29. 
30. 
31. 
32. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Glycol Contactor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Glycol Regeneration 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Sales Gas 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Moisture Analyzer 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Sales Gas Metering 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบเช้ือเพลิงชนิดกาซ 

33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 
41. 
42. 
43. 
44. 
45. 
46. 
47. 
48. 
49. 
50. 
51. 
52. 
53. 
54. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ FCPP Fuel Gas 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบน้ําใชท่ัวไป 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Condensate Stabilization 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Condensate Surge Drum 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Condensate Stabilizer 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Reflux Accumulator 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Condensate Circulation Heat Flux 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Expander Compressor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Expander และ Compressor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Pipeline Compressor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบน้ํามันเช้ือเพลิงเฮลิคอปเตอรชนิด Jet A-1 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบบําบัดส่ิงปฏิกูล 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบน้ําใชท้ังหมด 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบเคร่ืองกําเนิดไฟฟาชนิดเช้ือเพลิงกาซและดีเซล 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Vapor Recovery 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบควบคุม Engine และ Compressor 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ RVP Analyzer 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Condensate Metering 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ High Pressure Knockout Drum 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Starting Gas 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบกาซเช้ือเพลิงชนิด Low BTU 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบการบําบัดน้ําเสีย 
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ตารางผนวกท่ี ข9  (ตอ) 
 
ลําดับ ชื่อของ “งาน” (Task) 

งานบนแทนหลุมผลิต 
55. 
56. 
57. 
58. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Wellhead Flow line และ Manifold 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Wellhead Control Panels 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Test Separation 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Instrument/Utility Gas 

59. 
60. 
61. 
62. 
63. 
64. 
65. 

งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Sump Tank 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Launcher และ Receiver 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบปมขนสงน้ํามันดีเซลและ Diesel Tank 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบปมน้ํามันดับเพลิงและน้ําใชท่ัวไป 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Chemical Injection 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ PLC Processors และ SCAD 
งานซอมบํารุงและตรวจสอบระบบ Solar Mars Compressor Control Processor 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
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