
บทท่ี 5 

สรุปผล  อภปิรายผล และขอเสนอแนะ 

การวิจยัเร่ืองการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพ่ือการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชน    ผูวจิัยไดสรุป
ข้ันตอนและเสนอผลการวิจยัซ่ึงจะไดนําแสดงตามลําดับดังนี ้ 

 
1.ความมุงหมายของการวิจัย 

1. เพื่อศึกษาประวัติและพัฒนาการของงานหัตถกรรมและภูมิปญญาพืน้บานดานกระบวนการ
ผลิตงานหัตถกรรม 
 2. ศึกษาความตองการของชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภณัฑ ในการพัฒนา
ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร  

3.  พัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือใชทาง
การเกษตรใหเกิดผลิตภัณฑใหม   
 4.  ศึกษาความคิดเห็นท่ีมีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก
และวัสดเุหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับการปรับปรุงแลวของชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจ
ผลิตภัณฑ    
2.ผูใหขอมูล 
 ผูใหขอมูลในการวิจยัประกอบดวย 

2.1ชางผูผลิตงานหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรของตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จํานวน 30 คน 

2.2 ผูจําหนายงานหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรของตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จํานวน 10 คน 

2.3 ผูท่ีสนใจผลิตภัณฑ หัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใช
ทางการเกษตรท่ีเขามาในตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จํานวน 
100 คน 
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3. เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 
3.1 เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 

เคร่ืองมือในท่ีใชในการเก็บรวบรวมขอมูลในข้ันตอนการดําเนินงานตามวัตถุประสงค
ของการวิจัยคร้ังนี้  แบงตามข้ันตอนดังนี้ 

3.1.1 ข้ันตอนการศึกษาความตองการของชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจ
ผลิตภัณฑ ในการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑ ในการ
พัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร  
เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย ไดแก  

3.1.1.1 แบบสัมภาษณชางผูลิต 
 ผูวิจัยไดใชแบบสัมภาษณเปนเคร่ืองมือในการเก็บขอมูลโดยกําหนด

ประเด็นวัตถุประสงคของการวิจัยในดานความตองการในการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

เปนแบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง  แบบบันทึกการสัมภาษณ  ประกอบดวยความ
คิดเห็นของชางผูผลิต  ผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนชิ้นอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใช
ทางการเกษตรของตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา   มีประเด็นใน
การสัมภาษณดังนี้ 

1.  ประสบการณในการทํางานดานผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจาก
แผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

2.  ความตองการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัด
หญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

3. ความตองการรูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัด
หญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรใหเปนผลิตภัณฑใหม เชน เคร่ืองใช และของตกแตงบาน 
เปนตน 

แบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง (Structured Interview) เพื่อใชสัมภาษณกลุมผูรู          ผู
ปฏิบัติ และผูเกี่ยวของท่ีมีความรูความเขาใจเกี่ยวกบังานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลางหรือผูท่ีอยู
ภายในชุมชนไมแกะสลักภาคกลาง ซ่ึงขอมูลในแบบสัมภาษณประกอบดวย 2 ตอน คือ 

ตอนท่ี 1 เปนขอมูลสวนตัวของผูใหสัมภาษณ เกี่ยวกับ ช่ือ นามสกุล เพศ อายุการศึกษา 
อาชีพ ท่ีอยู เปนตน 

ตอนท่ี 2 เปนคําถามเกี่ยวกบัประวัติความเปนมา ภูมิปญญาพื้นบาน และแนวทางใน
การพัฒนาผลิตภัณฑ ตลอดถึงการบริหารจัดการเกี่ยวกบังานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลาง 

3.2.1.2 แบบสัมภาษณผูจําหนาย   
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 ผูวิจัยไดใชแบบสัมภาษณเปนเคร่ืองมือในการเก็บขอมูลโดยกําหนด
ประเด็นวัตถุประสงคของการวิจัยในดานความตองการในการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

เปนแบบสัมภาษณแบบมีโครงสราง  แบบบันทึกการสัมภาษณ  ประกอบดวยความ
คิดเห็นของผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใช
ทางการเกษตรตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา   มีประเด็นในการ
สัมภาษณดังนี้ 

1. ความตองการผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

2. รูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับความนิยมจากผูสนใจ (จําหนายไดมากท่ีสุด) 

3. ความตองการรูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีสรางข้ึนใหม เชน เคร่ืองใช และของตกแตงบาน เปนตน 

3.2.1.3 แบบสอบถามผูท่ีสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผน
ช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร  

 ผูวิจัยไดใชแบบสอบถามผู ท่ีสนใจผลิตภัณฑท่ีเขามาท่ีตําบลบานใหม 
อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา   เปนเคร่ืองมือในการเก็บขอมูลโดยสอบถาม
เกี่ยวกับการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือ
ใชทางการเกษตร  แบงเปน 2 ตอนดังนี้  

ตอนท่ี1 สอบถามความคิดเห็นท่ัวไปเกี่ยวกับผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร   เปนลักษณะแบบสอบถามให
เลือกตอบ (Check list) 

ตอนท่ี2 สอบถามความคิดเห็นเกี่ยวกับการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ
หัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร   เปนลักษณะ
แบบสอบถามมาตราสวนประเมินคา (Rating scale)   

3.1.2 ข้ันตอนการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร เคร่ืองมือไดแก 

3.1.2.1 แบบสัมภาษณชางผูลิตและผูจําหนาย 
 ผูวิจัยไดใชแบบสัมภาษณแบบมีโครงสรางเปนเคร่ืองมือในการเก็บขอมูล

โดยกําหนดประเด็นวัตถุประสงคของการวิจัยในดานความคิดเห็นรูปแบบและความตองการ
ผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 
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  แบบสัมภาษณ แบบมีโครงสรางโดยใชอุปกรณเคร่ืองบันทึกเสียง แบบบันทึกการ
สัมภาษณ  ประกอบดวยความคิดเห็นของชางผูผลิตผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ิน
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรของ  ผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจาก
แผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรตําบลบานใหม อําเภอ พระนครศรีอยุธยา จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา  ดังมีประเด็นการสัมภาษณดังนี้  

1. ดานประโยชนใชสอย 
2. ดานความงาม ( ลวดลาย ) 
3. ดานกรรมวิธีการผลิต ( รูปแบบการผสมผสาน ) 

3.2.3 ข้ันตอนในการศึกษาความคิดเห็นท่ีมีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผน
ช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรที่ไดรับการปรับปรุงแลวของชางผูผลิต ผูจําหนาย 
และผูสนใจผลิตภัณฑ เคร่ืองมือท่ีใชคือ 

 3.2.3.1 แบบสอบถามชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑ สอบถามความ
คิดเห็นท่ีมีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตร ท่ีไดรับการปรับปรุงแลว โดยเปนแบบสอบถามแบบมาตรสวนประมาณคา (Rating scale) 
 โดยเปนแบบสอบถามมีลักษณะเปนแบบมาตรสวนประมาณคา (Rating scale) ในการ
ประเมินคาแบงออกเปน 5 ระดับ  

แบบสัมภาษณแบบไมมีโครงสราง (Unstructured Interview) เพื่อใชสัมภาษณกลุมผูรูท่ีมี
ประเด็นคําถามเก่ียวกับประวัติความเปนมาของบุคคล กลุมคน และชุมชนท่ีมีความ สัมพันธกับวิถี
ชีวิตความเปนมาและภูมิปญญางานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลางและแนวทางในการพัฒนา วัสดุ 
กระบวนการผลิต และรูปแบบ ตลอดถึงการบริหารจัดการการผลิตและจําหนายในเชิงลึก 

 แบบสังเกต (Observation) มี 2 แบบคือ แบบสังเกตแบบมีสวนรวม (Participant 
Observation) และแบบสังเกตแบบไมมีสวนรวม (Non-Participant Observation) เพื่อใชสังเกต
กลุมเปาหมายในภาคกลาง ผูวิจัยไดเขาไปสังเกตสภาพท่ัวไปภายในชุมชน วิถีชีวิต ความเปนอยู 
วัฒนธรรม และข้ันตอนการผลิตและจําหนายผลิตภณัฑหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลาง เปนตน 

แบบสนทนากลุม (Focused Group Guideline) ใชกับกลุมตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับการผลิตงาน
หัตถกรรมไมแกะสลัก ในภาคกลางเชน กลุมผูประกอบการ กลุมนักวชิาการ กลุมเจาหนาท่ีของรัฐ 
กลุมผูนําชุมชน กลุมเยาวชน เพื่อปรึกษาหารือประเด็นเกี่ยวกับประวติัความเปนมา ภูมิปญญาพื้นบาน
ท่ีปรากฏในงานหัตถกรรมไมแกะสลัก ตลอดจนแนวทางในการพัฒนา วัสดุ กระบวนการผลิตและ
รูปแบบเชิงพาณชิยของผลิตภัณฑเพื่อนําไปสูการเพิ่มมูลคาเชิงพาณิชย รวมถึงการบริหารจัดการใน
การผลิตและจาํหนายผลิตภณัฑ 
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 การประชุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) 
ผูวิจัยจะดําเนนิการจัดประชุมและลงมือปฏิบัติงานรวมกับชางไมแกะสลัก และนักวชิาการ

ทางดานศิลปะและการออกแบบเพื่อหาแนวทางในการพฒันาวัสด ุกระบวนการผลิตและรูปแบบเชิง
พาณิชยของผลิตภัณฑหัตถกรรมไมแกะสลัก โดยอาศัยผลการวิเคราะหขอมูลจากการสัมภาษณ การ
สังเกต และการสนทนากลุมกับกลุมตัวอยางท่ีเกี่ยวของกบัการผลิตงานหัตถกรรมไมแกะสลักภาค
กลางตามขอบเขตพื้นท่ีวจิัยเปนหลัก  
 
4.การเก็บรวบรวมขอมูล 

การศึกษาวิจยัในคร้ังนี ้ผูวิจัยเก็บรวบรวมขอมูลโดยยึดหลักขอมูลท่ีมีลักษณะสอดคลองกับ
ความมุงหมายของการวิจยั สามารถตอบคําถามของการวิจัยไดตามท่ีกําหนดไว ซ่ึงมีวิธีการเก็บขอมูล
ดังตอไปนี ้

1. การเก็บรวบรวมขอมูลจากเอกสาร เปนขอมูลท่ีเก็บรวบรวมไดจากเอกสาร และงานวิจยัท่ี
เกี่ยวของกับลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรประวัติศาสตรความเปนมาและภูมิปญญาท่ีเกีย่วของกับผลิตภัณฑหัตถกรรม ตลอดจน
ความรูเกี่ยวกบัวัฒนธรรม  แนวคิดและทฤษฎีทางดานสังคมวิทยา  มานุษยวิทยา และวัฒนธรรม อีก
ท้ังเนื้อหาเกี่ยวกับพื้นท่ีท่ีทําการศึกษา โดยคนควาเอกสารปฐมภูมิและทุติยภูมิจากหนวยราชการ 
สถาบันการศึกษาของรัฐและเอกชน ประเภทหนังสือ ตํารา รายงานการประชุม งานวิจัย ปริญญา
นิพนธ ภาคนพินธ การศึกษาคนควาอิสระ อินเทอรเน็ต และวดิีทัศน 

2.  การเก็บขอมูลจากภาคสนาม เปนขอมูลท่ีเก็บรวบรวมไดจากพื้นท่ีท่ีทําการศึกษาวิจัย โดย
วิธีการสํารวจจากแบบสํารวจ การสัมภาษณโดยใชแบบสัมภาษณท่ีมีโครงสราง (Structured 
Interview) และแบบสัมภาษณแบบไมมีโครงสราง (Unstructured Interview) แบบสังเกต 
(Observation) ท้ังแบบมีสวนรวมและไมมีสวนรวม แบบสนทนากลุม (Focused Group Guideline) 
และแบบประชุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) โดยผูวจิัยดําเนินการตามข้ันตอนดังตอไปนี้ 

2.1 ใชแบบสํารวจ เพื่อสํารวจแหลงผลิตลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ิน
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

2.2 ใชเทคนิคการสัมภาษณท่ีมีโครงสรางกับกลุมผูรู ผูปฏิบัติการ และผูเกี่ยวของประกอบ 
ดวยประชาชนทั่วไป ผูผลิต ผูซ้ือ ผูบริโภค นักทองเท่ียว นักวิชาการ นักบริหารที่มีความรูความเขาใจ
เกี่ยวกับลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร
หรือผูท่ีอยูภายในชุมชนภาคกลาง ตามกรอบแนวคิดการวจิัย เพื่อคนหาแนวทางในการพัฒนา วัสด ุ
กระบวนการผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑหตัถกรรม เพื่อเพิ่มคุณคาและมูลคาทางเศรษฐกิจและภูมิ
ปญญาอยางยั่งยืน 
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2.3 ใชเทคนิคการสัมภาษณท่ีไมมีโครงสราง   เพื่อใชสัมภาษณกลุมผูรูท่ีมีประเด็นคําถาม
เกี่ยวกับประวัติความเปนมาของบุคคล กลุมคน และชุมชนท่ีมีความสัมพันธกับวิถีชีวติความเปนมา 
และภูมิปญญาลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือใชทาง
การเกษตรและแนวทางในการพัฒนา วัสดุ กระบวนการผลิต และรูปแบบ ตลอดถึงการจัดการการดาน
การตลาดการผลิตและจําหนาย 

2.4 ใชเทคนิคการสังเกตแบบไมมีสวนรวมและมีสวนรวม ใชสังเกตกลุมประชาชนในภาค
กลางโดยเขาไปสังเกตสภาพท่ัวไปภายในชุมชน วิถีชีวิต ความเปนอยู วัฒนธรรม และเหตุการณท่ัวไป
ของชุมชนท่ีทําการศึกษาวิจยั และการเขาไปมีสวนรวมในกจิกรรมและข้ันตอนตางๆท่ีเกี่ยวของกบั
ผลิตภัณฑหตัถกรรม 

 2.5 ใชเทคนิคการสนทนากลุม โดยผูวิจยัใชการสนทนากลุมกับกลุมคนในชุมชนที่มี
แหลงผลิตและจําหนายลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใช
ทางการเกษตรดวยการเชิญผูท่ีเกี่ยวของ ไดแก ชางแกะสลักไม ผูซ้ือ นักวิชาการ และเจาหนาท่ีของรัฐ 
โดยมีผูเขารวมสนทนากลุมคร้ังละประมาณไมเกิน 10 คน เพื่อปรึกษาหารือประเด็นเกี่ยวกับประวติั 
ภูมิปญญา และแนวทางในการพัฒนา วัสดุ กระบวนการผลิต และรูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรม รวมถึง
การจัดการดานการตลาดในภาคกลาง 

2.6  การประชุมเชิงปฏิบัติการ หลังจากเก็บขอมูลจากการสังเกต การสัมภาษณ และการ
สนทนากลุมจนไดขอมูลเชิงประจักษแลว จะดําเนินการลงมือปฏิบัติงานรวมกับผูผลิต และนักวิชาการ
ทางดานวัสดุศาสตรเพื่อหาแนวทางในการพัฒนาวัสด ุกระบวนการผลิตและรูปแบบเชิงพาณิชยของ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ี
เหมาะสมกับกระบวนการผลิตรูปแบบผลิตภัณฑใหม และออกแบบกระบวนการผลิตใหสอดคลอง
กับวัสดแุละรูปแบบผลิตภณัฑใหม โดยอาศัยผลการวิเคราะหขอมูลจากการสัมภาษณ  การสังเกต  
และการสนทนากลุมกับผูรู  ผูปฏิบัติ และประชาชนท่ัวไปท่ีเกี่ยวของกับผลิตภัณฑหัตถกรรมไม
แกะสลักเปนหลักจากนั้นไดเชิญตัวแทนคนสําคัญของฝายท่ีเกี่ยวของจํานวน 10-12 คน มารวม
ประชุมเชิงปฏิบัติการเพื่อแลกเปล่ียนความคิดเห็นของผลงานท่ีเปนการพัฒนาผลิตภณัฑไมแกะสลัก
ภาคกลาง 

 
5. การวิเคราะหขอมูล 
  ในการวิจัยคร้ังนี้ ไดใชวิธีวิเคราะหขอมูลดังนี้ 
  5.1 การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากแบบสัมภาษณ เปนการวิเคราะหขอมูลโดยใชหลัก
เหตุและผลในลักษณะบรรยาย เพื่อหาความคิดเห็นถึงความเหมาะสม ในการนําวัสดุ รูปแบบ ไปเปน
แนวทางในการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 



 272

  5.2 การวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากแบบสอบถาม โดยแบงเปนแบบสอบถามความ
คิดเห็นของชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑท่ีเขามาในหมูบานของตําบลบานใหม อําเภอ 
พระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยวิเคราะหตามลําดับดังนี้  

1. ตรวจสอบจํานวนแบบสอบถามท่ีผานกรอกใหครบถวนสมบรูณ 
2. วิเคราะหขอมูลโยใชโปรแกรมสําเร็จรูป 

ตอนท่ี1 การวิเคราะหความคิดเห็นท่ัวไปเกี่ยวกับผลิตภัณฑแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตร ใชความถ่ี (Frequency) และคารอยละ (Percentage) 
  ตอนท่ี2 การวิเคราะหขอมูลความคิดเห็นเกี่ยวกับการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑแผน
ช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร ท่ีไดรับการปรับปรุงแลว ดังนี้ 
   1. หาคาเฉล่ีย (Mean) และคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (Standard deviation) ของ
ระดับความคิดเห็นของรูปแบบผลิตภัณฑแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรที่ไดรับ
การประยุกตใหม โดยทําเปนรายดาน และภาพรวมทุกดาน นําเสนอในรูปแบบตารางประกอบความ
เรียง 
  
6.สรุปผลการวิจัย 
 

จากศึกษา การวิจัยเร่ืองการพฒันาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพื่อการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชนสรุปผลการ
ศึกษาวจิัยดังนี ้

 
ตอนท่ี1 ผลการวิเคราะหประวัติและพัฒนาการของงานหัตถกรรมและภูมิปญญาพ้ืนบานดาน

กระบวนการผลิตงานหัตถกรรม 
ผลดังนี ้

1.ประวัติและพัฒนาการของงานหัตถกรรม 
งานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลางมีการสืบทอดมาจากอาจารยไสว   เดชศรี ทานเคย

เปนอาจารยสอนอยูท่ีโรงเรียนเพาะชางปจจุบันเปนวิทยาลัยเพาะชาง   ทานไดแตงงานกับชาวบานใน
ตําบลบานใหม  อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวดัพระนครศรีอยุธยา  กระท่ังทานเกษียณก็ไดยายมาอยู
ท่ีตําบลบานใหม  ทานมีความชํานาญดานงานแกะสลักไมดานนี้มาก  จงึเร่ิมถายทอดวิชาการแกะสลัก
ไมใหกับลูกหลานและชาวบาน จนมีความชํานาญในการแกะสลักไมแลวเร่ิมพัฒนามาเปนอาชีพ
แกะสลักไมจนถึงปจจุบัน  ในอดีตชาวบานของตําบลบานใหมจะมีอาชีพทําไรทํานาเปนอาชีพหลัก   
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อาจมีการจักสานอุปกรณตางๆกันบาง  สวนการแกะสลักไมเปนเพียงอาชีพเสริมรายไดใหกับชาวบาน
เทานั้น  แตในปจจุบันอาชีพแกะสลักไมเปนนับไดวาอาชีพหลักของชาวบานในตําบลบานใหมทุก
หมูบาน  ในอดีตรูปแบบของงานหัตถกรรมไมแกะสลักของตําบลบานใหมมีรูปแบบท่ีไมหลากหลาย  
เปนงานประเภทเลียนงานโบราณ  งานท่ีทําใชวัดวาอารามตางๆ  ผลงานท่ีทําออกมา  เชน โตะหมูบูชา  
บุษบก  ธรรมมาศ หีบพระธรรม  หีบศพ  ตูพระธรรม  ในสวนลวดลายท่ีใชเปนลวดลายไทยเปน
สวนมาก เชน กระหนกเปลว  กานขด  ลายใบเทศ ดอกพดุตาน  เคร่ืองมือท่ีใชในการแกะสลักเปนส่ิว
แกะสลักไมท่ีแกะสลักดวยมือ  วัสดุอุปกรณใชจะมีอยูในทองถ่ินไมท่ีใชในการแกะสลักจะใชไมสัก
ท้ังหมด   แตในปจจุบันและไดมีการพัฒนาเปนรูปแบบอ่ืนๆ ท่ีสอดคลองกับความตองการของ
ผูบริโภคมากข้ึน เชน งานเฟอรนิเจอรท่ีใชสําหรับตกแตงตามอาคารบานเรือน  ปายช่ือบาน อาคาร 
ตางๆ แตอยางไรก็ตามกย็ังมีการทํางานในรูปแบบเดิมกนัอยู เชน โตะหมูบูชา  บุษบก ธรรมมาศ หีบ
พระธรรม  หีบศพ  ตูพระธรรม งานแกะสลักบานประตู  เชิงชาย เทาแขน   หนาตางโบสถ  งาน
รูปภาพเทวดานูนตํ่า – นูนสูง หนาบัน งานชอฟาใบระกา  เปนตน มีการใชไมแกะสลักท่ีไมใชไมสัก
มาใชในการแกะสลักมากข้ึน และไดมีการนําเทคโนโลยีเคร่ืองมือเคร่ืองจักรมาใชในการสรางช้ินงาน
ใหมีความรวดเร็วท้ังในดานเวลาและปริมาณ 

2.  ภูมิปญญาพื้นบานดานกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลาง 
1.  ภูมิปญญาพื้นบานดานประเภทของการแกะสลักไมพบวาการแกะสลักไมเปนการ

แกะสลักแบบลายเสน แกะสลักแบบเดนิเสนเซาะรอง การแกะฉลุ แกะสลักภาพนูนตํ่า แกะสลักภาพ
นูนสูง และแบบลอยตัวโดยท่ีชางผูชายจะเปนคนข้ึนลายและเดนิเสน ชางผูหญิงจะเปนคนแล หรือการ
แกะสลักแบบปาดลาย  

2.  ภูมิปญญาพื้นบานดานลักษณะของประโยชนใชสอย พบวาลักษณะของ
ประโยชนใชสอยงานแกะสลักสวนมากจะเปนผลงานเกี่ยวกับเคร่ืองใชศาสนา เชนการแกะสลักบาน
ประตูบาน บานประตูโบสถ หนาตางโบสถ โลงศพ  ตูพระธรรม  ตูแบบโบราณ  ชองลง เชิงชาย โตะ
หมูบูชา สวนประกอบของบานทรงไทย สวนประกอบของบุษบกท้ังบุษบกขนาดเล็กและบุษบกขนาด
ใหญท่ีใชสําหรับประดิษฐานพระพุทธรูป คันฉอง ธรรมมาศ  ต่ัง  ใบเสมา  ครุฑ ปายสํานักงานเขต  
โลโก  เชน  โลโกของโรงเรียน  กรอบกระจก  กรอบรูป  งานเฟอรนิเจอรตางๆ   หรืองานท่ีมีการส่ังทํา    

3.  ภูมิปญญาพื้นบาน ดานรูปแบบของการแกะสลักไมพบวารูปแบบของงานเปนการ
เลียนแบบของโบราณเปนสวนมากและแบบท่ีลูกคากําหนดมาใหทําเนนเปนแบบงานตลาดเพราะซ้ือ
งายขายคลองและงานฝมือท่ีเปนงานตกแตงส่ังทําเนนคุณภาพ บางรูปแบบชางแกะสลักไมอาจคิดข้ึน
เอง บางรูปแบบก็เปนงานซอมแซมบูรณะของเกา   และรูปท่ีลูกคาส่ัง 

4.  ภูมิปญญาพื้นบานดานลวดลายของการแกะสลักไมพบวาลวดลายที่ใชในการ
แกะสลักจะใชลายไทยเปนพืน้ฐานเชนลายกระหนก ลายกระจังรวน ลายดอกพฒุตาล ลายเครือเถาวย   
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ลายดอกบัว ลายบัวคว่ําบัวหงายท่ีฐานบุษบกหรือฐานพระอาจมีลายฝร่ังคือลายหลุยส และลายจีนผสม
กันบาง ลายดอกไม ลายดอกกุหลาบ   ลาย 12 ศรี   สวนงานท่ีเปนประตูโบสถจะแกะสลักเปนลวดลาย
รูปเทวดา หรือแกะสลักเปนลวดลายรูปทาวทวารบาล และลวดลายท่ีชางคิดข้ึนเองโดยเลียนแบบจาก
ธรรมชาติซ่ึงก็แลวแตคนจางวาตองการลวดลายแบบใด  

5.  ภูมิปญญาพื้นบานดานวสัดุท่ีใชในการแกะสลักไมพบวาวัสดุท่ีใชในการแกะสลัก
ไมท้ังไมเนื้อออนและไมเนื้อแข็ง เชนไมสน ไมทุเรียน  ไมยาง ไมขนุน ไมสยา  ไมแดง ไมสัก  ไม
มะคา  ไมประดู  ไมกามปูหรือไมจามจุรี แตงานท่ีทําจากไมสักชางจะนยิมมากท่ีสุดเพราะแกะสลักได
งาย เนื้อไมสวย แตจะมีราคาแพงกวางานท่ีทําจากไมอ่ืนๆเพราะเปนไมหายากและมีราคาแพง  การ
แกะสลักสวนมากชางจะใชไมเนื้อออน สวนไมเนื้อแข็งชางไมนิยมใชเพราะมีความแข็งทําให
แกะสลักลวดลายไดยากแตท้ังนี้ข้ึนอยูกับความตองการของลูกคา 

6.  ภูมิปญญาพื้นบานดานเคร่ืองมือท่ีใชในการแกะสลักพบวาเคร่ืองมือท่ีใชในการ
แกะสลักคือส่ิวหนาตรง ส่ิวหนาโคง ขนาดตางๆมีต้ังแตขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญข้ึนอยูท่ีลายท่ี
ตองการแกะสลัก   คอนไมหรือบางคนเรียกตะลุมพุกใชในการตอกส่ิวซ่ึงจะตองใชไมเนื้อแข็งมาทํา
คอน และเคร่ืองเลาเตอรท่ีเปนอุปกรณไฟฟาชวยในการตีลาย   ขุดลาย และทําใหพื้นเรียบ เคร่ืองเจยีร 
เคร่ืองเล่ือยฉลุ หินลับส่ิว กระดาษ ดินสอ ถุงแปงดินสอพอง และกาวรอนท่ีใชซอมงานท่ีแตกหักได
รวดเร็ว 

7.  ภูมิปญญาพื้นบานดานการบํารุงรักษาเคร่ืองมือแกะสลักไม พบวาการบํารุงรักษา
เคร่ืองมือแกะสลักสวนใหญชางไมแกะสลักจะลับส่ิวดวยตนเองแตมีบางคร้ังก็จางคนอ่ืนลับเพราะมี
คนท่ีรับจางลับส่ิวแกะสลักอยูในชุมชน การลับส่ิวท่ีถูกตองตองลับตามหนาส่ิว ถาส่ิวหนาตรงก็ลับ
ตรง ๆแตถาเปนส่ิวหนาโคงก็ตองลับใหโคงตามหนาส่ิวดวยจากนั้นกเ็ช็ดดวยผาใหแหง ทาดวย
น้ํามันเคร่ืองหรือน้ํามันพืชเพื่อปองกันสนมิ และหอผาเพื่อไมใหส่ิวกระทบกัน   

8.  ภูมิปญญาพื้นบานดานวธีิการแกะสลักไม พบวาวิธีการแกะสลักไมเร่ิมจากนํากาว
ลาเท็กซมาผสมกับน้ําในปริมาณท่ีพอเหมาะ ทาลงบนผิวไมท่ีจะแกะสลักจากนั้นนาํลวดลายท่ีอยูบน
กระดาษแข็งมาวางทาบลงบนไมท่ีตองการจะแกะสลักนําดินสอพองใสถุงผามัดใหแนนตบลงบนไมก็
จะปรากฏลวดลายตามท่ีตองการ หรืออาจใชวิธีการถายเอกสารลวดลายท่ีตองการแกะสลักและนํามา
แปะลงบนไมท่ีตองการจะแกะ สลัก  หรืออาจใชวิธีการเขียนลายสดดวยดินสอลงบนไมก็ไดซ่ึงกต็อง
แลวแตความถนัดของชางแตละคนหลังจากไดลวดลายบนไมตามท่ีตองการแลวก็ใชส่ิวเดินเสนตาม
แบบจนท่ัวจึงทําการแกะแลลายหรือปาดลายไดตามท่ีตองการ  สวนการเคลือบผิวผลงานจะเปน
อยางไรก็ข้ึนอยูกับความตองการของคนท่ีจาง   

9.  ภูมิปญญาพื้นบานดานการอนุรักษและการพัฒนาใหงานแกะสลักไมยั่งยืนพบวา 
ควรรักษารูปแบบผลงานเกาๆเพราะเปนเอกลักษณไว แตก็สามารถพัฒนารูปแบบใหมๆใหสอดคลอง
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กับความตองการของลูกคา ควรสงเสริมใหมีการใชวัสดุท่ีมีอยูในทองถ่ินหรือการใชเศษไมท่ีเหลือใช
มาสรางงานและตองถายทอดวิธีการแกะสลักไมใหกับลูกหลานและผูสนใจ 

                
ตอนท่ี2 ผลการวิเคราะหความตองการของชางผูผลิต ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑ ใน

การพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนชิ้นอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตร 
ผลดังนี ้

1.ชางผูผลิตในการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตรมีประสบการณในการทํางานเกี่ยวกับดานหตัถกรรม นอยกวา 5 ป รอยละ
43.33 และมากกวา 10 ป รอยละ 16.66 

2.ผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือใช
ทางการเกษตรมีประสบการณในการจําหนายผลิตภณัฑหัตถกรรมหัตถกรรม นอยกวา 5 ป รอยละ
20.00 และมากกวา 10 ป รอยละ 60.00 และมากกวา 10 ป รอยละ20.00 โดยมีความสามารถในการ
ทํางานดานผลิตภัณฑหัตถกรรมไดรอยละ 100.00 

3.ความตองการของชางผูผลิตในการพัฒนาผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ิน
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรมีความตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑ
จากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรไดแกกลองใสเคร่ืองประดับ รอยละ 86.67 
และอุปกรณสํานักงาน13.33 โดยใชวัสดุในการผลิตไดแกแผนช้ินอัดหญาแฝกรอยละ 80.00 

4.ผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือใช
ทางการเกษตรมีความตองการคุณสมบัติของวัสดุในการสรางผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจาก
แผนช้ินอัดหญาแฝกและวสัดุเหลือใชทางการเกษตร คือแผนช้ินอัดหญาแฝก รอยละ 60.00   
ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับ
ความนิยมมากที่สุดคือผลิตภัณฑของตกแตงบานรอยละ 60.00   รูปแบบของผลิตภัณฑหัตถกรรมและ
บรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีผูจําหนายตองการคือ กลองใสเคร่ืองประดับ   รอยละ 80.00 
และแนวทางการประยุกตผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก ไดแกการ ใช
วัสดุหญาแฝกอยางเดยีวรอยละ 60.00 

6.ผูสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดเุหลือใชทาง
การเกษตร มีความคิดเห็นวาการสรางผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก
และวัสดเุหลือใชทางการเกษตรเปนการสรางอาชีพใหกับชุมชนหัตถกรรม รอยละ44.00 และชวย
อนุรักษตนไม รอยละ23.00  ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ
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เหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดไดแกผลิตภัณฑเคร่ืองใช รอยละ49.00และอุปกรณ
ท่ีใชในสํานกังานรอยละ19.00  ผูสนใจผลิตภัณฑมีความคิดเห็นวาแนวทางการประยุกตผลิตภัณฑ
หัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกไดแก ใชวัสดหุญาแฝกอยางเดียวรอยละ80.00  
และแนวทางในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก ประโยชน
ใชสอย รอยละ34.00 และรูปแบบท่ีสวยงาม รอยละ29.00  

7.ผูสนใจผลิตภัณฑมีความคิดเห็นเกีย่วกับความตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร โดยภาพรวมอยูในระดบัมีความ
ตองการมาก (   =3.50) เม่ือพิจารณาเปนรายขอคือความตองการ ใชวสัดุหญาแฝกอยางเดยีวสราง
เปนผลิตภัณฑ (   =4.28)  

8.ผูสนใจผลิตภัณฑมีความคิดเห็นเกีย่วกับความตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรมีความตองการรูปแบบผลิตภัณฑ
หัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีใชวัสดุหญาแฝกอยางเดยีว โดยภาพรวมอยูใน
ระดับมีความตองการมาก (   =3.71) เม่ือพิจารณาเปนรายขอคือความตองการ ใชวัสดุหญาแฝกอยาง
เดียวสรางเปนผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑเคร่ืองใช (   =4.25) 
 

ตอนท่ี3 ผลการวิเคราะหการพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนชิน้อัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรใหเกิดผลิตภณัฑใหม   
ผลดังนี ้

 ชางผูผลิต  ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ิน
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรใหเกดิผลิตภัณฑใหม  มีความตองการรูปแบบผลิตภณัฑ
หัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรคือใชวัสดุหญา
แฝกอยางเดียวสรางเปน ผลิตภัณฑเคร่ืองใช ไดแกกลองใสเคร่ืองประดับ และอุปกรณสํานักงาน 
และรูปแบบผลิตภัณฑของชุมชน ดังนี ้

 1.แสวงหาความคิดใหม 
ดานรูปแบบของงานหัตถกรรมไมแกะสลักภาคกลางควรจะใชรูปแบบดั้งเดิมของ

ทองถ่ินท่ีมีมาแตสมัยโบราณและยังเปนเอกลักษณของทองถ่ิน ดานลวดลายใชลวดลายท่ีเปนลายไทย 
เชน ลายกระหนลายกระจัง  ดานกระบวนการผลิตใชการผลิตท่ีเปนแบบภูมิปญญาดั้งเดิมท่ีปรากฏ 
แบบท่ีใชส่ิวดวยฝมือของชาง ดานวัสดกุารใชวัสดุท่ีไมทําลายส่ิงแวดลอมเปนมิตรกับส่ิงแวดลอม  

2.การคัดเลือกความคิด 
ดานรูปแบบใชรูปแบบดั้งเดมิของทองถ่ินท่ีมีมาแตสมัยโบราณส่ือถึงเอกลักษณ

ของไมแกะสลักภาคกลางคือรูปแบบของผลิตภัณฑท่ีออกมาในแนวทางศาสนาพุทธไดแกบุษบก  
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ดานลวดลายท่ีเปนลายไทยท่ีเอกลักษณเชนลายกระหนก ดานกระบวนการผลิตใชการผลิตท่ีเปนแบบ
แบบท่ีใชส่ิวและแกะสลักดวยฝมือของชางดานวัสดกุารใชวัสดุทดแทนไมจริงท่ีเปนมิตรกับ
ส่ิงแวดลอมคือ หญาแฝก 

3.การพัฒนาและทดสอบแนวคิด 
     ดานรูปแบบใชรูปแบบดัง้เดิมของทองถ่ินท่ีมีมาแตสมัยโบราณและยังเปน

เอกลักษณของทองถ่ินแตอาจมีการปรับแตงในเรื่องของขนาดสัดสวนใหเหมาะสมกบัการใชงานหรือ
สถานท่ีในการติดต้ังสอดคลองกับความตองการของผูบริโภคและส่ือถึงเอกลักษณของไมแกะสลัก
ภาคกลางรูปแบบท่ีเดนชัดแสดงถึงวัฒนธรรมดั้งเดิมก็คือบุษบกท่ีใชสําหรับประดิษฐานพระพุทธรูป
เพราะงานไมแกะสลักแบบนีมี้ความวจิิตร สวยงาม ลวดลายส่ือถึงลายไทยท่ีเปนเอกลักษณของชาติเรา 
ดานลวดลายลวดลายท่ีเปนลายไทยท่ีเอกลักษณเอาไว เชน  ลายกระหนก แตสามารถตอยอดพัฒนาได
โดยการประยกุตข้ึนมาใหตรงกับความตองการของตลาดวัสดุท่ีใชทําและวิธีการสรางงานดานลวดลาย
ตองรักษาลวดลายไทยเอาไวเพราะเปนลวดลายท่ีแสดงถึงเอกลักษณของชุมชน  ทองถ่ินและชางผู
สรางสรรคผลงานดานกระบวนการผลิตใชการผลิตท่ีเปนแบบภูมิปญญาด้ังเดิมท่ีปรากฏรักษาการ
แกะสลักแบบท่ีใชส่ิวและแกะสลักดวยฝมือของชางแตอาจมีการใชเทคโนโลยีทางดานเคร่ืองมือ 
เคร่ืองจักรเขาไปชวยทําใหงานเชนการฉลุใหเกิดลวดลายตางๆมีสวยงามและความประณีตดานวัสดุใช
วัสดุทดแทนไมจริงโดยตองเปนวัสดุทีไมทําลายส่ิงแวดลอมมองหาวัสดุตัวใหมๆท่ีเปนมิตรกับ
ส่ิงแวดลอมคือ หญาแฝกหรือวัสดอ่ืุนท่ีสามารถนํามาทดแทนไมสักไดเชนอาจนําเศษไม หรือเศษวัสดุ
ทางการเกษตรมาเพ่ิมมูลคาหรือทําใหเกดิประโยชนซ่ึงจะเปนทางเลือกหน่ึงท่ีลดการทําลาย
ส่ิงแวดลอมลงได  
 4.การวิเคราะหเชิงธุรกิจ 
 ดานการสรางผลตอบแทนรูปแบบไมแกะสลักจะตองเปนรูปแบบท่ีเปนเอกลักษณของ
ชุมชนหรือทองถ่ินซ่ึงสามารถที่ขายหรือจําหนายไดตรงกบัความตองการของตลาด ดานขนาดตลาด 
ตลาดของงานไมแกะสลักภาคกลางมีผูซ้ือผลิตภัณฑคือผลิตภัณฑท่ีใชตกแตงบานกับใชตามวัดการ
ออกแบบโดยใชวัสดอ่ืุนท่ีสามารถนํามาทดแทนไมสักไดเปนทางเลือกหนึ่งท่ีลดการทําลาย
ส่ิงแวดลอมลงซ่ึงในตลาดผูบริโภคปจจุบันมีโอกาสขยายตัวไดมากดานการคาดคะเนอุปสงค  
แนวโนมในอนาคตผูบริโภคจะมองไปท่ีเร่ืองของการใชวัสดุทดแทนโดยตองเปนวสัดุทีไมทําลาย
ส่ิงแวดลอมฉะนั้นการจะพฒันางานหัตถกรรมไมแกะสลักจึงตองมองหาวัสดุตัวใหม ๆ ท่ีเปนมิตรกับ
ส่ิงแวดลอม ซ่ึงวัสดุหญาแฝกเปนทางเลือกใหกับผูบริโภคส้ินคา 
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 5.การทดลองทําผลิตภัณฑ 
 การทดลองทําผลิตภัณฑหตัถกรรมไมแกะสลักภาคกลางเพื่อเพิ่มคุณคาทางวัฒนธรรม
และมูลคาเชิงพาณิชยเปนการสรางผลิตภัณฑรูปแบบบุษบกหญาแฝกซ่ึงประกอบดวยข้ันตอน3 
ข้ันตอนคือการเขียนแบบบุษบก การเตรียมแผนหญาแฝก และการข้ึนหุนโครงสรางบุษบก 
 6.การทดสอบตลาด 

การทดสอบตลาดผลงานบุษบกหญาแฝกใชผูเช่ียวชาญการทดสอบมีความเหน็วา
ผลงานบุษบกที่สรางจากวัสดุหญามีรูปแบบท่ีมีความสวยงาม และสอดคลองกับความตองการของ
ตลาด    การทดสอบโดยการสงผลงานเขาประกวดในระดับนานาชาติผลงานท่ีสรางเปนรูปแบบ
บุษบกไดรับรางวัลชนะเลิศเหรียญทอง ดาน Design ซ่ึงถือไดวาเปนผลิตภัณฑท่ีตลาดยอมรับจึงทําให
ไดรับรางวัล  และการทดสอบในการประชุมเชิงปฏิบัติการผูทรงคุณวุฒิมีความคิดเหน็วารูปแบบ
บุษบกหญาแฝกนี้ไดสะทอนใหเปนภูมิปญญา และเอกลักษณของชุมชนแกะสลักของตําบลบานใหม
ไดอยางครบถวนมีลักษณะท้ังแงของการพฒันาและการอนุรักษ ลวดลายมีเหมาะสมกบังานบุษบก 
เปนการอนุรักษลวดลายของชมุชนดานกระบวนการผลิตมีการแกะสลักดวยส่ิวท่ีใชภมิูปญญาของ
ชาวบานและการฉลุไมท่ีใชเคร่ืองมือมาใชไดอยางเหมาะสม  ดานวัสดหุญาแฝกสามารถนํามาทดแทน
ไมจริงไดอยางดีชวยลดการตัดไมทําลายปาและ ลดการทําลายส่ิงแวดลอมไดเปนอยางดี   

7. การวางผลิตภัณฑจริงตลาด 
แนวทางการทาํธุรกิจวาผลิตภัณฑท่ีทําข้ึนควรจําหนายผานทางศูนยศิลปาชีพบางไทร 

เพราะวาผลงานท่ีกลุมชุมชนทําข้ึนมาจะมีลักษณะท่ีเปนงานหัตถกรรมเชิงอนุรักษของทองถ่ินซ่ึงจะ
สอดคลองกับกับศูนยศิลปาชีพบางไทรและการจําหนายในชุมชน  
 

ตอนท่ี4 ผลการวิเคราะหความคิดเห็นท่ีมีตอผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนชิน้
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับการปรับปรุงแลวของชางผูผลิต ผูจําหนาย และ
ผูสนใจผลิตภณัฑ    
ผลดังนี ้

ชางผูผลิต  ผูจําหนาย และผูสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรมีความคิดเห็นตอ  ผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผน
ช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับการปรับปรุงแลวปรากฏผลดังนี้ 

1.ชางผูผลิต  ผูจําหนาย และผูสนใจมีความคิดเห็นตอผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑ
จากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรที่ไดรับการปรับปรุงแลว โดยภาพรวมอยูใน
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ระดับมาก เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา ดานประโยชนใชสอย ดานความงาม ดานความพึงพอใจใน
ผลิตภัณฑมีความคิดเห็นภาพรวมอยูในระดบัมาก 

 
7.อภิปรายผลการวิจัย 

การวิจยัเร่ืองการพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพ่ือการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชนผลของการศึกษาวิจยั
คร้ังนี้ ตามความมุงหมายของการวิจยันําไปสูการอภิปรายผลดังนี้ 

1. ประเด็นการศึกษาประวัติและพัฒนาการของงานหัตถกรรม ซ่ึงประกอบดวย 9 
หมูบานคือ บานหัวดุม  บานมะขามหยอง  บานใหมใต    บานใหม บานคลองนอกบานคลองใน บาน
ทายไผ  บานหางกระเบน  และบานหางกระเบนเหนือ ตําบลบานใหม อําเภอพระนครศรีอยุธยา 
จังหวดัพระนครศรีอยุธยาพบวาภูมิปญญางานหัตถกรรมไมแกะสลักมีการสืบทอดมาจากอาจารยไสว 
เดชศรี ในตําบลบานใหม อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวดัพระนครศรี อยุธยา  ทานมีความชํานาญ
ดานงานแกะสลักไมดานนี้มาก  จึงเร่ิมถายทอดวิชาและประสบการณการแกะสลักไมใหกับลูกหลาน
และชาวบาน จนมีความชํานาญในการแกะสลักไมแลวเร่ิมพัฒนามาเปนอาชีพแกะสลักไมจนถึง
ปจจุบัน  ในอดีตชาวบานของตําบลบานใหมจะมีอาชีพทําไรทํานาเปนอาชีพหลัก อาจมีการจักสาน
อุปกรณตางๆกันบาง  สวนการแกะสลักไมเปนเพยีงอาชีพเสริมรายไดใหกับชาวบานเทานั้น  แตใน
ปจจุบันอาชีพแกะสลักไมเปนนับไดวาอาชีพหลักของชาวบานในตําบลบานใหมทุกหมูบาน  ในการ
ถายทอดภูมิปญญางานหัตถกรรมไมแกะสลักนี้ทานอาจารยไสว   เดชศรี ทานไดถายทอดภูมิปญญา
โดยใชประสบการณของทานท่ีไดรับการศึกษาและจากประสบการณของทานมาถายทอดใหกับ
ลูกหลานและชาวบานในชุมชนซ่ึงสอดคลองกับลักษณา  รอดสน (2540  :  96) กลาววาภูมิปญญา
พื้นบาน หมายถึง ความรูและประสบการณของชาวบานไดรับการถายทอดกันมาจากบรรพบุรุษ เพือ่
ใชในการดําเนนิชีวิตใหเปนสุขในแตละสภาพแวดลอม โดยการประสมประสานความรูความคิดเขา
ดวยกันในการใชแกปญหาตางๆ ลวนเปนส่ิงท่ีมีคุณคาโดยผานกระบวนการพัฒนาใหสอดคลองกับ
กาลสมัย  จากทฤษฎีโครงสรางหนาท่ีนยิมพบวาถายทอดภูมิปญญางานหัตถกรรมไมแกะสลักนี้
สอดคลองกับนิยพรรณ  วรรณศิริ (2540  :  98)  ในทฤษฎีโครงสรางหนาท่ีนิยมวาแบบโครงสราง
หนาท่ีเปนการศึกษารายละเอียดเกี่ยวกับสัมพันธภาพของสวนตางๆท่ีประกอบกันเขามาเปนสังคม
โดยรวม  สัมพันธภาพของสวนตางๆท่ีประกอบกันเขามาเปนสังคมนัน้เรียกวา “โครงสรางของสังคม” 
โครงสรางของสังคมหมายถึงสัมพันธภาพของกิจการตางๆ ท่ีมีปรากฏอยูในสังคมทุกสังคม อันไดแก
กิจกรรมทางดานครอบครัว ญาติพี่นอง จึงทําใหมีถายทอดภูมิปญญางานหัตถกรรมไมแกะสลักใหกับ
ลูกหลาน และชาวบานในชุมชน   
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  ในอดีตรูปแบบของงานหัตถกรรมไมแกะสลักของตําบลบานใหมมีรูปแบบท่ีไมหลากหลาย
เปนงานประเภทเลียนแบบงานโบราณ  งานท่ีทําใชวดัวาอารามตาง ๆผลงานท่ีทําออกมาเชน  โตะหมู
บูชา  บุษบก ธรรมมาศ หีบพระธรรม  หีบศพ  ตูพระธรรม  ท่ีเปนเชนนีเ้พราะวางานหตัถกรรมไม
แกะสลักเปนศิลปะและหตัถกรรมท่ีทําข้ึนโดยประชาชนซึ่งไมไดรับการฝกฝนดานศิลปะอยางเปน
ระบบ แตสามารถสรางผลงานตามประเพณีนยิมดวยความชํานาญและมีเอกลักษณเฉพาะถ่ินเฉพาะ
ประเทศได ซ่ึงสอดคลองกับสถาพร  ดีบุญมี ณ ชุมแพ (2550  :  55-56)  ใหความเห็นวาศิลปะพ้ืนบาน 
หมายถึง งานของชาวบานท่ัวๆไปใชความคิดพยายามดวยมือ  สรางผลงานอันมีความสวยงามอยาง
เรียบงาย  มีประโยชนใชสอยตามทองถ่ิน ตามชนบทพื้นบานท่ัวไป  โดยไดรับสภาพจากธรรมชาติ  
สังคม  ขนบธรรมเนียม  ประเพณี  ความเปนอยู   ในสวนลวดลายท่ีใชเปนลวดลายไทยเปนสวนมาก 
เชน  กระหนกเปลว กานขด  ลายใบเทศ  ดอกพุดตาน เคร่ืองมือท่ีใชในการแกะสลักเปนส่ิวแกะสลัก
ไมท่ีแกะสลักดวยมือ วัสดุอุปกรณใชจะมีอยูในทองถ่ินไมท่ีใชในการแกะสลักจะใชไมสักท้ังหมด ใน
ปจจุบันไดมีการพัฒนาเปนรูปแบบอ่ืนๆท่ีสอดคลองกับความตองการของผูบริโภคมากข้ึน เชน งาน
เฟอรนิเจอรท่ีใชสําหรับตกแตงตามอาคารบานเรือน  ปายช่ือบาน อาคารตางๆ   แตอยางไรก็ตามก็ยังมี
การทํางานในรูปแบบเดิมกนัอยู  เชน โตะหมูบูชา  บุษบก  ธรรมมาศ หีบพระธรรม  หีบศพ  ตูพระ
ธรรม งานแกะสลักบานประตู  เชิงชาย  เทาแขน   หนาตางโบสถ  งานรูปภาพเทวดานูนตํ่า – นูนสูง 
หนาบัน งานชอฟาใบระกา  เปนตน  มีการใชไมแกะสลักท่ีไมใชไมสักมากข้ึน และไดมีการนํา
เทคโนโลยีเคร่ืองมือเคร่ืองจักรมาใชในการสรางช้ินงานใหมีความรวดเร็วท้ังในดานเวลาและปริมาณ  

2.  ประเด็นการศึกษาภูมิปญญาพ้ืนบานดานกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมใน ตําบล
บานใหม อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยธุยาพบประเดน็ดังนี ้

2.1  ดานประเภทของการแกะสลักไมพบวาการแกะสลักไมเปนการแกะสลักแบบ
ลายเสน แกะสลักแบบเดนิเสนเซาะรอง การแกะฉลุ แกะสลักภาพนูนตํ่า แกะสลักภาพนูนสูง และ
แบบลอยตัวโดยท่ีชางผูชายจะเปนคนข้ึนลายและเดินเสน ชางผูหญิงจะเปนคนแล หรือการแกะสลัก
แบบปาดลาย สอดคลองกับรัตนะ  อุทัยผล (2523  :  107) ไดกลาวถึงประเภทของการแกะสลักไมวา
แบงออกไดเปน 4 ประเภทคือ ภาพลายเสน ไดแก การแกะหรือเซาะรองใหเปนเสนมีความหนักเบา
เทากันทุกเสนภาพนนูตํ่า ไดแก การแกะสลักรูปใหนูนสูงข้ึนมาจากพ้ืนเล็กนอยแตไมถึงกับราบ
เหมือนการแกะสลักลานเสน หรือลายเบาสําหรับทําแมพมิพ  ภาพนนูสูง ไดแก การแกะสลักรูปใหสูง
ข้ึนมาและเห็นเกือบสมบูรณเต็มตัว ภาพแกะสลักประเภทนี้คอนขางใหความละเอียดกวาภาพนนูตํ่า
และภาพลอยตัว ไดแก  ภาพซ่ึงมองเห็นรอบดานซ่ึงสวนมากมักจะเปนภาพคน ภาพสัตว ถาเปนภาพ
คนก็อาจแบงออกเปนภาพเต็มตัว และภาพคร่ึงตัว 

2.2  ดานลักษณะของประโยชนใชสอย พบวาลักษณะของประโยชนใชสอยงาน
แกะสลักสวนมากจะเปนผลงานเกีย่วกับเครื่องใชศาสนา เชนการแกะสลักบานประตูบาน บานประตู
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โบสถ หนาตางโบสถ โลงศพ ตูพระธรรม ตูแบบโบราณ ชองลม  เชิงชาย โตะหมูบูชา สวนประกอบ
ของบานทรงไทย สวนประกอบของบุษบกทั้งบุษบกขนาดเล็กและบุษบกขนาดใหญท่ีใชสําหรับ
ประดิษฐพระพุทธรูป คันฉอง ธรรมมาศ ต่ัง ใบเสมา  ครุฑ ปายสํานักงานเขต โลโกตางๆ เชน โลโก
ของโรงเรียน กรอบกระจก  กรอบรูป งานเฟอรนิเจอรตางๆ  หรืองานท่ีมีการส่ังทําซ่ึง สอดคลองกับ
บริษัท ไทยประกันชีวิต จํากดั (2545  :  35-36) ไดกลาวถึงงานไมแกะสลัก เปนงานหตัถกรรมประเภท
หนึ่งท่ีดํารงอยูในวิถีคนไทยมาชานานซ่ึงการแกะสลักไมในอดีตแกะเพือ่ใชนอกสถานท่ี คือ วัดและวัง 
โดยการแกะสลักไมนี้สัมพันธอยูกับสถานภาพของคนในสังคม เห็นไดสวนประกอบของบานเปนการ
บงบอกสถานภาพท่ีแตกตางจากชาวบานท่ัวๆไป  กระนัน้ก็ตาม ความเชื่อทางศาสนาก็สามารถทําให
งานแกะสลักไมหลุดพนจากเรื่องสถานภาพทางสังคมได  ท้ังนี้เนื่องจากการแกะสลักไมตามวัดวา
อารามเปนการอุทิศแรงงานท่ีจะสรางถาวรวตัถุใหแกวดั โดยมีความเช่ือวาจะไดบุญกศุลมาก  การ
แกะสลักไมในวัดนิยมแกะสลักตามโครงสรางของอาคาร ไมวาจะเปนข่ือ คาน หนาบัน สัตภัณฑ    
คันทวย รวมถึงการแกะสลักสําหรับใชในงานพิธีกรรม สอดคลองกับทฤษฎีประวัติศาสตรวัฒนธรรม
ของฟรันซ โบแอส (Franz Boas. 1966 : 54)ท่ีกลาววาการศึกษาประวัติศาสตรวัฒนธรรมเฉพาะเร่ือง 
เปนการศึกษาปรากฏการณวฒันธรรมเฉพาะพ้ืนท่ี วัฒนธรรมแตละสังคมไดรับอิทธิพลจากเอกลักษณ
ของประวัติศาสตรวัฒนธรรมเฉพาะสังคม จากองคประกอบหลายดาน รวมเขาเปนพื้นฐานเฉพาะ
วัฒนธรรมนั้น จึงทําใหประโยชนใชสอยงานแกะสลักสวนมากจะเปนผลงานเก่ียวกับเคร่ืองใชศาสนา 
สอดคลองกับสารานุกรมไทยสําหรับเยาวชนฯ (2549  :  72) ท่ีกลาววาหัตถกรรมจัดเปนศิลปประยุกต
หรือศิลปะท่ีมุงประโยชนใชสอยเปนสําคัญ เปนท่ีชาวบานสรางข้ึนมาเพื่อใชประกอบพิธีกรรมตาม
จารีตประเพณ ีและในพระพทุธศาสนา  สวนใหญเปนเคร่ืองศาสนูปโภคหรือเคร่ืองใชไมสอยในวดั  
เคร่ืองตกแตงโบสถวิหาร เชน พระพุทธรูป  ตูพระไตรปฎก  ธรรมาสน  ระฆัง  ใบเสมา  เปนตน 

2.3  ดานรูปแบบของการแกะสลักไมพบวารูปแบบของงานเปนการเลียนแบบของ
โบราณเปนสวนมากและแบบท่ีลูกคากําหนดมาใหทําเนนเปนแบบงานตลาดเพราะซ้ืองายขายคลอง
และงานฝมือท่ีเปนงานตกแตงส่ังทําเนนคุณภาพ บางรูปแบบชางแกะสลักไมอาจคิดข้ึนเอง บาง
รูปแบบก็เปนงานซอมแซมบูรณะของเกาและรูปท่ีลูกคาส่ัง สอดคลองวบูิลย  ล้ีสุวรรณ ( 2527  :  31)  
ท่ีกลาววา หัตถกรรม  หมายถึง ส่ิงท่ีสรางดวยมือมนุษยโดยมีวัตถุประสงคเพื่อการใชสอยเปนสําคัญ  
รูปแบบของงานหัตถกรรมจะพัฒนาข้ึนจากความชํานาญของชางและการปรับปรุงเพื่อใหสนอง
ประโยชนใชสอยไดดยีิ่งข้ึนจึงทําใหชางแกะสลักไมจึงสรางท้ังรูปแบบของงานท่ีเลียนแบบของ
โบราณ  และรูปแบบชางแกะสลักไมคิดข้ึนเอง เพื่อใหสนองตอประโยชนใชสอยและตามความ
ตองการของลูกคา 

2.4  ดานลวดลายของการแกะสลักไมพบวา  ลวดลายท่ีใชในการแกะสลักจะใชลาย
ไทยเปนพื้นฐานเชน  ลายกระหนก ลายกระจังรวน ลายดอกพุฒตาล ลายเครือเถา ลายดอกบัว ลายบัว
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คว่ําบัวหงายท่ีฐานบุษบกหรือฐานพระ  อาจมีลายฝร่ังคือลายหลุยส และลายจีนผสมกันบาง ลาย
ดอกไม ลายดอกกุหลาบ   ลาย 12 ราศี   สวนงานท่ีเปนประตูโบสถจะแกะสลักเปนลวดลายรูปเทวดา 
หรือแกะสลักเปนลวดลายรูปทาวทราวบาล และลวดลายท่ีชางคิดข้ึนเองโดยเลียนแบบจากธรรมชาติ
ซ่ึงก็แลวแตคนจางวาตองการลวดลายแบบใด  สอดคลองกับแนงนอย  ปญจพรรค และคณะ (2537  :  
19) ไดกลาววาลวดลายท่ีใชในการแกะสลักผลิตภัณฑนัน้มีมากมายท่ีแตกตางกันไปตามทองถ่ิน  
โดยเฉพาะลวดลายไมแกะสลักของจะมาจากธรรมชาติและศาสนา  ลวดลายท่ีประดิษฐลอกเลียนแบบ
ธรรมชาติ เชน ลายกนก และลายเครือเถาชนิดตางๆมีท่ีในภาคกลางท่ีมีลายดังกลาวนีด้วยเชนกนั สวน
ท่ีไมมีในภาคกลางเลยมีแตในลานนา เชน ลายเมฆ สําหรับมีลวดลายจากพุทธศาสนามีลักษณะ
เหมือนกับภาคกลางเพียงแตมีการแสดงออกตางกัน  นอกจากนั้นยังมีลายจากคติความเชื่อในพุทธ
ศาสนาและคตคิวามเช่ืออ่ืนๆ เชน ลายสัตว  โดยเฉพาะสัตวตามปเกดินอกจากสัตวตามปเกิด   
และสอดคลองกับทฤษฎีการแพรกระจายทางวัฒนธรรม ซ่ึงฟรันซ โบแอส (Franz Boas.    1966  :  
54)ไดกลาววาการท่ีวัฒนธรรมจากสังคมหนึ่งกระจายไปสูสังคมอ่ืน การเปล่ียนแปลงทางสังคมสวน
ใหญจะมาจากการแพรกระจาย ตัวอยางเชน ในสังคมไทยไดรับเอาการแพรกระจายของวัฒนธรรม
ตะวนัตกในเร่ืองเกี่ยวกับการแตงกาย สวมเส้ือนอก ผูกเนคไท สวมกระโปรง สวมรองเทาสนสูง หรือ
การที่คนไทยรับเอาการแพรกระจายทางวฒันธรรมอินเดียในดานพระพุทธศาสนา รับเอาคานิยมใน
ดานความขยันอดทน การเอาประโยชนจากคนอ่ืนจากวัฒนธรรมจีน เปนตน  การแพรกระจายทาง
วัฒนธรรมมีท้ังในดานวัตถุและท่ีไมใชวัตถุ การที่วัฒนธรรมแตกตางกนัมาปะทะกันกจ็ะเกิดการ
เปรียบเทียบและวัฒนธรรมเดนก็จะแผกระจายออกไปเม่ือคนสวนใหญเห็นวาดีกจ็ะรับเอามาปฏิบัติ
โดยเฉพาะวัฒนธรรมทางดานวัตถุนั้นงายกวาวัฒนธรรมท่ีไมใชวัตถุ นอกจากนี้การส่ือสารการ
คมนาคมท่ีสะดวกรวดเร็วในปจจุบันมีสวนชวยทําใหการแพรกระจายเปนไปอยางรวดเร็วยิ่งข้ึน 

2.5  ดานวัสดท่ีุใชในการแกะสลักไมพบวา  วัสดุท่ีใชในการแกะสลักไมท้ังไม
เนื้อออนและไมเนื้อแข็ง เชนไมสน ไมทุเรียน ไมยาง ไมขนุน ไมสยา ไมแดง ไมสัก ไมมะคา ไม
ประดู ไมกามปูหรือไมจามจรีุ แตงานท่ีทําจากไมสักชางจะนยิมมากท่ีสุดเพราะแกะสลักไดงาย เนือ้ไม
สวย แตจะมีราคาแพงกวางานท่ีทําจากไมอ่ืนๆเพราะเปนไมหายากและมีราคาแพง   การแกะสลัก
สวนมากชางจะใชไมเนื้อออน สวนไมเนื้อแข็งชางไมนยิมใชเพราะมีความแข็ง  ทําใหแกะสลัก
ลวดลายไดยากแตท้ังนี้ข้ึนอยูกับความตองการของลูกคาสอดคลองกับสมถวิล  เจริญทรัพย (2539  :  9) 
ท่ีไดกลาวถึงไมท่ีไดรับความนิยมนํามาแกะสลักวาไมเปนวัสดุท่ีใชสรางสรรคงานประติมากรรม  การ
แกะสลักท่ีมีอยูมากมายในประเทศไทยการสรางสรรคสวนมากใชวิธีจาํหลักไมท่ีนยิมใชกันมากท่ีสุด
ไดแก  ไมสัก ซ่ึงเปนไมท่ีมีความคงทนตอดินฟาอากาศ   แมลง  ปลวก  มดไมกดัแทะ ไมกนิสี 
ลวดลายของเนื้อไมมีความสวยงามในตัวการแตกราว  การหดตัวมีนอย ไมเหมือนไมชนิดอ่ืน  และยัง
มีไมท่ีในปจจบัุนมีคนนํามาใชแกะสลักเพิม่ข้ึนเปนจํานวนมาก เชน  ไมโมก ไมขนุน ไมฉําฉา และ
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สอดคลองกับวิพุธ  ววิรณวรรณ (2543  :  43) กลาววาวัตถุดิบท่ีใชมีท้ังไมสักเกา  ไมฉําฉาหรือไม
ประเภทตามความจําเปนของช้ินงาน   แตหากเปนงานไมสักมักจะไมทาสี  เพราะผูทําตองการโชวลาย
สักท่ีสวยงาม สวนไมอ่ืนๆจะทาสีเพื่อความสวยงาม   

2.6  ดานเคร่ืองมือท่ีใชในการแกะสลักพบวาเคร่ืองมือท่ีใชในการแกะสลักคือส่ิว
หนาตรง ส่ิวหนาโคง ขนาดตางๆมีต้ังแตขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญข้ึนอยูท่ีลายท่ีตองการแกะสลัก   
คอนไมหรือบางคนเรียกตะลุมพุกใชในการตอกส่ิวซ่ึงจะตองใชไมเนื้อแข็งมาทําคอน และเคร่ืองเลา
เตอรท่ีเปนอุปกรณไฟฟาชวยในการตีลาย   ขุดลาย และทําใหพืน้เรียบ เคร่ืองเจียร เคร่ืองเล่ือยฉลุ หิน
ลับส่ิว กระดาษ ดินสอ ถุงแปงดินสอพอง และกาวรอนท่ีใชซอมงานท่ีแตกหกัไดรวดเร็วสอดคลองกับ
อุไร  สิงหไพบูลยพร (2541  :  109) กลาวถึงเคร่ืองมือของชางแกะสลักไมวา ส่ิวท่ีดตีองทําจากตะไบ
และเหล็กสปริงและจะตองมีความคมจึงจะใชงานไดดี   ส่ิวท่ีใชในการแกะสลักไดแกส่ิวหนาตรง ใช
สําหรับตอกเดนิเสนในแนวตรงและขุดพืน้ ส่ิวหนาโคง ใชสําหรับตอกเดินเสนในสวนท่ีเปนเสนโคง 
และใชปาดแตงลาย  แกะแลลาย  ส่ิวปากเสี้ยว ลักษณะส่ิวจะเปนมุมเฉียงไปขางใดขางหนึ่ง จะมีเปนคู 
คือเส้ียวขวาหรือเส้ียวซาย   สวนคอนไม  คือ คอนท่ีทําจากไมเนื้อแข็ง เชน ไมชิงชัน ไมแกนมะขาม 
ขนาดคอนจะมีเสนผาศูนยกลางประมาณ 5-6 นิ้ว   เหตุท่ีใชคอนไมเพราะจะไดไมทําใหดามส่ิวชํารุด
และสามารถควบคุมน้ําหนัก อีกท้ังยังเบามือ 

 2.7  ดานการบํารุงรักษาเคร่ืองมือแกะสลกัไม พบวาการบํารุงรักษาเคร่ืองมือแกะ 
สลักสวนใหญชางไมแกะสลักจะลับส่ิวดวยตนเองแตมีบางคร้ังก็จางคนอ่ืนลับเพราะมีคนท่ีรับจางลับ
ส่ิวแกะสลักอยูในชุมชน  การลับส่ิวท่ีถูกตองตองลับตามหนาส่ิว ถาส่ิวหนาตรงก็ลับตรง ๆแตถาเปน
ส่ิวหนาโคงกต็องลับใหโคงตามหนาส่ิวดวยจากน้ันก็เช็ดดวยผาใหแหง ทาดวยน้ํามันเคร่ืองหรือน้าํมัน
พืชเพื่อปองกนัสนิม และหอผาเพื่อไมใหส่ิวกระทบกนั สอดคลองกับบุญรัตน  ณ วชัิย  (2532  :  7-20) 
ท่ีกลาววาการบํารุงรักษาเคร่ืองมือ ควรปฏิบัติดังนี้ควรทาํกลองหรือภาชนะเพ่ือบรรจเุคร่ืองมือใหเรียบ 
รอย เพื่อปองกนัการกระทบกระเทือนของคมส่ิวและสะดวกในการใชสอย  ควรลับและชุบคมให
ถูกตองกับลักษณะการลาดเอียงของคมส่ิว หม่ันทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเอาไว เพื่อปองกนั
การเกิดสนิมไดงาย  ควรทําดามส่ิวใหแนนกระชับและเหมาะสมกับลักษณะของส่ิวและ ใชส่ิวให
ถูกตองตามลักษณะของงาน  ดังนั้นเคร่ืองมือเปนหวัใจของงานแกะสลักไม  โดยเฉพาะส่ิว เปน
เคร่ืองมือหลักท่ีสําคัญท่ีสุดในการแกะสลักไมโดยจะมีลักษณะท่ีพิเศษแตกตางกันไปตาม 
วัตถุประสงคของการใชงาน เชน ส่ิวคมตรงหรือส่ิวปากบางช้ินใชงานในลักษณะตรงแบนและใชตบ
แตงเกลาช้ินงานข้ันสุดทาย หรือส่ิวรูปตัวยู หรือส่ิวเล็บมือ ใชกับเสนขอบช้ินงานท่ีโคงกลมขุดเจาะ
เปนแองตบแตงพื้นผิวของงานใหเกิดความนาสนใจและตบแตงผิวช้ินงานข้ันสุดทาย  อยางไรก็ตาม
ในการใชงานตองหม่ันทําความสะอาดและชโลมนํ้ามันเอาไว เพื่อปองกันการเกิดสนมิไดงาย 
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2.8  ดานวิธีการแกะสลักไม พบวาวิธีการแกะสลักไมเร่ิมจากนํากาวลาเท็กซมาผสม
กับน้ําในปริมาณท่ีพอเหมาะ ทาลงบนผิวไมท่ีจะแกะสลักจากนั้นนําลวดลายท่ีอยูบนกระดาษแข็งมา
วางทาบลงบนไมท่ีตองการจะแกะสลักนําดินสอพองใสถุงผามัดใหแนนตบลงบนไมก็จะปรากฏ
ลวดลายตามท่ีตองการ หรืออาจใชวิธีการถายเอกสารลวดลายท่ีตองการแกะสลักและนํามาแปะลงบน
ไมท่ีตองการจะแกะสลัก  หรืออาจใชวิธีการเขียนลายสดดวยดนิสอลงบนไมก็ไดซ่ึงก็ตองแลวแต
ความถนัดของชางแตละคนหลังจากไดลวดลายบนไมตามท่ีตองการแลวก็ใชส่ิวเดนิเสนตามแบบจน
ท่ัวจึงทําการแกะแลลายหรือปาดลายไดตามท่ีตองการ  สวนการเคลือบผิวผลงานจะเปนอยางไรก็
ข้ึนอยูกับความตองการของคนท่ีจาง  สอดคลองกับวิชิต  สุวรรณปรีชา (2531  :  30-33)    กลาวถึง
ข้ันตอนการแกะสลักไม  สรุปไดวา ในการแกะสลักไมหลังจากการออกแบบลวดลายแลว นิยมลอก
ลายลงบนกระดาษแข็ง  เพื่อใชเปนแบบทาบและลอกบนแผนไมอีกทีหนึ่งเพื่อความรวดเร็ว เม่ือลอก
ลายบนพ้ืนไมแกะสลักแลวใชเล่ือย  เล่ือยไมสวนท่ีไมตองการออกเปนการข้ึนรูปโครงลาย  ถาเปน
การแกะสลักไมแผนก็เร่ิมกรุลายโดยใชส่ิวขนาดใหญสกัดรอยเปนการคัดตัวลาย  หลังจากนั้นจึงขุด
พื้น  โดยข้ันแรกจะขุดเพียงต้ืนๆ เพื่อตรวจดูความถูกตองกอน  แลวจึงขุดตอไปใหเปนพื้นลึกตาม
ตองการ  เม่ือขุดพื้นไดท่ีก็เร่ิมลงมือแกะตัวลาย  หรือโกลนลายดวยการใชส่ิวฉากเปนการชวยคัดลาย
ใหเดนชัดยิ่งข้ึน  หลังจากโกลนลายเสร็จจงึทําการเก็บรายละเอียดของลายใหออนชอยซับซอน  ดวย
ส่ิวเล็บมือและส่ิวขมวดตามลักษณะของงานตอไปจนไดงานแกะสลักท่ีพึงพอใจ   จงึลงมือข้ันตกแตง  
ขัดกระดาษทราย  ทาดินสอพอง  ทาน้ํามันเคลือบเน้ือไม  หรือลงรักปดทอง หรือทําน้ํามันชักเงา  ตาม
ชนิดของงานเปนข้ันสุดทาย  งานแกะสลักไมท่ีดีจะไมมีการขัดกระดาษทรายบนตัวลายเหลานั้นเลย  
สามารถลงรักปดทองหรือทานํ้ามันเคลือบไมชักเงาไดทันที 

2.9  ดานการอนุรักษและการพัฒนาใหงานแกะสลักไมยั่งยืนพบวา ควรรักษารูปแบบ
ผลงานเกาๆเพราะเปนเอกลักษณไว แตสามารถพัฒนารูปแบบใหมๆใหสอดคลองกับความตองการ
ของลูกคาได ควรมีการสงเสริมใหมีการใชวัสดุท่ีมีอยูในทองถ่ินหรือการใชเศษไมท่ีเหลือใชมาสราง
งานและตองถายทอดวิธีการแกะสลักไมใหกับลูกหลานและผูสนใจ สอดคลองกับชัยอนันต  สมุท
วณิช (2541  :  57) ไดใหความหมายของการพัฒนาท่ียั่งยนืวา หมายถึงการตอบสนองความตองการ
ของคนรุนปจจุบัน โดยไมมีผลกระทบในทางลบตอความตองการของคนรุนตอไปในอนาคต  
เนื่องจากทุกคร้ังท่ีมีการตอบสนองความตองการของคนรุนปจจุบันตองมีการทําลาย
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม ซ่ึงจะสงผลกระทบในทางลบตออนาคตการพฒันาท่ียั่งยืนจงึเปน
แนวคิดในการแกปญหานี ้โดยการพยายามอนุรักษธรรมชาติไวในลักษณะท่ีเปนสวนรวมหากมีความ
จําเปนท่ีจะดําเนินการใหกระทบตอคุณภาพส่ิงแวดลอมในท่ีใดท่ีหนึ่งกจ็ะตองเสริมสรางคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมในท่ีอ่ืนๆเปนการชดเชยเพื่อใหคงอยูไดดังเดิม สอดคลองกับแนวพระราชดําริใน
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวั  สมเด็จพระบรมราชินีนาถ เร่ืองการพัฒนาท่ียั่งยนืในการประชุมเร่ือง 
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Earth Summit ท่ีกรุงริโอเดอจาเนโร โดยวนิัย  วีระวัฒนานนท (2537  :  65-70) พอสรุปหลักการ
สําคัญของการพัฒนาท่ียั่งยืนได เชน การพฒันาดานเศรษฐกิจและเทคโนโลยีจะตองดาํเนินตอไป แต
จะตองกระทําดวยความระมัดระวังและรอบคอบอยางยิ่งตอการสรางผลกระทบตอคุณภาพชีวิตของ
มนุษยและส่ิงแวดลอม  มนษุยจะตองดํารงชีวิตอยูอยางประหยดัและรูจักคําวาพอเพยีง และประชาชน
ในทุกประเทศตองมีสวนรวมในการดแูละส่ิงแวดลอมของตนเอง เปนตน   ดังนัน้หลักการของการ
พัฒนาท่ียั่งยืนนั้น มนุษยตองดํารงชีวิตอยูโดยอาศัยธรรมชาติในแงของปจจัยพืน้ฐาน ดังนั้น มนุษย
ตองมีหนาท่ีและความรับผิดชอบโดยตรงท่ีจะตองดแูล ปกปอง ฟนฟส่ิูงแวดลอมของตนเอง โดยอาศัย
แนวคิด ประหยัด พอเพียง สันติ และใหความรวมมือซ่ึงกนัและกนั  

 
 3. ประเด็นการพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ

วัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพ่ือการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชนพบประเด็นดังนี ้
3.1 ชางผูผลิต ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ

เหลือใชทางการเกษตร มีความตองการประยุกตแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร
โดยใชเฉพาะแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีมีอยูในชุมชน โดยภาพรวมมีความตองการรูปแบบผลิตภัณฑ
ประเภทเคร่ืองใช ไดแก กลองใสเคร่ืองประดับ และอุปกรณท่ีใชในสํานกังาน ท้ังนี้เนือ่งจากเปน
รูปแบบท่ีมีความตองการมากท่ีสุด เนื่องจากมีวัตถุดิบท่ีเปนแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีมีอยูในชุมชนอยู
มาก 

3.2 ผูจําหนายผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตร โดยภาพรวมพบวาผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ิน
อัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร สามารถทํางานผลิตผลิตภัณฑหัตถกรรมได ท้ังนี้เพราะผู
จําหนายคือชางผูผลิต โดยทําการหมุนเวียนกันทําหนาท่ีเปนผูจําหนายประมาณ เดือนละ 1 คร้ัง 
ประเภทเคร่ืองใชท่ีจําหนายไดมากท่ีสุดคือ กลองใสเคร่ืองประดับ และอุปกรณท่ีใชในสํานักงาน 

3.2 ผูสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือ
ใชทางการเกษตร มีความตองการผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีมีอยู
ในชุมชน  ความเห็นเกี่ยวกับผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก โดย
ภาพรวมพบวา การนําเอาหญาแฝกมาประดิษฐเปนงานหัตถกรรมเปนการสรางอาชีพดานหัตถกรรม
ใหกับคนในชุมชน ท้ังนี้ยังเปนการอนุรักษส่ิงแวดลอมและลดโลกรอน  ผลิตภัณฑหัตถกรรมและ
บรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกประเภทเคร่ืองใชเปนท่ีนิยมเนื่องจากสามารถตอบสนองความ
ตองการใชในชีวิตประจําวันไดมากกวา และเม่ือพิจารณาในรายละเอียดพบประเดน็ดังนี้ 
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3.2.1  ดานรูปแบบของงานหัตถกรรมควรจะใชรูปแบบดั้งเดิมของทองถ่ินท่ีมีมาแต
สมัยโบราณและเปนเอกลักษณของทองถ่ิน แตอาจจะมีการปรับแตงในเร่ืองของขนาดสัดสวนให
เหมาะสมกับการใชงาน หรือสถานท่ีในการติดต้ัง สอดคลองกับความตองการของผูบริโภคและส่ือถึง
เอกลักษณของไมแกะสลักภาคกลางโดยเฉพาะรูปแบบของผลิตภัณฑท่ีออกมาในแนวทางศาสนาพุทธ 
เชนรูปแบบของบุษบก เปนตน ท้ังนี้เพราะรูปแบบไมแกะสลักรูปแบบบุษบกนัน้เปนรูปแบบท่ีมี
คุณคาทางศิลปวัฒนธรรมและมีความงามสอดคลองกับทฤษฎีทางสุนทรียศาสตร ของโฮเมอร 
(Homer) ดังท่ีวัฒนพร  เข่ือนสุวรรณ (2546  :  295-306) ไดศึกษาพบวาความงาม คือ ความมหัศจรรย 
อาจเปนเพราะวา ความงามเปนความรูสึกเฉพาะตัวอันลึกซ้ึงภายในจิตใจท่ีอธิบายใหคนอ่ืนเขาใจได
ยากยิง่  สอดคลองกับวิบูลย  ล้ีสุวรรณ (2527  :  31-39) ท่ีไดกลาวถึงลักษณะของงานหัตถกรรมไววา
สรางข้ึนเพื่อประโยชนในการใชสอยการสรางงานหัตถกรรมจะมีการพฒันารูปแบบเร่ือยมาจนถึงท่ีจุด
หนึ่งซ่ึงสามารถอํานวยประโยชนใชสอยไดอยางเต็มท่ีแลวจะมีรูปแบบท่ีสมบูรณเปนรูปแบบเฉพาะ
ของงานหัตถกรรมนั้นๆและมักจะมีรูปแบบเฉพาะถิ่นปรากฏอยูดวยอันเปนคุณสมบัติประการหน่ึง
ของหัตถกรรม สอดคลองกับบุญเรือง สมประจบ (2551  :  21-22) ท่ีกลาวถึงหลักการพิจารณาปจจยัท่ี
มีผลตองานออกแบบคือความคิดริเร่ิมในงานออกแบบไมไดหมายถึงความแปลกประหลาดมหัศจรรย
และก็ไมใชแคการเปล่ียนแปลงสวน ประกอบบางอยางเพื่อไมใหซํ้าแบบใครหรือการยืมความคิด 
แนวทางจากงานออกแบบของผูอ่ืนตลอดจนของเกาจากประวัติศาสตรแตเปนงานออกแบบท่ีมี
แนวความคิดริเร่ิมเปนเอกลักษณะเฉพาะตัวและสามารถพัฒนาแนวความคิดนั้นตอไปไดตลอดจน
บรรลุเปนผลงานข้ันสุดทาย  ความคิดริเร่ิมแสดงถึงความสามารถทางการสรางสรรคอันเปนส่ิงท่ีมี
คุณคาและมีความสําคัญยิ่ง  

3.2.2  ดานลวดลายตองรักษาลวดลายท่ีเปนลายไทยท่ีเอกลักษณเอาไว เชน ลาย
กระหนก ลายกระจัง แตชางสามารถตอยอดพัฒนาไดโดยการประยุกตข้ึนมาใหตรงกบัความตองการ
ของตลาดวัสดท่ีุใชทําและวิธีการสรางงานหัตถกรรมไมแกะสลัก สอดคลองกับวรพงศ  วรชาติอุดม
พงศ (2552  :  สัมภาษณ) ท่ีกลาววาลวดลายของงานไมแกะสลักควรจะตองสอดคลองกับรูปแบบ
แสดงใหเห็นถึงความกลมกลืนและแสดงเอกลักษณของความเปนไทยโดยเฉพาะลวดลายไทย
สอดคลองกับสุจินต  เพิ่มพนู (2552  :  สัมภาษณ) ท่ีกลาวถึงลวดลายวาควรใชลวดลายที่เปนลวดลาย
แบบดั้งเดิมของชุมชนแตอาจมีการปรับไดบางข้ึนอยูกับลักษณะของรูปแบบ วัสดุท่ีใชทําและวิธีการ
สรางงานและสอดคลองกับวิบูลย  ล้ีสุวรรณ (2533  :  194-198) ไดกลาวถึงคุณคาของหัตถกรรม
หัตถกรรมมีคุณคาในการใชสอย ซ่ึงสอดคลองกับวิถีชีวติของชาวบาน กลาวคือ งานหัตถกรรม
โดยท่ัวไปมีจดุประสงคของการสรางสรรคประการแรกอยูท่ีประโยชนใชสอย  กอนท่ีหัตถกรรมจะ
อํานวยประโยชนไดอยางเต็มท่ีจะตองผานการใชงานมาแลวอันกอใหเกิดการพัฒนาและแกไข
ขอบกพรอง  เพื่อใหสามารถตอบสนองความตองการในการใชสอยไดเปนอยางดี ท้ังนี้จะพฒันาหรือ
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แกไขในในองคประกอบท่ีสําคัญดังนี้คือ การสรางรูปทรงโครงสราง  ลวดลาย และการเลือกใชวัสดุ
เพื่อตอบสนองใชสอยเปนสําคัญ 

3.2.3 ดานกระบวนการผลิตใชการผลิตท่ีเปนแบบภูมิปญญาด้ังเดิมท่ีปรากฏ 
รักษาการแกะสลักแบบท่ีใชส่ิวและแกะสลักดวยฝมือของชางแตอาจมีการใชเทคโนโลยีทางดาน
เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร เขาไปชวยทําใหงานเชนการฉลุ ใหเกิดลวดลายตาง ๆ มีสวยงามและความ
ประณีตสอดคลองกับวิบูลย ล้ีสุวรรณ (2539  :  35-38) ท่ีกลาวถึงวัตถุประสงคของหัตถกรรมพื้นบาน
วาตองสรางข้ึนดวยมือคุณสมบัติขอนี้มีความสําคัญมากเพราะหัตถกรรมพื้นบานสรางข้ึนดวยมือโดย
ปราศจากการใชเคร่ืองจักรเขามาเกี่ยวของ  แตอาจมีการใชเทคโนโลยีท่ีคิดข้ึนในแตละยุคมาพัฒนา
กระบวนการผลิตหัตถกรรมใหมีคุณภาพตลอดจนการตกแตงเพิ่มความสวยงามในงานหัตถกรรม เพื่อ
สนองความตองการทั้งทางรางกาย  จิตใจ  และความเช่ือ   สอดคลองกับมาโนช กงกะนนัทน (2537  :  
44) ท่ีกลาววางานหัตถกรรมหมายถึงส่ิงของเคร่ืองใชตางๆในชีวิตประจําวันของชาวบาน ซ่ึงใชมือทํา
กันเปนสวนใหญอาจมีเคร่ืองผอนแรงบางในบางกรณี และทําใชกันเองภายในครอบครัว สอดคลอง
กับพรชัย  สุจติต และสุธิวงศ  พงศไพบูลย (2529  :  51) ไดกลาววา  หตัถกรรม  หมายถึง  งานท่ีตอง
ใชฝมือในการดัดแปลงวัตถุดิบท่ีอยูตามธรรมชาติมาเปนเคร่ืองมือ  เคร่ืองใชไมสอยในชีวิตประจําวัน  
หรือในโอกาสพิเศษในครอบครัวหรือในสังคม  กระบวนการดัดแปลงวตัถุดิบหรือจะเรียกวา 
เทคโนโลยีของหัตถกรรมนัน้ สวนมากจะเปนประเภทท่ีใชแรงมือทํา และอาจมีอุปกรณ เคร่ืองมือเขา
มาชวยบาง 

3.2.4  ดานวัสดุควรมีการใชวัสดุทดแทนไมจริงโดยตองเปนวัสดุท่ีไมทําลาย
ส่ิงแวดลอม  ดงันั้นการจะพฒันางานหัตถกรรมไมแกะสลักจึงตองมองหาวัสดุตัวใหมๆท่ีเปนมิตรกับ
ส่ิงแวดลอม เชน หญาแฝก เปนตน  สอดคลองกับวิบูลย ล้ีสุวรรณ (2539  :  35-38) ท่ีกลาววางาน
หัตถกรรมพื้นบานดั้งเดิมสรางข้ึนจากความตองการในการใชสอยเปนสําคัญ  การพัฒนารูปทรงและ
วัสดุต้ังอยูบนพื้นฐานการใชสอยเชนกัน  คือแกไขขอบกพรองดวยการผานการใชสอยทําใหมีรูปแบบ
เรียบงายตามสภาพของผูสราง  รวมถึงการใชวัสดุเทาท่ีจะหาไดในทองถ่ิน ทําใหมีความงามอยางเรียบ
งาย สอดคลองกับทฤษฏีนิเวศวิทยาวัฒนธรรมของจูเล่ียน สจวต (Julian Steward.    1902-1972)  
ท่ีมองเห็นสังคมวัฒนธรรมในลักษณะท่ีเปนพลวัตเนนกระบวนการปรับตัวของสังคมภายใตอิทธิพล
ของส่ิงแวดลอม เนนสภาพแวดลอมและระบบนิเวศวามีความสัมพันธกนักับรูปแบบและวิวฒันาการ
ของวัฒนธรรมในสังคม และสงผลกระทบซ่ึงกันและกนัอยางแยกไมออก วัฒนธรรมจึงเปนเคร่ืองมือ
ใหมนษุยปรับตัวเขากับสภาพแวดลอม และมองวาการศึกษาวฒันธรรมเกิดจากปจจยัพื้นฐานสําคัญ 
ความสัมพันธระหวางเทคโนโลยีวัฒนธรรมกับสภาพแวดลอมและตองวิเคราะหประสิทธิภาพของ
วัฒนธรรมท่ีสามารถนําทรัพยากรมาใชใหเปนประโยชนสูงสุด และสอดคลองกับสุนทร จันประเสริฐ 
(2553  :  สัมภาษณ) ท่ีกลาววา วัสดุท่ีเปนหญาแฝกมาสรางเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมนั้นเปนการมอง
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ไปท่ีอนาคต 30 ถึง 40 ปขางหนาวาปาไมจะตองลดนอยลงหรือหมดไปอยางมาก จึงมีความจําเปน
อยางยิ่งท่ีจะตองคิดคนวัสดใุหมมาใชในการออกแบบผลิตภัณฑ     วสัดุหญาแฝกนีถื้อไดวาเปนวสัดุ
ท่ีมาจากธรรมชาติเปนเศษวสัดุเหลือใชจากทางการเกษตรจึงไมมีวนัจะหมดถือไดวาผูวิจัยไดทํางาน
วิจัยเปนทางเลือกใหกับผูซ้ือหรือผูบริโภคสินคาและเหน็ความสําคัญของการนําวสัดมุาทดแทนไม 
 

4. ประเด็นการพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและ
วัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพ่ือการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชนเพื่อประยุกตใหเกิด
ผลิตภัณฑใหมปรากฏผลดังนี้ 

4.1ชางผูผลิตมีความตองการในการพัฒนาผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจาก
แผนช้ินอัดหญาแฝกและวสัดุเหลือใชทางการเกษตรมีความตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรไดแกกลองใสเคร่ืองประดับ รอยละ 
86.67 และอุปกรณสํานักงาน13.33 โดยใชวัสดุในการผลิตไดแกแผนช้ินอัดหญาแฝกรอยละ 80.00 
เนื่องจากวัสดใุนการผลิตเปนวัสดุท่ีมีอยูท่ัวไปในชุมชนสามารถนํามาอัดแผนสรางเปนผลิตภัณฑใช
สอยในชีวิตประจําวนัและลดการตัดตนไม  การทําลายปาไดอยางมาก 

4.2ผูจําหนายผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตรมีความตองการคุณสมบัติของวสัดุในการสรางผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุ
ภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตร คือแผนช้ินอัดหญาแฝก รอยละ 60.00   
ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับ
ความนิยมมากที่สุดคือผลิตภัณฑของตกแตงบานรอยละ 60.00   รูปแบบของผลิตภัณฑหัตถกรรมและ
บรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีผูจําหนายตองการคือ กลองใสเคร่ืองประดับ   รอยละ 80.00 
และแนวทางการประยุกตผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก ไดแกการ ใช
วัสดุหญาแฝกอยางเดยีวรอยละ 60.00 เนื่องจากเหน็วาผูซ้ือสินคามีความตองการผลิตภัณฑจากหญา
แฝกท่ีใชเปนวสัดุในการสรางผลิตภัณฑมากกวาวัสดวุัสดเุหลือใชทางการเกษตร และเห็นวารูปแบบ
ของผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีผูซ่ือตองการคือ กลองใส
เคร่ืองประดับท่ีทําจากหญาแฝก 

4.3 ผูสนใจผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตร มีความคิดเห็นวาการสรางผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัด
หญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรเปนการสรางอาชีพใหกับชุมชนหัตถกรรม รอยละ44.00 
และชวยอนุรักษตนไม รอยละ23.00  ผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก
และวัสดเุหลือใชทางการเกษตรท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดไดแกผลิตภณัฑเคร่ืองใช รอยละ49.00และ
อุปกรณท่ีใชในสํานักงานรอยละ19.00  ผูสนใจผลิตภณัฑมีความคิดเหน็วาแนวทางการประยุกต
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ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกไดแก ใชวัสดุหญาแฝกอยางเดยีวรอยละ
80.00  และแนวทางในการเลือกซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝก 
ประโยชนใชสอย รอยละ34.00 และรูปแบบท่ีสวยงาม รอยละ29.00 ผูสนใจผลิตภัณฑมีความคิดเหน็
เกี่ยวกับความตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือ
ใชทางการเกษตร โดยภาพรวมอยูในระดบัมีความตองการมาก เม่ือพิจารณาเปนรายขอคือความ
ตองการ ใชวัสดุหญาแฝกอยางเดียวสรางเปนผลิตภัณฑ ผูสนใจผลิตภณัฑมีความคิดเห็นเกี่ยวกับความ
ตองการรูปผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรมีความตองการรูปแบบผลิตภณัฑหัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกท่ีใช
วัสดุหญาแฝกอยางเดยีว โดยภาพรวมอยูในระดับมีความตองการมาก เม่ือพิจารณาเปนรายขอคือความ
ตองการ ใชวัสดุหญาแฝกอยางเดียวสรางเปนผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑเคร่ืองใช เม่ือพิจาณาเปนรายดาน
พบวา 

ดานประโยชนใชสอย  ชางผูผลิตผูจําหนายและและผูสนใจผลิตภณัฑมีความคิดเหน็
ในภาพรวมอยูในระดบัท่ีมีความเหมาะสมมาก เม่ือพิจารณาเปนรายการพบวามีความเหมาะสมใน
ระดับมากจํานวน 3 รายการคือ ราคา  คุมคา และประยุกตใชงานอยางอ่ืนได  หนาท่ีใชสอยของ
ผลิตภัณฑตองสามารถทําใหเกิดการใชประโยชนไดอยางคุมคา  สอดคลองกับวิบูลย  ล้ีสุวรรณ(2539: 
104 ) ท่ีไดกลาวถึงการพัฒนางานหัตถกรรมตองคํานึงถึงรูปทรง  โครงสรางหนาท่ีใชสอย และการ
เลือกใชวัสดุเปนหลัก  และสอดคลองกับกรมสงเสริมอุตสาหกรรม(2544: 39)  ท่ีไดศึกษาแนวทางการ
พัฒนางานผลิตภัณฑโดยมุงเนนการใชสอยเปนหลัก 

ดานความงาม  ชางผูผลิต  ผูจําหนายและผูสนใจ  ผลิตภณัฑมีความคิดเหน็ใน
ภาพรวมอยูในระดบัท่ีมีความเหมาะสมมาก  เม่ือพิจารณาเปนรายการพบวา มีความเหมาะสมในระดบั
มา 3 รายการคือ  รูปราง  ท่ีมีขนาดสัดสวนท่ีเหมาะสมกบัการใช  สรีระรางกายของผูใช สัดสวนของ
วัสดุท่ีนํามาประยุกต  มีผลท้ังดานความสวยงาม ความแข็งแรงของโครงสราง การใชเฉพาะผิวนอก
ของแผนช้ินอัดหญาแฝก และลวดลายของหญาแฝกท่ีสวยงาม  ซ่ึงสอดคลองกับกรมสงเสริม
อุตสาหกรรม(2544: 40)  ท่ีไดศึกษาแนวทางการพัฒนางานผลิตภัณฑใหเกิดความแปลกใหม   
สวยงามสอดคลองกับประโยชนใชสอย 

ดานความพึงพอใจในผลิตภัณฑ   ชางผูผลิต  ผูจําหนายและผูสนใจ  ผลิตภัณฑมี
ความคิดเหน็ในภาพรวมอยูในระดับท่ีมีความเหมาะสมมาก  เม่ือพิจารณาเปนรายการพบวามีความ
เหมาะสมในระดับมา 3 รายการคือ การนําหญาแฝกมาสรางเปนผลิตภัณฑ   ความประณีต รูปแบบ
ของผลิตภัณฑกลองใสเคร่ืองประดับมีความสอดคลองท้ังดานรูปทรงรูปแบบและลักษณะการยดึตอก  
สอดคลองกับ เคร่ืองหนังไทย (2545: 19)   ท่ีไดใหความคิดเห็นเกีย่วกับการพัฒนารูปแบบหัตถกรรม 
โดยผสมผสานวัตถุดิบจากธรรมชาติใหผลิตภัณฑมีความแตกตาง  สรางเอกลักษณ  ผานกระบวนการ
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สรางสรรคใหเขากับยุคสมัย และลักษณะของวัสดุซ่ึงสอดคลองกับกรมสงเสริมอุตสาหกรรม(2544: 
35)  ท่ีไดศึกษาแนวทางการพัฒนางานผลิตภัณฑตลาดสงออกในการใหความสําคัญดานรูปทรง  การ
พัฒนาใหเขาถึงชีวิตประจําวนั  ฝมอประณีต และคุณภาพของสินคา  
 
ขอเสนอแนะ 
 

จากศึกษาการวิจัยเร่ืองการพฒันาผลิตภัณฑหัตถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญา
แฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรเพื่อการสรางมูลคาเพิ่มและสรางรายไดใหกบัชุมชน    ผูวิจัยมี
ขอเสนอแนะจากการศึกษาวจิัยดังนี ้

1. ขอเสนอแนะในการนําผลการวิจยัไปใชประโยชน 
 1.1  องคกรและหนวยงานทางการศึกษา ไดแก องคการบริหารสวนตําบล สํานักงาน

วัฒนธรรมแหงชาติ   วัฒนธรรมจังหวัด และสถานศึกษา 
1.1.1  องคความรูเกี่ยวกับภูมิปญญาพื้นบานดานกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ

หัตถกรรมและบรรจุภณัฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทางการเกษตรขององคการ
บริหารสวนตําบลบานใหม อําเภอพระนครศรีอยุธยา จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ตามยทุธศาสตรการ
ทองเท่ียวขององคการบริหารสวนตําบลบานใหม เพื่อเผยแพรใหกับนกัทองเท่ียว นกัวิชาการ นิสิต 
นักศึกษา สามารนําไปเผยแพรได  

1.1.2  ชาวบานในชุมชน รวมท้ังผูเกี่ยวของไดเหน็ความสําคัญเกี่ยวกับภูมิปญญา
พื้นบานดานกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมทําใหสามารถสงเสริมสนับสนุนและ อนุรักษและพัฒนา
ตอไปได 

1.1.3  ถายทอดองคความรูของผลงานวิจัยคร้ังนี้ใหกับชุมชนตางๆ ของประเทศ
เพื่อนําไปใชในการสรางรายไดใหกับชุมชน 

1.1.4  กระทรวงวัฒนธรรม และหนวยงานท่ีเกี่ยวของไดรูปแบบผลิตภัณฑ
หัตถกรรมท่ีเปนเอกลักษณ 

 1.1.5  นําผลงานวิจยันีน้ําเสนอผลงานวิจัยคร้ังนี้ในการประชุมสัมมนาทาง
วิชาการวจิัยในระดับมหาวทิยาลัยท้ังในประเทศและตางประเทศ 

1.2  สํานักงานคณะกรรมการพิเศษเพื่อประสานงานโครงการอันเนื่องมาจาก
พระราชดําริ โครงการพัฒนาและรณรงคการใชหญาแฝก 

 1.2.1  นําผลงานวิจยันี้เสนอตอสํานักงานคณะกรรมการพิเศษเพื่อประสานงาน
โครงการอันเนื่องมาจากพระราชดําริ เพื่อเขารวมโครงการพัฒนาและรณรงคการใชหญาแฝกใน
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ระดับประเทศ ตามกรอบของแผนแมบทการพัฒนาและรณรงคการใชหญาแฝกอันเนือ่งมาจาก
พระราชดําริ ฉบับท่ี 4 (2550-2554)  

 1.2.2  ใหมีการจัดหลักสูตรการเรียนการสอน การฝกอบรมการใชประโยชนหญา
แฝกท่ีมีความเหมาะสมกับกลุมเปาหมายต้ังแตระดับเจาหนาท่ีรัฐ วิทยากร เกษตรกร นักเรียนและ
นักศึกษา 

 1.2.3  ควรนําผลงานวิจัยนี้ประสานการดําเนินการดานวชิาการกับกรมพัฒนาท่ีดิน
ซ่ึงเปนหนวยหลักในการขับเคล่ือนการพฒันาจัดองคความรูการใชเทคโนโลยีหญาแฝก 

 1.2.4  ควรนําผลงานวิจัยนี้เขารวมโครงการการออกแบบและพฒันาผลิตภัณฑ
จากหญาแฝกอันเนื่องมาจากพระราชดําริโดยบูรณการ การปฏิบัติกับหนวยงานรับผิดชอบหลัก อาทิ 
กรมพัฒนาท่ีดนิ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม และบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) 
 1.3  ส่ือมวลชนทุกแขนง ประกอบดวย หนงัสือพิมพ วิทย ุโทรทัศน หนงัสือวิชาการตาง ๆ 
โดยนําเนื้อหา ผลิตภัณฑหตัถกรรมและบรรจุภัณฑจากแผนช้ินอัดหญาแฝกและวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรตพีมิพลงในหนังสือพิมพ  ออกอากาศทางสถานี วิทยุ  โทรทัศน   เพื่อใหประชาชน ผูสนใจ 
ตลอดจนนกัวชิาการไดรูจักมากข้ึน  

2. ขอเสนอแนะในการวจิัยคร้ังตอไป 
 2.1  ควรมีการศึกษาวจิัยเกีย่วกับภูมิปญญาพื้นบานดานงานหัตถกรรมในทุกแขนง

งานหัตถกรรมของประเทศไทยเพ่ือใหมีฐานขอมูลเพิ่มมากข้ึน 
 2.2  ควรมีการศึกษาการใชประโยชนจากวสัดุหญาแฝกเพื่อพัฒนาเปนรูปแบบงาน

หัตถกรรมอ่ืนๆมากข้ึนท้ังนี้เพื่อเปนการอนรัุกษและลดการทําลายปาไม 
 2.3  ควรมีการศึกษาวจิัยการออกแบบและพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมจากหญาแฝก

อันเนื่องมาจากพระราชดําริกับหนวยงานตางๆ เพื่อเปนการทํางานวจิยัเชิงบูรณาการ 
 2.4  ควรมีการศึกษาวจิัยการออกแบบและพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมจากจากวัสดุท่ี

เปนวัสดุธรรมชาติอ่ืนๆ เพื่อเปนแนวทางในการอนุรักษส่ิงแวดลอม 


