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K eyw ords : Fuel cell/ CO oxidation/ G old/ T itanium  dioxide

The catalytic perform ances o f  A u /T i0 2 catalysts in selective CO oxidation 
in the presence o f  excess hydrogen for fuel cell applications w ere studied at various 
conditions. The reactant gas consisting o f  1% CO, 1% 0 2, 2%  C 0 2, 2.6%  H 20 ,  and 
40%  H 2 balanced in He was used for testing reaction in the tem perature range o f  50- 
190°c. D eposition-precipitation (DP) and im pregnation on sol-gel support (ISG) 
m ethods w ere used to prepare the catalysts. From  the results, the DP catalysts 
exhibited m uch higher activity than the ISG catalysts. The calcination tem perature 
and % Au loading had strong effects on catalytic activity. The 1% A u /T i0 2 catalyst 
prepared by D P m ethod calcined at 4 0 0 °c  for 5 h show ed the highest activity among 
the other prepared catalysts. The addition o f  M g citrate as a prom oter was also 
investigated to im prove the catalytic perform ance o f  1% A u /T i0 2 catalyst. 
Increasing am ount o f  C 0 2 present in the reactant gas resulted in a decrease in 
catalytic activity; however, the catalytic activity increased w ith increasing H 20  
content in the reactant gas.
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บ ท ค ัด ย ่อ

อรนันท์ คงเครือพันธุ: การเลือกเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์
ในบรรยากาศก๊าซไฮโดรเจนสำหรับประยุกต์ใช้ในเซลล์เชื้อเพลิงโดยตัวเร่งปฏิกิริยา A u /T i0 2 
(Selective CO O xidation in the Presence o f  H ydrogen for Fuel Cell Applications: 
A u /T i0 2 Catalysts) อ. ที่ปรึกษา: ศ.ดร. เออโดแกน กูลาร่ี ศ.ดร.สมชาย โอสุวรรณ และ อาจารย์
อาภาณี เหลืองนฤมิตชัย 60 หน้า ISBN 974-17-2269-9

ได้ทำการศึกษาความสามารถในการเร่งปฏิกิริยาที่สภาวะต่างๆ ของตัวเร่งปฏิกิริยาโลหะ 
ทองบนตัวรองรับไททาฌียต่อการเลือกเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ใน 
บรรยากาศก๊าซไฮโดรเจนสำหรับประยุกต์ใช้ในเซลล์เช ือเพลิง ก๊าซตังต้นประกอบด้วยก๊าช 
คาร์บอนมอนอกไซด์ร้อยละ 1, ก๊าซออกซิเจนร้อยละ 1, ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ร้อยละ 2, ไอนำ 
ร้อยละ 2.6, และก๊าซไฮโดรเจนร้อยละ 4 0  ปรับสมดุลในก๊าซฮีเลียมใช้สำหรับเกิดปฏิกิริยาที่ช่วง 
อุณหภูมิ 5 0 - 1 9 0  องศาเซลเซียส โดยใ ช ้ตัวเร่งปฏิกิริยาที่เตรียมขึนด้วยวิธีการเตรียมแบบจับตัวตก 
ตะกอน และแบบแงตัวบนตัวรองรับโซณจล ผลการศึกษาความสามารถในการทำปฏิกิริยาพบว่า 
ตัวเร่งปฏิกิริยาแบบจับตัวตกตะกอนให้ประสิทธิภาพที่สูงกว่าที่เตรียมแบบแงตัวบนตัวรองรับโซล 
เจล การวิจัยนีพบว่าการเผาที่อุณหภูมิสูงและค่านำหนักร้อยละของโลหะทองมีผลต่อความว่องไว 
ของตัวเร่งปฏิกิริยา ที่ร้อยละหนึ่งโดยนํ้าหนักของโลหะทองบนตัวรองรับไททาณียที่เตรียมแบบ 
จับตัวตกตะกอนโดยเผาอุณหภูมิสูงที่ 4 0 0  องศาเซลเซียส เป็นเวลา 5 ชั่วโมง ให้ประสิทธิภาพสูงที่ 
สุดเมื่อเทียบกับตัวเร่งปฏิกิริยาอื่น  ๆ ที่เตรียม การใส่สารแมกนีเซียมซิเตรทเป็นตัวช่วยเกิดปฏิกิริยา 
ท ำให ้เพ ิ่ม ค ว าม ส าม ารถ ข อ งต ัว เร ,งป ฏ ิก ิร ิยา ก าร เพ ิ่ม ป ร ิม าณ ส ่ว น ป ระ ก อ บ ข อ งก ๊าซ  
คาร์บอนไดออกไซด์ในก๊าซตั้งต้นส่งผลให้ความว่องไวของตัวเร่งปฏิกิริยาลดลง อย่างไรก็ตาม 
ความว่องไวของตัวเร่งปฏิกิริยาสูงขืนเมื่อเพิ่มปริมาณไอนำในก๊าซตังต้น
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