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ทดลองการบําบัดน้ําเสียจากโรงงานฟอกยอม โดยกระบวนการเฟนตัน ( FeSO4 : H2O2)  
และกระบวนการตกตะกอนดวยสารเคมี คอื อะลูมิเนียมซัลเฟต และโพลีอะลูมิเนียมคลอไรด โดย
ใชเครื่องจารเทสต กวนเรว็ท่ีความเร็ว 100 รอบตอนาที เปนเวลา 10 นาที กวนชาที่ความเร็ว 40 
รอบตอนาที เปนเวลา 30 นาที และตั้งทิ้งไวใหตกตะกอน 30 นาที  

 
สภาวะทีเ่หมาะสมของเฟนตนัใชปริมาณเฟอรัสซัลเฟต 0.92  กรัมตอลิตร ไฮโดรเจน

เปอรออกไซด 6.38 กรัมตอลิตร ที่คา pH 3.4 และระยะเวลาที่เหมาะสมในการเกิดปฏกิิริยาเทากับ
ระยะเวลาสูงสุดที่ตั้งไว 150 นาที ใหประสิทธิภาพในการบําบัดความขุน สี และ COD เทากับ
97.85, 52.83 และ 79.98 เปอรเซ็นต ตามลําดับ สวนอะลูมิเนียมซัลเฟตใชปริมาณสารสรางตะกอน 
2.56 กรัมตอลิตร ที่คา pH 7.20 ใหประสิทธิภาพในการบาํบัดความขุน สี และ COD เทากับ 94.02, 
76.28 และ 42.96 เปอรเซ็นต ตามลําดับ และโพลีอะลูมิเนยีมคลอไรด ใชปริมาณสารสรางตะกอน 
4.00 กรัมตอลิตร ที่คา pH 7.40 ใหประสิทธิภาพในการบาํบัดความขุน สี และ COD เทากับ 96.12, 
86.75 และ 54.18 เปอรเซ็นต ตามลําดับ 

 
เมื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการบําบดัของสารเคมีทั้ง 3 ชนิด พบวาเฟนตันให

ประสิทธิภาพในการบําบัดดทีี่สุด รองลงมาคือ โพลีอะลูมิเนียมคลอไรด และอะลูมิเนียมซัลเฟต 
ตามลําดับ สวนคาใชจายในการบําบัดเฟนตัน อะลูมิเนยีมซัลเฟต และโพลีอะลูมิเนียมคลอไรด 
เทากับ 125.32, 25.79 และ 83.15  บาท/ลูกบาศกเมตรของน้ําเสีย ตามลําดับ 
 

     /  /  

ลายมือช่ือนิสิต  ลายมือช่ืออาจารยที่ปรึกษาวทิยานิพนธหลัก   
 


