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บทที่ 1  
บทนํา 

 
1.  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

แมวาสุขภาพของคนไทยโดยรวมจะดีขึ้นตามลําดับ อายุคาดเฉลี่ยยืนยาวขึ้น โรคติดตอ โรคติดเชื้อ

และปญหาสาธารณสุขเดิม ๆ ลดลงไปมาก ระบบบริการสุขภาพมีพัฒนาการและการกระจายตัวอยาง

กวางขวาง งบประมาณดานสาธารณสุขเพ่ิมขึ้น แตพบวาในภาพรวมไดเกิดปญหาวิกฤตขึ้นในระบบสุขภาพ 

เน่ืองจากสภาพสิ่งแวดลอมและปจจัยตาง ๆ เปลี่ยนแปลงไปอยางมากและรวดเร็ว การทํางานในระบบบริการ

สุขภาพยังคงมีปญหาเรื่องคุณภาพและมาตรฐาน  ที่แตกตางกันท้ังในเรื่องวชิาการและจริยธรรม  อัน

เปนแรงผลักดันท่ีสําคัญยิ่งอยางหนึ่ง ที่ทําใหกระทรวงสาธารณสขุ ตองคิดถึงเรื่องการปรับบทบาท ภารกิจ 

และโครงสรางอยางจริงจงั เกิดขึ้นจากหลายปจจัย ไดแก 
 1.เจตนารมณของรัฐธรรมนูญฉบับปจจุบัน กําหนดใหรัฐตองกระจาย ถายโอนงาน และอํานาจจาก

สวนกลางไปสูทองถิ่น และตองปฏิรูประบบราชการเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพ ทําใหเกิดธรรมาภิบาล ทํางานอยางมี

คุณภาพ โปรงใสและตรวจสอบไดจริง 
 2.ภาวะวิกฤตเศรษฐกจิป 2540 เปนแรงคุกคามที่ทําใหระบบราชการตองทบทวนบทบาทและปรับตัว
อยางหลีกเลีย่งไมได 
 3.โครงการ “ 30 บาท รักษาทุกโรค” ที่จะมีการปฏิรูประบบงบประมาณใหมทั้งหมด และมีการปฏิรูป

ระบบบริการอยางมาก มีผลกระทบตอหนวยงานในสวนกลางและสวนภูมิภาคโดยตรงอีกเชนกนั 
 4.การปฏิรูประบบสุขภาพ ที่มีการวาดภาพระบบสุขภาพใหมทั้งระบบ ก็มีผลกระทบโดยตรงกับระบบ

และโครงสรางเดิมของหนวยงานในกระทรวงสาธารณสุขดวยเชนกัน 
  

หลักประกันสขุภาพถวนหนา ถือเปนกลไกหนึ่งที่สําคัญของการปฏิรูประบบสุขภาพ ที่ทําหนาท่ีรองรับ

สิทธิในดานสุขภาพของคนไทยตามบทบัญญัติของรัฐธรรมนูญ เปนยุทธศาสตรหลักในการปรับเปลี่ยนระบบ

บริการสุขภาพในระดับบุคคลและครอบครัวใหครอบคลุมท่ัวถึง มีประสิทธิภาพ ดวยมาตรฐานและคุณภาพ

เดียวกัน ตลอดจนเปนเครื่องมือทางการเงินการคลังที่จะจูงใจใหเกิดการจัดสรรทรัพยากรเพื่อสุขภาพ  
 รัฐบาลยุคปจจุบัน ไดแถลงนโยบายหลักประกนัสุขภาพถวนหนา หรือนโยบาย 30 บาท รักษาทุกโรค 

เปนนโยบายเรงดวนที่สําคัญ เพ่ือการพัฒนาระบบสุขภาพของประเทศ ลดรายจายโดยรวมของประเทศและ

ประชาชนในการดูแลรักษาสขุภาพ และสรางโอกาสในการเขาถึงบริการสาธารณสุขท่ีไดมาตรฐานอยางทั่วถงึ

และเทาเทียมกัน โดยการบริการผานเครือขายสถานีบริการปฐมภูมิ เนนการสรางใหมีสุขภาพดี

นอกเหนือไปจากการซอมสขุภาพของประชาชน นโยบายนี้จึงถอืวามีความสอดคลองกับเน้ือหาหลักของการ

ปฏิรูประบบสุขภาพ ( 1 ) 
 



 2 
 การบริการทันตสุขภาพในระดับอําเภอ หรือโรงพยาบาล แมวาทันตแพทยและทันตาภิบาลมี

ศักยภาพในการใหบริการไดทั้งงานดานสงเสริมสุขภาพและปองกันโรค แตดวยปริมาณผูปวยตอวันมาก การ

รักษาทางทันตกรรมสวนมากจึงเปนการรักษาเฉพาะหนา ซึ่งเปนสาเหตุหน่ึงที่สงผลถึงขอมูลทางระบาดวิทยา

ของโรคในชองปากและแนวโนมปญหาทันตสาธารณสุขในประเทศไทย ที่พบวาประชากรไทยในทุกกลุมอายุ มี

ประสบการณการเปนโรคในชองปากที่สมควรไดรับการแกไข ไมวาจะเปนโรคฟนผุหรือสภาวะเหงือกอักเสบ

และโรคปริทันต ( 2 ) 
 
  การสํารวจทันตสุขภาพแหงชาติครั้งที่ 5 ( 3 )  พบวาการสูญเสยีฟนในเด็กมีสาเหตุมาจากโรคฟนผุ 
ในผูใหญและผูสูงอายุมีสาเหตุมาจากท้ังโรคฟนผุ และโรคปริทันต การสูญเสียฟนจะเห็นชัดเจนเมื่ออายุมาก

ขึ้น จากการสํารวจพบวา ผูสงูอายุมีฟนเหลือในชองปาก เฉลี่ย 19.6 ซี่ ผูไมมีฟนพบรอยละ 8.2 การสูญเสีย
ฟนจะเพิ่มตามอายุที่เพ่ิมขึ้น ในเด็กอายุ 12 ป พบการสูญเสยีฟน  0.07 ซี่ เพ่ิมเปน 0.13 ซี่ ในอายุ 15 ป และ
เพ่ิมมากเปน 3.55 และ 12.20 ในกลุมอายุ 35 – 44 ป และ 60 – 74 ป ตามลําดับ  กลุมผูสูงอายุมีฟนเหลือ

ในชองปากเฉลีย่ 19.57 ซี่  พบผูไมมีฟนเหลือในชองปากรอยละ 8.2  ผูมีฟนเพียงพอสําหรบัการบดเคี้ยว
อาหาร คือมีฟนใชงานไมนอยกวา 20 ซี่ มีจํานวนรอยละ 92.3  และ 49.0 ในกลุมอายุ 35 – 44 ป และ 60 – 
74 ป ตามลําดับ 
 
 การสูญเสียฟนในกลุมอายุ 60 – 74 ป มีแนวโนมลดลง อาจเปนผลจากการทีป่ระชากร กลุมผูใหญ 
ไดรับบริการมุงเนนเก็บรักษาฟนไวมากขึ้น และการลดลงของผูมีรองลึกปริทนัต สงผลใหจํานวนผูมีฟนใชงาน

ไมนอยกวา 20 ซี่เพิ่มสูงขึ้น ผูไมมีฟนทั้งปากลดลง จากรอยละ 16.2 เปน รอยละ 8.2  อยางไรก็ตามยังคงพบ
กลุมผูสงูอายุ มีความจําเปนตองใสฟนปลอมสูงถึงรอยละ 70.9 การสูญเสียฟนนอกจากสงผลกระทบตอระบบ

การบดเคี้ยว ระบบทางเดินอาหาร ซึ่งสงผลตอสุขภาพรางกายโดยตรงแลว ยังสงผลกระทบตอสุขภาพจิตใจ

ของผูสูงอายุอกีดวย และเมื่อคาดประมาณจากจํานวนประชากรผูสูงอายุ พบวามีผูสูงอายุที่คาดวาตองฟนฟู

สมรรถภาพในการบดเคี้ยว ตามตารางดังตอไปนี้ 
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ตารางที่ 1 แสดงจํานวนผูสูงอายุที่คาดการณวาตองฟนฟูสมรรถภาพในการบดเคี้ยว 
 

รอยละของ จํานวนผูสูงอายคุาดประมาณที่ ปงบ 
ประมาณ 

จํานวนผูสูงอายจุาก

การคาดประมาณ 
(สนง.คณะกรรมการ
พัฒนาเศรษฐกิจฯ) 

ผูสูงอายุที่มี

ฟนใชงาน 

< 20ซี่ 

ผูสูงอายุทีไ่ม

มีฟนเหลือใน

ชองปาก 

ใสฟนปลอม

บางสวน 
(คน) 

ใสฟนปลอม

ทั้งปาก 
(คน) 

2545 5,869,000 49.5 8.1 2,905,155 475,389 
2546 6,045,000 49.5 8.1 2,992,275 489,645 
2547 6,246,000 49.5 8.1 3,091,770 505,926 
2548 6,478,000 49.5 8.1 3,206,610 524,718 
2549 6,599,000 49.5 8.1 3,266,505 534,519 

  
กลุมอายุ 60 – 74 ป มีผูใสฟนปลอมอยูแลวรอยละ 18.3 ฟนปลอมที่ใสสวนใหญ เปนฟนปลอมทั้ง

ปากบนและลาง จากการตรวจพบผูที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอมรอยละ 70.9 สวนใหญของฟนปลอมที่
ตองการเปนฟนปลอมบางสวนทั้งบนและลาง ผูที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอมทั้งปากบนและลาง มีรอยละ 

5.3 
  

ผลการประชุมเชิงปฏิบัติการ เรื่อง แนวทางการจัดบริการใสฟนปลอมในผูสูงอายุ ระหวางวันท่ี 7 – 8 
สิงหาคม 2544 จัดโดยกระทรวงสาธารณสุข ผูเขารวมประชุมอนัไดแก ทันตบุคลากร, ผูสูงอายุ และ
ผูเกี่ยวของ พบหน่ึงในสาเหตุของปญหาทางทันตกรรม คือ ลักษณะงานฟนปลอม โดยเฉพาะฟนปลอมทั้งปาก 

ใชเวลานานและขั้นตอนในการทํางานมาก ดังน้ันเพื่อใหเกิดการบริการที่มีคุณภาพและครอบคลุม เพ่ือสุขภาพ

รางกายและจิตใจ ตลอดจนคุณภาพชีวิตที่ดีของผูสูงอายุ กระทรวงสาธารณสุข จึงเห็นควรจัดทําโครงการเพื่อ

พัฒนาระบบบริการฟนปลอมในกลุมผูสูงอายุ ที่มีความจําเปนตองใสฟนปลอม โดยหนึ่งในโครงการ คือ 

พัฒนาปรับปรุงการใหบริการ ในสถานพยาบาลภาครัฐใหชัดเจน และใหองคกรวิชาชพีมีสวนรวมในดาน

วิชาการ เพ่ือพฒันาทักษะในการจัดบริการ ( 4 ) 

 
 จากขอมูลท่ีกลาวมาขางตนอาจพอสรุปไดวา แมจํานวนผูสูงอายุคาดประมาณใสฟนปลอมบางสวน

และใสฟนปลอมทั้งปากมีจํานวนเพิ่มขึ้น แตยังคงมีผูสูงอายุอกีจํานวนมากที่ไมไดรับการใสฟนปลอมใดๆ 

เน่ืองจากทันตบุคลากรมีจํานวนนอย การไหลเวยีนของทันตแพทยสูง และงานฟนปลอมตองใชเวลาในการ

ทํางานมาก โดยเฉพาะฟนปลอมทั้งปากที่ตองใชเวลาในคลินิกหลายครั้ง และในแตละครั้งตองใชเวลาที่

คอนขางมากเม่ือเปรียบเทียบกับงานทันตกรรมประเภทอื่น  
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อัลจิเนต เปนหนึ่งในวัสดุพิมพปากประเภทอีลาสติก นิยมใชพมิพปากเพื่อสรางชิ้นหลอวินิจฉัยใน

งานทันตกรรมประดิษฐ, ทันตกรรมหัตถการ, ทันตกรรมจัดฟน, ศัลยศาสตรชองปาก เปนตน  นอกเหนือจาก

จุดเดนที่ ใชงานงาย, ผูปวยรูสึกสบาย และราคาถูกแลว แบบหลอที่ไดยังมีคาความเที่ยงยอมรับไดทางคลินิก 
สามารถนําแบบหลอไปใชงานตางๆดังที่กลาวแลวไดเปนอยางดี 

 
ถาดพิมพปากเปนหน่ึงในปจจัยที่สําคัญยิ่งตอการพิมพปาก เพ่ือไมใหเกิดการเปลี่ยนแปลง

เสถียรภาพเชิงมิติของรอยพิมพ  ถาดพิมพปากท่ีดีตองมีคุณสมบัติที่ไมกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงเสถียรภาพ

เชิงมิติ, ไมกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงรูปรางขณะพิมพปากหรือขณะนํารอยพมิพออกจากชองปาก นอกจากน้ัน
คุณสมบัติที่สําคัญอีกประการหนึ่งของถาดพิมพปากท่ีดีคือ ควรมีขนาดและรปูรางใกลเคียงกบัขนาดและ

รูปรางของสันเหงือกผูปวย เพ่ือใหรอยพิมพปากท่ีไดมีความหนาของวสัดุพิมพปากเทาๆกันในทุกตําแหนงรอย

พิมพ อันจะทําใหแบบหลอที่ไดมีความเที่ยงมากยิ่งขึ้น 
 
ในการวิจัยครัง้น้ี เปนการนําขอมูลจากการศึกษาหารูปรางและขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลาง

ในผูปวยไทยกลุมหน่ึง ที่ไดจากงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง( 5 )  มา
เปนขอมูลในการสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ที่สามารถใชพิมพปากผูปวยแลวไดแบบหลอหลักตั้งแตครั้ง

แรกที่ผูปวยติดตอขอรับบริการ นอกจากจะเปนการประหยัดคาใชจายในการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 

และวสัดุพิมพปากเพื่อสรางรอยพิมพขั้นสุดทายแลว  ยงัเปนการลดขั้นตอนในการใสฟนปลอมทั้งปากใหสั้นลง 

โดยคาดหวังไววาผลจากการวจิัยในครั้งน้ี จะเปนแนวทางวิธีในการสรางถาดพิมพปากไรฟนสําหรับผูปวยไร

ฟนท่ัวประเทศไทยตอไปในอนาคต 

 
2. คําถามการวิจัย 
 2.1 สรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลางอยางไรใหมีขนาดเทากับขอมูลการจําแนกสัน

เหงือกไรฟน จากงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 2.2 ทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่สรางจากแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ โดยเม่ือใชถาด

พิมพปากพิมพแบบหลอหลักจาํลองดวยวัสดุพมิพปากอัลจิเนต จะใหรอยพิมพที่มีลักษณะความหนาของวัสดุ

พิมพปากอัลจิเนตอยางไร 
 
3. วัตถุประสงคการวิจัย 
 3.1 ศึกษาวิธีการสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได 
 3.2 ศึกษาลักษณะความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพเม่ือทดสอบถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบที่สรางขึ้น กับแบบหลอหลักจําลอง 
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4. สมมติฐานการวิจัย 
 สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบจากแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บนและลาง 4 ขนาด ที่ใหความ

หนาอัลจิเนต 3 - 5 มิลลิเมตรได 
 
5. ขอบเขตของการวิจัย

 5.1 ขอบเขตประชากร 
 กลุมตัวอยางในการศึกษาวิจัยครั้งน้ีคือ แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน และ/หรือลาง ซึ่งได
จากผูปวยที่ผานการกลั่นกรองวาสามารถทําฟนปลอมทั้งปากได โดยแบบหลอน้ีจําลองจากแบบหลอหลักของ

งานฟนปลอมทั้งปาก ที่ไดมาจากการปนขอบและพิมพปากขั้นสุดทายโดยนิสติทันตแพทยระดับปริญญาและ

หลังปริญญา ภายใตการควบคุมของอาจารยทนัตแพทย ภาควิชาทันตกรรมประดิษฐ คณะทันตแพทยศาสตร 

จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
 
 5.2 ขอบเขตพื้นท่ี 
 ในการวิจัยน้ี ศึกษาจากสวนหนึ่งของผูปวยที่เขามารับการบริการใสฟนปลอมทัง้ปาก ที่คณะทันต

แพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ประจําปการศึกษา 2545 โดยผูใหการรักษาคือ นิสิตทันตแพทยระดับ
ปริญญาตรี และระดับหลังปริญญา  
 
 5.3 ขอบเขตเนื้อหา 
            การวิจยัครั้งน้ี มุงหาวิธีการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบและสรางถาดพมิพปากไรฟนบน

และลางตนแบบจากขนาดสันเหงือกที่จําแนกไดจากการศึกษาเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน

ประชากรไทยกลุมหน่ึง และสามารถตรวจสอบผลการใชงานของถาดพิมพปากตนแบบได   
 

6.  คําจํากัดความที่ใชในงานวิจัย

 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน หรือลาง หมายถึง แบบหลอที่สรางจากขอมูลขนาดสันเหงือก

ไรฟนบน และลาง ที่ไดจากงานวิจัยเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

แบบหลอหลักจาํลอง หมายถึง แบบหลอสันเหงือกไรฟนบน และ/หรือ ลาง ซึ่งไดจากผูปวยที่ผาน
การกลั่นกรองวาสามารถทําฟนปลอมทั้งปากได โดยแบบหลอน้ีจําลองจากแบบหลอหลักของงานฟนปลอมทั้ง

ปาก ที่ไดมาจากการปนขอบและพิมพปากขั้นสุดทายโดยนิสติทันตแพทยระดับปริญญาและหลังปริญญา 

ภายใตการควบคุมของอาจารยทันตแพทย ภาควิชาทันตกรรมประดิษฐ คณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย 
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สันเหงือกไรฟน หมายถึง สันเหงือกบนไรฟน และ/หรือ สันเหงือกลางไรฟน 

 
ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ หมายถึง ถาดพิมพปากไรฟนบน และ/หรือ ถาดพิมพปากไรฟนลาง ที่

สรางจากแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบแตละขนาดที่ไดจําแนกไว 
 

7.  รูปแบบการวิจัย

การวิจัยเชงิทดลอง 
 
8. วิธีดําเนินการวิจัย 
 8.1 การเลือกพืน้ท่ีทําการศึกษา 
 ไดคัดเลือกพื้นท่ีในการวิจัยแบบเฉพาะเจาะจง โดยเลือกคณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย เน่ืองจากเปนสถาบันการศึกษาระดับอุดมศึกษาที่ประกอบดวยอาจารยทันตแพทย ที่เปยมดวย

ความรูและความสามารถ โดยเฉพาะอยางยิ่งในงานทันตกรรมประดิษฐ  ไดรับการยอมรับ ความเชื่อถือ และ

ความเชื่อม่ันจากสังคม มีผูปวยเขามารับบริการทันตกรรมใสฟนจํานวนมาก ทั้งผูปวยในเขตกรุงเทพและ

ปริมณฑล รวมถึงผูปวยบางสวนจากภูมิภาคของประเทศไทย 
 
 8.2 การเลือกกลุมตัวอยาง 
  โดยการสุมตัวอยางจากแบบหลอหลักสันเหงือกไรฟนบนและลางของผูปวย ที่เขามารับบริการใสฟน
ปลอมทั้งปากบน และ/หรือลาง ที่คณะทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในเดือนมิถุนายน พ.ศ. 
2545 ถึง เดือนมีนาคม พ.ศ. 2546  ที่ไดจําแนกเปนกลุมขนาดตางๆ จากงานวจิัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือก

ไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 

 
 8.3 ขนาดของกลุมตัวอยาง 
  กําหนดขนาดของกลุมตัวอยาง แบบหลอหลักจาํลองสันเหงือกไรฟนบน เทากับ 43 ชิ้น และแบบ

หลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง เทากับ 36 ชิ้น  แบงเปน 4 กลุม ตามขนาด ดังน้ี สันเหงือกบน  ขนาดเล็ก  

11 ชิ้น,  ขนาดกลาง 11 ชิ้น , ขนาดใหญ 11 ชิน้ และขนาดใหญมาก 10 ชิ้น  สันเหงือกลาง  ขนาดเล็ก  11 
ชิ้น,  ขนาดกลาง 11 ชิ้น , ขนาดใหญ 11 ชิ้น และขนาดใหญมาก 3 ชิ้น การจัดกลุมไดมาจากการศึกษาเรื่อง

การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
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 8.4 ขั้นตอนการวิจัย 
  8.4.1 สรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลาง 
          8.4.2 สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลาง 
      8.4.3 ตรวจสอบผลการใชงานถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง 
 

9. ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ

  รูปแบบของการวิจัยน้ี อาจเปนรูปแบบตัวอยางในการศึกษาการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนบน

และลาง , การสรางถาดพิมพปากไรฟนบน และลาง และการทดสอบความเหมาะสมของขนาดถาดพิมพปากไร

ฟนบน และลาง  สําหรับการศึกษาในประชากรกลุมอื่นๆตอไป โดยอาจจะตองมีการเพิ่มจํานวนตัวอยางใน

งานวิจัย เพ่ิมจํานวนนักวิจัย และระยะเวลาในการวิจัย เพ่ือใหไดขอมูลท่ีสามารถเปนตัวแทนของประชากร

ไดมากขึ้น 

 



บทที่ 2  
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 สวนที่ 1 วัสดุพมิพปากอัลจิเนต 

1.1 สวนประกอบ 
1.2 การเกิดปฏิกิริยาของอัลจิเนต 
1.3 โครงสรางวุนอัลจิเนต 
1.4 ขอดี ขอเสีย 
1.5 คุณสมบัติของอัลจิเนต 
1.6 ความเที่ยงตรงของอลัจิเนต 

  
 สวนที่ 2 ถาดพิมพปาก 
   2.1 ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 
   2.2 ถาดพิมพปากสําเร็จรูป 
   2.3 ถาดพิมพปาก และปญหาในการพิมพปาก 
   2.4 การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล 
   2.5 แรงยึดของอัลจิเนตกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป 
 
 สวนที่ 3 การพมิพปากผูปวยสนัเหงือกไรฟน 

3.1 วัตถุประสงคการพิมพปาก 
3.2 หลักการ 
3.3 ปจจัยที่มีผลกระทบตอการไดรอยพิมพที่สมบูรณ 
3.4 เทคนิคการพิมพปากสันเหงือกไรฟน 

 
 สวนที่ 4 งานวิจยัเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 

4.1 วัตถุประสงค 
4.2 วิธีการวิจยั 
4.3 ผลการวจิัย 
4.4 การกําหนดตําแหนงอางอิงและเสนอางอิงในการวัดสันเหงือกไรฟน 
4.5 ตัวแปรในงานวจิัยที่นํามาสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
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วัสดุพิมพปากชนิดอัลจิเนต

  
 อัลจิเนตหรือวัสดุพิมพปากชนิดไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไมได ไดถูกพัฒนาขึ้นในชวง

สงครามโลกครัง้ที่ 2 เน่ืองจากขาดแคลนอการ ซึ่งตองนําเขาจากประเทศญี่ปุน ( 6 ) 

 
 1. สวนประกอบ( 7 ) 

  
 อัลจิเนต เปนวัสดุพิมพปากประเภทไฮโดรคอลลอยดชนิดผันกลับไมได  มีสวนประกอบหลกัคือ อัลจิ

เนตชนิดละลาย เชน โซเดียม, โพแทสเซียม , หรือ ไตรเอทานอลามายด อัลจิเนต ซึ่งสวนประกอบเหลาน้ี อยู

ในรูปของโซล. 
 แคลเซียม ซัลเฟต อยูในรูปไดไฮเดรท สวนมากพบในรูปของเฮมิไฮเดรท เพราะสวนผงมี อายุในการ

ใชงาน (shelf life) เพ่ิมขึ้น และวุนอัลจิเนตที่ไดมีเสถียรภาพเชงิมิติดีกวา 
 ซิงค ออกไซด ทําหนาท่ีเปนฟลเลอร (fillers) มีผลตอคุณสมบัติทางกายภาพและเวลาในการกอตัว 
 ฟลูออไรด เชน โพแทสเซียม ไททาเนียม ฟลูออไรด ทําหนาท่ีเปนตัวเรงปฏิกิริยาการกอตัวของ

ปลาสเตอรหิน 
 ไดโตมาเชียส เอิรท เปนฟลเลอร ทําใหวุนอัลจิเนตมีความแข็งแรงและความแขง็ทื่อเพ่ิมขึ้น ไดผิววสัดุ
พิมพปากเรียบ.  ถาไมมีสวนประกอบนี้จะเกิดผิวหนาลักษณะเหนียวคลายยาง และเกิดการขับของเหลวออก  

  
ตารางที่  2  แสดงสวนประกอบ การทําหนาท่ี และสัดสวนของสวนประกอบของอัลจิเนต ( 7 )

 

สวนประกอบ หนาท่ี นํ้าหนัก (%) 
โพแทสเซียม อลัจิเนต อัลจิเนตชนิดละลาย 15 
แคลเซียม ซัลเฟต ตัวทําปฏิกิริยา 16 
ซิงค ออกไซด ฟลเลอร พารทิเคิล  

(filler particle) 
4 

โพแทสเซียมไททาเนียม ฟลูออไรด ตัวเรงปฏิกิริยา 3 
ไดโตมาเชียส เอิรท ฟลเลอร พารทิเคิล 60 
โซเดียม ฟอสเฟต ตัวถวงปฏิกิริยา 2 
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 2. การเกิดปฏิกริิยาของอัลจิเนต 

 
ขบวนการเกิดวุน(6)  

เปนปฏิกิริยาท่ีมีรูปแบบจําเพาะ แคลเซียม ซัลเฟต เกิดปฏิกิริยาเปน แคลเซียม 

อัลจิเนต ชนิดไมละลายอยางรวดเร็ว จึงใสเกลอืชนิดละลายน้ํา เชน ไตรโซเดียม ฟอสเฟต เพ่ือเพ่ิมเวลา

ทํางานของวุนอลัจิเนต สวนอุณหภูมิ และ การปนเปอนความชื้นของอัลจิเนต มีผลตออายุการใชงานของอลัจิ

เนต 
อัลจิเนตชนิดละลาย เกิดจาก แคลเซียม ซัลเฟต ทําปฏิกิริยากับเกลือ. สวน ไตรโซเดียม ฟอสเฟต ที่

ไมไดเขาทําปฏิกิริยา จะทําหนาท่ีปองกันการเกิดปฏิกิริยาของ แคลเซียม ซัลเฟต  กับ   อัลจิเนตชนิดละลาย  

เพ่ือเพ่ิมเวลาในการกอตัวของวุนอัลจิเนต 
 ขั้นแรก เม่ือมีปริมาณเหมาะสมของแคลเซยีม ซัลเฟต, โพแทสเซียม อัลจิเนต และ ไตรโซเดียม 

ฟอสเฟต   จะเกิดปฏิกิริยาดังน้ี 
 

 2Na3PO4  +   3CaSO4         →         Ca3(PO4)2   +   3Na2SO4

 
 เม่ือไตรโซเดียม ฟอสเฟต ถูกใชในปฏิกิริยาจนหมดไป สวนของแคลเซียม ไอออน จะเริ่มเขาทํา

ปฏิกิริยากับโพแทสเซียม อัลจิเนต เกิดเปน แคลเซียม อัลจิเนต ดังน้ี 
 

 K2nAlg   +   nCaSO4            →           nK2SO4   +   CanAlg 
 
 ตัวถวงปฏิกิริยา คือ เกลือชนิดละลายน้ํา ไดแก โซเดียม หรือโพแทสเซียม   ฟอสเฟต, โพแทสเซียม 

ออกซาเลท, หรือโพแทสเซียม คารบอเนต. หรือ ไตรโซเดียม ฟอสเฟต  ชนิดท่ีไดรับความนิยมในปจจุบัน คือ 

โซเดียม ฟอสเฟต และ เตตระโซเดียม ไพโรฟอสเฟต 
 
 3. โครงสรางวุนอัลจิเนต 

 

  
โซเดียม หรือ โพแทสเซียม อัลจิเนต มีประจุบวก ที่กลุมคารบอกซิลในรูปของเอสเทอร หรือเกลือ 

เม่ือมีเกลือชนิดไมละลาย ซึง่เกดิจากปฏิกิริยาของโซเดียม อัลจเินต มาทําปฏิกิริยากับเกลือแคลเซียม จะได

แคลเซียม อิออน ไปแทนที่โซเดียม อิออน ในโมเลกุลขางเคียง 2 โมเลกุล เกดิเชื่อมโยงขามระหวางโมเลกุลท้ัง 
2 เกิดเปนโมเลกุลวกวนหรอืรางแหโพลิเมอร และเมื่อปฏิกิริยาดําเนินอยางตอเน่ือง จะเกิดเปนรางแหชนิดกอง
แปรง (the brush-heap network) ของวุนอลัจิเนต 
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 4. ขอดี ขอเสีย (5 , 7) 
 ขอดี  

1. ราคาถูก 
2. ใชงานงาย เครื่องมือไมยุงยาก 
3. รสดี 
4. สามารถไลเลือดและของเหลวในรางกายได 
5. เทแบบหลอดวยปูนพลาสเตอรหิน ( stone ) ไดงาย 
6. ใชกับถาดพิมพปากสําเร็จรูปได 
7. ยึดติดกับพื้นผิวเรียบ 
8. มีความเปนของเหลวเพียงพอกอนที่จะเกิดวุนอัลจิเนต 
9. โอกาสอัดแทรกของฟองอากาศลดลง 
10. การควบคุมอุณหภูมิของน้ําและสัดสวนของผงตอนํ้าไดอยางถกูตอง 
11. รอยพิมพมีมิติเชิงเสถยีรภาพเทียบเทากับวัสดุพิมพปากชนิดยืดหยุนชนิดผันกลับได 
12. ขณะผสมไมเกดิความรอนท่ีจะทําอันตรายตอชองปากผูปวยได 
ขอเสีย 
1. ฉีกขาดงาย 
2. ตองเทแบบหลอทันที หลังจากเอาออกจากปากผูปวย 
3. มีขอจํากัดในการลอกเลียนรายละเอียด 
4. เสถียรภาพเชิงมิติไมคงที่ 
5. เทแบบหลอไดเพียงครั้งเดียว 
6. ความเขากันไดกับยิปซัมแตกตางกันไป แลวแตยี่หอของอลัจิเนตและปูนพลาสเตอร 
7. ไมเขากันกับวัสดุแบบหลออีพอกซี่เรซิน ( epoxy resin ) 
 

 5. คุณสมบัติของอัลจิเนต 
 5.1 เวลาในการผสมและเวลากอตัว ( mixing and setting time ) ( 8 ) 

เม่ือผสมดวยมือควรมีลักษณะเรียบ ขนเปนครีม ไมมีเม็ดหยาบ ผสมในเวลานอยกวา 1 นาทีสําหรับ
แบบกอตัวเวลาปกติ 
 อัลจิเนตแบงเปน 2 ประเภท ตามระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนต คือ ใชเวลาเกิดวุนอัลจิเนตปกติ และใช

เวลาเกิดวุนอัลจเินตสั้น โดยขึ้นกับสวนประกอบที่ทางผูผลิตเปนผูกําหนด ระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนตแบบปกติ

ไมควรนอยกวา 2 นาที หรือมากกกวา 4 นาทีครึ่งหลังจากเริ่มผสม และมีชวงเวลาที่สามารถทํางานได 2 นาที
ขึ้นไป สวนระยะเวลาเกิดวุนอัลจิเนตแบบใชเวลาสั้น มีคาอยูระหวาง 1 – 2 นาที และมีชวงเวลาที่สามารถ
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ทํางานไดอยางนอย 1 ¼  นาที  ใชชวงเวลาในการผสม 30 – 45 วินาที โดยทั่วไประยะเวลาเกดิวุนอัลจิเนต

ไมควรนอยกวาท่ีทางบริษัทผูผลิตกําหนด  อยางนอยควรมีเวลาชวงทํางาน 15 วินาที 
 เน่ืองจากการเกิดวุนอัลจิเนตเปนผลของปฏิกิรยิาทางเคมี การเพิ่มขึ้นของอุณหภูมิของน้ําท่ีใชผสมจะมี

ผลลดเวลาในการทํางาน และเวลาเกิดวุนอัลจิเนต 
 อัตราสวนผงตอนํ้า มีผลกระทบกับเวลาการเกิดวุนอัลจิเนต คือถาผงนอยจะเพิม่เวลาในการกอตัว

ทั่วไป ชวงเวลาของการเกิดวุนอัลจิเนตแบบใชเวลาปกติของวสัดุที่มีในทองตลาดอยูในชวง   2 ½ - 5 นาที  
 ป ค.ศ. 2002 Inoue ( 9 ) ทําการทดสอบผลกระทบของวิธกีารผสมอัลจิเนตตอคุณสมบัติ      รีโอโร
จิคอล( rheological )ของอัลจิเนต พบวา การใชเครื่องผสมอัลจิเนตทําใหระยะเวลาทํางานและระยะเวลาเกิด

วุนอัลจิเนตลดลง 4.4 – 31.5 % เม่ือเทียบกับการผสมดวยมือ และการผสมดวยเครื่องรวมกับมือ อยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ เน่ืองจากการผสมดวยเครื่องทําใหอุณหภูมิเพิ่มขึ้น นอกจากน้ีพบวาการผสมดวยเครื่องทํา

ใหอัลจิเนตที่ได มีความแข็งแรงสูงกวาอัลจิเนตที่ผสมดวยมือ เน่ืองจากอัลจิเนตท่ีผสมดวยเครื่องมีฟองอากาศ

นอยกวา มีความหนืดนอยกวา เน้ือเนียน และมีลักษณะเหลว 
 5.2  การเสียรูปอยางถาวร ( Permanent deformation ) ( 8 ) 

ขอกําหนดของ ANSI-ADA กําหนดใหอัลจิเนตมีความสามารถคืนตัวกลับ  ( recovery ) 
 97 % ( เสียรูปอยางถาวร 3 % ) เม่ืออัลจิเนตถูกกด 10 % เปนเวลา 30 วินาที ดังน้ันอัลจิเนตมีคุณสมบัติ
สามารถคืนตัวกลับ ( flexible ) แตไมเปนอีลาสติกอยางสมบูรณ 
 การเสียรูปอยางถาวรจะเกิดไดเพิ่มขึ้นเม่ือใหเวลาในการเกิดวุนอัลจิเนตสั้น หรือมีแรงกดมาก หรือ

เวลาในการกดนาน และ/หรืออัตราสวนผงตอนํ้ามีผงนอย ( thinner mixes ) 
 5.3  ความสามารถในการคืนตัว ( Flexibility )( 8 ) 

อัตราสวนผงตอนํ้ามีผลตอความยืดหยุนของอลัจิเนต โดยผงมาก นํ้านอยจะลดความสามารถในการ

ยืดหยุน ซึ่ง ANSI-ADA กําหนดวาควรมีคาระหวาง 10 – 20 %  อัลจิเนตที่มีขายทั่วไปสวนใหญมีคาระหวาง 
11 – 15 % 
 5.4  กําลังความแข็งแรง ( Strength )( 8 ) 

 
ความแข็งตอแรงกดและการตานทานตอการฉีกขาดเปนคุณสมบัติที่สําคัญของอัลจิเนต ANSI-ADA 

กําหนดใหอัลจิเนตมีกําลังความแข็งแรงหนวยแรงเคนอัดอยางนอย 3500 กรัมตอตารางเซนติเมตร เม่ือเวลาที่
นําวัสดุออกจากปาก แตวัสดุในทองตลาดมักมีคาของกําลงัความแข็งแรงหนวยแรงเคนอัดอยูในชวง 5000 – 
7000 กรัมตอตารางเซนติเมตร  
 ความตานทานตอการฉีกขาดของอัลจิเนตผันแปรตั้งแต 358 – 716 กรัมตอเซนติเมตร เพราะบาง
ตําแหนงของวสัดุพิมพปากบาง จึงฉีกขาดงายดวยแรงนอย ๆ  กําลังความแข็งแรงของอัลจิเนตเพิ่มขึ้นเม่ือ

อัตราสวนผงตอนํ้ามีปริมาณผงมาก 
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 5.5 การเปลี่ยนแปลงมิติ( 8 ) 
 อัลจิเนตใหความเที่ยงตรงนอยกวาอการ และโพลีซัลไฟด ( Polysulfide ) เล็กนอย 
ปญหาของอัลจิเนตในการสูญเสียความเที่ยงตรงเมื่อเพ่ิมเวลาในการเก็บวัสดุพมิพปากท่ีได เน่ืองจากอัลจิเนต

เปนวุนไฮโดรคอลลอยด ซึง่มีนํ้าเปนสวนประกอบปริมาณมาก นํ้าจะระเหยออกไปเมื่อเก็บในอากาศ และวัสดุ

พิมพปากเกิดการหดตัว ถาวัสดุพิมพปากแชในน้ําจะดูดนํ้าและบวมตัว ดังน้ันการเก็บรอยพิมพที่ไดคือ เก็บใน

อากาศที่มีความชื้นสัมพัทธ 100 % ใหผลการเปลี่ยนแปลงมิตินอยที่สุด แตก็ยังสามารถเกิดการหดตัวไดจาก

การเกิดขบวนการ syneresis คือขบวนการขับของเหลวบนผิวของเจล ดังน้ันควรเทแบบหลอใหเร็วที่สุด 
หลังจากนําออกจากปากผูปวย 

 ป ค.ศ. 1979 Rober M.( 10 ) ทําการศึกษา พบวาการเทแบบหลอทันทีหลังจากไดรอยพิมพ จะได
แบบหลอที่มีความเที่ยงมากที่สุด และมากกวาแบบหลอที่ไดจากการเก็บรอยพมิพในชวงเวลาหนึ่งกอนการเท

แบบหลอ แตไมมีความแตกตางของความเที่ยงอยางมีนัยสําคัญทางสถิติของแบบหลอที่ไดจาก การเทรอย

พิมพหลังจากเกบ็รอยพิมพในผาหรือกระดาษชุมนํ้า เปนเวลา 10 นาที, 1 ชั่วโมง และในภาชนะฝาปดเปนเวลา 
30 นาที แตมีความแตกตางอยางมีนัยสําคัญกับแบบหลอที่ไดจากการเก็บรอยพิมพในผาหรือกระดาษชุมนํ้าใน
ตูเย็นเปนเวลา 24 ชั่วโมง 

 5.6 การลอกเลยีนรายละเอียด( 8 ) 

  ADA กําหนดวาอัลจิเนตตองสามารถลอกเลียนรายละเอียด  เสนท่ีมีความกวาง 0.075 มิลลิเมตรได 
 5.7 การทําใหปราศจากเชื้อ( 7 ) 

 นํ้ายาฆาเชื้อ ไดแก ไอโอโดฟอร, นํ้ายาขัดพ้ืน หรือ กลูตารัลดีไฮด เม่ือปฏิบัติตามคําแนะนําของ

บริษัทผูผลิตอยางเครงครัด การบิดเบี้ยวของรอยพิมพจะเกิดนอยมาก แตนํ้ายาฆาเชื้อ อาจทําใหรายละเอียด

ของพื้นผวิแบบหลอหายไป 
  

จากขอกําหนดของ the Centers for Disease Control and Prevention ไดใหหลักการของการทํา
ปราศจากเชื้อกอนเทปูนไววา ใชนํ้ายาขัดพ้ืนหน่ึงสวนตอนํ้าธรรมดาสิบสวน, หรือไอโอโดฟอร, หรือ ฟนอล
ชนิดสังเคราะห เปนนํ้ายาฆาเชื้อ โดยมีขั้นตอนดังน้ี ลางรอยพิมพดวยนํ้าเพ่ือกําจัดเมือกนํ้าลาย, พนนํ้ายาฆา
เชื้อ แลวหอดวยผาหรือกระดาษชุบนํ้ายาฆาเชื้อทันที และนําใสซองพลาสติกปดสนิทเปนเวลา 10 นาที จากน้ัน
นํารอยพิมพปากออกจากซองพลาสติก, แกะผาหอ, ลางนํ้าสะอาด, เขยารอยพิมพเพ่ือกําจัดนํ้าสวนเกิน แลวเท

รอยพิมพดวยปลาสเตอรหินทันที 
 
ประสิทธิภาพของการฆาเชื้อ ขึ้นกับ ระยะเวลาและประสิทธิภาพของน้ํายาฆาเชื้อน้ัน แตเสถียรภาพเชิง

มิติของอัลจิเนตเปนตัวจํากัดระยะเวลา และชนดิของยาฆาเชื้อ ดังน้ัน ADA แนะนําวาควรใชยาฆาเชื้อชนิด
สเปรย และเก็บไวในซองปดสนิทตามเวลาที่บริษัทกําหนด การฆาเชื้อโดยการแชรอยพิมพในนํ้ายาฆาเชื้อไม
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เหมาะสําหรับอัลจิเนต ยาฆาเชื้อชนิดสเปรย (สปอรริซิดิน, โซเดียม ไฮโปคลอไรด และ ไอโอโดฟรอด) 
ระยะเวลาในการฆาเชื้อโรค โดยไมทําลายพื้นผวิแบบหลอ คือ 10 – 30 นาที ถาใชเวลาในการฆาเชื้อ 60 นาที 
พบวา รอยพิมพเกิดการหดตัวทําใหแบบหลอที่ไดเกิดการเปลี่ยนแปลงเสถยีรภาพเชิงมิติอยางนัยสําคัญจนไม

สามารถยอมรับไดทางคลินิกแมวายาฆาเชื้อชนิดไอโอโดฟรอดไมทําลายพื้นผิวแบบหลอ แตสปอรริซิดินและ

โซเดียม ไฮโปคลอไรด  จะทําลายพื้นผิวแบบหลอ
 
(11,12)   เม่ือแชรอยพิมพชนิดอัลจิเนต, อการ และโพลิ (ไว

นิล)ไซลอกเซน ในนํ้ายาฆาเชื้อไอโอโดฟรอรเปนเวลา 30 นาที  การเปลี่ยนแปลงเสถยีรภาพเชิงมิติที่เกิดขึ้น ไม

มีนัยสําคัญทางคลินิกแตอยางใด , และแบบหลอที่ไดจากโพลิ (ไวนิล)ไซลอกเซน มีความเท่ียงมากที่สุด( 13 ) 
 
 5.8 วิซโคอีลาสติกซิตี (viscoelasticity) ( 7 ) 
 ไฮโดรคอลลอยด เปนวัสดุที่ขึ้นกับอตัราการเกิดความเครียด ของตัววัสดุเอง ดังน้ันการนํารอยพิมพ
ออกจากชองปาก ควรใชวิธีการกระตุก เพ่ือเพ่ิมกําลังความแขง็แรงตานการฉีกขาดของรอยพมิพ 

 
 6  ความเที่ยงตรง ( Accuracy ) ของอัลจิเนต
  ในป ค.ศ. 1956 Skinner และ Hoblit( 14 ) ทําการศึกษาความเที่ยงตรงของวัสดุพิมพปาก 
ไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไดและชนิดผันกลับไมได พบวา วัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับ

ไมได ใหรอยพมิพและแบบหลอที่มีความเที่ยงไมแตกตางจากวัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับได 

และมีขอแนะนําวาการพิมพในบริเวณที่มีสวนคอดมาก ๆ เพ่ือใหมีรอยพิมพที่มีความเที่ยง ไมเกิดการบดิเบี้ยว 

ควรมีความหนาของวัสดุมากขึ้น 
 ป ค.ศ. 1969 Harris W.T. ( 15 ) พบวาอุณหภูมิของน้ําท่ีนํามาผสมที่แตกตางกันไมมีผลตอความ
เท่ียงตรงของแบบหลอที่ได แตอุณหภูมิที่สูงมากกวา 30 องศาเซลเซียส อาจทําใหอัลจิเนตบางยี่หอแข็งเรว็
มาก ๆ ทํางานไมทัน 
  ป ค.ศ. 1961 Hosada และ Fusayama( 16 ) ไดเปรียบเทียบอัลจิเนตกับวัสดุพิมพปากเมอรเคป
แทน รับเบอรเบส ( mercaptan rubber base ) พบวาเม่ือใชในกรณีที่ไมมีสวนคอดหรือมีสวนคอดเล็กนอย 
อัลจิเนตมีการบิดเบี้ยว ( distortion ) นอยกวา รับเบอรเบส เม่ือใชที่อุณหภูมิชองปากและเทปนูท่ี
อุณหภูมิหอง 
  ป ค.ศ. 1962 Bergman ( 17 ) ทําการศึกษาเปรียบเทียบความเที่ยงตรงของอัลจิเนตกับขนาดของ
ถาดพิมพปาก โดยออกแบบการทดลองใหถาดพิมพปากมีความหนาของอัลจิเนต 3 มิลลิเมตร และ 6 
มิลลิเมตร พบวาถาดพิมพปากท่ีมีขนาดใหญกวามีความเที่ยงตรงดีกวา โดยเฉพาะในกรณีที่มีสวนคอดมาก ๆ  
  ป ค.ศ.1970 Mitchell และ Damele( 18 ) ทําการศึกษาอิทธิพลของรูปแบบของถาดพิมพปากตอ
วัสดุพิมพปากอลีาสติก พบวา ถาดพิมพปากแบบมีรูพรุน ( perforated tray ) ใหการบิดเบี้ยวมากที่สุดในทุก 
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ๆ ชนิดของวสัดุพิมพปาก รองลงมาเปนถาดพิมพปากแบบยึดขอบ ( rimlock tray ) ที่ทาดวยสารหลอลื่นที่
ถาดพิมพปาก สวนถาดพิมพปากแบบมีสวนคอดรวมกับการทาสารหลอลื่นใหการบิดเบี้ยวนอยที่สุด 
 ป ค.ศ. 1985 Mendez( 19 ) ทําการศึกษาผลของถาดพิมพปากตอความเที่ยงของแบบหลอปูนท่ีได
จากรอยพิมพของวสัดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไมได โดยเปรียบเทียบถาดพิมพปากสําเร็จรูป

แบบเจาะรู, ไมมีรู, ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลแบบเจาะรู, ไมเจาะรู พบวาถาดพิมพปากสําเร็จรูปแบบเจาะรูให
ความเที่ยงมากที่สุด และถาดพมิพปากชนิดเจาะรูใหรอยพิมพที่ถูกตองมากกวาแบบไมเจาะรู แตจากการ

ทดลองน้ีไมพบความแตกตางทางคลินิกของการใชถาดพิมพปากท้ัง 4 แบบนี้ 
 ป ค.ศ. 1989 Burton และคณะ( 20 )  ทําการศึกษาผลกระทบของถาดพิมพปากพลาสติกแบบใชแลว
ทิ้ง และถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลตอความเที่ยงของวัสดุพิมพปากชนิดตาง ๆ พบวา เม่ือนําถาดพิมพปากท้ัง 

2 ชนิดไปใชกับวัสดุอีลาสโตเมอร ( elastomer ) แบบ medium bodies ใหผลที่เชื่อถือไมได แตเม่ือนํามาใช
กับวัสดุพิมพปากไฮโดรคอลลอยด ชนิดผันกลับไดรวมกับชนิด ผันกลับไมได ใหผลที่ยอมรับได เพราะวัสดุมี

ความหนืดตํ่า ( low viscosity ) จึงมีผลนอยตอการเกิดการบิดเบี้ยวของถาดพิมพปาก 
 ป ค.ศ. 2002 Frank และคณะ( 21 ) ทําการศึกษาอิทธิพลของชนิดของถาดพิมพปากและตัวแปรอื่น 

ๆ ตอความลึกของเพดานในแบบหลอที่พมิพปากดวยวสัดุไฮโดรคอลลอยดชนิดผันกลับไมได พบวา ความ

เท่ียงที่ไดจากการใชถาดพิมพปากสําเร็จรูป หรือถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ใหรูปรางของเพดานที่ถูกตองไม

แตกตางทางคลนิิก การใชปูนท่ีมีการขยายตัวต่าํใหแบบหลอที่มีความลึกเพดานใกลเคียงกับแบบหลอหลักมาก

ที่สุด  
 ป ค.ศ. 1991 Steas ( 22 ) 

รายงานถึงเทคนิคใหมในการเทแบบหลอจากวสัดุพิมพปากไฮโดร

คอลลอยด ชนิดผันกลับไมได ในการพิมพสันเหงือกไรฟน โดยการผสมปูนทางทันตกรรมกับตัวเรงปฏิกิริยา 

แลวนําไปทาบนผิวดานเน้ือเยื่อของรอยพิมพใหทั่ว เม่ือสวนแรกแขง็ตัวจึงเตมิฐานใหหนาขึ้น วิธีการน้ีปองกนั

การเกิดการเปลี่ยนแปลงปริมาตรของอลัจิเนตและกันการบิดเบี้ยวของวสัดุพมิพปากบริเวณที่ไมมีสวนรองรบั

จากนํ้าหนักของปูน 
 
 
 

ถาดพิมพปากในงานทันตกรรม

 
 1. ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล

จุดประสงคแรกของการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล คือ เพื่อใหความหนาของวัสดุพิมพปากใน

แตละตําแหนงมีความเทากัน อันจะทําใหรอยพมิพเกิดการเปลี่ยนแปลงมิตินอยที่สุด 
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( 23 ) ขอดี คือ ไดแบบหลอที่มีความเที่ยงดีกวาการใชถาดพมิพปากสําเร็จรูป, ไมเปลืองวัสดุ, ชิ้นงานมี
ความแนบกวา  ขอเสีย คือ มีคาใชจายในการสรางถาดพิมพปาก, และใชเวลาในการเตรียมงานมากขึ้น  ถาด

พิมพปากเฉพาะบุคคลเหมาะสมในการบูรณะฟนท่ีมีความซับซอน( 24 ) 
 

 2. ถาดพิมพปากสําเร็จรูป

ถาดพิมพปากสําเร็จรูปมีขอดี คือ สะดวก, ราคาถูก, ไมตองสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล แต
ขอเสีย คือ เปลืองวสัดุ, ตองลองถาดพิมพปากใหพอดีกับชองปาก  เหมาะสมในการพิมพปากเพื่อการบูรณะ
ฟนท่ีไมซับซอน 
 
 3. ถาดพิมพปากและปญหาในการพิมพปาก
  3.1 ปญหาที่มักเกิดในการพิมพปาก คือ การใสถาดพิมพปากไมตรงตําแหนง ทําใหความหนาของวัสดุ
พิมพปากในแตละตําแหนงไมเทากัน พบวา ถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลมักมีความหนาของวัสดุพิมพปากบน

ดานสบฟนมากเกินไป ขณะที่ถาดพิมพปากสําเร็จรูปมักมีความหนาของวัสดุพมิพปากบนดานสบฟนนอย

เกินไป ในงานฟนปลอมติดแนน พบวา ความหนาของวสัดุพิมพปากท่ีดานสบฟน มีความแตกตางกัน 1 
มิลลิเมตร ระหวางถาดพิมพปากสําเร็จรูปและถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล แตไมรายงานวาความแตกตาง

ดังกลาวมีนัยสําคัญทางคลินิกหรือไม ดังน้ันแมวาถาดพิมพปากสําเร็จรูปมีขอดี คือ ประหยัด และสะดวก แต

ถาเลือกใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล จะตองสรางใหมีขนาดและรูปรางถูกตอง และการใสในชองปากตองตรง

ตําแหนง เพ่ือใหการพิมพปากน้ันไดผลดีที่สุด( 23 ) 
 3.2 ปญหาที่พบจากการใชถาดพิมพปากสําเรจ็รูป 
 การบันทึกรอยพิมพสันเหงือกไรฟน มีวัตถุประสงคไมเพียงตองการความถูกตองของสวนรองรับฐาน

ฟนปลอม แตตองการบันทึกรูปรางขณะใชงาน , ความกวางความสูงของรองชองปาก เพ่ือใหเกิดการผนึกขอบ 

และเสริมกลามเนื้อรูปรางโครงหนา  จึงตองมีขนาดและรูปรางของถาดพิมพปากท่ีถูกตองเพื่อใหไดตาม
วัตถุประสงค  ถาถาดพิมพปากมีขนาดเล็กเกินไปจะไมสามารถครอบคลุมสันเหงือกสวนรองรับฐานฟนปลอม

ได  ในขณะที่ถาดพิมพปากท่ีมีขนาดใหญเกินไป จะเปนสาเหตุให ริมฝปากและแกมไมอยูในตาํแหนง

ธรรมชาติ และมีผลตอเน้ือเยื่อรองชองปาก(25) 
 Ogden, A. R., Siddiqui , A. A., และ Basker , R. M. (25)  ทําการศึกษาเกี่ยวกับถาดพิมพปากไร
ฟนชนิดใชครั้งเดียวทิ้ง ในประเทศอังกฤษ เพ่ือดูถึงความเหมาะสมกับขนาดสนัเหงือกไรฟนในประชากร ใน

การศึกษาน้ีใชถาดพิมพปากสําเร็จรูปชนิดใชครัง้เดียวทิ้ง ( SOLO tray, J. & S. Davis Ltd, Potters Bar, 
Herts. ) ซึ่งมีขนาดใหเลือกเพียง 2 ขนาดบน และ 2 ขนาดลาง  ผลการศึกษาสรุปวา รอยพิมพสันเหงือกบน

จะบันทึกรองชองปากดานแกมท่ีกวางกวาความเปนจริง  และวสัดุพิมพปากท่ีไมมีขอบถาดพิมพปากรองรับ 

มักทําใหแบบจําลองเกิดลักษณะผายออกดานนอก ทําใหไดฟนปลอมที่ไมพอดีกับสันเหงือกดานขางแกม  
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ความหนาของอัลจิเนตที่มากเกินไปในบริเวณเพดานของถาดพิมพปากถาไมไดเทแบบหลอในทันที มี

แนวโนมท่ีจะขยายขนาดจากการหดตัวของวัสดุพิมพปากได ทําใหฟนปลอมมีการยึดอยูไมดี  ในสันเหงือกลาง

การบันทึกรองชองปากดานหนา และดานแกมเกิดลักษณะกวาง เปนเพราะความหนาดานแกม และความยาว

ของถาดพิมพปากไมพอดี   ลักษณะความยาวดานลิ้นของถาดพิมพปากท่ีมากเกินไปทําใหเกิดการยื่น และบาง

ของรอยพิมพบริเวณรองชองปากดานลิ้นซึ่งยากตองการขัดแตงบางครั้งชางทันตกรรมอาจขัดแตงจนสั้นกวาท่ี

ควรจะเปนทําใหเสียการครอบคลุมสวนที่ตองการ 

 4. การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล( 26 ) 
 4.1 ปจจัยที่ตองคํานึงถึงในการออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ไดแก 

 4.1.1 วัสดุที่ใชสรางถาดพิมพปาก( 26 ) 
 มีวัสดุหลายชนิดท่ีนํามาใชสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เชน Thermoplastic material, อะคริลิก 
เรซินชนิดบมตัวดวยความรอน หรือบมตัวดวยปฏิกิริยาเคมี และปจจุบันมีชนิดบมตัวดวยแสง ไดเมทธิลเม

ทาคีเลต เรซิน 
        Thermoplastic material ใหคาความแข็งแรงและคาโมดูลัสความยืดหยุน(elastic modulus) ต่ํากวา
วัสดุตัวอื่น ๆ   วัสดุเรซิน ชนิดบมตัวดวยแสง พบวามีคุณสมบัติเชิงกลไดเปรียบกวาวสัดุตัวอื่น ๆ คือใหการ

คงที่ของมิติเชิงเสถียรภาพดีมาก แชในนํ้ายาฆาเชื้อมีการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติทางกายภาพ และคุณสมบัติ

เชิงกลที่มีนัยสําคัญ ใชงานสะดวก แตราคาสูงเม่ือเทียบกับวัสดุตัวอื่น และตองใชเครื่องบมดวยแสงเฉพาะ 

และการใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลชนิดน้ีกับวัสดุพิมพปากท่ีมีคาโมดูลัสความยืดหยุน สูง ๆ เชน ซิลิโคน 

โพลีอีเธอร อาจเปนสาเหตุใหเกิดการบิดเบี้ยวหรือแตกหักของถาดพิมพปาก ขณะนํารอยพิมพออกจากปาก 

โดยเฉพาะในกรณีที่มีสวนคอดมาก ดังน้ันวัสดุพิมพปากดังกลาวจึงเหมาะสมที่จะใชกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป

ที่ทําจากโลหะ  
 
 4.1.2  ความครอบคลุมของถาดพิมพปาก( 26 )   มีความสําคัญ 2 ประการคือ  
 4.1.2.1 ขอบเขตของถาดพิมพปากตองไมทําใหเน้ือเยื่อชองปากโดยรอบเกิดการบิด
เบ้ียว จนเกิดการยื่นเกิน ( overextension ) 
 4.1.2.2  ลดเวลาในการปรับแตงถาดพิมพปากในขณะทํางานขางเกาอ้ี 
 
 4.1.3 ชองวางสาํหรับความหนาของวัสดุพิมพปาก ( spacer thickness ) (26) 
 ถูกกําหนดโดยวสัดุที่จะใชในการพิมพปาก วาตองมีความหนาพอเหมาะ เพ่ือใหเกิดความเที่ยงของมิติ

เชิงเสถียรภาพ ขณะที่ตองระวงัไมใหถาดพิมพปากท่ีใสวสัดุพมิพปากแลวไมหนาเกินไปซึ่งจะขัดขวางการวาง

ถาดพิมพปากใหเขาท่ีได 
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 4.1.4 สวนยันเน้ือเยื่อ ( tissue stop ) ( 26 )     
 เพ่ือทําใหถาดพิมพปากเขาตําแหนงที่ถูกตองในปาก ทําใหวัสดุพิมพปากมีความหนาตามตองการ แต

อาจไมมีความสําคัญในกรณีพิมพปากผูปวยสันเหงือกไรฟน เพราะเนื้อเยื่อสามารถถูกกดจนยบุตัวลงได แต

จะมีประโยชนกบังานใสฟนชนิดติดแนน 
 4.1.5 ดามจับถาดพิมพปาก( 26) 

 มีประโยชนชวยขณะออกแรงกด วางถาดเขาในตําแหนงและขณะขยับถาดพิมพปากในชองปาก แตใน

กรณีผูปวยสันเหงือกไรฟนดามจับอาจขัดขวางรมิฝปาก จึงแนะนําใหทําดามจับ 1 อัน บริเวณกึ่งกลางถาด

พิมพปากบน และควรมีขั้นหรือมุม เพ่ือเลี่ยงการรบกวนตอริมฝปากบนสวนในสันเหงือกลางแนะนําใหทําดาม

จับ 3 ตําแหนง คือบริเวณกึ่งกลางถาดพิมพปากลางบริเวณดานหนา และที่บริเวณฟนกรามนอยอีกขางละ 1 
ตําแหนง เพ่ือปองกันน้ิวมือของทันตแพทยดันวัสดุพิมพปาก เกิดการบิดเบี้ยวของรอยพิมพบริเวณขอบ 
 นอกจากปจจัยขางตน การออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลในการบันทึกเน้ือเยื่อออนของชองปาก

ยังมีปจจัยเกี่ยวกับการเลือกเทคนิคการพิมพปาก คือ  
  1 . ทําการบันทึกลักษณะของเนื้อเยื่อขณะรับแรงนอยที่สุด ( mucostatic ) 
 2 . บันทึกลักษณะของเนื้อเยื่อในลักษณะไดรับแรงกดจากฟนปลอม ( mucodisplacive หรือ 
mucocompressive )  
 ซึ่งจะมีผลตอการออกแบบใหเวนชองวางของถาดพิมพปากมากนอย รวมกับการเจาะรูหรือไมเจาะรู 
 Smith และคณะ( 26 ) 

สรุปการออกแบบถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลในผูปวยสนัเหงือกไรฟน เม่ือใช

วัสดุพิมพปากอลัจิเนตวาควรมีชองวางของถาดพิมพปาก 3 มิลลิเมตร มีสวนยันเน้ือเยื่อและใชรวมกับสารยึด
ติด ( adhesive ) 
 Mervyn ( 27 ) 

แนะนําการสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เพ่ือพิมพปากดวยวสัดุอัลจิเนตมีชองวาง

ระหวางถาดพิมพปากและเนื้อเยื่อชองปาก 3 มิลลิเมตร เพ่ือใหไดรอยพิมพที่มีความเที่ยงมากที่สุด 
 
 5. แรงยึดของอลัจิเนตกับถาดพิมพปากสําเร็จรูป
 Jordan ( 28 ) แนะนําถาดพิมพปากโลหะแบบไมเจาะรูและเคลือบดวยขีผ้ึ้ง ในการพิมพปากดวยอัลจิ
เนต เพราะเขาคิดวาถาดพิมพปากแบบเจาะรูทําใหวัสดุพิมพปากไหลผานรูออกมาทําใหลดแรงดันในถาดพิมพ

ปากท่ีตองการใหรอยพิมพลอกรายละเอียด 
 Atkinson, Gill และ Shepherd( 29 )    รายงานวาแรงยึดของอัลจิเนตกับถาดพิมพปากแบบไมเจาะรู
ที่เคลือบดวยขีผ้ึ้งเหนียว ใหแรงยึดมากกวาถาดพิมพปากแบบเจาะรู 2 – 3 เทา 
 Wilson และ Smith( 30 ) 

แนะนําใหใชสารยึดติดเรซินทาถาดพิมพปาก 
 Skinner และ Phillips( 31 ) แนะนําวา แรงยึดของวัสดุพิมพปากขึ้นกับขนาด จํานวนรู ตําแหนงและ

การกระจายของรูบนถาดพิมพปาก 
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 Fusayama, Nakazata ( 32 )  ทําการศึกษาแบบถาดพิมพปากสําเร็จรูปกับแรงยึดของอลัจิเนต 

พบวา  
1. เพ่ิมแรงยึดโดยเพิ่มพ้ืนท่ีในการเจาะรู, จํานวนรู, ลดระยะหางระหวางรู โดยไมเปลี่ยนแปลง

ขนาด
         

2. เพ่ิมแรงยึดจากการลดขนาดรู แตเพิ่มจํานวนรูโดยใหพื้นท่ีในการเจาะรูเทาเดิม  ในทางคลินิก

ขนาดของรูเสนผานศูนยกลาง 2 มิลลิเมตร และระยะหางระหวางรู 2 มิลลิเมตร  
3. แรงยึดท่ีไดจากถาดพิมพปากแบบไมเจาะรูใหแรงดึงสงู แตแรงเฉือนตํ่า 
จากการทดลองนี้แนะนําใหสรางถาดพิมพปากท่ีใชกับอัลจิเนตโดยมีรูขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 

มิลลิเมตร ระยะหางระหวางรู 2 มิลลิเมตร และมีลวดกลมยึดบริเวณขอบถาดพิมพปากดานใน 
 
 
การพิมพปากผูปวยสันเหงอืกไรฟน 
 
 1. วัตถุประสงคของการพิมพปากผูปวยสนัเหงือกไรฟน ( 33 )   

คือ เพ่ือใหไดการรองรับ(support), แรง
ยึด ( retention ) และเสถียรภาพ ( stability ) ของฟนปลอม  
 2. หลักของการพิมพปากสันเหงือกไรฟน เพ่ือใหไดรอยพิมพที่สมบูรณ( 33 ) 
 2.1 เน้ือเยื่อในชองปากอยูในสภาพปกติ 
 2.2 รอยพิมพควรครอบคลุมพ้ืนท่ีที่รองรับฟนปลอมทั้งหมดโดยอยูภายใตขอจํากัดของการทาํงานของ

อวัยวะที่รองรับและเนื้อเยื่อโดยรอบ 
 2.3 ขอบเขตสัมพันธกับลักษณะทางกายวิภาคและสรีระวิทยาของอวัยวะชองปาก 
 2.4 การปนขอบโดยวิธีทางสรีระวิทยา ควรทําโดยทันตแพทยหรือโดยผูปวยภายใตการควบคุมของ

ทันตแพทย 
 2.5 ควรมีชองวางของถาดพิมพปากท่ีเหมาะสม สําหรับชนิดวัสดุพิมพปากแตละชนิด 
 2.6 ควรเลือกการกระจายแรงกดลงบริเวณรองรับแรง ขณะทําการพิมพปาก 
 2.7 ควรนํารอยพิมพออกจากปากโดยไมทําอันตรายตอเยื่อเมือกและสันกระดกู 
 2.8 ควรมีตัวนําแนวทาง เพ่ือใหวางถาดพิมพปากลงในปากใหถกูตําแหนง 
 2.9 ถาดพิมพปากและวสัดุพิมพปากควรทําจากวัสดุที่มีมิติเชิงเสถียรภาพคงที่ 
 2.10 รูปรางดานนอกของรอยพิมพตองเหมือนรูปรางดานนอกของฟนปลอมทั้งปาก 
 3. ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการไดรอยพิมพที่สมบูรณ ( 33 )   คือ 
 รูปรางที่เหมาะสม, ความพอดีของถาดพิมพปาก และตําแหนงที่เหมาะสมของถาดพิมพปากเม่ืออยูใน
ปาก 
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 4. เทคนิคการพมิพปากสันเหงอืกไรฟน ( 34 )   

แบงเปน 3 ทฤษฎี คือ 
 4.1 วิธีใชแรงกดนอย ( the low pressure technique )  
 เทียบเทากับ mucostatic technique ตองการบันทึกรูปรางของเนื้อเยื่อในขณะพัก ตองการใหมีแรง
กดตอเน้ือเยื่อนอยที่สุด ขณะวางถาดพิมพปากเขาท่ี และขณะวสัดุพิมพปากแขง็ตัว ซึ่งตองการวัสดุพิมพปาก

ที่มีการไหลแผสงู 
 4.2  วิธีการพิมพปากขณะใชงาน ( the functional impression technique )  
 ใชฟนปลอมทั้งปากที่สงมอบใหผูปวย กรอผวิดานในฟนปลอมออก ใสวัสดุพิมพปากท่ีมีการแขง็ตัวชา 

( วัสดุปรับสภาพเน้ือเยื่อ ) ใหผูปวยใสฟนปลอมเปนเวลาหลายวัน เพ่ือใหเน้ือเยื่อถูกบันทึกในลักษณะขณะใช

งาน แลวจงึเปลี่ยนรอยพิมพที่สมบูรณเปนวัสดุเสริมฐานฟนปลอมแบบแข็งที่ทําในหองปฏิบัติการ 
 4.3  วิธีการเลือกบริเวณกด ( the selected-pressure technique ) 
 ใชถาดพิมพปากเฉพาะบุคคลที่สรางขึ้นมาโดยเวนชองวางในถาดพิมพปากนอยบริเวณที่จะเลือกให

เปนบริเวณรองรับฟนปลอมหลัก และใหมีชองวางในถาดพิมพปากมากบริเวณที่ไมเปนบริเวณที่ใชรองรับฟน

ปลอมหลัก เพ่ือใหเกิดแรงกดเนื้อเยื่อขนาดตาง ๆ กัน 
 
 บริเวณของสันเหงือกไรฟนท่ีตองการแรงกดนอยขณะพิมพปาก ( 35 )   

คือ เพดาน, 
 สันเหงือก และบริเวณเหงือกที่งายตอการขยับ สวนบริเวณที่ตองการแรงกดมาก คือ ขอบโดยรอบ , หิ้งสัน
เหงือก และ แองขางลิ้นดานหลังของสันเหงือกลาง  
 ถาดพิมพปากท่ีเวนชองวาง เจาะรู และปนขอบดานทายดวยวัสดุปนขอบ พบวาตรงจุดมุงหมายของ

การใชวิธีการพมิพปากแบบเลือกบริเวณกด วัสดุพิมพปากท่ีเหมาะสมคือ ซิงค ออกไซด ( 35 ) 
 ป ค.ศ. 1969 Frank ( 36 )   ทําการศึกษาแรงกดที่เกิดขึ้นขณะทําการพิมพสันเหงือกไรฟนบน พบวา 

ความแตกตางของแรงกดที่เปนผลของชนิดวัสดุพิมพ คือ อัลจิเนตที่มีอัตราสวนตามบริษัทกําหนดใหแรงกด

สูงสุด ในขณะที่อัลจิเนตที่ผสมอัตราสวนผงตอนํ้า เพ่ิมปริมาณนํ้าจากที่บริษัทกําหนด 20 % ใหแรงกดไม
แตกตางจากรับเบอรเบส และซิงค ออกไซด ใหแรงกดต่ําสุด 
 ความแตกตางของแรงกดที่เกิดจากชนิดของถาดพิมพปาก พบวาถาดพิมพปากท่ีไมเวนชองวางและไม

เจาะรูใหแรงกดสูงสุด การเวนชองวางหรือการเจาะรูอยางใดอยางหนึ่งแรงกดลดลงเหลือ 16 % ขณะที่ถาด
พิมพปากท่ีเวนชองวางรวมกับเจาะรูจะใหแรงกดนอยที่สุด คือ 5 %  
 เม่ือใชถาดพิมพปากท่ีเวนชองวาง เจาะรู หรือทําท้ังสองอยาง ไมพบความแตกตางของแรงกดที่

เปรียบเทียบระหวางชนิดของวสัดุพิมพปาก  
ป ค.ศ. 1977 Koran, A., Power, J.M. และ Craig, R.G. ( 37 )   

ทําการศึกษาความหนืดของวสัดุ

พิมพปากทีใชพมิพสันเหงือกไรฟน โดยจําแนกวัสดุพิมพปากออกเปน 3 กลุม คือ 
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1. mucostatic impression material คาความหนืดอยูระหวาง 23,800 – 57,200 cp 
2. semi-functional group คาความหนืดอยูระหวาง 92,200 – 107,000 cp 
3. The functional impression material คาความหนืดอยูระหวาง 239,000 – 257,000 cp  

พบวา Jeltrate ซึ่งเปนตัวแทนของอัลจิเนตตกอยูในกลุมท่ี 3  
           นอกเหนือไปจากทฤษฎีการพิมพปากสันเหงือกไรฟนขางตน ทันตแพทยตองสามารถประเมินลักษณะ

ทางกายภาพที่เปนตัวกําหนดขอบเขตฐานฟนปลอมทั้งปาก ซึ่งจะไดจากการสงัเกต ซึ่งตองทําการสังเกต

ลักษณะนี้กับการใชงานถาดพิมพปากสําเร็จรูปและถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ไมวาจะเปนถาดพิมพปากชนิด

ไหน เม่ือใชไมเหมาะสมก็สามารถทําใหเกิดการเสียรูปของอวัยวะในสันเหงือกไรฟนขณะทําการพิมพปากได 
( 33,34 ) 

 

งานวิจัยเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหนึ่ง( 5) 
 
 1. วัตถุประสงค   
  เพ่ือจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนของผูปวยจํานวนหนึ่งที่เขามารับบริการใสฟนปลอมทั้งปาก ที่คณะ

ทันตแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ประจําปการศึกษา 2545 ออกเปน 4 กลุม คือ ขนาดใหญมาก  

ขนาดใหญ ขนาดกลาง และขนาดเล็ก และหาคาเฉลี่ยของตําแหนงตางๆบนสันเหงือกไรฟนบนและลางที่

จําแนกขนาดได 

 2. วิธีการวิจัย   
  วัดความกวาง ความยาว และความสูงของสันเหงือกไรฟนของแบบจําลองบนและลางอยางละ 100 อัน 

ดวยเครื่องมือเวอรเนียร คาลิปเปอร และแผนตรวจระนาบสบ เพ่ือหาคาตัวแปร 39 ตัวจากแบบจําลองบนและ
ตัวแปร 22 ตัวจากแบบจําลองลาง  จําแนกแบบจําลองบนและลางออกเปน 4 ขนาด ดวยเทคนิคการวิเคราะห

ตัวแปรหลายตัวชนิดการวิเคราะหจําแนกกลุม การวิเคราะหปจจัย และการวิเคราะหจัดกลุม ซึ่งผลการจําแนก

ขนาดแบบจําลองที่ไดจากการวิเคราะหจัดกลุมท่ีมีความสัมพันธมากท่ีสุดกับผลการจําแนกขนาดโดย

ผูชํานาญการจะถูกนํามาเปนผลการจําแนกสันเหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดในที่สุด จากน้ันหาคาเฉลี่ย

ของตําแหนงตางๆบนสันเหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดท่ีจําแนกได  
 3. ผลการวิจัย    
  สามารถจําแนกขนาดแบบจําลองบนและลาง ออกเปนสันเหงือกไรฟนบนและลางจํานวน  4 ขนาด 

ดังน้ี ขนาดใหญมาก ขนาดใหญ ขนาดกลางและขนาดเล็ก และสามารถหาคาเฉลี่ยของตําแหนงตางๆบนสัน
เหงือกไรฟนบนและลางทั้ง 4 ขนาดที่จําแนกได แสดงในตารางที่ 22 ถึง 27 ในภาคผนวก 
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 4. การกาํหนดตาํแหนงอางอิงและเสนอางอิงในการวัดสันเหงอืกไรฟน

 4.1 แบบจําลองบน 
     4.1.1 การกําหนดตําแหนงอางอิงการวัด  (ภาพท่ี  1 ) 

I  อินซิซีบ แพพิลลาร 
F  โฟเวียร พาลาทีน 
LF  จุดลึกสุดของชองปากบริเวณเนื้อยึดริมฝปากในแนวเดียวกับเสนตรง I – M3  
M1 จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง หลังตอจุดกึง่กลางอินซิซีบ แพพิลลาร 

เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 
M2 จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง หนาตอจุด M3 เปนระยะเทากับหนึ่งใน

สามของระยะ LF- M3 
M3 จุดหลังสุดของเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง อยูกึ่งกลางเสนตรงที่ลากเชื่อม

จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานขวาและซาย  
HR  จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานขวา 
HL  จุดทายสุดของรองหนาสวนยื่นรปูขอดานซาย 
LR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนตัดขางขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจดุ 

M1 ทํามุม 45 องศากับเสน LF - M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
LRB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

LR 
LRB’ จุดสัมผัสสันเหงอืกดานแกม ในตําแหนงหนาตอจุด LR เปนระยะทาง 5 มิลลิเมตร และอยู

บนเสนตรง M1-LRB 
LRP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดาน ในตําแหนงหลังตอจุด LR ระยะทาง 5 มิลลิเมตร และอยู

บนเสนตรง M1-LRB 
LL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนตัดขางซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจดุ 

M1ทํามุม 45 องศากับเสน LF - M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
LLB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

LL 
LLB’       จุดสัมผัสสันเหงือกดานแกม ในตําแหนงหนาตอจุด LL เปนระยะทาง 5 มิลลิเมตร  และอยู

บนเสนตรง M1-LLB 
LLP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดาน ในตําแหนงหลังตอจุด LL เปนระยะทาง 5    

  มิลลิเมตร และอยูบนเสนตรง M1-LLB 
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CR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจุด 

M1 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสงูสุดของสันเหงือกดานขวา 
CRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด CR 
CRB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา และเปนจุดบน

เสนตรง M1 - CRB 
CRP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา มีความสงูในแนวดิ่งเทากบัระยะจาก

จุด CR  มายังจดุ CRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจุด M1 

ทํามุมฉากกับเสน LF – M3  มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
CLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย  อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุด 

CL 
CLB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย และเปนจุดบน

เสนตรง M1 - CLB 
CLP จุดสัมผัสสันเหงอืกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย มีความสงูในแนวดิ่งเทากบัระยะจาก

จุด CL  มายังจุด CLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
MR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา เกิดจากลากเสนตรงจาก

จุด M2 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
MRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงทีล่ากจากจุด M2 มายังจุด 

MR 
MRB’ จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวาและ เปนจุด

บนเสนตรง M2 – MRB 
MRP     จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา มีความสูงในแนวดิ่งเทากับระยะ

จากจุด MR มายังจุด MRB’ และเปนจุดบนเสนตรง M2 – MRB 
ML จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย เกิดจากลากเสนตรงจาก

จุด M2 ทํามุมฉากกับเสน LF – M3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
      MLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรงทีล่ากจากจุดM2   

  มายังจุด ML 
 MLB’        จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซายและ  
          เปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 

MLP       จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย มีความสูงในแนวดิ่ง     

เทากับระยะจากจุด ML มายังจุด MLB’ และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
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ภาพท่ี  1   ตําแหนงอางอิงการวดัแบบจําลองบน  

ก.แนวระนาบบดเคี้ยว;  ข. และ ค. แนวระนาบซายขวา 
 

 4.1.2    การกําหนดเสนอางอิงการวัด    (ภาพท่ี 2 ) 
LF – M3 เสนตรงลากจากจุด LF มายังจดุ M3  โดยผานจุด I  M1   และ M2  
LRB – M1 เสนตรงลากจากจุด M1 มายังจดุ LRB โดยผานจุด  LRB’  LR  และ LRP  
LLB – M1          เสนตรงลากจากจุด M1 มายังจุด LLB  โดยผานจุด LLB’  LL  และ LLP  
CRB – CLB เสนตรงลากจากจุด CRB มายังจุด CLB โดยผานจุด CRB’  CR  CRP  M1  

CLP  CL  และ CLB’ 
MRB – MLB เสนตรงลากจากจุด MRB มายังจุด MLB โดยผานจุด MRB’ MR MRP M2 

MLP ML และ MLB’  
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HR – HL  เสนตรงลากจากจุด HR มายังจดุ HL โดยผานจุด M3  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LF       
LRB LL

CRB CLB

MRB MLB

HR 
M3 

HL 

M1 

M2 

ภาพท่ี 2 เสนอางอิงการวัดแบบจําลองบน แนวระนาบบดเคี้ยว 

 
 4.1.3    การวัดแบบจําลอง 

ประกอบดวยการวัดความกวาง  ความยาว และความสูง เพ่ือหาคาตัวแปรจํานวนทั้งสิ้น 39 ตัว ดวย
ขั้นตอนดังตอไปนี้  

การวัดความกวาง ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด M1 มายังจุดตางๆ ไดแก 

จุด CR  จุด CRB’  จุด CRB  จุด CRP  จุด CL  จุด CLB’  จุด CLB และจุด  CLP  แลววัดระยะจากจุด  

M2 มายังจุดตางๆ ไดแกจุด MR   จุด MRB’  จุด MRB  จุด MRP  จุด ML   จุด MLB’   จุด MLB 
และ จุด MLP จากน้ันวัดระยะจากจุด HR  มายังจุด HL ดังแสดงในภาพที่ 3 

 
 
 
 

 
 

                                      M1 

                      CRP                                CLP 

                CR                                                      CL 

      CRB’                                                                  CLB’ 

                                        M2 

                        MRP                                    MLP 

            MR                                                                 ML 

 MRB’                                                                                  MLB’  

 

 
ภาพท่ี 3   การวดัความกวางแบบจําลองบน ระนาบซายขวา 
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 การวัดความยาว   ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด LF มายังจุด M3  และ
จากจุด M1 มายังจุดตางๆ ไดแก  จุด LRB  จุด LR  จุด LL  และจุด LLB  ดังแสดงในภาพที่4 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

LRB 
LF 

LLB 

M3 

M1 

ภาพท่ี  4  การวดัความยาวแบบจําลองบน แนวระนาบบดเคี้ยว 

 
การวัดความสูง ใชสวนเข็มยืน่ของเวอรเนีย คาลิปเปอร สอดผานรูที่เจาะเตรียมไวบนแผนตรวจ

ระนาบสบ เพ่ือวัดความสูงของระยะตางๆ ไดแก  ระยะจากแผนตรวจระนาบสบมายังจุด M1จุด M2 และจดุ  

M3  ระยะจากจดุ LR มายังจุด LRB จุด LRB’  และจุด LRP  ระยะจากจดุ LL มายังจุด LLB จุด LLB’  
และจุด LLP   ระยะจากจุด CR มายังจุด CRB  ระยะจากจุด CL มายังจุด CLB  ระยะจากจุด MR มายัง
จุด MRB  ระยะจากจุด ML มายังจุด MLB  ระยะจากจุด MR มายังจุด HR   และระยะจากจุด ML มายัง
จุด HL   ดังแสดงในภาพที่5 
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ภาพท่ี  5  การวดัความสูงสวนโคงแบบจําลองบน; 
 ก  ข และ จ แสดงระนาบซายขวา; ค  ง   ฉ และ ช แสดงระนาบหนาหลัง 
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     4.2  แบบจําลองลาง 
 4.2.1  การกําหนดตําแหนงอางอิงการวัด  (ภาพท่ี 6 ) 

RR จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
RL จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
R3 จุดกึ่งกลางของเสนตรงที่ลากจากจุด RR มายังจุด RL 
R2 จุดบนเสนตรง AB-R3 ในตําแหนงหนาตอจุด R3 เทากับหนึ่งในสี่ของระยะAB–R3  
R1 จุดบนเสนตรง AB-R3 ในตําแหนงหลังตอจุด A เทากับหนึ่งในหาของระยะAB–R3  
LVR จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น ที่ตําแหนงจุดหลังสุดแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
LVL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตําแหนงจุดหลังสุดแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
A จุดสูงสุดในแนวแกมลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงเน้ือยึดริมฝปาก และเปนจุดบน

เสนตรง AB – R3 
AB จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากท่ีตําแหนงสันเหงือกไรฟนดานหนา และเปนจุดสิ้นสุด

ของเสนตรง R3 - AB 
AL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตําแหนงสันเหงือกไรฟนดานหนา และเปนจุดบนเสนตรง    

AB - R3 
CR จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวขวา เกิดจากลากเสนตรงจากจุด R1 

ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานขวา 
CRB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R1 – CR มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมขวา 

CRL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R1 – CRB  
CL จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนเขี้ยวซาย เกิดจากลากเสนตรงจากจุด R1 

ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงือกดานซาย 
CLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R1 – CL มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมซาย 
CLL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R1 – CLB 
MR     จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา เกิดจากลากเสน  ตรงจาก

จุด R2 ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสันเหงอืกดานขวา 
 MRB     จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R2 – MR มายัง 
            จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา 

MRL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R2 - MRB  
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ML จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนใหเปนตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย เกิดจากลากเสนตรง

จากจุด R2 ทํามุมฉากกับเสน AB – R3 มายังจุดสูงสุดของสนัเหงือกดานซาย 
MLB จุดลึกสุดของชองปากดานแกม เกิดจากลากเสนตรงตอจากเสน R2 – ML มายังจุดลึกสุด

ของชองปากดานแกมซาย 

MLL จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง R2 – MLB 
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ภาพท่ี  6  ตําแหนงอางอิงการวดัแบบจําลองลาง ; 
ก แนวระนาบบดเคี้ยว ; ข และ ค แนวระนาบซายขวา 

 
 4.2.2  การกําหนดเสนอางอิงการวัด  ( ภาพท่ี 7 ) 

AB – R3 เสนตรงลากจากจุด AB มายังจดุ R3 โดยผานจุด A  AL  R1 และ R2  
RR – RL เสนตรงลากจากจุด RR มายังจุด RL โดยผานจุด LVR  R3 และ LVL  
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CRB – CLB เสนตรงลากจากจุด CRB มายังจุด CLB โดยผานจุด CR CRL R1 CLL  

และ  CL  
MRB – MLB เสนตรงลากจากจุด MRB มายังจุด MLB โดยผานจุด MR  MRL R2  MLL  

และ ML  
 
 
 
          

   RR             R3          RL 

AB 

CRB CLB 

MRB MLB 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 7 เสนอางอิงการวัดแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 
 

 4.2.3  การวัดแบบจําลอง 
ประกอบดวยการวัดความกวาง  ความยาว และความสูง เพ่ือหาคาตัวแปรจํานวนทั้งสิ้น 22  ตัว 

ดวยขั้นตอนดังตอไปนี้  

การวัดความกวาง ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร วัดระยะจากจุด AB มายังจุด AL วัดระยะ
จากจุด CRB  มายังจุด CLB และจุด CRL   ระยะจากจุด CLB มายังจุด CLL  วัดระยะจากจุด MRB  
มายังจุด MLB และจุด MRL  ระยะจากจุด MLB  มายัง จุด MLL  ระยะจากจุด RR มายังจุด RL  และ
ระยะจากจุด LVR มายัง LVL  ดังแสดงในภาพที่ 8 
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ภาพท่ี 8  การวดัความกวางแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 

การวัดความยาว  ใชสวนปลายของเวอรเนีย คาลิปเปอร  วัดระยะจากจุด AB มายังจุด R3ดังแสดง
ในภาพที่ 9 

 
 
 
 
 
 

 

     R3 

AB 

ภาพท่ี  9  การวดัความยาวแบบจําลองลาง แนวระนาบบดเคี้ยว 
 
การวัดความสูง ใชสวนเข็มยืน่ของเวอรเนีย คาลิปเปอร สอดผานรูที่เจาะเตรียมไวบนแผนตรวจ

ระนาบสบเพื่อวัดความสูงของระยะตางๆ ไดแก ระยะจากจุด A  มายังจุด AB และจุด AL  ระยะจากจุด CR  
มายังจุด CRB และจุด CRL ระยะจากจุด CL  มายังจุด CLB และจุด CLL  ระยะจากจุด MR  มายังจุด 

MRB และจุด MRL  ระยะจากจุด ML  มายังจุด MLB และจุด MLL ระยะจากจุด RR มายังจุด LVR 
และระยะจากจดุ RL มายังจุด LVL  ดังภาพที่ 10 
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ภาพท่ี   10   การวัดความสูงแบบจําลองลาง; 
ก  ข  ค และ จ แสดงระนาบซายขวา; ง แสดงระนาบหนาหลัง,ฉ ระยะหางจากระนาบอางอิง 

 
 5. ตัวแปรในการวิจัยท่ีนาํมาสรางแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ

จากการวัดความกวาง ความยาว และความสูงของแบบจําลอง สรุปไดวา จํานวนตัวแปรใน

แบบจําลองบนเทากับ 39 ตัวและในแบบจําลองลางเทากับ  26 ตัว  ดังแสดงในตารางที่ 3 และ 4   
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ตารางที่ 3  ตัวแปรในการวัดและสรางแบบจําลองบน 
 

ภาพการวัดแบบจําลอง ตําแหนงที่วัด ตัวแปร 

 
 
 
 
 

ความกวางฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 

CRB-CLB   M1-CRB   M1-CRB’   M1-CR 
M1-CRP   M1-CLB   M1-CLB’   M1-CL  
M1-CLP   MRB-MLB    M2-MRB        M2-
MRB’   M2-MR   M2-MRP   M2-MLB 
M2-MLB   M2-ML    M2-MLP 

 
 
 
 

ความยาว LF-M3  LRB-M1  LR-M1   LLB-M1  
LL-M1 

 
 
 

ความสูง    ฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 

CR-CRB   CL-CLB   MR-MRB   ML-MLB 
M1’   M2’ 

 
 
 
 

ความสูงฟนตัด

ขาง 

LR-LRB    LL-LLB   LR-LRB’   LR-LLP 
LL-LLB’    LL-LLP 

 
 
 
 
 

ความสูง

ตําแหนง M3 
ความกวางจุด

ทายสุดของรอง

หนาสวนยื่นรูป

ขอ 

M3’   HR-HL 

 
 
 
 

ความสูงจุด

ทายสุดของรอง

หนาสวนยื่นรูป

ขอ 

HR’   HL’ 
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ตารางที่  4  ตัวแปรในการวัดและสรางแบบจําลองลาง 
 

ภาพการวัดแบบจําลอง ตําแหนงที่วัด ตัวแปรที่วัด 

 
 
 

ความกวางฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 
 
 

AB-AL   CRB –CLB   CRB-CRL   CLB-CLL  
MRB-MLB    MRB-MRL    MLB-MLL     
RR-RL    LVR-LVL 

 
 
 
 

 

ความยาว AB-R3 

 
 
 

ความสูง    ฟน

เขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่ 2 
 

CR-CRL  CL-CLL  CR-CRB  CL-CLB   MR-
MRL   ML-MLL   MR-MRB    ML-MLB 

 
 
 

ความสูง     
สันเหงือก

ดานหนา 
 

A-AL   A-AB 

 
 
 
 

ความสูงจุด

หลังสุดของ

แผนนวมทาย

ฟนกรามลาง 

RR-LVR    RL-LVL 

 
 

 
  
  

  

 



บทที่ 3 
วิธีดําเนินการวิจัย 

วัสดุและอุปกรณในการวิจัย 
 

 1. วัสดุที่ใชในการวิจัย 
 1.1 แผนไมบาลซาสําหรับสรางแบบจําลอง 
 1.2 ดินนํ้ามัน 
   1.3 กาวรอน (สาํหรับติดไม ) 

     1.4 วัสดุพิมพปากชนิดอัลจิเนต ยี่หอโครโมแพน(Kromopan 100 ,Lascod, Italy ) 
   1.5 เครื่องผสมสุญญากาศ  ( J.Morita, Japan  Type VM-112 ) 
   1.6 ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง ( Velmix classic die stone, Kerr, U.S.A.) 
 1.7 อะคริลิกชนิดแข็งตัวดวยแสง (LIGHTPLAST - Platten, DREVE - DENTAMID GMBH, 
Germany )  

1.8 กาวยึดอัลจเินตกับถาดพิมพปาก(PD Hold , Produits dentaires, Switzerland) 
1.9 วัสดุพิมพปากซิลิโคน (Reprosil, Dentsply/Caulk, USA) 

 2 อุปกรณทีใ่ชในการวิจัย 
 2.1 เครื่องมือตกแตงขี้ผึง้ทางทนัตกรรม 
         2.2 มีดคัตเตอร, กรรไกรตัดกระดาษ 
         2.3 ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 2.4 เครื่องมือขยายคลองรากฟน (endodontic  file ) 
 2.5 เครื่องควบคุมแรงกด 
 2.6 เครื่องบมอะคริลิกชนิดแขง็ตัวดวยแสง ( Dentacolor® XS, Kulzer ) 
 2.7 เครื่องกรอมอเตอรไฟฟา ( PIONEER MICRO MOTOR , PIONEER INTER         
SUPPLY CO.,LTD. , Thailand ) 
 2.8 ฐานจับแบบหลอ ของเครื่องตรวจสอบความขนาน ( Surveyor  SDS - 103, Taiwan ) 
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ขั้นเตรียมอุปกรณในการวิจัย

 
 1 การสรางเครือ่งควบคุมแรงกด (ตุมน้ําหนัก 2  กิโลกรัม )(38) 

 เครื่องควบคุมแรงกด  คือ อุปกรณที่ใชควบคุมแรงขณะกดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง

ที่มีวัสดุพิมพปากอัลจิเนตขณะพิมพแบบหลอหลักจําลอง  เพ่ือใหแรงที่ใชเทากันทุกครั้งที่ทําการทดสอบ 
         เครื่องควบคุมแรงกด มีสวนประกอบดังน้ี (ภาพท่ี 11 ) 
 1. ฐานเครื่อง 
 2. แกนหลัก 
 3. แขนรับตุมนํ้าหนัก 
 4. ตุมนํ้าหนัก 2  กิโลกรัม 
 5. แกนตอจากตุมนํ้าหนัก ซึ่งสามารถเลื่อนขึ้นลงได 
 6. เบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 7. ตัวปรับระดับขึ้นลง 
 8. ตัวหยุดแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนัก 
 
 

 

 
  5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 11  แสดงสวนประกอบของเครื่องควบคุมแรงกด 

1  

 2 

 3 
  4 

 6 

 7   8 
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 เบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก คือสวนที่อยูสวนปลายของแกนตอจากตุมนํ้าหนัก 2  กิโลกรัม  มี

ลักษณะเปนเบาทรงกรวยฐานเรียบ ลึก1.5 เซนติเมตร ฝงแมเหล็กไวที่ฐานกรวย  ขอบดานนอกมีบากวาง 4 
มิลลิเมตรและมีสลักบนบารูปครึ่งทรงกลมเสนผาศูนยกลาง 4 มิลลิเมตรเปนตัวกันหมุน(ภาพท่ี 12 )   
 

ข ก 

1.5 ซ.ม. 

4 ซ.ม. 4 ซ.ม. 

 
 ค 
 

ภาพท่ี 12 ก,ข และ ค แสดงเบารับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 2 การสรางอุปกรณยึดถาดพิมพปาก

 อุปกรณยึดถาดพิมพปาก  คืออุปกรณที่ยึดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนหรือ ลางกับแกนของเครื่อง

ควบคุมแรงกด  มีลักษณะเปนทรงกรวย เสนผานศูนยกลาง 4 เซนติเมตร สูง 2.5 เซนติเมตร ดานบนเปน

ทรงกรวยฐานเรียบ สูง 1.5เซนติเมตร   ขอบดานนอกมีบากวาง 4    มิลลิเมตรและมีรูวงกลมบนบาเสนผาน
ศูนยกลาง  4 มิลลิเมตรเปนตัวกันหมุน ดานลางมีลักษณะผวิเรยีบไดระนาบเพื่อนําไปเชื่อมติดกับถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบบนและลาง(ภาพท่ี 13 )  สรางจํานวน 8 ชิ้น 
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2.54 ซ.ม. 

2 ซ.ม. 

ก ข 
 
 
 
 
 

 ภาพท่ี 13 ก และ ข แสดงอุปกรณยึดถาดพิมพปาก  
 

 3 การทดสอบเครื่องควบคุมแรงกด 
 3.1 นําเครื่องชั่งนํ้าหนักที่ไดรับการตรวจสอบมาตรฐานแลววางบนฐานเครื่องควบคุมแรงกด โดย

กําหนดใหเม่ือปลอยตุมนํ้าหนักลงมาแลวปลายแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนักจะอยูกึ่งกลางเครื่องชัง่พอดี  
 3.2  ปรับคาเริ่มตนของเครื่องชั่งนํ้าหนักที่ ศูนย ปลอยแกนที่ตอจากตุมนํ้าหนักลงมากดบนเครื่องชั่ง
นํ้าหนัก  อานคานํ้าหนักที่วัดได    
 
 4 การพิจารณาขอมูลเพ่ือนาํมาสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
 4.1 นําขอมูลจากผลการทดลองงานวิจัยเรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุม
หน่ึง โดยน.ส. เยาวภา สายใหม  ซึ่งไดแบงขนาดสันเหงือกไรฟนไว 4 ขนาด คือ ขนาดเล็ก , ขนาดกลาง , 

ขนาดใหญ และ ขนาดใหญมาก โดยแยกเปน สันเหงือกไรฟนสนัเหงือกบน และสันเหงือกไรฟนสันเหงือกลาง   
 4.2  นําขอมูลในแตละกลุมมาพิจารณา ตัวแปรในการวัดแบบจําลอง โดยในแบบจาํลองบนมี 39 ตัว 
และในแบบจําลองลางมี 26 ตัว  นําแตละตัวแปรมาคํานวณสถิติเชิงพรรณา ไดแก การวัดแนวโนมสูสวนกลาง 
(คาเฉลี่ย,มัธยฐาน และฐานนิยม ) ,เสนโคงความถี่ , พิสัย ,คาเบ่ียงเบนมาตราฐาน, คาตํ่าสุด และคาสูงสุด 
 4.3 วิธีการพิจารณาขอมูล 
  4.3.1 พิจารณาทีละกลุมขนาดสันเหงือกไรฟน และพิจารณาทีละตัวแปรเริ่มจากเสนโคงความถี่  

วามีลักษณะการแจกแจงขอมูลแบบสมมาตรหรือไมสมมาตรแบบเบซายหรือขวา 
  4.3.2 ถามีการแจกแจงขอมูลแบบสมมาตร  คาการวัดแนวโนมสูสวนกลาง ทัง้3 ตัว ควรจะมี

คาอยูใกลเคียงกันจะเลือกใชคาเฉลี่ยน้ันในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 

  4.3.3 ถามีการแจกแจงขอมูลแบบไมสมมาตร  จะพิจารณาคาเฉลี่ย   กับคามัธยฐาน  โดยหา

คาเฉลี่ยใหมจากการตัดขอมูลบางตัวที่ไมปกติออก เปรียบเทียบคาท่ีไดอีกครั้งถาใกลเคียงกนัแลว จึงใช

คาเฉลี่ยใหมน้ีในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 
 



  39
 5 การสรางแมแบบสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลาง 
 นําขอมูลท่ีไดจากขั้นตอนกอนหนาน้ี มาสรางแมแบบ ดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรออโตแคด 2004  
ดวยขั้นตอนดังตอไปนี้ 
 
 5.1 แมแบบหมายเลข 1 สันเหงือกบนดานบดเค้ียว 
  5.1.1 ลากเสนกึง่กลาง มีความยาวเทากับระยะ  I – M3 สวนปลายดานหน่ึงคือจุด M3 ปลาย
อีกดานคือจุด  I กําหนดจุด M1  และ M2 บนเสนตรงดังกลาว (ภาพท่ี 14 ก) 
 5.1.2 กําหนดจุด CRB, CLB, MRB, MLB, LRB, LLB, HR และ HL ตามคาท่ีหาได  
(ภาพท่ี 14 ข) 
 5.1.3 ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดในขอ .1.2 กับจุด I และ M3   ลากเสนโคงรอบนอกหางจากเสน
ใน 1 เซนติเมตร  ตัดกระดาษตามรูปแบบที่สรางได  กํากับดวยหมายเลข 1 (ภาพท่ี14 ) 
 
 

 
                                                      

                  ก                                                 
           M1 
 
 
 
                                                               M2 
 
 
                                    

      ข                                                                    

                     
            LLB   LRB 
 
CLB              CRB 
 
 
 
MLB                    MRB 
 
HL                HR 

I 

M3 

      

 
 
 
 

 

ค 

 

                ภาพท่ี 14 ก,ข และ ค แมแบบหมายเลข 1 สันเหงือกบนดานบดเค้ียว 
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5.2  แมแบบหมายเลข 2 สันเหงือกบนดานหนาหลังตําแหนง CRB-CLB 

 
 5.2.1 ลากเสนแนวนอนมีขนาดเทากับระยะ CRB-CLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด CLB 
และ CRB บนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร  
 

 5.2.2 ลากเสนตรงจากจุด CRB  ตั้งฉากขึ้นไป เปนระยะเทากับความสูงสันเหงอืก CR – CRB 
ที่หาได จุดน้ีคือ CRเบ้ืองตน  จากน้ันหาจุด CLเบ้ืองตน  ที่ดานขวาดวยวิธีการเชนเดียวกัน  แลวลากเสนตรง

เชื่อมจุด CR กับ CLเบ้ืองตน (ภาพท่ี 15 ก ) กําหนดจุดM1, CLP, CL ,CLB’, CRP, CRและ CRB’ บน
เสนจากคาความกวางของสันเหงือกที่วัดได  ลากเสนต้ังฉากจากจุดลงมาขนาดเทาระยะความสูงของแตละจดุ  

แลวจงึลากเสนตรงเชื่อมระหวางจุด CLB’-CLP และ CRB’-CRP  จากน้ันลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปน
ระยะเทากับ M1-CLB’ , M1-CLP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน CLB’-CLP พอดี จะ

ไดจุด CLB’และ CLP ที่ถูกตอง เชนเดียวกันลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปนระยะเทากับ M1-CRB’ , 
M1-CRP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน CRB’-CRP พอดี จะไดจุด CRB’และ CRP ที่
ถูกตอง  การกําหนดจุด CR และ CL ทําโดยลากเสนตรงออกจากจุด M1 เปนระยะทางเทากับ M1-CR , 
M1-CL แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสนตรงที่ลากจาก CR-CL พอดี จะไดจุด CRและ 
CL ที่ถูกตอง(ภาพท่ี 15 ข ) ลากเสนโคงเชื่อมจุดตางๆ (ภาพท่ี 15 ค) 
 

 5.2.3 เลือกจุด CRหรือ CL ที่มีความสูงมากกวาลากเสนต้ังฉากขึ้นไป 1 เซนติเมตร ลากเสน

แนวนอนดานบน และเขียนขอบทั้งหมด (ภาพที่ 15 ง ) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียน
กํากับดวยหมายเลข 2  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 15 จ 
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ภาพท่ี 15 แมแบบหมายเลข 2 สันเหงือกบนดานหนาหลังตําแหนง CRB-CLB 
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 5.3  แมแบบหมายเลข 3 สันเหงือกบนดานหนาหลัง   ตําแหนง MRB - MLB 
 5.3.1 ลากเสนแนวนอนมีขนาดเทากับระยะ MRB-MLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด MLB 
และ MRB บนเสน หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
 

 5.3.2 ลากเสนตรงจากจุด MRB  ตั้งฉากขึ้นไปเปนระยะเทากับความสูงสันเหงอืก MR – 
MRB ที่หาได จุดน้ีคือ MRเบ้ืองตน จากน้ันหาจุด MLเบ้ืองตน  ที่ดานขวาดวยวิธีการเชนเดียวกัน  แลว

ลากเสนตรงเชื่อมจุด MR กับ MLเบ้ืองตน (ภาพที่ 16 ก)   กําหนดจุดM2, MLP, ML ,MLB’, MRP, MR
และ MRB’บนเสนจากคาความกวางของสันเหงือกที่วัดได  ลากเสนต้ังฉากจากจุดลงมาขนาดเทาระยะความ
สูงของแตละจุด แลวจงึลากเสนตรงเชื่อมระหวางจุด MLB’-MLP และ MRB’-MRP  จากน้ันลากเสนตรง
ออกจากจุด M2 เปนระยะเทากับ M2-MLB’ , M2-MLP แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน 

MLB’-MLP พอดี จะไดจุด MLB’และ MLP ที่ถูกตอง เชนเดียวกันลากเสนตรงออกจากจดุ M2 เปนระยะ
เทากับ M2-MRB’ , M2-MRP แลวใชคําสัง่หมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสน MRB’-MRP พอดี จะได

จุด MRB’และ MRP ที่ถูกตอง   การกําหนดจุด MR และ ML ทําโดยลากเสนตรงออกจากจดุ M2 เปน
ระยะทางเทากับ M2-MR , M2-ML แลวใชคําสั่งหมุน หมุนใหปลายเสนตรงอยูบนเสนตรงที่ลากจาก MR-
ML พอดี จะไดจุด MRและ ML ที่ถูกตอง(ภาพท่ี 16 ข ) ลากเสนโคงเชื่อมจุดตางๆ (ภาพที่ 16 ค) 
 

 5.3.3 เลือกจุด MRหรือ ML ที่มีความสูงมากกวาลากเสนต้ังฉากขึ้นไป 1 เซนติเมตร ลากเสน

แนวนอนดานบน และเขียนขอบทั้งหมด  (ภาพที่ 16 ค ) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียน
กํากับดวยหมายเลข 3    ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 16 ง 
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ภาพท่ี 16 แมแบบหมายเลข 3 สันเหงือกบนดานหนาหลัง   ตําแหนง MRB - MLB 
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 5.4 แมแบบหมายเลข 4  สันเหงือกบน แนวหนาหลัง ตําแหนง HR-HL 
 5.4.1 นํารูป ภาพที่ 16 ก ใน แมแบบหมายเลข  3  มาเปนตนแบบสรางแมแบบหมายเลข 4 
 5.4.2  กําหนดจุด HR เบ้ืองตน ต่ําจากจุด MR ตามคาท่ีหาได และกําหนดจุด HL เบ้ืองตน 

ตามคาท่ีหาไดเชนกัน จากน้ันลากเสนตรงเชื่อมจุดเบื้องตนท้ัง 2 แลวจงึกําหนดจุด HR  และ HL ที่ถูกตองอกี
ครั้ง (ภาพท่ี 17 ก) 
 5.4.3 กําหนดจุด M3 แลวทําการลากเสนโคงเชือ่มจุด HR, M3 และ HL (ภาพท่ี 17 ข)   
จากน้ันลากเสนตรงจากจุด HR และ HL ลงมาตั้งฉากกับเสน MLB-MRB (ภาพท่ี 17 ข) ลากเสนต้ังฉากจาก
HR  หรือHL ที่สูงกวาขึ้นไปเปนระยะ  1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขยีนขอบทั้งหมด (ภาพท่ี 17ค ) 

ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากับดวยหมายเลข 4     ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับ
เสนทึบในภาพที่ 17 ง 
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ภาพท่ี  17  แมแบบหมายเลข 4 ดานหนาหลัง ตําแหนง HR-HL 
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 5.5  แมแบบหมายเลข 5 สันเหงือกบนแนวแบงซายขวา ตําแหนง LLB 

 
 5.5.1 ลากเสนแนวนอนระยะเทากับความยาว M1-LLB บวก1 เซนติเมตร   กําหนดจุด LLB
หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตรและกําหนด M1 เบ้ืองตนท่ีปลายเสนอีกดานหน่ึง  แลว

ลากเสนต้ังฉากจากจุดLLBและ M1เบ้ืองตน ขึ้นไปเปนระยะเทากับLL-LLB  ลากเสนแนวนอนเชื่อมท้ัง2 
เสน (ภาพท่ี 18 ก) 
  5.5.2 กําหนดจุด LL ที่ถูกตองจากระยะ M1-LL และกําหนดจุด M1ที่ถูกตองจากระยะความ
สูง M1   (ภาพท่ี 18 ข) 
 5.5.3 ลากเสนสมมติที่มีความยาวเทากับระยะ LL-LLB’ และ LL-LLPหนาและหลังตอจุด 

LL เปนระยะ 5  มิลลิเมตร ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนแลวกําหนดจุด LLB’ และ LLP ที่ถูกตอง (ภาพท่ี 18 
ข) 
 5.5.4  ลากเสนโคงเชื่อมตอจุด M1, LLP, LL, LLB’ และ LLB   ลากเสนต้ังฉากจากจุดLL 
ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียนขอบทัง้หมด  (ภาพท่ี 18 ค)ตัดกระดาษตามรูปแบบที่

ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากบัดวยหมายเลข 5  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 18 ง 
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     ภาพท่ี 18 แมแบบหมายเลข  5  สันเหงือกบน ดานซายขวา ตําแหนง LLB 
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 5.6   แมแบบหมายเลข 6  สันเหงือกบนแนวแบงซายขวา ตําแหนงLRB 
 5.6.1 ลากเสนแนวนอนระยะเทากับความยาว M1-LRB บวก1 เซนติเมตร   กําหนดจุด LRB
หางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตรและกําหนด M1 เบ้ืองตนท่ีปลายเสนอีกดานหน่ึง  แลว

ลากเสนต้ังฉากจากจุดLRBและ M1เบ้ืองตน ขึ้นไปเปนระยะเทากับLR-LRB  ลากเสนแนวนอนเชื่อมท้ัง2 
เสน (ภาพท่ี 19 ก) 
     5.6.2 กําหนดจุด LR ท่ีถูกตองจากระยะ M1-LR และกําหนดจุด M1ที่ถูกตองจากระยะความ
สูง M1   (ภาพท่ี 19 ข) 
      5.6.3 ลากเสนสมมติที่มีความยาวเทากับระยะ LR-LRB’ และ LR-LRPหนาและหลังตอจุด 

LR เปนระยะ 5 มิลลิเมตร ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนแลวกําหนดจุด LRB’ และ LRP ที่ถูกตอง (ภาพท่ี 19 
ข) 
      5.6.4  ลากเสนโคงเชื่อมตอจุด M1, LRP, LR, LRB’ และ LRB   ลากเสนต้ังฉากจากจุดLR 
ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียนขอบทัง้หมด  (ภาพท่ี 19 ค) ตัดกระดาษตามรูปแบบ

ที่ไดนอกบริเวณที่แรเงาเขียนกํากับดวยหมายเลข 6  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 19 ง 
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           ภาพท่ี 19 แมแบบหมายเลข  6 สันเหงือกบนดานซายขวาตําแหนงLRB 
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 5.7  แมแบบหมายเลข  7   สนัเหงือกลางดานบดเคี้ยว 
 
 5.7.1 ลากเสนตรงกึ่งกลางกระดาษแมแบบ มีความยาวเทากับระยะ AB – R3  แลวกําหนดจุด 

AL , A, R1 และ R2 บนเสนตรงดังกลาว (ภาพท่ี 20 ก) 
 5.7.2 กําหนดจุด CRB และ CLB จากตําแหนง R1 ที่ได กําหนดจุด MRB และ MLB จาก
ตําแหนง R2 , และกําหนดจุด RR และ RL จากตําแหนง R3 ที่ได (ภาพท่ี 20 ข) 
 5.7.3 กําหนดจุด CRL จากตําแหนง CRB , กําหนดจุด CLL จากตําแหนง CLB, กําหนดจุด 

MRL จากตําแหนง MRB และจุด MLL จากตําแหนง MLB (ภาพท่ี 20 ข) 
 5.7.4 ลากเสนโคงเชื่อมจุด RR, MRB, CRB, AB, CLB, MLB, RL, MLL, CLL, AL, 
CRL และ MRL  ลากเสนโคงขอบนอกหางจากเสนในเปนระยะ 1 เซนติเมตรโดยรอบ (ภาพท่ี 20 ง)  
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         ภาพท่ี  20  แมแบบหมายเลข 7 สันเหงือกลางดานบดเค้ียว 
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 5.8 แมแบบหมายเลข 8  สันเหงือกลางดานซายขวา ตําแหนง RR-RL 

 
 5.8.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ RR-RL บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด RR  และ
RL เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
 5.8.2 กําหนดจุด R3 ตรงจุดกึง่กลางของสวนเสนตรง จากน้ันกําหนดจุด LVR และ LVL  
(ภาพท่ี  21 ก) 
 5.8.3  ลากเสนตรงจากจุด RR ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอน มีระยะเทากับ   RR – LVR และ
ลากเสนตรงจากจุด RL ใหตั้งฉากกับเสนแนวนอนมีระยะเทากับ RL – LVL กําหนดเปนจุด RR และ RLที่
ถูกตองตามลําดับ  ลากเสนเชื่อมตอจุดRR-LVR และ RL-LVL(ภาพท่ี 21 ข) 
 5.8.4 ลากเสนตรงตั้งฉากขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตรจากจุด RR หรือ RL โดยเลือกจุดท่ีมีคา
สูงกวา ลากเสนแนวนอนและเขยีนขอบทั้งหมด (ภาพท่ี 21 ค) ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ไดนอกบริเวณที่แรเงา
เขียนกํากับดวยหมายเลข 8  ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 21 ง 

 
 

 
 

        ภาพท่ี 21   แมแบบหมายเลข 8 สันเหงือกลาง ดานซายขวา ตําแหนง RR-RL 
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 5.9  แมแบบหมายเลข 9 สันเหงือกลางดานขาง ตําแหนง A-RR 

 
 5.9.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ A-R3 กําหนดเปนจุด A เบ้ืองตน และ R3 ลากเสน
ตรงตั้งฉากขึ้นไปจากจุด A เบ้ืองตน และ R3 มีความสูงเทากับระยะ A-AB  และ RR-LVR ตามลําดับ คือ

จุด A และRR ลากเสนเชื่อมท้ัง 2 จุด(ภาพท่ี22 ก) 
 5.9.2 กําหนดจุด CR และMR เบ้ืองตนจากคาความยาวของสนัเหงือก  ลากเสนต้ังฉาก 

กําหนดจุด CR และMR ที่ถูกตอง จากระยะระนาบอางอิง-CR และ ระนาบอางอิง- MR ตามลําดับ ลากเสน

โคงเชื่อมจุด A, CR, MR และ RR ตามลําดับ   (ภาพท่ี22ข) 
 5.9.3 ลากเสนตรงตั้งฉากจากจดุRR ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและเขียน
ขอบทั้งหมด  ลากเสนตรงจากจดุ CRและ MR ไปจดขอบดานบน  วัดระยะจากจดุ A ถึงเสนขอบบน เปนคา 

a   วัดระยะจากจุด CR ถึงเสนขอบบน เปนคา b  วัดระยะจากจุด MR ถึงเสนขอบบน เปนคา c (ภาพท่ี 22ค)  

 
ภาพท่ี 22  แมแบบหมายเลข  9  สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RR 
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 5.10  แมแบบหมายเลข 10 สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RL 

 
 5.10.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ A-R3 กําหนดเปนจุด A เบ้ืองตน และ R3 
ลากเสนตรงตั้งฉากขึ้นไปจากจดุ A เบ้ืองตน และ R3 มีความสูงเทากับระยะ A-AB  และ RL-LVL 
ตามลําดับ คือจุด A และRL ลากเสนเชื่อมท้ัง 2 จุด (ภาพท่ี 23 ก ) 
           5.10.2 กําหนดจุด CL และML เบ้ืองตนจากคาความยาวของสันเหงือก  ลากเสนต้ังฉาก 

กําหนดจุด CL และML ที่ถูกตอง จากระยะระนาบอางอิง-CL และ ระนาบอางอิง- ML ตามลําดับ ลากเสน

โคงเชื่อมจุด A, CL, ML และ RL ตามลําดับ   (ภาพท่ี 23 ข ) 
 5.10.3 ลากเสนตรงตั้งฉากจากจุดRL ขึ้นไปเปนระยะ 1 เซนติเมตร ลากเสนแนวนอนและ
เขียนขอบทั้งหมด  ลากเสนตรงจากจุด CLและ ML ไปจดขอบดานบน  วัดระยะจากจุด A ถึงเสนขอบบน 

เปนคา a   วัดระยะจากจุด CL ถึงเสนขอบบน เปนคา d  วัดระยะจากจุด ML ถึงเสนขอบบน เปนคา e (ภาพ
ที่ 23 ค ) 

 

 
ภาพท่ี 23  แมแบบหมายเลข  10 สันเหงือกลาง ดานขาง ตําแหนง A-RL 
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 5.11 แมแบบหมายเลข 11 สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง CRB-CLB 
 5.11.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ CRB-CLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด CRB 

และ CLB เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร  
  5.11.2 กําหนดจุด CRLและ CLL เบ้ืองตนจากคาระยะ CRB-CRL และ CLB-CLL 
ตามลําดับ แลวจึงกําหนดจุด CR และ CL เบ้ืองตนท่ีตําแหนงกึ่งกลางระหวาง CRB กบั CRL และ CLB กับ 
CLL ตามลําดับ     (ภาพท่ี 24 ก) 
 5.11.3 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด CL ความยาวเทากับระยะ d ในขอ 5.10.3 ลากเสนต้ังฉาก
ลงมาจากจุด CR ความยาวเทากับระยะ b ในขอ 5.9.3  ลากเสนแนวนอนใหตั้งฉากกับเสนแนวตั้งที่ปลายเสน 

(ภาพท่ี 24 ข) กําหนดจุด CLB, CLL, CRB และCRL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมีแนวตรงกับจุดท่ี

อยูบนเสนดานบน 
 5.11.4 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด CLB, CLL, CRB และCRL เบ้ืองตน มีระยะเทากับคา

ความสูงของสันเหงือกตามลําดับดังน้ี CL-CLB, CL-CLL, CR-CRB และCR-CRL กําหนดจุดCLB, CLL, 
CRB และCRL ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดดังกลาวตามรูป (ภาพท่ี 24 ค) และลากเสนตรงแนวนอน

จากจุด CLBและ CRB ไปดานขางเปนระยะ 1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัดกระดาษตามรูปแบบที่ได
เขียนกํากับดวยหมายเลข 11 (ภาพท่ี24 ค) ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 24 ง 

 

 
   ภาพท่ี  24 แมแบบหมายเลข 11   สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง CRB-CLB 
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 5.12 แมแบบหมายเลข 12   สันเหงือกลางแนวหนาหลัง ตําแหนง MRB-MLB 

 
 5.12.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ MRB-MLB บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด 

MRB  และ MLB เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร 
  5.12.2 กําหนดจุด MRLและ MLL เบ้ืองตนจากคาระยะ MRB-MRL และ  MLB-MLL 
ตามลําดับ  แลวจึงกําหนดจุด MR  และ ML เบ้ืองตนท่ีตําแหนงกึ่งกลางระหวาง MRB กับ MRL และ  
MLB กับ MLL ตามลําดับ     (ภาพท่ี  25 ก) 
 5.12.3 ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุด ML  ความยาวเทากับระยะ e ในขอ5.10.3   ลากเสนต้ัง
ฉากลงมาจากจดุMR  ความยาวเทากับระยะ c ในขอ5.9.3  ลากเสนแนวนอนใหตั้งฉากกับเสนแนวตั้งที่ปลาย
เสน (ภาพท่ี 25 ข) กําหนดจุด MLB, MLL, MRB และMRL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมีแนวตรง

กับจุดท่ีอยูบนเสนดานบน 
  5.12.4  ลากเสนต้ังฉากลงมาจากจุดMLB, MLL, MRB และMRL เบ้ืองตน มีระยะเทากับคา

ความสูงของสันเหงือกตามลําดับดังน้ี ML-MLB, ML-MLL, MR-MRB และMR-MRL  กาํหนดจุดMLB, 
MLL, MRB และMRL  ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมตอจุดดังกลาวตามรูป (ภาพท่ี 25 ค) และลากเสนตรง

แนวนอนจากจุด MLBและ MRB ไปดานขางเปนระยะ  1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัดกระดาษตาม
รูปแบบที่ไดเขียนกํากับดวยหมายเลข 12 (ภาพท่ี25 ค) ตําแหนงของแมแบบจะตรงกับเสนทึบในภาพที่ 25 ง 
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                ภาพท่ี 25 แมแบบหมายเลข 12   สันเหงือกลาง แนวหนาหลัง ตําแหนง MRB-MLB 
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 5.13 แมแบบหมายเลข 13 สันเหงือกลางแนวกึ่งกลางตําแหนง AB-AL 
 5.13.1 ลากเสนแนวนอนมีระยะเทากับระยะ AB-AL บวก 2 เซนติเมตร กําหนดจุด AB และ 

AL เบ้ืองตนบนเสนหางจากปลายเสนเขามาเปนระยะ 1 เซนติเมตร กําหนดจุด A เบ้ืองตนอยูระหวาง ABกับ 
AL (ภาพท่ี 26 ก) 
 5.13.2 ลากเสนตรงตั้งฉากลงมาจากจุด A เปนระยะเทากับคา a ในขอ 3.2.9.3 ลากเสนตรง
แนวนอนตั้งฉากกับเสนตรงแนวตั้งที่ปลายเสน  กําหนดจุดAB  และAL เบ้ืองตนบนเสนท่ีลากใหมน้ีโดยใหมี
แนวตรงกับจุดท่ีอยูบนเสนดานบน (ภาพท่ี 26 ค) 

 5.13.3 ลากเสนต้ังฉากจากจุด AB และ AL เบื้องตน มีระยะเทากับคาความสูงของสันเหงือก

ตามลําดับดังน้ี คือ A-AB และA-AL แลวจงึกาํหนดจุดAB, A และAL ที่ถูกตอง ลากเสนโคงเชื่อมจุดท้ัง 3   
และลากเสนตรงแนวนอนจากจดุ ABและ AL ไปดานขางเปนระยะ 1 เซนติเมตร เขียนขอบโดยรอบ ตัด
กระดาษตามรูปแบบที่ไดเขียนกํากับดวยหมายเลข 13 (ภาพท่ี26 ค) ตําแหนงของแมแบบตรงกบัเสนทึบใน

ภาพท่ี 26 ง 
 
 

 
 
            ภาพที่  26 แมแบบหมายเลข 13 สันเหงือกลาง แนวกึ่งกลางตําแหนง AB-AL 
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 6 .  การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบดวยแผนไมรวมกับดนิน้ํามัน 
 เน่ืองจากมิติตางๆที่ใชในการสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบ เปนการวัดขนาดสันเหงือกจากระนาบ

อางอิงมายังจุดตางๆที่กําหนดไว  ดังน้ันในการสรางสันเหงือกตนแบบจึงเปนการสรางยอนกลบัจากจุดท่ี

กําหนดกลับไปหาระนาบอางอิงของสันเหงือกบนและลาง 

 6.1  สันเหงือกไรฟนบน 
6.1.1 ยึดแมแบบหมายเลข 1 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปรางแมแบบ  จนได

แผนไมที่มีรูปรางเทาแมแบบหมายเลข 1 ซึ่งมีเสนอางอิงแนวระนาบบดเคี้ยวอยูดวย (ภาพท่ี 27 ก) 
  6.1.2 ยึดแมแบบหมายเลข 2, 3, 4, 5และ6 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปราง 

และขนาดเทาแมแบบ จํานวนแบบละ 1 ชิ้น  เขียนหมายเลขกํากับตามแมแบบ ( ภาพท่ี 27 ข ,ค, ง,จ และ ฉ) 

  6.1.3 นําสันตรงขอบดานบนของแมแบบแผนไมหมายเลข2, 3, 4, 5 และ 6 มาติดบนแผนไม
หมายเลข1 ตามตําแหนงเสนท่ีกําหนดไวใหตรงกับหมายเลขแผนไม โดยใชกาวรอนรอจนกาวแหง (ภาพท่ี 27 
ช) 

   6.1.4  ทําการแตงรูปรางของสนัเหงือกไรฟนในบริเวณที่อยูระหวางโครงแผนไมดวยดินนํ้ามัน  

ใหมีความสอดคลองและมีความตอเน่ืองกับโครงแผนไม เม่ือเสร็จรูปรางที่ไดจะมีลักษณะเหมือนรอยพิมพของ

สันเหงือกบน 
 
ภาพท่ี  27 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ, ช และ ซ  การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบบน จากแผนไมรวมกบัดินนํ้ามัน 
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ภาพท่ี  27 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ, ช และ ซ  การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบบน จากแผนไมรวมกบัดินนํ้ามัน 

  
 6.2 สันเหงือกไรฟนลาง 

 
 6.2.1ยึดแมแบบหมายเลข 7 บนแผนไมดวยกาว แลวตัดแผนไมตามรูปรางแมแบบ  จนได

แผนไมที่มีรูปรางเทาแมแบบหมายเลข 7 ซึ่งมีเสนอางอิงแนวระนาบบดเคี้ยวอยูดวย (ภาพท่ี 28 ก) 
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 6.2.2 ยึดแมแบบหมายเลข  8, 11, 12และ 13 บนแผนไมแลว  ตัดแผนไมตามรูปราง และ
ขนาดเทาแมแบบ  จํานวนแบบละ 1 ชิ้น  เขียนหมายเลขกํากับตามแมแบบ  ( ภาพท่ี 28 ข, ค, ง และ จ ) 
 6.2.3 นําสันตรงขอบดานบนของแมแบบแผนไมหมายเลข 8, 11, 12 และ 13 มาติดบนแผนไม
หมายเลข 7 ตามตําแหนงเสนท่ีกําหนดไวใหตรงกับหมายเลขแผนไม โดยใชกาวรอนรอจนกาวแหง (ภาพท่ี 28 
ฉ) 

  6.2.4  ทําการแตงรูปรางของสนัเหงือกในบริเวณที่อยูระหวางโครงแผนไมดวยดินนํ้ามัน  ใหมี

ความสอดคลองและมีความตอเน่ืองกับโครงแผนไม เม่ือเสร็จรูปรางที่ไดจะมีลกัษณะเหมือนรอยพิมพของสัน

เหงือกลาง 
 
ภาพท่ี 28 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ และ ช การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบลาง จากแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน 

ก 

ข ค 

LVL LVR 
CLB CRB 

ง 

MLB MRB 

จ 

AL AB 

AB 

CLB 

MLB 

RL RR 
MRB 

CRB 
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ฉ 

 
 
 

ช 

 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 28 ก, ข, ค, ง, จ, ฉ และ ช การสรางสนัเหงือกไรฟนตนแบบลาง จากแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน 

 

 7 การสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 

   7.1 นําสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลางชนิดแผนไมรวมกับดินนํ้ามันมาลอมกรอบดวยขี้ผึง้  แลว
เทดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็ง ที่ผสมตามอัตราสวนที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสญุญากาศ การเท

กระทําบนเครื่องสั่น 
  7.2 เม่ือปลาสเตอรหินชนิดแข็งกอตัวสมบูรณ แกะออก จะไดแบบหลอสันเหงือกไรฟนตนแบบบน
หรือลาง  
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บน ลาง

 

บน ลาง
 

ภาพท่ี 29 เปลี่ยนจากสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลางชนิดแผนไมรวมกับดินนํ้ามัน ใหไดเปนสันเหงือกไร

ฟนตนแบบบนและลางชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

 

บน - เล็ก บน - กลาง 

บน - ใหญ บน - ใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 30 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ขนาดเล็ก ,ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก 
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  ลาง - เล็ก   ลาง - กลาง 

  ลาง - ใหญ   ลาง - ใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 31 แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ขนาดเล็ก ,ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก 
 

 8.การตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนดิแข็ง 
 8.1  หาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจยั 
 กําหนดใหผูวิจัยวัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

โดยใชวิธีเดียวกบัการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  วดัหาคาตัวแปร

จํานวน 39 ตัวในแบบจําลองบน 26 ตัวในแบบจําลองลาง แบงเปน ขนาดเล็ก กลาง ใหญ และใหญมาก      

3 ครั้ง สัปดาหละ 1 ครั้ง รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 3 สัปดาห  ผลการวัดท่ีไดมาเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการ
ประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง

ประชากรแบบจบัคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร  และ หาคาความผิดพลาดมาตรฐาน (standard 
error ) จากสูตรของดาหลเบิรก(Dahlberg’s formula )(39)   

 Error  variance  =    ∑ d2/2n        d  คือ ความแตกตางในการวัดสองครัง้ 
         n  คือ จํานวนตัวอยาง 
จากสูตรนี้สามารถหาคาผิดพลาดมาตรฐาน ( standard error )  ไดโดย 

Standard error               =  √  error variance 
 

=   √ ( ∑ d2/2n ) 
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เม่ือผลการทดสอบไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติแลวจึงสรุปไดวาผูวิจยัมีความเที่ยงตรง

ภายในการวัดแบบจําลองบน และลาง 
 
 8.2  ตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ 

 วัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยใชวิธีเดียวกบั

การศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  นําคาท่ีวัดไดมาเปรียบเทียบกับ

ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสนัเหงือกไรฟนใน

ประชากรไทยกลุมหน่ึง  โดยเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการ

ทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวาง

คาตัวแปร ซึ่งผลที่ไดควรจะไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ความเชื่อม่ัน 0.05   แตถาพบวา
ผลที่ไดมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ  ใหขูดหรือเติมปลาสเตอรหินใหไดขนาดใกลเคียงกับคาขอมูล

ขนาดสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดทําการศึกษามาใหมากท่ีสุด 
 

 9. การสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบชนิดอะคริลิกบมตัวดวยแสง
  9.1 สรางที่อยูของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต  โดยวางแผนขีผ้ึ้งสชีมพู 2 แผน ใหครอบคลุมแบบจําลอง

สันเหงือกไรฟนตนแบบ ใหมีความหนาของแผนขี้ผึ้งสชีมพูสมํ่าเสมอท่ัวทั้งแผน เทากับ 3 มิลลิเมตร  ใช
เครื่องมือปลายแหลมแทงผานความหนาขี้ผึ้งแลวนํามาวัดเพื่อตรวจสอบความหนา ใหได 3 มิลลิเมตรที่

ตองการทําหลายๆตําแหนงใหกระจายทั่วแบบจาํลอง และทีส่วนยันเน้ือเยื่อทั้ง 4  ตําแหนงดวย       
 9.2 สรางสวนยนัเน้ือเยื่อ (tissue stop) ของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ที่ตําแหนงกึ่งกลางสันเหงือก

ไรฟนดานขวาและซาย ตําแหนงใหอยูหลงัตอเสนอางอิงในระนาบบดเคี้ยว CRB – CLB และ MRB- MLB 
เปนระยะ 5 มิลลิเมตรในสันเหงือกบน  สวนสันเหงือกลางใหอยูหลังตอเสนอางอิงในระนาบบดเคี้ยว CRB – 
CLB และ หนาตอเสนอางอิง MRB- MLB เปนระยะ 5 มิลลิเมตรโดยตัดขี้ผึ้งออกเปนรูปรางสี่เหลี่ยมจัตุรสั 
ขนาดกวางยาว เทากับ 2 มิลลิเมตร (ภาพท่ี 32 ) 
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 ก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 32 ก และ ข แสดงตําแหนงสวนยันเน้ือเยื่อของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลาง 
   
 9.3 เปลี่ยนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในที่มีขี้ผึ้งวางอยูขอ 9.2 ใหเปนแบบจําลองสันเหงือกไร
ฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยการใชวัสดุพิมพปากอัลจิเนต

พิมพบนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ใชวัสดุพิมพปากซิลิโคนฉีด

รอบบริเวณสวนยันเน้ือเยื่อทั้ง 4 จุด แลวจงึนําไปเทแบบหลอดวยปลาสเตอรหนิชนิดแข็ง  ที่ผสมตาม

อัตราสวนที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสุญญากาศ การเทกระทําบนเครื่องสั่น 
 
 
 
 
 
 
 

M1 

LF 

CRB CLB 

MRB MLB 

ข 

MRB MLB 

CRB AL CLB 

 AB 

ข 
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ภาพท่ี 33 แสดงแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  
 
 9.4 เปรียบเทียบขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตรชนิด

ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง กับ ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษาเรื่องการจําแนก

ขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งทําการปรับคาใหสอดคลองเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3 ม.ม. เปน

ที่อยูของวัสดุพมิพปากอัลจิเนต   โดยเปรียบเทียบขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐาน

ชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตาง

ระหวางคาตัวแปร ซึ่งผลที่ไดควรจะไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ความเชือ่ม่ัน 0.05     
แตถาพบวาผลที่ไดมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ  ใหขูดหรือเติมปลาสเตอรหินใหไดขนาดใกลเคียงกบั

คาขอมูลขนาดสันเหงือกไรฟนบนและลางทีไ่ดทําการศึกษามาใหมากท่ีสุด 
 9.5 นําแผนอะคริลิกชนิดบมตัวดวยแสงมาวางใหแนบบนแบบหลอและใสใหเต็มในสวนที่เปนสวนยัน
เน้ือเยื่อ     จากน้ันนําเขาเครื่องบมอะคริลิกดวยแสงเปนเวลานาน 5 นาที ตามบริษัทผูผลิตกําหนด จะไดถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบชนิดอะคริลิกบมตัวดวยแสง 

 
 

ภาพท่ี 34 แสดงการสรางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบ ดวยอะคริลิกชนิดบมตัวดวยแสง 
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  ขนาดเล็ก 

  ขนาดใหญ   ขนาดใหญมาก 

  ขนาดกลาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี  35 แสดงถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก, ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาดใหญ

มาก 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง 

ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี  36 แสดงถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก, ขนาดกลาง, ขนาดใหญ และขนาด

ใหญมาก 
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 9.6  นําถาดพิมพปากท่ีไดไปยดึกับอุปกรณยึดถาดพิมพปาก ดวยอะคริลิกชนิดบมเอง 

 
                                 ถาดพิมพปากบน                                 ถาดพิมพปากลาง 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 37 การยดึถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ กับ อุปกรณยึดถาดพิมพปาก 
 
 การเก็บรวบรวมขอมูล 
 

 1 การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลอง วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต และการเลอืกวิธีการ

วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 

 
 1.1 อุปกรณประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง 

 1.1.1 วัสดุและอุปกรณ 
 1.1.1.1 แผนอะคริลิกใส ขนาด กวางยาว 5 เซนติเมตร 2 แผน 
 1.1.1.2 ขี้ผึ้งสชีมพู 
 1.1.1.3 ผงอะคริลิกใส และ นํ้าโมโนเมอร (Orthodontic Splint Resin ,Bosworth 
Company , U.S.A. ) 
 
 1.1.2  การสรางอุปกรณประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง 

 1.1.2.1 นําขี้ผึ้งสีชมพู 2 ชั้น วางทับบนแผนอะคริลิกใสแผนที่ 1   เจาะรูบนขี้ผึ้งขนาด
กวางยาว 2 มิลลิเมตร เพ่ือเปนตัวยัน 5 ตําแหนง (ภาพท่ี34 ) ทาวาสลินใหทั่วบนขี้ผึ้ง และในรู 5 ตําแหนง  
 1.1.2.2 นําแผนอะคริลิกใสแผนที่ 2  มาวางทับบนแผนขี้ผึ้งทําเครื่องหมายดวยดินสอ
ใหตรงกับรูบนขีผ้ึ้ง 5 ตําแหนง  จากน้ันนําอะคริลิกแผนท่ี 2 มากรอผิวดานในบริเวณที่ตรงกับบริเวณที่ทํา

เครื่องหมายออกเล็กนอยดวยหัวขัด ชนิดหินสีเขียว   
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 1.1.2.3 ผสมผงอะคริลิกใส กบันํ้าโมโนเมอรตามที่บริษัทผูผลิตกําหนด  ใสลงในรู

บนขี้ผึ้งทั้ง 5 ตําแหนง ใหเต็มพอดี  นําแผนอะคริลิกแผนท่ี 2 ที่เตรียมไวมาปดทับ โดยใหอะคริลิกใสที่ผสม

สัมผัสกับแผนอะคริลิก ใหเกิดการยึดติด รอจนอะคริลิกใสกอตัวสมบูรณจึงแกะออกจากกัน  โดยแผน

อะคริลิกแผนท่ี 2 จะมีตัวยัน 5 ตําแหนงติดอยูดวย 
 1.1.2.4 ทําเครื่องหมายกําหนดตําแหนงหนาหลังไว  1 ดาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 38  การสรางอุปกรณประเมินความเที่ยงการวัดความหนาอัลจิเนต ของผูทําการทดลอง 
 1.2 วิธีการประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช 

เวอรเนียร  คาลิปเปอร 
 
 
 
 
 
  ภาพท่ี 39 เวอรเนียร คาลิปเปอร แตงปลายใหแหลมบาง 
 1.2.1 ผสมอัลจเินตตามที่บริษัทผูผลิตกําหนด ดวยเครื่องผสมสุญญากาศ  นําอัลจิเนตปายลง

บนอะคริลิกแผนท่ี 1  แลวนําอะคริลิกแผนท่ี 2 มากดจนสวนยัน 5 ตําแหนง ชนอะคริลิกแผนท่ี 1  เม่ืออัลจิ
เนตแข็งตัว แกะอะคริลิกแผนท่ี 1 ออก 
 1.2.2 กําหนดจุดวัดความหนาดวยดินสอดํา 2 B ลากเสนหางจากตัวยัน เขามาดานใน 1 
เซนติเมตร กําหนดจุดท่ีตองการ รวมทั้งหมด 12  ตาํแหนง (ภาพที่ 35 ข) 
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 1.2.3 ผูทดลองวัดความหนาของอัลจิเนตในตําแหนงตางๆดวย เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่ทํา

การแตงปลายใหมีขนาดเล็ก   แทงผานความหนาของอัลจิเนต  จดบันทึกคาท่ีไดพรอมระบุตําแหนง 
 1.2.4 นําอัลจิเนตบนแผนอะคริลิกแผนท่ี 2 เก็บในกลองปดท่ีมีความชื้นสัมพัทธ 100 % เปน 

เวลา 15 นาที 
 1.2.5 นําอัลจิเนตบนแผนอะคริลิกแผนท่ี 2  ออกมาทําการวัดซ้ํา บันทึกคาการวัดครั้งที่ 2 
 1.2.6 นําคาท่ีวัดไดในครั้งที่ 1 และ 2 มาเปรียบเทียบกันโดยใชสถิต ิ
     การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกบัผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร 
 สมมติฐาน คือ  Ho  = ผลการวดัครั้งที่ 1 = ผลการวัดครั้งที่ 2 
            H1 =  ผลการวัดครั้งที่ 1≠ ผลการวัดครั้งที่ 2 
  ผลการทดสอบ 
  ก. ยอมรับสมมติฐาน แสดงวาผูวัดมีความเที่ยงในการวัดความหนาอัลจิเนตเพียงพอ 

สามารถดําเนินงานวิจัยขั้นตอไปได 
  ข. ปฏิเสธสมมติฐาน แสดงวาผูวัดมีความเที่ยงในการวัดความหนาอัลจิเนตไมเพียงพอ ให

ทําการทดลองซ้าํในขอ 8.2 ทั้งหมด จนกระทั่งผลการทดสอบยอมรับสมมติฐาน 
 

ก ข 

 

ภาพท่ี 40 แสดงตําแหนงสวนยนั( ภาพ ก ) และ ตําแหนงการวดัอัลจิเนต(ภาพ ข) 

 
 1.3 วิธีการประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช 

เครื่องมือขยายคลองรากฟน รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
        ขั้นตอนการประเมินเหมือนในหัวขอ 1.2  ทั้งหมด เพียงแตใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด 

รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอรเพ่ือ

เปนตัวอานคาท่ีได 
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ภาพท่ี  41 ดิจิตอล เวอรเนียร คาลอปเปอร และเครื่องมือขยายคลองรากฟน 

 1.4 การเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร คาลิปเปอร

ปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 เน่ืองจากในวิธีการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ มีการวัดความหนาของอัลจิเนตที่ติดอยู

ดานในของถาดพิมพปาก มีบางตําแหนงคอนขางแคบและมีการหักมุม เชนดานขางแกมหรือดานขางลิ้นของสัน

เหงือกไรฟน ทําใหไมสามารถใชเวอรเนียร คาลิปเปอร ปลายแหลม  แทงผานความหนาของอัลจิเนตใหอยูใน

ลักษณะตั้งฉากได ผูวิจัยจงึไดปรับวิธีการวัดมาใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพเปนตัวแทง

ผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวย ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  จึงทําการเปรยีบเทียบวา

วิธีการวัดท้ัง2  แบบ ใหผลที่แตกตางกันหรือไม  ขั้นตอนการประเมินเหมือนในหัวขอ 8.2 ทั้งหมด เพียงแต

การวัดครั้งที1่ ใชเครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลว

นํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  และการวัดครั้งที่ 2 ใชเวอรเนียร คาลิปเปอร ปลายแหลม   

นําคาท่ีไดทั้ง 2 ครั้งมาเปรียบเทียบกนัดวยสถิตกิารทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง
ประชากร 

 
  สมมติฐาน คือ  Ho = ผลการวดัครั้งที่ 1 = ผลการวัดครั้งที่ 2 
             H1 = ผลการวัดครั้งที่ 1≠ ผลการวัดครั้งที่ 2 
   ผลการทดสอบ 
  ก. ยอมรับสมมติฐาน แสดงวาวธิีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้ง 2 วิธีใหผลไมแตกตางกัน 

  ข. ปฏิเสธสมมติฐาน แสดงวาวธิีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้ง 2 วิธีใหผลแตกตางกัน 

 เม่ือผลยอมรับสมมติฐานแลวจึงเลือกใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ

เปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร  
คาลิปเปอร  เปนวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
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 2 การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
 2.1  การกําหนดขนาดตัวอยางในการทดสอบ 
  2.1.1  นําแบบหลอหลักจําลองทีใ่ชในงานวิจัยเรือ่ง  การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน
ประชากรไทยกลุมหน่ึง มาจัดกลุมตามขนาดที่ไดจําแนกไว คือ ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ และขนาด

ใหญมาก ทั้งแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน และแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง  แสดงอยู

ในตารางที่ 22 และ 23 ในภาคผนวก 

  2.1.2  แตละแบบหลอหลักจําลองจะมีหมายเลขติดอยู ทําฉลากตามหมายเลขน้ัน  แลวทําการ

สุมจับฉลากขึ้นมากลุมละ 11 หมายเลข  เพ่ือนําไปใชเปนตัวแทนของแตละกลุมน้ันๆ 
  2.1.3  เน่ืองจากกลุมแบบจําลองสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญมาก  มีแบบหลอหลักจําลองใน
กลุมเพียง 3 ชิ้น จึงใชทัง้หมดเปนตัวแทนกลุม 
 2.2 ขั้นตอนการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 

     ทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกับแบบหลอหลักจําลองกลุมท่ีมีขนาดตรงกับขนาดถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบ  
 2.3 วธิีการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
  2.3.1 การเตรียมแบบหลอหลักจําลอง 
 ใชดินสอกด ขนาดไสดินสอเสนผานศูนยกลาง 0.5 มิลลิเมตร ความดํา 4B  ลากเสนบนแบบหลอ
หลักจําลอง  เพ่ือกําหนดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ตามรูปภาพที่ 40 จากน้ันทา 
วาสลินบนแบบหลอหลักจําลองบน หรือ ลาง  และนําไปแชนํ้าเปนเวลา 5 นาที 
 

   แบบหลอหลักจําลองบน   แบบหลอหลักจําลองลาง 

 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 42  การกําหนดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจาํลองบน และลาง 
  2.3.2 การเตรียมถาดพิมพปากไรฟน 
 นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดที่ตองการทดสอบ มาลองวางบนแบบหลอหลักจําลองชิ้นท่ี

ตองการทดสอบ  โดยตองการใหถาดพิมพปากไรฟนตนแบบนั้นสามารถวางบนแบบหลอหลักจําลองไดโดยมี

สวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอหลักจําลองมากท่ีสุดเพื่อปองกันการกระดก  และขอบของถาด

พิมพปากควรสัน้จากจุดลึกสุดรองชองปากสวนหนาประมาณ 3 มิลลิเมตร  ถาพบวามีบริเวณใดของขอบถาด
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พิมพปากยาวเกนิไป  ทําใหไมสามารถวางถาดพมิพปากเขาท่ีได ใหใชหวักรอไมโครมอเตอร กรอตัดออก 

จนไดระยะขอบตามตองการ  แตถาพบวาถาดพิมพปากท่ีเคยทําการกรอตัดไปแลวเม่ือนํามาทดสอบกับแบบ

หลอหลักจําลองชิ้นตอๆไป  ขอบบางตําแหนงสั้นเกินไป ใหนํากลับไปเติมขอบบริเวณนั้นดวยอะคริลิกชนิดบม

ดวยตัวเอง บนแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตร ชนิดปลาสเตอรหิน
ชนิดแข็ง โดยทาวาสลินท่ีแบบจาํลองกอน 
 การทดสอบใหนําแบบหลอหลักจําลองทั้งหมดที่ตองการทดสอบกับถาดพิมพปากขนาดนั้นๆมาวาง

เรียง เพ่ือจัดลําดับกอนหลัง โดยเริ่มทําการทดสอบกับแบบหลอหลักจําลองที่มีขนาดสันเหงือกสูงมากที่สุด

กอน แลวลดนอยลงตามลําดับ เพ่ือสะดวกในการปรับแตงถาดพิมพปาก  
 
 
 
 
 
 ดานหนา ดานขาง 

ภาพท่ี 43 ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ บน และลาง ที่ถูกปรับแตงขอบ กอนการทดสอบ 

 
 2.3.3  นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง ตอกับแกนของเครื่องควบคุมแรงกด โดย

ใหสวนของอุปกรณยึดถาดพิมพปาก กับเบารับเขาตําแหนงพอดี 

 2.3.4  วางแบบหลอบน หรือ ลาง บนฐานเครื่องสํารวจความขนานแลวยึดแบบหลอไวบนฐาน 
 2.3.5  เลื่อนแกนเครื่องควบคุมแรงกดที่ตอกับตุมนํ้าหนัก พรอมถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ
บน หรือ ลางลงมาให สวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอ พรอมกับทําการปรับระนาบฐานเครื่อง

สํารวจความขนาน  เพ่ือใหสวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพปากสัมผัสแบบหลอไดตาํแหนง และมีเสถียรภาพมาก

ที่สุด  แลวยึดระนาบฐานเครื่องสํารวจความขนานใหคงที่ 
 2.3.6  นําถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน หรือ ลาง ออกจากเครื่องควบคุมแรงกด  พนสารยึด

ติดอัลจิเนต ทิ้งไวนาน 1-2  นาที 

 2.3.7  ผสมอัลจิเนตตามคําแนะนําของบริษัทผูผลิตอยางเครงครัด  ใสในถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบแลวนํากลับไปยึดติดกบัเครื่องควบคุมแรงกด                               
  2.3.8  ทําการพิมพดานเน้ือเยื่อของแบบหลอหลักจําลอง โดยเลื่อนแกนของเครื่องควบคุมแรง
กดขึ้นในแนวดิ่งแลวปลอยใหเลือ่นลงมาชาๆดวยนํ้าหนักของตุมนํ้าหนัก จนกระทั่งสวนยันเน้ือเยื่อในถาดพิมพ

ปากสัมผัสแบบหลอหมุนยึดตุมนํ้าหนักไวกับแกน รอจนอัลจิเนตกอตัวสมบูรณ(2-5 นาที ) 
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ภาพท่ี 44 ภาพขณะทําการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดยใชวสัดุพมิพปากอัลจิเนต 
 

  2.3.9  แกะถาดพิมพปากออกจากแบบหลอหลกัจําลองโดยใหอัลจิเนตติดอยูดานในของถาด
พิมพปาก   จะเห็นรอยเสนดินสอสีดําติดอยูที่ผิวอัลจิเนต 

 
 
 
 
 
 

รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองลาง 

ภาพท่ี 45 ภาพรอยพิมพที่ไดจากแบบหลอหลกัจําลองบน และลาง 

 2.3.10 วัดความหนาของอัลจิเนตโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด  
รับเบอรสทอพเปนตัวแทงผานความหนาของอัลจิเนต แลวนํามาทาบวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  
รอยพิมพแบบหลอหลักจําลองสนัเหงือกบน วัดความหนาอัลจิเนต 26 ตําแหนง ตําแหนงละ 1 ครั้ง และรอย
พิมพแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกลาง วัดความหนาอัลจิเนต 43 ตําแหนง ตําแหนงละ 1 ครั้ง 
 2.3.11 เม่ือทําการทดลองทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง จะทําการประเมินความเที่ยงของผูวัด 

โดยวัดความหนาอัลจิเนตของแบบจําลองที่ 11 ซ้ํา 2 ครั้งและ เปรียบเทียบขอมูลดวยหลกัการประมาณคาและ
การทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  

เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร  และ หาคาความผิดพลาดมาตรฐาน จากสูตรของ ดาหลเบิรก(39) 
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 3 จุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 
 ในการทดลองกาํหนดใหมีจุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบจําลองสนัเหงือก

ไรฟนบน 26 จุด  และแบบจําลองสันเหงือกไรฟนลาง 43 จุด 
 
 3.1 แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน 
CLB   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย  อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
   ที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCL 
CLBH    ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย ที่อยูแนวเดียวกับ 
   เสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCL 
CLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
CL ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวซาย 
 
CLP  ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยว 
 ซาย มีความสูงเทากับระยะจากจุด CL มายังจุด CLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CLB 
M1 ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง  
 หลังตอจุดกึ่งกลางอินซิซีบ แพพิลลาร เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 

CRP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
  มีความสูงเทากับระยะจากจุด CR มายังจุด CRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา และเปนจุดบนเสนตรง M1 - CRB 
CRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา  อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
 ที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCR 
CRBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนเขี้ยวขวา ที่อยูแนวเดียวกับ 
   เสนตรงที่ลากจากจุด M1 มายังจุดCR 
LF  ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากบริเวณเนื้อยึดริมฝปากในแนวเดียวกับ 

  เสนตรง I – M3 
LFH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนหนา ที่อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
  I - M3 
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LFr’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึ่งกลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนหนา  ที่อยูแนวเดียวกับเสนตรง I - M3 
r ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสงูสุดของสันเหงอืกไรฟนบริเวณฟนหนาท่ีอยูแนว 
 เดียวกับเสนตรง I - M3 
MLB  ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมซาย อยูแนวเดียวกับเสนตรง 
 ที่ลากจากจุด M2  มายังจุดML 
MLBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย  
   ที่อยูแนวเดียวกบัเสนตรงที่ลากจากจุด M2 มายังจุด ML 
MLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
ML ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
MLP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  
 ซาย มีความสูงเทากับระยะจากจุด ML มายังจุด MLB’  และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MLB 
 
M2  ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดบนเสนตรงแนวหนาหลังที่กึ่งกลางแบบจําลอง  
 หนาตอจุด M3 เปนระยะเทากับหนึ่งในสามของระยะ LF- M3 

MRP ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสัมผัสสันเหงือกดานเพดานที่ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  

 ขวา มีความสูงเทากับระยะจากจุด MR มายังจุด MRB’  และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MRB 
MR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถงึ จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา และเปนจุดบนเสนตรง M2 - MRB 
MRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกมขวา อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ 
 ลากจากจุด M2  มายังจุดMR 
MRBH   ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของสันเหงือกไรฟนท่ีตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา ที่ 
   อยูแนวเดียวกับเสนตรงที่ลากจากจุด M2 มายังจุด MR 
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ภาพท่ี 46 แสดงจุดอางอิงการวดัความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนบน 
 
 
 3.2 แบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนลาง 
AB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานริมฝปากของตําแหนงสันเหงือกไร 
 ฟนหนา ที่ตรงกับเนื้อยึดริมฝปาก 

ABH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของตําแหนงสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับเน้ือยึด 
 ริมฝปาก 

ABA’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับเน้ือยึด 
 ริมฝปาก ดานหนา 
A ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสงูสุดของความสงูเหงือกไรฟนดานหนาท่ีตรงกับ 
 เน้ือยึดริมฝปาก 
ALA’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงเหงือกไรฟนหนา ดานลิ้น 
ALH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานขางของตําแหนงสันเหงือกไรฟนหนา ดานลิ้น 

AL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นของตําแหนงสันเหงือกไร 
 ฟนหนา  
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CRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง 

  R1 - CRB 
CRBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวขวา  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CRB  
CRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
CR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CRL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวขวา 
CRLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวขวา  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CRB 
CRL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CRB 
CLB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CLB 
CLBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยว 

 ซาย ที่ตรงกับเสน R1 – CRB  
CLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย 
CL ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนเขี้ยวขวา 
CLL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนเขี้ยวซาย 
CLLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนเขี้ยวซาย  

 ที่ตรงกับเสน R1 – CLB 
CLL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R1 - CLB 
MRB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MRB 
MRBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  

 ขวา ที่ตรงกับเสน R2 – MRB 
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MRB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MR ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MRLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2  
 ขวา ที่ตรงกับเสน R2 – MRB 
MRL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MRB 
MLB ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานแกม และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MLB 
MLBH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานแกมของสันเหงือกไรฟนที่ตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 
  ซาย ที่ตรงกับเสน R2 – MLB  
MLB’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานแกมของสนัเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
ML ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดสูงสุดของสันเหงือกไรฟนบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา 
MLL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ี 
 ตําแหนงฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย 
MLLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับตําแหนงฟนกรามซี่ที่  

 2 ซาย ที่ตรงกับเสน R2 – MLB 
MLL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้น และเปนจุดบนเสนตรง  

 R2 - MLB 
RR ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
LVR’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรง 
 กับจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

LVR ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผน 
 นวมทายฟนกรามลางขวา 
LVRH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผนนวม 
 ทายฟนกรามลางขวา 

RL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
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LVL’ ระยะหางจากผวิดานในถาดพิมพปาก ถึง จุดกึง่กลางความสูงดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรง 
 กับจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย 
LVL ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง จุดลึกสุดของชองปากดานลิ้นท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผน 
 นวมทายฟนกรามลางซาย 

LVLH ระยะหางจากขอบถาดพิมพปาก ถึง ดานลิ้นของสันเหงือกไรฟนท่ีตรงกับจุดหลังสุดของแผนนวม 
 ทายฟนกรามลางซาย 
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ภาพท่ี  47 แสดงจุดอางอิงการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ในแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟน

ลาง 
 4 วิธีการประเมนิผล 
 4.1 การหาเกณฑความหนาที่เหมาะสมของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต 
 เน่ืองจากเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตไมสามารถหาเอกสารอางองิได  ทาง

กรรมการสอบโครงรางวิทยานิพนธไดเสนอใหใชวิธขีอความเห็นจากการสอบถามผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา

ทันตกรรมประดิษฐ เพ่ือนําขอสรุปที่ไดมาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตแทน 
 แบบสอบถามเรื่องเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต แสดงอยูในสวนภาคผนวก 

หนาท่ี 168 
4.2 การวิเคราะหขอมูล 
การวิเคราะหผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดยรวบรวมขอมูลคาความหนาที่ตําแหนง

ตางๆ ของวสัดุพิมพปากอัลจิเนตที่พิมพดวยถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ แลววิเคราะหขอมูลดวยหลกัการ

สถิติเชิงพรรณนา ชนิดการแจกแจงความถี่ แลวจึงสรุปผลขอมูลออกมาในเชิงพรรณนา 



 

บทที่  4 
ผลการวิจัย 

 
 ภายหลังจากการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนและลาง ดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็งตาม

วิธีการดําเนินการวิจัยในหัวขอที ่3, 4 และ 5 เสร็จเปนท่ีเรียบรอยแลว จึงเริ่มทําการวิจัยในขั้นตอนตอไปซึ่งมี

ผลการวจิัยดังน้ี 

การตรวจสอบความเที่ยงตรงของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 1. การหาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจยั
 กําหนดใหผูวิจัยวัดขนาดของแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง โดยใชวิธี

เดียวกับการศึกษาเรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  วัดหาคาตัวแปรจํานวน 39 
ตัวในแบบจําลองบน   26 ตัวในแบบจําลองลาง แบงเปน ขนาดเล็ก กลาง ใหญ และใหญมาก สปัดาหละ 1 
ครั้ง รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 3 สัปดาห  ผลการวัดท่ีได พบวาคาตัวแปรที่ไดจากการวัดครั้งที่ 2 และ3 มีคา
ใกลเคียงกันมากกวา ผลการวดัคาตัวแปรในครั้งที่1 กับ 2  โดยผลการวัดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบ
บน และลาง ขนาดเล็ก,กลาง , ใหญ และใหญมาก  แสดงในตารางที่ 30 และ 31 ในภาคผนวก  จากน้ัน

วิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตาง

ระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวในแบบจําลองบนจาก
การวัดครั้งที่ 2 กับ 3 และ ทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวในแบบจําลองลาง จากการวัดครั้งที่ 2 กับ 

3  จากตารางที่ 32ในภาคผนวก  พบวา ทุกแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-
tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวจากการวดั
ครั้งที่ 2 กับ 3 ในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการวัดครั้งที่ 2 กับ 3 ในแบบจําลอง
ลาง  ไมแตกตางกันท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  และ การหาคาความผิดพลาดมาตรฐานจากการคํานวณสูตรของ

ดาหลเบิรก แสดงในตารางที่ 33 ในภาคผนวก พบวาคาผิดพลาดมาตรฐานของการวัดครั้งที่ 1 เทียบกับครั้งที่ 
2  และ การวัดครั้งที่ 2 เทียบกับครั้งที่ 3 มีคาผิดพลาดมาตรฐานสูงสุดไมเกนิ 0.26   ดังนั้นจึงสรุปไดวาผูวิจัย

มีความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองบนและลาง 

 
 2. การตรวจสอบความเที่ยงตรงของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 
 ผูวิจัยทําการวัดขนาดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  นําขอมูลท่ี
ไดมาเปรียบเทียบกับขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศกึษาเรื่องการจําแนกขนาดสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึงแสดง  ในตารางที่ 34 และ 35 ในภาคผนวก  โดยวิเคราะหขอมูลดวย

หลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของ
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สองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวแปรในแบบจําลองบน และ 26 ตัวแปร
ในแบบจําลองลาง โดยทําการเปรียบเทียบทีละขนาด คือ ขนาดเล็ก , กลาง ,ใหญ และใหญมาก  จากตารางที่ 
36 ในภาคผนวก  พบวา ทุกขนาดของแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) 
มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตวัจากการวัด
แบบจําลองที่ไดจากการสราง กบั ขอมูลต้ังตนในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการ
วัดแบบจําลองทีไ่ดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนในแบบจําลองลาง ไมแตกตางกันที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 
ดังน้ันจึงสรุปไดวาแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง บนและลาง มีขนาดที่

ถูกตองตามตองการ 

 3. การตรวจสอบความเที่ยงตรงของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบที่บวกความหนาขีผ้ึ้ง 3 มิลลิเมตร 
 ผูวิจัยทําการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบพรอมดวยความหนาขี้ผึ้ง 3 มิลลิเมตรชนิด
ปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เพ่ือนําไปเปรียบเทียบกับ ขอมูลขนาดของสันเหงือกไรฟนบนและลางที่ไดจากการศึกษา

เรื่องการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งทําการปรับคาใหสอดคลองเสมือนวามีขี้ผึ้ง

หนา 3  มิลลิเมตร เปนท่ีอยูของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต แสดงในตารางที่ 37 และ 38ในภาคผนวก  โดย

วิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตาง

ระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  เพ่ือทดสอบผลตางระหวางคาตัวแปร 39 ตัวแปรในแบบจําลองบน 

และ 26 ตัวแปรในแบบจําลองลาง โดยทําการเปรียบเทียบทีละขนาด คือ ขนาดเล็ก , กลาง ,ใหญ และใหญมาก  

จากตารางที่39 และ 40ในภาคผนวก  พบวา ทุกขนาดของแบบจําลองมีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง 
หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวา ผลตางระหวางคาตัวแปร 39 
ตัวจากการวัดแบบจําลองที่ไดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนซึ่งทําการปรับคาใหเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3  
มิลลิเมตร เปนท่ีอยูของวัสดุพมิพปากอัลจิเนต ในแบบจําลองบน และผลตางระหวางคาตัวแปร 26 ตัวจากการ
วัดแบบจําลองทีไ่ดจากการสราง กับ ขอมูลต้ังตนซึ่งทําการปรับคาใหเสมือนวามีขี้ผึ้งหนา 3  ม.ม.เปนท่ีอยูของ

วัสดุพิมพปากอลัจิเนต ในแบบจําลองลาง ไมแตกตางกันที่ระดบันัยสําคัญ 0.05 ดังนั้นจึงสรุปไดวาแบบจําลอง
สันเหงือกไรฟนตนแบบที่บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง บนและลาง มีขนาดท่ีถูกตอง

ตามตองการ เพ่ือนําไปใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบไดตอไป 
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การประเมินความเที่ยงของผูทําการทดลอง วัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต และการเลือก

วิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 

 
 1.  การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เวอรเนยีร 

คาลิปเปอร 
 ผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผนอะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนา

ประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เวอรเนียรคาลิปเปอรที่ทําการแตงปลายใหมีขนาดเล็ก แทงผานความหนาของอัล
จิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกัน 15 นาที โดยระหวางน้ันเก็บอัลจิเนตในกลอง
ความชื้นสัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่ 41 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 2 ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวย
หลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของ

สองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  42 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ 
Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการวัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลั

จิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกันท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  จึงสรปุไดวาผูทําการวิจัยมีความเที่ยงตรงภายในการวัด
ความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เวอรเนียรคาลิปเปอรที่ทําการแตงปลายใหมีขนาดเล็ก 
 2. การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลองวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เครื่องมือ
ขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร

 ผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผนอะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนา

ประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คา

ลิปเปอร แทงผานความหนาของอัลจิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกนั 15 นาที โดย

ระหวางน้ันเกบ็อัลจิเนตในกลองความชื้นสัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่43 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 

2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐาน
เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสอง ประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  44 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอย
กวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการ

วัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกนัท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  จึงสรุปไดวา
ผูทําการวิจัยมีความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต โดยใช เครื่องมือขยายคลองราก
ฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 3. การเปรยีบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร คาลิปเปอรปลาย

แหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร

 เน่ืองจากผูวิจัยตองการทําการเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 2 วิธี วามี
ความแตกตางกนัหรือไม จึงกําหนดใหผูวิจัยทําการวัดความหนาของวสัดุพิมพปากอัลจิเนต ที่อยูบนแผน

อะคริลิกใส ซึ่งอัลจิเนตมีความหนาประมาณ 3 มิลลิเมตร โดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรส
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ทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร แทงผานความหนาของอัลจิเนต จํานวน 12 ตําแหนง ในการ
วัดครั้งที่ 1 สวนครั้งที่2  ใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่ทําการแตงปลายใหแหลมเปนเครื่องมือในการวัด   โดย

แตละครั้งหางกนั 15 นาที และระหวางน้ันเก็บอัลจิเนตในกลองความชื้นสัมพัทธ 100%  แสดงคาการวัดใน
ตารางที่ 45 ในภาคผนวก นําคาท้ัง 2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบ
สมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  

46 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอยกวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญ
ที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการวัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกันท่ีระดับ
นัยสําคัญ 0.05  จึงสรุปไดวา วธิีการวัดความหนาอลัจิเนตทั้ง 2  วิธีใหผลการวัดไมแตกตางกนั จึงเลือกใชวิธ ี
เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ รวมกับดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร ในงานวิจัยครั้งน้ี 
 

 4. การประเมนิความเที่ยงของผูทําการทดลอง ระหวางระยะเวลาทําการทดลองวัดความหนาวัสดุพิมพ
ปากอัลจิเนต 
 เม่ือทําการทดลองทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง จะทําการประเมินความเที่ยงของผูวัดซ้ํา  โดยวัด

ความหนาอัลจิเนตจากแบบจําลองชิ้นท่ี 11 ซ้ํา 2 ครั้งโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟน ติด รับเบอรสทอพ 
รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร วัดความหนาของอัลจิเนต จํานวน 26 ตําแหนง ในแบบหลอหลัก
จําลองบน และ 43 ตําแหนงในแบบหลอหลักจาํลองลาง  ทําซ้ํา 2  ครั้ง  แตละครั้งหางกัน 15 นาที โดยระหวาง
น้ันเก็บอัลจิเนตในกลองความชืน้สัมพัทธ 100% แสดงคาการวัดในตารางที่47 และ 48ในภาคผนวก นําคาท้ัง 

2  ครั้งมาวิเคราะหขอมูลดวยหลักการประมาณคาและการทดสอบสมมติฐานชนิดการทดสอบสมมติฐาน
เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  จากตารางที่  49 ในภาคผนวก  พบวามีคา t นอย
กวาคา t ที่เปดไดจากตาราง หรือ Sig.(2-tailed ) มากกวาระดับนัยสําคัญที่กําหนด จึงยอมรับสมมติฐานวาการ

วัดคาความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนต 2 ครั้งมีคาไมแตกตางกนัท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05    และ จากการหาคา
ความผิดพลาดมาตรฐานจากการคํานวณสูตรของดาหลเบิรก แสดงในตารางที่ 50 ในภาคผนวก พบวาคา

ผิดพลาดมาตรฐานของการวัดครั้งที่ 1 เทียบกับครั้งที่ 2   มีคาผิดพลาดมาตรฐานสูงสุดไมเกนิ  0.19  จึงสรุป

ไดวา ผูทําการทดลองมีความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอลัจิเนตในระหวางทําการทดลอง 
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ผลการหาเกณฑความหนาที่เหมาะสมของวัสดุพิมพปากอัลจิเนต 
 
 เน่ืองจากเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตไมสามารถหาเอกสารอางองิได  ทาง

กรรมการสอบโครงรางวิทยานิพนธไดเสนอใหใชวิธขีอความเห็นจากการสอบถามผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา

ทันตกรรมประดิษฐ เพ่ือนําขอสรุปที่ไดมาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนตแทน 
 แบบสอบถามเรื่องเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต และผลการตอบแบบสอบถาม 

แสดงอยูในสวนภาคผนวก หนาที่168 
 ขอสรุปที่ไดจากแบบสอบถามและนํามาเปนเกณฑประเมินผลการทดสอบความหนาของวัสดุพิมพ

ปากอัลจิเนต คือ 
1. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณจุดลึกสุดรองชองปากสวนหนา (vestibule) ถึงขอบถาด

พิมพปากควรอยูในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 
2. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณดานในของถาดพิมพปากถึงสันเหงือกควรอยูในชวง  
     3 - 5 มิลลิเมตร 

 
ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
 
 ตารางที่ 5 แสดงสัดสวนจํานวนแบบหลอหลักจาํลองที่ใชเปนตัวแทนของกลุมในการทดสอบถาดพิมพ

ปาก กับ แบบหลอหลักจําลองทัง้หมดของแตละกลุม 
 

กลุม สัดสวน รอยละ 
บน- ขนาดเล็ก 11/14 78.57 
บน - ขนาดกลาง 11/28 39.28 
บน - ขนาดใหญ 11/47 23.40 
บน - ขนาดใหญมาก 10/11 90.9 
ลาง - ขนาดเล็ก 11/35 31.43 
ลาง - ขนาดกลาง 11/28 39.28 
ลาง - ขนาดใหญ 11/34 32.35 
ลาง - ขนาดใหญมาก 3/3 100 

 กําหนดจํานวนตัวอยางที่ใชทดสอบกลุมละ 11 แบบจําลองเนื่องจากกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมี

จํานวนแบบจําลองทั้งหมด 11 แบบจําลอง แตในกลุมน้ีเองตัวอยางถูกตัดออก 1 แบบจําลอง เน่ืองจากขนาด
แบบหลอหลักจาํลองชิ้นน้ันมีขนาดใหญมากไมสามารถนํามาทดสอบได 
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 จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบตามขั้นตอนการวิจัย ทําใหไดขอมูลความหนาอัลจิเนต 

ณ ตําแหนงตางๆ เพ่ือนํามาวิเคราะหความเหมาะสมของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดตางๆ โดยการ

พิจารณาขอมูลจะแบงจุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนตเปน 2 กลุม คือ 
  กลุมท่ี 1 หมายถึง จุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนตที่อยูบริเวณขอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ซึ่ง

ในกลุมสันเหงือกบนมี 5 ตําแหนง  ดังน้ี CLB , CRB , LF , MLB และ  MRB  สวนสันเหงือกลางมี 12 
ตําแหนง ดังน้ี  AB , AL , CRB ,CRL , CLB , CLL , MRB , MRL , MLB , MLL , LVR และ LVL 
 กลุมท่ี 2 หมายถึง จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่อยูดานในถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ โดย 

สันเหงือกบนมี 21 ตําแหนง  และ สันเหงือกลางมี 31 ตําแหนง ซึ่งเปนตําแหนงที่นอกเหนือจากกลุมแรกที่ได

กลาวมาแลว 

 
 1. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
  1.1 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดเลก็ 

  1.1.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.1.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
ตารางที่  6 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต    จากการทดสอบถาดพิมพปาก

ไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 7 3.03 
0.01 - 2.00 ม.ม. 29 12.55 
2.01 - 2.99 ม.ม. 40 17.3 
3.00 - 5.00 ม.ม. 103 44.6 
5.01 - 6.00 ม.ม. 24 10.4 
6.01 - 8.00 ม.ม. 23 9.9 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 5 2.1 

รวม 231 100 
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แผนภูมิที่ 1  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนต  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ
กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัด

ทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก   เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 

1 และแผนภูมิที่ 1 พบวา ชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวนการวัดได 

103 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 44.6 ของจํานวนการวัดท้ังหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดไดรองลงไปคือ ชวง

ความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 40 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 17.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมด   และถานํา

จํานวนการวัดในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัด 167 

ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 72.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมด 
 
  1.1.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 7  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 

จํานวน - 2 - - - 1 1 - 1 1 1 
0   ม.ม. 

รอยละ - 9.5 - - - 4.8 4.8 - 4.8 4.8 4.8 

จํานวน 1 4 5 1 2 1 5 3 1 2 4 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 4.8 19.0 23.8 4.8 9.5 4.8 23.8 14.3 4.8 9.5 19.0 
จํานวน 4 2 5 1 4 5 4 4 3 5 3 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 19.0 9.5 23.8 4.8 19.0 23.8 19.0 19.0 14.3 23.8 14.3 
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ตารางที่ 7  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกบนขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 

จํานวน 10 10 5 15 13 12 4 9 8 7 10 
3.00 - 5.00 ม.ม. 

รอยละ 47.6 47.6 23.8 71.4 61.6 57.1 19.0 42.9 38.1 33.3 47.6 

จํานวน 2 2 3 2 1 1 4 3 1 2 3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 9.5 9.5 14.3 9.5 4.8 4.8 19.0 14.3 4.8 9.5 14.3 

จํานวน 4 1 3 2 1 1 3 1 4 3 - 
6.01 - 8.00 ม.ม. 

รอยละ 19.0 4.8 14.3 9.5 4.8 4.8 14.3 4.8 19.0 14.3 - 

จํานวน - - - - - - - 1 3 1 - 8.01 ม.ม. 
ข้ึนไป รอยละ - - - - - - - 4.8 14.3 4.8 - 

จํานวน 16 14 13 18 18 18 12 16 12 14 16 
2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 76.2 66.6 61.9 85.7 85.7 85.7 57.1 76.2 57.1 66.6 76.2 

 
 
แผนภูมิที่ 2 แสดงสัดสวนขอมูลที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ  

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 7 และแผนภูมิที่ 2 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองใน

กลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็กที่ใชทดสอบ  สวนใหญ ( 9 จาก 11 แบบจําลอง ) มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 
5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดไดมากท่ีสุด โดยมี 3 แบบจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 และมี 3 

แบบจําลองที่มีคาในชวงนี้อยูประมาณรอยละ 45 - 50    พบวา แบบหลอหลักจําลองหมายเลข 110 มีจํานวน
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การวัดในชวง 0.01 - 2.00  ม.ม. มากกวาชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. และแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 5 ที่ 

จํานวนการวัดในชวง 0.01 - 2.00 ม.ม. , 2.01 - 2.99 ม.ม. และ 3.00 - 5.00 ม.ม. มีจํานวนเทากัน       
 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักพบอยูในชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง 
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดได

มากกวารอยละ 80 มี 3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 3 แบบจําลอง, รอยละ 60 - 69.9 มี 3 แบบจําลอง 
และรอยละ 50 - 59.9 มี 2 แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

178 - 179  แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 แคบกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบมี 3 แบบจําลอง ซึง่ทําใหคาความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสนั

เหงือกไรฟนกรามมีความหนามากกวา 5 ม.ม. และในบางตําแหนงมีคามากกวา 8 ม.ม. ซึ่งจากการสอบถาม

ผูชำนาญการเฉพาะทางสาขาทนัตกรรมประดิษฐ ใหความเห็นวาไมควรมีความหนาเกิน 8 ม.ม. เพราะจะทําให

ไมสามารถวางถาดพิมพปากในชองปากไดโดยเฉพาะบริเวณดานขางของปุมสันเหงือกบน ( tuberosity of 
maxilla )   แสดงวา แบบหลอหลักจําลอง 3 แบบจําลองน้ี ไมสามารถใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดเล็ก

ไดเน่ืองจาก แบบจําลองมีขนาดเล็กมาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลัง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุมเน้ือเพดานหลังฟน

ตัดจะบาง และมี 2 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบนราบ พบวา ความหนาอัล

จิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกกวาง หรือมีปุมกระดูกนูนดานขาง พบวา ความ
หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะบาง และอาจมีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพ

ปาก 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดเล็ก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด สวนมาก ( 7 จาก 11 

แบบจําลอง ) มีคาความหนาอัลจิเนตในชวง 3 - 5 ม.ม.เกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิ
เนตที่นอยกวา 3 ม.ม. มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.    ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก  ผลมีแนวโนมขนาดถาดพิมพปากใชไดกับกลุมทดสอบ แตยังไมดีนัก เพราะ 
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มีบางแบบหลอหลักจําลองมีขนาดเล็กเกินไปที่จะใชถาดพิมพปากขนาดนี้ได   แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมี

ขนาดไมเหมาะสม ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.1.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 3  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดเล็ก 
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 จากแผนภูมิที่ 3  และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 52 ในภาคผนวก จะ 
พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ มีจํานวน

การวัดท่ีมีคามากกวา 5 ม.ม.มีจํานวนนอย   แสดงถึง ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก มี

ความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิง

ในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย  และลักษณะขอมูลมี

แนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัล

จิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดตํ่ากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง  แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้น

มีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดมากกวา 5 ม.ม. 

หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกบน

ขนาดเล็กมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
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 CLB’  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต ต่ํา

กวา 3 ม.ม.  5 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม.  แตเม่ือพิจารณาขอมูลจะพบวา

คาท่ีต่ํากวา 3 ม.ม. น้ันมีหลายคาท่ีอยูในชวง 2.8 -2.9 ม.ม.  และคาที่อยูหางชวงความหนาที่ตองการมีเพียง 3 

คา คือ 6.05 , 7.33 และ 0.5 
 CLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 M1 และ M2  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมีลักษณะแยกเปน 2 กลุมชัดเจน คือ กลุมท่ี ต่ํา

กวา 3 ม.ม. กับ กลุมท่ีมากกวา 5 ม.ม. จึงมีขอเสนอวาอาจทําถาดพิมพปากท่ีมีลักษณะความลกึของเพดาน  2 

ขนาด หรือทําใหมีลักษณะตื้นเพียงอยางเดียว แตเม่ือนําไปใชงานจึงเสริมดวยขี้ผึ้งหรือวัสดุอืน่เพื่อปรับความ

หนาของรอยพิมพที่ตองการอีกครั้งหนึ่ง 
 LFH LFr’ และ r พบวา ขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตมีลักษณะต่ํากวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ 
 MRP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนามากกวา 5 ม.ม. 

 MLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 ใน 11 แบบจําลองมีคาความหนา มากกวา 5 ม.ม. 

  
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดเล็ก มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. ปรับความลึกของเพดานทั้งในบริเวณแนวฟนเขี้ยว และฟนกรามซี่ที่ 2 
2. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
 

 1.1.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดเล็ก 
 จากผลในขอ 1.1.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดเล็ก ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสดุในตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่พิจารณาวา

สมควรแกไขแสดงในตารางที่ 62 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาดแบบจําลอง

สันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 

แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก  และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ขนาดเล็กที่ถูก

ปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 210 
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 1.2 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดกลาง 
 1.2.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
  ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.2.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความ

หนาอัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพื่อเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาด

พิมพปากเทาน้ัน 
ตารางที่ 8 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

กลาง 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 7 3.03 
0.01 - 2.00 ม.ม. 24 10.39 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 19.9 
3.00 - 5.00 ม.ม. 108 46.8 
5.01 - 6.00 ม.ม. 27 11.7 
6.01 - 8.00 ม.ม. 18 7.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 1 0.4 

รวม 231 100 
 
 
แผนภูมิที่ 4  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดกลาง 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดกลาง   เม่ือพิจารณาตามชวงความหนา 
อัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 8 และแผนภูมิที่ 4 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ 

มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 108 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 46.8 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิ

เนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 

46 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.9 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจาํนวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 181 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 78.4 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.2.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 9  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดกลาง  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดกลาง 53 58 45 51 54 85 87 89 42 90 23 

จํานวน - - - 1 - - - 1 1 2 2 
0   ม.ม. 

รอยละ - - - 4.8 - - - 4.8 4.8 9.5 9.5 

จํานวน 4 1 2 1 1 1 2 1 2 3 6 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 19.0 4.8 9.5 4.8 4.8 4.8 9.5 4.8 9.5 14.3 28.6 
จํานวน 5 4 8 5 6 5 1 2 4 5 1 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 23.8 19.0 38.1 23.8 28.6 23.8 4.8 9.5 19.0 23.8 4.8 
จํานวน 9 7 9 11 9 9 12 12 12 8 10 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 42.9 33.3 42.9 52.4 42.9 42.9 57.1 57.1 57.1 38.1 47.6 
จํานวน 2 4 2 1 3 5 3 3 2 1 1 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 9.5 19.0 9.5 4.8 14.3 23.8 14.3 14.3 9.5 4.8 4.8 
จํานวน 1 4 - 2 2 1 3 2 - 2 1 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 4.8 19.0 - 9.5 9.5 4.8 14.3 9.5 - 9.5 4.8 
จํานวน - 1 - - - - - - - - - 8.01 ม.ม. 

 ข้ึนไป รอยละ - 4.8 - - - - - - - - - 
จํานวน 16 15 19 17 18 19 16 17 18 14 12 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 76.2 71.4 90.5 80.6 85.7 90.5 76.2 80.6 85.7 66.6 57.1 
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แผนภูมิที่ 5  แสดงสัดสวนขอมูล ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบนขนาดกลาง ( เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 9 และแผนภูมิที่ 5 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองในกลุม

สันเหงือกบน ขนาดกลางที่ใชทดสอบทุกแบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด โดยมี 4 แบบจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 และมี 5 
แบบจําลองที่มีคาในชวงนี้อยูประมาณรอยละ 40 - 50 ยกเวนแบบหลอหลักจาํลองหมายเลข 58 และ 90 ที่ม่ี

คาตํ่ากวารอยละ 40 ของการวดัความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลักจําลอง 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักพบอยูในชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง    
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  6 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี  3 แบบจําลอง .รอยละ 60 - 69.9 
มี 1 แบบจําลอง และรอยละ 50 - 59.9 มี 1แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

179 -180 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะบาง และอาจ

มีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก  แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดกลางยงัมีขนาด

เล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดกลางไมมีแบบหลอหลักจําลองที่มีความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกม
ของสันเหงือกทีห่นากวา 8 ม.ม. 



 91 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 4 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 1 แบบจําลอง และมี 3 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาด

พิมพปาก 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบน มี 4 แบบจําลอง พบวา 

ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง และที่มีอัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีปุมกระดูกนูนดานขาง มี 2 แบบจําลอง  พบวา มีอัลจเินตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิ

ดานในถาดพิมพปาก 2 แบบจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดกลาง  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดย 9 จาก 11 แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.   ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

กลาง  มีแนวโนมขนาดเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ และผลที่ไดดีกวาผลของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก   

แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางองิการวัดความหนาอัลจิเนต วา

ขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.2.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

ความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 6 แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดกลาง 
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 จากแผนภูมิที่ 6 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 53 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม.มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดกลาง มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได

จากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมี

แนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัล

จิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาด

พิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัด

ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนม

มากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดกลางมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 CLB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา  
3  ม.ม. 

 M1      พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3 ม.ม.   
 CRP    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต 

มากกวา 5 ม.ม. 
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 CR       พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจินตต่ํา  

กวา 3 ม.ม. 
 CRB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 
 LFH , LFr’ และ r   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต มีลักษณะต่ํากวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ  
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนต มากกวา 

5 ม.ม. 
 M2     พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  4 จาก 11 แบบจาํลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 
 MRP   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 10 จาก 11 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 

 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 ใน 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม.   
 MRBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 

3  ม.ม. 

 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดกลาง มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. เพ่ิมความสูงบริเวณสันเหงือกไรฟนเขี้ยวขวา 
3. ลดความลึกกลางเพดานทั้งในบริเวณแนวฟนเขี้ยว และฟนกรามซี่ที่ 2 
4. เพ่ิมความลึกเพดานบริเวณที่ตรงกับกึ่งกลางความสูงสันเหงือกไรฟนกรามซี่ที่ 2 ขวา และ

ซาย ดานเพดาน 
5. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวซาย - ขวา และ บริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 ดานขวา 

 
 1.2.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดกลาง 

          จากผลในขอ 1.2.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดกลาง 

ใหมีขนาดที่เหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคา

อยูในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวาสมควรแกไข แสดงในตารางที่ 63 ในภาคผนวก แลวจึงนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับ
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ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ

บน ขนาดกลางที่ถูกปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 213 
 

 1.3  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญ 
 1.3.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
  ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.3.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 10 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

ใหญ 
 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 9 3.90 
0.01 - 2.00 ม.ม. 23 9.96 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 19.9 
3.00 - 5.00 ม.ม. 125 54.1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 18 7.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 10 4.3 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 0 0 

รวม 231 100 
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แผนภูมิที่ 7  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ 

0
10
20
30
40
50
60
70
80
90

100

ชวงความหนาของอัลจิเนต

จํา
นว

นค
รั้ง
ขอ

งก
าร
วัด

คว
าม
หน

าอ
ัลจิ

เน
ต 

(รอ
ยล

ะ)

0 ม.ม.
0 - 2 มม.
2.01 - 2.99 มม.
3 - 5 มม.
5.01 - 6.00 มม.
6.01 - 8.00 มม.
8.01 มม. ขึ้นไป

 

 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 231 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่

แสดงในตารางที่ 10 และแผนภูมิที่ 7 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวน

การวัดความหนาอัลจิเนตได 125 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 54.1  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต

ทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. วัดได 46 

ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.9 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนต 189 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 81.8  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 1.3.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่  11 แสดงสัดสวนขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ 

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญ 84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 

จํานวน 1 - - - 1 - 4 - 1 2 - 
0   ม.ม. 

รอยละ 4.8 - - - 4.8 - 19.0 - 4.8 9.5 - 

จํานวน - 2 6 1 2 - 8 2 - 2 - 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ - 9.5 28.6 4.8 9.5 - 38.1 9.5 - 9.5 - 
จํานวน 2 3 3 7 1 4 1 5 8 8 4 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 9.5 14.3 14.3 33.3 4.8 19.0 4.8 23.8 38.1 38.1 19.0 
จํานวน 12 14 11 9 14 16 5 11 12 8 13 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 57.1 66.7 52.4 42.9 66.7 76.2 23.8 52.4 57.1 38.1 61.9 
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ตารางที่  11 แสดงสัดสวนขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญ 84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 

จํานวน 3 1 1 4 1 1 3 2 - 1 1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 14.3 4.8 4.8 19.0 4.8 4.8 14.3 9.5 - 4.8 4.8 
จํานวน 3 1 - - 2 - - 1 - - 3 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 14.3 4.8 - - 9.5 - - 4.8 - - 14.3 
จํานวน - - - - - - - - - - - 8.01 ม.ม. 

 ขึ้นไป รอยละ - - - - - - - - - - - 
จํานวน 17 18 15 20 16 21 9 18 20 17 18 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.9 85.7 71.4 95.2 76.2 100 42.9 85.7 95.2 80.9 85.7 

 
 
แผนภูมิที่ 8 แสดงสัดสวนขอมูลที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ 

ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 11 และแผนภูมิที่ 8 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแตละแบบหลอหลักจําลอง

ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ สวนมากอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. โดยสวนใหญ ( 8 จาก 

11 แบบจําลอง )มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลักจําลอง  

แตแบบหลอหลกัจําลองหมายเลข 20 วัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุดอยูในชวงความหนา 
อัลจิเนต 0.01 - 2.00 ม.ม. เม่ือพิจารณาขอมูลท่ีวัดได และรปูรางแบบหลอหลักจําลองแลว เปนไปไดวา แบบ

หลอหลักจําลองหมายเลข 20 มีขนาดใหญกวาคาท่ีนํามาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบมาก 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 6 ใน 11 แบบจําลอง    
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 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  8 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง และมีแบบหลอหลัก
จําลองหมายเลข 20 มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงนี้ต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 42.9  
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

180 -182 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา
ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวา

คาท่ีนํามาใชสรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือกจะ

บาง และอาจมีอลัจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาด

ใหญยังมีขนาดเล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญไมมีแบบหลอหลักจําลองที่มีความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกม
ของสันเหงือกทีห่นากวา 8 ม.ม. 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 3 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 1 แบบจําลอง และมี 2 แบบจําลองที่ อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิวดานในถาด

พิมพปาก  มีแบบหลอหลักจําลองที่ระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูระดับ

เดียวกับสันเหงือกไรฟนหลงั แตความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกับ ปุมเน้ือเพดานหลังฟน

ตัดทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก มี 2 แบบจําลอง 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบน มี 3แบบจําลอง พบวา 

ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 1 แบบจําลอง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 2 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานลึก มี 2 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมี
ลักษณะหนากวา 6 ม.ม. มี 2 แบบจําลอง 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนและอาจมีสันเหงือกอีกดานยุบต่ํา
กวามาก มี 2 แบบจําลอง  พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดจะมีทั้งดานท่ีหนากวา 5 ม.ม. และดานท่ีบางกวา 2 ม.

ม. ตามลักษณะรูปรางสันเหงือกจากแบบหลอหลักจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดใหญ  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดย  8 ใน 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 50 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. ดังนั้น ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด
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ใหญ  มีขนาดคอนขางเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  แตมีบางแบบหลอหลักจําลองที่มีขนาดใหญมาก  

และผลทีไ่ดดีกวาผลของกลุมสนัเหงือกบนขนาดเล็ก และขนาดกลาง   และนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไม

เหมาะสม ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.3.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 9  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญ 
 

0
1
2
3
4
5
6
7
8
9

CL
B

CL
BH CL

B' CL CL
P M
1

CR
P CR CR

B'
CR

B
CR

BH LF LF
H

LF
r' r

M
LB

M
LB

H
M

LB
'

M
L

M
LP M

2
M

RP M
R

M
RB

'
M

RB
M

RB
H

จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

ค
าค
ว
าม
ห
น
าอั
ล
จ
ิเน
ต
 /
 ม
ิล
ลิ
เม
ต
ร
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 จากแผนภูมิที่ 9 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 54 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม. มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดใหญ มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได

จากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลักษณะ

ขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได โดยถาจุดอางอิงการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาระยะหางของ

ถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอลัจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการ

วัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมี

แนวโนมมากเกินไป   ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
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 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 M1   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CR    พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 CRB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 LFr’ , LFrH  และ r  พบวา ขอมูลมีลักษณะต่าํกวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ 
 MLP  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 M2    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.  และ ขอมูล 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 3 ม.ม.  ขอมูลมีลักษณะแยกเปน 

2 กลุม 
 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 มม 
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. ลดความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนเขี้ยว 
3. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวซาย - ขวา และฟนกรามซีท่ี่ 2 ดานขวา 
4. ปรับความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนกรามซี่ที่ 2 
5. เพ่ิมความสูงบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวซาย และขวา 
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 1.3.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดใหญ 

 จากผลในขอ 1.3.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดใหญ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวาสมควรแกไข แสดงในตารางที่ 64 ภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69  และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนขนาดใหญที่ถูก
ปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 216 
 
 1.4 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญมาก 
 1.4.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.4.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา    อัล

จิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
 

ตารางที่ 12 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาด

ใหญมาก 
 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0  ม.ม. 2 0.95 
0.01 - 2.00 ม.ม. 29 13.81 
2.01 - 2.99 ม.ม. 38 18.1 
3.00 - 5.00 ม.ม. 112 53.3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 21 10 
6.01 - 8.00 ม.ม. 6 2.9 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 2 0.9 

รวม 210 100 
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แผนภูมิที่ 10  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 10 แบบจําลอง ซึ่ง

เปนตัวแทนของกลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  21 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง 

เทากับมีการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 210 ครั้ง ในกลุมสนัเหงือกบน ขนาดใหญมาก  เม่ือพิจารณาตาม

ชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 12 และแผนภูมิที่ 10 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวง

ความหนาที่ตองการ มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 112 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 53.3  ของจํานวน
การวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 
- 2.99 ม.ม. วัดได 38 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 18.1 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถา

นําจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะได

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต 171 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 81.4  ของจํานวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตทั้งหมด 
 1.4.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 13  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก ( เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจเินต  กลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 

จํานวน - - 1 - - - - - 1 - 
 0  ม.ม. 

รอยละ - - 4.8 - - - - - 4.8 - 
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ตารางที่ 13  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนาอัล

จิเนตขนาดตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก ( เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 

จํานวน 2 5 2 3 3 1 3 5 2 3 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 9.5 23.8 9.5 14.3 14.3 4.8 14.3 23.8 9.5 14.3 
จํานวน 3 1 4 5 5 2 4 4 3 7 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 14.3 4.8 19.0 23.8 23.8 9.5 19.0 19.0 14.3 33.3 
จํานวน 8 7 13 11 12 16 12 10 12 11 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 38.1 33.3 61.9 52.4 57.1 76.2 57.1 47.6 57.1 52.4 
จํานวน 6 3 1 2 1 2 2 2 2 - 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 28.6 14.3 4.3 9.5 4.8 9.5 9.5 9.5 9.5 - 
จํานวน 1 4 - - - - - - 1 - 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 4.8 19.0 - - - - - - 4.8 - 
จํานวน 1 1 - - - - - - - - 8.01 ม.ม. ขึ้นไป 

รอยละ 4.8 4.8 - - - - - - - - 
จํานวน 17 11 18 18 18 20 18 16 17 18 2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 80.9 52.4 85.7 85.7 85.7 95.2 85.7 76.2 80.9 85.7 
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แผนภูมิที่ 11 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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จากตารางที่ 13 และแผนภูมิที่ 11 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตทุกแบบหลอหลักจําลองในกลุมสัน

เหงือกบนขนาดใหญมาก  ชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดความหนาอัลจิเนตได

มากท่ีสุด และสวนใหญมีคาในชวงนี้มากกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบหลอหลัก
จําลอง   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มักอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 10 แบบจําลอง แตแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 4 มีชวงความหนา 5.01 -6.00 ม.ม. 

เปนชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงมา   

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  8 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 1 แบบจําลอง และมีแบบหลอหลัก
จําลองหมายเลข 21 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 52.4 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

182 -183  แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 กวางกวาคาท่ีนํามาใช

สรางสันเหงือกไรฟนตนแบบมาก มี 1 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางแกมของสันเหงือก

จะบาง และมีอลัจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  1 ตําแหนง แสดงวา ถาดพิมพปากไรฟน
ตนแบบขนาดใหญมากยังมีขนาดเล็กไปสําหรับแบบหลอหลักจําลองน้ี  
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 - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมาก มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่ความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขาง
แกมของสันเหงือกที่หนากวา 8 ม.ม. 1 แบบจําลอง ซึง่ในแบบหลอหลักจําลองนี้มีเพียง 1 ตําแหนงที่มีความ

หนาอัลจิเนตดานขางแกมบริเวณฟนเขี้ยวหนาเกิน 8 ม.ม. 
  - ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมี 1 แบบจําลองที่มีขนาดความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางกวา

ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบขนาดใหญมาก จนไมสามารถวางถาดพิมพปากได แสดงวาแบบหลอหลักจําลองน้ี

ไมสามารถใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได ฉะนั้นในการทํางานในคลินิกลักษณะเชนน้ีจําเปนตองสรางถาด

พิมพปากเฉพาะบุคคล เพราะเปนขนาดใหญพิเศษ 

 - แบบหลอหลักจําลองที่มีระดับสันเหงือกไรฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด อยูสูงกวา

ระดับสันเหงือกไรฟนหลังมี 5 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาท่ีตรงกบั ปุม

เน้ือเพดานหลังฟนตัดจะบาง 5 แบบจําลอง   
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีเพดานตื้นและอาจรวมกับมีลักษณะสันเหงือกที่แบนราบ มี 7แบบจําลอง 
พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณกลางเพดานมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง และมีที่อัลจิเนตบริเวณนี้ทะลุถึงผิว

ดานในถาดพิมพปาก 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนและอาจมีสันเหงือกอีกดานยุบต่ํา
กวามาก มี 3 แบบจําลอง  พบวา มี 2 แบบจําลองที่ความหนาอัลจิเนตที่ไดจะมีทั้งดานท่ีหนากวา 5 ม.ม. และ

อีกดานท่ีบางกวา 2 ม.ม. ตามลักษณะรูปรางสนัเหงือกจากแบบหลอหลักจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด โดย  7 ใน 10  

แบบจําลอง  มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 50 ขึน้ไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอย
กวา 3 ม.ม. มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.   ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสัน

เหงือกบน ขนาดใหญมาก  มีขนาดคอนขางเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ    และผลที่ไดดีกวาผลของกลุม

สันเหงือกบนขนาดเล็ก และขนาดกลาง   แตนาจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม    ควรพิจารณาในแต

ละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.4.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 12  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุมสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
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 จากแผนภูมิที่ 12 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 55 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 มีคาที่เหมาะสมตามตองการแลว คือ จํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตที่มีคามากกวา 5 ม.ม. มีนอย   ซึ่งแสดงถงึ ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน 

ขนาดใหญมาก มีความยาวขอบถาดพิมพปากเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดลอง   แตขอมูลความหนาอลัจิเนตที่

ไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะ

ขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได  โดยถาจุดอางอิงการวัด

ความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 

ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่มี

จํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปาก

บริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป ซึ่งในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมากมีตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 10 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  แตมี 3 แบบจําลองที่มีคา 2.91 , 2.92 และ  2.94  ซึ่งถือวาใกลเคียง 3 ม.ม. มาก  

 CLB’  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม.   

 M1   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา3 

ม.ม.  
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 LFr’ , LFrH  และ r  พบวา ขอมูลมีลักษณะต่าํกวา 3 ม.ม. เปนสวนใหญ  
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 10 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 

ม.ม. 

 MLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 10 แบบจําลองมีคาความหนาอัลจิเนตต่ํากวา  3 

ม.ม.     
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน ขนาดใหญ มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความสูง และ ความกวางบริเวณฟนหนา 
2. ลดความลึกของเพดานในบริเวณแนวฟนเขี้ยว 
3. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนเขี้ยวดานซาย   
4. เพ่ิมความกวางบริเวณแนวฟนกรามซี่ที่ 2 ดานซาย 

 
 1.4.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบนขนาดใหญมาก 

 จากผลในขอ 1.4.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกบนขนาดใหญมาก ให

มีขนาดที่เหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ 

พิจารณาวาสมควรแกไขแสดงในตารางที่ 65 ในภาคผนวก แลวจึงนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ันกลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  ตารางคาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 69 ภาคผนวก และภาพแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนขนาด

ใหญมากท่ีถูกปรับแตงแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 219 
 
 
 1.5  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดเล็ก 
 1.5.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.5.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
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ตารางที่ 14 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนา 
อัลจิเนตจากจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ 
สันเหงือกลางขนาดเล็ก 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 8 2.35 
0.01 - 2.00 ม.ม. 47 13.78 
2.01 - 2.99 ม.ม. 65 19.1 
3.00 - 5.00 ม.ม. 138 40.5 
5.01 - 6.00 ม.ม. 41 12.0 
6.01 - 8.00 ม.ม. 30 8.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 12 3.5 

รวม 341 100 
 
แผนภูมิที่ 13 แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเลก็ 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่
แสดงในตารางที่ 14 และแผนภูมิที่ 13 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มี

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 138 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 40.5  ของจํานวนการวดัความหนา 
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อัลจิเนตทั้งหมด ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 2.01 - 2.99 ม.ม. 

วัดได 65 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 19.1 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 244 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 71.6  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.5.2 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจําลอง 
ตารางที่ 15 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดเล็ก ( เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 97 6 53 106 65 34 104 86 20 64 21 

จํานวน - 2 2 1 - 1 - - 2 - - 
0  ม.ม. 

รอยละ - 6.5 6.5 3.2 - 3.2 - - 6.5 - - 

จํานวน 3 2 6 1 5 2 6 8 4 3 7 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 9.7 6.5 19.4 3.2 16.1 6.5 19.4 25.8 12.9 9.7 22.6 
จํานวน 6 10 4 5 7 5 4 3 7 8 6 

2.01 - 2.99 ม.ม. 
รอยละ 19.4 32.3 12.9 16.1 22.6 16.1 12.9 9.7 22.6 25.8 19.4 
จํานวน 15 6 11 17 7 15 14 10 15 16 12 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 48.4 19.4 35.5 54.8 22.6 48.4 45.2 32.3 48.4 51.6 38.7 
จํานวน 4 5 4 5 6 4 1 3 2 4 3 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 12.9 16.1 12.9 16.1 19.4 12.9 3.2 9.7 6.5 12.9 9.7 
จํานวน 3 5 3 1 4 4 5 3 1 - 1 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 9.7 16.1 9.7 3.2 12.9 12.9 16.1 9.7 3.2 - 3.2 
จํานวน - 1 1 1 2 - 1 4 - - 2 8.01 ม.ม. 

 ขึ้นไป รอยละ - 3.2 3.2 3.2 6.5 - 3.2 12.9 - - 6.5 
จํานวน 25 21 19 27 20 24 19 16 24 28 21 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.6 67.7 61.3 87.1 64.5 77.4 61.3 51.6 77.4 90.3 67.7 
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แผนภูมิที่ 14 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด
ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 15 และแผนภูมิที่ 14 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก   สวนใหญ ( 9 ใน 11 แบบจําลอง ) มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. 

เปนชวงที่มีการวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด มี 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีมากกวารอยละ 50    

มี 4 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูประมาณรอยละ 45 - 50   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  0.01 - 2.00 ม.ม.  4 ใน 11 แบบจําลอง 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 
มี 5 แบบจําลอง  และมีแบบหลอหลักจําลองหมายเลข 86 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีต่ําท่ีสดุ

ของกลุม คือ รอยละ 51.6 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

183 - 184 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - กลุมสันเหงือกลางขนาดเล็กมี 2 แบบจําลองทีมี่สันเหงือกไรฟนหนา และสันเหงือกไรฟนหลงัอยูใน
ระดับเดียวกัน พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดของทั้ง 2 แบบจําลองสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 6 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 5 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 6 

แบบจําลอง พบวา 3 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
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 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการ
มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงอืกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสดุ

ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 6 แบบจําลอง 
 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด โดยมี6 ใน 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 

มีมากกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. ดังนั้น ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาด

เล็ก  ผลมีแนวโนมขนาดถาดพิมพปากกับกลุมทดสอบ ยังไมดีนักเพราะคาความหนาในชวง 3 - 5 ม.ม. ยังไม

มากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวาง( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 15)  อาจจะมีบางตําแหนงที่ยังมี
ขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.5.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี1 และ กลุมท่ี 

2 
แผนภูมิที่ 15 แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนตของกลุม สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 
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หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 97 6 53
106 65 34 104
86 20 64 21

 
 จากแผนภูมิที่ 15 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 56 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวง
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ความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวน

จุดอางอิงกลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.

ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิง

การวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 

ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก มีตําแหนงที่

ควรใหความสนใจ คือ 
 CRL  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 
5 ม.ม.   
 CLB   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
 CLL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 MRL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.    
 LVR   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ABA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต   5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.   
 A     พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.   
 ALA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 ALH   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
 MRBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 MRB’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. 
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 MR    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

นอยกวา 3 ม.ม. 
 MRL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 MLB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.  
 ML    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 MLL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 RR    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 LVRH  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 RL    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 LVLH  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.  
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเลก็  มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความยาวบริเวณขอบถาดพิมพปากหลายตําแหนง 
2. เพ่ิมความกวางและความสูง บริเวณสันเหงือกไรฟนหนา 
3. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ ขวา 
4. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย และ ขวา  
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5. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนกราม

ซี่ที่ 2 ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย และ ขวา  
 

 1.5.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 

 จากผลในขอ 1.5.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดเลก็ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 66 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณท่ีเพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับ

ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และภาพแมแบบของ แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 

ขนาดเล็ก ที่ถูกปรับขนาดแลว แสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 222 

 
 1.6 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดกลาง 
 1.6.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.6.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 16 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลางขนาด
กลาง 

ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 5 1.47 
0.01 - 2.00 ม.ม. 20 5.87 
2.01 - 2.99 ม.ม. 63 18.5 
3.00 - 5.00 ม.ม. 140 41.1 
5.01 - 6.00 ม.ม. 54 15.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 47 13.8 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 12 3.5 

รวม 341 100 
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แผนภูมิที่ 16  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   

จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนา 
อัลจิเนตที่แสดงในตารางที่ 16 และแผนภูมิที่ 16 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่

ตองการ มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 140 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 41.1 ของจํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคอื ชวงความหนา 2.01 - 2.99   ม.

ม. วัดได 63 ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 18.5 ของจํานวนการวดัความหนาอัลจิเนตทั้งหมด  ชวงการวัดความ

หนาอัลจิเนตที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดเปนลําดับที่ 3 คือ 5.01 - 6.00 ม.ม. วัดได 54 ครั้ง หรือ

คิดเปนรอยละ 15.8 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด    และถานําจํานวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวดัความหนา 
อัลจิเนต 257 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 75.4  ของจํานวนการวดัความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.6.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่  17  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดกลาง (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 

จํานวน - - 2 - - 1 - 2 - - - 
0   ม.ม. 

รอยละ - - 6.5 - - 3.2 - 6.5 - - - 

จํานวน 2 4 1 - 3 2 1 1 2 2 2 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 6.5 12.9 3.2 - 9.7 6.5 3.2 3.2 6.5 6.5 6.5 
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ตารางที่  17  แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลกัจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 

จํานวน 4 5 5 6 6 7 2 6 7 7 8 
2.01 - 2.99 ม.ม. 

รอยละ 12.9 16.1 16.1 19.4 19.4 22.6 6.5 19.4 22.6 22.6 25.8 
จํานวน 22 13 9 12 14 11 15 12 12 11 9 

3.00 - 5.00 ม.ม. 
รอยละ 71.0 41.9 29.0 38.7 45.2 35.5 48.4 38.7 38.7 35.5 29.0 
จํานวน 2 5 6 5 6 7 3 5 3 6 6 

5.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 6.5 16.1 19.4 16.1 19.4 22.6 9.7 16.1 9.7 19.4 19.4 
จํานวน 1 4 8 8 2 3 6 1 5 4 5 

6.01 - 8.00 ม.ม. 
รอยละ 3.2 12.9 25.8 25.8 6.5 9.7 19.4 3.2 16.1 12.9 16.1 
จํานวน - - - - - - 4 4 2 1 1 8.01 ม.ม. 

ขึ้นไป รอยละ - - - - - - 12.9 12.9 6.5 3.2 3.2 
จํานวน 25 23 20 23 26 25 20 23 22 24 23 2.01 - 6.00 ม.ม. 
รอยละ 80.6 74.2 64.5 74.2 83.9 80.6 64.5 74.2 70.9 77.4 74.2 

 
 
แผนภูมิที่ 17 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาดตางๆ  

ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมที่ 2 ) 
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จากตารางที่17 และแผนภูมิที่ 17 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองในกลุมสัน

เหงือกลาง ขนาดกลาง ทุกแบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มีการวัดความ
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หนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด แตจํานวนไมสูงมากนัก มีเพียง 1 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงนี้มากกวา

รอยละ 50    มี 3  แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูประมาณรอยละ 40 - 50   
 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 2.01 - 
2.99 ม.ม.  จาก 5 ใน 11 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  6.01 - 8.00 ม.ม.  3 ใน 11 แบบจําลอง  

และมี 3 แบบหลอหลักจําลองที ่ชวงความหนาอัลจิเนต 2.01 - 2.99 ม.ม. กับ 5.01 - 6.00 ม.ม. มีจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตไดเทากัน 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  3 แบบจําลอง ,รอยละ 70 - 79.9 มี 6 แบบจําลอง และ รอยละ 60 - 
69.9 มี 2 แบบจําลอง   
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

184 -186 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา

ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีสันเหงือกไรฟนหนา และสันเหงือกไรฟนหลังอยูในระดับเดียวกัน กลุมสัน

เหงือกลางขนาดกลางมี  6 แบบจําลอง พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดของ 4 แบบจําลอง สวนใหญอยูในชวงที่
ตองการ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 4 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 1 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 3 

แบบจําลอง พบวา 2 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการมี
แผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสุด

ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 4 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่ม่ีรูปรางสันเหงือกบางแหลม มี 4 แบบจําลอง พบวา ทั้ง 4 แบบจําลองมีความ

หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกหลายตําแหนงมีคามากกวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกกวางกวาขนาดถาดพิมพปากมาก จะทําใหความ
หนาอัลจิเนตดานขางสันเหงือกดานลิ้นมีคามากกวา 8 ม.ม. มี 1 แบบจําลอง 

 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุด โดยมี4 จาก 11  แบบจําลอง  

มีคาความหนาอัลจิเนตในชวงน้ีเกินรอยละ 40 ขึ้นไป   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่นอยกวา 3 ม.ม. 
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มีนอยกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.  ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดกลาง  ยังมีขนาดไมนาที่จะเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  เพราะคาความหนาในชวง 3 - 5 ม.ม. ยัง

ไมมากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวาง( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 18 )    อาจจะมีบางตําแหนงที่ยัง
มีขนาดไมเหมาะสม  ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมีแนวโนมอยางไร 
 
 1.6.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
แผนภูมิที่ 18  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความหนา 
อัลจิเนต ของสนัเหงือกลาง ขนาดกลาง 
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 จากแผนภูมิที่ 18 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 57 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่อยูในชวง

ความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.นอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะของถาดพิมพ

ปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจาํนวนการวัดความหนา 
อัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวนจุดอางอิง

กลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3 ม.ม. หลาย

แบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถาจุดอางอิงการวัด

ความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา 
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ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดกลาง มี

ตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 LVR   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ALA’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  4 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม.  และ6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะแยก

เปนสองกลุม 
 ALH   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. และ 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะแยก

เปนสองกลุม 

 CRB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต  3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอย

กวา 3 ม.ม. และ  5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. แสดงวา ขอมูลมีลักษณะ

แยกเปนสองกลุม 
 CRL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CLBH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 CLB’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 
5 ม.ม.   

 CL    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 CLL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRL  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 ML    พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม.   
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
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 RR  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

นอยกวา 3 ม.ม. 
 LVL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 LVLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 8 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 
 จากขางตนพอจะสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง  มีตําแหนงที่ควร

ปรับปรุง คือ 
1. เพ่ิมความยาวขอบถาดพิมพปากบริเวณตําแหนง LVR 
2. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ จุด

หลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 
3. ลดความกวางถาดพิมพปากดานแกมบริเวณฟนเขี้ยวซาย และ ขวา 
4. เพ่ิมความกวางจากถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยว ซาย 

และ ขวา ดานลิ้น 
5. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 

ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสดุของแผนนวมทายฟนกรามลางซาย  
 

 1.6.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 

 จากผลในขอ 1.6.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดกลาง ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น จึง พิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 67 ในภาคผนวก แลวจงึนําปริมาณท่ีเพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับ

ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004 คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบลาง ขนาดกลาง แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และแมแบบของแบบจําลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบลาง ขนาดกลางที่ถูกปรบัขนาดแลวแสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 225 
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 1.7  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญ 
 1.7.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.7.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 

ตารางที่ 18 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนตจาก

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลางขนาด

ใหญ 

 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 8 2.35 
0.01 - 2.00 ม.ม. 25 7.33 
2.01 - 2.99 ม.ม. 46 13.5 
3.00 - 5.00 ม.ม. 141 41.3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 56 16.4 
6.01 - 8.00 ม.ม. 50 14.7 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 15 4.4 

รวม 341 100 
 
แผนภูมิที่ 19 แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
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จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 11 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของกลุม 

วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความหนา 
อัลจิเนตทั้งหมด 341 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่แสดง

ในตารางที่ 18 และแผนภูมิที่ 17 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มีจํานวนการ

วัดความหนาอัลจิเนตได 141 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 41.3  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   

ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 5.01 - 6.00 ม.ม. วัดได 56 ครั้ง หรือ
คิดเปน รอยละ 16.4 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   ชวงการวัดความหนาอัลจิเนตที่มีจํานวน

การวัดความหนาอัลจิเนตไดเปนลําดับที่ 3 คือ 6.01 -  8.00 ม.ม. วัดได 50 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 14.7 ของ

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด และถานําจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 
5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต 243  ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 
71.2  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 

1.7.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่ 19 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล  ที่วัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนา 
อัลจิเนตขนาดตางๆ ของกลุมสนัเหงือกลาง ขนาดใหญ (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดใหญ 78 90 32 7 37 79 87 10 82 72 26 

จํานวน 1 1 - - - 1 - 1 - 4 - 
0  ม.ม. 

รอยละ 3.2 3.2 - - - 3.2 - 3.2 - 12.9 - 
จํานวน 2 3 4 1 2 - 1 3 - 5 4 

0.01 - 2.00 ม.ม. 
รอยละ 6.5 9.7 12.9 3.2 6.5 - 3.2 9.7 - 16.1 12.9 
จํานวน 3 5 4 6 1 - 2 3 7 2 2 

2.01- 2.99 ม.ม. 
รอยละ 9.7 16.1 12.9 19.4 3.2 - 6.5 9.7 22.6 6.5 6.5 
จํานวน 13 12 12 15 11 11 16 18 11 10 12 

3.00- 5.00 ม.ม. 
รอยละ 41.9 38.7 38.7 48.4 35.5 35.5 51.6 58.1 35.5 32.3 38.7 
จํานวน 8 6 1 4 7 11 7 4 5 4 4 

5.01- 6.00 ม.ม. 
รอยละ 25.8 19.4 3.2 12.9 22.6 35.5 22.6 12.9 16.1 12.9 12.9 
จํานวน 3 4 6 5 6 6 5 2 8 5 4 

6.01- 8.00 ม.ม. 
รอยละ 9.7 12.9 19.4 16.1 19.4 19.4 16.1 6.5 25.8 16.1 12.9 
จํานวน 1 - 4 - 4 2 - - - 1 5 8.01 ม.ม. 

ข้ึนไป รอยละ 3.2 - 12.9 - 12.9 6.5 - - - 3.2 16.1 
จํานวน 24 23 17 25 19 28 25 25 26 16 18 

2.01- 6.00 ม.ม. 
รอยละ 77.4 74.2 54.8 80.6 61.3 90.3 80.6 80.6 83.9 51.6 58.1 
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แผนภูมิที่ 20 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ (เฉพาะจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 19 และแผนภูมิที่ 20 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ ทุกแบบหลอหลกัจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด แตจํานวนไมสูงมากนัก มีเพียง 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงนี้

มากกวารอยละ 50    และมี 2 แบบหลอหลักจําลองที่มีคาในชวงน้ีอยูรอยละ 40 - 50   

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 5.01 - 
6.00 ม.ม.    มี 5 จาก 11 แบบจําลอง   อยูในชวงความหนา 6.01 - 8.00 ม.ม. มี 2 จาก 11 แบบจําลอง 
 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  5 แบบจําลอง , รอยละ 70 - 79.9 มี 2 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 
มี 1 แบบจําลอง  และรอยละ 50 - 59.9 มี 3 แบบจําลอง 
 จากขอมูลลักษณะรูปรางแบบหลอหลักจําลอง และผลความหนาอัลจิเนตที่แสดงในภาคผนวก หนาท่ี 

186 - 187 แสดงใหเห็นวา สามารถสรุปลักษณะแบบหลอหลักจําลองบางลักษณะที่มีผลทําให  คาความหนา
ของอลัจิเนตที่ไดมีความหนามาก หรือนอยเกินไปไมอยูในชวงที่ตองการ  คือ 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั พบ 6 แบบจําลอง และ

พบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนหนาบางกวา 2 ม.ม. 3 แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีแผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสงูกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก พบ 8 

แบบจําลอง พบวา 2 แบบจําลองมีความหนาอัลจิเนตบริเวณสันเหงือกไรฟนกรามดานแกม หรือบริเวณยอดสัน

เหงือกหนากวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่สันเหงอืกไรฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกไรฟนหลงั และอาจรวมกบัการมี
แผนนวมทายฟนกรามลาง อยูสูงกวาสันเหงือกไรฟนกรามมาก  จะพบวา ความหนาอัลจิเนตบริเวณจุดสูงสุด
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ของแผนนวมทายฟนกรามลาง จะมีลักษณะบาง 3 แบบจําลอง หรือทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก พบ 2 

แบบจําลอง 
 - แบบหลอหลักจําลองที่ม่ีรูปรางสันเหงือกบางแหลม มี 4 แบบจําลอง พบวา ทั้ง 4 แบบจําลองมีความ

หนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกหลายตําแหนงมีคามากกวา 6 ม.ม. 
 - แบบหลอหลักจําลองที่มีความกวางสวนโคงสนัเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวกวางกวาขนาดถาดพิมพ
ปากมาก จะทําใหความหนาอัลจิเนตดานขางสันเหงือกดานแกมมีคานอยกวา 2 ม.ม. และดานลิ้นมากกวา 8 ม.

ม.มี 2 แบบจําลอง 
 

 จากขอมูลขางตนพอจะสรุปไดวา  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไร

ฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดใหญ  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดแตพบวาสวนใหญมีปริมาณ

นอยกวารอยละ 50 ของการวัดความหนาอัลจิเนตในแตละแบบจําลอง มี 4 แบบจําลองที่มีคาความหนา 
อัลจิเนตในชวงน้ีเกิน รอยละ 40 ขึ้นไป และพบวาในกลุมน้ีมีลักษณะคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. 

มากกวาการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบในกลุมอื่นๆ  ดังน้ัน  ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญ  ยังมีขนาดไมนาที่จะเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบ  เพราะคาความหนาในชวง  
3 - 5 ม.ม. ยังมีไมมากและความหนาอัลจิเนตกระจายอยูในชวงกวางและแนวโนมไปในทางลักษณะมีความ

หนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม.( แสดงอยูในแผนภูมิที่ 18 )    โดยอาจจะมีบางตําแหนงที่ยังมีขนาดไมเหมาะสม  

ซึ่งจากขอมูลขางตน ควรพิจารณาในแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนต วาขอมูลมี

ลักษณะอยางไร 
 
 1.7.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 21  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร ) ณ จุดอางอิงการวดัความ

หนาอัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
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หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 78 90 32
7 37 79 87
10 82 72 26

 
 จากแผนภูมิที่ 21 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตความหนาอัลจิเนตในตารางที่ 58ใน
ภาคผนวก จะพบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงจํานวน

ที่อยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.มีนอย และลกัษณะขอมูลมีแนวโนมท่ีสามารถนํามาอธิบายลักษณะ

ของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบได   โดยในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 1 ถามีจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวาขอบถาดพิมพปากบริเวณนั้นสั้นเกินไป  สวน

จุดอางอิงกลุมท่ี 2   ถาจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตต่ํากวา 3  

ม.ม. หลายแบบจําลอง แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมนอยเกินไป  และ ถา

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตมีจํานวนขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 ม.ม. หลายแบบจําลอง 

แสดงวา ระยะหางของถาดพิมพปากบริเวณนั้นมีแนวโนมมากเกินไป  ซึ่งในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  มี

ตําแหนงที่ควรใหความสนใจ คือ 
 AB   พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 MRB  พบวา  ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 3 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ABH   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
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 ABA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม.   
 ALA’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.    
 CRL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 6 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 CRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 CL   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3 ม.ม. 
 CLL’   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจเินตมากกวา 

5 ม.ม.  
 CLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MRL’ พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 11 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 MRLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 11 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 MLB’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 MLL’  พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 9 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม.   
 MLLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 10 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนต

มากกวา 5 ม.ม. 
 RR   พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 7 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตนอยกวา 

3  ม.ม. 
 LVLH พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนต 5 จาก 11 แบบจําลอง มีคาความหนาอัลจิเนตมากกวา 

5 ม.ม. 
 จากขางตนสรุปไดวา ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ  มีตําแหนงที่ควรปรับปรุง 

คือ 
1. เพ่ิมความยาวขอบถาดพิมพปากบริเวณตําแหนง AB 
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2. ลดความกวาง บริเวณสันเหงือกไรฟนหนา 
3. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงสันเหงือกไรฟนเขี้ยวซาย  
4. เพ่ิมความสูงตรงตําแหนงจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลางขวา  
5. ลดความกวางจากผิวดานในถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยว

ซาย , ขวา , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย และ ขวา  ดานลิ้น 
6. ลดความกวางจากขอบถาดพิมพปากดานลิ้น ถึงดานขางสันเหงือก บริเวณฟนเขี้ยวซาย , 

ขวา , ฟนกรามซี่ที่ 2 ซาย, ขวา  และบริเวณจุดหลังสุดของแผนนวมทายฟนกรามลาง

ซาย  
 

 1.7.4 การปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 

 จากผลในขอ 1.7.3 เพ่ือทําการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง ขนาดใหญ ใหมี

ขนาดท่ีเหมาะสมมากขึ้น  จึงพิจารณาปรับขอมูลคาความหนาอัลจิเนตที่ได โดยทําการเพิ่มหรือลด ใหไดคาอยู

ในชวงที่ตองการ คือ 3.00 - 5.00 ม.ม. มากที่สุดในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่

พิจารณาวา สมควรแกไข แสดงในตารางที่ 68  แลวจงึนําปริมาณที่เพ่ิมหรือลดน้ัน กลับไปปรับขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบในโปรแกรม ออโตแคด 2004  คาการปรับขนาดถาดพิมพปากไรฟน

ตนแบบ แสดงอยูในตารางที่ 70 ภาคผนวก และแมแบบ ของแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ขนาด

ใหญ ที่ถูกปรับขนาดแลวแสดงอยูในภาคผนวกหนาท่ี 228 
 
 
 1.8  ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกไรฟนลาง ขนาดใหญมาก 
 1.8.1 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ของทั้งกลุม 
 ขั้นตอนนี้และ ในหัวขอ 1.8.2 จะนําขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตเฉพาะในกลุมท่ี 2  มาพิจารณา เพ่ือเปนการแปลผลเฉพาะความหนาของอัลจิเนตที่อยูภายในถาดพิมพ

ปากเทาน้ัน 
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ตารางที่ 20 แสดงสัดสวน และปริมาณที่วัดไดในแตละชวงความหนาอัลจิเนต ของขอมูลความหนาอัลจิเนต

จากจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2  จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง

ขนาดใหญมาก 
ชวงความหนาอัลจิเนต จํานวนครั้งที่วัด

ได 
รอยละ 

0 ม.ม. 0 0 
0.01 - 2.00 ม.ม. 10 10.8 
2.01 - 2.99 ม.ม. 10 10.8 
3.00 - 5.00 ม.ม. 43 46.2 
5.01 - 6.00 ม.ม. 10 10.8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 16 17.2 
8.01 ม.ม. ขึ้นไป 4 4.3 

รวม 93 100 
 
แผนภูมิที่ 22  แสดงสัดสวนของขอมูลความหนาอัลจิเนตในจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2   จาก

การทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
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 จากขอมูลการวดัความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจําลองทั้ง 3 แบบจําลอง ซึ่งเปนตัวแทนของ

กลุม วัดจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 มี  31 ตําแหนงตอหน่ึงแบบจําลอง เทากับมีการวัดความ

หนาอัลจิเนตทั้งหมด 93 ครั้ง ในกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  เม่ือพิจารณาตามชวงความหนาอัลจิเนตที่

แสดงในตารางที่ 20 และแผนภูมิที่ 22 พบวา ชวงความหนา 3 - 5 ม.ม. ซึ่งเปนชวงความหนาที่ตองการ มี

จํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตได 43 ครั้ง หรือ คิดเปน รอยละ 46.2 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนต

ทั้งหมด   ชวงที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตไดรองลงไปคือ ชวงความหนา 6.01- 8.00 ม.ม. วัดได 16 
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ครั้ง หรือคิดเปน รอยละ 17.2 ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด   และถานําจํานวนการวัด

ความหนาอัลจิเนตในชวง 2.01 - 2.99, 3.00 - 5.00 และ 5.01 - 6.00 ม.ม. มารวมกันจะไดจาํนวนการวัด

ความหนาอัลจิเนต 63 ครั้ง หรือคิดเปนรอยละ 67.7  ของจํานวนการวัดความหนาอัลจิเนตทั้งหมด 
 
 1.8.2  พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ทีละแบบหลอหลักจาํลอง 
ตารางที่ 21 แสดงสัดสวนและปริมาณขอมูล ที่วดัไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนต

ขนาดตางๆ ของกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก (เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
 

หมายเลขแบบจําลอง 
สันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 

74 4 38 

จํานวน - - - 
0  ม.ม. 

รอยละ - - - 

จํานวน 4 2 4 
0.01 - 2.00 ม.ม. 

รอยละ 12.9 6.5 12.9 

จํานวน 2 7 1 
2.01 - 2.99 ม.ม. 

รอยละ 6.5 22.6 3.2 

จํานวน 12 17 14 
3.00 - 5.00 ม.ม. 

รอยละ 38.7 54.8 45.2 

จํานวน 5 2 3 
5.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 16.1 6.5 9.7 

จํานวน 6 2 8 
6.01 - 8.00 ม.ม. 

รอยละ 19.4 6.5 25.8 

จํานวน 2 1 1 8.01 ม.ม. 
ข้ึนไป รอยละ 6.5 3.2 3.2 

จํานวน 19 26 18 
2.01 - 6.00 ม.ม. 

รอยละ 61.3 83.9 58.1 
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แผนภูมิที่ 23 แสดงสัดสวนขอมูลท่ีวัดไดของแตละแบบหลอหลักจําลอง ในชวงความหนาอัลจิเนตขนาด

ตางๆ  ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก(เฉพาะจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตกลุมท่ี 2 ) 
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 จากตารางที่ 21 และแผนภูมิที่ 23 พบวา ขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักจาํลองใน

กลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  ทั้ง 3 แบบจําลอง มีชวงความหนาอัลจิเนต 3.00 - 5.00 ม.ม. เปนชวงที่มี

การวัดความหนาอัลจิเนตไดมากท่ีสุด ปริมาณตางๆกัน 

 ชวงความหนาที่มีจํานวนวัดไดรองลงมาในแตละแบบหลอหลักจําลอง มีอยูในชวงความหนา 6.01 - 
8.00 ม.ม.  จาก 2 ใน 3 แบบจําลอง  และอยูในชวงความหนา  2.01 - 2.99 ม.ม.  1 ใน 3 แบบจําลอง 

 ถาพิจารณา ชวงความหนา 2.01 - 6.00 ม.ม. พบวา มีแบบหลอหลักจําลองทีมี่จํานวนการวัดความ

หนาอัลจิเนตไดมากกวารอยละ 80 มี  1 แบบจําลอง , รอยละ 60 - 69.9 มี 1 แบบจําลอง  และมีแบบหลอ

หลักจําลองหมายเลข 38 ที่มีจํานวนการวัดความหนาอัลจเินตในชวงน้ีต่ําท่ีสุดของกลุม คือ รอยละ 58.1 
 จากขอมูลขางตน  ลักษณะความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ สัน

เหงือกลาง ขนาดใหญมาก  จะอยูในชวง 3.00 - 5.00 ม.ม. มากท่ีสุด   และพบวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่
นอยกวา 3 ม.ม. มีนอยกวาจํานวนความหนาอัลจิเนตที่มากกวา 5 ม.ม.      แตเน่ืองจากในกลุมการทดลองนีมี้

จํานวนตวัอยางนอย ดังน้ัน ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก  ยังไมสามารถบอกไดวา 

มีขนาดเหมาะสมกับกลุมท่ีทําการทดสอบหรือไม        
 
 1.8.3 พิจารณาขอมูลความหนาอัลจิเนต ในลักษณะแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต 
 ในหัวขอน้ีจะพิจารณาขอมูลท่ีไดจาก จุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต ทั้งกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2 
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แผนภูมิที่ 24  แสดงการกระจายตัวของผลความหนาอัลจิเนต (มิลลิเมตร) ณ จุดอางอิงการวดัความ

หนาอัลจิเนต ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
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หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 74 4 38

 
 จากแผนภูมิที่ 24 และการพิจารณาขอมูลการวัดความหนาอัลจิเนตในตารางที่59 ในภาคผนวก จะ

พบวา ขอมูลความหนาอัลจิเนตท่ีไดจากจุดอางอิงในกลุมท่ี 1 และ กลุมท่ี 2  บางตําแหนงมีจํานวนที่ผานเกณฑ

ความหนาที่ตองการนอย แตเน่ืองจากมีตัวอยางในการทดสอบนอย จึงไมสามารถอธิบายผลวามีแนวโนม

อยางไรไดชัดเจน 
 
 จากตารางที่ 60 และ 61 ในภาคผนวก พบวา รอยละ 51.16 ของรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน
ทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 – 5 ม.ม. มากกวารอยละ 50 ของจดุอางอิงการวัด
ทั้งหมด 21 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจําลอง และ รอยละ 16.67 ของรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองลาง
ทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตอยูในชวง  3 – 5 มม. มากกวารอยละ 50 ของจดุอางอิงการวัด
ทั้งหมด 31 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจําลอง 
 

 



บทที่ 5 
การวิเคราะห รายงานผล และ อภิปรายผลการวจิัย 

 
การวิเคราะหวัสดุและอุปกรณในการวิจัย

 
 1. โปรแกรมคอมพิวเตอรออโตแคด 2004 
 เน่ืองจากในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนบน และลางมีขอมูลต้ังตนเปนตัวเลขที่มีจุดทศนิยมสอง

ตําแหนงการสรางแมแบบดวยมือทําไดยากและไมสะดวก  ในการศึกษาน้ีจึงนําโปรแกรมออโตแคด ซึ่งสามารถ

กําหนดขนาดเสนท่ีเขียน กําหนดทิศทางของเสนไดตามตองการมาประยุกตใชในการวิจัยครัง้น้ี เพ่ือใหไดความ

เท่ียงตรงในการสรางแมแบบสําหรับสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน หรือลาง และสามารถเก็บขอมูลไว

ใชในโอกาสตอไป 
 2.  อะคริลิกชนดิบมดวยแสง  
  ในงานวิจัยน้ีไดใชอะคริลิกบมดวยแสง สรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบนและลางเนื่องจาก ตองการกรอ

ปรับแตงความยาวขอบถาดพิมพปากขณะทําการทดสอบ เพ่ือใหงายในการตัดแตงและตอเติมขณะทําการทดลอง 
  3. อุปกรณควบคุมแรงกด และฐานเครือ่งตรวจสอบความขนาน 
   เน่ืองจากในการทดสอบขนาดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบตองมีการวางทาบแบบหลอหลักจําลองกับถาด

พิมพปากกอนเพื่อหาตําแหนงที่เหมาะสม  ดังน้ันจึงใชฐานเครื่องตรวจสอบความขนานเปนตัวชวยกําหนดระนาบ

ของแบบหลอหลักจําลองใหเหมาะสมกับแนวของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่ติดอยูกับเครื่องควบคุมแรงกด  

เพ่ือใหขณะทําการทดสอบไดตําแหนงเติมตามที่เราตองการ  และอุปกรณควบคุมแรงกดยังชวยใหในการทดลอง

ทุกครั้งมีนํ้าหนักกดบนวัสดุพิมพปากอัลจิเนตดวยนํ้าหนักที่เทากันทุกครั้ง  เม่ือถึงตําแหนงที่ตองการแลวจะมตีัว

ยึดแกนตอจากตุมนํ้าหนักไว เพื่อปองกันมิใหมีแรงที่อาจกดไปยังวสัดุพิมพปากอัลจิเนตไดอีก 

 4. อุปกรณทีใ่ชวัดความหนาอัลจิเนต 
  เน่ืองจากเปนการวัดความหนาของอัลจิเนตที่ติดอยูดานในของถาดพิมพปาก บางตําแหนงคอนขางแคบ

และมีการหักมุม เชนดานขางแกม หรือขางลิ้นของสันเหงือกไรฟน การใชเวอรเนียร คาลิปเปอรที่แตงปลายให

แหลมเขาไปวัดในบางตําแหนงทําไมได ดังน้ันในการศึกษาน้ีจึงดัดแปลงมาใชเครือ่งมือขยายคลองรากฟนติด   
รับเบอรสทอพ รวมกับวัดดวยดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร ซึ่งจะเขาไปวัดไดในทุกตําแหนง 
 
การวิเคราะหกลุมตัวอยางที่ทําการวิจัย 
 
 ในการกําหนดกลุมตัวอยางใชวธิีการสุมจับฉลาก จากแตละกลุมท่ีทําการทดสอบ 8 กลุม กลุมละ 11 
แบบจําลอง ยกเวนกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญมาก ซึ่งมีแบบหลอหลักจําลอง 11 แบบจําลอง แตมีหนึ่งแบบหลอ
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หลักจําลองไมสามารถนํามาทําการทดสอบไดเน่ืองจากมีขนาดใหญเกินไป ดังน้ันจึงเหลือแบบหลอหลักจําลองที่

ใชทดสอบในกลุมน้ี 10 แบบจําลอง และในกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก มีแบบหลอหลักจําลองเพียง 3 
แบบจําลองจึงใชแบบจําลองทัง้หมดของกลุมน้ีเปนตัวอยางในงานวิจัย   เหตุผลที่ไมทําการทดสอบกับแบบหลอ

หลักจําลองทั้งหมด เน่ืองจากขอจํากัดในดานจํานวนผูวิจัย ในทีน้ี่หมายถึง นิสิตทันตแพทยระดับหลังปริญญา 1 
คน  โดยคาดหวังใหงานวิจัยในครั้งน้ีเปนตนแบบในการสรางแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟน , เปนตนแบบใน

การสรางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบ และ เปนวิธีตนแบบในการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบ ซึ่งทั้งหมดนี้

เปนงานตอเน่ืองจาก งานวิจัยเรือ่งการจําแนกสนัเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง เปนงานวิจัยวิทยานิพนธ ป

การศึกษา 2546  ของ น.ส. เยาวภา  สายใหม  

 
การวิเคราะหผลการหาความเที่ยงตรงภายในการวัดแบบจําลองของผูวิจัย 
 
 ในการสรางแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ จากขอมูลตัวเลขซึง่ตองการใหสรางออกมาแลวมี

ขนาดท่ีคลาดเคลื่อนนอยที่สุด  จึงมีการทดสอบยอนกลับวาขอมูลท่ีสรางไดกับขอมูลต้ังตนมีคาแตกตางกันหรือไม 

โดยใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  แตเพ่ือใหการวัดขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบมีความคลาดเคลื่อนนอยที่สุด  จึงจําเปนตองทําการหาความเที่ยงตรงภายในการ
วัดแบบจําลองของผูวิจยักอน โดยใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบ

จับคู  และการคํานวณสูตร ของ ดาหลเบิรก เพื่อหาคาความผิดพลาดมาตรฐาน    ผลการศึกษาพบวา ผูวิจัยมี
ความเที่ยงตรงที่ยอมรับไดทางสถิติ ดังแสดงผลในตารางที3่0,31,32และ 33 ในภาคผนวก จากน้ันจึงเริ่มทําการวัด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบที่สรางไดทัง้สันเหงือกบน และลาง โดยทําการวัดครั้งเดียวในแตละตําแหนง 

เพราะจากการวดัในแตละตําแหนงหลายครั้งแลวนํามาหาคาเฉลี่ย  อาจเปนการสะสมความคลาดเคลื่อนของการวัด

ในแตละครั้งมารวมกัน 
 
การวิเคราะหผลการหาความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาอัลจิเนตของผูวิจัย 
  
 ผูวิจัยจงึถือเปนเครื่องมือชนิดหนึ่งในการวิจยัน้ี  ทําหนาท่ีวัดหาคาความหนาอัลจิเนตที่ไดจากการทดสอบ

ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง ดังน้ันผูวิจัยจงึควรมีความเที่ยงตรงในการวัดความหนาอัลจิเนต ผล

การศึกษาพบวา ผูวิจัยมีความเที่ยงตรงในการวัดความหนาอัลจิเนตที่ยอมรับไดทางสถิติ ดังแสดงผลในตารางที่ 43 
และ 44 ในภาคผนวก  ดังน้ันการวัดความหนาอัลจิเนตในงานวิจัยน้ีจึงอยูภายใตเครื่องมือที่มีมาตรฐานเดียวกัน 

และในระหวางทําการวิจัยมีการประเมินความเท่ียงของผูวิจยัเปนระยะๆ คือ ไดทําการวัดความหนาอัลจิเนตซ้ํา 2 

ครั้ง จากการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบในทุกๆ 10 แบบหลอหลักจําลอง เพ่ือใหผูวจิัยมีมาตรฐานในการ

วัดคงท่ีตลอดการวิจัย ดังแสดงผลในตารางที4่7, 48, 49และ 50 ในภาคผนวก 
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 ในการทดสอบความเที่ยงตรงภายในการวัดความหนาอัลจิเนต ไดใชการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับ

ผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู ถึงแมวาขอมูลจะมีจํานวนตัวอยางเพียง 12 ตําแหนงในการ

วัดอัลจิเนตบนแผนอะคิลิก และการกระจายขอมูลไมเปนในลักษณะปกติ  แตเน่ืองจากในการวจิัยน้ีตองการ

ทดสอบเพียงคาเฉลี่ยของขอมูล สองครั้งมาเปรียบเทียบกัน และตองการใหสถติิคํานวณจากตัวเลขของขอมูลจริง  

ซึ่งถาใชการทดสอบสมมติฐานที่ไมใชพารามิเตอร ในที่น้ีคือ วธิีเครื่องหมายลําดับที่ของวิลคอกซันสําหรับการ

ทดสอบแบบจับคู ( The Wilcoxon Signed Rank Sum Test for the Matched Paired different ) ขอมูลจะถูก
นําไปจัดลําดับกอนแลวจงึนํามาคํานวณซึ่งไมไดใชขอมูลจริง 

 
การวิเคราะหผลการเปรียบเทียบขอมูลตัง้ตนที่ใชสรางแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบ กับขนาด

แบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบที่สรางไดจริง 
 

 การสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบจากขอมูลตัวเลขตัง้ตนท่ีไดจากงานวิจัยวิทยานิพนธเรื่อง การ

จําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง  น้ันเปนวิธีที่ยังไมมีเอกสารอางอิง ผูวจิัยไดประยุกตวิธีการขึน้เอง

เริ่มต้ังแตการสรางแมแบบสันเหงือกไรฟนตนแบบ โดยโปรแกรมคอมพิวเตอร ออโตแคด 2004  นําแมแบบมาติด

การเปนโครงไม  และใชดินนํ้ามันแตงเติมจนไดแบบดินนํามันท่ีมีลักษณะคลายรอยพิมพสันเหงือกไรฟนบน และ

สันเหงือกไรฟนลาง  แลวจึงเทปูนปลาสเตอรหินชนิดแข็งลงไปในแบบดินนํ้ามันน้ัน ไดเปนแบบจําลองสันเหงอืกไร

ฟนตนแบบบน และลาง  จึงจําเปนตองมีการทดสอบยอนกลับวาแบบจําลองทีส่รางไดมีความถูกตอง ตามขอมูล

ตัวเลขตั้งตนหรอืไม โดยทําการวัดแบบจําลองทีไ่ดดวยวิธีการเดียวกับที่ใชในงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงอืกไร

ฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง   นําขอมูลท่ีไดมาเปรียบเทียบกับขอมูลตัวเลขตัง้ตน ดวยการทดสอบสมมติฐาน

เกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรแบบจับคู  ผลการทดสอบแสดงในตารางที่ 34, 35 และ 36 ใน

ภาคผนวก ใหผลการศึกษาวาไมมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ ระหวาง ขอมูลตัวเลขตั้งตนกับ 

ขอมูลการวัดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบ  แตถาพิจารณาจากขอมูลตัวเลขจะพบวายังมีความแตกตางกัน

เล็กนอย ซึ่งเปนผลจากขั้นตอนการสรางแมแบบสันเหงือกไรฟนดวยไม และจากการแตงดินนํ้ามัน ที่ทําใหขนาด

แบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบแตกตางจากขอมูลต้ังตนบางสวน แตมีผลนอยมาก  จึงสามารถสรุปไดวาการ

สรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบดวยวิธีการขางตนเปนวิธีที่เหมาะสม และมีความถูกตอง 
 
 
การวิเคราะหจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน และลาง 
 
 จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองบน และ ลาง น้ันถือเปนตัวแปรใน

การประเมินถาดพิมพปากไรฟนตนแบบแตละขนาด วาเม่ือใชถาดพิมพปากไรฟนตนแบบที่สรางขึ้นมาทําการ 
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ทดสอบกับกลุมแบบหลอหลักจาํลองขนาดเดียวกับถาดพิมพปากไรฟนตนแบบนั้นๆ ดวยการใชวสัดุพิมพปาก 
อัลจิเนตพิมพแบบหลอหลักจําลอง  จะไดความหนาของอัลจิเนตที่มีลักษณะอยางไร จงึกําหนดตําแหนงจุดอางการ

วัดความหนาอัลจิเนตใหครอบคลุมแบบหลอหลกัจําลองทัง้ในแนวหนาไปหลัง ,แนวกวางบริเวณฟนเขี้ยว และฟน

กรามซี่ที่สอง  และในแบบหลอหลักจําลองลางวัดแนวความกวางบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลาง เพ่ือแสดงความ

กวาง ,ความยาวของถาดพิมพปาก และความยาวขอบของถาดพิมพปาก   
 
การวิเคราะหผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน และลาง  
 
 1. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกลุมสันเหงือกบน 
  จากการวิเคราะหความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองในกลุมตางๆพบวา ถาด
พิมพปากไรฟนตนแบบบนขนาดที่มีความเหมาะสมกับกลุมแบบหลอหลักจําลองที่ทําการทดสอบมากที่สุด คือ 

ขนาดใหญ และขนาดใหญมาก รองลงมาคือ ขนาดกลาง และสุดทายคือ ขนาดเล็ก  โดยคาความหนาอัลจิเนตที่วัด

ไดในแตละแบบหลอหลักจําลองในทุกๆขนาดสวนใหญจะอยูในชวงความหนาอัลจิเนต 3 - 5 ม.ม.   สวนบาง

ตําแหนงที่บาง หรือ หนากวา 3 - 5 ม.ม. เปนผลมาจากความแตกตางทางกายวิภาคของแตละแบบหลอหลักจาํลอง 

เชน  เพดานตื้น ,เพดานลึก ,มีปุมกระดูกกลางเพดาน , มีกระดูกนูนในบางตําแหนงของสันเหงือก ,รูปรางของสวน

โคงสันเหงือก , ความไมสมมาตรของสวนโคงสนัเหงือก และอืน่ๆ ดังเชนแสดงผลในภาคผนวกหนาท่ี 178 -183  

ซึ่งพบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก จะเปนผลมาจากความแตกตางทางกาย

วิภาคของแตละแบบหลอหลักจาํลองน้ัน  และเมื่อพิจารณาถึงตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม. พบวา

ทุกขนาดของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน จะมีตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม. นอยมาก น่ันคือ 

ขนาดเล็กมี 3 แบบจําลอง 5 ตําแหนง , ขนาดกลางมี 1 แบบจําลอง 1 ตําแหนง , ขนากใหญไมมีตําแหนงที่วัด

ความหนาอัลจิเนตมากกวา 8 ม.ม.  และขนาดใหญมาก มี 2 แบบจําลอง 2 ตําแหนง   ซึ่งจุดท่ีควรใหความสําคัญ 

คือ ถาความหนาของอัลจิเนตที่มากกวา 8 ม.ม. เกิดขึ้นท่ีดานขางของสันเหงือก  ผูชํานาญการเฉพาะทางสาขา 
ทันตกรรมประดิษฐใหความเห็นวา ถาดพิมพปากน้ันนาจะมีขนาดที่กวางเกินไปไมเหมาะสมกับแบบหลอหลัก

จําลองน้ัน เพราะเมื่อเปนการทํางานในผูปวยจรงิการที่ถาดพิมพปากมีความกวางมากเกินไปจะไมสามารถวางถาด

พิมพปากใหพอดีในชองปากผูปวยได และยังทําใหเกินการเปลี่ยนแปลงรูปรางของรองชองปากสวนหนา สงผลตอ

การเกิดการผนึกขอบ( peripheral seal ) ในการทําฟนปลอมทั้งปากได  ในการศึกษาน้ีในกลุมขนาดเล็ก ความหนา
ที่มากกวา 8 ม.ม. อยูบริเวณดานสันเหงือกดานแกมบริเวณฟนกรามทั้ง 3 แบบจําลอง แสดงวาขนาดของแบบหลอ

หลักจําลองมีขนาดเล็กมาก ไมสามารถใชถาดพมิพปากไรฟนตนแบบขนาดเล็กได เพราะฉะนั้นในกรณีน้ีในทาง

คลินิกคงตองสรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล เพื่อใหมีขนาดเหมาะสมมากที่สุด    ในทางตรงกันขามหากพบวา 

ผลความหนาอัลจิเนตบริเวณดานขางสันเหงือกดานแกมมีตําแหนงที่บาง หรือทะลุผิวดานในถาดพิมพปากหลาย

ตําแหนง แสดงวา แบบหลอหลกัจําลองน้ันมีขนาดใหญเกินไปไมสามารถใชถาดพิมพปากขนาดนั้นได  ตัวอยางเชน 
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แบบหลอหลักจาํลองหมายเลข 20 ในกลุมสันเหงือกบนขนาดใหญ พบวา มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดาน

ในถาดพิมพปากถึง 4  ตําแหนง ( ตารางที่ 12 ) และ 3 ใน 4 ตําแหนง เปนบริเวณดานขางสนัเหงือกดานแกมใน

บริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม   ตัวอยางที่สองคือ แบบหลอหลักจําลองหมายเลข 93 ในกลุมสันเหงือกบนขนาด

ใหญมาก เปนแบบจําลองที่ไมสามารถวางถาดพมิพปากไรฟนตนแบบขนาดใหญมากใหเขาท่ีได เน่ืองจาก

แบบจําลองมีขนาดใหญกวาถาดพิมพปากมาก ซึ่งก็หมายความวาแบบจําลองน้ีในทางคลินิกตองสรางถาดพิมพปาก

เฉพาะบุคคลขึ้น 
 จากผลความหนาอัลจิเนตในทุกขนาดแบบหลอหลักจําลองพบวา ชวงความหนาอัลจิเนตที่วัดไดเปนท่ีสอง

รองจาก ความหนา 3 - 5 ม.ม. คือ 2.01 - 2.99 ม.ม.   นาจะเปนผลมาจากการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบบน และลาง ซึ่งสรางจากคาเฉลี่ยของขอมูลการวัดท่ีไดจากแบบจําลองในกลุมน้ันๆ  แลวเวนชองวาง

สําหรับวัสดุพิมพปากมีความหนา 3 ม.ม. น้ันแสดงวาแบบหลอหลักจําลองที่จะไดรอยพิมพมีความหนา 3 ม.ม. 

ควรจะมีขนาดแบบจําลองตําแหนงน้ันเทากับขนาดคาเฉลี่ยที่ใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ  หากวา

แบบหลอหลักจาํลองน้ันมีขนาดใหญกวาขนาดคาเฉลี่ยที่ใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบเพียงเล็กนอย 

แนวโนมความหนาอัลจิเนตก็จะมีลกัษณะบางกวา 3 ม.ม. 
 เน่ืองจากพบวา บางแบบหลอหลักจําลองมีลักษณะเล็กเกินไป หรือใหญเกินไปเมื่อทดสอบกับถาดพิมพ

ปากขนาดที่ตรงกับกลุมของแบบหลอหลักจําลองน้ัน นาจะเปนผลมาจากการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนใน

งานวิจัย เรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง โดยผลการจําแนกขนาดสันเหงือกจะมี

การซอนกันระหวางกลุมขนาดเล็ก ,กลาง ,ใหญ และใหญมาก คือ คาตํ่าสุดและสงูสุดของระหวางกลุมซอนกันอยู  

ตวัอยางเชน ตําแหนงความกวาง MRB - MLB ของกลุมขนาดเล็ก มีคาต่ําสุดคือ 50.80 ม.ม. คาสูงสุด คือ 

60.55 ม.ม.  กลุมขนาดกลาง มีคาต่ําสุด คือ 58.00 ม.ม. คาสูงสุด คือ 65.55 ม.ม. จะเห็นวาคาสูงสุดในกลุม

ขนาดเล็กมีคามากกวา คาตํ่าสุดในกลุมขนาดกลาง  จึงเปนผลใหแบบหลอหลกัจําลองที่มีขนาดอยูในชวงที่ซอนกัน

น้ีเม่ือทําการทดสอบกับถาดพิมพปากแลวไดผลความหนาอัลจิเนตที่ไมอยูในชวงที่ตองการ 
 จากการพิจารณาผลความหนาอัลจิเนตในแตละตําแหนงจุดอางอิงการวัดในถาดพิมพปากแตละขนาด 

พบวา มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตบางตําแหนงที่ลักษณะความหนาของอัลจิเนตมีแนวโนมไปในทาง

เดียวกัน  เชน บริเวณสันเหงือกฟนหนาบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด คือ จุดอางอิงการวัด r , LFH และ 
LFr’  ลักษณะอัลจิเนตที่วัดไดของจุดอางองิเหลาน้ีจะบางกวา 3 ม.ม. และหลายๆแบบจําลองที่มีการทะลุถึงผวิ

ดานในถาดพิมพปาก แสดงวาถาดพิมพปากบริเวณนี้ควรไดรับการแกไข เพ่ือใหไดรูปรางถาดพิมพปากท่ีดีขึ้น  

ผูวิจัยไดทําการปรับรูปรางของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบจากขอมูลความหนาอัลจิเนตที่ได คือ  ตําแหนง

จุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจิเนตบางเกินไปในหลายๆ แบบจําลองที่ทําการทดสอบ

จะทําการแกไขโดยเพิ่มขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นขึ้นเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือปรับแลวจะทํา

ใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มากแบบจําลองที่สดุ  

และในตําแหนงจุดอางอิงการวดัความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจิเนตหนาเกินไปในหลายๆ แบบจําลอง
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ที่ทําการทดสอบ  แกไขโดยลดขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นลงเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือ

ปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มาก

แบบจําลองที่สุดเชนกัน เพ่ือทําใหไดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน ที่มีรูปรางเหมาะสมมากขึ้น 

  

 2. ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบกลุมสันเหงือกลาง 
 จากการวิเคราะหความหนาของอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจําลองในกลุมตางๆพบวา ถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบลางทุกขนาดยังไมนาท่ีจะเหมาะสมกับกลุมแบบหลอหลักจําลองที่ทําการทดสอบ เน่ืองจาก

ผลการวัดความหนาอัลจิเนตที่ไดจากรอยพิมพแบบหลอหลักจาํลองในแตละกลุม   แมวาความหนาในชวง  3 - 5 

ม.ม. จะเปนชวงที่มีมากท่ีสุดเม่ือเทียบกับชวงความหนาอื่นๆ แตปริมาณยังไมเปนท่ีนาพอใจ (ตารางที่15, 17, 19 
และ21)  พบวาความหนาของอัลจเินตที่ไดบางตําแหนงมีลักษณะบาง หรือ หนากวาท่ีตองการ  ซึ่งเปนผลมาจาก

ความแตกตางทางกายวิภาคของแตละแบบหลอหลักจําลอง เชน  สันเหงือกฟนหนามีระดับสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง 

, สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก , รูปรางสันเหงือกบางแหลม หรือสูงใหญ 

และอื่นๆ 
 ในการพิจารณาแตละจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตของถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง  พบวา มี

หลายตําแหนงที่ผลความหนาอัลจเินตมีลักษณะแยกเปน 2 กลุม คือ บางกวา 3 ม.ม.  และหนากวา 5 ม.ม. อยาง

ชัดเจนเมื่อพิจารณาในกลุมท่ีทําการทดสอบ ทําใหชวงความหนาที่ตองการคือ 3 - 5 ม.ม.วัดไดนอย   เม่ือ

ทําการศึกษายอนกลับไปยังขอมูลต้ังตนในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ สันเหงือกลาง จะพบวา ใน

กลุมแบบหลอหลักจําลองสันเหงือกลางที่ถกูจัดใหมาอยูในขนาดเดียวกัน คือ ขนาดเล็ก , ขนาดกลาง , ขนาดใหญ 

และขนาดใหญมาก   ที่ตําแหนงการวัดตางๆ จะมีความแตกตางของขนาดแบบหลอหลักจําลองในกลุมคอนขางสูง 

โดยเม่ือเปรียบเทียบกับกลุมสันเหงือกบน  กลุมสันเหงือกลางจะมีคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน และคาพิสัยขอมูลมากกวา

กลุมสันเหงือกบน แสดงคาอยูในตารางที่  24, 25, 26 และ 27 ในภาคผนวก จากเหตุผลน้ีจึงทําใหในการศึกษาน้ี 

ผลความหนาอัลจิเนต กระจายอยูหลายชวง   แตในบางตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตก็พบวา คา

ความหนาอัลจิเนตที่ไดมีลักษณะ มีแนวโนมไปในทางเดียวกนั คือ บางเกินไปในหลายๆแบบจําลองที่ทําการ

ทดสอบ  ซึ่งสามารถแกไขโดยเพิ่มขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นขึ้นเปนระยะเทากับความหนาของอัลจิเนตที่เม่ือ

ปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 - 5 ม.ม. มาก

แบบจําลองที่สุด  และในตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตบริเวณใดที่มีลักษณะอัลจเินตหนาเกินไปใน

หลายๆ แบบจําลองที่ทําการทดสอบ  แกไขโดยลดขนาดถาดพิมพปากบริเวณนั้นลงเปนระยะเทากับความหนา

ของอลัจิเนตที่เม่ือปรับแลวจะทําใหคาความหนาอัลจิเนตของแบบหลอหลักกลุมท่ีทําการทดสอบเขามาอยูในชวง  3 
- 5 ม.ม. มากแบบจําลองที่สุดเชนกัน  เพ่ือทําใหไดถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลางที่มีรูปรางเหมาะสมมากขึ้น 

 และพบวา มีบางแบบหลอหลักจําลองที่มีลักษณะเล็กเกินไป หรือใหญเกินไปเมื่อทดสอบกับถาดพิมพปาก

ขนาดท่ีตรงกับกลุมของแบบหลอหลักจําลองน้ัน นาจะเปนผลมาจากการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในงานวิจยั 

เรื่อง การจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง มีการซอนกันระหวางกลุมของขนาดแบบหลอหลัก
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จําลองในกลุมขนาดเล็ก ,กลาง ,ใหญ และใหญมาก โดยมีคาตํ่าสุดและสงูสุดของแตละกลุมซอนกันอยู  

ตัวอยางเชน ตําแหนงความกวาง CRB - CLB ของกลุมขนาดเล็ก มีคาต่ําสุดคือ 36.35 ม.ม. คาสูงสุด คือ 48.90 

ม.ม.  กลุมขนาดกลาง มีคาต่ําสุด คือ 45.85 ม.ม. คาสูงสุด คือ 59.45 ม.ม.  กลุมขนาดใหญ มีคาต่ําสุด คือ 

43.40 ม.ม. คาสูงสุด คือ 58.10 ม.ม. และกลุมขนาดใหญมาก มีคาต่ําสุด คือ 59.45 ม.ม.  คาสูงสุด คือ 67.40 

ม.ม. จะเห็นวาคาสูงสุดในกลุมขนาดเล็กมีคามากกวา คาตํ่าสุดในกลุมขนาดกลาง และขนาดใหญ  จากลักษณะ

ขอมูลการจัดกลุมแบบหลอหลักจําลองลางดังกลาว  จึงเปนผลใหแบบหลอหลกัจําลองที่มีขนาดอยูในชวงที่ซอนกัน

น้ีเม่ือทําการทดสอบกับถาดพิมพปากแลวไดผลความหนาอัลจิเนตไมอยูในชวงที่ตองการ 
 ถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง ทั้ง 4 ขนาด มีขนาดที่ยังไมสามารถใหผลการทดสอบความหนา 
อัลจิเนตที่เปนท่ีนาพอใจได  ซึ่งนาจะมีเหตุผลมาจาก ขนาดท่ีใชสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลางที่

นํามาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลางน้ันไดมาจาก  คาเฉลี่ยของขอมูลการจําแนกสันเหงือกไรฟนลาง จาก

การศึกษาเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง ซึ่งจํานวนตัวอยางที่นํามาจําแนกขนาดสัน

เหงือกไรฟนลางยังมีจํานวนนอยเกินไปทําใหการจัดกลุมทําไดยาก  ขอมูลมีลักษณะซอนกันระหวางกลุมมาก  และ

ในกลุมสันเหงือกลางขนาดใหญมาก มีจํานวนตัวอยางเพียง 3 แบบจําลอง ซึ่งถาเพิ่มจํานวนตัวอยางมากขึ้นการ
จําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนลางควรจะทําไดเหมาะสมมากขึ้น  แตเน่ืองจากในงานวจิัยดังกลาวมีขอจํากัดในเรือ่ง

เวลาทําการศึกษา และ จํานวนผูวิจัย เพราะเปนงานวิทยานิพนธ ระดับปริญญามหาบัณฑิต  จึงไมสามารถเพิ่ม

จํานวนตัวอยางมากกวาน้ีได    แตโดยภาพรวมคาความหนาอัลจิเนตในชวง 3 - 5 ม.ม. ก็เปนชวงที่มีปริมาณมาก

ที่สุด เม่ือไดมีการปรับขนาดถาดพิมพปากแลวก็ควรที่จะใหผลความหนาอัลจิเนตดีขึ้น  

 

8. ขอเสนอแนะ 
  ในการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนเพื่อนําขอมูลมาใชในขั้นตอนตอไป ผูวิจัยมีความเห็นวา ควรมีการ

กําหนดเกณฑในการคัดเขาและคัดออกของการเก็บตัวอยางแบบหลอหลักจําลองที่ชัดเจน เชน แบบหลอหลัก

จําลองที่มีลักษณะทางกายวิภาคบางประการไมเหมาะสมกับ เทคนิคการพิมพปากดวยวสัดุพิมพปากอัลจิเนตกับ

ถาดพิมพปากสําเร็จรูป มีอะไรบาง ตัวอยางเชนสันเหงือกลางที่สันกระดูกมีการละลายตัวไปมากจนไมเห็นความสูง
ของสันเหงือก หรอืกรณีที่สันเหงือกมีปุมกระดูกกลางเพดานขนาดใหญ 
 ควรกําหนดเกณฑของการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟน ในการจําแนกขนาดโดยผูชํานาญการเฉพาะทาง

สาขาทันตกรรมประดิษฐ ในงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง เพ่ือใหเปนไป

ในทางเดี่ยวกัน และเปนแนวทางในการเลือกปจจัยที่นําไปจําแนกขนาดสันเหงือกดวยวิธกีารทางสถิติตอไป 
 เน่ืองจากลักษณะงานวิจัยเรื่อง การจําแนกสันเหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง น้ันตองนําตัวอยาง

แบบหลอหลักจาํลองทั้งหมดมาจําแนกขนาด แลวจัดออกเปน 4 ขนาด ซึ่งการใชแบบหลอหลกัจําลองตวัอยาง 100 

แบบจําลอง จึงนาจะถือวามีขนาดตัวอยางที่นอยเกินไปซึ่งอาจเปนเหตุผลหนึ่งที่ทําให ผลการจําแนกขนาดสันเหงือก

ไรฟนลางจงึมีแนวโนมไมเหมาะสม และประกอบกับมีลักษณะทางกายวิภาคเขามาเปนปจจัยเสริม  การวิจัยใน
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อนาคตควรเพิ่มขนาดตัวอยางใหมากขึ้น ซึ่งนาจะสามารถชวยใหผลการจําแนกขนาดสันเหงือกไรฟนบน และ

ลางมีความถูกตองมากขึ้น 

 เน่ืองจากเปนท่ีทราบดีกันอยูแลววา สันเหงือกไรฟนทั้งบน และลาง ในผูปวยแตละราย มีความแตกตางกัน

ในลักษณะทางกายวิภาค รูปราง และขนาด ทําใหไมสามารถสรางถาดพิมพปากสําเร็จรูปที่มีความเหมาะสมกับสัน
เหงือกของผูปวยในทุกรายได  แตถามีวัสดุที่สามารถปรับแตงรปูรางไดงาย สะดวก  และไมเปนอันตรายตอผูปวย 

การสรางถาดพมิพปากสําเร็จรูปที่สามารถปรับรูปรางไดก็นาจะเปนสิ่งที่ชวยแกปญหาได   วัสดุชนิดหน่ึง ชื่อ  
โพลีคารโปแลกโตน ( polycaprolactones ) เปนเทอรโม พลาสติก โพลีเมอร ที่มีลักษณะเปนของแขง็ในอุณหภูมิ

ปกติ แตเม่ือเพิ่มอุณหภูมิใหสูงขึ้นถึงจุดเปลี่ยนสถานะ คือ 58 องศาเซลเซียล(40) จะมีลักษณะออนตัวลงสามารถ
ปนแตงได และเมื่ออุณหภูมิลดลง จะกลับมามีลักษณะเปนของแขง็อีกครั้งหนึง่   ซึ่งทางผูวจิยัมีความเห็นวาถา

สามารถนําวัสดุชนิดน้ีมาใชสรางถาดพิมพปากไรฟนสําเร็จรูปตามขนาดที่ได  จะทําใหการใชงานถาดพิมพปากท่ีได 

มีความเหมาะสมกับขนาดสันเหงือก ของผูปวยมากขึ้น  ซึ่งวัสดุชนิดน้ีไดมีการนํามาใชทางทันตกรรมแลว คือ  
ลักสซาฟรอม ( LuxaForm )บรษิัท ดารฟ (ประเทศไทย) จํากัด  เปนผูจําหนาย   ลักสซาฟรอม เปนวัสดุพิมพ

ปากชนิด เทอรโมพลาสติก โพลเิมอร     สวนวัตถุดิบตัวโพลีเมอรน้ันจากการสอบถามบริษัทเกี่ยวกับโพลีเมอร ใน

ประเทศไทยหลายราย พบวา ยงัไมมีการนําเขาโพลีเมอรตัวน้ีจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ ผูวิจัยจงึไมสามารถ

นําวัสดุชนิดน้ีมาทําการทดลองในงานวิจัยครั้งน้ีได  แตนาจะเปนอีกทางเลือกหนึ่งในการปรับปรุงงานวิจยัที่จะทํา

ตอไปในอนาคต 
 

9. สรุปผลการวิจัย 
 9.1สามารถหาวิธีการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และลางโดยวิธีการสรางแมแบบจาก

โปรแกรมออโตแคด 2004  เพ่ือเปนแกน รวมกับดินนํ้ามันและทําการเทแบบจําลองดวยปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

9.2 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบบน 

 9.2.1 ผลความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 

    
 ขนาดเล็ก มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 44.6 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 

แบบจําลอง 

 ขนาดกลาง มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 46.8 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญ มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 54.1 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 
 ขนาดใหญมาก มีจํานวนการวัดชวงน้ี คิดเปนรอยละ 53.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 10 
แบบจําลอง 
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 9.2.2 รอยละ 51.16 ของรอยพมิพแบบหลอหลักจําลองบนทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนา 
อัลจิเนตอยูในชวง 3 – 5 ม.ม. มากกวารอยละ 50 ของจุดอางอิงการวัดท้ังหมด 21 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลัก
จําลอง 
 
 9.3 ผลการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบลาง 
  9.3.1 ผลความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตในชวง 3 - 5 มิลลิเมตร 

  ขนาดเล็ก มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 40.5 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 

แบบจําลอง 

 ขนาดกลาง มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 41.1 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญ มีจํานวนการวัดชวงนี้ คิดเปนรอยละ 41.3 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 11 
แบบจําลอง 

 ขนาดใหญมาก มีจํานวนการวัดชวงน้ี คิดเปนรอยละ 46.2 ของจํานวนการวัดท้ังหมดจาก 3 
แบบจําลอง 

 9.3.2 รอยละ 16.67 ของรอยพมิพแบบหลอหลักจําลองลางทั้งหมด มีจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนต

อยูในชวง  3 – 5 มม. มากกวารอยละ 50 ของจุดอางอิงการวดัท้ังหมด 31 ตําแหนงในแตละแบบหลอหลักจาํลอง 
    
          

รูปแบบการวิจัยน้ี อาจเปนรูปแบบตัวอยางในการศึกษาการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ , การ
สรางและการทดสอบความเหมาะสมของถาดพมิพปากไรฟนตนแบบบน และลาง สําหรับการศึกษาในกลุม

ประชากรอื่นๆตอไป แตตองทําการปรับปรุงในเรื่องการแบงกลุมขนาดสันเหงือกไรฟนตอไป 
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ตารางที่ 22 แสดงจํานวนแบบหลอหลักจําลองบน ตามขนาดที่ไดจากงานวิทยานิพนธ เรื่อง การจําแนกสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

ขนาด จํานวน หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 
เล็ก 14 1, 5, 19, 24, 31, 61, 80, 81, 82, 100, 101, 103, 110, 114 
กลาง 28 3, 10, 23, 27, 32, 35, 38, 39, 42, 44, 45, 46, 48, 51, 53, 54, 56, 58, 66, 

67, 72, 83, 85, 86, 87, 89, 90, 115 
ใหญ 47 2, 6, 8, 9, 12, 13, 14, 16, 17, 20, 22, 25, 26, 28, 29, 30, 33, 36, 40, 41, 

43,  49, 50, 52, 55, 60, 63, 64, 65, 68, 69, 70, 78, 84, 91, 92, 94, 98, 
99, 102, 104, 106, 108, 109, 112, 113, 116 

ใหญมาก 11 4, 21, 34, 37, 57, 74, 75, 88, 93, 105, 111 
 
 
 
 
 
ตารางที่ 23 แสดงจํานวนแบบหลอหลักจําลองลาง ตามขนาดที่ไดจากงานวิทยานิพนธ เรื่อง การจําแนกสัน

เหงือกไรฟนในประชากรไทยกลุมหน่ึง 
 

ขนาด จํานวน หมายเลขแบบหลอหลักจําลอง 
เล็ก 28 1, 6, 17, 20, 21, 22, 25, 27, 30, 34, 35, 39, 43, 49, 52, 53, 54, 64, 65, 

67,  69, 70, 73, 85, 86, 88, 89, 91, 92, 95, 97, 98, 100, 104, 106 
กลาง 35 3, 9, 11, 12, 13, 24, 28, 36, 40, 44, 45, 50, 56, 57, 58, 59, 68, 71, 75, 

76, 77, 80, 83, 93, 94, 99, 105, 107 
ใหญ 34 2, 5, 7, 8, 10, 14, 15, 16, 18, 23, 26, 32, 33, 37, 42, 46, 48, 51, 60, 61, 

62, 66, 72, 78, 79, 81, 82, 84, 87, 90, 96, 101, 102, 103 
ใหญมาก 3 4, 38, 74 
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ตารางที่ 24 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนบน   ขนาดกลางและขนาดเล็ก 

ขนาดกลาง  (มม.) ขนาดเล็ก  (มม.)  
mean median mode S.D. range mean median mode S.D. range 

CRB-CLB  48.46 49.35 46.90 2.903 14.30 45.06 45.65 40.40 2.203 8.05 

M1-CRB 24.61 24.70 24.55 1.886 7.15 22.89 23.22 23.50 1.231 4.35 

M1-CRB'  21.72 21.67 22.60 2.186 9.30 20.48 20.70 17.20 1.369 5.00 

M1-CR  19.04 18.85 17.95 2.255 9.70 17.94 17.95 16.00 1.585 4.75 

M1-CRP  11.17 11.57 11.15 2.965 12.35 10.97 11.67 13.40 2.754 8.45 

M1-CLB  24.21 24.45 19.55 1.452 6.85 22.18 22.40 23.35 1.695 6.45 

M1-CLB'  21.58 21.62 20.75 1.651 7.90 20.04 19.95 17.10 2.03 7.40 

M1-CL  18.84 19.07 15.80 2.534 12.40 17.59 17.22 20.05 2.155 7.30 

M1-CLP  11.10 11.85 6.45 3.304 11.00 11.08 11.20 5.60 2.974 9.75 

MRB-MLB  61.54 61.50 60.85 1.912 7.55 56.31 56.62 50.80 3.384 9.75 

M2-MRB  30.91 31.07 30.00 1.269 4.55 28.67 28.95 25.65 1.959 5.50 

M2-MRB'  27.75 27.85 25.00 1.655 6.70 26.66 27.40 27.95 2.414 7.60 

M2-MR  24.51 24.47 22.00 1.788 7.25 23.18 22.92 20.25 1.942 6.45 

M2-MRP  17.70 17.87 16.45 1.848 8.60 17.23 17.10 14.65 2.150 7.25 

M2-MLB  30.99 30.87 29.45 1.366 5.05 27.88 28.65 26.30 2.622 10.25 

M2-MLB'  28.52 28.47 27.70 1.555 6.40 25.95 25.67 25.60 2.348 8.15 

M2-ML 25.05 25.10 25.25 1.474 6.00 23.01 23.35 18.25 1.975 7.75 

M2-MLP  18.32 18.35 18.75 1.883 8.95 16.90 16.67 15.75 1.354 4.45 

HR-HL  45.23 45.30 45.05 2.369 9.55 43.84 42.97 39.00 2.960 9.85 

LF-M3  50.92 51.00 52.30 2.911 12.50 47.03 46.62 47.35 2.744 9.20 

LRB-M1  17.62 17.75 17.70 1.098 3.70 16.72 16.72 16.60 .793 3.15 

LR-M1  15.38 15.27 13.60 1.684 5.65 14.40 13.85 11.45 1.616 6.30 

LLB-M1  17.21 17.40 15.85 1.455 6.15 16.71 16.80 17.20 1.106 3.75 

LL-M1  15.14 15.32 12.25 1.842 7.00 13.70 13.87 7.00 2.608 10.20 

HR'  .31 .12 -.80 2.542 10.30 -1.40 -1.60 -5.70 2.126 7.75 

HL'  .09 .40 .25 2.589 10.15 -2.09 -1.82 -5.85 1.939 7.35 

M1  8.66 8.27 7.65 1.744 6.60 7.40 7.35 6.60 2.295 9.45 

M2  11.22 11.22 11.40 2.397 8.35 9.71 9.95 7.40 3.044 10.20 

M3  9.32 9.45 7.65 2.250 9.55 7.83 7.77 8.15 1.469 5.10 

CR-CRB  7.63 7.90 7.20 2.611 10.55 6.25 6.45 1.10 2.685 9.60 

CL-CLB  8.06 8.02 6.65 2.351 9.85 6.12 6.35 1.90 2.698 9.65 

MR-MRB  7.56 7.22 5.90 2.529 10.85 5.60 5.50 2.00 2.373 7.80 

ML-MLB  6.59 6.65 6.20 1.960 7.20 5.38 4.70 4.70 2.372 7.55 

LR-LRB  10.54 10.42 11.15 1.958 7.05 8.56 9.15 9.15 2.721 8.55 

LR-LRB’  1.03 1.02 1.00 .459 1.85 1.58 1.12 1.50 1.569 6.25 

LR-LRP  2.05 2.00 1.65 .624 2.45 2.19 2.10 .60 1.049 3.65 

LL-LLB  11.01 10.55 10.30 2.270 10.45 7.90 9.02 9.60 3.435 11.90 

LL-LLB'  .92 .87 .85 .531 2.30 .99 .97 .60 .516 1.90 

LL-LLP  2.20 2.30 1.45 .627 2.80 2.13 2.05 2.05 1.072 4.75 
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ตารางที่ 25 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนบน ขนาดใหญมากและขนาดใหญ 

ขนาดใหญมาก  (มม.) ขนาดใหญ  (มม.)  

mean median mode S.D. range mean median mode S.D. range 
CRB-CLB  60.10 59.80 54.60 2.715 10.35 52.99 52.85 51.70 2.707 13.35 

M1-CRB 30.59 30.35 29.40 1.751 5.05 26.97 26.95 26.25 1.849 9.70 

M1-CRB'  26.24 26.20 23.25 2.016 6.40 23.61 23.80 24.35 1.943 9.50 

M1-CR  21.36 21.40 18.30 2.118 6.50 20.30 20.30 20.30 1.963 10.05 

M1-CRP  11.26 12.40 12.40 2.716 7.75 11.09 11.05 10.50 2.871 12.80 

M1-CLB  29.57 30.50 23.75 2.872 9.25 26.28 25.90 23.75 1.689 7.00 

M1-CLB'  26.39 26.45 22.60 2.722 7.75 23.24 23.25 21.50 1.566 7.95 

M1-CL  21.80 22.65 22.95 1.964 6.15 20.18 20.00 20.00 1.597 8.70 

M1-CLP  11.67 11.75 9.05 1.874 5.30 10.68 10.85 3.90 3.266 15.10 

MRB-MLB  73.56 72.45 70.80 4.070 13.45 66.62 66.60 63.95 2.210 8.75 

M2-MRB  37.14 36.55 34.70 2.182 7.50 33.33 33.55 33.70 1.255 4.95 

M2-MRB'  34.51 33.85 32.20 2.431 7.30 30.48 30.50 29.50 1.951 7.55 

M2-MR  28.48 29.05 24.95 1.659 6.10 26.04 25.60 24.70 2.29 9.65 

M2-MRP  18.58 18.70 15.35 1.850 6.05 18.02 17.75 14.55 2.435 12.40 

M2-MLB  35.65 35.60 24.90 4.159 17.05 33.32 33.65 31.30 1.788 9.50 

M2-MLB'  34.07 33.65 33.65 2.832 10.30 30.46 30.45 29.80 1.999 9.45 

M2-ML 28.60 28.10 25.05 2.268 6.60 26.58 26.20 25.00 2.437 13.70 

M2-MLP  18.77 18.25 21.55 1.965 5.65 18.34 17.85 17.40 2.566 11.35 

HR-HL  49.23 48.90 52.85 2.714 8.35 46.79 45.70 44.00 5.070 27.00 

LF-M3  54.89 54.85 56.35 3.356 11.55 52.84 52.65 51.10 2.839 16.05 

LRB-M1  20.277 20.050 20.05 2.056 8.30 18.69 18.80 17.55 1.529 7.90 

LR-M1  16.45 15.80 15.65 1.966 6.85 15.85 15.85 13.15 1.737 6.70 

LLB-M1  19.40 19.45 19.80 1.802 6.65 18.39 18.20 18.20 1.645 6.90 

LL-M1  16.69 16.70 13.45 1.884 6.40 15.68 15.50 13.75 1.647 7.50 

HR'  .53 .95 -.85 2.350 8.05 .09 -.30 -4.65 2.608 11.65 

HL'  .15 -.40 -1.65 2.258 8.20 -.02 -.45 -3.45 2.705 11.90 

M1  8.55 9.00 5.40 1.684 5.05 8.50 8.60 7.45 1.437 6.90 

M2  13.05 13.20 9.15 1.95 6.95 11.41 12.00 9.15 2.682 16.15 

M3  9.79 9.85 10.05 2.186 7.10 9.60 9.30 12.25 2.596 11.95 

CR-CRB  9.68 10.30 5.20 3.479 11.50 8.45 8.35 7.00 2.238 10.45 

CL-CLB  9.50 9.50 12.60 2.451 7.90 8.73 9.05 6.80 2.744 10.90 

MR-MRB  9.65 8.35 8.30 2.824 8.25 8.50 8.35 6.10 2.517 10.45 

ML-MLB  9.31 9.95 3.35 2.919 9.80 7.93 8.05 6.50 2.818 15.90 

LR-LRB  12.19 12.60 13.05 2.072 8.00 10.87 10.65 12.60 2.066 7.90 

LR-LRB’  .90 .95 .95 .272 .95 1.10 .90 1.00 1.114 7.85 

LR-LRP  1.18 1.10 1.30 .625 2.40 1.87 1.90 2.05 .779 3.70 

LL-LLB  12.95 13.60 9.00 2.13 6.70 10.87 10.85 8.40 2.827 17.75 

LL-LLB'  .83 .75 .75 .313 1.00 .99 1.10 1.15 .421 1.80 

LL-LLP  1.36 1.35 .20 .653 2.45 1.80 1.80 1.05 .792 3.35 
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ตารางที่ 26 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนลางขนาดกลางและขนาดเล็ก  
 

ขนาดกลาง (มม.) ขนาดเล็ก  (มม.)  

mean median mode range S.D. mean median mode range S.D. 

AB-AL 10.42 10.10 11.50 5.85 1.71 9.00 9.10 10.25 7.70 1.93 

CRB-CLB 51.38 51.57 53.70 13.60 3.53 43.14 43.50 39.40 12.55 2.79 

CRB-CRL 16.49 16.82 11.00 11.45 2.66 11.80 11.85 10.85 9.60 2.28 

CLB-CLL 16.57 16.47 14.50 14.45 2.66 12.07 12.20 12.80 9.50 2.57 

MRB-MLB 68.84 69.30 68.85 16.70 4.47 66.12 65.90 63.00 20.75 4.09 

MRB-MRL 16.95 16.02 13.60 11.40 3.01 16.66 16.70 16.75 12.95 3.22 

MLB-MLL 17.96 17.62 15.35 10.15 2.80 16.60 16.20 11.15 12.00 3.06 

LVR-LVL 49.93 49.55 48.20 11.60 2.96 49.95 49.95 47.85 13.10 3.18 

RR-RL 57.34 57.57 49.05 13.90 3.05 57.04 57.20 59.10 14.90 3.75 

AB-R3 54.23 54.32 45.05 17.65 4.39 51.26 51.25 52.45 20.40 4.18 

A-AB 4.94 4.15 -0.85 3.44 3.44 3.11 3.20 0.70 9.50 2.48 

A-AL 5.07 5.05 5.70 2.23 2.23 4.00 3.65 -0.85 11.75 3.00 

CR-CRB 6.20 6.40 1.10 2.57 2.57 3.50 3.45 1.10 11.10 2.91 

CR-CRL 5.69 5.85 2.90 3.02 3.02 3.02 2.90 0.65 10.20 2.90 

CL-CLB 5.88 6.17 4.35 3.06 3.06 3.59 3.60 0.40 7.85 2.32 

CL-CLL 5.86 5.72 4.75 3.25 3.25 3.02 3.35 0.55 11.35 2.98 

MR-MRB 0.29 0.55 -2.00 1.94 1.94 0.10 0.15 -0.85 10.85 2.05 

MR-MRL 9.65 9.60 9.90 3.22 3.22 9.74 10.25 9.70 10.90 2.89 

ML-MLB 0.16 0.37 -0.75 2.28 2.28 0.10 -0.05 0.60 8.55 2.06 

ML-MLL 10.41 9.85 12.05 3.59 3.59 9.61 10.20 12.60 13.45 3.80 

RR-LVR 10.32 10.75 10.15 3.46 3.46 14.16 13.80 10.40 18.40 3.94 

RL-LVL 10.54 10.70 10.70 3.19 3.19 14.84 15.10 10.30 17.10 3.88 

P-CR 3.74 3.49 0.90 7.20 2.22 5.65 5.55 4.65 9.75 2.32 

P-CL 4.30 4.02 3.35 9.00 2.24 6.17 5.50 8.15 8.50 2.23 

P-MR 7.76 7.24 5.85 9.20 2.43 8.17 8.40 6.25 8.15 2.16 

P-ML 7.78 7.33 7.26 10.40 2.67 8.72 8.10 7.80 12.10 2.80 
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ตารางที่ 27 คากลางและการกระจายขอมูลของสันเหงือกไรฟนลางขนาดใหญมากและขนาดใหญ 
 

ขนาดใหญมาก  (มม.) ขนาดใหญ  (มม.)  

mean median mode range S.D. mean median mode range S.D. 

AB-AL 12.15 11.35 10.80 3.50 1.88 11.52 11.52 10.50 8.40 1.94 

CRB-CLB 64.10 65.45 59.45 7.95 4.14 50.93 50.93 48.55 14.70 3.81 

CRB-CRL 23.13 23.30 22.60 0.90 0.47 18.02 18.02 16.20 9.20 2.24 

CLB-CLL 22.65 23.00 21.00 2.95 1.50 18.81 18.81 19.50 8.75 2.26 

MRB-MLB 77.76 78.45 74.85 5.15 2.64 69.80 69.80 67.30 19.90 4.81 

MRB-MRL 25.10 26.00 22.00 5.30 2.76 19.68 19.68 14.30 10.10 2.55 

MLB-MLL 22.58 22.15 21.35 2.90 1.49 19.81 19.81 17.10 9.85 2.34 

LVR-LVL 53.80 52.10 51.75 5.80 3.25 50.11 50.11 48.40 16.00 3.38 

RR-RL 59.85 60.15 56.80 5.80 2.91 57.43 57.43 54.50 13.50 3.02 

AB-R3 53.86 55.35 49.45 7.35 3.89 52.18 52.18 50.60 11.45 2.85 

A-AB 5.60 3.80 1.35 10.30 5.38 5.62 6.22 0.40 11.75 3.04 

A-AL 7.03 3.70 2.85 11.70 6.52 6.60 6.60 5.65 8.50 2.09 

CR-CRB 7.25 4.95 3.30 10.20 5.47 6.45 6.52 9.50 13.35 3.23 

CR-CRL 9.23 7.40 5.55 9.20 4.86 5.99 5.99 -1.45 15.70 3.40 

CL-CLB 8.86 6.35 4.30 11.65 6.21 5.96 5.96 8.40 12.30 2.96 

CL-CLL 10.26 7.80 6.65 9.70 5.29 6.13 6.13 4.35 13.65 3.15 

MR-MRB -2.01 -2.45 -4.15 4.70 2.37 0.68 0.68 0.10 8.35 2.28 

MR-MRL 16.70 16.90 11.75 9.70 4.85 12.41 12.41 13.35 10.90 2.77 

ML-MLB 3.98 0.40 -3.10 17.75 9.40 0.41 0.41 0.45 8.65 1.96 

ML-MLL 15.13 13.90 10.95 9.60 4.91 12.89 12.89 11.50 9.90 2.58 

RR-LVR 20.96 21.10 19.10 3.60 1.80 16.98 16.98 15.30 13.15 3.15 

RL-LVL 18.41 18.70 13.40 9.75 4.88 18.11 18.11 18.20 15.10 3.44 

P-CR 5.68 4.05 3.05 6.90 3.72 4.91 4.97 3.50 7.30 1.81 

P-CL 5.58 5.05 4.85 2.00 1.10 5.43 5.25 5.25 6.55 1.67 

P-MR 9.00 9.10 7.15 3.60 1.80 7.69 7.62 5.95 10.20 2.38 

P-ML 7.86 9.00 4.85 4.90 2.63 8.08 8.30 8.25 7.15 1.96 
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ตารางที่ 28 ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 

ตําแหนงอางอิง

สันเหงือกบน 

ขนาดเล็ก 

( มม. ) 

ขนาดกลาง 

( มม. ) 

ขนาดใหญ 

( มม. ) 

ขนาดใหญมาก 

( มม. ) 

CRB-CLB  45.06 48.46 52.99 60.10 

M1-CRB 22.89 24.61 26.97 30.59 

M1-CRB'  20.48 21.72 23.61 26.24 

M1-CR  17.94 19.04 20.30 21.36 

M1-CRP  10.97 11.17 11.09 11.26 

M1-CLB  22.18 24.21 26.28 29.57 

M1-CLB'  20.04 21.58 23.24 26.39 

M1-CL  17.59 19.18 20.18 21.80 

M1-CLP  11.08 11.10 10.68 11.67 

MRB-MLB  56.31 61.54 66.62 72.53 

M2-MRB  28.67 30.91 33.33 37.14 

M2-MRB'  26.66 27.75 30.48 34.51 

M2-MR  23.18 24.51 26.04 28.84 

M2-MRP  17.23 17.70 18.02 18.58 

M2-MLB  27.88 30.99 33.45 35.65 

M2-MLB'  25.95 28.52 30.46 34.07 

M2-ML 23.01 25.05 26.22 28.60 

M2-MLP  16.90 18.32 18.34 18.77 

HR-HL  43.84 45.23 45.99 49.23 

LF-M3  47.03 50.92 53.04 54.89 

LRB-M1  16.72 17.62 18.69 20.27 

LR-M1  14.40 15.38 15.85 16.45 

LLB-M1  16.71 17.21 18.39 19.40 

LL-M1  13.70 15.14 15.68 16.69 

HR'  -1.40 0.31 0.09 0.53 

HL'  -2.09 0.09 -0.02 0.15 

M1  7.40 8.66 8.50 8.87 

M2  9.71 11.22 11.41 13.05 

M3  7.83 9.32 9.60 9.79 

CR-CRB  6.25 7.63 8.45 9.68 

CL-CLB  6.12 8.06 8.73 9.50 

MR-MRB  5.60 7.56 8.50 9.65 

ML-MLB  5.38 6.59 7.93 9.31 

LR-LRB  8.56 10.54 10.87 12.19 

LR-LRB’  1.58 1.03 1.10 0.90 

LR-LRP  2.19 2.05 1.87 1.18 

LL-LLB  7.90 11.01 10.87 12.95 

LL-LLB'  0.99 0.92 0.99 0.83 

LL-LLP  2.13 2.20 1.80 1.36 
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ตารางที่ 29 ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 
 

ตําแหนงอางอิง

สันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก 

( มม. ) 

ขนาดกลาง 

( มม. ) 

ขนาดใหญ 

( มม. ) 

ขนาดใหญมาก 

( มม. ) 

AB-AL 9.00 10.42 11.52 12.15 

CRB-CLB 43.14 51.38 50.98 64.10 

CRB-CRL 11.80 16.49 18.02 23.13 

CLB-CLL 12.07 16.57 18.81 22.65 

MRB-MLB 66.12 68.84 69.80 77.76 

MRB-MRL 16.66 16.95 19.68 25.10 

MLB-MLL 16.60 17.96 19.81 22.58 

LVR-LVL 49.95 49.93 50.11 53.80 

RR-RL 57.04 57.34 57.43 59.85 

AB-R3 51.26 54.23 52.18 53.86 

A-AB 3.11 4.94 5.62 5.60 

A-AL 4.00 5.07 6.60 7.30 

CR-CRB 3.50 6.20 6.45 7.25 

CR-CRL 3.02 5.69 5.99 9.23 

CL-CLB 3.59 5.88 5.96 8.86 

CL-CLL 3.02 5.86 6.13 10.26 

MR-MRB 0.10 0.29 0.68 -2.01 

MR-MRL 9.74 9.65 12.41 16.70 

ML-MLB 0.10 0.16 0.41 3.98 

ML-MLL 9.61 10.41 12.89 15.13 

RR-LVR 14.61 10.32 16.98 20.96 

RL-LVL 14.84 10.54 18.11 18.14 

P-CR 6.66 3.74 4.91 5.68 

P-CL 6.17 4.31 5.44 5.58 

P-MR 8.17 7.76 7.69 9.00 

P-ML 8.72 7.79 8.09 7.87 
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ตารางที่ 30 ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบบน  เพ่ือหาความเที่ยงตรงภายในการวัด

แบบจําลอง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ครั้งที่ 1 คร้ังที่ 2 ครั้งที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
CRB-CLB  45.44 45.88 45.08 48.68 48.93 48.79 51.94 52.01 52.33 60.04 59.99 59.97 

M1-CRB 23.14 23 22.78 23.96 24 24.07 26.27 26.62 26.34 29.48 29.85 29.6 

M1-CRB'  20.73 20.64 20.37 21.38 21.49 21.81 23.89 23.98 23.95 26.33 26.29 26.01 

M1-CR  19.29 18.94 18.3 18.46 18.7 18.83 18.59 18.63 18.95 21.16 21.12 21.19 

M1-CRP  10.15 10.14 10.41 10.73 10.47 11.09 11.72 11.34 11.89 11.85 12.11 12.25 

M1-CLB  22.47 22.52 22.4 24.35 24.32 24.07 25.4 25.05 25.63 30.25 30.27 30 

M1-CLB'  20.07 19.93 20.4 21.46 21.76 21.33 22.39 22.68 22.44 26.32 26.11 26.08 

M1-CL  17.88 18.14 18.05 17.86 17.72 18.35 18.53 17.73 18.02 21.02 21.04 20.83 

M1-CLP  11.4 11.88 11.97 11.05 11.17 11.72 10.71 11.02 11.47 11.93 12.25 12.22 

MRB-MLB  56.31 56.34 56.55 60.86 60.57 60.93 66.38 66.42 66.66 73.24 73.28 73.11 

M2-MRB  28.83 28.63 28.8 30.27 30.52 30.62 33.23 33.67 33.36 36.48 36.64 36.64 

M2-MRB'  26.01 25.87 25.72 27.21 27.43 27.19 30.55 30.52 30.78 33.85 34.04 34.21 

M2-MR  23.24 22.72 22.66 22.85 22.87 22.87 26.12 26 26.07 28.06 28.09 28.11 

M2-MRP  17.08 16.78 17.8 13.56 13.71 14.04 19.27 19.35 19.62 18.32 18.86 18.8 

M2-MLB  27.96 28.09 28.37 31.26 30.72 31.26 33.46 33.33 33.36 36.83 36.59 36.78 

M2-MLB'  25.84 25.92 25.9 28.36 28.74 28.52 30.06 29.96 30.25 34.04 33.91 33.97 

M2-ML 23.41 23.82 23.6 24.48 24.77 25.01 25.47 25.33 25.68 28.62 28.74 28.77 

M2-MLP  17.41 17.5 17.81 17.18 16.84 17.48 18.01 18.47 18.31 19 19.05 19.1 

HR-HL  43.14 43.59 43.79 44.01 44.26 44.35 44.18 45.33 45.06 48.62 48.37 49.23 

LF-M3  47 46.88 47.2 50.51 50.57 50.4 53.79 53.97 53.81 55.99 55.89 55.69 

LRB-M1  16.73 16.92 17.07 18.48 18.41 18.47 18.81 18.69 18.95 20.34 20.31 20.29 

LR-M1  14.06 14.41 14.65 16.41 16.6 17.05 15.75 15.83 16.15 17.1 17.6 17.59 

LLB-M1  16.44 16.44 16.94 18.22 18.32 18.43 18.14 18.15 18.41 19.9 20.03 19.76 

LL-M1  13.87 13.8 14.19 17.22 17.52 17.99 15.28 15.52 16.04 18.24 17.97 18.54 

HR'  1.8 1.44 1.53 0.31 0.91 0.48 0.31 0.5 0.31 0.98 0.87 0.86 

HL'  0.88 0.48 0.79 0.03 0.02 0.04 0.42 0.71 0.78 0.13 0.27 0.23 

M1  7.58 7.22 7.43 9.16 9.55 9.59 8.57 8.3 8.61 9.35 9.69 9.26 

M2  9.62 9.49 9.44 11.32 11.54 11.33 11.08 11.16 11.18 12.97 13.08 13.09 

M3  8.61 8.57 8.44 9.81 9.9 9.03 9.65 9.48 9.18 10.11 9.61 10.02 

CR-CRB  5.73 5.76 5.98 7.39 7.96 7.98 8.44 8.52 8.39 9.51 9.49 9.7 

CL-CLB  5.81 5.69 5.24 7.8 8.21 7.7 8.29 8.32 8.46 9.95 9.74 9.71 

MR-MRB  5.38 5.35 5.3 7.35 7.32 7.7 7.93 8.22 8.17 9.71 9.84 9.62 

ML-MLB  5.07 5.32 5.14 5.96 5.95 5.98 7.7 7.36 7.81 9.45 9.07 9.75 

LR-LRB  8.56 8.64 8.58 10.04 10.23 10.03 10.16 10.66 10.43 12.2 12.1 11.85 

LR-LRB’  2.74 2.19 2.12 3.58 3.66 3.39 2.33 2.6 2.71 2.59 2.56 2.13 

LR-LRP  1.95 1.65 1.07 1.11 1.64 1.19 2.07 2.04 1.94 1.32 1.29 1.11 

LL-LLB  7.89 8.14 7.61 10.72 11.05 10.83 11.02 10.75 10.26 12.37 12.52 12.58 

LL-LLB'  3.93 3.66 3.33 4.21 4.23 4.21 2.36 2.27 1.89 3.38 3.44 3.44 

LL-LLP  1.82 1.56 1.57 1.14 1.38 1.18 2.45 2.21 1.79 0.69 0.76 0.82 
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ตารางที่ 31 ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงอืกไรฟนตนแบบลาง เพ่ือหาความเที่ยงตรงภายในการวัด

แบบจําลอง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ครั้งที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

ครั้งที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

คร้ังที่ 
1 

คร้ังที่ 
2 

คร้ังที่ 
3 

AB-AL 8.64 8.68 8.67 10.22 10.33 10.3 11.55 11.15 11.26 12.32 12.22 12.26 

CRB-CLB 43.08 43.41 43.18 51.6 51.69 51.98 51.51 51.31 51.53 64.08 63.7 64.24 

CRB-CRL 11.57 11.31 11.6 16.01 16.11 15.72 17.46 17.33 17.42 22.65 22.71 22.27 

CLB-CLL 12.25 11.95 12.13 16.7 16.52 16.55 18.33 18.57 18.82 22.93 22.2 22.67 

MRB-MLB 67.64 67.57 67.3 69.52 69.34 69.31 69.19 69.3 69.26 77.7 77.36 77.58 

MRB-MRL 18.23 18.7 18.45 19.22 19.54 19.2 22.82 22.42 22.73 28.57 28.43 28.35 

MLB-MLL 20.09 19.69 19.15 19.69 20.19 20.12 22.37 22.59 22.2 24.58 24.93 24.69 

LVR-LVL 50.45 50.21 50.42 50.3 50.22 50.34 49.61 49.9 50.09 53.53 53.43 53.75 

RR-RL 57.97 57.85 57.04 57.52 57.89 57.89 58.07 58.13 57.96 60.51 60.65 60.12 

AB-R3 52.24 52.31 52.2 54.31 54.05 54.43 53.5 53.88 53.7 51.08 51.48 51.22 

A-AB 3.38 3.37 3.25 5.22 5.06 5.21 5.53 5.19 4.96 6.45 6.05 6.2 

A-AL 2.62 3.37 3.31 4.66 5.18 4.86 6.4 5.95 5.8 6.06 5.63 5.78 

CR-CRB 3.32 3.25 3.2 5.97 5.88 5.77 6.55 6.24 6.36 7.99 7.49 8.1 

CR-CRL 3.27 3.45 3.4 5.98 5.91 5.83 6.35 5.84 5.86 8.63 8.48 8.64 

CL-CLB 3.35 3.45 3.75 6.08 5.8 6.2 6.4 5.73 6.1 8.18 8.65 8.01 

CL-CLL 2.95 3.05 2.9 5.36 5.44 5.71 6.73 5.99 5.96 10.97 10.89 11.36 

MR-MRB -0.06 -0.18 -0.04 0.04 -0.04 0.07 0.47 0.56 0.67 1.83 2.22 2.22 

MR-MRL 9.26 9.28 9.17 9.99 9.54 9.59 12.57 12.38 12.52 16.32 15.58 16.07 

ML-MLB -0.13 -0.15 -0.19 0.02 0.2 0.19 0.72 0.43 0.72 3.31 3.47 3.35 

ML-MLL 9.03 9.1 9 9.86 10.48 10.44 12.76 12.2 12.66 15.97 15.67 15.86 

RR-LVR 14.43 14.38 14.45 10.04 10.41 10.24 17.17 16.61 16.65 20.85 20.74 20.58 

RL-LVL 14.48 14.36 14.38 10.38 10.75 10.89 17.75 17.82 17.82 18.12 18.14 18.12 

P-CL 4.27 4.2 4.12 5.02 5.03 4.8 7.8 8.04 8.01 3.11 3.3 3.4 

P-CR 4.94 4.98 4.92 3.99 3.94 3.76 5.65 5.83 5.89 7.08 6.96 6.98 

P-ML 8.82 8.42 8.92 7.99 7.96 8.02 8 8.08 7.88 6.06 5.8 5.75 

P-MR 8.45 8.92 8.46 7.49 7.76 7.62 6.98 6.76 6.83 10.38 9.86 10.11 
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ตารางที่ 32 ผลการวิเคราะห Paired Samples  Test ในการวดัแบบจําลองสนัเหงือกไรฟนตนแบบบน 

และ ลาง เพ่ือหาความเที่ยงตรงในการวัดแบบจาํลอง 

 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 

Std. 
Deviati

on 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 1 Us1 - Us2 .03410 .26841 .04298 -.05291 .12111 .793 38 .432
Pair 2 Us2 - Us3 -.01128 .35041 .05611 -.12487 .10231 -.201 38 .842
Pair 3 Um1 - Um2 -.13385 .24286 .03889 -.21257 -.05512 -3.442 38 .001
Pair 4 Um2 - Um3 -.03513 .35593 .05700 -.15051 .08025 -.616 38 .541
Pair 5 Ul1 - Ul2 -.05077 .32159 .05150 -.15502 .05348 -.986 38 .330
Pair 6 Ul2 - Ul3 -.07026 .29551 .04732 -.16605 .02554 -1.485 38 .146
Pair 7 Uxl1 - Uxl2 -.02590 .22063 .03533 -.09742 .04562 -.733 38 .468
Pair 8 Uxl2 - Uxl3 -.00462 .26971 .04319 -.09204 .08281 -.107 38 .915
Pair 9 Ls1 - Ls2 -.01500 .26603 .05217 -.12245 .09245 -.288 25 .776
Pair 10 Ls2 - Ls3 .06885 .27139 .05322 -.04077 .17846 1.294 25 .208
Pair 11 Lm1 - Lm2 -.07692 .27380 .05370 -.18751 .03367 -1.433 25 .164
Pair 12 Lm2 - Lm3 .00538 .20660 .04052 -.07806 .08883 .133 25 .895
Pair 13 Ll1 - Ll2 .15423 .32770 .06427 .02187 .28659 2.400 25 .024
Pair 14 Ll2 - Ll3 -.05500 .20060 .03934 -.13603 .02603 -1.398 25 .174
Pair 15 Lxl1 - Lxl2 .12385 .33469 .06564 -.01134 .25903 1.887 25 .071
Pair 16 Lxl2 - Lxl3 -.06308 .32452 .06364 -.19415 .06800 -.991 25 .331
 

 
 ตารางที่ 33 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดแบบจําลองสัน
เหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาดมาตรฐานในการวัดแบบจําลองบน และลาง 

 

  standard errer 
ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1889 

แบบจําลองบนขนาดเล็ก 
ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2447 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1941 
แบบจําลองบนขนาดกลาง 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2497 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2273 
แบบจําลองบนขนาดใหญ 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2122 
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ตารางที่ 33 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดแบบจําลอง
สันเหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาดมาตรฐานในการวัดแบบจําลองบน และลาง 

 
  standard errer 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1551 
แบบจําลองบนขนาดใหญมาก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1883 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1848 
แบบจําลองลางขนาดเล็ก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1944 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1975 
แบบจําลองลางขนาดกลาง 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1433 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2520 
แบบจําลองลางขนาดใหญ 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.1444 

ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.2480 
แบบจําลองลางขนาดใหญมาก 

ครั้งที่2 - ครั้งที่ 3 0.2294 

 
 

ตารางที่ 34  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เปรียบเทียบกับ ขอมูลตั้งตน

สําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 
 

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 
CRB-CLB  45.06 45.08 48.46 48.79 11.52 52.33 60.10 59.97 

M1-CRB 22.89 22.78 24.61 24.07 50.98 26.34 30.59 29.6 

M1-CRB'  20.48 20.37 21.72 21.81 18.02 23.95 26.24 26.01 

M1-CR  17.94 18.3 19.04 18.83 18.81 18.95 21.36 21.19 

M1-CRP  10.97 10.41 11.17 11.09 69.80 11.89 11.26 12.25 

M1-CLB  22.18 22.4 24.21 24.07 19.68 25.63 29.57 30 

M1-CLB'  20.04 20.4 21.58 21.33 19.81 22.44 26.39 26.08 

M1-CL  17.59 18.05 19.18 18.35 50.11 18.02 21.80 20.83 

M1-CLP  11.08 11.97 11.10 11.72 57.43 11.47 11.67 12.22 

MRB-MLB  56.31 56.55 61.54 60.93 52.18 66.66 72.53 73.11 

M2-MRB  28.67 28.8 30.91 30.62 5.62 33.36 37.14 36.64 

M2-MRB'  26.66 25.72 27.75 27.19 6.60 30.78 34.51 34.21 

M2-MR  23.18 22.66 24.51 22.87 6.45 26.07 28.84 28.11 

M2-MRP  17.23 17.8 17.70 14.04 5.99 19.62 18.58 18.8 
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ตารางที่ 34  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง เปรียบเทียบกับ ขอมูล

ตั้งตนสําหรับสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน 

 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 
 

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 
M2-MLB  27.88 28.37 30.99 31.26 5.96 33.36 35.65 36.78 

M2-MLB'  25.95 25.9 28.52 28.52 6.13 30.25 34.07 33.97 

M2-ML 23.01 23.6 25.05 25.01 0.68 25.68 28.60 28.77 

M2-MLP  16.90 17.81 18.32 17.48 12.41 18.31 18.77 19.1 

HR-HL  43.84 43.79 45.23 44.35 0.41 45.06 49.23 49.23 

LF-M3  47.03 47.2 50.92 50.4 12.89 53.81 54.89 55.69 

LRB-M1  16.72 17.07 17.62 18.47 16.98 18.95 20.27 20.29 

LR-M1  14.40 14.65 15.38 17.05 18.11 16.15 16.45 17.59 

LLB-M1  16.71 16.94 17.21 18.43 4.91 18.41 19.40 19.76 

LL-M1  13.70 14.19 15.14 17.99 5.44 16.04 16.69 18.54 

HR'  -1.40 1.53 0.31 0.48 7.69 0.31 0.53 0.86 

HL'  -2.09 0.79 0.09 0.04 8.09 0.78 0.15 0.23 

M1  7.40 7.43 8.66 9.59 11.52 8.61 8.87 9.26 

M2  9.71 9.44 11.22 11.33 50.98 11.18 13.05 13.09 

M3  7.83 8.44 9.32 9.03 18.02 9.18 9.79 10.02 

CR-CRB  6.25 5.98 7.63 7.98 18.81 8.39 9.68 9.7 

CL-CLB  6.12 5.24 8.06 7.7 69.80 8.46 9.50 9.71 

MR-MRB  5.60 5.3 7.56 7.7 19.68 8.17 9.65 9.62 

ML-MLB  5.38 5.14 6.59 5.98 19.81 7.81 9.31 9.75 

LR-LRB  8.56 8.58 10.54 10.03 50.11 10.43 12.19 11.85 

LR-LRB’  1.58 2.12 1.03 3.39 57.43 2.71 0.90 2.13 

LR-LRP  2.19 1.07 2.05 1.19 52.18 1.94 1.18 1.11 

LL-LLB  7.90 7.61 11.01 10.83 5.62 10.26 12.95 12.58 

LL-LLB'  0.99 3.33 0.92 4.21 6.60 1.89 0.83 3.44 

LL-LLP  2.13 1.57 2.20 1.18 6.45 1.79 1.36 0.82 
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ตารางที่ 35  ผลการวัดขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง 

เปรียบเทียบกับ ขอมูลต้ังตนสําหรับสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  

ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

AB-AL 9.00 8.67 10.42 10.3 11.52 11.26 12.15 12.26 

CRB-CLB 43.14 43.18 51.38 51.98 50.98 51.53 64.10 64.24 

CRB-CRL 11.80 11.6 16.49 15.72 18.02 17.42 23.13 22.27 

CLB-CLL 12.07 12.13 16.57 16.55 18.81 18.82 22.65 22.67 

MRB-MLB 66.12 67.3 68.84 69.31 69.80 69.26 77.76 77.58 

MRB-MRL 16.66 18.45 16.95 19.2 19.68 22.73 25.10 28.35 

MLB-MLL 16.60 19.15 17.96 20.12 19.81 22.2 22.58 24.69 

LVR-LVL 49.95 50.42 49.93 50.34 50.11 50.09 53.80 53.75 

RR-RL 57.04 57.04 57.34 57.89 57.43 57.96 59.85 60.12 

AB-R3 51.26 52.2 54.23 54.43 52.18 53.7 53.86 51.22 

A-AB 3.11 3.25 4.94 5.21 5.62 4.96 5.60 6.2 

A-AL 4.00 3.31 5.07 4.86 6.60 5.8 7.30 5.78 

CR-CRB 3.50 3.2 6.20 5.77 6.45 6.36 7.25 8.1 

CR-CRL 3.02 3.4 5.69 5.83 5.99 5.86 9.23 8.64 

CL-CLB 3.59 3.75 5.88 6.2 5.96 6.1 8.86 8.01 

CL-CLL 3.02 2.9 5.86 5.71 6.13 5.96 10.26 11.36 

MR-MRB 0.10 -0.04 0.29 0.07 0.68 0.67 -2.01 2.22 

MR-MRL 9.74 9.17 9.65 9.59 12.41 12.52 16.70 16.07 

ML-MLB 0.10 -0.19 0.16 0.19 0.41 0.72 3.98 3.35 

ML-MLL 9.61 9 10.41 10.44 12.89 12.66 15.13 15.86 

RR-LVR 14.61 14.45 10.32 10.24 16.98 16.65 20.96 20.58 

RL-LVL 14.84 14.38 10.54 10.89 18.11 17.82 18.14 18.12 

P-CL 6.66 4.12 3.74 4.8 4.91 8.01 5.68 3.4 

P-CR 6.17 4.92 4.31 3.76 5.44 5.89 5.58 6.98 

P-ML 8.17 8.92 7.76 8.02 7.69 7.88 9.00 5.75 

P-MR 8.72 8.46 7.79 7.62 8.09 6.83 7.87 10.11 
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ตารางที่ 36 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร ใน
การวัดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน และ ลาง เพ่ือตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสัน

เหงือกไรฟนตนแบบบน และลาง ชนิดปลาสเตอรหินชนิดแข็ง  
  

 Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed)

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Us1 - Us2 -.25897 .87515 .14014 -.54267 .02472 -1.848 38 .072
Um1 - Um2 -.00718 1.18674 .19003 -.39188 .37752 -.038 38 .970
Ul1 - Ul2 .03077 .71767 .11492 -.20187 .26341 .268 38 .790
Uxl1 - Uxl2 -.21462 .71444 .11440 -.44621 .01698 -1.876 38 .068
Ls1 - Ls2 -.03808 .92824 .18204 -.41300 .33685 -.209 25 .836
Lm1 - Lm2 -.24308 .65828 .12910 -.50896 .02281 -1.883 25 .071
Ll1 - Ll2 -.26962 1.03243 .20248 -.68662 .14739 -1.332 25 .195
Lxl1 - Lxl2 -.12192 1.53649 .30133 -.74252 .49868 -.405 25 .689
     

 
 
  

 
 
 
ตารางที่  37  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟนตนแบบ

บน  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

CRB-CLB  51.06 51.46 54.46 54.65 58.99 58.97 66.10 65.93 
M1-CRB 25.68 25.40 27.61 27.67 29.97 29.95 33.59 33.60 
M1-CRB'  23.48 23.31 24.72 24.98 26.00 26.84 29.24 29.53 
M1-CR  17.94 18.01 19.04 18.95 20.13 20.29 21.36 21.45 
M1-CRP  8.66 8.38 8.07 7.04 8.21 8.15 7.76 7.93 
M1-CLB  25.43 25.70 27.21 27.21 29.28 29.25 32.57 32.57 
M1-CLB'  23.04 23.75 23.89 23.81 25.44 25.59 28.83 28.95 
M1-CL  17.59 17.72 19.18 18.90 20.18 20.15 21.80 21.81 
M1-CLP  8.29 8.27 6.80 5.80 7.41 6.77 8.07 8.02 
MRB-MLB  62.31 62.75 67.54 66.95 72.62 72.35 78.53 78.59 
M2-MRB  31.67 31.72 33.53 33.17 36.33 36.30 40.14 40.15 
M2-MRB'  29.04 29.05 29.94 30.45 33.48 33.55 36.95 36.72 
M2-MR  23.18 23.15 24.22 24.51 26.04 26.00 28.64 28.19 
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ตารางที่  37  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบบน  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

M2-MRP  14.32 14.46 9.83 10.11 15.02 15.20 15.24 15.15 
M2-MLB  30.88 30.97 33.90 32.75 36.32 36.25 38.65 38.33 
M2-MLB'  28.95 29.65 30.51 30.47 33.46 33.33 36.14 35.71 
M2-ML 23.38 23.37 25.05 25.07 26.22 26.23 28.47 28.03 
M2-MLP  13.56 13.74 15.52 15.24 14.98 15.06 15.62 15.25 
HR-HL  43.84 43.84 45.23 45.23 45.99 45.97 49.23 49.26 
LF-M3  50.03 51.42 53.92 54.56 56.04 56.07 57.89 58.20 
LRB-M1  20.45 20.67 21.19 21.58 22.26 22.77 24.11 24.41 
LR-M1  14.40 14.22 15.38 15.35 15.85 16.34 16.45 16.98 
LLB-M1  20.21 20.79 20.80 21.47 22.58 22.95 23.55 24.03 
LL-M1  13.17 15.30 15.14 15.42 15.68 16.02 16.69 16.95 
HR'  -1.40 1.31 .31 .37 .09 .11 .53 .60 
HL'  -2.09 1.09 .09 -.01 -.02 .50 .15 .24 
M1  7.40 7.36 8.66 8.15 8.50 8.76 8.87 9.16 
M2  9.71 9.61 11.22 11.25 11.41 11.19 13.05 13.04 
M3  7.83 8.20 9.32 8.90 9.60 9.40 9.79 9.81 
CR-CRB  9.25 9.13 10.63 10.68 11.45 11.19 12.68 13.10 
CL-CLB  9.12 8.24 11.06 11.59 11.73 11.39 12.50 12.67 
MR-MRB  8.60 8.21 10.56 10.94 11.50 11.91 12.65 13.05 
ML-MLB  8.38 8.01 9.59 9.27 10.93 11.05 12.31 12.86 
LR-LRB  11.56 10.36 13.54 13.28 13.87 14.00 15.19 15.34 
LR-LRB’  1.58 1.73 1.03 1.50 1.10 1.30 .90 1.14 
LR-LRP  2.19 1.77 2.05 1.48 1.87 1.10 1.18 1.19 
LL-LLB  10.90 10.79 14.01 14.17 13.87 13.80 15.95 16.15 
LL-LLB'  .99 2.46 .92 .68 .99 1.01 .83 1.01 
LL-LLP  2.13 1.66 2.20 2.08 1.81 1.43 1.36 1.56 
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ตารางที่ 38  เปรียบเทียบขอมูลต้ังตนบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ใชสรางแบบจาํลองสันเหงือกไรฟน

ตนแบบลาง  กับ ขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลางบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม.ที่สรางไดจริง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก  
ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง ขอมูล สรางจริง 

AB-AL 15.00 15.37 16.42 16.50 17.52 18.18 18.15 18.32 
CRB-CLB 49.14 49.14 57.38 57.62 56.93 56.92 70.10 70.06 
CRB-CRL 17.80 17.81 22.49 22.51 24.02 23.54 29.23 29.18 
CLB-CLL 18.07 18.06 22.57 22.57 24.81 24.81 28.65 28.67 

MRB-MLB 66.18 66.62 68.7 68.90 69.8 70.15 77.33 77.49 
MRB-MRL 23.59 23.69 23.48 23.11 27.13 27.54 32.90 32.48 
MLB-MLL 23.21 23.60 24.65 24.21 27.92 27.46 28.90 29.22 
LVR-LVL 43.95 42.67 43.93 43.84 44.11 44.06 47.80 47.68 

RR-RL 57.04 57.01 57.34 57.26 57.43 58.00 59.85 59.68 
AB-R3 54.26 54.20 57.23 57.26 55.18 55.34 56.86 56.17 
A-AB 6.09 5.73 7.94 7.97 8.62 8.42 8.60 8.18 
A-AL 6.96 6.31 8.07 8.16 9.60 9.60 10.03 9.88 

CR-CRB 6.50 6.54 9.20 9.55 9.45 9.81 10.25 10.31 
CR-CRL 6.02 6.81 8.69 8.71 8.99 8.96 12.23 12.29 
CL-CLB 6.59 6.43 8.88 8.86 8.96 8.69 11.86 11.96 
CL-CLL 6.02 6.06 8.86 9.05 9.13 9.42 13.26 13.56 

MR-MRB 3.10 3.39 3.29 4.57 3.68 3.44 .99 5.89 
MR-MRL 12.74 12.85 12.65 12.90 15.41 15.75 19.70 19.88 
ML-MLB 3.10 3.57 3.16 3.78 3.41 3.62 6.98 7.53 
ML-MLL 12.61 12.73 13.41 12.90 15.89 16.18 18.13 18.54 
RR-LVR 17.16 17.35 13.32 13.56 19.98 19.91 23.96 23.71 
RL-LVL 17.84 17.88 13.54 13.60 21.11 21.52 21.41 21.30 

P-CL 6.17 5.68 4.31 5.40 5.44 7.52 5.58 7.15 
P-CR 6.66 5.08 3.74 3.70 4.91 5.02 5.68 10.45 
P-ML 8.72 8.32 7.79 6.97 8.09 7.04 7.87 7.49 
P-MR 8.17 7.94 7.76 7.50 7.69 6.01 9.00 10.77 

CRL - CLL 13.20 13.48 12.31 12.32 8.19 8.11 12.16 12.10 
MRL- MLL 26.18 27.17 28.12 28.54 23.96 24.44 24.37 24.25 
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ตารางที่ 39 ผลการวิเคราะหการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

ตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบบน บวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. 
 
 

Paired Samples Test 
 

  Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed)

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
 us1 - us2 -.26462 .86698 .13883 -.54566 .01643 -1.906 38 .064
 um1 - um2 .05641 .43596 .06981 -.08491 .19773 .808 38 .424
 ul1 - ul2 -.03359 .30833 .04937 -.13354 .06636 -.680 38 .500
 uxl1 - uxl2 -.07949 .25801 .04131 -.16312 .00415 -1.924 38 .062
     

 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 40 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

ตรวจความเที่ยงตรงในการสรางแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบลาง พรอมบวกความหนาขี้ผึ้ง 3 ม.ม. 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. 

 (2-tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
 Ls1 - Ls2 .02071 .53423 .10096 -.18644 .22787 .205 27 .839
 Lm1 - Lm2 -.09250 .42566 .08044 -.25755 .07255 -1.150 27 .260
 Ll1 - Ll2 -.07500 .62852 .11878 -.31871 .16871 -.631 27 .533
 Lxl1 - Lxl2 -.44143 1.34451 .25409 -.96277 .07992 -1.737 27 .094
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ตารางที่ 41 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อหาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่

แตงปลายใหแหลม 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1.1 3.2 3.2 3.3 3.4 3.3 3.25 3.1 3.05 3.1 3.05 3.1 3.05 1 
1.2 3.2 3.2 3.3 3.4 3.3 3.25 3.1 3.05 3.1 3.05 3.05 3.00 
2.1 3.05 3.00 3.1 3.05 3.05 3.05 3.00 3.00 2.9 2.9 3.00 3.00 2 
2.2 3.05 3.05 3.05 3.05 3.00 3.05 3.00 3.00 2.9 2.95 3.05 3.05 

 
 
 
 
ตารางที่ 42  ผลการวิเคราะหการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือหา

ความเที่ยงตรงในผูวัดโดยใช เวอรเนียร คาลิปเปอร ที่แตงปลายใหแหลม 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 
Std. Error 

Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 

1 
vernia1.1 - 
vernia1.2 .00833 .01946 .00562 -.00403 .02070 1.483 11 .166

Pair 
2 

vernia2.1 - 
vernia2.2 -.00833 .03589 .01036 -.03113 .01447 -.804 11 .438

 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 43 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อหาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติด

รับเบอรสทอพ กับ ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิปเปอร  
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1.1 3.20 3.05 3.05 3.05 2.83 2.89 3.04 3.02 2.96 3.01 3.12 3.16 1 
1.2 3.29 2.97 2.99 2.97 3.17 3.12 3.12 3.06 2.96 2.88 3.20 3.12 
2.1 2.98 3.08 3.09 3.00 3.03 3.11 2.91 2.84 2.91 3.09 3.12 3.00 2 
2.2 3.08 3.04 3.01 3.04 2.80 2.90 3.01 2.92 3.02 2.97 2.90 3.04 
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ตารางที่ 44 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

หาความเที่ยงภายในผูวัดโดยใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติดรับเบอรสทอพ กับ ดิจิตอล เวอรเนียร คาลิป

เปอร  
 
 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 

1 
file1.1 - 
file1.2 -.03917 .13734 .03965 -.12643 .04810 -.988 11 .344

Pair 
2 

file2.1 - 
file2.2 .03583 .13283 .03835 -.04856 .12023 .934 11 .370

 

 
 
ตารางที่ 45 คาการวัดความหนาอัลจิเนตเพื่อเปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวาง

การใช เวอรเนียร คาลิปเปอรปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติด 
รับเบอรสทอพรวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร คาลิปเปอร 
 
 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวอรเนียร 3.00 3.05 2.95 3.00 3.00 3.05 2.95 3.05 3.05 2.95 3.00 3.05 
File + 
stopper 

3.07 3.06 2.96 3.07 2.91 3.12 3.10 3.10 3.08 2.97 2.93 3.13 

 
 
ตารางที่ 46  ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากรเพื่อ

เปรียบเทียบวิธีการวัดความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนต ระหวางการใช เวอรเนียร  
คาลิปเปอรปลายแหลม กับการใช เครื่องมือขยายคลองรากฟนติดรับเบอรสทอพ รวมกับ ดิจิตอล  เวอรเนียร 

คาลิปเปอร 
 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
Pair 1 verA - 

fileA -.03333 .06555 .01892 -.07498 .00832 -1.762 11 .106
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ตารางที่ 47 คาการวัดความหนาอัลจิเนต เพ่ือหาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 

แบบจําลอง ในแบบจําลองบน 
 
 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก จุดอางอิง
การวัด คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 

CLB 4.12 4.04 3.99 3.88 3.5 3.52 3.4 3.44 
CLBH 4.08 4.07 4.11 4.27 2.36 2.34 2.91 3 
CLB' 2.94 2.9 1.9 2.02 2.78 2.73 1.95 2.02 
CL 3.19 3.18 3.04 2.93 3.37 3.37 3.21 3.14 

CLP 6.8 6.81 5.36 5.42 5.05 5.3 2.54 2.55 
M1 7.33 7.18 3.42 3.45 1.39 1.46 1.94 1.99 

CRP 4.25 4.3 5.47 5.4 4.46 4.53 5.55 5.51 
CR 3 2.64 2.31 2.57 3.81 3.98 4.3 4.22 

CRB' 4.24 3.62 2.7 3.07 2.35 2.43 3.84 3.78 
CRB 3.37 3.14 3.41 4.09 3.09 3.1 3.84 3.88 

CRBH 4.27 4.42 4.7 4.72 2.96 2.9 4.64 4.65 
LF 3.62 3.42 2.36 2.99 4.03 3.99 7.03 7 

LFH 2.96 2.91 1.87 1.84 4.44 4.44 2.84 2.86 
LFr' 2.7 2.88 0.51 0.65 3.43 3.56 5 5 

r 0.43 0.5 3.31 3.18 1.19 1.19 0.8 0.9 
MLB 4.12 3.91 3.04 3.65 4.25 4.25 3.07 3.06 

MLBH 3.53 3.76 2.95 3.06 4.76 4.72 2.31 2.33 
MLB' 3.53 3.44 3.01 2.86 3.75 3.79 2.32 2.31 
ML 3.42 3.4 4.36 4.34 4.59 4.53 3.84 3.75 

MLP 6.57 6.54 4.62 4.85 6.52 6.51 4.57 4.63 
M2 6.48 6.9 3.26 3.21 2.81 2.88 3.26 3.3 

MRP 5.2 5.22 6.34 6.24 5.45 5.4 5.36 5.16 
MR 5.57 5.27 2.39 2.39 4.98 4.73 3.86 3.78 

MRB' 3.35 3.67 1.15 1.04 3 3.02 4.2 4.23 
MRB 4.25 4.15 2.43 2.09 4.07 4.06 4.06 4.09 

MRBH 3.95 3.92 0.86 0,89 3.43 3.42 4.92 4.89 
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ตารางที่ 48 คาการวัดความหนาอัลจิเนต เพ่ือหาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 

แบบจําลอง ในแบบจําลองลาง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก จุดอางอิงการ
วัด ครั้งที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 

AB 2.75 2.77 4.68 4.7 4.7 4.79 7.76 7.19 
ABH 3.14 3.2 4.6 4.6 4.96 4.97 7.4 7.64 
ABA' 2.06 2.1 4.15 4.16 6.55 6.24 6.6 6.66 

A 2.06 2.12 0.71 1.05 3.73 3.56 5.48 5.86 
ALA' 2.24 2.2 3.78 3.95 4.83 4.86 4 4 
ALH 2.01 1.98 3.48 3.39 4.37 4.43 4.21 3.98 
AL 4.54 4.43 2.92 3.24 3.79 3.72 5.65 5.28 

CRB 6.21 6.16 4.5 4.85 2.75 2.74 9.09 9.47 
CRBH 7.14 7.1 4.67 4.59 2.41 2.38 10.11 10.06 
CRB' 6.19 6.22 3.93 4.04 1.11 1.07 7.77 7.63 
CR 1.8 2.01 3.58 3.67 1.28 1.45 1.45 1.52 

CRL' 2.02 2.04 2.74 2.75 4.1 4.06 1.54 1.58 
CRLH 1.96 1.99 3.57 3.23 4.81 4.89 4.43 4.4 
CRL 5.49 5.48 3.16 3.05 3.35 3.61 3.91 4.18 
CLB 4.37 4.33 4.7 4.66 3.23 3.09 6.97 7.01 

CLBH 4.64 4.57 5.29 5.16 3.35 3.14 5.94 6.11 
CLB' 3.64 3.69 5.07 4.94 2.14 2.37 5.49 5.4 
CL 3.16 3.2 3.25 3.41 2.46 2.59 2.52 1.98 

CLL' 5.5 5.55 2.85 2.82 4.42 4.49 2.88 3.15 
CLLH 5.55 5.45 3.79 3.49 5.27 5.14 6.81 6.63 
CLL 8.24 8.34 4.7 4.76 4.39 4.44 6.34 6.7 
MRB 4.73 4.68 3 3.06 5.39 5.27 5.31 5.16 

MRBH 3.28 3.27 3.64 3.5 5.44 5.55 2.72 2.7 
MRB' 4.56 4.55 3.65 3.65 4.53 4.63 5.52 5.61 
MR 0.6 0.87 3.31 3.61 3.92 3.98 4.59 4.56 

MRL' 3.54 3.48 5.06 5.22 5.21 5.13 2.86 3..13 
MRLH 5.13 5 6.47 7.29 6.57 6.4 6.32 6 
MRL 4.46 4.76 3.62 3.64 3.28 3.09 7.74 7.64 
MLB 4.08 3.99 2.29 2.06 5.83 6.15 3.76 3.95 

MLBH 4.01 3.79 3.37 3.18 6.18 6.3 4.52 4.34 
MLB' 3.82 3.79 4.1 4.28 5.67 5.56 3.66 3.77 
ML 2.25 2.34 2.26 1.95 5.19 4.82 2.62 2.51 

MLL' 5.75 5.77 3.17 3.39 5.74 5.72 4.91 5.03 
MLLH 7.46 7.45 5.14 4.92 7.23 6.91 9.53 9.12 
MLL 3.94 3.89 2.38 2.7 4.34 4.29 7.45 7.61 
RR 3.59 3.56 2.53 2.41 3.57 3.66 3.71 3.42 

LVR' 3.18 3.21 3.53 3.84 0 0 3.96 4 
LVR 5.24 5.34 3.75 3.91 4.35 4.05 7.3 7.21 

LVRH 4.29 4.33 4.11 4.38 3.15 3.15 4.36 4.1 
RL 4.76 4.87 4.94 4.98 4.58 4.68 1.77 1.7 

LVL' 4.86 4.88 2.61 2.94 2.06 2.06 3.33 3.54 
LVL 7.25 7.26 3.45 3.42 2.73 2.82 6.35 6.13 

LVLH 3.74 3.78 3.77 3.88 2.34 2.39 6.86 6.63 
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ตารางที่ 49 ผลการวิเคราะห การทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับผลตางระหวางคาเฉลี่ยของสองประชากร เพ่ือ

หาความเที่ยงภายในผูวัดในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 แบบจําลอง ในแบบจําลองบน และลาง 
Paired Samples Test 

 

  Paired Differences t df 
Sig. (2-
tailed) 

  Mean 
Std. 

Deviation 

Std. 
Error 
Mean 

95% Confidence 
Interval of the 

Difference       

        Lower Upper       
บน เล็ก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .04154 .21393 .04195 -.04487 .12795 .990 25 .332
บน กลาง ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.08577 .25180 .04938 -.18747 .01593 -1.737 25 .095
บน ใหญ ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.01269 .09084 .01782 -.04938 .02400 -.712 25 .483
บน ใหญมาก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .00346 .06615 .01297 -.02326 .03018 .267 25 .792
ลาง เล็ก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.01302 .09541 .01455 -.04239 .01634 -.895 42 .376
ลาง กลาง ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 -.05698 .22409 .03417 -.12594 .01199 -1.667 42 .103
ลาง ใหญ ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .01535 .15420 .02352 -.03211 .06280 .653 42 .517
ลาง ใหญมาก ครั้งท่ี 1 - ครั้งท่ี 2 .03524 .23357 .03604 -.03755 .10803 .978 41 .334

 
 

ตารางที่ 50 แสดงคาท่ีคํานวณไดจากสูตรของดาหลเบิรก (Dahlberg’s formula )  ของการวัดความหนาอัลจิ
เนต ที่วัดซ้ําในระหวางทําการทดลองทุกๆ 10 แบบจําลองทั้งแบบจําลองบน และลาง เพ่ือหาคาความผิดพลาด

มาตรฐาน  

 

  standard errer 
แบบจําลองบนขนาดเล็ก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1512 

แบบจําลองบนขนาดกลาง ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1848 

แบบจําลองบนขนาดใหญ ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0636 

แบบจําลองบนขนาดใหญมาก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0459 

แบบจําลองลางขนาดเล็ก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.0673 

แบบจําลองลางขนาดกลาง ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1617 

แบบจําลองลางขนาดใหญ ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1083 

แบบจําลองลางขนาดใหญมาก ครั้งที่1 - ครั้งที่ 2 0.1657 
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แบบสอบถามเรือ่งเกณฑประเมนิผลการทดสอบความหนาของอัลจิเนต 

 

ถาทานมีความตองการพิมพปากผูปวยไรฟนท้ังปากบนและลางโดยใชถาดพิมพปากสําเร็จรูป พิมพ

ดวยวสัดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อใหไดรอยพิมพที่สามารถนําไปเทแบบหลอหลัก (Master Model) โดยไมตอง
สรางถาดพิมพปากเฉพาะบุคคล ทานคิดวา 

1. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณจุดลึกสุดรอบรองชองปากสวนหนา (Vestibule) ถึง
ขอบถาดพิมพปากควรอยูในชวงความหนากี่มิลลิเมตร 

 
2. ความหนาของอัลจิเนตที่เหมาะสมบริเวณดานในของถาดพิมพปากถึงสันเหงือกควรอยูในชวง

ความหนากี่มิลลิเมตร 
 

3. ถารอยพิมพที่ไดมีความหนาของวัสดุพิมพปากบาง ทะลุถึงผวิถาดพิมพปากดานใน ทานยอมรับ

รอยพิมพที่ได วาสามารถนําไปใชงานตามจุดประสงคขางตนไดหรือไม อยางไร 
 
 
ตารางที่ 51 ผลการตอบแบบสอบถามเรื่องเกณฑทดสอบความหนาอัลจิเนต 
 

คําถามขอที ่1 คําถามขอที ่2 
ความหนาอัลจิเนต 
หนวย มิลลิเมตร 

คาต่ําสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาสูงสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาต่ําสุด 
จํานวนผูตอบ 

คาสูงสุด 
จํานวนผูตอบ 

1 1 0 0 0 
2 3 1 2 0 
3 4 1 6 2 

4 0 2 0 2 
5 1 4 0 4 
6 0 0 0 0 
7 0 1 0 0 

 
ผลการตอบแบบสอบถามขอที่ 3  

- ยอมรับได โดยเมื่อเปน ฟนปลอมที่เสร็จสมบูรณแลว ใช วัสดชุี้บอกแรงกด (pressure 
indicator press ) ตรวจบริเวณที่กดได 

- ขึ้นอยูกับวาทะลเุปนบริเวณกวางแคไหน และ บริเวณใด หากไมกวางมาก เชน  
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1 x 2  ม.ม. คิดวายอมรับไดคะ 

- ขึ้นอยูกับพื้นท่ีที่ทะลุ หากเล็กนอย ก็ยอมรับได เชน เสนผานศูนยกลางไมเกิน 3 ม.ม. 
- ยอมรับไดขึ้นกบัรอยกดจมของรอยทะลุน้ันหากลึก 1 ม.ม. หรือมากกวาไมยอมรับ หากพื้นท่ีที่

กด มีขนาดมากกวา 5 x 10 ม.ม. จะไมยอมรับ รอยพิมพน้ันไปใชงานทําชิ้นหลอหลัก 
- รอยทะลุพิมพทีท่ะลุแสดงถงึการกดของถาดพมิพปาก  แบบหลอที่ไดจะผิดไปจากในชองปาก

เดิม 
- ไม 
- ไมได เพราะ มีแรงกดที่เหงือกมากเกินไป เน่ืองจากการพิมพปากดวยอัลจิเนต ตองใชแรงกด

มากกวา การทํารอยพิมพขั้นสุดทาย ดวยรับเบอร เบส ( rubber base ) อยูแลว ฉะน้ันถากด
จนทะลุถึงถาดพิมพปากจะทําใหเน้ือเยื่อบิดเบ้ียวไปมากกวาท่ีควรจะเปน 

- ไมได รอยพิมพไมมีคุณภาพ และเที่ยงตรงที่จะใชสําหรับขั้นตอนตอไป 
- ถาทะลุก็ไมควรใช เพราะจะกดเหงือก ถาอัลจิเนตหนามากกวา 5 ม.ม. ยังนาจะดีกวา ทะลุถึงผิว

ถาดพิมพปาก 
 

จากการสอบถามผูเชี่ยวชาญ 3 ทาน ใหความเห็นเกี่ยวกับผลความหนาอัลจิเนตที่ไดจากการใชถาด

พิมพปากไรฟนตนแบบวา ดานขางสันเหงือกความหนาอัลจิเนตไมควรเกิน 8 มม. เพราะจะเกิดการ

เปลี่ยนแปลงรองชองปากสวนหนาไปจากลักษณะที่ควรจะเปน และในบริเวณฟนกรามซี่ที่ 2 สันเหงือกบนเมื่อ

ถาดพิมพปากกวางเกินไปก็จะทาํใหไมสามารถวางถาดพิมพปากใหพอดีกับสันเหงือกได 
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ตารางที่ 52 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดเล็ก 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดเล็ก 

82 80 5 1 61 31 110 19 101 103 81 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 4.04 7.33 3.82 6.05 3.48 2.48 2.5 3.58 2.98 3.18 2.46 

CLBH 4.07 3.24 3.88 6.14 3.92 2.29 6.07 4.09 8.66 6.95 0 
CLB' 2.9 2.94 2.83 6.05 2.87 2.37 5.35 4.37 7.33 5.23 0.5 
CL 3.18 3.02 2.79 3.24 2.73 3.09 7.05 2.58 3.89 3.46 2.25 

CLP 6.81 4.61 5.55 5.76 3.57 3.25 6.73 3.08 1.89 2.32 4.52 
M1 7.18 6.3 5.94 4.92 4.79 1.77 4.79 0.86 2.61 1.36 4.69 

CRP 4.3 3.47 6.82 4.15 2.97 3.21 5.51 2.45 2.83 4.44 4.21 
CR 2.64 3.19 2.41 3.17 3.29 3.02 2.63 1.23 4.24 3.76 5.02 

CRB' 3.62 1.31 1.85 3.68 5.93 3.59 1.68 2.67 4.78 2.76 4.54 
CRB 3.14 4.98 2.13 4.41 4.5 3.94 3.42 3.96 3.03 3.02 3.76 

CRBH 4.42 1.81 2.14 4.73 6.53 3.82 1.93 3.8 5.16 2.21 4.23 
LF 3.42 1 2.86 3.1 3.42 4.36 2.7 3.21 2.15 2.08 1.94 

LFH 2.91 0 0.5 1.99 1.57 3.4 2.47 4.39 3.11 2.69 0.91 
LFr' 2.88 0 0.5 2.89 1.66 2.44 2.93 4 3 2.1 0.68 

r 0.5 2.35 3.1 3.37 3.61 0 3.09 2.75 0 0.5 2.13 
MLB 3.91 6.06 4.02 3.97 3.68 4.4 3.22 2.64 2.51 2.89 4.75 

MLBH 3.76 4.49 4.34 4.34 3.79 3.78 1.69 8.6 9.41 9.71 2.71 
MLB' 3.44 4.08 3.91 3.6 3.63 3.19 1.5 7.32 8.52 7.47 3.56 
ML 3.4 4.83 4.28 3.33 4.01 3.8 3.45 4.89 4.28 5.8 3.67 

MLP 6.54 5.17 5.8 4.05 4.13 6.06 5.96 3.64 2.81 4.12 5.14 
M2 6.9 5.49 6.84 3.48 3.82 2.43 4.26 1.54 4.91 0 1.73 

MRP 5.22 4.42 6.17 4.39 2.99 5.09 5.35 4.71 4.56 6.74 4.85 
MR 5.27 4.32 2.9 5.36 3.32 4.35 2.66 5.44 6.21 4.03 5.52 

MRB' 3.67 1.37 1.1 3.76 4.3 2.93 0 5.18 6.55 3.04 4.66 
MRB 4.15 4.93 2.65 4.26 3.28 3.88 2.38 4.55 2.77 3.11 4.03 

MRBH 3.92 1.49 1.52 4 4.35 3.58 0.39 5.84 6.93 3.02 4.87 
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ตารางที่ 53 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดกลาง 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดกลาง 

53 58 45 51 54 85 87 89 42 90 23 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 3.88 3.43 4.02 2.53 3.63 3 3.05 4.53 3.19 2.74 3.08 

CLBH 4.27 2.18 2.92 2.62 2.31 4.44 3.48 6.15 5.03 3.84 0.69 
CLB' 2.02 2.15 2.65 1.37 3.52 3.67 4.66 4.92 3.65 0 0.6 
CL 2.93 4.5 3.7 3.23 3.61 3.24 3.5 4.08 4.23 1.25 3.97 

CLP 5.42 6.44 3.08 4.99 5.18 3.98 4.56 3.6 3.65 4.04 3.6 
M1 3.45 8.3 2.12 3.02 6.38 2.56 1.3 1.81 1.38 2.74 1.59 

CRP 5.4 5.21 3.14 3 5.9 3.71 4 3.01 3.49 6.07 0.78 
CR 2.57 3.38 2.84 2.17 2.02 2.86 3.07 2.08 2.42 3.59 3.34 

CRB' 3.07 2.9 2.27 0 3.13 3.72 3.23 3.19 3.01 1.84 2.91 
CRB 4.09 3.48 2.88 1.87 3.88 3.4 3.54 3.46 3.54 1.86 2.91 

CRBH 4.72 3.1 3.06 2.27 4.6 5.6 2.8 5.32 4.74 2.42 3.66 
LF 2.99 3.53 2.97 4.82 3.2 4.01 2.88 3.5 2.8 2.55 3.02 

LFH 1.84 1.94 2.98 4.89 2.3 2.92 5.55 3.21 3.47 3.65 1.32 
LFr' 0.65 2.25 2.98 4.98 2.34 2.11 5.12 2.27 2.1 0 0 

r 3.18 4.79 1.34 3.16 3.84 1.84 4.11 0 1.16 1.75 0 
MLB 3.65 2.61 2.68 3.07 3.44 4.68 3.55 4.05 3.14 3.84 3.75 

MLBH 3.06 3.29 3.55 3.51 3.78 5.26 6.59 5.5 4.93 5.08 6.35 
MLB' 2.86 3.05 3.9 3.76 3.82 4.23 7.47 4.78 4.38 4.36 4.42 
ML 4.34 3.74 4.29 5.22 4.86 3.87 5.27 4.71 4.9 4.69 5.35 

MLP 4.85 5.88 5.17 6.59 5.02 5.47 3.9 5.42 4.57 4.18 3.97 
M2 3.21 7.64 3.97 3.65 4.75 3.14 1.78 3.48 0 2.36 1.5 

MRP 6.24 6.91 5.39 6.77 7.77 5.14 7.5 7.58 5.5 6.53 3.75 
MR 2.39 5.1 3.02 3.7 2.95 2.99 4.3 4.63 2.45 3.28 4.05 

MRB' 1.04 5.23 1.83 2.17 1.85 5.03 4.75 3.84 2.76 2.45 3.74 
MRB 2.09 5.11 2.71 3.16 3.22 4.39 3.85 2.37 3.74 2.44 3.02 

MRBH 0,89 6.43 2.02 2.74 2.87 6.71 4.35 3.21 3.33 2.22 4.81 
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ตารางที่ 54 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดใหญ 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดใหญ 

84 70 28 60 49 50 20 63 109 64 13 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 5.29 2.83 3.34 4.12 4.23 4.85 3.24 3.5 3.24 2.33 3.5 

CLBH 3.85 2.22 3.65 2.76 5.28 5.54 2.72 2.36 3.14 2.35 4.75 
CLB' 3.65 2.24 1.58 2.14 3.36 3.3 0 2.78 2.85 1.52 4.5 
CL 3.62 2.89 2.41 3.06 3.39 2.08 1.68 3.37 3.58 2.59 2.55 

CLP 7.46 4.06 3.91 3.98 3.57 3.56 5.62 5.05 3.78 4.05 3.65 
M1 6.2 3.43 2 1.6 4.17 2.95 3.98 1.39 3.05 0 3.4 

CRP 5.4 4.49 3.25 3.44 3.96 3.63 4.4 4.46 3.45 3.79 2.9 
CR 3.23 4.33 3.83 2.72 4.07 3.75 1.95 3.81 2.48 3.12 2.95 

CRB' 3.73 3.67 3.37 2.92 3.49 3.22 0 2.35 2.63 2.49 4.15 
CRB 3.25 3.91 3.3 3.86 3.58 3.2 2.65 3.09 2.91 2.73 4.4 

CRBH 4.66 4.6 4.33 3.68 3.55 4.78 1.43 2.96 2.95 2.53 4.5 
LF 3.34 3.02 3.18 6.01 4.61 6.47 4.37 4.03 3.22 2.65 3.09 

LFH 2.37 1.91 2.24 5.52 1 4.13 4.32 4.44 3.71 2.68 3.5 
LFr' 3.04 1.83 1.38 5.23 0 3.98 3.82 3.43 2.38 2.52 4 

r 0 3.54 0.5 3.84 1.31 2.87 0 1.19 2.45 0 2.9 
MLB 3.84 4.09 4.19 3.57 5.18 3.14 2 4.25 4.36 2.75 3.75 

MLBH 4.62 5.16 5.11 2.88 6.31 3.21 0.77 4.76 4.22 3.64 4.15 
MLB' 3.57 4.03 3.38 2.72 4.07 3.27 0.44 3.75 3.51 2.59 3.9 
ML 4.45 4.41 3.16 4.53 4.19 4.04 1.71 4.59 3.27 3.36 3.35 

MLP 5.59 4.64 4.52 5.3 3 3.41 5.75 6.52 3.61 5.58 3.9 
M2 6.1 4.73 1.93 2.52 7.63 2.75 5.89 2.81 0 1.49 3.25 

MRP 3.76 3.66 2.71 3.45 4.58 3.14 4.78 5.45 4.86 4.16 5.4 
MR 2.8 3.68 1.65 3.86 3.67 3.69 1.68 4.98 3.31 3.64 6.15 

MRB' 3.76 4.74 3.19 3.85 2.42 3.17 0 3 2.12 2.69 6.1 
MRB 3.47 4.5 4.58 3.9 3.07 3.33 1.72 4.07 2.84 3.78 3.68 

MRBH 5.22 6.31 4.78 5.38 3.33 3.88 1.28 3.43 2.35 3.26 6.6 
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ตารางที่ 55 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกบน

ขนาดใหญมาก 
 
 
 

หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 

4 21 57 75 74 34 88 37 111 105 93 
จุดอางอิง
การวัด 

ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
CLB 5.27 3.4 3.5 3.4 4.75 3.09 2.89 3.97 3.11 2.3 - 

CLBH 5.38 1.67 4.39 2.91 3.48 2.94 3.27 3.93 2.92 1.53 - 
CLB' 2.72 1.62 3.5 1.95 1.82 1.51 2.44 3.94 1.6 2.25 - 
CL 3.71 4.22 3.96 3.21 3.91 4.1 3.78 5.85 3.74 2.11 - 

CLP 4.22 3.56 4.07 2.54 4.1 3.39 4.49 5.71 4.39 2.56 - 
M1 4.11 5.34 4.44 1.94 3.52 3.77 1.57 4.56 1.52 1.1 - 

CRP 5.26 2.92 4.6 5.55 3.64 4.36 4.07 2.12 4.68 4.62 - 
CR 4.82 7.14 3.67 4.3 4.82 4.82 4.45 2.2 3.47 4.8 - 

CRB' 5.47 6.3 3.76 3.84 2.54 3.52 3.65 1.53 2.68 3.24 - 
CRB 9.27 4.53 4.53 3.84 3.88 4.3 2.93 1.91 3.55 3.35 - 

CRBH 9.12 5.69 4.61 4.64 3.34 4.01 4.26 1.05 3.55 2.74 - 
LF 1.25 4.81 3.08 7.03 5.54 6 3.66 3.36 4.66 2.11 - 

LFH 3.67 0.96 2.44 2.84 0.54 3.48 3.06 1.63 3.57 2.82 - 
LFr' 0.5 0.67 1.97 5 1.56 3.5 3.13 1.89 3.43 2.98 - 

r 3.07 1.38 0.81 0.8 3.42 6 1.62 2.61 5.08 1.67 - 
MLB 4.57 4.14 3.33 3.07 6.16 4.34 4.15 3.02 3.2 3.62 - 

MLBH 2.01 3.08 3.04 2.31 4.18 4.86 2.92 2.99 3.09 4.32 - 
MLB' 2.14 3.08 2.12 2.32 3.82 3.51 2.44 3.06 2.68 4.14 - 
ML 1.72 6.8 3.55 3.84 5.26 4.06 3.88 4.63 4.74 3.42 - 

MLP 5.12 4.7 4.96 4.57 2.62 2.9 5.37 4.55 6.12 3.47 - 
M2 3.67 3.48 3.09 3.26 3.92 4.46 5.67 1.72 0 2.62 - 

MRP 6.44 3.26 5.13 5.36 2.97 3.87 3.51 3.5 5.29 3.65 - 
MR 4.54 8.21 2.81 3.86 4.57 5.03 3.64 3.44 4.04 4.64 - 

MRB' 5.04 6.55 0 4.2 2.47 4.59 2.21 4.09 3.82 3.77 - 
MRB 8.07 3.39 2.58 4.06 3.31 4.62 2.37 3.67 3.68 3.3 - 

MRBH 5.48 5.84 2.37 4.92 2.54 4.39 1.54 3.7 3.75 3.95 - 
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ตารางที่ 56 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 

97 6 53 106 65 34 104 86 20 64 21 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 2.75 3.04 2.69 4.73 2.03 4.61 1.74 2.64 2.5 2.31 4.65 

ABH 3.14 2.04 1.39 3.06 4.14 5.96 1.19 3.43 3 2.81 4.38 
ABA' 2.06 2.12 1.55 3.15 3.46 4.09 1.41 3.04 2.67 3.43 4.53 

A 2.06 1.93 85 3.14 0.79 1.9 1.8 3.83 2.85 3.92 4.49 
ALA' 2.24 5.98 3.47 5.95 2.69 0.89 2.19 4.63 2.38 3.98 2.84 
ALH 2.01 6.57 3.57 5.46 3.08 0 1.17 5.05 1.4 2.3 1.95 
AL 4.54 6.43 3.7 6.8 3.72 3.94 1.31 3.43 1.61 4.54 3.17 

CRB 6.21 4.91 2.23 4.38 5.27 3.91 2.56 3.48 2.49 2.96 2.77 
CRBH 7.14 2.71 7.85 4.24 5.3 4.45 1.89 3.2 4.06 3.29 3.42 
CRB' 6.19 2.59 6.26 4.55 5.37 4.19 4.01 2.74 3.43 2.85 3.25 
CR 1.8 0 1.94 3.9 4.94 4.02 4 3.82 3.47 3.21 3.44 

CRL' 2.02 5.6 0 5.43 5.2 4 4.27 6.31 3.59 3.94 3.07 
CRLH 1.96 6.35 0 5.89 5.74 3.75 4.28 6.04 2.61 0.82 2.09 
CRL 5.49 6 4.79 8.21 6 3.03 3.03 5.38 2.48 3.62 2.33 
CLB 4.37 4.36 5.55 6.2 6.23 2.42 2.84 3.2 2.87 3.78 3.67 

CLBH 4.64 2.79 5.59 5.35 6.99 3.4 3.26 1.74 3.75 2.8 3.96 
CLB' 3.64 2.83 5.78 4.87 6.53 3.84 2.77 1.07 3.44 3.26 3.46 
CL 3.16 3.63 5.53 3 3.37 3.66 3 1.46 3.85 2.99 3.12 

CLL' 5.5 6.08 4.89 3.9 2.68 3.19 5.02 5.26 4.39 4.7 2.15 
CLLH 5.55 8.12 3.74 3.21 2.4 2.73 4.48 3.89 1.6 1.54 1.09 
CLL 8.24 8.11 4.13 7.64 6.09 3.43 3.6 3.96 3.15 1.88 1.36 
MRB 4.73 5.02 4.4 3.32 1.81 8.96 3.34 1.57 2.08 4.01 3.88 

MRBH 3.28 4.18 4.09 2.46 1.67 2.56 3.31 1.94 0.76 2.95 1.21 
MRB' 4.56 5.59 4.37 2.69 1.94 2.56 4.05 1.52 1.71 3.04 1.29 
MR 0.6 6.15 3.66 3.7 2.43 3.04 4.5 2.97 2.43 5.33 2.81 

MRL' 3.54 5.68 3.28 6.82 8.8 5.91 7.29 5.72 5.48 5.22 8.14 
MRLH 5.13 6.64 4.28 8.07 11.33 7.55 7.17 6.37 6.65 4.82 8.53 
MRL 4.46 5.89 4.51 6.05 5.32 2.23 2.2 4.6 5.25 1.87 3.65 
MLB 4.08 1.77 2.5 3.7 1.97 5.82 2.25 2.62 1.88 4.25 2.06 

MLBH 4.01 1.19 2.5 4.08 2.3 2.45 2.33 0.95 2.35 3 1.42 
MLB' 3.82 2.52 2.23 4.54. 2.12 2.71 3.69 1,12 2.75 3.49 1.1 
ML 2.25 3.23 1.54 1.74 2.58 3.69 4.37 4.53 3.48 1.92 2.76 

MLL' 5.75 5.22 4.92 3.64 5.83 5.96 7.66 8.28 4.62 3.15 5.34 
MLLH 7.46 3.28 6.42 4.82 7.85 6.97 9.01 8.85 3.96 4.11 5.69 
MLL 3.94 3.1 3.44 3.23 4.63 2.9 2.43 1.65 6.21 0.79 1.29 
RR 3.59 2.44 1.85 2.58 1.88 4.24 0.65 1.15 0 2.71 1.23 

LVR' 3.18 2.65 2.18 0 3.91 4.41 4.35 3.35 4.09 5.62 3.69 
LVR 5.24 3.86 3.9 2.95 3.25 0 1.44 6.1 5.51 4.99 3.37 

LVRH 4.29 3.54 3.56 4.89 7.02 5.75 5 3.75 5.39 5.4 5.51 
RL 4.76 0 1.01 2.85 1.24 3.94 2.33 2.47 0 2.78 2.67 

LVL' 4.86 2.1 2.9 2.48 4.89 6.12 6.29 8.88 3.29 3.88 4.33 
LVL 7.25 3.73 4.51 2.55 3.41 3.7 0 2 9.09 4.11 2.64 

LVLH 3.74 3.4 5.64 3.26 5.36 7.4 7.48 10.36 4.09 4.38 6.94 
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ตารางที่ 57 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดกลาง 

3 56 12 93 105 24 40 99 45 50 76 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 4.7 4.08 6.84 7.08 2.68 3.36 3.46 3.61 2.46 3.73 2.66 

ABH 4.6 3.53 7.01 2.17 3.46 5.73 3.76 4.87 6.56 8.08 4.77 
ABA' 4.16 2.43 6.58 3.17 3.62 4.42 4.22 4.31 6.76 6.8 4.27 

A 1.05 1.44 3.17 4.23 4.27 5.8 4.61 4.95 2.56 4.19 2.38 
ALA' 3.95 2.71 2.25 7.63 5.21 6.19 7.66 5.74 1.42 2.54 5.62 
ALH 3.39 3.79 2.85 6.88 5.19 6.53 8.21 5.74 1.62 2.61 4.99 
AL 3.24 3.12 3.4 3.11 2.82 3.7 3.95 1.96 3.55 2.88 3.96 

CRB 4.85 4.56 3.11 4.78 3.84 2.47 1.15 3.44 2.95 3.89 3.08 
CRBH 4.59 4.51 7.31 3.66 2.18 5.56 3.21 2.22 8.76 6.4 6.9 
CRB' 4.04 5.42 5.94 3.79 2.07 4.49 1.57 2.47 8.13 5.87 6.59 
CR 3.67 0.5 3.64 3.71 2.75 4.16 2.25 3.72 3.92 4.21 4.69 

CRL' 2.75 1.52 2.25 5.02 3.37 2.75 5.39 3.28 2.56 3.98 3.97 
CRLH 3.23 3.25 3.11 6.09 1.63 3.22 7.03 3.3 2.83 2.82 2.63 
CRL 3.05 4.19 3.36 4.46 2.85 3.7 4.02 3.67 4.02 2.99 2.08 
CLB 4.66 3.67 3.53 5.84 3.97 3.26 3.42 2.31 3.22 2.69 3.35 

CLBH 5.16 4.96 7.66 7.19 6.87 6.95 8.24 3.32 6.38 5.67 8.15 
CLB' 4.94 5.04 6.81 5.91 6.51 5.49 7.26 2.88 5.79 4.34 7.37 
CL 3.41 2.88 0 2.42 2.43 2.92 2.54 3.11 2.24 1.54 1.86 

CLL' 2.82 3.86 0 3.57 0.94 2.32 3.26 3.61 3.38 2.15 2.65 
CLLH 3.49 4.17 1.23 3.14 0.6 3.51 3.61 4.02 3.49 2.51 2.56 
CLL 4.76 4.12 3.1 4.06 3.79 4.04 3.71 4.14 3.52 2.9 3.42 
MRB 3.06 3.62 5.55 4.74 5.73 1.12 4.8 3.33 3.14 3.11 2.66 

MRBH 3.5 4 6.27 5.47 4.82 0.84 5.62 0 3.13 7.33 2.43 
MRB' 3.65 4.78 5.21 6.2 3.73 2.9 4.96 0 3.61 6.6 3.27 
MR 3.61 2.96 3.98 5.76 4.06 3.93 3.51 3.44 3.8 5.37 4.3 

MRL' 5.22 5.16 4.64 4.82 3.23 4.64 7.73 8.97 4.57 5.17 5.12 
MRLH 7.29 7.8 5.68 6.04 4.99 5.08 8.4 9.37 4.56 4.44 6.15 
MRL 3.64 6.24 3.7 3.97 2.92 2.96 2.89 3.56 3.96 3.17 2.96 
MLB 2.06 2.95 4.91 4.15 3.74 4.87 3.64 2.4 3.84 3.84 3.12 

MLBH 3.18 1.98 5.98 7.23 2.48 5.06 4.04 2.48 3.14 4.24 2.34 
MLB' 4.28 3.22 5.28 7.23 4.59 5.09 4.29 2.91 2.86 3.86 5.48 
ML 1.95 2.97 2.9 2.79 3.13 3.69 3.56 3.33 2.84 2.88 5.17 

MLL' 3.39 4.52 3.75 2.49 4.46 3.17 7.26 5.83 5.94 4.93 5.14 
MLLH 4.92 6.77 4.83 3.03 5.16 2.91 8.09 6.52 7.38 4.54 5.74 
MLL 2.7 3.3 3.62 2.86 3.33 2.87 2.84 3.62 3.79 3.55 3.24 
RR 2.41 7.55 2.44 5.73 4.75 1.23 3.34 2.72 3.15 1.83 2.78 

LVR' 3.84 5.66 4.68 4.02 3.02 4.79 3.23 9.01 3.97 3.01 2.97 
LVR 3.91 7.97 2.47 5.37 3.09 3.03 2.16 4.02 3.13 5.91 4.09 

LVRH 4.38 6.67 6.52 3.91 2.73 4.77 3.63 9.87 5.8 3.24 3.63 
RL 4.98 4.25 4.23 4.4 5.98 2.29 3.36 1.45 2.78 2.73 1.91 

LVL' 2.94 4.72 5.61 2.1 5.16 0 5.9 5.58 4.14 5.1 4.65 
LVL 3.42 5.51 3.22 2.87 3.48 4.4 2.28 3.33 3.95 4.22 1.62 

LVLH 3.88 5.08 6.58 2.24 5.26 2.43 7.89 5.95 6.69 5.09 7.11 
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ตารางที่ 58 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลองสันเหงือกลาง ขนาดใหญ 

78 90 32 7 37 79 87 10 82 72 26 
จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / มิลลิเมตร 
AB 4.39 4.7 7.9 4.07 8.66 3.99 3.91 5.2 3.17 2.4 3.32 

ABH 5.57 4.96 4.01 5.74 9.02 6.14 6.38 5.17 6.76 5.62 6.85 
ABA' 5.23 6.55 4.22 4.45 9.09 4.81 5.53 4.91 5.96 4.16 5.79 

A 3.25 3.73 4.15 1.38 4.77 4.27 5.83 1.07 4.31 4.7 5.14 
ALA' 6.78 4.83 9.46 3.42 5.62 5.38 5.96 4.97 5.28 5 4.26 
ALH 5.87 4.37 7.75 3.43 5.39 5.88 4.43 2.94 2.08 4.74 3.93 
AL 2.45 3.79 4.17 1.93 6.27 3.95 3.17 2.78 2.68 2.85 3.95 

CRB 3.33 2.75 3.41 6.38 6.12 3.96 3.66 3.14 2.87 1.6 3.81 
CRBH 3.87 2.41 2.09 7.12 5.28 4.37 4.67 3.32 3.67 0.92 1.86 
CRB' 4.38 1.11 1.07 6.91 5.05 4.11 3.61 2.3 3.02 1.27 3.36 
CR 3.49 1.28 1.01 5.29 2.56 4.13 3.28 3.24 3.78 2.67 8.77 

CRL' 3.89 4.1 8.21 4.41 5.82 5.43 5.41 7.46 4.36 4.89 8.3 
CRLH 4.1 4.81 8.8 3.61 4.48 5.96 6.58 3.09 2.74 5.88 8.97 
CRL 4.8 3.35 4.55 3.6 3.98 3.78 3.23 3.94 2.53 3.59 4.36 
CLB 3.04 3.23 4.11 3.62 2.65 3.3 3.05 3.2 3.76 1.95 2.72 

CLBH 4.68 3.35 4.13 2.77 3.07 4.78 3.69 3.86 6.11 1 2.11 
CLB' 4.76 2.14 3.38 3.2 3.31 4.06 3.49 2.93 4.45 0 1.83 
CL 0 2.46 2.24 3.01 0.92 3.42 2.75 1.37 4.38 0 3.13 

CLL' 6.28 4.42 6.5 6.43 5.84 4.87 4.45 4.47 4.54 6.02 4.49 
CLLH 8.37 5.27 7.08 4.49 4.55 5.61 4.36 3.34 2.89 6.72 3.93 
CLL 3.54 4.39 4.28 3.98 5.58 4.05 3.57 3.57 3.41 3.71 3.38 
MRB 2.89 5.39 3.47 4.11 5.38 5.65 4.48 4.25 1.9 2.74 4.53 

MRBH 1.2 5.44 2.37 2.56 4.1 5.7 4.01 4.8 2.17 0.98 3.99 
MRB' 2.41 4.53 3.05 3.57 7.57 5.27 3.52 5.3 2.45 1.29 4.11 
MR 3.99 3.92 3.96 4.5 3.8 5.63 4.9 4.39 2.48 2.47 4.94 

MRL' 5.24 5.21 7.29 5.73 7.66 5.91 6.05 5.93 6.36 6.18 7.87 
MRLH 5.73 6.57 9.59 6.54 7.81 7.23 7.27 6.86 6.5 8.3 8.79 
MRL 3.28 3.28 3.72 4.85 3.41 4.06 3.74 3.15 3.62 3.81 3.85 
MLB 3.6 5.83 3.05 3.98 4.15 3.2 4.58 3.94 4.02 4.23 2.26 

MLBH 3.96 6.18 1.87 2.86 3.43 5.64 6.41 4.06 5.57 3 0.96 
MLB' 5.35 5.67 3.3 4.52 4.09 6.9 5.08 4.73 5.28 4.2 1.9 
ML 6.16 5.19 4.16 4.79 3.93 6.06 4.88 4.06 3.39 4.7 3.62 

MLL' 5.63 5.74 6.38 5.07 10.84 8.18 4.92 4.21 6.19 6.89 7.35 
MLLH 5.99 7.23 7.93 6.36 8.76 9.42 5.85 5.04 5.12 7.83 8.48 
MLL 3.19 4.34 3.51 4.1 3.26 3.38 3.22 2.65 3.13 2.16 2.77 
RR 2.5 3.57 0.76 3.34 1.46 3.4 1.91 0 2.51 0 3.25 

LVR' 2.45 0 4.96 2.56 6.21 0 4.88 3.54 6.79 4.69 4.27 
LVR 1.69 4.35 4.5 4.47 5.7 5.09 3.89 4 3.96 2.75 3.74 

LVRH 3.67 3.15 5.53 3.02 6.33 4.66 5.77 4.37 5.19 6.2 8.13 
RL 1.63 4.58 2.9 3.7 3.1 5.62 4.37 1.94 3.19 0 2.73 

LVL' 4.58 2.06 4.95 2.93 7.16 7.48 4.7 3.73 6.3 4.89 5.23 
LVL 3.96 2.73 3.17 3.52 2.65 7.02 2.61 2.95 3.02 3.16 2.26 

LVLH 4.15 0.39 4.93 4.28 6.81 6.61 2.9 3.52 6.07 5.31 5.74 
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ตารางที่ 59 คาความหนาวัสดุพิมพปากอัลจิเนตเพื่อการทดสอบถาดพิมพปากไรฟนตนแบบสันเหงือกลาง 

ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลองสัน
เหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
74 4 38 

จุดอางอิง
การวัด ความหนาอัลจิเนต หนวย  / 

มิลลิเมตร 
AB 7.19 2.25 3.66 

ABH 7.64 3.72 7.18 
ABA' 6.66 3.3 5.57 

A 5.86 2.35 6.18 
ALA' 4 2.14 6.07 
ALH 3.98 2.55 4.19 
AL 5.28 2.41 3.86 

CRB 9.47 2.56 4.13 
CRBH 10.06 3.22 4.97 
CRB' 7.63 3.7 4.38 
CR 1.52 3.16 3.4 

CRL' 1.58 4.21 1.87 
CRLH 4.4 4.59 0.45 
CRL 4.18 3.4 3.08 
CLB 7.01 3.05 3.08 

CLBH 6.11 3.05 4.59 
CLB' 5.4 4.75 4.04 
CL 1.98 2.76 3.92 

CLL' 3.15 3.98 3.44 
CLLH 6.63 3.51 1.11 
CLL 6.7 3.34 1.74 
MRB 5.16 2.2 5.06 

MRBH 2.7 0.73 4.85 
MRB' 5.61 4.1 3.05 
MR 4.56 5.29 6.06 

MRL' 3..13 7.75 8.1 
MRLH 6 11.18 7.18 
MRL 7.64 5.93 3.82 
MLB 3.95 3.98 3.69 

MLBH 4.34 2.15 5.14 
MLB' 3.77 3.73 6.25 
ML 2.51 2.04 6.35 

MLL' 5.03 5.14 3.9 
MLLH 9.12 7.56 4.6 
MLL 7.61 3.25 3.1 
RR 3.42 4.34 4.43 

LVR' 4 2.33 5.08 
LVR 7.21 3.43 3.75 

LVRH 4.1 3.19 6.13 
RL 1.7 3.76 2.9 

LVL' 3.54 1.72 0.64 
LVL 6.13 2.4 3.5 

LVLH 6.63 4.46 3.1 
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การพิจารณาลกัษณะแบบหลอหลักจําลองทางคลินิก  

และผลความหนาอัลจิเนตที่ปรากฏ 

สันเหงือกบน ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลอง     

82 สันเหงือกดานซายใหญกวาดานขวาทั้งบริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม เพดานลึกทั้งบริเวณแนวฟน 
 เขี้ยวและ ฟนกราม 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่หนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดานทั้ง 4 
 ตําแหนง 
80 สันเหงือกมีขนาดใหญ  ชองวางระหวางถาดพิมพปากกับแบบจําลองบริเวณดานขางสันเหงือก 
 นอย 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2  มม. คือ บริเวณดานขางสัน 
 เหงือก 6  ตําแหนง 
5 ความยาวของสวนโคงสันเหงือกมีลักษณะสั้น แตกวางทั้งบริเวณฟนเขี้ยว และฟนกราม  สวนโคง 
 สันเหงือกรูป  ยู( U - shape ) 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2  มม. คือ บริเวณดานขาง 
 สันเหงือก 5 ตําแหนง 
1 สันเหงือกมีรูปรางคอนขางเหมาะสมกับถาดพิมพปาก 
        ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
61 ความยาวสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะสั้น แตความกวางไมกวางมากนัก สวนโคงสันเหงือกรูป วี 
 ( V - shape ) 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
31 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แต 
 บริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีลักษณะอัลจิเนตทะลุถงึผิวดานในถาดพิมพปาก 

110 ความยาวของสวนโคงสันเหงือกมีลักษณะสั้น แตกวางบริเวณฟนกราม สวนโคงสันเหงือกรูป  วี 
 (  V - shape )  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาบางกวา 2  มม. พบอยูบริเวณฟนกราม

ซายและขวา 4 ตําแหนง และมีจุดท่ีอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในรวมอยูดวย  
19 ความกวางสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะแคบ กระดูกสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวดานขวานูนกวา 
 บริเวณอื่น ๆ เพดานตื้น 
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ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือบริเวณกลางเพดาน

ในแนวฟนเขี้ยวและฟนกราม และบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวดานขวา ตําแหนงที่มีความหนาอัลจิ
เนตมากกวา 6 มม. คือบริเวณดานขางสันเหงือกฟนกรามซาย  

101 ความกวางสวนโคงสันเหงือกมีลกัษณะแคบ สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด  
 สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือบริเวณดานขาง 
 สันเหงือกทั้งบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 7 ตําแหนง 
       103 สันเหงือกมีลักษณะแบน เพดานต้ืน  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ แนวกลางเพดาน 
 บริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม ตําแหนงที่มีความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. คือบริเวณดานขาง 
 ของสันเหงือก 

81 สันเหงือกแบน เพดานตื้น บริเวณเพดานและดานขางของสันเหงือกฟนเขี้ยว บริเวณหนาตอปุม 
 เน้ือเพดานปากหลังฟนตัด 

 
สันเหงือกบน ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลอง 

53 สันเหงือกมีลักษณะใหญ มีปุมกระดูกกลางเพดาน   
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ บริเวณดานขางสัน

เหงือกดานหนา ฟนเขี้ยวและฟนกราม 4 ตําแหนง  
58 เพดานลึก สันเหงือกบริเวณฟนกรามดานขวามีการยุบตัวมากกวาบริเวณอื่น  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดานในแนว 
 ฟนเขี้ยวและฟนกราม 4 ตําแหนง 
45 ขนาดสันเหงือกใกลเคียงกับถาดพิมพปาก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  
51 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวกวางมาก สันเหงือก

บริเวณเขี้ยวขวานูน  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 2 ตําแหนง คือ  
 บริเวณดานขางสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยว และมีจุดหน่ึงที่ทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 
54 เพดานลึก  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณเพดาน 2  
 ตําแหนง 
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85 ลักษณะความกวางสวนโคงสันเหงือกแคบ  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  
87 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น เพดานตื้นและมีกระดูกนูนกลางเพดาน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. 2 ตําแหนง คือ  
 บริเวณกลางเพดาน 
89 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม มี 
 การละลายตวัของสันเหงือกบริเวณฟนกรามซายและขวามาก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แต 
 บริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีลักษณะอัลจิเนตทะลุถงึผิวดานในถาดพิมพปาก 
42 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
  เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แตมี 
 บริเวณกลางเพดานที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปาก 1 ตําแหนง 
90 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 
  เพดานตื้น กระดูกดานซายบริเวณฟนหนาและฟนเขี้ยวนูนกวาบริเวณอื่น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือ บริเวณดานขางของสัน

เหงือกและบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด ในที่น้ีมี 2 ตําแหนง ที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานใน

ถาดพิมพปาก 
23 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม  
 สันเหงือกบริเวณฟนหลังมีลักษณะแบนราบ 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มีหลายตําแหนง 

 
 

สันเหงือกบน ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลอง 

83 สันเหงือกสูงและ ใหญ  เพดานลึก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 3  
 ตําแหนงที่หนากวา 6 มม. อยูบริเวณเพดาน และมี  1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพ 
 ปาก คือบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด 
70 สันเหงือกสูงและใหญ  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
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28 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร กระดูกบริเวณฟนเขี้ยวดานซายใหญกวาดานขวา กระดูก

บริเวณฟนกรามดานขวาใหญกวาดานซาย ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 6 ตําแหนง กระจายอยู 
 หลายจุดในสันเหงือก 

60 สันเหงือกสูงและใหญ ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

49 สันเหงือกสูงและใหญ บริเวณหนาตอปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดมีกระดูดนูนไปทางดานหนา 
  เพดานลึก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตบริเวณหนาตอปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดบางและมีจุดท่ีอัลจิเนตทะลุถึงบริเวณ 
 ดานในถาดพิมพปาก 
50 สันเหงือกสูงและใหญ  เพดานต้ืน กระดูกบริเวณฟนเขี้ยวซายนูน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
20 สันเหงือกสูงและใหญ  ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนกรามกวางมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. มี 12 ตําแหนง
 กระจายอยูหลายจุดในสันเหงือก 

63 สันเหงือกแบน สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยว 
 และฟนกราม เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 บริเวณกลางเพดานและเหนือปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดท่ีความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. 
109 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร มีกระดูกนูนบริเวณสันเหงือกฟนหนาดานขวา มีปุมกระดูกกลาง 
 เพดานขนาดเล็ก 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ แตมี 1 
 ตําแหนงบริเวณกลางเพดานที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
64 สันเหงือกดานซายแบนกวาดานขวา สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณ

ฟนเขี้ยวและฟนกราม และ เพดานตื้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 บริเวณกลางเพดานและเหนือปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดท่ีความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. 
  โดยมี 2 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก 
13 สันเหงือกดานขวาเล็กกวาดานซาย โดยเฉพาะบริเวณฟนกรามขวามีการละลายตัวของสันเหงือก

ไปมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
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  3 ตําแหนงที่มีคามากกวา 6 มม. คือ บริเวณฟนกรามขวา 

 

สันเหงือกบน ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลอง 

4 สันเหงือกสูงกวาง เพดานดานหนาต้ืน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
21 สันเหงือกสูงกวาง สันเหงือกดานซายใหญกวาดานขวา  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ความหนาอัลจิเนตที่มีคาหนากวา 6 มม. คือ บริเวณสันเหงือกทาง

ดานขวา  ความหนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม. คือบริเวณสันเหงือกดานซายและสัน
เหงือกดานหนา 

57 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวณฟนกรามกวางมาก สันเหงือก

บริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม และ เพดานตื้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ

หนาอัลจิเนตที่มีคาบางกวา 2 มม.มี 2 ตําแหนง อยูบริเวณสันเหงือกดานหนา และมี 1 ตําแหนง
ที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก อยูบริเวณดานขางสนัเหงือกบริเวณฟนกราม 

75 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือกลางเพดานสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตตรงบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัดบางกวา 2 มม. 

74 เพดานตื้น สันเหงือกสงูกวาง 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกดานหนาและฟนเขี้ยวซาย 

34 สันเหงือกสูงกวาง ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้น 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ  

88 สันเหงือกมนกลม สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟน 
 เขี้ยวและฟนกราม  เพดานดานหนาต้ืน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ   
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกดานหนาและกลางเพดาน 
 37 สวนโคงสันเหงือกไมสมมาตร ดานขางสันเหงือกฟนเขี้ยวซายยบุมากกวาฟนเขี้ยวขวาเพดานตื้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือก

ฟนเขี้ยวดานขวา สันเหงือกฟนหนาและกลางเพดาน 5 ตําแหนง 
111 ความยาวสวนโคงสันเหงือกสั้นมาก มีปุมกระดูกกลางเพดาน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
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  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณกลางเพดาน และมีตําแหนงที่ 
 อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปาก  
 105 สันเหงือกบริเวณปุมเน้ือเพดานปากหลังฟนตัด สูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม สัน

เหงือกฟนกรามดานซายละลายตัวมากกวาดานขวา เพดานตื้น  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณกลางเพดานและบริเวณปุมเน้ือเพดาน 
 ปากหลังฟนตัด  

93 สันเหงือกมีขนาดใหญมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมาก ไมสามารถวางถาดพิมพปาก

ได 

  

สันเหงือกลาง ขนาดเล็ก 
หมายเลขแบบจําลอง 

97 วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

6 วางถาดพิมพปากไดไมดีนัก เพราะสันเหงือกบริเวณฟนกรามมีลักษณะละลายตัวต่ํากวาระดับ 
 สันเหงือกฟนหนา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  อยู 
 บริเวณยอดสันเหงือกฟนเขี้ยวซาย และ จุดทายสุดแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ดานซาย  และบริเวณสันเหงือกฟนกรามจะมีความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม. 
53 สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง  มีปุมกระดูกดานลิ้นบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก  อยู 
 บริเวณดานลิ้นฟนเขี้ยวขวา   ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตบางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือก 
 ฟนหนา ,แผนนวมทายฟนกรามลาง และยอดสนัเหงือกฟนกรามดานซาย 

106  วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ   มี 1 
  ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก คือ ดานลิ้นของแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ดานขวา 

65 สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนเขี้ยว  วางถาดพิมพปากติดแผนนวมทายฟนกรามลางทัง้

ดานซายและขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกฟนหนา 
 แผนนวมทายฟนกรามลางดานซายและขวา  และดานแกมของฟนกรามขวา ตําแหนงที่ความ 
 หนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม.  อยูบริเวณสันเหงือกฟนเขี้ยวซายและขวา  และดานลิ้นของ 
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 ถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง  
34 ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมากกวา ถาดพิมพปาก  ดานลิ้นของสันเหงือกอยูหางจากถาด

พิมพปาก  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ ความ 
 หนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวญสันเหงือกฟนหนา และมี 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิว 
 ดานในถาดพิมพปาก  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม.  อยูบริเวณดานลิ้นของถาด 
 พิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

104 สันเหงือกมีลักษณะแบน  สันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง  วางถาดพิมพปากติดแผน

นวมทายฟนกรามลางทั้งดานซายและขวา 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณสันเหงือกฟนหนา 
 แผนนวมทายฟนกรามลางดานขวา  ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม.  อยูบริเวณดาน 
 ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 86 สันเหงือกมีการละลายตวัไมเทากัน ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาสันเหงือกฟนหลัง 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. และ ตําแหนงที่ความหนา 
 อัลจิเนตมากกวา6 มม.  อยูหลายตําแหนง 

20 สันเหงือกบริเวณฟนกรามต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามมาก และสันเหงือกแบน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก คือ บริเวณแผน 
 นวมทายฟนกรามลางดานซายและขวา 

64 ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางมากกวาถาดพิมพปาก  และสันเหงือกแบน 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 

21 สันเหงือกมีลักษณะแบนทั้งบริเวณฟนหนาและฟนหลัง 
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณฟนกรามซายและ 
 ขวา   ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม.  อยูบริเวณดานลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณ 
 แนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 
สันเหงือกลาง ขนาดกลาง 
หมายเลขแบบจําลอง 

3 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
56 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 
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 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม.มี 4 ตําแหนงกระจายอยู 
 หลายที่ในสันเหงือก  ตําแหนงที่อัลจิเนตหนากวา 6 มม. อยูบริเวณดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
 บริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

 12 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน ความยาวสวนโคงสนัเหงือกมีลักษณะสั้น 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 5 มม. อยูบริเวณดานแกม

ของสันเหงือกทัง้บริเวณฟนหนาและฟนหลัง มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปาก
อยูบริเวณฟนเขี้ยวซาย 

93 สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
 ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน ความยาวสวนโคงสนัเหงือกมีลักษณะยาวกวาถาดพิมพปาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
105  สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
  ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ 
24  สันเหงือกมีลักษณะสูง และใหญ   วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณ 
  ฟนหลังเปนระดับเดียวกัน 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของแผนนวมทายฟนกรามลาง 
 ซาย 

40 สันเหงือกมีลักษณะสูง และบาง สันเหงือกบริเวณฟนหนาสูงกวาสันเหงือกบริเวณฟนหลัง  
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10 ตําแหนง

กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
99 สันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวสูงกวาฟนหลัง ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวาง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง บริเวณ

ดานลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลางมีตําแหนงที่อัลจิเนต

ทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณฟนกรามลางขวา 
45 สันเหงือกมีลักษณะบาง ระดับสันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 7 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
50 สันเหงือกมีลักษณะเล็กและบาง ระดับสันเหงือกฟนเขี้ยวสงูกวาฟนหลัง ระดับสันเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 
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 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง

กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
76 สันเหงือกมีลักษณะเล็กและบาง ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง ระดับสนัเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 6 ตําแหนงกระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
 

สันเหงือกลาง ขนาดใหญ 
หมายเลขแบบจําลอง 

78 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง ระดับสันเหงือกบริเวณฟน

กรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณฟนเขี้ยวซาย 

90 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟน 
 หลังเปนระดับเดียวกัน 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. 3  ตําแหนง อยูดานแกม
บริเวณฟนเขี้ยวขวา มี 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผวิดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของ

แผนนวมทายฟนกรามลาง ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 2 ตําแหนง อยูดาน

ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณแนวฟนกราม  
32 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ วางถาดพิมพปากไดดี  สันเหงือกบริเวณฟนหนากับบริเวณฟน 
 หลังเปนระดับเดียวกัน ความกวางสวนโคงสันเหงือกในแนวฟนเขี้ยวกวางกวาถาดพิมพปาก 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 4 ตําแหนง อยูบริเวณฟน

เขี้ยวซาย แผนนวมทายฟนกรามลางขวาและบริเวณฟนกรามลางซาย ตําแหนงที่ความหนา 
อัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพมิพปากท้ังหมด 

7 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ ระดับสันเหงือกฟนหนาสูงกวาฟนหลัง  
 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5  ตําแหนง  
 กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
37 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลงั แตสันเหงือก

บริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวางกวา

ถาดพิมพปาก ทั้งบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม 

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 10  ตําแหนง  
 กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
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79 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลัง แตสันเหงือก

บริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก  

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง กระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปากอยูบริเวณดานลิ้นของ
แผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

87 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญ สันเหงือกฟนหนาอยูระดับเดียวกับฟนหลัง แตสันเหงือกบริเวณ

ฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที๋ตองการ  
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 5 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
 10 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง

มาก  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที่ตองการ มี 
 ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 3 ตําแหนง และ 1 ตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึง 
 ดานในถาดพิมพปากอยูดานในแผนนวมทายฟนกรามลางขวา 

82 สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลาง 
  มาก สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง อยูดาน
ลิ้นของถาดพิมพปากบริเวณฟนกรามและแผนนวมทายฟนกรามลาง 

72 สันเหงือกมีขนาดปานกลาง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกรามลางมาก 
   สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่อัลจิเนตทะลุถึงผิวดานในถาดพิมพปาก 4 ตําแหนง คือ

บริเวณฟนเขี้ยวซาย 2 ตําแหนง และบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลางซาย ขวา ตําแหนงที่ความ

หนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 6 ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพิมพปาก 
26 สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกราม

ลางมาก ความกวางสวนโคงสันเหงือกบริเวรฟนเขี้ยวกวางกวาถาดพิมพปาก 
ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. อยูบริเวณดานแกม

ของสันเหงือกบริเวณฟนเขี้ยวและฟนกราม ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 9 

ตําแหนง อยูดานลิ้นของถาดพมิพปาก 
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สันเหงือกลาง ขนาดใหญมาก 
หมายเลขแบบจําลอง 

74 สันเหงือกมีลักษณะสูงและใหญมาก ระยะหางจากสันเหงือกดานลิ้นถึงผิวดานในถาดพิมพ 
  ปากมีนอย 

ผลความหนาอัลจิเนต พบวา มีตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตที่บางกวา 2 มม. มี 4 ตําแหนง อยู

บริเวณฟนเขี้ยวซายขวาและบริเวณแผนนวมทายฟนกรามลางซาย ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนต

มากกวา 6 มม. มี 8 ตําแหนง กระจายอยูทัว่ไปในสันเหงือก 
4  สันเหงือกมีลักษณะบางและแหลม ความกวางสวนโคงสันเหงือกกวาง  

 ผลความหนาอัลจิเนต พบวา คาความหนาอัลจิเนตที่ไดมีคาสวนใหญอยูในชวงที ่
  ตองการ 

38 สันเหงือกฟนหนาอยูสูงกวาฟนหลัง สันเหงือกบริเวณฟนกรามอยูต่ํากวาแผนนวมทายฟนกราม

ลางมาก  
  ผลความหนาอัลจิเนต พบวา ตําแหนงที่ความหนาอัลจิเนตมากกวา 6 มม. มี 9 ตําแหนง กระจาย

อยูทั่วไปในสันเหงือก 
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ตารางที่ 60  แสดงสัดสวนแบบหลอหลักจําลองที่มีจํานวนตําแหนงความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 - 5 
มิลลิเมตรในปริมาณตางๆ ของกลุมสันเหงือกบนขนาดเล็ก , กลาง , ใหญ และใหญมาก 

 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก รวม รอยละของ

ตําแหนงที่ผาน

เกณฑในหนึ่ง

แบบจําลอง 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

จํานวน

แบบจําลอง 
รอยละ 

100-90.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
90-80.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
80-70.01 1 9.09 0 0 1 9.09 1 9.09 3 6.89 

70-60.01 1 18.18 0 0 3 36.36 1 18.18 5 18.61 

60-50.01 1 27.27 4 36.36 4 72.73 5 63.64 14 51.15 
50-40.01 4 63.64 5 81.82 1 81.82 1 72.73 11 76.75 
40-30.01 2 81.82 2 100 1 90.91 2 100 7 93.03 
30-20.01 1 90.91 0 100 1 100 0 100 2 97.68 
20-10.01 1 100 0 100 0 100 0 100 1 100 

10-0 0 100 0 100 0 100 0 100 0 100 

 
ตารางที่ 61 แสดงสัดสวนแบบหลอหลักจําลองที่มีจํานวนตําแหนงความหนาอัลจิเนตอยูในชวง 3 - 5 
มิลลิเมตรในปริมาณตางๆ ของกลุมสันเหงือกลาง ขนาดเล็ก , กลาง , ใหญ และใหญมาก 

 
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก รวม รอยละของ

ตําแหนงที่

ผานเกณฑใน

หนึ่ง

แบบจําลอง 

จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานวน

แบบจําลอง รอยละ 
จํานว

แบบจําลอง รอยละ 

100-90.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
90-80.01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
80-70.01 0 0 1 9.09 0 0 0 0 1 2.77 

70-60.01 0 0 0 9.09 0 0 0 0 0 2.77 

60-50.01 2 18.18 0 9.09 2 18.18 1 33.34 5 16.66 
50-40.01 4 54.55 3 36.36 2 36.36 1 66.67 10 44.44 
40-30.01 3 81.82 5 81.82 7 100 1 100 16 88.89 
30-20.01 1 90.91 2 100 0 100 0 100 3 97.23 
20-10.01 1 100 0 100 0 100 0 100 1 100 

10-0 0 100 0 100 0 100 0 100 0 100 



 

 

ตารางที่ 62 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดเล็ก 
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  1 2 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 2 

82 S 7.33 9.33 5.33  2.96 4.46 2.7 4.2 0.43 1.43 5.2 4.7 6.57 6.07  6.48 8.48  4.48 

80 S 6.3 8.33  4.3 0 1.5 0 1.5 2.35 3.35 4.42 3.92 5.17 4.67  5.49  7.49 3.49 

5 S 5.94 7.94  3.94 0.5 2 0.5 2 3.1 4.1 6.17 5.67 5.8 5.30  6.84  8.84 4.84 

1 S 4.92 6.92  2.92 1.99 3.49 2.89 4.39 3.37 4.37 4.39 3.89 4.05  3.55 3.48  5.48 1.48 

61 S 4.79 6.79  2.79 1.57 3.07 1.66 3.16 3.61 4.61 2.99 2.49 4.13  3.63 3.82  5.82 1.82 

31 S 1.77 3.77  -0.23 3.4 4.9 2.44 3.94 0 1 5.09 4.59 6.06  5.56 2.43  4.43 0.43 

110 S 4.79 6.79  2.79 2.47 3.97 2.93 4.43 3.09 4.09 5.35 4.85 5.96  5.46 4.26  6.26 2.26 

19 S 0.86 2.86  -1.14 4.39 5.89 4 5.5 2.75 3.75 4.71 4.21 3.64  3.14 1.54  3.54 -0.46 

101 S 2.61 4.61  0.61 3.11 4.61 3 4.5 0 1 4.56 4.06 2.81  2.31 4.91  6.91 2.91 

103 S 1.36 3.36  -0.64 2.69 4.19 2.1 3.6 0.5 1.5 6.74 6.24 4.12  3.62 0  2 -2 

81 S 4.69 6.69  2.69 0.91 2.41 0.68 2.18 2.13 3.13 4.85 4.35 5.14  4.64 1.73  3.73 -0.27 

เพิ่ม/ลด  +2 -2  1.5  1.5  1  -0.5  -0.5  +2 -2 

ตําแหนง 4 2 2 3 7 2 7 4 7 5 8 4 6 4 3 3 

 
 



 

 

ตารางที่63 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดกลาง 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
B’

 

CL
B’

 

M
1 

M
1 

CR
 

CR
 

CR
B’

 

CR
B’

 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LB

H 

M
LB

H 

M
LP

 

M
LP

 

M
2 

M
2 

M
RP

 

M
RP

 

M
RB

’ 

M
RB

’ 

M
RB

H 

M
RB

H 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

53 M 1.9 2.9 3.42 4.92 2.31 3.31 2.7 3.86 1.87 3.07 0.51 3.01 3.31 4.56 2.95 2.45 4.62 3.72 3.26 4.26 6.34 4.34 1.15 2.4 0.86 1.86 

58 M 2.15 3.15 8.3 9.8 3.38 4.38 2.9 4.06 1.94 3.14 2.25 4.75 4.79 6.04 3.29 2.79 5.88 4.98 7.64 8.64 6.91 4.91 5.23 6.48 6.43 7.43 

45 M 2.65 3.65 2.12 3.62 2.84 3.84 2.27 3.43 2.98 4.18 2.98 5.48 1.34 2.59 3.55 3.05 5.17 4.27 3.97 4.97 5.39 3.39 1.83 3.08 2.02 3.02 

51 M 1.37 2.37 3.02 4.52 2.17 3.17 0 1.16 4.89 6.09 4.98 7.48 3.16 4.41 3.51 3.01 6.59 5.69 3.65 4.65 6.77 4.77 2.17 3.42 2.74 3.74 

54 M 3.52 4.52 6.38 7.88 2.02 3.02 3.13 4.29 2.3 3.5 2.34 4.84 3.84 5.09 3.78 3.28 5.02 4.12 4.75 5.75 7.77 5.77 1.85 3.1 2.87 3.87 

85 M 3.67 4.67 2.56 4.06 2.86 3.86 3.72 4.88 2.92 4.12 2.11 4.61 1.84 3.09 5.26 4.76 5.47 4.57 3.14 4.14 5.14 3.14 5.03 6.28 6.71 7.71 

87 M 4.66 5.66 1.3 2.8 3.07 4.07 3.23 4.39 5.55 6.75 5.12 7.62 4.11 5.36 6.59 6.09 3.9 3 1.78 2.78 7.5 5.5 4.75 6 4.35 5.35 

89 M 4.92 5.92 1.81 3.31 2.08 3.08 3.19 4.35 3.21 4.41 2.27 4.77 0 1.25 5.5 5 5.42 4.52 3.48 4.48 7.58 5.58 3.84 5.09 3.21 4.21 

42 M 3.65 4.65 1.38 2.88 2.42 3.42 3.01 4.17 3.47 4.67 2.1 4.6 1.16 2.41 4.93 4.43 4.57 3.67 0 1 5.5 3.5 2.76 4.01 3.33 4.33 

90 M 0 1 2.74 4.24 3.59 4.59 1.84 3 3.65 4.85 0 2.5 1.75 3 5.08 4.58 4.18 3.28 2.36 3.36 6.53 4.53 2.45 3.7 2.22 3.22 

23 M 0.6 1.6 1.59 3.09 3.34 4.34 2.91 4.07 1.32 2.52 0 2.5 0 1.25 6.35 5.85 3.97 3.07 1.5 2.5 3.75 1.75 3.74 4.99 4.81 5.81 

เพิ่ม/ลด  1  1.5  1  1.16  1.2  2.5  1.25  -0.5  -0.9  1  -2  1.25  1 

ตําแหนง 5 5 2 7 4 11 5 10 4 8 1 6 5 5 5 7 5 10 6 6 1 7 3 6 4 6 

 
 
 

 



 

 

ตารางที่ 64 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดใหญ 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
BH

 

CL
BH

 

CL
B’

 

CL
B’

 

CL
 

CL
 

M
1 

M
1 

CR
 

CR
 

CR
B’

 

CR
B’

 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LP

 

M
LP

 

M
2 

M
2 

M
RB

’ 

M
RB

’ 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

84 L 3.85 4.63 3.65 5.15 3.62 5 6.2 7.2 3.23 4.28 3.73 4.38 2.37 3.07 3.04 4.04 0 3 5.59 4.99 6.1 7.6 3.76 4.76 

70 L 2.22 3 2.24 3.74 2.89 4.27 3.43 4.43 4.33 5.38 3.67 4.32 1.91 2.61 1.83 2.83 3.54 6.54 4.64 4.04 4.73 6.23 4.74 5.74 

28 L 3.65 4.43 1.58 3.08 2.41 3.79 2 3 3.83 4.88 3.37 4.02 2.24 2.94 1.38 2.38 0.5 3.5 4.52 3.92 1.93 3.43 3.19 4.19 

60 L 2.76 3.54 2.14 3.64 3.06 4.44 1.6 2.6 2.72 3.77 2.92 3.57 5.52 6.22 5.23 6.23 3.84 6.84 5.3 4.7 2.52 4.02 3.85 4.85 

49 L 5.28 6.06 3.36 4.86 3.39 4.77 4.17 5.17 4.07 5.12 3.49 4.14 1 1.7 0 1 1.31 4.31 3 2.4 7.63 9.13 2.42 3.42 

50 L 5.54 6.32 3.3 4.8 2.08 3.46 2.95 3.95 3.75 4.8 3.22 3.87 4.13 4.83 3.98 4.98 2.87 5.87 3.41 2.81 2.75 4.25 3.17 4.17 

20 L 2.72 3.5 0 1.5 1.68 3.06 3.98 4.98 1.95 3 0 0.65 4.32 5.02 3.82 4.82 0 3 5.75 5.15 5.89 7.39 0 1 

63 L 2.36 3.14 2.78 4.28 3.37 4.75 1.39 2.39 3.81 4.86 2.35 3 4.44 5.14 3.43 4.43 1.19 4.19 6.52 5.92 2.81 4.31 3 4 

109 L 3.14 3.92 2.85 4.35 3.58 4.96 3.05 4.05 2.48 3.53 2.63 3.28 3.71 4.41 2.38 3.38 2.45 5.45 3.61 3.01 0 1.5 2.12 3.12 

64 L 2.35 3.13 1.52 3.02 2.59 3.97 0 1 3.12 4.17 2.49 3.14 2.68 3.38 2.52 3.52 0 3 5.58 4.98 1.49 2.99 2.69 3.69 

13 L 4.75 5.53 4.5 6 2.55 3.93 3.4 4.4 2.95 4 4.15 4.8 3.5 4.2 4 5 2.9 5.9 3.9 3.3 3.25 4.75 6.1 7.1 

เพิ่ม/ลด  0.78  1.5  1.38  1  1.05  0.65  0.7  1  3  -0.6  1.5  1 

ตําแหนง 4 8 4 8 5 11 5 6 7 9 6 10 5 6 5 7 2 6 6 7 2 6 6 8 

 
 
 
 



 

 

ตารางที่65 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองบน ขนาดใหญมาก 
 
 

cast 
No. 

  

tray 
No.  

 CL
B’

 

CL
B’

 

M
1 

M
1 

LF
H 

LF
H 

LF
r’ 

LF
r’ 

r r M
LB

H 

M
LB

H 

M
LB

’ 

M
LB

’ 

  1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

4 XL 2.72 4.22 4.11 5.61 3.67 5.17 0.5 2 3.07 4.57 2.01 3.01 2.14 3.04 

21 XL 1.62 3.12 5.34 6.84 0.96 2.46 0.67 2.17 1.38 2.88 3.08 4.08 3.08 3.98 

57 XL 3.5 5 4.44 5.94 2.44 3.94 1.97 3.47 0.81 2.31 3.04 4.04 2.12 3.02 

75 XL 1.95 3.45 1.94 3.44 2.84 4.34 5 6.5 0.8 2.3 2.31 3.31 2.32 3.22 

74 XL 1.82 3.32 3.52 5.02 0.54 2.04 1.56 3.06 3.42 4.92 4.18 5.18 3.82 4.72 

34 XL 1.51 3.01 3.77 5.27 3.48 4.98 3.5 5 6 7.5 4.86 5.86 3.51 4.41 

88 XL 2.44 3.94 1.57 3.07 3.06 4.56 3.13 4.63 1.62 3.12 2.92 3.92 2.44 3.34 

37 XL 3.94 5.44 4.56 6.06 1.63 3.13 1.89 3.39 2.61 4.11 2.99 3.99 3.06 3.96 

111 XL 1.6 3.1 1.52 3.02 3.57 5.07 3.43 4.93 5.08 6.58 3.09 4.09 2.68 3.58 

105 XL 2.25 3.75 1.1 2.6 2.82 4.32 2.98 4.48 1.67 3.17 4.32 5.32 4.14 5.04 

93 XL                             

เพิ่ม/ลด  1.5  1.5  1.5  1.5  1.5  1  0.9 

ตําแหนง 2 9 5 5 4 7 4 7 2 5 6 7 5 10 

 
 
 



 

 

ตารางที่ 66 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดเล็ก 
 

ABA’ ABA’ A A ALA’ ALA’ ALH ALH CRL CRL CLB CLB CLL CLL 
MRB

H 

MRB

H 
MRB’ MRB’ MR MR MRL’ MRL’ MRLH MRLH cast 

No. 
 

tray 
No. 

 
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

97 S 2.06 3.06 2.06 3.16 2.24 3.24 2.01 3.51 5.49 2.49 4.37 3.17 8.24 5.04 3.28 4.78 4.56 6.06 0.6 1.2 3.54 2.54 5.13 2.63 

6 S 2.12 3.12 1.93 3.03 5.98 6.98 6.57 8.07 6 3 4.36 3.16 8.11 4.91 4.18 5.68 5.59 7.09 6.15 6.75 5.68 4.68 6.64 4.14 

53 S 1.55 2.55 0.85 1.95 3.47 4.47 3.57 5.07 4.79 1.79 5.55 4.35 4.13 0.93 4.09 5.59 4.37 5.87 3.66 4.26 3.28 2.28 4.28 1.78 

106 S 3.15 4.15 3.14 4.24 5.95 6.95 5.46 6.96 8.21 5.21 6.2 5 7.64 4.44 2.46 3.96 2.69 4.19 3.7 4.3 6.82 5.82 8.07 5.57 

65 S 3.46 4.46 0.79 1.89 2.69 3.69 3.08 4.58 6 3 6.23 5.03 6.09 2.89 1.67 3.17 1.94 3.44 2.43 3.03 8.8 7.8 11.33 8.83 

34 S 4.09 5.09 1.9 3 0.89 1.89 0 1.5 3.03 0.03 2.42 1.22 3.43 0.23 2.56 4.06 2.56 4.06 3.04 3.64 5.91 4.91 7.55 5.05 

104 S 1.41 2.41 1.8 2.9 2.19 3.19 1.17 2.67 3.03 0.03 2.84 1.64 3.6 0.4 3.31 4.81 4.05 5.55 4.5 5.1 7.29 6.29 7.17 4.67 

86 S 3.04 4.04 3.83 4.93 4.63 5.63 5.05 6.55 5.38 2.38 3.2 2 3.96 0.76 1.94 3.44 1.52 3.02 2.97 3.57 5.72 4.72 6.37 3.87 

20 S 2.67 3.67 2.85 3.95 2.38 3.38 1.4 2.9 2.48 -0.52 2.87 1.67 3.15 -0.05 0.76 2.26 1.71 3.21 2.43 3.03 5.48 4.48 6.65 4.15 

64 S 3.43 4.43 3.92 5.02 3.98 4.98 2.3 3.8 3.62 0.62 3.78 2.58 1.88 -1.32 2.95 4.45 3.04 4.54 5.33 5.93 5.22 4.22 4.82 2.32 

21 S 4.53 5.53 4.49 5.59 2.84 3.84 1.95 3.45 2.33 -0.67 3.67 2.47 1.36 -1.84 1.21 2.71 1.29 2.79 2.81 3.41 8.14 7.14 8.53 6.03 

เพิ่ม/ลด  1  1.1  1  1.5  3  1.2  3.2  1.5  1.5  0.6  -1  -2.5 

ตําแหนง 6 8 4 7 3 7 2 5 6 10 8 11 7 11           

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 66 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดเล็ก 
 

MRL MRL 
MLB

H 
MLBH MLB’ MLB’ ML ML MLL’ MLL’ MLLH MLLH RR RR LVR LVR LVRH LVRH RL RL LVLH LVLH cast 

No. 
 

tray 
No. 

 
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

97 S 4.46 3.46 4.01 5.01 3.82 4.82 2.25 3.25 5.75 4.75 7.46 4.96 3.59 5.09 5.24 4.24 4.29 3.79 4.76 5.76 3.74 3.24 

6 S 5.89 4.89 1.19 2.19 2.52 3.52 3.23 4.23 5.22 4.22 3.28 0.78 2.44 3.94 3.86 2.86 3.54 3.04 0 1 3.4 2.9 

53 S 4.51 3.51 2.5 3.5 2.23 3.23 1.54 2.54 4.92 3.92 6.42 3.92 1.85 3.35 3.9 2.9 3.56 3.06 1.01 2.01 5.64 5.14 

106 S 6.05 5.05 4.08 5.08 4.54 5.54 1.74 2.74 3.64 2.64 4.82 2.32 2.58 4.08 2.95 1.95 4.89 4.39 2.85 3.85 3.26 2.76 

65 S 5.32 4.32 2.3 3.3 2.12 3.12 2.58 3.58 5.83 4.83 7.85 5.35 1.88 3.38 3.25 2.25 7.02 6.52 1.24 2.24 5.36 4.86 

34 S 2.23 1.23 2.45 3.45 2.71 3.71 3.69 4.69 5.96 4.96 6.97 4.47 4.24 5.74 0 -1 5.75 5.25 3.94 4.94 7.4 6.9 

104 S 2.2 1.2 2.33 3.33 3.69 4.69 4.37 5.37 7.66 6.66 9.01 6.51 0.65 2.15 1.44 0.44 5 4.5 2.33 3.33 7.48 6.98 

86 S 4.6 3.6 0.95 1.95 1.12 2.12 4.53 5.53 8.28 7.28 8.85 6.35 1.15 2.65 6.1 5.1 3.75 3.25 2.47 3.47 10.36 9.86 

20 S 5.25 4.25 2.35 3.35 2.75 3.75 3.48 4.48 4.62 3.62 3.96 1.46 0 1.5 5.51 4.51 5.39 4.89 0 1 4.09 3.59 

64 S 1.87 0.87 3 4 3.49 4.49 1.92 2.92 3.15 2.15 4.11 1.61 2.71 4.21 4.99 3.99 5.4 4.9 2.78 3.78 4.38 3.88 

21 S 3.65 2.65 1.42 2.42 1.1 2.1 2.76 3.76 5.34 4.34 5.69 3.19 1.23 2.73 3.37 2.37 5.51 5.01 2.67 3.67 6.94 6.44 

เพิ่ม/ลด  1  1  1  1  -1  -2.5  1.5  1  -0.5  1  -0.5 

ตําแหนง     4 8 5 6 4 7 4 4 2 6 8 10 6 9 2 6 5 4 

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 67 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดกลาง 
 

AL
A’

 

AL
A’

 

CR
B’

 

CR
B’

 

CR
L’

 

CR
L’

 

CL
BH

 

CL
BH

 

CL
B’

 

CL
B’

 

CL
 

CL
 

CL
L’

 

CL
L’

 

M
RL

H 

M
RL

H 

M
L 

M
L 

M
LL

H 

M
LL

H 

RR
 

RR
 

LV
R 

LV
R 

LV
L’

 

LV
L’

 

LV
LH

 

LV
LH

 cast 
No. 

 

tray 
No. 

 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

3 M 3.95 2.95 4.04 3.04 2.75 3.25 5.16 3.16 4.94 2.94 3.41 4.91 2.82 3.82 7.29 5.79 1.95 2.95 4.92 3.42 2.41 2.91 3.91 2.91 2.94 2.44 3.88 2.38 

56 M 2.71 1.71 5.42 4.42 1.52 2.02 4.96 2.96 5.04 3.04 2.88 4.38 3.86 4.86 7.8 6.3 2.97 3.97 6.77 5.27 7.55 8.05 7.97 6.97 4.72 4.22 5.08 3.58 

12 M 2.25 1.25 5.94 4.94 2.25 2.75 7.66 5.66 6.81 4.81 0 1.5 0 1 5.68 4.18 2.9 3.9 4.83 3.33 2.44 2.94 2.47 1.47 5.61 5.11 6.58 5.08 

93 M 7.63 6.63 3.79 2.79 5.02 5.52 7.19 5.19 5.91 3.91 2.42 3.92 3.57 4.57 6.04 4.54 2.79 3.79 3.03 1.53 5.73 6.23 5.37 4.37 2.1 1.6 2.24 0.74 

105 M 5.21 4.21 2.07 1.07 3.37 3.87 6.87 4.87 6.51 4.51 2.43 3.93 0.94 1.94 4.99 3.49 3.13 4.13 5.16 3.66 4.75 5.25 3.09 2.09 5.16 4.66 5.26 3.76 

24 M 6.19 5.19 4.49 3.49 2.75 3.25 6.95 4.95 5.49 3.49 2.92 4.42 2.32 3.32 5.08 3.58 3.69 4.69 2.91 1.41 1.23 1.73 3.03 2.03 0 -0.5 2.43 0.93 

40 M 7.66 6.66 1.57 0.57 5.39 5.89 8.24 6.24 7.26 5.26 2.54 4.04 3.26 4.26 8.4 6.9 3.56 4.56 8.09 6.59 3.34 3.84 2.16 1.16 5.9 5.4 7.89 6.39 

99 M 5.74 4.74 2.47 1.47 3.28 3.78 3.32 1.32 2.88 0.88 3.11 4.61 3.61 4.61 9.37 7.87 3.33 4.33 6.52 5.02 2.72 3.22 4.02 3.02 5.58 5.08 5.95 4.45 

45 M 1.42 0.42 8.13 7.13 2.56 3.06 6.38 4.38 5.79 3.79 2.24 3.74 3.38 4.38 4.56 3.06 2.84 3.84 7.38 5.88 3.15 3.65 3.13 2.13 4.14 3.64 6.69 5.19 

50 M 2.54 1.54 5.87 4.87 3.98 4.48 5.67 3.67 4.34 2.34 1.54 3.04 2.15 3.15 4.44 2.94 2.88 3.88 4.54 3.04 1.83 2.33 5.91 4.91 5.1 4.6 5.09 3.59 

76 M 5.62 4.62 6.59 5.59 3.97 4.47 8.15 6.15 7.37 5.37 1.86 3.36 2.65 3.65 6.15 4.65 5.17 6.17 5.74 4.24 2.78 3.28 4.09 3.09 4.65 4.15 7.11 5.61 

เพิ่ม/ลด  -1  -1  0.5  -2  -2  1.5  1  -1.5  1  -1.5  0.5  1  -0.5  -1.5 

ตําแหนง 1 5 3 5 4 7 2 6 2 7 2 10 5 9 3 7 4 10 4 6 3 6 8 10 3 6 1 5 

 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 68 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดใหญ 
 

AB AB ABH ABH ABA’ ABA’ ALA’ ALA’ CRL’ CRL’ CRLH CRLH CL CL CLL’ CLL’ CLLH CLLH MRL’ MRL’ MRLH MRLH MLB’ MLB’ cast 
No. 

 

tray 
No. 

 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

78 L 4.39 1.39 5.57 3.57 5.23 4.03 6.78 5.78 3.89 2.99 4.1 3.1 0 1 6.28 4.78 8.37 7.37 5.24 3.11 5.73 2.98 5.35 4.85 

90 L 4.79 1.79 4.97 2.97 6.24 5.04 4.86 3.86 4.06 3.16 4.89 3.89 2.59 3.59 4.49 2.99 5.14 4.14 5.13 3 6.4 3.65 5.56 5.06 

32 L 7.9 4.9 4.01 2.01 4.22 3.02 9.46 8.46 8.21 7.31 8.8 7.8 2.24 3.24 6.5 5 7.08 6.08 7.29 5.16 9.59 6.84 3.3 2.8 

7 L 4.07 1.07 5.74 3.74 4.45 3.25 3.42 2.42 4.41 3.51 3.61 2.61 3.01 4.01 6.43 4.93 4.49 3.49 5.73 3.6 6.54 3.79 4.52 4.02 

37 L 8.66 5.66 9.02 7.02 9.09 7.89 5.62 4.62 5.82 4.92 4.48 3.48 0.92 1.92 5.84 4.34 4.55 3.55 7.66 5.53 7.81 5.06 4.09 3.59 

79 L 3.99 0.99 6.14 4.14 4.81 3.61 5.38 4.38 5.43 4.53 5.96 4.96 3.42 4.42 4.87 3.37 5.61 4.61 5.91 3.78 7.23 4.48 6.9 6.4 

87 L 3.91 0.91 6.38 4.38 5.53 4.33 5.96 4.96 5.41 4.51 6.58 5.58 2.75 3.75 4.45 2.95 4.36 3.36 6.05 3.92 7.27 4.52 5.08 4.58 

10 L 5.2 2.2 5.17 3.17 4.91 3.71 4.97 3.97 7.46 6.56 3.09 2.09 1.37 2.37 4.47 2.97 3.34 2.34 5.93 3.8 6.86 4.11 4.73 4.23 

82 L 3.17 0.17 6.76 4.76 5.96 4.76 5.28 4.28 4.36 3.46 2.74 1.74 4.38 5.38 4.54 3.04 2.89 1.89 6.36 4.23 6.5 3.75 5.28 4.78 

72 L 2.4 -0.6 5.62 3.62 4.16 2.96 5 4 4.89 3.99 5.88 4.88 0 1 6.02 4.52 6.72 5.72 6.18 4.05 8.3 5.55 4.2 3.7 

26 L 3.32 0.32 6.85 4.85 5.79 4.59 4.26 3.26 8.3 7.4 8.97 7.97 3.13 4.13 4.49 2.99 3.93 2.93 7.87 5.74 8.79 6.04 1.9 1.4 

เพิ่ม/ลด  3  -2  -1.2  -1  -0.9  -1  1  -1.5  -1  -2.13  -2.75  -0.5 

ตําแหนง 8 10 2 9 5 10 5 8 5 8 5 5 4 6 6 11 5 6 0 8 0 8 5 8 

 
 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 68 แสดงการปรับคาความหนาอัลจิเนตในกลุม แบบหลอหลักจําลองลาง ขนาดใหญ 
 
 

MLL’ MLL’ MLLH MLLH RR RR LVLH LVLH MRB MRB cast 
No. 

 

tray 
No. 

 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

78 L 5.63 3.63 5.99 3.99 2.5 4 6.15 4.15 2.89 2.39 

90 L 5.72 3.72 6.91 4.91 3.66 5.16 2.39 0.39 5.27 4.77 

32 L 6.38 4.38 7.93 5.93 0.76 2.26 6.93 4.93 3.47 2.97 

7 L 5.07 3.07 6.36 4.36 3.34 4.84 6.28 4.28 4.11 3.61 

37 L 10.84 8.84 8.76 6.76 1.46 2.96 8.81 6.81 5.38 4.88 

79 L 8.18 6.18 9.42 7.42 3.4 4.9 8.61 6.61 5.65 5.15 

87 L 4.92 2.92 5.85 3.85 1.91 3.41 4.9 2.9 4.48 3.98 

10 L 4.21 2.21 5.04 3.04 0 1.5 5.52 3.52 4.25 3.75 

82 L 6.19 4.19 5.12 3.12 2.51 4.01 8.07 6.07 1.9 1.4 

72 L 6.89 4.89 7.83 5.83 0 1.5 7.31 5.31 2.74 2.24 

26 L 7.35 5.35 8.48 6.48 3.25 4.75 7.74 5.74 4.53 4.03 

เพิ่ม/ลด  -2  -2  1.5  -2  -0.5 

ตําแหนง 2 7 1 6 4 7 1 5 8 7 
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ตารางที่ 69แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และแสดง
คาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกบน 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ ขนาดใหญมาก 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

M1 +2 / -2 CLB’ +1 CLBH +0.78 CLB’ +1.5 
LFH +1.5 M1 +1.5 CLB’ +1.5 M1 +1.5 
LFr’ +1.5 CR +1 CL +1.38 LFH +1.5 

r +1 CRB’ +1.16 M1 +1 LFr’ +1.5 
MRP -0.5 LFH +1.2 CR +1.05 r +1.5 
MLP -0.5 LFr’ +2.5 CRB’ +0.65 MLBH +1 
M2 +2 / -2 r +1.25 LFH +0.7 MLB’ +0.9 

  MLBH -0.5 LFr’ +1   
  MLP -0.9 r +3   
  M2 +1 MLP -0.6   
  MRP -2 M2 +1.5 / -1   
  MRB’ +1.25 MRB’ +1   
  MRBH +1     

 
 
ตารางทึ 70 แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และแสดง
คาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกลาง 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

CRL +1 LVR +1 AB +3 
CLB +1.2 ALA’ -1 MRB +0.5 
CLL +3.24 CRB’ -1 ABH -2 
MRL +1 CRL’ +0.5 ABA’ -1.2 
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ตารางที่ 70 แสดงตําแหนงจุดอางอิงการวัดความหนาอัลจิเนตที่ตองการปรับความหนาอัลจิเนต  และ
แสดงคาท่ีตองการปรับ ของกลุมสันเหงือกลาง 
 

ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ 

ตําแหนง 
ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 
ตําแหนง 

ความหนา 
อัลจิเนตที่

ตองการปรับ 

LVR +1 CLBH -2 ALA’ -1 
ABA’ +1 CLB’ -2 CRL’ -0.9 

A +1.1 CL +1.5 CRLH -1 
ALA’ +1 CLL’ +1 CL +1 
ALH +1.5 MRLH -1.5 CLL’ -1.5 

MRBH +1.5 ML +1 CLLH -1 
MRB’ +1.5 MLLH -1.5 MRL’ -2.13 
MR +0.6 RR +0.5 MRLH -2.75 

MRL’ -1.5 LVL’ -0.5 MLB’ -0.5 
MRLH -2.5 LVLH -1 MLL’ -2 
MLBH +1   MLLH -2 
MLB’ +1   RR +1.5 
ML +1   LVLH -1 

MLL’ -1     
MLLH -2.5     

RR +1.5     
LVRH -0.5     

RL +1.76     
LVLH -0.5     
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ตารางที่71 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบนขนาดเล็ก 

 

ขนาดแบบจําลองใหม ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได เพดานตื้นขึ้น เพดานลึกขึ้น 

CRB-CLB 51.06 51.46 51.06 51.06 
M1-CRB 25.68 25.40 25.89 25.60 
M1-CRB' 23.48 23.31 22.65 23.16 
M1-CR 17.94 18.01 18.90 20.38 
M1-CRP 8.66 8.38 8.11 9.63 
M1-CLB 25.43 25.70 25.61 25.38 
M1-CLB' 23.04 23.75 21.56 22.19 
M1-CL 17.59 17.72 16.34 18.07 
M1-CLP 8.29 8.27 7.84 9.15 
MRB-MLB 62.31 62.75 62.31 62.31 
M2-MRB 31.67 31.72 31.53 31.64 
M2-MRB' 29.04 29.05 28.51 29.22 
M2-MR 23.18 23.15 22.42 24.08 
M2-MRP 14.32 14.46 14.36 15.74 
M2-MLB 30.88 30.97 30.84 31.04 
M2-MLB' 28.95 29.65 27.95 28.69 
M2-ML 23.38 23.37 22.63 24.29 
M2-MLP 13.56 13.74 13.74 15.27 
HR-HL 43.84 43.84 43.84 43.84 
LF-M3 50.03 51.42 51.44 51.44 
LRB-M1 20.45 20.67 20.68 19.82 
LR-M1 14.40 14.22 13.48 15.54 
LLB-M1 20.21 20.79 20.50 19.83 
LL-M1 13.17 15.30 12.68 14.85 
HR' -1.40 1.31 -1.40 -1.40 
HL' -2.09 1.09 -2.09 -2.09 
M1 7.40 7.36 5.35 9.35 
M2 9.71 9.61 7.70 11.70 
M3 7.83 8.20 7.83 7.83 
CR-CRB 9.25 9.13 9.25 9.25 
CL-CLB 9.12 8.24 9.12 9.12 
MR-MRB 8.60 8.21 8.60 8.60 
ML-MLB 8.38 8.01 8.38 8.38 
LR-LRB 11.56 10.36 11.56 11.56 
LR-LRB' 1.58 1.73 1.58 1.58 
LR-LRP 2.19 1.77 2.19 2.19 
LL-LLB 10.90 10.79 10.90 10.90 
LL-LLB' .99 2.46 .99 .99 
LL-LLP 2.13 1.66 2.13 2.13 
m1-LF  19.12 21.69 21.04 
LF-r  10.93 11.96 11.96 
m1-LFr'  17.21 18.71 19.12 
m1-r  13.35 12.81 15.22 
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ตารางที่ 72 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบนขนาด

กลาง 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

CRB-CLB 54.46 54.65 54.46 
M1-CRB 27.61 27.67 27.40 
M1-CRB' 24.72 24.98 24.81 
M1-CR 19.04 18.95 18.91 
M1-CRP 8.07 7.04 8.29 
M1-CLB 27.21 27.21 27.58 
M1-CLB' 23.89 23.81 24.61 
M1-CL 19.18 18.90 18.44 
M1-CLP 6.80 5.80 8.27 
MRB-MLB 67.54 66.95 68.99 
M2-MRB 33.53 33.17 34.62 
M2-MRB' 29.94 30.45 30.93 
M2-MR 24.22 24.51 23.78 
M2-MRP 9.83 10.11 9.47 
M2-MLB 33.90 32.75 34.36 
M2-MLB' 30.51 30.47 30.31 
M2-ML 25.05 25.07 24.49 
M2-MLP 15.52 15.24 15.81 
HR-HL 45.23 45.23 45.23 
LF-M3 53.92 54.56 55.01 
LRB-M1 21.19 21.58 21.62 
LR-M1 15.38 15.35 14.38 
LLB-M1 20.80 21.47 21.18 
LL-M1 15.14 15.42 14.35 
HR' .31 .37 .31 
HL' .09 -.01 .09 
M1 8.66 8.15 7.68 
M2 11.22 11.25 10.17 
M3 9.32 8.90 9.32 
CR-CRB 10.63 10.68 11.64 
CL-CLB 11.06 11.59 11.06 
MR-MRB 10.56 10.94 10.56 
ML-MLB 9.59 9.27 9.59 
LR-LRB 13.54 13.28 13.54 
LR-LRB' 1.03 1.50 1.03 
LR-LRP 2.05 1.48 2.05 
LL-LLB 14.01 14.17 14.01 
LL-LLB' .92 .68 .92 
LL-LLP 2.20 2.08 2.20 
m1-LF  19.53 21.25 
LF-r  14.91 16.10 
m1-LFr'  18.19 20.45 
m1-r  14.62 14.50 
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ตารางที่ 73 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบน

ขนาดใหญ 

 

ขนาดแบบจําลองใหม ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได เพดานตื้นขึ้น เพดานลึกขึ้น 

CRB-CLB 58.99 58.97 60.17 60.17 
M1-CRB 29.97 29.95 29.94 29.94 
M1-CRB' 26.00 26.84 26.48 26.48 
M1-CR 20.13 20.29 20.11 20.11 
M1-CRP 8.21 8.15 7.94 7.94 
M1-CLB 29.28 29.25 30.37 30.37 
M1-CLB' 25.44 25.59 26.71 26.71 
M1-CL 20.18 20.15 20.09 20.09 
M1-CLP 7.41 6.77 7.49 7.49 
MRB-MLB 72.62 72.35 72.63 72.63 
M2-MRB 36.33 36.30 36.18 36.15 
M2-MRB' 33.48 33.55 33.40 33.83 
M2-MR 26.04 26.00 25.59 26.68 
M2-MRP 15.02 15.20 14.55 15.41 
M2-MLB 36.32 36.25 36.28 36.21 
M2-MLB' 33.46 33.33 32.32 32.96 
M2-ML 26.22 26.23 25.51 26.56 
M2-MLP 14.98 15.06 14.78 15.54 
HR-HL 45.99 45.97 45.99 45.99 
LF-M3 56.04 56.07 56.74 56.74 
LRB-M1 22.26 22.77 22.73 22.73 
LR-M1 15.85 16.34 15.06 15.06 
LLB-M1 22.58 22.95 22.38 22.38 
LL-M1 15.68 16.02 14.89 14.89 
HR' .09 .11 .09 .09 
HL' -.02 .50 -.02 -.02 
M1 8.50 8.76 8.63 8.63 
M2 11.41 11.19 9.68 12.18 
M3 9.60 9.40 9.60 9.60 
CR-CRB 11.45 11.19 12.42 12.42 
CL-CLB 11.73 11.39 13.21 13.21 
MR-MRB 11.50 11.91 11.50 11.50 
ML-MLB 10.93 11.05 10.93 10.93 
LR-LRB 13.87 14.00 13.87 13.87 
LR-LRB' 1.10 1.30 1.10 1.10 
LR-LRP 1.87 1.10 1.87 1.87 
LL-LLB 13.87 13.80 13.87 13.87 
LL-LLB' .99 1.01 .99 .99 
LL-LLP 1.81 1.43 1.81 1.81 
m1-LF  21.49 22.96 22.96 
LF-r  12.93 16.93 16.93 
m1-LFr'  20.46 21.35 21.35 
m1-r  16.09 16.00 16.00 
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ตารางที่ 74 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองบน

ขนาดใหญมาก 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

CRB-CLB 66.10 65.93 66.10 
M1-CRB 33.59 33.60 33.40 
M1-CRB' 29.24 29.53 28.08 
M1-CR 21.36 21.45 20.69 
M1-CRP 7.76 7.93 8.31 
M1-CLB 32.57 32.57 33.41 
M1-CLB' 28.83 28.95 29.32 
M1-CL 21.80 21.81 21.13 
M1-CLP 8.07 8.02 8.94 
MRB-MLB 78.53 78.59 79.50 
M2-MRB 40.14 40.15 40.14 
M2-MRB' 36.95 36.72 36.95 
M2-MR 28.64 28.19 28.64 
M2-MRP 15.24 15.15 15.24 
M2-MLB 38.65 38.33 40.24 
M2-MLB' 36.14 35.71 36.60 
M2-ML 28.47 28.03 28.47 
M2-MLP 15.62 15.25 15.62 
HR-HL 49.23 49.26 49.23 
LF-M3 57.89 58.20 59.39 
LRB-M1 24.11 24.41 24.54 
LR-M1 16.45 16.98 15.66 
LLB-M1 23.55 24.03 23.97 
LL-M1 16.69 16.95 15.68 
HR' .53 .60 .53 
HL' .15 .24 .15 
M1 8.87 9.16 7.32 
M2 13.05 13.04 13.05 
M3 9.79 9.81 9.79 
CR-CRB 12.68 13.10 12.68 
CL-CLB 12.50 12.67 12.50 
MR-MRB 12.65 13.05 12.65 
ML-MLB 12.31 12.86 12.31 
LR-LRB 15.19 15.34 15.19 
LR-LRB' .90 1.14 .90 
LR-LRP 1.18 1.19 1.18 
LL-LLB 15.95 16.15 15.95 
LL-LLB' .83 1.01 .83 
LL-LLP 1.36 1.56 1.36 
m1-LF  23.1 23.31 
LF-r  16.55 18.03 
m1-LFr'  21 22.43 
m1-r  17.83 15.47 
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ตารางที่ 75 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลางขนาด

เล็ก 

 
 
 

ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 15.00 15.37 16.51 
CRB-CLB 49.14 49.14 49.30 
CRB-CRL 17.80 17.81 17.90 
CLB-CLL 18.07 18.06 18.78 
MRB-MLB 66.18 66.62 66.19 
MRB-MRL 23.59 23.69 23.48 
MLB-MLL 23.21 23.60 21.71 
LVR-LVL 43.95 42.67 44.58 
RR-RL 57.04 57.01 57.13 
AB-R3 54.26 54.20 54.26 
A-AB 6.09 5.73 7.61 
A-AL 6.96 6.31 8.48 
CR-CRB 6.50 6.54 6.63 
CR-CRL 6.02 6.81 6.07 
CL-CLB 6.59 6.43 6.67 
CL-CLL 6.02 6.06 6.03 
MR-MRB 3.10 3.39 -0.94 
MR-MRL 12.74 12.85 14.28 
ML-MLB 3.10 3.57 0 
ML-MLL 12.61 12.73 13.62 
RR-LVR 17.16 17.35 20.65 
RL-LVL 17.84 17.88 19.57 
P-CL 6.17 5.68 7.93 
P-CR 6.66 5.08 8.16 
P-ML 8.72 8.32 9.48 
P-MR 8.17 7.94 9.07 
CRL-CLL 13.20 13.48 12.63 
MRL-MLL 26.81 27.17 31.40 
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ตารางที่ 76 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลาง

ขนาดกลาง 

 
 
 
 

ตําแหนงขอมูล
การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 16.42 16.50 16.57 
CRB-CLB 57.38 57.62 55.36 
CRB-CRL 22.49 22.51 22.47 
CLB-CLL 22.57 22.57 20.55 
MRB-MLB 68.7 68.90 68.70 
MRB-MRL 23.48 23.11 22.26 
MLB-MLL 24.65 24.21 23.47 
LVR-LVL 43.93 43.84 44.88 
RR-RL 57.34 57.26 57.31 
AB-R3 57.23 57.26 57.22 
A-AB 7.94 7.97 7.92 
A-AL 8.07 8.16 8.05 
CR-CRB 9.20 9.55 9.20 
CR-CRL 8.69 8.71 8.72 
CL-CLB 8.88 8.86 10.43 
CL-CLL 8.86 9.05 10.33 
MR-MRB 3.29 4.57 0 
MR-MRL 12.65 12.90 12.63 
ML-MLB 3.16 3.78 1.04 
ML-MLL 13.41 12.90 14.45 
RR-LVR 13.32 13.56 14.79 
RL-LVL 13.54 13.60 13.49 
P-CL 4.31 5.40 3.9 
P-CR 3.74 3.70 4.24 
P-ML 7.79 6.97 6.79 
P-MR 7.76 7.50 8.26 
CRL-CLL 12.31 12.32 12.30 
MRL-MLL 28.12 28.54 31.12 
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ตารางที่ 77 แสดงขนาดแบบจําลองสันเหงือกไรฟนตนแบบกอนและหลังปรับขนาดในแบบจําลองลางขนาด

ใหญ 

 
ตําแหนงขอมูล

การสราง
แบบจําลอง 

ขอมูลตั้งตนบวก
ความหนา 3 มม. 

ขนาดแบบจําลอง
ท่ีวัดได 

ขนาดแบบจําลอง
ใหม 

AB-AL 17.52 18.18 17.59 
CRB-CLB 56.93 56.92 57.03 
CRB-CRL 24.02 23.54 23.10 
CLB-CLL 24.81 24.81 23.89 
MRB-MLB 69.8 70.15 69.68 
MRB-MRL 27.13 27.54 24.92 
MLB-MLL 27.92 27.46 26.38 
LVR-LVL 44.11 44.06 44.94 
RR-RL 57.43 58.00 57.49 
AB-R3 55.18 55.34 53.18 
A-AB 8.62 8.42 11.44 
A-AL 9.60 9.60 9.42 
CR-CRB 9.45 9.81 9.57 
CR-CRL 8.99 8.96 9.04 
CL-CLB 8.96 8.69 9.98 
CL-CLL 9.13 9.42 9.91 
MR-MRB 3.68 3.44 0.68 
MR-MRL 15.41 15.75 15.34 
ML-MLB 3.41 3.62 0.45 
ML-MLL 15.89 16.18 15.66 
RR-LVR 19.98 19.91 21.09 
RL-LVL 21.11 21.52 20.74 
P-CL 5.44 7.52 6.52 
P-CR 4.91 5.02 6.41 
P-ML 8.09 7.04 8.09 
P-MR 7.69 6.01 7.51 
CRL-CLL 8.19 8.11 10.19 
MRL-MLL 23.96 24.44 28.74 

 
 
 



แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็ก
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็ก

	บวกความหนาขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร



แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดเล็กที่ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดกลาง
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบน ขนาดกลาง

	บวกขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร



LLB

LLB

CLB

CLB

M LB

MLB

HL

HL

HR

HR

MRB

MRB

CRB

CRB

LRB

LRB

LF

LF

แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือก ไร้ฟันต้นแบบบน    
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HL

HL

HR

HR
MRB

MRB

CRB

CRB

LRB

LRB

LLB

LLB

MLB

MLB
CLBCLB

LF

แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบบนขนาดใหญ่
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แม่แบบ- แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันบนขนาดใหญ่บวกขี้ผ ึ้ง 3มิลลิเมตร
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันบน ขนาดใหก
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบ บนขนาดใหญ่

	บวกขี้ผึ้ง 3มิลลิเมตร
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้น แบบบน

ขนาดใหญ่มากปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดเล็ก



แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดเล็ก
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง

ขนาดเล็ก ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนา ดกลาง
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนา ดกลาง

บวกขี้ผึ้ง 3มิลลิเมตร

MLB MRB

MRB MLB
CLBCRB

C RBCLB

AB

AB
AL

RLRR

RL RR



แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง

ขนาดกลาง ปรับขนาดแล้ว
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดใหญ่
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แม่แบบ  - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่าง ขนาดใหญ่

	บวกขี้ผึ้ง3 มิลลิเมตร
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แม่แบบ - แบบจำลองสันเหงือกไร้ฟันต้นแบบล่างขนาดใหญ่มาก
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