
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก 
เวลาที่ใชในการตรวจสอบช้ินสวนประกอบฮารดิสกไดรว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ในภาคผนวก ก. นี้จะเปนการแสดงเวลาท่ีใชในการตรวจสอบช้ินสวนประกอบฮารดิสกไดรว
โดยจะบงบอกถึงความแตกตางของเวลาการตรวจสอบชิ้นสวนกอนการปรับปรุงและหลังปรับปรุงดวย
การเปล่ียนมาใชวิธีการตรวจสอบของระบบ SSI ซ่ึงสัญลักษณท่ีใชระหวางการตรวจสอบกอนและหลัง
การปรับปรุง  ดังน้ี 

1.  วิธีการตรวจสอบกอนปรับปรุงใชตัวหนังสือตัวสีดําและใชเสนบอกความสัมพันธเปนเสน
ทึบสีดํา 

2.  วิธีการตรวจสอบหลังการปรับปรุงจะใชตัวหนังสือสีดําและใชเสนบอกความสัมพันธจะใช
เสนประสีดํา 

โดยในภาคผนวกนี้จะเปนการปฏิบัติงานตรวจสอบช้ินสวนของ Rank A ท้ัง 10 ช้ินสวน 
จํานวน 16 ซัพพลายเออร   ซ่ึงไดแสดงเห็นความสัมพันธของการปฏิบัติงานกับเวลาท่ีตองใชในกจิกรรม
ตาง ๆ รวมถึงระยะทางท่ีใชของแตละกิจกรรม สําหรับซัพพลายเออรในประเทศท่ีเขารวมทําระบบ SSI 
กับบริษัทตัวอยางจํานวน 13 ซัพพลายเออร (ยกเวนซัพพลายเออรตางประเทศคือซัพพลายเออร B, L 
และ N) จะสามารถแสดงใหเห็นผลเปรียบเทียบกอนการเปล่ียนแปลงมาใชระบบการตรวจสอบ SSI กับ
หลังการเปล่ียนแปลง วามีผลตอเวลาในการปฏิบัติงานและระยะทางที่ใชในกิจกรรมตาง ๆ อยางไร 
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ตารางท่ี ก1  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Base Motor Ass’y จากซัพพลายเออร B 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษัทตัวอยาง)        (

 

 

แผนภูมท่ีิ : 1
ชุดท่ี : 1
สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

วันท่ี  : 21 มนีาคม  2549

เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (ม.) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 -
พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
สุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -
พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสาร 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -
พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10
พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -
พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
พนักงานเปดถุงหอ Base Motor Ass'y 1 -
พนักงานตรวจสอบรูปราง Base motor ass'y   60 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Base motor ass'y  25 -
พนักงานปดถุงหอ Base motor ass'y 9 -
ยก Base motor assy ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -
เดินมาท่ีเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.2 7
เปดระบบ IQC หาขอมลูของ Base Motor Ass'y นั้น 0.1 -

สัญลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 16
เคล่ือนยาย 13

รอ 0
ตรวจสอบ 3
เก็บรักษา 1

ระยะทาง (ม.) 136
เวลา (นาที) 149.7

รายละเอียด
สัญลักษณ

 ก-2 



 

ตารางท่ี ก1  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Base Motor Ass’y จากซัพพลายเออร B (ตอ) 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษัทตัวอยาง)        (

 

 
 

  แผนภูมท่ีิ : 1
  ชุดท่ี : 1
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 21 มนีาคม  2549

เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (ม.) เหตุ

ส่ังพิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

เดินจากเคร่ืองคอมพิวเตอร มานั่งโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 6 -

ตรวจสอบขอมลูงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 4 -

เดินจากโตะนั่งไปยังเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.1 4

คีขอมลูของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 -

สงขอมลูผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสินคา  2.5 -

เดินมาหยิบตราประทับท่ีโตะวางตราประทับ 0.1 4

เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

เก็บช้ินสวน Base Motor Ass'y ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตราหนากลองช้ินสวน 2 -

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพื้นท่ีสงช้ินสวน 8 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 149.7 136

สัญลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 16
เคล่ือนยาย 13

รอ 0
ตรวจสอบ 3
เก็บรักษา 1

ระยะทาง (ม.) 136

รายละเอียด
สัญลักษณ

เวลา (นาที) 149.7
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ตารางท่ี ก2  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร C 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 3

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 1 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15

พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10

พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -

พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

พนักงานเปดถุงหอ Actuator  ass'y 1 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.7 34.6 115.1

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
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ตารางท่ี ก2 กระบวนการตรวจสอบช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร C (ตอ) 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 3

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Actuator  ass'y  60 -

ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Actuator  ass'y  25 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Actuator  a'ssy 9 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

ยก Actuator  ass'y ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -

เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Actuator  ass'y น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 6 -

ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 4 -

เดินจากโตะน่ังไปยังเครื่องคอมพิวเตอร 0.1 4

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.7 34.6 115.1

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 ก-5 



 

ตารางท่ี ก2  กระบวนการตรวจสอบช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร C (ตอ) 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 3

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2.5 - 2.5 -

เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4

จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -

เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เก็บช้ินสวน Actuator  ass'y ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 2 -

เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 8 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 149.7 136 34.6 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.7 34.6 115.1

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 ก-6 



 

ตารางท่ี ก3  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร D 
 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 4

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15

พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10

พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -

พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

พนักงานเปดถุงหอ Actuator  a'ssy 1 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.2

 

34.4 114.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

147.2 

 ก-7 



 

ตารางท่ี ก3  กระบวนการตรวจสอบช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร D (ตอ) 
 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 4

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Actuator  a'ssy  60 -

ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Actuator  a'ssy 25 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Actuator  a'ssy 9 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

ยก Actuator  assy ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -

เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Actuator  a'ssy น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 6 -

ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 4 -

เดินจากโตะน่ังไปยังเครื่องคอมพิวเตอร 0.1 4

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.2

 

34.4 114.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

147.2 

 ก-8 



 

ตารางท่ี ก3  กระบวนการตรวจสอบช้ินสวน Actuator Blocks Ass’y จากซัพพลายเออร D (ตอ) 
 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 4

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2.5 - 2.5 -

เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4

จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -

เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เก็บช้ินสวน Actuator  a'ssy ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 6 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 147.2 136 34.4 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 149.2

 

34.4 114.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

147.2 

 ก-9 



 

ตารางท่ี ก4  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร E 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 5

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15

พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10

พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -

พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

พนักงานเปดถุงหอ Cover a'ssy 1 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 ก-10 



 

ตารางท่ี ก4  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร E (ตอ) 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 5

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Cover a'ssy   45 -

ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Cover a'ssy  25 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Cover a'ssy 7 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

ยก Cover assy ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -

เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Cover a'ssy น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 6 -

ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 4 -

เดินจากโตะน่ังไปยังเครื่องคอมพิวเตอร 0.1 4

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 ก-11 



 

ตารางท่ี ก4  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร E (ตอ) 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 5

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -

เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4

จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -

เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

เก็บช้ินสวน Cover a'ssy ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 128.7 136 33.9 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 ก-12 



 

ตารางท่ี ก5  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร F 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 6
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -
พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34
ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -
เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -
สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -
พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15
พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -
พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10
พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10
พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -
พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
พนักงานเปดถุงหอ Cover a'ssy 1 -
ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 
 
 
 
 

 ก-13 



 

ตารางท่ี ก5  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร F (ตอ) 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 6
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Cover a'ssy 45 -
ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 7 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Cover a'ssy 25 -
รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -
พนักงานปดถุงหอ Cover a'ssy 7 -
รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -
ยก  Cover a'ssy ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -
เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4
เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Cover a'ssy น้ัน 0.1 - 0.1 -
สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -
เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4
เขียนรายงาน 6 -
ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 4 -
เดินจากโตะน่ังไปยังเครื่องคอมพิวเตอร 0.1 4

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 
 

 ก-14 



 

ตารางท่ี ก5  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Cover Ass’y จากซัพพลายเออร F (ตอ) 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 6
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -
สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -
เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4
เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4
จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -
เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4
พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
เก็บช้ินสวน Cover a'ssy ลงกลองช้ินสวน 2 -
ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -
เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30
เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10
ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10
ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 5 7
ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 128.7 136 33.9 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 128.7 33.9 94.8
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 
 
 
 
 

 ก-15 



 

ตารางท่ี ก6  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Magnet Circuit จากซัพพลายเออร G 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 7
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -
พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34
ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -
เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -
สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -
พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15
พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -
พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10
พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10
พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -
พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
พนักงานเปดถุงหอ Magnet circuit 1 -
ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 31.9 83.3
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 
 
 
 

 ก-16 



 

ตารางท่ี ก6  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Magnet Circuit จากซัพพลายเออร G (ตอ) 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 7
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Magnet circuit  40 -
ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 5 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Magnet circuit 20 -
รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -
พนักงานปดถุงหอ Magnet circuit 9 -
รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -
ยก Magnet circuit ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3
ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -
เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4
เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Magnet circuit น้ัน 0.1 - 0.1 -
สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -
เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4
เขียนรายงาน 5 -
ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 3 -
เดินจากโตะน่ังไปยังเครื่องคอมพิวเตอร 0.1 4

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 31.9 83.3
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 
 
 

 ก-17 



 

ตารางท่ี ก6  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Magnet Circuit จากซัพพลายเออรG (ตอ) 
 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 7
 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันที่  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 5 - 7 -
สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -
เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4
เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4
จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -
เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4
พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
เก็บช้ินสวน Magnet circuit ลงกลองช้ินสวน 2 -
ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -
เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30
เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10
ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10
ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 5.5 7
ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 115.2 136  
 
 
 
 

 

33.9 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 31.9 83.3
ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0
ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0
เคลื่อนยาย 13 7 6
ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

31.9 

 ก-18 



 

ตารางท่ี ก7  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Stopper Ass’y จากซัพพลายเออร H 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1
 ชุดท่ี : 8

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสารใหกับพนักงานตรวจสอบ 0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบลากรถเขนไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

สมุช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

พนักงานเข็นกลับมายังหนาหองควบคุมความสะอาด 1 15

พนักงานเดินกลับมายังโตะตรวจงาน 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 - 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.4 10

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 10

พนักงานใสชุดตรวจสอบช้ินสวน 5 -

พนักงานยกช้ินสวนขาไปยังหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

พนักงานเปดถุงหอ Stopper a'ssy 1 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคูมือการตรวจสอบ 6 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 33.9 81.3

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 

 ก-19 



 

ตารางท่ี ก7  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Stopper Ass’y จากซัพพลายเออร H (ตอ) 
 

 
 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 8

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

พนักงานตรวจสอบรูปราง Stopper a'ssy  40 -

ตรวจสอบรายงานผลการตรวจสอบ 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Stopper a'ssy 20 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Stopper a'ssy 7 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

ยก Stopper a'ssy ออกจากหองควบคุมความสะอาด 0.5 3

ถอดชุดตรวจสอบช้ินสวน 2 -

เดินมาท่ีเครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Stopper a'ssy น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

เดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 5 -

ตรวจสอบขอมูลงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 3 -

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 33.9 81.3

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

 

 ก-20 



 

ตารางท่ี ก7  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Stopper Ass’y จากซัพพลายเออร H (ตอ) 
 

 

 แผนภูมิที่ : 1

 ชุดท่ี : 8

 สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

 ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

 วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร) เหตุ

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -

เดินจากโตะน่ังเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

เดินมาหยิบตราประทับที่โตะวางตราประทับ 0.1 4

จัดเก็บรายงาน SSI เขาแฟมคูมือการตรวจสอบ SSI  2 -

เดินจากโตะวางตราประทับ ไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นพรอมช้ินสวนกลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เก็บช้ินสวน Stopper a'ssy ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารภายในท่ีแผนกคลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 115.2 136 33.9 126

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

เวลา (นาที) 115.2 33.9 81.3

ระยะทาง (เมตร.) 136 126 10

เก็บรักษา 1 1 0

ตรวจสอบ 3 2 1

รอ 0 0 0

เคลื่อนยาย 13 7 6

ปฏิบัติงาน 16 8 8

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
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ตารางท่ี ก8  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร I  
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดที่ : 9
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 21 มีนาคม 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - 0.5 -
พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 1.5 34
ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -
เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -
พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -
ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15
เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -
เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 1.5 34
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10
เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ 2 -
พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 0.4
พนักงานเปดถุงหอ Ramp 0.5 -
ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ 6 -

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 144.6 33.9 110.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก8  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร I (ตอ) 
 

 
 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดที่ : 9
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 21 มีนาคม 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ  Ramp  45 -
ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 7 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Ramp 50 -
รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -
พนักงานปดถุงหอ Ramp 8 -
รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -
พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4
เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Ramp น้ัน 0.1 - 0.1 -
สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -
พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4
เขียนรายงาน 6 -
พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 4 -
คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -
สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -
เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 144.6 33.9 110.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก8  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร I (ตอ) 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดที่ : 9
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 21 มีนาคม 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับท่ีโตะ 0.1 4
จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   2 -
เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4
พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15
เอาช้ินสวน Ramp  ลงกลองช้ินสวน 2 -
ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -
เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30
เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10
ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10
ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7
ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 144.6 130 33.9 126

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 144.6 33.9 110.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก9  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร J 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดที่ : 10

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15

เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -

เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10

เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 0.4

พนักงานเปดถุงหอ Ramp 0.5 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ 6 -

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

1+

+
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ตารางท่ี ก9  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร J (ตอ) 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดที่ : 10

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ  Ramp  45 -

ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Ramp 50 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Ramp 8 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Ramp น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 6 -

พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 4 -

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 7 - 7 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -

เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก9  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Ramp จากซัพพลายเออร J (ตอ) 
 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดที่ : 10

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับท่ีโตะ 0.1 4

จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   2 -

เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เอาช้ินสวน Ramp  ลงกลองช้ินสวน 2 -

ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม  
 
144.6 130 33.9 126

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2

เก็บรักษา 0 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

1

1+

+

116.6 

 
 
 

 ก-27 



 

ตารางท่ี ก10  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Ass’y จากซัพพลายเออร K 
 

 

   แผนภูมิที่ : 1
  ชุดที่ : 11
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - 0.5 -
พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 1.5 34
ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -
เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -
พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -
ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15
เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -
เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 1.5 34
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10
เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ 2 -
พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 0.4
พนักงานเปดถุงหอ Latch ass'y 0.5 -
ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ 6 -

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+
+

 
 
 
 

 

 ก-28 



 

ตารางท่ี ก10  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Ass’y จากซัพพลายเออร K (ตอ) 
 

 

   แผนภูมิที่ : 1
  ชุดที่ : 11
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ  Latch ass'y  40 -
ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 7 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Latch ass'y 30 -
รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -
พนักงานปดถุงหอ Latch ass'y 8 -
รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -
พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4
เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Latch ass'y น้ัน 0.1 - 0.1 -
สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -
พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4
เขียนรายงาน 5 -
พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 3 -
คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 6 - 6 -
สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -
เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+
+

 
 
 
 

 

 ก-29 



 

ตารางท่ี ก10  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Ass’y จากซัพพลายเออร K (ตอ) 
 

 

   แผนภูมิที่ : 1
  ชุดที่ : 11
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที่  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับท่ีโตะ 0.1 4
จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   2 -
เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4
พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15
เอาช้ินสวน Latch ass'y ลงกลองช้ินสวน 2 -
ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -
เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30
เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10
ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10
ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7
ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 116.6 130 32.9 126

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+
+

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ก-30 



 

ตารางท่ี ก11  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Ass’y จากซัพพลายเออร L 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษทัตัวอยาง)          (

 

 

  แผนภูมท่ีิ : 1
  ชุดท่ี : 12
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที  : 21 มนีาคม 2549

เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร) เหตุ

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 -

พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15

เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมอืการตรวจสอบ 3 -

เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10

พนักงานเปดถุงหอ Latch ass'y 0.5 -

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ Latch ass'y   40 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Latch ass'y 30 -

พนักงานปดถุงหอ Latch ass'y 8 -

พนักงานเดินมาท่ีเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.2 7

เปดระบบ IQC หาขอมลูของ Latch ass'y นั้น 0.1 -

ส่ังพิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

พนักงานเดินจากเคร่ืองคอมพิวเตอรมานั่งโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 5 -

พนักงานตรวจสอบขอมลูงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 3 -

รายละเอียด
สัญลักษณ

14
รอ 0

เคล่ือนยาย

สัญลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14

ตรวจสอบ 1
เก็บรักษา 0

ระยะทาง (เมตร) 130
เวลา (นาที) 116.6

 
 

 

 ก-31 



 

ตารางท่ี ก11  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Ass’y จากซัพพลายเออร L (ตอ) 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษทัตัวอยาง)          (

 

 
 

  แผนภูมท่ีิ : 1

  ชุดท่ี : 12

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 21 มนีาคม  2549

เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) เหตุ

เดินจากโตะนั่งไปยังเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.1 4

คีขอมลูของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 6 -

สงขอมลูผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสินคา 2 -

เดินจาก คอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับ ท่ีโตะ 0.1 4

เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

เอาช้ินสวน Latch ass'y ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพื้นท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 116.6 130

รายละเอียด
สัญลักษณ

เคล่ือนยาย 14

ปฏิบัติงาน 14

สัญลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง

รอ 0

ตรวจสอบ 1

เก็บรักษา 0

ระยะทาง (เมตร) 130

เวลา (นาที) 116.6

 

 ก-32 



 

ตารางท่ี ก12  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Lever จากซัพพลายเออร M 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 13

  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15

เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -

เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10

เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 0.4

พนักงานเปดถุงหอ Latch lever 0.5 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ 6 -

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

83.7

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

รายละเอียด

เวลา (นาที) 116.6 32.9

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

+

+

 
 

 ก-33 



 

ตารางท่ี ก12  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Lever จากซัพพลายเออร M (ตอ) 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 13

  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ   Latch lever 30 -

ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Latch lever 30 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Latch lever 5 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Latch lever น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 4 -

พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 3 -

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 5 - 5 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -

เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

 
 

 ก-34 



 

ตารางท่ี ก12  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Latch Lever จากซัพพลายเออร M (ตอ) 
 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 13

  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับที่โตะ 0.1 4

จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   2 -

เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เอาช้ินสวน Latch lever ลงกลองช้ินสวน 2 -

ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30

เดินไปที่รถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 117  
 

130 32.9 126

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 116.6 32.9 83.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

116.6 

 
 

 
 

 ก-35 



 

ตารางท่ี ก13  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Clamp จากซัพพลายเออร N 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษทัตัวอยาง)          (

 

 

  แผนภูมท่ีิ : 1
  ชุดท่ี : 14
  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันที  : 21 มนีาคม 2549

เวลา ระยะทาง หมาย
(นาที) (เมตร.) เหตุ

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 -

พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15

เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมอืการตรวจสอบ 3 -

เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10

พนักงานเปดถุงหอ Disk clamp 0.5 -

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ   Disk clamp 30 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Disk clamp 30 -

พนักงานปดถุงหอ Disk clamp 5 -

พนักงานเดินมาท่ีเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.2 7

เปดระบบ IQC หาขอมลูของ Disk clamp นั้น 0.1 -

ส่ังพิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

พนักงานเดินจากเคร่ืองคอมพิวเตอรมานั่งโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 4 -

พนักงานตรวจสอบขอมลูงานท่ีสงมาพรอมกับงาน 3 -

รายละเอียด
สัญลักษณ

ระยะทาง (เมตร) 130
เวลา (นาที) 101.1

เคล่ือนยาย
รอ

ตรวจสอบ
เก็บรักษา

ปฏิบัติงาน 14

สัญลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง

0
14

0
1
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ตารางท่ี ก13  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Clamp จากซัพพลายเออร N (ตอ) 
ไมไดเขารวมในระบบ SSI กับบริษทัตัวอยาง)          (

 

 
 

  แผนภูมท่ีิ : 1

  ชุดท่ี : 14

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 21 มนีาคม  2549

เวลา ระยะทาง หมาย

(นาที) (เมตร) เหตุ

เดินจากโตะนั่งไปยังเคร่ืองคอมพิวเตอร 0.1 4

คีขอมลูของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 5 -

สงขอมลูผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสินคา 2 -

เดินจาก คอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับ ท่ีโตะ 0.1 4

เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

เอาช้ินสวน  Disk clamp ลงกลองช้ินสวน 2 -

ประทับตรา หนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพื้นท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพื้นท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 101.1 130

รายละเอียด
สัญลักษณ

14

รอ 0

ระยะทาง (เมตร)

สัญลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธีเดิม วิธีใหม ลดลง

เคล่ือนยาย

ตรวจสอบ

เก็บรักษา

ปฏิบัติงาน

1

14

0

130

เวลา (นาที) 101.1
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ตารางท่ี ก14  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Clamp จากซัพพลายเออร P 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 15

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - 0.5 -

พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15

พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 1.5 34

ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน 0.8 -

เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา 0.5 -

พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 7 -

ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15

เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10

เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -

เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 1.5 34

พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 0.4 10

เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ 2 -

พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4 0.4

พนักงานเปดถุงหอ Disk clamp 0.5 -

ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ 6 -

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 101.6 31.9 69.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก14  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Clamp จากซัพพลายเออร P (ตอ) 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 15

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ Disk clamp   30 -

ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 7 -

พนักงานตรวจสอบขนาดของ Disk clamp 30 -

รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -

พนักงานปดถุงหอ Disk clamp 5 -

รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -

พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4

เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Disk clamp น้ัน 0.1 - 0.1 -

สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -

พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4

เขียนรายงาน 4 -

พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 3 -

คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 5 - 5 -

สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -

เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 101.6 31.9 69.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+

 
 

 ก-39 



 

ตารางท่ี ก14  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Clamp จากซัพพลายเออร P (ตอ) 
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1

  ชุดท่ี : 15

  สถานท่ี : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย

เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ

(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับที่โตะ 0.1 4

จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   2 -

เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4

พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15

เอาช้ินสวน Disk clamp ลงกลองช้ินสวน 2 -

ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -

เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30

เดินไปท่ีรถยกของ 0.3 10

ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10

ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3.5 7

ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 101.6 130 31.9 126

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

ปฏิบัติงาน 14 8 8

เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0

ตรวจสอบ 1 2 1

เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4

เวลา (นาที) 101.6 31.9 69.7

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+

+
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ตารางท่ี ก15  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Spacer จากซัพพลายเออร R 
 

 
 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดท่ี : 16
  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

สงเอกสาร ใหกับพนักงานตรวจสอบช้ินสวน   0.5 - -
พนักงานตรวจสอบเข็นไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.5 15
พนักงานตรวจสอบเดินไปยังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 34
ตรวจดูความเรียบรอยภายนอกกลองงาน -
เอารายงาน SSIและรายงานผลการตรวจสอบออกมา -
พนักงานสุมช้ินสวนตามจํานวนการตรวจสอบ 5 -
ลากรถเขนพรอมช้ินสวนกลับมายังโตะตรวจสอบงาน 1 15
เดินมาหยิบเอกสารท่ีตูเก็บเอกสารการตรวจสอบงาน 0.4 10
เตรียมแบบช้ินสวนและคูมือการตรวจสอบ 3 -
เดินกลับไปยังโตะตรวจสอบงาน 0.3 10 34
พนักงานเดินมาหยิบเอกสารที่ตูเก็บเอกสาร 10
เตรียมคูมือการตรวจสอบSSI และเอกสารสอบเทียบ -
พนักงานเดินกลับไปยังโตะตรวจงาน 0.4
พนักงานเปดถุงหอ Disk space 0.5 -
ตรวจสอบรายงานใหเปนไปตามคุมือการตรวจสอบ -

สญัลักษณ
วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง

14 8 8ปฏิบัติงาน
14 7 6เคลื่อนยาย
0 0 0รอ
1 2 1ตรวจสอบ
0 1 1เก็บรักษา

130 126 4ระยะทาง (เมตร)
89.1 30.9 52.8เวลา (นาที)

จํานวนกิจกรรม

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง

รายละเอียด
สญัลักษณ

+
+
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ตารางท่ี ก15  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Spacer จากซัพพลายเออร R (ตอ) 
 

 
 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดท่ี : 16
  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

พนักงานตรวจสอบรูปรางลักษณะ    Disk space 30 -
ตรวจสอบผลการตรวจสอบช้ินสวน 6 -
พนักงานตรวจสอบขนาดของ Disk space 20 -
รวมรายงานการตรวสอบเขาเปนชุดเดียวกัน 0.1 -
พนักงานปดถุงหอ Disk space 5 -
รันนัมเบอรรายงานการตรวสอบ SSI 0.5 -
พนักงานเดินมาที่เครื่องคอมพิวเตอร 0.2 7 0.1 4
เปดระบบ IQC หาขอมูลของ Disk space น้ัน 0.1 - 0.1 -
สัง่พิมพแบบฟอมรรายงาน 0.1 -
พนักงานเดินจากเครื่องคอมพิวเตอรมาน่ังโตะ 0.1 4
เขียนรายงาน 4 -
พนักงานตรวจสอบขอมูลงานที่สงมาพรอมกับงาน 3 -
คีขอมูลของรายงานเก็บไวในคอมพิวเตอร 5 - 5 -
สงขอมูลผานระบบ IQC ไปยังแผนกจัดเก็บคลังสนิคา 2 - 2 -
เดินจากโตะเครื่องคอมพิวเตอรไปยังตูเก็บเอกสาร 0.1 4

สญัลักษณ
จํานวนกิจกรรม วิธเีดิม วิธใีหม ลดลง
ปฏิบัติงาน 14 8 8
เคลื่อนยาย 14 7 6

รอ 0 0 0
ตรวจสอบ 1 2 1
เก็บรักษา 0 1 1

ระยะทาง (เมตร) 130 126 4
เวลา (นาที) 89.1 30.9 52.8

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
สญัลักษณ

รายละเอียด

+
+
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ตารางท่ี ก15  กระบวนการตรวจสอบงานช้ินสวน Disk Spacer จากซัพพลายเออร R (ตอ)  
 

 

  แผนภูมิท่ี : 1
  ชุดท่ี : 16
  สถานที่ : โรงงานอิเล็กทรอนิกตัวอยาง

  ผูบันทึก : นาย ฤกษ    คงสมใจ

  วันท่ี  : 15 เมษายน 2549

หมาย
เวลา ระยะทาง เวลา ระยะทาง เหตุ
(นาที) (เมตร) (นาที) (เมตร)

เดินจากคอมพิวเตอรมาหยิบตราประทับที่โตะ 0.1 4
จัดเก็บรายงานเขาแฟมพรอมคูมือการตรวจสอบ   0.1 -
เดินจากโตะวางตราประทับไปยังรถเข็น 0.1 4
พนักงานเข็นรถ กลับไปยังพ้ืนที่วางช้ินสวน 0.5 15
เอาช้ินสวน Disk space ลงกลองช้ินสวน 2 -
ตราประทับหนากลองช้ินสวน 1.5 -
เดินไปสงใบเอกสารท่ีแผนก คลังสนิคา 1.4 30
เดินไปที่รถยกของ 0.3 10
ลากรถยกของมายังพ้ืนท่ีวางช้ินสวน 0.3 10
ใชรถยกของ ลากช้ินสวนมายังพ้ืนท่ีสงช้ินสวน 3 7
ลากรถเขนกลับเขามาหองตรวจสอบช้ินสวน 0.5 15

รวม 89.1 130 30.9 126

วิธใีหม ลดลง
14 8 8
14 7 6
0 0 0รอ
1 2 1ตรวจสอบ

4ระยะทาง (เมตร)
0 1 1เก็บรักษา

รายละเอียด

ปฏิบัติงาน
เคลื่อนยาย

เวลา (นาที)

สญัลักษณ
วิธเีดิม

สญัลักษณ

จํานวนกิจกรรม

กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง
89.1 30.9 52.8
130 126

+
+
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