
 

บทที่ 5 

สรุปผลการวิจัย และขอเสนอแนะ 

5.1 บทนํา 

งานวิจัยเร่ืองแนวคดิ การยอมรับ ระบบ ชิ้นสวนสําเร็จรูป ในงานสถาปตยกรรม  มี

วัตถุประสงคเพื่อคนหาแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปให

สอดคลองกับการยอมรับ อันเปนประโยชนตอการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปใหตรง

กับความตองการในอุตสาหกรรมกอสราง 

งานวิจัยชิ้นน้ี ใชแบบสอบถามเปนเคร่ืองมือในการเก็บขอมูลจากผูกอสราง เชน ผูพัฒนา

อสังหาริมทรัพย ผูออกแบบ ผูควบคุมงาน ผูรับเหมา ในกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และจังหวัด

เชียงใหม ดวยการจัดสงทางไปรษณียไปยังบริษัทหางราน ที่เกี่ยวของกับการกอสราง จํานวน 450 

ชุด ซึ่งไดรับการตอบกลับจํานวน 104 ชดุ และจัดสงดวยตนเองไปยงัหนวยงานราชการ รัฐวิสาหกจิ

ที่เกี่ยวของกับการกอสราง จํานวน 75 ชุด ซึ่งไดรับการตอบกลับจํานวน 56 ชุด รวมทั้งสิ้นจํานวน 

160 ชุด แลวจึงนําผลลัพธที่ไดจากแบบสอบถามมาทําการวิเคราะหผลทางสถิติดวยโปรแกรม SPSS 

ในบทน้ีผูวิจัยจึงขอสรุปผลลัพธที่ไดจากการศึกษา เพื่อใหมองเห็นภาพรวมของการศึกษา

คร้ังน้ีใหชัดเจนขึ้น เพื่อนําขอเท็จจริงที่ไดมาอภิปรายผล และหาขอเสนอแนะตอไป 

5.2 สรุปผลการวิจัย 

ในการวิจัยคร้ังน้ี สามารถสรุปผลการวิจัยไดวา  

5.2.1  สรุป ภาพรวมของกลุมตัวอยางสวนใหญมีอายุประมาณ 25-35 ป  มีการศึกษาระดับ

ปริญญาตรี มีตําแหนงเปนผูออกแบบ (สถาปนิกและวิศวกร) ที่มีประสบการณการทํางาน อยูในชวง 

6-10 ป มีโครงการในความรับผิดชอบที่แลวเสร็จ อยูในชวง 11-15 โครงการ โดยบางสวนเทานั้นที่เคย

ใชกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป และสวนใหญเคยใชระบบกึ่งสําเร็จรูป 

5.2.2 สรุป ระดับการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของผูกอสราง ในระดับตางๆ ดังน้ี  

1) ระดับขั้นรับรู ในระดับเขาใจถึงหลักการทํางานระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป โดยไดรับรู

จากการเรียนในระดับอุดมศึกษา และจากการฝกอบรมสัมมนา 

2) ระดับขัน้แสดงความสนใจ โดยใหเหตุผลวา ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนระบบการ

กอสรางที่มีมาตรฐานและคุณภาพที่ดีกวาระบบหลอในที่ 
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3) ระดับขั้นไตรตรอง  หรือขั้นประเมิน โอกาสนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไปใชใหเกิด

ประโยชนตอการกอสรางน้ัน ประเมินวามีโอกาสไดใชแน หากเห็นวาอาคารที่มี รูปแบบเดียวกนั หรือ

ชิ้นสวนของโครงสรางมีลักษณะคลายกันในปริมาณมาก 

4) ระดับขั้นทดลองนําไปใชจริง เคยไดทดลองประสิทธิภาพบาง ยังใหความพึงพอใจ

ในโรงงานผลิตที่เคยใชบริการ การขนสงที่รวดเร็ว และตองสามารถประเมินคาใชจายจริงได 

5) ระดับขั้นยอมรับ สวนใหญใหการยอมรับ เน่ืองจากเห็นวา ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

เปนระบบการกอสรางที่สามารถแกไขปญหาเดิมๆ ที่เกิดจากการใชระบบหลอในที่ เชน ปญหาความ

ลาชา ปญหาการควบคุมคาใชจาย ขาดแคลนแรงงานที่มีทักษะ 

สรุปการวิเคราะหขอมูล เกี่ยวกับ ระดับ การยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  ผูกอสรางมี

แนวโนมการยอมรับลดลง โดยมีระดับการ ยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เฉลี่ยรอยละ 86.33 ของผู

กอสราง 

5.2.3 สรุปปจจัยที่มีผลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป แบงเปน 4 องคประกอบ ไดแก  

องคประกอบที่ 1  ดานการจัดการงานกอสราง หมายถึง การกอสรางโดยใชระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูป ทําใหสามารถบริหาร จัดการงานกอสรางอยางมีประสิทธิภาพไดงายขึ้น ประกอบดวย  

1)  การ ลดตนทนุกอสราง 

2)  ประหยดัเวลา รวดเร็วกวาระบบกอสรางหลอในที่ 

3)  ลดการสูญเสียจากการบริหารจัดการที่ไมรัดกุม ขาดการวางแผนงานที่ดี ขาด

แรงงานที่มีฝมือ และการตัดเศษวัสดุเหลอืทิ้ง  

4)  ลดการใชแรงงานกรรมกร 

5)  ความปลอดภัยสูง  

6)  ไมสรางมลภาวะในสถานที่กอสราง 

องคประกอบที่ 2  ดานมาตรฐาน และคุณภาพการกอสราง หมายถึง การกอสรางโดยใช

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ทําใหผลงานของการกอสรางดี และไดรับความพึ่งพอใจจากลูกคา 

ประกอบดวย  

1)  มาตรฐานการผลิตและคุณภาพของชิ้นสวนสําเร็จรูป  

2)  การประกันคุณภาพ เพื่อเพิ่มความมั่นใจในระบบการควบคุมคุณภาพ  

3)  การออกแบบและวางแผนการกอสรางอยางรัดกุม  
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องคประกอบที่ 3  ดานการออกแบบ บุคลากรและประสิทธิภาพของผูผลิตชิ้นสวน

สําเร็จรูป หมายถึง แนวคิดการพิจารณาของผูกอสรางเกี่ยวกับความเปนไปไดในการใชระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูปทั้งในดานการรูปแบบอาคาร ความชํานาญการของของบุคลากรของตนเอง และ

ผูผลิตระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ประกอบดวย 

1)  การออกแบบที่เอ้ือตอการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในปริมาณมาก  

2)  ทีมงานที่มีความรูความสามารถ และการประสานงาน  

3)  พื้นที่ภายในโรงงานผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูป 

4)  ขอมูลทางเทคนิคความกาวหนาทางเทคโนโลยีในปจจุบัน 

องคประกอบที่ 4  ดานการสงเสริมการตลาด หมายถึง การ กระจายขอมูลขาวสารที่

กอใหเกิดความรูความเขาใจที่จะนําไปสูภาพลักษณที่ดี โดยใช สื่อที่เหมาะสม  และสอดคลองกบั

เปาหมายของขอมูลขาวสาร เกี่ยวกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ มีความถูกตอง  ครบถวน ใหสามารถ

เขาถึงผูกอสรางใหไดมากที่สุด ประกอบดวย  

1)  การขายโดยใช พนักงานขาย  

2)  การสงเสริมการขายพิเศษ เชน การลดราคา เสนอบริการออกแบบ  

3)  การโฆษณาทางสื่อมวลชน เพื่อสรางภาพลักษณที่ดี 

4)  การประชาสัมพันธ เพื่อสรางทัศนคติที่ดี เปนที่รูจักและสรางความเชื่อถือ  

5.3 ประโยชนท่ีไดจากผลการวิจัย 

ในการวิจัยคร้ังน้ี มีประเด็นที่ผูวิจัยจะนําเสนอผลงานวิจัย เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุดได

ดังตอไปน้ี  

5.3.1  สามารถนําแนวคิดการยอมรับของผูกอสรางจากงานวิจัยนี้ไปใชเปนขอมูลในการ

พัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  ใหสอดคลองกับความตองการ เพื่อใหเปนที่ยอมรับระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูป ซึ่งผลจากงานวิจัยน้ี ผูกอสรางยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปอยูในข้ันรูจักเปนอยาง

ดี โดยยังคงไตรตรองและพิจารณาเลือกใชในโครงการที่เหมาะสมกับรูปแบบทางสถาปตยกรรม และ

วิศวกรรมโครงสราง โดยไดรับขอมูลจากแหลงตางๆ และมีความคิดเห็นวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

เปนระบบการกอสรางที่มีมาตรฐานและคุณภาพงานกอสรางสูง ชวยประหยัดเวลาการกอสราง ลดการ

ใชแรงงานกรรมกร ลดตนทุนการกอสราง ลดการสูญเสียวัสดุกอสราง ลดมลภาวะ และสะดวกในการ

จัดการความปลอดภัยในสถานที่กอสราง อันเปนแนวคิดการยอมรับของผูกอสรางที่ผูผลิตสามารถ

นําไปใชเปนขอมูลในการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  ใหสอดคลองกับความตองการ

ตอไป 
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5.3.2  สามารถนําปจจัยที่คนพบในงานวิจัยทําความเขาใจเทคนิคการกอสรางระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูปที่มีความสําคัญและเปนประโยชนตอการกอสรางอาคารทางสถาปตยกรรม พบวา การ

เลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปน้ัน เร่ิมจากการกําหนดการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในขั้นตอน

การออกแบบ ประกอบกับการวางแผนการกอสรางเพื่อการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปต้ังแต

ตน และมีความแตกตางจากระบบโครงสรางอ่ืน สอดคลองกับผลงานวิจัยของสุกฤต อนันตชัยยง  

(2545) ที่กลาวถึงขั้นตอนการออกแบบกอสรางอาคารที่ใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเร่ิมจากขั้นตอน

การออกแบบและวางแผนการกอสราง โดยทีมงานออกแบบที่มีความรูความสามารถ จะพิจารณา

ความเหมาะสมจากปจจัยอ่ืนรวมดวย เชนความเหมาะสมของโครงสราง รูปแบบทางสถาปตยกรรม 

ซึ่งจะมีผลตอปริมาณการใชชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อใหไดประสิทธิภาพ และประโยชนสูงสุดจากการ

สรางอาคารระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ไมวาจะเปนการประหยัดเวลาการกอสราง ลดการใชแรงงาน

กรรมกร ลดตนทุนการกอสราง ลดการสูญเสียวัสดุกอสราง ลดมลภาวะ ตลอดจนความสะดวกใน

การจัดการความปลอดภัยในสถานที่กอสราง โดยยังคงมาตรฐานและคุณภาพการกอสรางที่ดีที่สุด 

ซึ่งผูกอสรางจะมั่นใจในมาตรฐานและคุณภาพไดจากการประกันคุณภาพจากโรงงานที่ไดรับ

มาตรฐาน มอก. หรือ PCI ควบคุมการผลิตตลอดจนการขนสงถึงสถานที่กอสราง 

5.3.3  งานวิจัยน้ีเปนเพียงงานวิจัยเบื้องตน เพื่อคนหาระดับการยอมรับในปจจุบัน และ

คนหาปจจัยที่มีผลตอการเลือกใช เพื่อประโยชนตอยอดงานวิจัยที่เกี่ยวของในอนาคตตอไป 

5.4 แนวทางการปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  

ในการวิจัยคร้ังน้ี มีประเด็นที่ผูวิจัยจะนําเสนอแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยี

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุดและสอดคลองกับการยอมรับ ประกอบดวย  

1)  การจัดการงานกอสราง เพื่อแกไขปญหาที่ผูกอสรางไมมั่นใจ ในระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป

ในดานการจัดการงานกอสราง  โดยเขาใจวา เปนระบบที่ซับซอน เขาใจยาก  ดังน้ัน ผูผลิตควร

นําเสนอผลประโยชนที่ไดรับเพื่อสนับสนุนใหการบริหารจัดการงานกอสรางดีขึ้น เชน ชวยลดการ

สูญเสียวัสดุกอสราง ชวยลดการใชแรงงานกรรมกร มีความปลอดภัยสูง และไมสรางมลภาวะใน

สถานที่กอสราง 

2)  ดานมาตรฐานและคุณภาพงานกอสราง  เพื่อแกไขปญหาที่ ผูกอสรางไมมั่นใจระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูปในดานมาตรฐาน และคุณภาพการผลิต  ผูผลิตควรนําเสนอกระบวนการการผลิตที่

มีคุณภาพจากเคร่ืองจักรที่มีประสิทธิภาพสูง และไดรับการประกันคุณภาพจากสถาบันที่เชื่อถือได  

และนําเสนอแนวทางการวางแผนงานกอสรางที่รอบคอบ เพื่อควบคุมคุณภาพการผลิต อันเปนผล

ทําใหชิ้นงาน และงานกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีมาตรฐานที่เปนที่ยอมรับ และมีคุณภาพสูง 
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3)  ดาน การออกแบบ  เพื่อแกไขปญหา การออกแบบ ที่มีขอจํากัดดานรูปแบบทาง

สถาปตยกรรม และปริมาณการใชชิ้นสวนสําเร็จรูป  ผูผลิตควรนําเสนอความหลากหลายของ

รูปแบบระบบชิ้นสวนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อสนองตอบรูปแบบทางสถาปตยกรรม 

4)  ดานบุคลากร เพื่อแกไขปญหา บุคลากรที่มีความรูความเขาใจการใชระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูปมีจํานวนนอย  ผูผลิตควรจัดการฝกอบรม สงเสริมเทคโนโลยีการกอสรางระบบชิ้นสวน

สําเร็จรูป และสรางบุคลากรที่มีความรูความเขาใจระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อเขาสูตลาดงาน

กอสราง  และสนับสนุนขอมูลทางเทคนิคอยางตอเนื่อง  และเพื่อแกไขปญหา ผูกอสรางไมมั่นใจ

กระบวนการผลิตและประสิทธิภาพของโรงงานผลิต ผูผลิตควรจัดใหมีการเยี่ยมชมโรงงานการผลิต 

เพื่อใหผูกอสรางมั่นใจประสิทธิภาพของโรงงานการผลิต กําลังการผลิต ตลอดจนสถานที่เก็บกอง

กอนการสงมอบชิ้นสวน 

5)  ดานการสงเสริมการตลาด เพื่อแกไขปญหาผูผลิตมีแผนการสงเสริมการตลาดไมชัดเจน 

และไมตรงตอความตองการของผูกอสราง  จากผลการวิจัยพบวา ผูกอสรางมีความตองการดาน

ขอมูลทางเทคนิคการกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูผลิตจึงควรสงเสริมขอมูลทางเทคนิคการ

กอสรางโดยวิธีทางการตลาดที่เหมาะสม โดยเฉพาะการผลิตบุคลากรที่มีความรูความชํานาญดาน

การจัดการ ในลักษณะขายตรง  จัดใหมีการจูงใจโดยการสงเสริมการขายที่ใหผลประโยชนดานการ

ชวยลดตนทุนการกอสราง  และจัดใหมีการโฆษณาประชาสัมพันธใหความเขาใจถึงคุณภาพงาน

กอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อเพิ่มความมั่นใจแกผูใชอาคารถึงความมั่นคงแข็งแรง และ

ตอบสนองประโยชนใชสอยไดไมนอยกวาระบบด่ังเดิม 

6)  ดานตนทุนการกอสราง  เพื่อแกไขปญหา ผูกอสรางคํานึงถึงตนทุนการกอสรางเบื้องตน

เปนหลัก และไมสามารถประเมินคาใชจายในงานกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปได  ผูผลิตควร

สรางฐานขอมูลราคาชิ้นสวนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อสะดวกในการประมาณราคาคากอสราง

อาคารที่กอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

ซึ่งผูวิจัยไดสรุปแนวทางการปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ตาม

ตารางที่ 5.1 
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ตารางที่ 5.1 แสดงแนวทางการปรับปรุงระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในงานสถาปตยกรรม 

ตัวแปร ปญหา แนวทางการปรับปรุง 

1. การจดัการงาน

กอสราง 

ผูกอสรางไมม่ันใจระบบช้ินสวน

สําเร็จรูปในดานการจัดการงานกอสราง 

โดยเขาใจวา เปนระบบที่ซับซอน 

เขาใจยาก 

ผูผลิตควรนําเสนอผลประโยชนที่ไดรับเพ่ือ

สนับสนุนใหการบริหารจัดการงานกอสรางดีขึ้น 

เชน ชวยลดการสูญเสียวัสดกุอสราง ชวยลดการ

ใชแรงงานกรรมกร มีความปลอดภัยสูง และไม

สรางมลภาวะในสถานที่กอสราง 

2. มาตรฐานและ

คณุภาพงานกอสราง 

ผูกอสรางไมม่ันใจระบบช้ินสวน

สําเร็จรูปในดานมาตรฐาน และคุณภาพ

การผลิต 

- ผูผลิตควรนําเสนอกระบวนการการผลิตที่มี

คุณภาพจากเครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพสูง และ

ไดรับการประกันคุณภาพจากสถาบันที่เช่ือถือได 

- ผูผลิตควรนําเสนอแนวทางการวางแผนงาน

กอสรางที่รอบคอบ เพ่ือควบคุมคุณภาพการผลิต 

อันเปนผลทําใหช้ินงาน และงานกอสรางระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูปมีมาตรฐานที่เปนที่ยอมรับ และ

มีคณุภาพสูง 

3. การออกแบบ การออกแบบมีขอจํากัดดานรูปแบบ

ทางสถาปตยกรรม และปรมิาณการใช

ช้ินสวนสําเร็จรูป 

ผูผลิตควรนาํเสนอความหลากหลายของ รูปแบบ

ระบบ ช้ินสวนระบบช้ินสวนสําเร็จรูป เพ่ือ

สนองตอบรูปแบบทางสถาปตยกรรม 

4. บคุลากร และ

ประสิทธิภาพของ

โรงงานผลิต 

บุคลากรที่มีความรูความเขาใจการใช

ระบบช้ินสวนสําเร็จรูปมีจํานวนนอย  

และผูกอสรางไมม่ันใจกระบวนการ

ผลิต 

- ผูผลิตควรจัดการฝกอบรม สงเสริมเทคโนโลยี

การกอสรางระบบช้ินสวนสําเร็จรูป และสราง

บุคลากรที่มีความรูความเขาใจระบบช้ินสวน

สําเร็จรูป เพ่ือเขาสูตลาดงานกอสราง  และ

สนับสนุนขอมูลทางเทคนิคอยางตอเนื่อง 

- ผูผลิตควรจัดใหมีการเย่ียมชมโรงงานการผลิต 

เพ่ือใหผูกอสรางม่ันใจประสิทธิภาพของโรงงาน

การผลิต กําลังการผลิต ตลอดจนสถานทีเ่ก็บกอง

กอนการสงมอบช้ินสวน 

5. การสงเสริม

การตลาด 

ผูผลิตมีแผนการสงเสริมการตลาดไม

ชัดเจน และไมตรงตอความตองการ

ของผูกอสราง 

- จากผลการวิจยัพบวา ผูกอสรางมีความตองการ

ดานขอมูลทางเทคนิคการกอสรางระบบช้ินสวน

สําเร็จรูป ผูผลิตจึงควรสงเสริมขอมูลทางเทคนิค

การกอสรางโดยวิธีทางการตลาดที่เหมาะสม 

โดยเฉพาะการผลิตบุคลากรที่มีความรูความ

ชํานาญดานการจดัการ ในลักษณะขายตรง  

- จัดใหมีการจูงใจโดยการสงเสริมการขายที่ให
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ผลประโยชนดานการชวยลดตนทุนการกอสราง  

- จัดใหมีการโฆษณาประชาสัมพันธใหความ

เขาใจถึงคุณภาพงานกอสรางระบบช้ินสวน

สําเร็จรูป เพ่ือเพ่ิมความม่ันใจแกผูใชอาคารถึง

ความม่ันคงแขง็แรง และตอบสนองประโยชนใช

สอยไดไมนอยกวาระบบดั่งเดิม  

6. ตนทุนการกอสราง ผูกอสรางคํานึงถึงตนทุนการกอสราง

เบื้องตนเปนหลัก และไมสามารถ

ประเมินคาใชจายในงานกอสรางระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูปได 

ผูผลิตควรสรางฐานขอมูลราคาช้ินสวนระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูป เพ่ือสะดวกในการประมาณ

ราคาคากอสรางอาคารที่กอสรางดวยระบบ

ช้ินสวนสําเร็จรูป 

 

5.5 ปญหา และอุปสรรค 

ในระหวางดําเนินงานวิจัย ผูวิจัยพบปญหาและอุปสรรคดังน้ี 

5.5.1  การเขาพบกลุมตัวอยาง โดยใชขอมูลที่อยูสํานักงานที่ไดจากศูนยขอมูลตางฯ เมื่อลง

สนามเพื่อหาที่ต้ังสํานักงานน้ันหายากมาก ผูวิจัยจึงใชวิธีสงแบบสอบถามโดยไปรษณีย อยางไรก็

ตามวิธีเขาหากลุมตัวอยางที่สํานักงานสามารถใชไดอยางดีกับหนวยงานราชการ รัฐวิสาหกิจ และ

บริษัทขนาดใหญ 

5.5.2  การตอบกลับแบบสอบถามมีอัตรารอยละ 20 จึงทําใหสูญเสียแบบสอบถามไป 

5.6 ขอเสนอแนะ 

ขอเสนอแนะสําหรับการนําผลงานวิจัยไปประยุกตใชประโยชน เพื่อการพัฒนาเทคโนโลยี

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหเปนที่ยอมรับในการกอสรางอาคารทางสถาปตยกรรม 2 ประเด็นไดแก  

5.6.1 ดานคุณลักษณะของระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

1)  ควรพฒันามาตรฐานในกระบวนการและเทคโนโลยกีารผลติชิน้สวนต้ังแตใน

โรงงานที่มีการพัฒนาการผลิตโดยใชเคร่ืองจักรที่มีความแมนยําสูง สามารถปรับเปลี่ยนรูปทรงของ

ชิ้นสวนไดตามตองการของผูออกแบบ  สวนการผลิตชิ้นสวนสําเร็จรูปควรมีการควบคุมคุณภาพ

อยางสม่ําเสมอ ใหเปนไปตามขอกําหนดไดอยางสม่ําเสมอ ถูกตองตามแบบ เพื่อสรางความพึง

พอใจใหกับของผูกอสราง 

2)  ผลิตภัณฑชิ้นสวนสําเร็จรูป ควรไดรับการประกันคุณภาพมาตรฐานการผลิตจาก

สถาบันที่เชื่อถือได ใหผูใชมีความเชื่อมั่น และยอมรับนําระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปไปใช เพื่อสราง

ความพึงพอใจและการยอมรับใหกับผูกอสราง 
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3)  การออกแบบชิ้นสวนสําเร็จรูปจําเปนตองรวมถึงการวางแผนการกอสราง เพื่อ

ปองกันการเกิดปญหาในระหวางติดต้ัง และสามารถปฏิบัติงานตามแผนใหไดผลเต็มที่ ชวยใหการ

ทํางานเปนไปไดตามหลักวิชาการ เพื่อประสิทธิภาพสูงสุด 

4)  ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเหมาะสมกับการผลิตมีลักษณะซ้ํากันและมีปริมาณมาก 

จึงควรพัฒนาผลิตภัณฑใหมีความหลากหลายเพิ่มขึ้น 

5.6.2  ดานการสงเสริมการตลาด 

1) การสงเสริมการตลาด เพื่อสนับสนุนการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปดวยวิธีทาง

การตลาด ผูผลิตจําเปนตองใหความสําคัญกับการสงเสริมการตลาด โดยเฉพาะอยางยิ่งการให

ความรูความเขาใจในดานเทคโนโลยีการผลิต ตลอดจนนําเสนอความหลากหลายของผลิตภัณฑ

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ซึ่งการสงเสริมการตลาดที่เหมาะสมที่สุดคือ การใชผูเชี่ยวชาญดาน

ผลิตภัณฑระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เปนผูใหความรูโดยตรงถึงผูกอสราง ควบคูไปกับการ

ประชาสัมพันธขาวสารที่เกี่ยวของกับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

2)  จากผลวิจัยน้ี เปาหมายทางการตลาด ควรเนนผูออกแบบ (สถาปนิก หรือวิศวกร

โครงสราง) อายุระหวาง 25-35 ป ระดับการศึกษาไมตํ่ากวา ปริญญาตรี  ซึ่งเปนกลุมผูกอสรางที่มี

อิทธิพลตอการเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

5.7 ขอเสนอแนะในการทําวิจัยคร้ังตอไป 

ขอเสนอแนะสําหรับงานวิจัยคร้ังตอไป สามารถแบบไดเปน 3 ประเด็นไดแก 

5.7.1  ควรมีการวิจัยเชิงสํารวจพฤติกรรมการตัดสินใจการใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปของ

ผูออกแบบ ในประเทศไทย โดยเฉพาะสถาปนิกและวิศวกรโครงสราง เพื่อเปนแนวทางการ

ปรับปรุงทางการตลาด 

5.7.2  ควรมีการวิจัยเชิงสํารวจอาคารที่กอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในในประเทศ

ไทย เพื่อเปนฐานขอมูลการกอสรางระบบ 

5.7.3  ผลจากการวิจัยปจจัยการยอมรับระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ใชในงานสถาปตยกรรมน้ี 

เมื่อมีการนําไปประยุกตใชจริงทางการตลาด ผูวิจัยเห็นวาควรมีการวิจัยเพื่อสํารวจการยอมรับระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูปที่ใชในงานสถาปตยกรรมอยางตอเน่ือง 

5.8 แนวทางปรับปรุงเพื่อสงเสริมปจจัยท่ีมีผลตอการยอมรับและเลือกใชระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป  

การศึกษาแนวคิด การยอมรับของผูกอสรางตองานสถาปตยกรรมที่ใชชิ้นสวนสําเร็จรูป  มี

วัตถุประสงคเพื่อหาแนวทางการปรับปรุง เพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ใหเปน

ที่ยอมรับในการกอสรางอาคารชิ้นสวนสําเร็จรูปสามารถแยกได 5 ประเด็น ตามองคประกอบไดแก 
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5.8.1  การจัดการงานกอสราง ผลการวิจัยพบวา ผูกอสรางไมมั่นใจการกอสรางระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูป ในดานการจัดการงานกอสราง โดยเขาใจวาระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปเปนระบบที่มี

ความซับซอน เรียนรูและทําความเขาใจยาก ผูผลิตควรนําเสนอผลประโยชนที่ไดรับเพื่อสนับสนุน

ใหการบริหารจัดการงานกอสรางดีขึ้น เชน ชวยลดการสูญเสียวัสดุกอสราง ชวยลดการใชแรงงาน

กรรมกร มีความปลอดภัยสูง และไมสรางมลภาวะในสถานที่กอสราง 

5.8.2  มาตรฐานและคุณภาพงานกอสราง ผลการวิจัยพบวา ผูกอสราง มีความไมมั่นใจใน

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปในดานมาตรฐาน และคุณภาพการผลิต  ทั้งน้ี ผูผลิต จึง ควรนําเสนอ

กระบวนการการผลิตที่มีคุณภาพจากเคร่ืองจักรที่มีประสิทธิภาพสูง และไดรับการประกันคุณภาพ

จากสถาบันที่เชื่อถือได  และควรนําเสนอแนวทางการวางแผนงานกอสรางที่รอบคอบ เพื่อควบคุม

คุณภาพการผลิต อันเปนผลทําใหชิ้นงาน และงานกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีมาตรฐานที่เปน

ที่ยอมรับ และมีคุณภาพสูง 

5.8.3  การออกแบบ อาคาร ผลการวิจัยพบวา การออกแบบมีขอจํากัดดานรูปแบบทาง

สถาปตยกรรม และปริมาณการใชชิ้นสวนสําเร็จรูป  ผูผลิต จึงควรนําเสนอความหลากหลายของ

รูปแบบระบบ ชิ้นสวนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อสนองตอบรูปแบบทางสถาปตยกรรม  และดาน

บุคลากรที่มีความรูความสามารถ  ผลการวิจัยพบวา ปจจุบัน บุคลากรที่มีความรูความเขาใจการใช

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปมีจํานวนนอย ผูผลิตจึงควรจัดการฝกอบรม สงเสริมเทคโนโลยีการกอสราง

ระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป และสรางบุคลากรที่มีความรูความเขาใจระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อเขาสู

ตลาดงานกอสราง  และสนับสนุนขอมูลทางเทคนิคอยางตอเนื่อง  และผูกอสรางไมมั่นใจ

กระบวนการผลิตและประสิทธิภาพของโรงงานผลิต น้ัน ผูผลิตควรจัดใหมีการเยี่ยมชมโรงงานการ

ผลิต เพื่อใหผูกอสรางมั่นใจประสิทธิภาพของโรงงานการผลิต กําลังการผลิต ตลอดจนสถานที่เก็บ

กองกอนการสงมอบชิ้นสวน 

5.8.4  การสงเสริมการตลาด ผลการวิจัยพบวา ผูผลิตมีแผนการสงเสริมการตลาดไมชัดเจน 

และไมตรงตอความตองการของผูกอสราง  ผูกอสรางมีความตองการดานขอมูลทางเทคนิคการ

กอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป ผูผลิตจึงควรสงเสริมขอมูลทางเทคนิคการกอสรางโดยวิธีทาง

การตลาดที่เหมาะสม โดยเฉพาะการผลิตบุคลากรที่มีความรูความชํานาญดานการจัดการ ใน

ลักษณะขายตรง จัดใหมีการจูงใจโดยการสงเสริมการขายที่ใหผลประโยชนดานการชวยลดตนทุน

การกอสราง และจัดใหมีการโฆษณาประชาสัมพันธใหความเขาใจถึงคุณภาพงานกอสรางระบบ

ชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อเพิ่มความมั่นใจแกผูใชอาคารถึงความมั่นคงแข็งแรง และตอบสนอง

ประโยชนใชสอยไดไมนอยกวาระบบด่ังเดิม 
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5.8.5  ตนทุนการกอสราง  ผลการวิจัยพบวา ผูกอสรางคํานึงถึงตนทุนการกอสรางเบื้องตน

เปนหลัก และไมสามารถประเมินคาใชจายในงานกอสรางระบบชิ้นสวนสําเร็จรูปได  ผูผลิตควร

สรางฐานขอมูลราคาชิ้นสวนระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป เพื่อสะดวกในการประมาณราคาคากอสราง

อาคารที่กอสรางดวยระบบชิ้นสวนสําเร็จรูป 

 

 
 


