
ผนวก ข 

 

อุปกรณ และขั้นตอนการทดสอบ Adhesion ของคอรดทดลองกับยาง 

 

ข-1 อุปกรณการทดสอบ 

1 โมลที่ใชทดสอบ Adhesion Mold 

2 แผนยาง  (Rubber Compound) สําหรับทดสอบการตดิแนนกับคอรดชนิดมาตรฐาน 

3 ยางที่มีคอรดฉาบอยูภายใน (Coated Cord Compound) หรือ ผาใบแชฟเฟอร (Shaffer) 

4 ยางแผนบางวางปดคอรดสําหรับใชทาํพืน้ที่ของตัวจับ 

5 พลาสติกทนความรอน (Cellophane Plastic) 

6 เครื่องอบยางภายใตแรงดัน (Hydraulic Curing Press Machine, Platen size = 9.5” x 

12.5” ) 

7 ตัวจับชิ้นตวัอยาง (Pulley Grip) 

8 เครื่องทดสอบการติดแนน (Tensile Testing Machine) 

9 ไมบรรทัดเหลก็ 

10  กรรไกร, มีดคทัเตอร 

11  ปากกาเขียนถาวร 

12  ถุงมือกนัความรอน 

13  นาฬิกาตั้งเวลา (Stop Watch) 

 

ข-2 วิธีการทดสอบ 

1.  เตรียมคอรดที่ชุบแลวทีจ่ะทดสอบจํานวน 7 เสนมาขงึที่ชองของโมลจํานวน 2 ชดุ ดังนี ้

คอรดเสนที่ 1  นาํมาขงึลงในชองที่ 1 และ 2 ของตัวอยาง Adhesion ชุดที่ 1 

คอรดเสนที่ 2  นาํมาขงึลงในชองที่ 3 และ 4 

คอรดเสนที่ 3  นาํมาขงึลงในชองที่ 5 และ 6 
คอรดเสนที่ 4  นาํมาขงึลงในชองที่ 7 และ ชองที่ 1 ของตัวอยาง Adhesion ชุดที่ 2 
คอรดเสนที่ 5  นาํมาขงึลงในชองที่ 2 และ 3 

คอรดเสนที่ 6  นาํมาขงึลงในชองที่ 4 และ 5 

คอรดเสนที่ 7  นาํมาขงึลงในชองที่ 6 และ 7 
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สวนของคอรดที่สัมผัสกับยางตองระวงัไมใหสกปรกและหามสมัผัสดวยมือเปลา 

 

2. ตัดแผนยางแบบบางสําหรับใชทาํพืน้ที่ของตัวจับใหมีขนาดของความยาว 160 มม.และความ

กวาง 60 มม. และนํามาวางทับลงบนคอรดที่ขึงไวทีด่านลางโมลจากนัน้ตัดแผนพลาสติกทน

ความรอน  ความยาวเทากบั 160 มม. และความกวาง เทากับ 70 มม. ไปวางปดทับแผนยาง

อีกชั้นหนึง่  โดยใหสวนของแผนพลาสตกิทนความรอนที่เกนิแผนยาง  10 มม. ทับอยูบนคอรด

ที่ขึงอยู   

 

3. เตรียมแผนยาง (Rubber Compound) สําหรับทดสอบการติดแนนกับคอรด จากนัน้ตัดแผน

ยางใหมีขนาดความยาว เทากับ 160 มม. และความกวางเทากับ 235 มม. ซึ่งจะเทากับขนาด

ของโมลพอดี แลวนํามาวางทับลงบนคอรดที่ขึงไวใหเตม็โมล 

 

4. ตัดยางที่มคีอรดฉาบอยูภายใน (Coated Cord Compound) ใหมีความกวางเทากับ 160 มม. 

และความยาวเทากับ 235 มม. ใหพอดีกบัโมล แลววางปดทับอีกชั้นหนึง่  โดยใหคอรดที่ฉาบ

อยูภายในอยูในแนวตัง้ หรือ ตัดผาใบแชฟเฟอร (Shaffer) ใหมีความกวางเทากับ 160 มม. และ

ความยาวเทากับ 236 มม. ใหพอดีกับโมลแลววางปดทับอีกชัน้หนึ่ง จากนั้นใชปากกาถาวร

เขียนหมายเลขตัวอยางทีท่ดสอบบนชิ้นตวัอยาง และตัดแผนพลาสติกทนความรอนขนาด

เทากับโมล แลวปดทับแผนยางชัน้บนสุด 

 

5. นาํโมลไปอบในเครื่องอบภายใตแรงดัน (Hydraulic Curing Press Machine) ที่อุณหภูม1ิ60 

°C เปนเวลา 16 นาท ี เมื่อครบเวลาแลวนําโมลออกจากเครื่องอบ ใชมีดตัดคอรดที่ขึงอยูกับโม

ลออก และดึงชิ้นยางทีม่ีคอรดทดสอบขึงอยูออกจากโมลทันที จากนั้นนําตวัอยางที่ไดไปทิง้ไว

ใหเยน็ที ่อุณหภูมิของหองปฏิบัติการเปนเวลา 30 นาท ี

 

6. หลงัจากชดุตัวอยางเย็นลงแลว ดึงเอาแผนพลาสตกิทนความรอนออก ตัดแผนยางที่มคีอรด 

ตัวอยางขึงอยูออกเปนชิน้ แตละชิ้นตัวอยางจะมีคอรดตัวอยางขึงอยู 7 คอรด ใชกรรไกรตัด

คอรดที่อยูดานริมทัง้ 2 ดานออก ตัวอยางแตละชิ้นจะเหลือคอรดขึงอยู 5 คอรด 
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7. ที่เครื่องทดสอบการติดแนน เตรียมเครือ่งใหพรอม ต้ังแรงกดของตวัจับเทากับ  40 PSI นํา

ปลายดานหนึง่ของชิน้ตัวอยางที่เปนยางสาํหรับใชทําพืน้ที่ของตวัจับใสลงในตัวจบัตัวบนแลว

หนีบตัวจับ จากนัน้นาํปลายชิ้นตัวอยางดานที่เหลือใสลงในตัวจับตัวลางแลวหนีบตัวจับ 

 

8. ดึงตัวอยางออกจากกนั ภายใตความเร็ว 300 มิลลิเมตรตอนาท ี และใหระยะทีค่อรดลอกออก

จากยางมีระยะทางเทากบั  150 + 10 มิลลิเมตร  

 

9.  คํานวณผลการทดสอบเฉลี่ย (Average) ในหนวยกิโลกรัม ใหมีทศนิยม 1 ตําแหนง  

    


