
บทที่ 1 
บทนํา 

 
1.1 เหตุผลและความเปนมาของการศึกษา 

จากสภาพเศรษฐกิจในปจจุบันอุตสาหกรรมท่ีดําเนินงานอยูตองมีการแขงขันกันสูงวิธีการ
ปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตถือวาเปนหัวใจสําคัญของอุตสาหกรรมเพราะทําใหประสิทธิภาพ
การผลิตเพิ่มข้ึนและตนทุนการผลิตตํ่าลงโดยเฉพาะอุตสาหกรรมการผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกสท่ี
กําลังมีการเพิ่มการผลิตตามความตองการของตลาดเปนอยางมากหลังจากตลาดฟนตัวจากภาวะ
วิกฤตทางเศรษฐกิจทําใหในดานการจัดการมีความจําเปนในการปรับตัวและเปล่ียนแปลงไปสูการ
ผลิตในรูปแบบใหมท่ีตองผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพดวยการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพสูงและตนทุนตํ่า 

อุตสาหกรรมการผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญมีความตองการ
ของตลาดเพื่อนําไปผลิตอุปกรณเคร่ืองใชไฟฟามีความตองการในตัวสินคาเปนจํานวนมากและมี
หลายบริษัทผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกสท่ีไมไดเล็งเห็นปญหาจาการผลิตมากเทาใดนักและยังใช
วิธีการผลิตแบบเดิมคือการเพ่ิมจํานวนคนทํางานและอุปกรณเคร่ืองมือ เคร่ืองจักรเพื่อใหมีการเพิ่ม
จํานวนสินคาใหครบตามความตองการของลูกคา โรงงานผลิตสวนใหญมุงเนนการแกไขปญหา
เฉพาะหนาเพื่อใหมียอดขายและกําไรท่ีสูงข้ึนโดยมิไดมีการวางแผนใหสัมพันธกับการผลิตการขาย
จึงทําใหเกิดการสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในดานการผลิตฉะน้ันแนวทางการแกไขปญหาในการผลิตควร
เนนหนักไปทางการแกไขปญหาเชิงคุณภาพมากกวาเชิงปริมาณ เชนการปรับปรุงประสิทธิภาพเพื่อ
เพิ่มผลผลิตการลดเวลาท่ีสูญเสียในกระบวนการผลิตเปนตน แนวทางเหลานี้จะสงผลใหเกิดการ
พัฒนาและการปรับปรุงประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตอยางตอเนื่องไดในระยะยาว 

การศึกษาการเคล่ือนไหวและเวลาเปนการวิเคราะหและปรับปรุงการทํางานท่ีทําอยูอยางมี
ระบบเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการทํางานใหดีข้ึน ทําใหการผลิตเกิดประโยชนสูงสุดเปนวิธีการ
ท่ีไมตองเพ่ิมคาใชจายและการลงทุนมากโดยการนําเทคนิคตางๆมาใช เพื่อลดเวลาในการทํางานลง
ในการคนควาวิเคราะหกระบวนการทํางานในทุกข้ันตอนและนํามาเปล่ียนวิธีการทํางานใหมผลจาก
การปรับปรุงคาดวาจะทําใหประสิทธิภาพในการผลิตและสามารถลดความลาชาในการผลิตและสง
มอบสินคาใหลูกคาไดทันเวลา 
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การศึกษากระบวนการผลิตโรงงานผลิตหมอแปลงไฟฟาท่ีมีผลิตภัณฑท่ีมีความหลากหลาย
การจัดผังการผลิตเปนแบบ Process Layout คือวางผังการผลิตเปนสวนงานตามการไหลของการ
ผลิตแบงเปนลักษณะงานไดดังนี้ งานพันลวด งานชุบดีบุก งานหยอดกาวหมอแปลง งานวัดคาความ
เหนี่ยวนําของสนามแมเหล็ก งานทดสอบคาทางไฟฟา งานประทับตราผลิตภัณฑ งานทดสอบ
ลักษณะช้ินงานดวยสายตาเปนข้ันตอนในการผลิตดังภาพ 1.1 
 

งานพันลวด 

งานชุบดีบุก

 งานหยอดกาวหมอแปลง 

 งานวัดคาความเหน่ียวนํา

งานทดสอบคาทางไฟฟา 

งานประทับตราผลิตภัณฑ

งานทดสอบลักษณะ
ช้ินงานดวยสายตา  

 

ภาพ 1.1 ข้ันตอนการผลิตหมอไฟฟา 
ผลิตภัณฑหมอแปลงไฟฟาท่ีทําการศึกษาดังภาพ 1.2  

 
ภาพ 1.2  ตัวอยางหมอแปลงไฟฟา  
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ในสภาพปจจุบันจากการเขาไปศึกษากระบวนการเบ้ืองตนจากสถานท่ีทํางานจริงและการ
สอบถามผูจัดการแผนก หัวหนางานและพนักงานปฏิบัติการปญหาท่ีมีในสายการผลิตพบวามี
ปญหาคอขวดหรืองานท่ีตองรอคอยมาจากหลายสาเหตุและหลายงานในระหวางการผลิตงานท่ี
จะตองรอคืองานพันลวดในระหวางเคร่ืองพันลวดแตละเคร่ือง งานชุบขาดวยดีบุก งานการ
ตรวจสอบคาทางไฟฟาของหมอแปลงท่ีตองใชเวลาในระหวางกระบวนการนานในการทํางาน
เพราะเปนงานท่ีละเอียดและหากเกิดการผิดพลาดจะทําใหผลิตภัณฑเปนของเสียได ดังนั้นการเพ่ิม
ประสิทธิภาพที่ใชตองปรับปรุงการทํางานโดยนําเอาหลักการเทคนิคการเคล่ือนไหวและเวลามาใช
เพื่อลดเวลาท่ีลาชาและเพิ่มปริมาณการผลิตข้ึน 

ปญหาท่ีพบในการผลิตหมอแปลงไฟฟาปญหาหลักคือมีการทํางานท่ีซํ้าซอนใชเวลาในการ
ทํางานมากและมีการเคล่ือนท่ีในการทํางานมากมีผลิตภัณฑคางรอการผลิตในแตละข้ันตอนการ
ทํางานมาก จากปญหาท่ีเกิดข้ึนผูวิจัยจึงสนใจปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื่อลดข้ันตอนการทํางาน
และเพ่ือเพิ่มประสิทธิภาพโดยใชเทคนิคการเคล่ือนไหวและเวลามาปรับปรุงผลิตภาพของการผลิต
หมอแปลงไฟฟาเพ่ือเปนการนําไปสูการปรับปรุงประสิทธิภาพและพัฒนาศักยภาพใหเพ่ิมมากข้ึน
เพื่อความสําเร็จในการดําเนินธุรกิจและเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันได 
 
1.2 วัตถุประสงคของการศึกษา 

เพื่อปรับปรุงผลิตภาพการทํางานผลิตหมอแปลงไฟฟาดวยเทคนิคการศึกษาการเคล่ือนไหว
และเวลา 

 
1.3 ขอบเขตการศึกษา 

1.3.1 การปรับปรุงผลิตภาพจะทําเฉพาะกระบวนการผลิตของหมอแปลงไฟฟารุน KR-
085009 

1.3.2 เทคนิคในการวิเคราะหและปรับปรุงผลิตภาพการผลิตจะใชเทคนิคการศึกษาการ
เคล่ือนไหวและเวลาเปนหลัก 

 
1.4 ผลท่ีคาดวาจะไดรับจากการศึกษา 

1.4.1 สามารถลดข้ันตอนการทํางานท่ีไมเกิดประโยชนในกระบวนการผลิตหมอแปลง
ไฟฟารุน KR-085009 

1.4.2 สามารถลดเวลาการทํางานในกระบวนการผลิตหมอแปลงไฟฟารุนKR-085009ได
ไมต่ํากวา 5 % 
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1.4.3 ไดวิธีการปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมและเปนมาตรฐานในการผลิตหมอแปลงไฟฟารุน
KR-085009 พรอมจัดทําเปนเอกสารเพ่ือใชเปนคูมือในการปฏิบัติงาน 


