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อุตสาหกรรมการผลิตอุปกรณอิเลคทรอนิกสจากแรควอทซเพื่อผลิตตัวกําเนิดสัญญาณความถี่  
(Oscillator) เปนอุตสาหกรรมหน่ึงที่มีความสําคัญ เพราะส่ิงอํานวยความสะดวกจํานวนไมนอยใน
ปจจุบันตองใชอุปกรณกําเนิดสัญญาณความถี่เปนอุปกรณหลักในวงจรอิเลคทรอนิกส เพื่อควบคุมการ
ทํางานของเครื่องใชไฟฟา เชนโทรศัพทมือถือ ระบบควบคุมเบรกรถยนต (Automotive) อุปกรณ
รับสงสัญญาณคลื่นความถี่ของสัญญาณดาวเทียมเพ่ือเปนการกําหนดชวงสัญญาณการติดตอส่ือสาร
ระหวางอุปกรณในกลุมความถี่เดียวกัน และยังมีการนําไปใชงานในผลิตภัณฑนอกเหนือจากนี้อีกมาก 
จึงทําใหความตองการอุปกรณกําเนิดสัญญาณความถี่มีความตองการเพิ่มมากข้ึน และส่ิงที่ตามมาคือ
เกิดความตองการใชงานยานคลื่นความถี่ที่มียานความละเอียดมากข้ึน จึงสงผลใหการผูผลิตอุปกรณ
กําเนิดสัญญาณความถี่ตองเพ่ิมความละเอียดในกระบวนการผลิตมากข้ึน เพื่อใหไดชวงความถี่ที่
เที่ยงตรงมากข้ึน ดังนั้นผูผลิตจึงตองใชเวลาในการผลิตเพิ่มมากข้ึน และดวยความตองการงานท่ีมี
ความเท่ียงตรงสูงนี้เอง จึงทําใหกระบวนการผลิตมีขอจํากัดภายใตขอกําหนดท่ีมากข้ึนดวยเชนกัน 
กลาวคือ ตองใชเครื่องจักรท่ีซับซอนขึ้น เวลาการเดินเครื่องจักรมากข้ึน การทํางานในพื้นที่ที่ตอง
ควบคุมสภาวะหองสะอาด (Clean Room) ที่นานขึ้น การลางช้ินงานท่ีตองม่ันใจวามีความสะอาดมาก
ยิ่งขึ้น ซ่ึงลวนแตทําใหคาใชจายในกระบวนการผลิตสูงข้ึนตามไปดวย จึงทําใหปญหาเรื่องตนทุนการ
ผลิตที่สูงข้ึน สงผลผูผลิตตองหาแนวทางเพื่อลดตนทุนในการผลิต ในกรณีของโรงงานท่ีทําวิจัยเปน
โรงงานอุตสาหกรรมอิเลคทรอนิกสประเภทตนน้ําคือ เปนการผลิตช้ินสวนแรกสุด เพ่ือสงตอไปยัง
อุตสาหกรรมกลางน้ําคือการนําไปประกอบลงในวงจรอิเลคทรอนิกส และสงตอไปยังขั้นตอนสุดทาย
คือ อุตสาหกรรมปลายนํ้าซ่ึงเปนการนําเอาผลิตภัณฑที่ไดจากอุตสาหกรรมกลางนํ้ามาทําการประกอบ
เปนอุปกรณเครื่องใชสําเร็จรูป 
 จากการศึกษาขอมูลเบ้ืองตนของโรงงานทําวิจัยพบวา แผนกประกอบผลิตภัณฑมีความตองการ
แผนคริสตัลแบลงคเฉลี่ยอยูท่ี 6,828,575 ช้ินตอเดือน แตแผนกผลิตแผนคริสตัลแบลงคสามารถผลิต
แผนแบลงคไดประมาณ 6210,000 ช้ินตอเดือนจึงตองนําเขาแผนแบลงคจากประเทศจีนอีกประมาณ 
12% ของยอดความตองการเฉลี่ย เพื่อเสริมจํานวนใหไดตามความตองการของแผนกประกอบ ใน
เบื้องตนพบวาปญหาของการผลิตแผนแบลงคไมสามารถผลิตไดตามจํานวนที่ตองการเกิดจาก 
กระบวนการข้ึนรูปแทงผลึกตองใชเวลานานโดยคิดเปน 40% ของเวลากระบวนการผลิตช้ินงาน
สําเร็จรูป และจากการสอบถามพนักงานผูปฏิบัติงานพบวา ปญหาหลักของการผลิตแผนแบลงค คือ
ข้ันตอนของการตัดข้ึนรูปแทงผลึกคริสตัล ซ่ึงการตัดข้ึนรูปแตละครั้งตองใชเวลาประมาณ 2 ช่ัวโมง
ตอการเดินเครื่องจักร 1 ครั้ง และทางโรงงานไมสามารถจัดหาเครื่องจักรใหมเพ่ือเพิ่มกําลังการผลิตได     
เนื่องจากราคาเครื่องตัดแทงผลึกที่มีราคาสูง อีกทั้งในกระบวนการตัดยังมีคาใชจายอยางอ่ืนรวมอยู
ดวย เชน คาลวดตัดแทงผลึก นํ้ามันตัดแทงผลึก และในกระบวนการตัดตองยอมใหมีการสูญเสียแทง
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ทางการแขงขันและไดรับการตอบสนองทางการตลาดเปนอยางดี (Alukal, 2003) จึงใชเปนแนวทาง
ในการเพิ่มประสิทธิภาพกระบวนการผลิต เพื่อลดจํานวนการนําเขาแผนแบลงคจากตางประเทศลง 
และยังสอดคลองกับแผนงานระยะยาวของโรงงานทําวิจัยในเรื่องการพยายามลดการนําเขาแผนแบ
ลงคดวยเชนกัน 
 
1.2 วัตถุประสงคของโครงรางวิทยานิพนธ 
 เพ่ือเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตแผนคริสตัลแบลงค  

 
1.3 ขอบเขตของวิจัย 
  1.3.1 วิจัยในกระบวนการผลิตแผนแบลงคโดยใชผลึกคริสตัลเปนวัตถุดิบการผลิตของ
โรงงานผลิตช้ินสวนอิเลคทรอนิกส ในเขตนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ จังหวัดลําพูน 
 1.3.2 การปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตแผนควอทซคริสตัลแบลงคเพิ่มข้ึนอยางนอยรอยละ6 
ดวยระบบการผลิตแบบลีน โดยใชเครื่องมือดังนี้ 

   ปรับปรุงความตอเนื่องของกระบวนการดวยเทคนิคคัมบัง (Kanban) 
   ปรับปรุงความยืดหยุน (คลองตัว) ในกระบวนการดวยเทคนิคลดเวลาการเปลี่ยนงาน (Setup     

Reduction) 
   ปรับปรุงลดเวลาการทํางานดวยเทคนิคการจัดเตรียมและการบริการพื้นที่ (Point of  Use 

Material) 
   สงเสริมการพัฒนากระบวนการผลิตอยางตอเนื่องเทคนิค การแกตนเหตุของปญหา (Root 

Cause Analysis)  
1.3.3 ประเมินผลการวิจัยพิจารณาจาก 
 

ประสิทธิภาพดานแรงงาน = จํานวนชิ้นงานตอชั่วโมงการทํางานของพนักงานหลังการวิจัยปรับปรุง x 100% 
            จํานวนชิ้นงานตอชั่วโมงการทํางานของพนักงานกอนการวิจัยปรับปรุง 

  

1.3.4 การทําวิจัยเปรียบเทียบจากขอมูลกอนทําวิจัย 5 เดือนและหลังทําวิจัย 5 เดือน       
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1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 1.4.1 เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการการผลิตแผนคริสตัลแบลงคใหสงทันตามความ
ตองการของกระบวนการผลิตท่ีรับชวงตอ 
 1.4.2 เพื่อลดตนทุนคาแรงงานในกระบวนการผลิตแผนคริสตัลแบลงคของโรงงานทําวิจัย 
 1.4.3 ลดการนําเขาแผนแบลงคจากตางประเทศลงอยางนอยครึ่งหนึ่งของยอดการนําเขาเดิม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


