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บทคัดย่อ 
 

การศึกษาครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ ส ารวจและวิเคราะห์ข้อมูลพ้ืนฐานการผลิตและแปรรูปข้าวของ
โรงสีข้าวชุมชน  ก าหนดวิธีการปรับปรุงผลิตภาพการแปรรูปข้าวร่วมกับเจ้าของโรงสีข้าวชุมชน และเผยแพร่
ความรู้ด้านการผลิตและการแปรรูปข้าวสู่เกษตรกรในชุมชนและโรงสีข้าวชุมชน เก็บข้อมูลโรงสีข้าวชุมชนใน
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือจ านวน 21 โรง และสรุปข้อมูล ณ. สาขาวิชาวิศวกรรมเกษตรและเทคโนโลยี  
คณะเกษตรศาสตร์และทรัพยากรธรรมชาติ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลตะวันออก วิทยาเขตบางพระ 
อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี  จากผลการศึกษาพบว่า โรงสีข้าวชุมชนสามารถแบ่งออกได้เป็นสามขนาด คือ
โรงสีขนาดใหญ่มีอัตราการท างานเฉลี่ย 1,300.00 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ขณะที่โรงสีขนาดกลางมีอัตราการ
ท างานเฉลี่ย 205.00 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ส่วนโรงสีขนาดเล็กมีอัตราการท างานเฉลี่ย 79.40 กิโลกรัมต่อ
ชั่วโมง โรงสีขนาดใหญ่จะด าเนินการในรูปแบบของกลุ่มเกษตรกรในเชิงธุรกิจมีการซื้อขายข้าวเปลือกและ
ข้าวสารและมบีางส่วนรับจ้างสีแปรรูปข้าวด้วย ส่วนโรงสีขนาดกลางและเล็กส่วนใหญ่จะเป็นโรงสีอิสระสีข้าว
ของตนเอง และบริการสีข้าวของเกษตรกรในชุมชนแลกกับร าข้าวที่ได้รับเพ่ือใช้เลี้ยงสุกรและจ าหน่ายใน
ชุมชน  โดยโรงสีขนาดใหญ่ได้รับดัชนีการสีแปรรูปข้าวสารและข้าวต้นเฉลี่ย 92.89 และ 84.35 เปอร์เซ็นต์ 
โรงสีขนาดกลางได้รับดัชนีการสีแปรรูปข้าวสารและข้าวต้นเฉลี่ย 87.86 และ 76.63 เปอร์เซ็นต์ และโรงสี
ขนาดเล็กได้รับดัชนีการสีแปรรูปข้าวสารและข้าวต้นเฉลี่ย 86.05 และ 80.66 เปอร์เซ็นต์ ซึ่งจะเห็นว่าดัชนี
ข้าวสารอยู่ในเกณฑ์พอใช้โดยโรงสีข้าวขนาดใหญ่มีดัชนีข้าวสารสูงกว่าโรงสีข้าวขนาดกลางและเล็ก แต่ดัชนี
ข้าวต้นอยู่ในเกณฑ์ต่ ามากเนื่องจากมีการสูญเสียปลายข้าวไปกับร าระหว่างการขัดขาว โดยโรงสีข้าวขนาด
ใหญ่มีดัชนีข้าวต้นสูงกว่าโรงสีข้าวขนาดกลางและเล็ก 

จากผลการทดสอบพอสรุปได้ว่า ถ้าโรงสีชุมชนโดยเฉพาะโรงสีขนาดกลางและเล็กมีการปรับปรุง
กระบวนการท าความสะอาด การกะเทาะและการขัดขาว จะสามารถเพ่ิมประสิทธิภาพการสีแปรรูปท าให้
ได้รับปริมาณข้าวสาร และปริมาณข้าวต้นจากการสีแปรรูปเพิ่มข้ึน 8-15 เปอร์เซ็นต์ 
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ABSTRACT 
 
The objectives of this study were to collect and analyze the processing data of the 

community rice mills, collaborate improving the process to increase the milling 
productivity and transfer this best practice to farmer and community rice mills. Twenty 
one community rice mills in the North-Eastern regions were selected as samples. Data 
analysis was conducted at the Department of Agricultural Engineering and Technology, 
Faculty of Agriculture and Natural Resource, Rajamangala University of Technology Tawan-
ok, Bangpra Campus, Sriracha, Chonburi. The results showed that the community rice mills 
could be separated in three sizes: large rice mill with average capacity of 1300.00 kilogram 
per hour, medium rice mill with average capacity of 205.00 kilogram per hour and small 
rice mill with average capacity of 79.40 kilogram per hour.  The large rice mills operate as 
commercial purpose to buy and sell rice products and also do some custom work, while 
the medium and small rice mills work as community service and keep rice bran for 
custom hire to raise their own swine and sell some bran to community.  Large rice mills 
received average recovery and head rice index of 92.89 and 84.35 percent, while medium 
rice mills received average recovery and head rice index of 87.86 and 76.63 percent and 
small rice mills received average recovery and head rice index of 86.05 and 80.66 percent. 
The results showed moderately level recovery index and large rice mills demonstrated 
higher than medium and small rice mills but head rice index were very low level because 
of broken rice loss with bran during milling and also large rice mills demonstrated higher 
than medium and small rice mills.  

From the study, it can be concluded that if medium and small rice mills improve 
their cleaning, husking and whitening process the processing efficiency should be increased 
and received higher recovery and head rice yields up to 8-15 percents.  

 
 

 

 

 
 

 


