
บทที่ 4  
ผลการวิจัย  

 
การเตรียมเมด็สีตามขั้นตอนท่ีไดก้ล่าวแลว้ในบทท่ี 3 จึงไดผ้งสีท่ีเป็นเมด็สีเขียว เมื่อดูดว้ย

ตาเปล่าจะเห็นว่าแต่ละสีมีโทนสีท่ีมีความเขม้-อ่อนแตกต่างกนั แสดงในรูปท่ี 4.1 ส าหรับสมบติั
เฉพาะดา้นอ่ืนๆ ตอ้งใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีมีสมรรถนะมากข้ึนเพ่ือศึกษาลกัษณะเฉพาะของเมด็
สีท่ีได ้บทน้ีจึงมีเน้ือหาครอบคลุมถึงรายละเอียดของผลการศึกษาสมบติัของเมด็สีในดา้นต่าง ๆ ตาม
หวัขอ้ดงัน้ี 

 

 
 

รูปท่ี 4.1 ตวัอยา่งเมด็สีเขียวหลงัเผา  
 

4.1  ผลการวดัค่าสะท้อนอินฟราเรดใกล้ 
            ผลการวดัค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องเมด็สีเขียวอ่อนท่ีเตรียมไดท้ั้งหมด 36 ตวัอยา่ง ใช้
สญัลกัษณ์ LG (Light Green), LG 1 – LG 36 โดยวดัค่าสะทอ้นในช่วงความยาวคล่ืน 300 – 2100 nm  
จากค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องเมด็สี LG 1 – LG 36 ท่ีวดัได ้น ามาค านวณค่าสะทอ้นอินฟราเรด
ใกลต้ามมาตรฐาน ASTM E891 – 87 ในช่วงอินฟราเรดใกล ้ความยาวคล่ืน 780 – 2100 nm แสดงใน
ตารางท่ี 4.1 นอกจากน้ีไดแ้สดงค่าสะทอ้นของ M1 – M7 ซ่ึงเป็นค่าสะทอ้นท่ีไดจ้ากการผสมของ
สารประกอบแต่ละชนิดและค่าสะทอ้นของสารประกอบตั้งตน้ท่ีน ามาผสม 
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ตารางท่ี 4.1  ค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลช่้วงความยาวคล่ืน 780 – 2100 nm ของตวัอยา่ง 
                     LG1 – LG36 และ M1 – M7     
 

Sample 
Composition (wt %) Solar 

Reflectance (%) Cr2O3 Al2O3 SiO2 TiO2 
 LG1 70 24  3  3  73.1 
 LG 2 70 21  21  3  75.7 
 LG 3 70 21  3  6  80.6 
 LG 4 70 18  3  9  77.9 
 LG 5 70 18  6  6  70.3 
 LG 6 70 18  9  3  62.7 
 LG 7 70 15  12  3  61.6 
 LG 8 70 15  9  6  60.0 
 LG 9 70 15  6  9  78.0 
 LG 10 70 15  3  12  70.2 
 LG 11 70 12  3  15  65.6 
 LG 12 70 12  6  12  72.8 
 LG 13 70 12  9  9  52.0 
 LG 14 70 12  12  6  45.9 
 LG 15 70 12  15  3  46.0 
 LG 16 70 9  18  3  43.9 
 LG 17 70 9  15  6  44.5 
 LG 18 70 9  12  9  43.4 
 LG 19 70 9  9  12  64.6 
 LG 20 70 9  6  15  68.7 
 LG 21 70 9  3  18  63.5 
 LG 22 70 6  3  21  60.1 
 LG 23 70 6  6  18  61.5 
 LG 24 70 6  9  15  62.6 
 LG 25 70 6  12  12  46.7 
 LG 26 70 6  15  9  45.2 
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Sample 
Composition (wt %) Solar 

Reflectance (%) Cr2O3 Al2O3 SiO2 TiO2 
 LG 27 70 6  18  6  45.9 
 LG 28 70 6  21  3  47.4 
 LG 29 70 3  24  3  50.2 
 LG 30 70 3  21  6  47.8 
 LG 31 70 3  18  9  41.4  
 LG 32 70 3  15  12  46.5 
 LG 33 70 3  12  15  65.4 
 LG 34 70 3  9  18  66.3 
 LG 35 70 3  6  21  66.9 
 LG 36 70 3  3  24  60.0 
 M1 70 30  -  -  37.2  
 M2 70 -  30  -  33.1 
 M3 70 -  -  30  54.6 
 M4 100 -  -  -  49.9 
 M5 - 100  -  -  98.1  
 M6 - -  100  -  89.4 
 M7 - -  -  100  96.0 

 

จากตารางท่ี 4.1 แสดงใหเ้ห็นว่าค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องตวัอยา่งท่ีเตรียมได ้มีค่าตั้งแต่ 
41.4 – 80.6 เปอร์เซ็นต ์ และไดแ้สดงค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องสารประกอบตั้งตน้ไวด้ว้ย โดย 
Cr2O3 มีค่าสะทอ้น 49.9 เปอร์เซ็นต ์ ส าหรับ Al2O3, SiO2 และ TiO2 มีค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกล้
มากกว่า 80 เปอร์เซ็นต ์ ค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องตวัอยา่งท่ีไดส้ามารถแยกเป็นช่วงซ่ึงสมัพนัธ์
กบัอตัราส่วนผสมแสดงในตารางท่ี 4.2 โดยกลุ่มท่ี 1 ตวัอยา่ง LG3 ใหค่้าสะทอ้นสูงท่ีสุด 80.6 
เปอร์เซ็นต ์ ซ่ึงประกอบดว้ย Cr2O3, Al2O3, SiO2 และ TiO2 ในปริมาณ 70, 21, 3 และ 6 เปอร์เซ็นต์
โดยน ้ าหนกั (wt %) ตามล าดบั ส าหรับกลุ่มท่ี 5 เป็นกลุ่มท่ีใหค่้าสะทอ้นต ่า ซ่ึง LG31 ใหค่้าสะทอ้น
เพียง 41.4 เปอร์เซ็นต ์ ประกอบดว้ย Cr2O3, Al2O3, SiO2 และ TiO2 ในปริมาณ 70, 3, 18 และ 9 
เปอร์เซ็นตโ์ดยน ้ าหนกั (wt %) ตามล าดบั 

ส าหรับการใส่ TiO2 ซ่ึงเป็นสารประกอบท่ีมกันิยมใชใ้นอุตสาหกรรมสีเพื่อเพ่ิมสมบติั
สะทอ้นนั้น เม่ือใชใ้นปริมาณมากมิไดส่้งผลใหมี้ค่าสะทอ้นสูงท่ีสุด (ดู LG22, LG35 และ LG36 
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ผสม TiO2 จ  านวน 21, 21 และ 24 เปอร์เซ็นต ์ ใหค่้าสะทอ้น 60.1, 66.9 และ 60.0 เปอร์เซ็นต์
ตามล าดบั จดัอยูใ่นกลุ่มท่ี 2 และ 3 ในตารางท่ี 4.2) ผลการวดัค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลแ้สดงใหเ้ห็น
ว่าภาวะดีท่ีสุดของการใช ้ TiO2 ส าหรับสีเขียวอ่อนน้ีคือ 3 – 12 เปอร์เซ็นตโ์ดยน ้ าหนกั ส่วน
สารประกอบอ่ืน ๆ มีผลต่อค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกล ้ ซ่ึงเปล่ียนไปตามปริมาณการใชส้ารประกอบ
นั้น ๆ จึงสรุปไดว้่าการผสมสารประกอบออกไซด ์ Al2O3, SiO2 และ TiO2 มีผลต่อสมบติัสะทอ้น
อินฟราเรดใกล ้ 
 

ตารางท่ี 4.2  จดักลุ่มแสดงค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลส้มัพนัธก์บัส่วนผสม 
 

 

Group 
Composition (wt %) Solar 

Reflectance (%) Cr2O3 Al2O3 SiO2 TiO2 
1 70 12 – 24  3 – 6  3 – 12  70.0 – 80.6 
2 70 6 – 18  3 – 12  3 – 24  60.0 – 65.0  
3 70 3 – 12  3 – 12 15 – 21 65.1 – 69.0  
4 70 3, 12 9, 24 9, 3 50.0 – 59.0  
5 70 3 – 12 12 – 21 3 – 12 40.0 – 49.0  

             หมายเหตุ กลุ่มท่ี        ยง           ท่ีใหค่้าไม่เกาะกลุ่มกนัคือ LG13 และLG29 

4.2  ผลการศึกษาลักษณะเฉพาะของเม็ดสี 
การศึกษาสมบติัเฉพาะของเมด็สีในหวัขอ้น้ีจะกล่าวถึงการศึกษาลกัษณะของเมด็ดว้ย SEM, 

EDXRF และXRD ซ่ึงไดท้ าการเปรียบเทียบระหว่างเมด็สีท่ีใหค่้าสะทอ้นอินฟราเรดใกลสู้งกบัเมด็สี
ท่ีใหค่้าสะทอ้นอินฟราเรดใกลต้  ่า  

 

              4.2.1ผลการศึกษาการกระจายตวัของเมด็สีดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราด
(SEM) 

เมด็สีท่ีเตรียมไดม้ีลกัษณะการกระจายตวัแตกต่างกนั ซ่ึงการกระจายตวัน้ีมีผลโดยตรงต่อ
ความสามารถสะทอ้นของเมด็สี เมื่อดูดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราดจะเห็นว่าเมด็สี
มีการจบัเป็นกลุ่มกอ้น โดยเมด็สีท่ีมีความสามารถสะทอ้นต ่ามีการจบัเป็นกอ้นมากกว่าเมด็สีท่ีมค่ีา
สะทอ้นสูง  เมื่อเปรียบเทียบกบัเมด็สี Cr2O3 ซ่ึงผสมในปริมาณมากและจ านวนเท่ากนัทุกตวัอยา่งจะ
เห็นว่าเมด็สีท่ีใหค่้าสะทอ้นต ่ามีการจบัเป็นกอ้นมากกว่า ท่ีเป็นเช่นน้ีเพราะว่าอตัราส่วนผสมของ
สารประกอบอ่ืนของแต่ละตวัอยา่งมีผลต่อการกระจายตวัของเมด็สี รูปท่ี 4.2 – 4.4 แสดงภาพถ่าย
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ดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราดก าลงัขยาย 2000 เท่า แสดงใหเ้ห็นลกัษณะการ
กระจายตวัของเมด็สี LG3, LG31 และ Cr2O3 ตามล าดบั  

 
 

รูปท่ี 4.2 ภาพถ่าย SEM แสดงการกระจายตวัของ LG3 ประกอบดว้ย  
                 Cr2O3 70 wt%, Al2O3 21 wt%,  SiO2 3 wt% และ TiO2 6 wt% 

 

 
 

รูปท่ี 4.3  ภาพถ่าย SEM แสดงการกระจายตวัของ LG31 ประกอบดว้ย  
                 Cr2O3 70 wt%, Al2O3 3 wt%,  SiO2 18 wt% และ TiO2 9 wt% 
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รูปท่ี 4.4 ภาพถ่าย SEM แสดงการกระจายตวัของผง Cr2O3ท่ีไม่ผสมสารอ่ืน 
 

4.2.2  ผลการวิเคราะห์ปริมาณสารประกอบดว้ย EDXRF 
  ผลการวิเคราะห์ปริมาณสารประกอบดว้ย EDXRF ของ LG3 และ A919 แสดงไว้
ในรูปท่ี 4.5 และ 4.6 ท าใหท้ราบว่าภายหลงัผา่นกระบวนการเตรียมเมด็สีแลว้ปริมาณสารประกอบท่ี
เหลือมีจ  านวนลดลงดงัแสดงในตารางท่ี 4.3 
 

 

รูปท่ี 4.5 ผลการวิเคราะห์ปริมาณธาตุดว้ย EDXRF ของ LG3 
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รูปท่ี 4.6 ผลการวิเคราะห์ปริมาณธาตุดว้ย EDXRF ของ A919 

 

ตารางท่ี 4.3 ผลการวิเคราะห์ทางเคมีดว้ย EDXRF ของ LG3 และ A919 
 

 

ตวัอยา่ง 
ปริมาณ (%) 

Cr2O3 Al2O3 SiO2 Ti2O P2O5 CaO V2O5 Fe2O3 ZnO Ag2O BaO รวม 
LG3 67.92 19.86 2.51 4.11 0.38 0.63 0.66 0.41 0.18 0.41 0.56 97.63 
A919 55.23 22.16 19.35 - 0.47 0.31 - 0.27 - 0.43 0.35 98.83 
 

4.2.3 ผลการศึกษาลกัษณะของเมด็สีดว้ยเคร่ือง X-ray diffraction (XRD)  
  การศึกษาลกัษณะของเมด็สีโดยวิธีเล้ียวเบนของรังสีเอก็ซต์กกระทบผวิหนา้ผลึก 
เพื่อศึกษาผลึกของเมด็สีหลงัการผา่นกรรมวิธีว่ามีการเปล่ียนแปลงอยา่งไรซ่ึงจะส่งผลต่อค่าสะทอ้น
อินฟราเรดใกล ้ รูปท่ี 4.7 แสดงใหเ้ห็นรูปแบบ (XRD pattern) ท่ีเกิดจากการสะทอ้นรังสีเอก็ซข์อง
เมด็สี Cr2O3 และ LG3 ซ่ึงมีค่าสะทอ้นสูงท่ีสุด จะเห็น pattern ของ Al2O3 ดว้ย ส าหรับสารประกอบ
อ่ืนมีปริมาณนอ้ยจึงไม่เห็น 
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รูปท่ี 4.7  XRD pattern ของ LG3 และ Cr2O3 
 
4.2.4 ผลการวดัค่าสี 

                  สีท่ีเตรียมไดเ้ป็นสีเขียวซ่ึงมีโทนสีใกลเ้คียงกนั ผลการวดัค่าสีตามมาตรฐาน CIE L*a*b* 
ของเมด็สีทั้ง 36 ตวัอยา่งและ Cr2O3 แสดงในตารางท่ี 4.4 จะเห็นไดว้่า 
 

                                                ตารางท่ี 4.4 ค่าสีของ LG1 – LG36 และ Cr2O3 
 

Samples L* a* b* 
LG1 44.22 -16.82 17.59 
LG2 46.79 -15. 97 16.53 
LG3 45.15 -16.35 18.38 
LG4 45.05 -16. 26 14.72 
LG5 46.98 -15.06 13.48 
LG6 44.35 -13.35 14.33 
LG7 45.87 -13.25 14.37 
LG8 47.14 -14.23 17.54 
LG9 48.20 -16.54 16.16 
LG10 47.68 -13.13 17.36 
LG11 46.82 -14.38 17.08 
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Samples L* a* b* 
LG12 46.62 -16.74 14.55 
LG13 46.14 -15.52 15.27 
LG14 45.07 -15.73 17.38 
LG15 45.81 -17.40 15.72 
LG16 46.88 -16.62 17.05 
LG17 45.92 -15.19 15.66 
LG18 46.93 -15.53 16.68 
LG19 46.55 -14.36 13.58 
LG20 46.12 -14.02 14.62 
LG21 47.57 -15.16 16.92 
LG22 46.85 -14.52 16.04 
LG23 46.81 -13.79 15.97 
LG24 47.11 -13.12 14.58 
LG25 47.92 -15.93 14.77 
LG26 46.29 -15.58 16.24 
LG27 46.50 -13.94 16.62 
LG28 47.56 -15.11 17.14 
LG29 46.04 -13.80 16.87 
LG30 46.94 -15.24 17.32 
LG31 48.14 -14.32 17.18 
LG32 47.88 -14.53 15.55 
LG33 47.27 -15.14 14.63 
LG34 46.37 -15.48 14.72 
LG35 47.43 -13.36 16.96 
LG36 48.16 -13.54 17.65 
Cr2O3 42.15 -15.44 17.87 
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4.3  ผลการวดัค่าสะท้อนบนผวิเคลือบ  
 ช้ินงานท่ีเคลือบผวิดว้ยวสัดุเคลือบเซรามิกส์ 100 กรัมผสมกบัเมด็สีเขียว LG3 ในปริมาณ 4, 
5, 6, 7 และ 8 กรัม ตวัอยา่งท่ีเผาเคลือบแลว้มีความหนาผวิเคลือบประมาณ 0.3 – 0.4 มิลลิเมตร น ามา
วดัค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลไ้ด้ค่าแสดงค่าสะทอ้นในตารางท่ี 4.5 จะเห็นว่าการใชเ้ม็ดสี LG3 
จ านวน 5 และ 6 กรัมผสมในผวิเคลือบเซรามิกส์ให้ค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลสู้งท่ีสุดมีค่าใกลเ้คียง
กนั 70.94 และ 70.08 เปอร์เซ็นตต์ามล าดบั นอกจากน้ีไดแ้สดงค่าสะทอ้นรังสีอาทิตยข์องเม็ดสีเขียว 
A919 (ตัวอย่างท่ีขายในท้องตลาดโทนสีใกลเ้คียงกับ LG3) ไวใ้นตารางท่ี 4.5 ซ่ึงใช้จ  านวน 5 
เปอร์เซ็นตผ์สมกบัวสัดุเคลือบเซรามิกส์ ในการวิจยัน้ีไดเ้ตรียมช้ินงานข้ึนสองคร้ังแลว้น าค่าสะทอ้น
ท่ีไดม้าหาค่าเฉล่ีย เพ่ือใหมี้ความน่าเช่ือถือยิง่ข้ึน 
 

ตารางท่ี 4.5 ค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลข้องผวิเคลือบเซรามิกส์ท่ีผสมเมด็สี LG3  
                   จ  านวน 4 – 8 เปอร์เซ็นตแ์ละสีเขียวตลาด A919 จ านวน 5 เปอร์เซ็นต ์
 

LG3 powder 
 (wt%) 

Solar reflectance (%) 
piece1 peice2 average 

4 69.34 69.25 69.29 
5 70.23 71.65 70.94 
6 70.50 69.66 70.08 
7 68.70 69.22 68.96 
8 67.99 67.11 67.55 

A919 5% 62.41 63.20 62.80 
 

4.4  ผลการศึกษาผวิเคลือบด้วยกล้องจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราด 
การศึกษาผวิเคลือบเพื่อดูการกระจายตวัและความหนาแน่นของเมด็สีในวสัดุเคลือบเซรา-

มิกส์ รูปท่ี 4.8 – 4.12 เป็นภาพถ่ายดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนแบบส่องกราดใชก้  าลงัขยาย 2500 
เท่า แสดงใหเ้ห็นผวิเคลือบท่ีมีเมด็สี LG3 ปรากฏเป็นจุดสีขาว ซ่ึงทุกรูปเมด็สีมกีารกระจายตวัอยา่ง
สม ่าเสมอ จะเห็นความหนาแน่นของเมด็สีตามปริมาณการใช ้4 – 8 กรัม ตามล าดบั รูปท่ี 4.11 และ 
4.12 มีรอยเป็นรู (hole defect) ท่ีผวิเคลือบเกิดจากการใชเ้มด็สีปริมาณท่ีมากเกินไป จึงท าใหม้ีเมด็สี
หนาแน่นและเกาะกลุ่มกนั ดงันั้นการใชเ้มด็สีเขียวอ่อนน้ีจึงไม่ควรเกิน 6 กรัมต่อวสัดุเคลือบ 100 
กรัม (ค่าท่ีดีท่ีสุดคือ 5 กรัมต่อวสัดุเคลือบ 100 กรัม) hole defect ดงักล่าวส่งผลใหค่้าสะทอ้นของผวิ
เคลือบลดลง สอดคลอ้งกบัผลการวดัค่าสะทอ้นอินฟราเรดใกลใ้นหวัขอ้ 4.3  
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รูปท่ี 4.8 ภาพถ่าย SEM ของผวิเคลือบท่ีผสมเมด็สี LG3 จ านวน 4 กรัม 
 

 
 

รูปท่ี 4.9 ภาพถ่าย SEM ของผวิเคลือบท่ีผสมเมด็สี LG3 จ านวน 5 กรัม 
 

 
 

รูปท่ี 4.10 ภาพถ่าย SEM ของผวิเคลือบท่ีผสมเมด็สี LG3 จ านวน 6 กรัม 
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รูปท่ี 4.11 ภาพถ่าย SEM ของผวิเคลือบท่ีผสมเมด็สี LG3 จ านวน 7 กรัม 
 

 
 

รูปท่ี 4.12 ภาพถ่าย SEM ของผวิเคลือบท่ีผสมเมด็สี LG3 จ านวน 8 กรัม 

 
4.5  ผลการเปรียบเทียบสมรรถนะของเม็ดสี 

แผน่กระเบ้ืองหลงัคาเซรามิกส์ท่ีเตรียมไดจ้ากหวัขอ้ 3.5 น ามามุงยงัหอ้งทดสอบทั้งสอง
หลงัและติดเทอร์โมคปัเปิลเพื่อวดัอุณหภูมิ ซ่ึงต่อเขา้กบักล่องบนัทึกขอ้มลู ไดท้ าการบนัทึกขอ้มลู
ทุก 5 นาที รายละเอียดไดเ้ขียนไวใ้นบทท่ี 3 หวัขอ้ 3.5.3 แลว้ โดยท าการวดัอุณหภูมิเปรียบเทียบ
แผน่หลงัคาท่ีไดจ้ากสี LG3 และ A919 ในการเก็บขอ้มลูไดท้ าการวดัอุณหภูมขิองอากาศรอบๆ และ
ความเขม้รังสีอาทิตยร์ะหว่างวนัไวด้ว้ย การทดสอบสมรรถนะของเมด็สีท่ีเตรียมเป็นแผน่หลงัคา
เซรามิกส์ไดบ้นัทึกขอ้มลูอุณหภูมิระหว่างวนัท่ี 2 – 4 พฤษภาคม 2556 สภาพอากาศทอ้งฟ้าโปร่ง 
ช่วงบ่ายถึงเยน็มีเมฆมากและมีลมกรรโชกเป็นระยะๆเน่ืองจากเร่ิมเขา้ฤดูฝน น าขอ้มลูท่ีบนัทึกไดท้ั้ง
สามวนัมาหาค่าเฉล่ียและน ามาเขียนกราฟแสดงในรูปท่ี 4.13 
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รูปท่ี 4.13 เสน้กราฟเปรียบเทียบอุณหภูมขิองหอ้งทดสอบระหว่างการใชเ้มด็สี LG3 และ A919 
 

การเปรียบเทียบอุณหภูมิของหอ้งทดสอบสมรรถนะของเมด็สีทั้งสองแสดงในตารางท่ี 4.6 
ช่วงเวลาท่ีอุณหภูมิสูงสุดระหว่างวนัคือเวลา 12.00 – 13.30 นาฬิกา การวจิยัไดเ้ปรียบเทียบอุณหภูมิ
กลางหอ้ง ผวิใตห้ลงัคา และผวิบนหลงัคาทั้งสามวนั น ามาหาค่าเฉล่ียพบว่าอุณหภูมกิลางหอ้งของ
หอ้งทดสอบท่ีใชแ้ผน่หลงัคาเมด็สี LG3 มีอุณหภูมิต  ่ากว่าอุณหภูมิกลางหอ้งของหอ้งทดสอบท่ีใช้
แผน่หลงัคาจากเมด็สี A919 อยูป่ระมาณ 0.8 องศาเซลเซียส เมื่อวดัอุณหภูมิผวิใตห้ลงัคาของหอ้ง
ทดสอบท่ีใชแ้ผน่หลงัคาเมด็สี LG3 มีอุณหภูมิต  ่ากว่าอุณหภูมิผวิใตห้ลงัคาของหอ้งทดสอบท่ีใชแ้ผน่
หลงัคาเมด็สี A919 อยูป่ระมาณ 1.7 องศาเซลเซียส และเมื่อวดัอุณหภูมิผวิบนหลงัคาของหอ้ง
ทดสอบพบว่า ผวิหลงัคาดา้นบนท่ีใชแ้ผน่หลงัคาเมด็สี LG3 มีอุณหภูมิต  ่ากว่าอุณหภูมิผวิบนหลงัคา
ดา้นบนท่ีใชแ้ผน่หลงัคาเมด็สี A919 อยูป่ระมาณ 1.8 องศาเซลเซียส ผลการทดลองแสดงใหเ้ห็นว่า 
เมด็สี LG3 มีสมบติัสะทอ้นอินฟราเรดใกลท่ี้ดีกว่าเมด็สี A919 และเหมาะสมท่ีจะใชเ้ป็นวสัดุหลงัคา
ท่ีช่วยลดความร้อนเขา้สู่ตวัอาคาร จากขอ้มลูของส านกันโยบายและแผนพลงังาน กระทรวงพลงังาน
ไดร้ะบุไวว้่าหากลดอุณหภูมิภายในหอ้งท่ีติดแอร์ได ้ 1 องศาเซลเซียสจะช่วยประหยดัพลงังานได้
ร้อยละ 10 [44] 
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ตารางท่ี 4.6 ผลการวดัอุณหภูมขิองหอ้งทดสอบ 
 

 
วนัท่ีวดั
อุณหภูม ิ

 

อุณหภูม ิ(C) อุณหภูมิ
อากาศ แผน่หลงัคาใชเ้มด็สี LG3  แผน่หลงัคาใชเ้มด็สี A919  

กลาง 
หอ้ง 

ผิวใต้
หลงัคา 

ผิวบน
หลงัคา 

 
 

กลาง 
หอ้ง 

ผิวใต้
หลงัคา 

ผิวบน
หลงัคา 

 

 

2/05/2556 42.0 48.7 51.3  43.1 50.3 52.6 35.2 
3/05/2556 42.7 49.3 51.0  43.3 50.7 52.4 34.5 
4/05/2556 41.8 48.1 49.4  42.8 50.2 51.9 33.5 
ค่าเฉลีย่ 42.2 48.7 50.6  43.0 50.4 52.4 34.4 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 


