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ปัจจุบนัประเทศไทยเป็นผูส่้งออกผลิตภณัฑ์มนัสําปะหลงัรายใหญ่ของโลก และยงัเป็นแหล่ง

ปลูกมนัสาํปะหลงัท่ีใหญ่เป็นอนัดบั 3 ของโลก เน่ืองจากการขยายตวัของภาคอุตสาหกรรมทาํใหเ้กิดการ
ขาดแคลนแรงงานในขั้นตอนต่างๆ ของการปลูกมนัสาํปะหลงั การตดัเก็บตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงัสาํหรับ
ปลูกนั้นเป็นอีกขั้นตอนหน่ึงท่ีตอ้งใชเ้วลาและแรงงานคน ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่มีเคร่ืองทุนแรงใชใ้นขั้นตอนน้ี 
ดงันั้นวตัถุประสงคห์ลกัของงานวิจยัน้ีคือการออกแบบและสร้างเคร่ืองตดัวางรายตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงั
ตน้แบบข้ึน โดยเร่ิมจากการศึกษาคุณสมบติัทางกายภาพต่างๆ ของตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงัท่ีนิยมปลูกมาก
ท่ีสุดในประเทศไดแ้ก่ พนัธ์เกษตรศาสตร์ 50 และวิธีการเก็บเก่ียวตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงัของเกษตรกร 
นาํมาออกแบบเคร่ืองตน้แบบท่ีมีส่วนประกอบหลกั คือ โครงสร้างของชุดตดัตน้พนัธ์ ชุดใบมีดตดัตน้
พนัธ์ ชุดลาํเลียงตน้พนัธ์มนัสําปะหลงั และใชเ้คร่ืองยนตสู์บเดียวขนาด 10-15 แรงมา้และระบบ
ขบัเคล่ือนเป็นเคร่ืองตน้กาํลงั โดยเคร่ืองตน้แบบสามารถขบัเคล่ือนไดด้ว้ยตวัเองและใชผู้ค้วบคุมเคร่ือง
เพียงคนเดียว เม่ือขบัเคร่ืองตดัเขา้สู่แปลงปลูก ชุดใบมีดตดัท่ีติดตั้งทางดา้นหนา้ตวัเคร่ืองจะทาํหนา้ท่ีตดั
ตน้พนัธ์ทั้งส่วนล่างและส่วนบนของตน้พนัธ์ุ และท่อนพนัธ์ท่ีผา่นการตดัจะถูกชุดลาํเลียงลาํเลียงไปวาง
รายทางดา้นขา้งของเคร่ือง จากการทดสอบเคร่ืองตน้แบบในแปลงจาํลองท่ีความเร็ว 0.9, 1.2 และ 1.6 
km/h ตามลาํดบั พบว่าเคร่ืองสามารถทาํงานไดดี้ท่ีสุดท่ีความเร็วในการเคล่ือนท่ี 0.9 km/h โดยสามารถ
ทาํงานได ้0.6 ไร่ต่อชัว่โมง มีความเสียหายของตน้พนัธ์ 4.4 % และใชน้ํ้ ามนัเช้ือเพลิง 1.0 ลิตรต่อชัว่โมง 
ค่าต่างๆ ท่ีไดจ้ากการทดสอบขา้งตน้จะถูกนาํไปพฒันาเคร่ืองตดัวางรายตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงัใหส้ามารถ
ใชใ้นการเกบ็เก่ียวตน้พนัธ์มนัสาํปะหลงัของประเทศไทยไดต่้อไป 
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Abstract 

   

Presently, Thailand is the largest exporter of cassava products and also the third biggest cassava 
producer of the world. Due to industrialization, there is a shortage of labor for cassava cultivation. 
Cassava stems harvesting operation is a time and labor consuming. At the moment, there is no 
mechanical cassava stems harvesting available for Thai harvesting conditions. Therefore, the main 
objective of this research to design and fabricated a prototype of cassava stems reaper. For designing 
the prototype, cassava variety that most prefer as a planting material in Thailand, Kasetsart 50, was 
selected to study crop properties; Traditional cassava harvesting method was also study. The machine 
consisted of the Stems Cutting Frame, Stems Cutting unit, Stems Conveyor unit and the 10-15 hp 
Diesel Engine and its Power train was used as a power source. This Machine was Self-propelled that 
operated by one worker. A controller steers the cassava stems reaper through the field, the cutting unit 
was installed in front of the machine cuts the cassava stems, and conveyed them to the side of the 
machine by Stems Conveyor unit. For performance evaluation in artificial field, three traveling speeds 
of 0.9, 1.2 and 1.6 km/h were used for testing. The best machine operation was at 0.9 km/h, the average 
field capacity was 0.6 rai/h, damaged stems 4.4% and fuel consumption 1.0 l/h. Based on the results 
obtained above, the cassava stems reaper will be developed for Thai cassava stems harvesting. 
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