
บทที่ 5 
สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ 

 
5.1  สรุปผลการทดลอง 

         5.1.1  เครื่องปอกไม้บางชนิด veneer จากการทดลองพบว่าในการปอกไม้บางชนิด 
veneer ความชื้นของไม้ปาล์มที่น ามาปอกมีผลเป็นอย่างมาก เนื่องจากหากไม้ปาล์มที่น ามาปอกมี
ความชื้นที่น้อยเกินไป ในระหว่างการปอกไม้ที่แห้งจะท าให้ไม้เกิดการขาดจากแรงของตัวไม้ที่ก าลัง
หมุนท าให้ความยาวของไม้ที่ออกมามีค่าที่น้อย แต่ถ้าหากความชื้นของไม้มีมากจนเกินไปจะท าให้
ระหว่างที่เคลื่อนป้อมมีดเพ่ือท าการปอก ตัวลูกกลิ้งที่ใช้บังคับให้ไม้หมุนจะบีบอัดไม้ท าให้ไม้ไม่โดนมีด
เมือ่ปอกไประยะหนึ่ง เนื่องจากไม้ที่มีความชื้นมากผิวของไม้จะนิ่มจนไม่สามารถทนแรงกดของลูกกลิ้ง
ที่ใช้ประคองไม้ได้ โดยวิธีการแก้ไขในครั้งนี้จะแก้ไขโดยการปรับความเร็วรอบของตัวป้อมมีดเครื่อง
ปอกไม้บาง ที่ความเร็วรอบต่างๆ และจากการทดลองพบว่าความชื้นของไม้ตามมาตรฐานแห้งที่ 
164.7 % และความเร็วของป้อมมีดอยู่ที่ 0.22 เมตรต่อนาที จะสามารถปอกไม้ออกมาได้ยาวที่สุดที่ 
3,737 มิลลิเมตร ซึ่งเหมาะที่จะน าไปใช้งานในการอบต่อไป  
 
         5.1.2  เครื่องอบไม้ปาล์มชนิดสายพานล าเลียง จากการทดลองอบไม้ปาล์มและสังเกต
ลักษณะหลังจากการอบ พบว่าในการอบด้วยลมร้อนที่ความเร็วลม 2.1 เมตรต่อวินาที ลักษณะไม้
ภายนอกเกิดการบิดงอน้อย เนื่องจากในการอบด้วยลมร้อนจะมีการพาความชื้นของไม้ที่เกาะอยู่ตาม
ผนังของเครื่องอบออกไปสู่บรรยากาศข้างนอกท าให้ความชื้นไม่เกิดการสะสมแต่จะใช้เวลาในการอบ
นาน ต่อมาเป็นการอบด้วยไมโครเวฟที่พลังงานต่างๆพบว่า ลักษณะไม้จะเกิดการบิดงอเป็นอย่างมาก 
และเกิดการหดตัวม้วนเข้าหากัน สาเหตุก็มาจากการที่ไม้เกิดการคายความชื้นอย่างรวดเร็วเกินไปและ
ไม่สามารถพาความชื้นที่คายออกมาออกไปสู่บรรยากาศข้างนอกได้ จึงท าให้ไม้เกิดการบิดงอ ส่วนการ
อบไม้ด้วยไมโครเวฟร่วมกับลมร้อนนั้น ลักษณะของไม้จะคล้ายคลึงกับการอบด้วยลมร้อนแต่จะใช้
เวลาน้อยกว่าอย่างมาก จากการทดลอง การอบด้วยลมร้อนที่อุณหภูมิ 70 °C ใช้เวลาในการอบ 50 
นาท ีลักษณะของไม้พบว่าเกิดการบิดงอและหดตัวในระดับหนึ่ง การอบด้วยลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C 
ใช้เวลาในการอบ 25 นาที ลักษณะของไม้พบว่าเกิดการบิดงอและหดตัวน้อย การอบด้วยไมโครเวฟ 
2,400 W ใช้เวลาในการอบ 45 นาที ลักษณะของไม้พบว่าเกิดการบิดงอและหดตัวอย่างมาก และการ
อบด้วยไมโครเวฟ 3,200 W ร่วมกับลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C ใช้เวลาในการอบ 8 นาที ลักษณะของ
ไมพ้บว่าเกิดการบิดงอและหดตัวน้อยที่สุด 
         
 



72 
 

         5.1.3  การทดสอบทางกล และ การส่องด้วยกล้องจุลทรรศน์อิเล็กตรอนไมโครสโคป 
(SEM) จากการทดสอบคุณสมบัติทางกลในการทดสอบแรงดึงและการทดสอบแรงเฉือนขานเสี้ยน
พบว่าค่าความเค้นสูงสุดของไม้ที่อบด้วยลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C มีค่าความเค้นสูงสุดอยู่ที่ 0.36681 
เมกะ-ปาสคา และ 1.9265 เมกะปาสคา ตามล าดับ โดยเมื่อพิจารณาจากการส่องด้วยกล้อง
จุลทรรศน์อิเล็กตรอนไมโครสโคป (SEM) พบว่าตัว Fibres ของไม้จะมีการบีบอัดกันจ านวนหนึ่งและมี
รอยขาดอยู่เล็กน้อยท าให้สามารถรับแรงดึงได้มาก และการทดสอบแรงเฉือนในแนวขนานเสี้ยนไม่
สามารถวิเคราะห์ได้ด้วยการส่องกล้องจุลทรรศน์อิเล็กตรอนไมโครสโคป เนื่องจากในการทดสอบเรา
ไม่สามารถคาดคะเนได้ว่าโครงสร้างภายในของการทดสอบแนวขนานเสี้ยนเกิดการขาดของ Fibres 
มากน้อยแค่ไหน แต่ในการทดสอบทั้งหมด เราสามารถรู้ได้ว่าการทดสอบแรงเฉือนขนานเสี้ยนจะมีค่า
อยู่ในช่วง 0.73383 เมกะปาสคา ถึง 1.9265 เมกะปาสคา และการทดสอบแรงเฉือนตั้งฉากเสี้ยน
พบว่าค่าความเค้นสูงสุดของไม้ที่อบด้วยไมโครเวฟ 2,400 W มีค่าความเค้นสูงสุดอยู่ที่ 19.474 เมกะ
ปาสคา โดยเมื่อพิจารณาจากการส่องด้วยกล้องจุลทรรศน์อิเล็กตรอนไมโครสโคป (SEM) พบว่าตัว 
Fibres มีลักษณะอัดกันแน่นและไม่มีรอยขาดจึงท าให้สามารถรับแรงเฉือนตั้งฉากเสี้ยนได้มาก ส่วนค่า
ความเค้นของไม้ที่อบด้วยไมโครเวฟ 3,200 W ร่วมกับลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C มีค่าความเค้นแรงดึง, 
ความเค้นแรงเฉือนตั้งฉากเสี้ยน และ ความเค้นแรงเฉือนขนานเสี้ยนอยู่ที่ 0.3103 เมกะปาสคา, 
17.586 เมกะปาสคา และ 1.4158 เมกะปาสคา ตามล าดับ ซึ่งมีค่าอยู่ในระดับสูงทั้งหมดโดยเมื่อ
พิจารณาจากการส่องด้วยกล้องจุลทรรศน์อิเล็กตรอนไมโครสโคป (SEM) พบว่าโครงสร้างของ Fibres 
รวมถึง Vascular bundle จะมีการหดตัวเพียงเล็กน้อยเท่านั้น 
 ดังนั้น จากการทดลองจึงสรุปผลได้ว่าในการท าไม้บางชนิด veneer ไม้ปาล์มที่น ามาปอกควร
มีความชื้นอยู่ในช่วง 150-170 % และใช้ความเร็วการเคลื่อนของป้อมมีดที่ 0.22 เมตรต่อนาที จะ
สามารถปอกไม้ได้ยาวที่สุดที่ 3,731 มิลลิเมตร และการอบด้วยลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C จากการ
ทดสอบทางกลมีค่าความเค้นในแรงดึงและแรงเฉือนขนานเสี้ยนสูงสุด เหมาะแก่การน าไปใช้งานใน
งานจ าพวกที่ต้องการแรงดึงสูงๆ ส่วนการอบด้วยไมโครเวฟ 2,400 W จากการทดสอบทางกลมีค่า
ความเส้นแรงเฉือนตั้งฉากเสี้ยนสูงสุด เหมาะแก่การน าไปใช้งานในงานจ าพวกก่อสร้างเช่นคานที่ต้อง
รับแรงเฉือนหรือใช้ในงานประเภทโครงสร้างเฟอร์นิเจอร์ แต่ถ้าหากเป็นการใช้งานที่ต้องการทั้งแรงดึง
และแรงเฉือนในเวลาเดียวกันควรใช้ไม้ที่อบด้วยไมโครเวฟ 3,200 W ร่วมกับลมร้อนที่อุณหภูมิ 90 °C 
เนื่องจากผลการทดสอบทางกลค่าความเค้นต่างๆอยู่ในระดับค่อนไปทางสูงทุกค่า จึงสามารถใช้งานได้
หลากหลายประเภทมากกว่า 
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5.2  ข้อเสนอแนะ 
 1.  ในการปอก ควรจะมีมีดที่ด้านซ้ายและขวาของเครื่องเพ่ือใช้จับตัวท่อนไม้ไม่ให้เกิดการ
สไลด์ในขณะที่ท าการปอก 
 2.  การอบไม้บางควรจะก าหนดขนาดให้เหมาะสมกับงานที่ต้องการท าไปใช้ก่อนเข้าอบ 
เพราะหากเราน าไม้บางที่ได้หลังจากการอบไปแปรรูป หรือตัดแบ่ง จะท าให้ไม้เกิดการแตกออกจาก
กันได้ง่าย 


