
บทที ่1  
 

บทน ำ 
 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 
 

การทอผา้เป็นวฒันธรรมพื้นบา้นท่ีมีการสืบทอดต่อกนัมานบัเป็นเวลาหลายปี ซ่ึงการทอผา้
นั้นจะมุ่งเน้นประโยชน์ในการนุ่งห่มเพื่อให้ความอบอุ่น หรือประดบัตกแต่งเพื่อความสวยงาม 
กระบวนการทอผา้ไหมมีองค์ประกอบท่ีส าคญัหลายส่วนดว้ยกนั แต่ละส่วนมีความสอดคลอ้งกนั
อยา่งเป็นระบบ เร่ิมจากกระบวนการเตรียมเส้นไหม กระบวนการออกแบบลวดลายผา้ กระบวนการ
เตรียมการทอผา้ กระบวนการทอผา้ และกระบวนการควบคุมคุณภาพผา้ เส้นไหมเป็นเส้นใย
ธรรมชาติประเภทหน่ึงท่ีชาวบา้นสามารถผลิตไดเ้องในครัวเรือน เป็นเส้นใยธรรมชาติท่ีมีความงาม
จนไดรั้บการยกย่องให้เป็นราชินีแห่งเส้นใย เส้นไหมเป็นเส้นใยท่ีชาวบา้นสามารถผลิตได้เองใน
ครัวเรือนด้วยภูมิปัญญาของตวัเอง คุณสมบติัของเส้นใยไหมมีความแตกต่างกนั ข้ึนอยู่กับพนัธ์ุ
หมอนไหมและกรรมวิธีการผลิตของชาวบา้น ชาวบา้นท่ีผลิตเส้นใยไหมและผา้ไหมเพื่อส่งให้กบั
ศูนยศิ์ลปาชีพของสมเด็จพระบรมราชินีนาถ ต่างก็รู้ดีวา่จะตอ้งผลิตเส้นใยไหมจากหมอนไหมพนัธ์ุ
ไทยพื้นบ้าน และพันธ์ุไทยลูกผสมเท่านั้ น จึงจะเป็นท่ีต้องการของผูบ้ริโภคทั้ งชาวไทยและ
ชาวต่างชาติ การผลิตเส้นไหมเร่ิมตั้งแต่กระบวนการปลูกหม่อนเล้ียงไหม จนไดรั้งไหมท่ีพร้อมจะ
น ามาสาวเป็นเส้นใยไหม ท าการตีเกลียวเส้นไหมจะช่วยท าให้ผา้ท่ีทอมีความหนา มีความเหนียว 
มนัวาว กลมเนียน มีขนาดสม ่าเสมอตลอดความยาวของเส้นไหม ซ่ึงจะมีผลต่อกระบวนการเตรียม
เส้นไหม ในการบวนการเตรียมเส้นไหมนั้นมีขั้นตอนท่ีส าคญัท่ีใชเ้ป็นประเด็นปัญหา คือ ขั้นตอน
การตีเกลียวไหม และขั้นตอนการกรอไหมเส้นพุง่ 

ขั้นตอนการตีเกลียวไหมจะใชเ้คร่ืองมือท่ีเรียกวา่ ไน ตามภูมิปัญญาดั้งเดิมของชาวบา้นจะมี
ลกัษณะเป็นหัวเดียว มีแกนเหล็กส าหรับตีเกลียวเส้นไหม 1 หัว ท าทีละหลอดเล็กๆ กรอเก็บเส้น
ไหมไดค้วามยาวประมาณ 10-12 เมตร จากนั้นน าเส้นไหมต่างสีกนัมากรอควบ 2 เส้น ไวใ้นหลอด
เดียวกนั จากนั้นน าไปใส่ท่ีแกนเหล็กของเคร่ืองตีเกลียวเส้นไหมซ่ึงจะใส่ไดค้ร้ังละ 1 หลอด ระยะ
เกลียวเส้นไหมมีตั้งแต่ 8-12 เกลียวต่อ 1 น้ิว แลว้แต่ความตอ้งการ เอาเส้นไหมหมุนเขา้วงลอ้ของ
เคร่ืองมือท่ีมือหมุนด้านขวามือ ดึงเส้นไหมในแต่ละหลอดให้ผ่านห่วงตุม้เหล็กท่ีมีน ้ าหนักมาก
พอท่ีจะกดเส้นไหมให้อยูก่บัท่ีหรือท าให้เส้นไหมตึง เส้นไหมท่ีไดจ้ะผา่นเขา้ไปท่ีอกักวกัไหมหรือ
กระบอกไมส้ าหรับเก็บเส้นไหมท่ีผ่านการตีเกลียว ระยะของเกลียวเส้นไหมจะข้ึนอยู่กบัระยะห่าง
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ของปลายแกนเหล็กตีเกลียวกบัห่วงตุม้เหล็กท่ีกดเส้นไหมขั้นตอนการตีเกลียวเส้นไหมจะท าได้
เฉพาะช่างท่ีช านาญเพียงคนเดียว โดยท่ีเส้นไหม 1 กิโลกรัม จะใชร้ะยะเวลาในการตีเกลียวทั้งส้ินอยู่
ท่ี 24-36 ชัว่โมง ทั้งน้ีข้ึนอยูก่บัความช านาญ ความแข็งแรงและความสัมพนัธ์กบัเคร่ืองตีเกลียวของ
ช่าง หลงัจากนั้นจะเอาเส้นไหมท่ีตีเกลียวไปท าการกรอใส่หลอดกระสวยเป็นหลอดไหมเส้นพุ่ง
ต่อไป 

ขั้นตอนการกรอไหมเส้นพุ่งดว้ยเคร่ืองมือท่ีเรียกว่า ไน ท่ีเป็นเคร่ืองมือในการเก็บไหมใส่
หลอด เพื่อน าไปใส่กระสวย  ซ่ึงมีกนั  2  ส่วน  คือ ส่วนท่ีเป็นหลกัส าหรับหมุนโซ่ต่อติดกบัแกน
หมุน อีกดา้นเป็นเหล็กแหลมส าหรับใส่หลอดหมุนเก็บไหมใส่หลอด ซ่ึงในขั้นตอนการกรอไหม
เส้นพุง่แต่ละคร้ังจะตอ้งใชป้ระสบการณ์และความช านาญของช่าง การกรอไหมเส้นพุง่ใหมี้คุณภาพ
เป็นเร่ืองท่ีส าคญั หากกรอดว้ยความเร็วมากจะท าใหเ้ส้นไหมขาดได ้หากกรอใส่หลอดไม่แน่น การ
เรียงตวัของเส้นไหมไม่เป็นล าดบั จะมีผลท าใหเ้ส้นไหมวิ่งออกจากกระสวยไม่สม ่าเสมอในขณะทอ
ผา้ ส่งผลให้การพุ่งตวัของกระสวยผิดทิศทางและกระสวยตกราง จะท าให้เน้ือผา้ท่ีทอไม่สม ่าเสมอ
ตลอดผืนเส้นไหมยืนขาดหลุดลุ่ยต้องมาซ่อมหรือตกแต่งให้ดูสวยงาม ท าให้เกิดความล่าช้าใน
กระบวนการทอผา้ หรือท าใหลู้กคา้ปฏิเสธงานได ้การกรอไหมเส้นพุง่จะกรอไดค้ร้ังละ 1 หลอดใช้
เวลาหลอดละ 2-3 นาที ช่างทอผา้ 1 คน ใชห้ลอดไหมเส้นพุง่ 10 หลอดต่อผา้ 1 เมตร ถา้ทอผา้วนัละ 
10 เมตร ช่างทอผา้ 1 คนจะตอ้งใช้หลอดไหมเส้นพุ่งทั้งหมด 100 หลอด ซ่ึงจะใช้เวลาในการกรอ
ไหมเส้นพุ่งประมาณ 4-5 ชั่วโมง ต่อการเตรียมหลอดไหมเส้นพุ่งให้กับช่างทอผา้ 1 คน ซ่ึงใน
ขั้นตอนน้ีจะตอ้งใชเ้วลาและใชห้ลอดกระสวยจ านวนมากท าใหเ้กิดความยุง่ยาก 

จากการศึกษาปัญหาดงักล่าว ผูว้ิจยัจึงสนใจท่ีจะศึกษาและคน้หาวิธีการแกปั้ญหา เพื่อให้
ได้มาซ่ึงกระบวนวิธีคิดหาค าตอบ ทั้งน้ีผูว้ิจยัเกิดแนวคิดใหม่ในการใช้รูปแบบกระบวนการวิจยั
แบบมีส่วนร่วม(PAR) ในกระบวนการแกไ้ขปัญหากระบวนการเตรียมเส้นไหมรูปแบบดั้งเดิม เพื่อ
ลดขั้นตอนท่ีมีความสลบัซับซ้อนท่ีท าให้ล่าช้าสูญเสียเวลาในการท างาน ทั้งเป็นการส้ินเปลือง
บุคลากร และตน้ทุนในกระบวนการผลิตผา้ไหม ดงันั้นการพฒันาเคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหม
เส้นพุ่งให้มีระบบการท างานท่ีท างานเสร็จในขั้นตอนเดียว ซ่ึงจะช่วยลดเวลาในกระบวนการเตรียม
เส้นไหม ทั้งปัญหาในการตีเกลียวไหม การกรอไหมเส้นพุง่ลงได ้ท าใหช้าวบา้นมีเวลาในการทอผา้
มากข้ึน การวิจยัน้ีเป็นการน าความรู้ในศาสตร์ของวิศวกรรมอุตสาหกรรมมาประยุกต์เขา้กบัภูมิ
ปัญญาท้องถ่ินให้เกิดประโยชน์และช่วยเพิ่มคุณภาพให้กับผลิตภัณฑ์และสินค้าท้องถ่ินให้มี
มาตรฐานมากข้ึน โดยมีกลุ่มอาชีพทอผา้ไหมบา้นปะอาว หมู่ท่ี 3 บา้นปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอ
เมือง จงัหวดัอุบลราชธานี เป็นพื้นท่ีส าหรับการวิจยัและทดลองประสิทธิภาพเคร่ืองมือ เน่ืองจาก
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ชุมชนบา้นปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง จงัหวดัอุบลราชธานี เป็นกลุ่มทอผา้ไหมท่ีมีช่ือเสียง
และมีลวดลายผา้ท่ีเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะทอ้งถ่ินท่ีสวยงามแห่งหน่ึงในจงัหวดัอุบลราชธานี 

 
1.2 วตัถุประสงค์ของกำรวจัิย 
 

1.2.1 เพื่อศึกษาความเป็นมาและบริบทของกลุ่มแม่บา้นทอผา้บา้นปะอาว ตลอดจนชุมชน
และชาวบา้น บา้นปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง จงัหวดัอุบลราชธานี 

1.2.2 เพื่อสร้างกระบวนการการจดัการอยา่งมีส่วนร่วมในการศึกษาและออกแบบ วธีิการ  
ตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งของกลุ่มทอผา้ บ้านปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง จงัหวดั
อุบลราชธานี   

1.2.3 เพื่อศึกษาและทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุง่  
ก่ึงอตัโนมติัท่ีสร้างข้ึนกบัเคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุง่เคร่ืองเดิมของชาวบา้น 

1.2.4 เพื่อสร้างองค์ความรู้เก่ียวกับเทคโนโลยีและคอมพิวเตอร์ตลอดจน การจดัเก็บ
บ ารุงรักษาแก่ชุมชนบา้นปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง จงัหวดัอุบลราชธานี 

1.2.5 เพื่อศึกษาความพึงพอใจของกลุ่มทอผา้ไหมและชาวบา้นท่ีมีต่อของเคร่ืองตีเกลียว
ไหมและกรอไหมเส้นพุง่ก่ึงอตัโนมติั 

 
1.3 ขอบเขตของกำรวจัิย 
 

1.3.1 การใช้กระบวนการวิจยัแบบมีส่วนร่วม(PAR) ในกระบวนการแก้ไขปัญหาของ
เคร่ืองตีเกลียวไหมและเคร่ืองกรอไหมเส้นพุง่เคร่ืองเดิมของชาวบา้น 

1.3.2 ประชากรกลุ่มตวัอย่างเป็นกลุ่มทอผา้ไหมบ้านปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง 
จงัหวดัอุบลราชธานี 

1.3.3 เคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งก่ึงอตัโนมติัใช้ไฟฟ้ากระแสสลบั 220 โวลต ์
50 เฮิร์ท 

1.3.4 เคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งก่ึงอตัโนมติัมีองค์ประกอบโครงสร้างท่ีอยู่
ดว้ยกนั 
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1.5 กรอบแนวควำมคิดของกำรวิจัย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที ่1.1 แสดงกรอบแนวความคิดของโครงการวิจยั 

 
จากภาพท่ี 1.1 แสดงกรอบแนวคิดในงานวิจยัคร้ังน้ี เป็นการพฒันากระบวนการเตรียมเส้น

ไหมในขั้นตอนการตีเกลียวไหมและการกรอไหมเส้นพุ่ง คณะผูว้ิจยัไดส้รุปกระบวนการงานวิจยัท่ี
มีอิทธิพลต่อการพฒันาประสิทธิภาพของเคร่ืองมือ โดยการรวบรวมแนวความคิดแบบมีส่วนร่วม
ของทีมวิจยั กลุ่มแม่บา้นและชาวบา้น ในการออกแบบการท างานของเคร่ืองมือ ซ่ึงแบ่งออกเป็น
ปัจจยัทางด้านของตวัเคร่ือง ไดแ้ก่ การตีเกลียวเส้นไหม การกรอเส้นไหม มอเตอร์ท่ีน ามาใช้งาน 
การเขียนโปรแกรมควบคุมการท างาน และการออกแบบแผงบอร์ดวงจรควบคุมท่ีจะตอ้งมีความ
สอดคล้องในการท างานของเค ร่ือง ซ่ึงปัจจัยดังกล่าวมีผลต่อตัวแปรตามในการทดสอบ
ประสิทธิภาพของท างานของเคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุง่ก่ึงอตัโนมติั 

กรอบแนวคิด 

รวบรวมแนวควำมคิดแบบมีส่วนร่วม 
 

ปัจจัยทีม่ีผลต่อกำรท ำงำนของเคร่ืองตีเกลยีวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งกึง่อตัโนมัติ 
1.  ปัจจัยเกีย่วกบักำรตีเกลยีวเส้นไหม 
2.  ปัจจัยเกีย่วกบักำรกรอไหมเส้นพุ่ง 
3.  ปัจจัยด้ำนตัวมอเตอร์ 
4.  ปัจจัยด้ำนโปรแกรมควบคุมกำรท ำงำน 
5.  ปัจจัยด้ำนบอร์ดวงจรควบคุม 

 

กำรทดสอบประสิทธิภำพของเคร่ืองตีเกลยีวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งกึง่อตัโนมัติ 
 

เคร่ืองต้นแบบส ำหรับตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งกึ่งอตัโนมัติ 
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1.6 ประโยชน์ทีไ่ด้รับจำกกำรวจัิย  
 

1.6.1 เกิดนวตักรรมใหม่ๆ ข้ึนในกระบวนการทอผา้ไหมของกลุ่มแม่บา้นและชาวบา้น 
ในจงัหวดัอุบลราชธานี 

1.6.2 เกิดการมีส่วนร่วมของกลุ่มชาวบา้นชุมชนบา้นปะอาวในกรณีใชเ้ป็นพื้นท่ีการวิจยั 
และทดสอบประสิทธิภาพเคร่ืองมือ  

1.6.3 ไดรู้ปแบบ วิธีการ และกระบวนการการวิจยัเชิงปฏิบติัการแบบมีส่วนร่วม ในการ
ท างานวิจัยระหว่างนักวิจัยและชาวบ้านชุมชนบ้านปะอาว ต าบลปะอาว อ าเภอเมือง จงัหวดั
อุบลราชธานี 

1.6.4 กลุ่มแม่บา้นและชาวบา้น ชุมชนบา้นปะอาวเกิดความภาคภูมิใจในการศึกษา และ 
การท างานวจิยัของตน 

1.6.5 ได้เคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งก่ึงอัตโนมัติท่ีสามารถน าไปพัฒนา
กระบวนการทอผา้ในทอ้งถ่ินได ้

1.6.6 ส่งเสริมการมีส่วนร่วมในการศึกษาและพฒันาประสิทธิภาพกระบวนการทอผา้ 
ระหวา่งผูว้จิยั นกัวชิาการ และชาวบา้น 

 
1.7 ค ำนิยำมศัพท์ 
 

เคร่ืองตีเกลียวไหม หมายถึง เคร่ืองมือท่ีใช้ทุนแรงชนิดหน่ึงท่ีมีลักษณะท างานง่ายไม่
สลบัซบัซอ้น ซ่ึงดดัแปลงมาจากเคร่ืองกรอไหมเส้นพุง่ 

เคร่ืองตีเกลียวไหมและกรอไหมเส้นพุ่งก่ึงอตัโนมติั หมายถึง เคร่ืองใช้ไฟฟ้าชนิดหน่ึงท่ี
สามารถตีเกลียวเส้นไหมและกรอไหมในเคร่ืองเดียวช่วยทุนแรง ควบคุมการท างานดว้ยโปรแกรม
ไมโครคอนโทรลเลอร์ 

ไหมเส้นพุ่ง หมายถึง เส้นไหมท่ีใช้ส าหรับทอผ้าซ่ึงใช้สอดตามขวางของเส้นยืน              
ขดัสลบักนัไปมาท าใหเ้กิดผนืผา้ 

การตีเกลียว หมายถึง การน าเส้นไหมตั้งแต่ 2 เส้นข้ึนไปน ามาควบเขา้กนั จากนั้นป่ันหรือ  
ตีเกลียวใหเ้ป็นเส้นเดียวท าใหเ้กิดความสวยงามของลายผา้ 

เคร่ืองกรอไหม หมายถึง เคร่ืองมือท่ีช่วยทุ่นแรงชนิดหน่ึงท่ีมีลกัษณะการท างานง่ายไม่
สลบัซบัซอ้น ใชมื้อหมุนวงลอ้ส าหรับการกรอเส้นไหมใส่หลอด  

 


