
บทที่ 3
วิธีดําเนินการวิจัย

ในบทนี้จะกลาวถึงการออกแบบวางผังโรงสีขาวกลองงอกใหมีประสิทธิภาพ โดยลง
รายละเอียดในสวนของวิธีการในข้ันตอนตางๆ ท่ีแสดงในรูปแบบของแผนผังลําดับข้ันตอนไดดังรูปท่ี
3.1 ดานลางนี้

รูปท่ี 3.1 แผนภูมิลําดับข้ันตอนวิธีการดําเนินการวิจัย

3.1 การเก็บขอมูลพ้ืนฐานของการผลิตขาวกลองงอกหอมมะลิ
ตัวอยางขาวกลองงอกทําการศึกษาขบวนการผลิตโดยทําการบันทึกในแผนกระดาษถึง

ลักษณะข้ันตอนการผลิต ในสวนนี้จะคํานึงถึงผลิตภัณฑหลักท่ีทําการผลิตคือขาวกลองงอกหอมมะลิ
ประชากรในการศึกษาวิจัยครั้งนี้คือกลุมเกษตรกรผูผลิตขาวกลองงอกหอมมะลิซึ่งมีโรงสีขาวกลองงอก
ในเขตจังหวัดอุบลราชธานีจํานวน 4 โรง ผูวิจัยจึงเดินทางไปเก็บขอมูลจากท้ัง 4 โรงงานดังกลาวซึ่งอยู

การเกบ็ขอมูลพ้ืนฐานของการผลติ
ศึกษาเง่ือนไขและขอจํากัด
ของขอกําหนด GMP และ

ISO22000 วิเคราะหการไหลวัสดุ วิเคราะหความสัมพันธ

ออกแบบและวางผังโรงงานเพ่ือเปนทางเลือก

สังเคราะหเกณฑการประเมินดวยการวิเคราะหเชิงลําดบัชั้น

ประเมินและคัดเลอืกแบบและผังโรงงานสีขาวกลองงอกชมุชน

ออกแบบและวางผังโรงงานอยางละเอียด
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ณ อําเภอเมือง, อําเภอมวงสามสิบ,อําเภอเดชอุดม และอําเภอเข่ืองใน โดยขอมูลเก่ียวกับโรงสีขาว
กลองงอกจะไดรับการรวบรวมดังนี้

1) หนวยงานหรือแผนกทําการผลิต ในสวนนี้ขอมูลท่ีทําการเก็บถึงการผลิตตองทราบอีกวา
ข้ันตอนผลิตแตละข้ันตอนนั้นผลิตมาจากหนวยงานหรือแผนกงานใด ตั้งแตเริ่มตนกระบวนการ จาก
การรับวัตถุดิบจนถึงเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปรอการจัดสงลูกคา ซึ่งเราใชแนวคิด Flow Process
Chart, Flow Diagram. เพ่ือทําการบันทึกหนวยงานท่ีทําการผลิตชิ้นสวนประกอบตางๆของ
ผลิตภัณฑ

2) ตําแหนงเครื่องจักร แสดงดวยแผนตําแหนงการจัดวางเครื่องจักรแบบปจจุบันเพ่ือใหทราบ
และเขาใจถึงผังโรงสีขาวกลองงอกแบบเดิมวามีการจัดตําแหนงเครื่องจักร และหนวยงานตางๆ ไวตรง
ตําแหนงอยางไรท้ังนี้เพ่ือใชในการนําไปเปรียบเทียบกับผังโรงสีขาวกลองงอกใหมท่ีทําการออกแบบ

3) ตําแหนงระหวางหนวยงาน จะเปนขอมูลท่ีเก็บควบคูไปกับตําแหนงเครื่องจักรกลาวคือ
ตองทราบแนชัดวาระยะทางระหวางเครื่องจักรหรือหนวยงานแตละหนวยงานมีระยะหางเทาไหร โดย
เราทําการนําขอมูลระยะทางของโรงสีขาวกลองงอกแบบเดิมและวัดระยะหางระหวางหนวยงานดวย
ตลับเมตรในสวนของผังโรงสีขาวกลองงอกใหม และจัดเก็บไวใน String Diagram.

4) การไหลของกระบวนการผลิตระหวางหนวยงาน ในสวนนี้จะใชขอมูลจากวิธีการผลิตของ
ผลิตภัณฑ และหนวยงานทําการผลิตวามีการผลิตท่ีหนวยงานใดบาง

3.2 ศึกษาเงื่อนไขและขอจํากัดของขอกําหนด GMP และ ISO22000
โดยพิจารณาเฉพาะขอกําหนดท่ีเก่ียวของกับการวางผังโรงงานและระบบสาธารณูปโภคท่ี

จําเปนตอการผลิตและแปรรูปอาหารใหปลอดภัย ซึ่งขอกําหนด GMP จะอางอิงตามประกาศ
กระทรวงสาธารณสุข ฉบับท่ี 193 เรื่องวิธีการผลิต เครื่องมือเครื่องใชในการผลิตและเก็บรักษาอาหาร
พ.ศ.2543 และมาตรฐาน ISO22000:2005 จะอางอิงตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ระบบ
การจัดการความปลอดภัยของอาหาร – ขอกําหนดสําหรับองคกรในหวงโซอาหาร มาตรฐานเลขท่ี
มอก. 22000-2548

3.3 วิเคราะหการไหลวัสดุ
ทําการวิเคราะหการไหลของวัสดุโดยใชแผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต โดยวิเคราะห

จากกระบวนการดั้งเดิมท่ีไดพบจากการลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลใน 4 พ้ืนท่ี ซึ่งแบบบันทึกขอมูลการไหล
แสดงในรูปท่ี 3.2
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รูปท่ี 3.2 แบบบันทึกผลการวิเคราะหการไหลของวัสดุ

CHART NO.      SHEET NO. SUMMARY

ACTIVITY: PRESENT PROPOSE SAVING

LOCATION: OPERATION

PREPARED DATE: TRANSPORTATION

APPROVED DATE: INSPECTION

OPERATOR:
SUPERVISOR:
.

DELAY

STORAGE

DISTANCE (METER)

DISTANCE
(m)

TIME
(sec.) SYMBOL DESCRIPTION
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3.4 วิเคราะหความสัมพันธของกิจกรรม
ดําเนินการวิเคราะหความสัมพันธของกิจกรรมโดยใชแผนภูมิความสัมพันธของกิจกรรม

จากนั้นจึงนํามาเขียนเปนแผนภาพความสัมพันธ

3.5 ออกแบบและวางผังโรงงานเพ่ือเปนทางเลือก
สําหรับการวิเคราะหขอมูลนั้นจะทําการนําทฤษฎีและหลักการออกแบบวางผังโรงงานมาเปน

พ้ืนฐานและวิธีการในการวิเคราะหผังโรงงานท่ีทําการศึกษานี้ไดทําการพิจารณาออกแบบผังโรงสีขาว
กลองงอกใหเปนการออกแบบตามกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ โดยจะสามารถนําเครื่องมือตางๆ
มาทําการวิเคราะห โดยแบงการวิเคราะหดังนี้

1) วิเคราะหตัวผลิตภัณฑโดยแผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต
2) วิเคราะหการไหลใชแผนภูมิการไหลวิเคราะหจํานวนเท่ียวการไหลไป-กลับในแตละวัน
3) วิเคราะหความสัมพันธวิเคราะหความสัมพันธของสถานีงานตางๆเพ่ือนําไปวางผังโรงงาน

ใชแผนภาพความสัมพันธของกิจกรรม
4) การจัดสรรเนื้อท่ีท่ีตองการทําโรงสีขาวกลองงอกหาพ้ืนท่ีของเครื่องจักรแตละชนิดโดย

การวัดขนาดของเครื่องจักรรวมกับพ้ืนท่ีในการทํางาน
5) ทําการออกแบบผังโรงสีขาวกลองงอกใหมหลังจากทําการวิเคราะหขอมูลท้ังหมดจากการ

ใชเครื่องมือตางๆ เพ่ือใชในการวิเคราะหดังท่ีกลาวมาแลวในหัวขอขางตนก็นํามา
พิจารณาความเปนไปไดในการวางผังโรงสีขาวกลองงอกใหม

3.6 สังเคราะหเกณฑการประเมินดวยการวิเคราะหเชิงลําดับช้ัน
ข้ันตอนนี้เริ่มจากการสรางเกณฑการประเมินโดยอางอิงเกณฑดั้งเดิมของเจมส แมคเกรเกอร

แอปเปล หรือท่ีเรียกวาเกณฑของแอปเปล (Apple, 1977) และทําการสังเคราะหและจัดระเบียบ
เกณฑใหมดวยระเบียบวิธีการวิเคราะหเชิงลําดับชั้น ซึ่งข้ันตอนการสรางและหาคุณภาพเครื่องมือมี
ดังนี้

เริ่มจากการดําเนินการและเก็บรวบรวมขอมูล  ประกอบดวยการพัฒนาปจจัยและตัวชี้วัด
สมรรถนะ (Key Performance Indicators: KPI) ของการดําเนินงานการผลิต   รวมถึงการวิเคราะห
หาคาน้ําหนักความสําคัญของแตละปจจัยท่ีไดจากการสํารวจ  และรวบรวมความคิดเห็นของกลุม
ผูเชี่ยวชาญแตละสาขาท่ีเก่ียวของ  ประกอบดวย  เกษตรกร ผูประกอบการสีขาว วิศวกรอุตสาหการ
วิศวกรโยธา  วิศวกรเครื่องกล  ผูเชี่ยวชาญดานออกแบบ  และนักวิชาการเกษตร  โดยใชเทคนิค
กระบวนการวิเคราะหเชิงลําดับชั้น และประมวลผลขอมูลเพ่ือหาคาน้ําหนักความสําคัญจากซอฟตแวร
สําเร็จรูป Expert Choice
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เม่ือทราบคาน้ําหนักความสําคัญของปจจัยและตัวชี้วัดแลว  ใหเลือกตัวชี้วัดท่ีมีคาน้ําหนัก
มาก  ไปทําการวิเคราะหประเมินคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกซึ่งมีการออกแบบโดย
ผูเชี่ยวชาญจํานวน 3 แบบแปลน ท้ัง 3 แบบแปลนมีความเหมาะสมในปจจัยดานการออกแบบ
โครงสรางและวัสดุในเบื้องตน  ดังนั้นจากคุณลักษณะท่ีใกลเคียงกันจึงตองแยกปจจัยในการประเมิน
เพ่ือไดแบบท่ีดีท่ีสุด โดยมีข้ันตอนในการวิจัยดังตอไปนี้

1) การสํารวจขอมูลเกี่ยวกับตัวช้ีวัดท่ีมีผลตอการการดําเนินงานในโรงสีขาวกลองงอก
ในข้ันตอนนี้ไดดําเนินการสํารวจขอมูลเก่ียวกับ    ตัวชี้วัดท่ัวไปเก่ียวกับการออกแบบผัง

โรงงาน  ผลกระทบท่ีตองพิจารณาในการออกแบบ และปจจัยท่ีมีผลตอการดําเนินงานการผลิตใน
โรงสีขาวกลองงอก  โดยศึกษาจากเอกสารงานวิจัยท้ังในประเทศและตางประเทศ   จากแหลงตาง ๆ
เชน  หนังสือ  วารสารการประชุม   เอกสารประกอบการประชุมขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ
ขอมูลเผยแพรรายงานประจําปท่ีกําหนดตัวชี้วัดในการดําเนินงานของบริษัทหรือโรงงานอุตสาหกรรม
งานวิทยานิพนธท่ีเก่ียวของ  และเว็บไซตท่ีเก่ียวของ  ซึ่งในกรณีนี้จากการสํารวจ   ตัวชี้วัดสมรรถนะ
ในระบบการจัดการการผลิตออกตามปจจัย ในรูปแบบเกณฑของแอปเปลมีความครอบคลุมและ
เหมาะสมในการนํามาใช

2) การสังเคราะหดัชนีช้ีวัดเบ้ืองตน
ผลการสํารวจขอมูลทุติยภูมิและการสังเคราะหเบื้องตน  เก่ียวกับตัวชี้วัดท่ีมีผลตอการคัดเลือก

แบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกชุมชน  โดยไดแบงตัวชี้วัดสมรรถนะในระบบการจัดการการผลิตออก
ตามปจจัย ในรูปแบบเกณฑของแอปเปล ซึ่งตัวชี้วัดสมรรถนะจะใชลักษณะการวัดเชิงคุณภาพในการ
ประเมินการสังเคราะหเอกสารงานวิจัย  โดยอิงแนวคิดของเทคนิคเพ่ือการตัดสินใจแบบกลุม
(Nominal Group Technique) มาใชชวยในการตัดสินใจโดยเริ่มจากการ  ระบุผูเก่ียวของดานการ
คัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอก จํานวน 9 ทาน ไดแก  กลุมผูผลิต  ประกอบไปดวยเกษตรกร
จํานวน 1 ทาน  ผูประกอบการสีขาว จํานวน 2 ทาน  วิศวกรอุตสาหการจํานวน 2 ทาน  วิศวกรโยธา
จํานวน 1 ทาน    วิศวกรเครื่องกลจํานวน 1 ทาน    ผูเชี่ยวชาญดานจีเอ็มพี จํานวน 1 ทาน    และ
นักวิชาการเกษตรจํานวน 1 ทาน โดยมีรายชื่อดังแสดงในตารางท่ี 3.1



33

ตารางท่ี 3.1 รายชื่อผูเชี่ยวชาญ
ลําดับท่ี ช่ือ-สกุล ตําแหนง ความเช่ียวชาญ

1 นายบุญสวน จิตงาม เกษตรกร เกษตรกรผูผลิตขาวกลองงอกหอม
มะลิ

2 นายสุทัศน ทองนวน เจาของโรงสีชุมชน ผูประกอบการสีขาว
3 นายเสริม ปตินพรัตน เจาของโรงสีเอกชน ผูประกอบการสีขาว
4 นายภีม พรประเสริฐ อาจารย วิศวกรอุตสาหการ
5 นางสาวกนกวรรณ สุภักดี อาจารย วิศวกรอุตสาหการ
6 นายทัศนพงค แกลวทนง อาจารย วิศวกรโยธา
7 ดร.นัทธพงศ นันทสําเริง อาจารย วิศวกรเครื่องกล
8 ภญ.ดวงเดือน จันทสุริยวิช เภสัชกรชํานาญการ

งานคุมครองผูบริโภค
สํานักงานสาธารณสุข
จังหวัดอุบลราชธานี

ผูเชี่ยวชาญดานจีเอ็มพี

9 นางวิไลวรรณ หลาแหลง นักวิ ช าการส ง เสริ ม
การเกษตรปฏิบัติการ
สํ า นั ก ง า น เ ก ษ ต ร
จังหวัดอุบลราชธานี

นักวิชาการเกษตร

หลังจากนั้นดําเนินการสนทนากลุม เพ่ือใหลําดับความสําคัญ โดยลําดับความสําคัญอันดับ 1
2  3  4  และ  5  หมายถึง  ตัวชี้วัดเหมาะสมตอการคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกชุมชน
มากท่ีสุด  มาก  ปานกลาง  นอย  และนอยท่ีสุด  ตามลําดับ

3) การใหคาน้ําหนักความสําคัญของปจจัยหลัก

ในการใหคาน้ําหนักจะใชวิธีเปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison) โดยจะ
เปรียบเทียบระหวางปจจัยหลักกอน แลวจึงทําการเปรียบเทียบปจจัยรอง ผลท่ีไดจากการใหคา
น้ําหนักความสําคัญของผูตัดสินใจพบวาปจจัยดานสภาพโรงงาน ไดรับการกําหนดน้ําหนักความสําคัญ
สูงท่ีสุด รองลงมาคือปจจัยดานการขนยายวัสดุ ปจจัยดานคลังสินคา   ปจจัยดานการผลิต    และ
ปจจัยดานประสิทธิภาพการทํางานของคน ตามลําดับ



34

วิธีการกรอกขอมูลในแบบสอบถามโดยวิธีเปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison) มี
ลักษณะเปนการ เปรียบเทียบน้ําหนักความสําคัญของปจจัยหรือตัวชี้วัดแตละคู วาในแตละคูนั้น
ปจจัยหรือตัวชี้วัดใดมีความสําคัญกวาปจจัยหรือตัวชี้วัดหนึ่ง โดยแบงความสําคัญออกเปน 9 ระดับ
ซึ่งแตละระดับมีความหมายตอไปนี้

ระดับท่ี 1 มีความสําคัญเทากัน
ระดับท่ี 3 มีความสําคัญกวาพอสมควร
ระดับท่ี 5 มีความสําคัญกวาอยางเห็นชัด
ระดับท่ี 7 มีความสําคัญกวาอยางเห็นไดชัดมาก
ระดับท่ี 9 มีความสําคัญมากกวาอยางยิ่ง
และ 2, 4, 6, และ 8 คือ คาระหวางกลางของระดับท่ีกลาวมาแลว

ใหผูเชี่ยวชาญทําการโหวตเลือกคําตอบท่ีตองการในการเปรียบเทียบระดับความสําคัญของ
ปจจัยหรือตัวชี้วัดแตละคูโดยปจจัยหรือตัวชี้วัดท่ีพิจารณาเปรียบเทียบกันจะอยูในบรรทัดเดียวกันดัง
ตัวอยางของแบบสอบถามในตารางท่ี 3.2

ตารางท่ี 3.2 ตัวอยางแบบสอบถามโดยวิธีเปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison)

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานซายมือมีความสําคัญมากกวา
ปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานขวามือในระดับ

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานขวามอืมีความสําคัญมากกวา
ปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานซายมอืในระดับ

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ก 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ข
ข 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ค
ค 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ก

ซึ่งหากผูเชี่ยวชาญทําการโหวตวา ปจจัย/ตัวชี้วัด ข มีความสําคัญมากกวาปจจัย/ตัวชี้วัด  ค
อยางเห็นไดชัด (ระดับความสําคัญเทากับ 5) จะตองวงกลมในดานซายมือดังตัวอยางการทํา
เครื่องหมายในตารางท่ี 3.3 หากผูเชี่ยวชาญทําการโหวตวา ปจจัย/ตัวชี้วัด ก มีความสําคัญมากกวา
ปจจัย/ตัวชี้วัด  ค  อยางยิ่ง (ระดับความสําคัญเทากับ 9) จะตองวงกลมในดานขวามือ ดังตัวอยางการ
ทําเครื่องหมายในตารางท่ี 3.4
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ตารางท่ี 3.3 ตัวอยางแบบสอบถามโดยวิธีเปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison) กรณีปจจัย
ดานซายมือสําคัญกวาดานขวามือ

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานซายมือมีความสําคัญมากกวา
ปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานขวามือในระดับ

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานขวามอืมีความสําคัญ
มากกวาปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานซายมอืในระดับ

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ก 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ข
ข 9 8 7 6  4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ค
ค 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ก

ตารางท่ี 3.4 ตัวอยางแบบสอบถามโดยวิธีเปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison) กรณีปจจัย
ดานขวามือสําคัญกวาดานซายมือ

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานซายมือมีความสําคัญมากกวา
ปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานขวามือในระดับ

ปจจัย/ตัวชี้วัดดานขวามอืมีความสําคัญมากกวา
ปจจัยหรือตัวชีว้ัดดานซายมอืในระดับ

ระดับ

ปจจัย/
ตัวชี้วดั

ก 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ข
ข 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ค
ค 9 8 7 6 5 4 3 2 1 2 3 4 5 6 7 8  ก

4) การใหคาน้ําหนักความสําคัญของปจจัยรอง
ทําการเปรียบเทียบปจจัยรองในปจจัยหลักแตละดานจนครบทุกปจจัยหลักโดยใชวิธี

เปรียบเทียบเปนคู ๆ (Pairwise Comparison) เชนเดียวกับการใหคาน้ําหนักความสําคัญของปจจัย
หลัก

5) การลดตัวช้ีวัดเพื่อวิเคราะหเพื่อประเมินคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกชุมชน
จากผลการใหคาน้ําหนักความสําคัญของปจจัยหลักและปจจัยรองดังหัวขอท่ีผานมา  นํา

น้ําหนักความสําคัญของปจจัยรองแตละปจจัยคูณกับน้ําหนักความสําคัญของปจจัยหลัก วิธีการลด
ตัวชี้วัดในข้ันตอนนี้จะใชแนวคิดการเลือกความสําคัญตามหลักการของพาเรโต พิจารณาตัวชี้วัดท่ีมี
ความสําคัญในลําดับคารอยละสะสม ไมเกินรอยละ 80 โดยตัวชี้วัดเหลานั้นจะเปนตัวชี้วัดท่ีมีความ
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เหมาะสมและสามารถนําไปใชในทางปฏิบัติไดในการประเมินคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอก
ชุมชน

6) การพัฒนาแบบสอบถามในการคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกชุมชน
นําผลท่ีไดจากข้ันตอนท่ี 5 มาใชออกแบบแบบสอบถามในการคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาว

กลองงอกชุมชน เพ่ือใชเปนมาตรฐาน   โดยแบบสอบถามไดยึดหลักการกําหนดเกณฑในการตัดสินใจ
ของ Keeney และ Raiffa ดังนี้

1. ขอความตองครบถวน  สมบูรณ ในตัวเอง (Completeness)
2. ตองสามารถเขาใจ และวัดไดงาย (Operationality)
3. ตองแยกยอยไดเปนเกณฑท่ีสมบูรณในตัวเอง (Decomposability)
4. แตละเกณฑตองไมซ้ําซอนกัน (Absence  of   redundancy)
5. ตองมีจํานวนนอยท่ีสุดเทาท่ีจะเปนไปได (Minimize size)
ลักษณะการเก็บขอมูลในแบบสอบถาม        จะใชท้ังคําถามปลายเปดและสเกลคะแนนโดยใช

คําถามปลายเปดเพ่ือรวบรวมขอคิดเห็นท่ีผูทรงคุณวุฒิมีตอตัวชี้วัดท่ีเสนอในแตละเกณฑอยางอิสระ
สําหรับใชประกอบการแกไขเพ่ิมเติมตัวชี้วัดใหมีความเหมาะสมและมีความเปนไปไดในเชิงปฏิบัติ
สวนสเกลคะแนนนั้นมีเพ่ือใหผูทรงคุณวุฒิไดแสดงความคิดเห็นในเชิงปริมาณท่ีมีตอตัวชี้วัดตาง ๆ โดย
ประเด็นท่ีมุงขอความเห็นจากผูทรงคุณวุฒิมีดวยกัน  2  ประเด็น  คือ

1. ความตรงเชิงเนื้อหา ความสอดคลองและความครอบคลุมของเกณฑและตัวชี้วัดในแตละ
มุมมอง และ

2. การนําเกณฑและตัวชี้วัดท่ีเสนอไปประยุกตใชในการเก็บรวบรวมขอมูลและจัดอันดับไดจริง
สเกลคะแนนท่ีใชจะเปนสเกลคะแนน  5  ระดับซึ่งมีคาตั้งแต  1  ถึง  5  โดยคะแนนเทากับ 5

หมายถึงมากท่ีสุด   4  หมายถึงมาก   3  หมายถึงปานกลาง   2   หมายถึงนอย   และ  1  หมายถึง
นอยท่ีสุด

7) การวิเคราะหเชิงลําดับช้ันเพื่อคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกชุมชน
นําแบบสอบถามการคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอกใหผูเชี่ยวชาญโหวตเลือก  และนํา

ผลท่ีไดมาประมวลโดยกระบวนการวิเคราะหเชิงลําดับชั้น  (AHP) นําผลการกรอกแบบสอบถาม มา
ดําเนินการประมวลผลโดยวิธีการเปรียบเทียบความสําคัญของปจจัยตาง ๆ เปนคู ๆ ซึ่งสามารถ
ประมวลผลขอมูลไดดวยซอฟตแวรสําเร็จรูป Expert Choice โดยเปนการกําหนดน้ําหนักความสําคัญ
ของแตละปจจัยถือเปนสิ่งท่ีตองทําและจําเปนตอการคัดเลือกแบบแปลนโรงสีขาวกลองงอก โดย
สามารถทราบวาปจจัยตาง ๆ มีความสําคัญมากนอยหรือแตกตางกันเพียงใด   ผลท่ีไดจากการสรุป
ปจจัยสามารถกําหนดเปนโครงสรางการตัดสินใจคัดเลือกแบบแปลนท่ีเหมาะสมท่ีสุด
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3.7 ประเมินและคัดเลือกแบบและผังโรงงานสีขาวกลองงอกชุมชน
เม่ือไดเกณฑการประเมินแลว คณะผูทําวิจัยจะนําแบบและผังทางเลือกท่ีไดออกแบบไวใน

ข้ันตอนท่ี 3.5 มาทําการประเมินและคัดเลือกตามเกณฑท่ีไดออกแบบไว

3.8 ออกแบบและวางผังโรงงานอยางละเอียด
หลังจากมีการเลือกแบบผังโรงงานคราวๆ แลว ผูวิจัยจึงดําเนินการออกแบบโครงสรางและ

ระบบไฟฟา รวมท้ังระบบสาธารณูปโภคของโรงงานแปรรูปผลิตภัณฑขาวกลองงอกหอมมะลิ


