
บทที่ 2 
วรรณกรรมและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 ในบทนี้ เปนการรวบรวมแนวความคิดและทฤษฎี ท่ี เ ก่ียวของกับการหาท่ีตั้งของ
อุตสาหกรรมยางพารา หลักการพยากรณยางพารา ตลอดจนงานวิจัยท่ีเก่ียวของของการพยากรณ
และการหาท่ีตั้งอุตสาหกรรมประกอบกับการอธิบายลักษณะท่ัวไปของพ้ืนท่ีท่ีทําการศึกษา ซ่ึงใน
เนื้อหาบทนี้จะแบงเนื้อหาออกเปน 5 สวนซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
  2.1 ความเปนมาของยางพารา 
  2.2 อุตสาหกรรมยางพารา 
  2.3 ทฤษฏีการพยากรณปริมาณยางพารา 
  2.4 ทฤษฎีการหาท่ีตั้งโรงงานยางพารากลางน้ํา 
  2.5 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 
2.1 ความเปนมาของยางพารา  
 2.1.1 ประวัติของยางพารา 
 ยางพารากําเนิดในทวีปอเมริกาใต โดยถูกนักผจญภัยและนักสํารวจแผนดินใหมลักลอบ
นําจากทวีปอเมริกาใตไปปลูกในยุโรปและเอเชียในเวลาตอมา ประวัติศาสตรไดจารึกวาคน
อินเดียนแดงในทวีปอเมริกาใตรูจักยางพารา (Hevea brasiliensis) มานานหลายพันปแลว แตคน
ยุโรปเพ่ิงรูจักยางเม่ือประมาณ 200 ปกอนนี้ และรูจักนําน้ํายางพารามาทําอุปกรณกับเครื่องใชตางๆ 
เม่ือประมาณ 100 ปมานี้เอง  Hernando Cortez นับเปนชาวยุโรปคนแรกท่ีเห็นชาวพ้ืนเมืองในรัฐ
เม็กซิโกเลนลูกบอลยาง การสืบเสาะท่ีมาของวัสดุท่ีใชทําลูกบอลชี้บอกให Cortez รูวาวัสดุท่ียืดหยุนดี
นี้เกิดจากของเหลวท่ีไหลออกมาจากตน caoutchoue (แปลวา ตนไมท่ีร่ําไห)  ของชาวมายา 
นอกจากจะใชยางทําบอลแลว ชาวอินเดียนแดงเผามายา ยังใชยางทํารองเทา โดยเอาเทาจุมในน้ํายาง
แลวยกเทาออก จากนั้นก็ปลอยท้ิงใหแหงแลวจุมเทาลงไปใหมอีก ทําซํ้าๆ เชนนี้จนไดรองเทาในท่ีสุด 
ในชวงยุคลาอาณานิคมสเปนไดมีการยึดครองอาณาจักรมายาซ่ึงทหารสเปนเห็นชาวอินเดียนแดงเอา
น้ํายางลูบไลบนหมวกธรรมดา หมวกใบนั้นจะสามารถกันฝนได 
 ป พ.ศ. 2313 Joseph Priestley นักเคมีชาวอังกฤษ ไดพบวายางสามารถลบรอยดินสอ
ได เขาจึงเรียกยางวา rubber และเม่ือถึงพ.ศ. 2366 Charles Mac Intosh พอคาชาวสกอตท่ีเมือง 
Glasgow ไดพบวาสารละลาย naphtha (C10H8) ท่ีไดจากการกลั่นน้ํามันปโตรเลียมสามารถละลาย
ยางได เขาจึงเอาผาจุมลงในสารละลายท่ีมีน้ํายางนี้ แลวนําข้ึนมาผึ่งใหน้ําระเหยไป ท้ิงอนุภาคยางบน
เนื้อผาเปนผาท่ีสามารถกันฝนได คนอังกฤษจึงเรียกเสื้อกันฝนวา mackintosh ในป พ.ศ. 2380 
Thomas Hancock ประสบความสําเร็จในการประดิษฐเครื่องรีดยางใหเปนแผน แตยางก็ยังไมเปนท่ี
นิยมใช ท้ังนี้เพราะเวลายางไดรับความรอนมันจะออนตัวเหนียว และเวลาอากาศเย็นมันจะเปราะและ
มีรอยแตก แตในพ.ศ. 2382 นั้นเอง Charles Goodyear ก็ไดพบโดยบังเอิญวา เขาสามารถทํายางให
คงรูปไดตลอดเวลา โดยเอากํามะถันผสมลงในยางแลวเผาใหรอนถึง 150 องศาเซลเซียส แลวใชความ
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ดันชวย ยางท่ีไดจะแข็งแรงทนทาน ไมเปราะ และไมออนตัวอีกเลย ทําใหสามารถใชทําอุปกรณและ
เครื่องใชตางๆ ได เชน ยางรถยนต และยางลอจักรยาน เปนตน 
 หลังจากท่ีคนยุโรปพบประโยชนของยางแลว คุณคาของยางก็ไดเพ่ิมข้ึนทันที แตยางเปน
พืชทองถ่ินของทวีปอเมริกาใต ดังนั้น ชาวยุโรปจึงคิดนําตนยางจากทวีปอเมริกาใตไปปลูกในยุโรปหรือ
เอเชียบาง โดยเฉพาะในประเทศเขตรอนท่ีตกเปนอาณานิคมของตน เพ่ือใหคนท่ีอยูใตการปกครอง
สามารถปลูกยางเปนอาชีพได ดังท่ี Sir Clement Markham ไดเคยประสบความสําเร็จในการนําตน
ควินิน (quinine) จากพ้ืนท่ีในแถบเทือกเขา Andes ของอเมริกาใตไปปลูกในอินเดียมาแลว เม่ือ 150 
ปกอนนี้ และเม่ือตนควินินสามารถเจริญเติบโตไดดีตนยางก็นาไดรับการสนับสนุนเชนกัน แตรัฐบาล
บราซิลไมตองการสูญเสียตนไมท่ีประเสริฐของตน จึงออกกฎหมายหามมิใหนําเมล็ดยางหรือกลายาง
ออกนอกประเทศ แตก็ไมเปนผล เพราะ A. Farris ไดลักลอบนําเมล็ดยางไปปลูกท่ีสวนพฤกษศาสตร 
Kew ในกรุงลอนดอนไดสําเร็จ แตเพราะสภาพอากาศในสวนไมอํานวย กลายางท่ีเพาะไดจึงมีชีวิตอยู
ไดไมนาน ท้ังนี้เพราะยางมีถ่ินกําเนิดในเขตรอน ดังนั้น นักพฤกษศาสตรชาวอังกฤษจึงตัดสินใจนํา
เมล็ดยางไปทดลองปลูกในสวนพฤกษศาสตรแหงเมือง Calcutta ของอินเดียบาง แตก็ไมประสบ
ความสําเร็จอีก 
 ในพ.ศ. 2418 ชาวอังกฤษชื่อ Henry Wickham ซ่ึงตั้งถ่ินฐานอยูท่ีเมือง Santarem ใน
อเมริกาใต ไดรับการวาจางจากรัฐบาลอังกฤษใหเก็บรวบรวมเมล็ดยางพันธุตางๆ ท่ีข้ึนในแถบลุม
แมน้ํา Amazon แลวลักลอบนําออกนอกประเทศบราซิลใหได Wickham จึงใชเรือ S.S. Amazonas 
ขนเมล็ดยางจํานวนมาก และเขียนปายติดท่ีกลองบรรจุเมล็ดยางวา นี่คือเมล็ดพืชตัวอยางสําหรับการ
ปลูกท่ีสวน Kew ของสมเด็จพระราชินี Victoria และเม่ือเจาหนาท่ีตรวจชาวบราซิลเห็นปายก็ไมได
เฉลียวใจแมแตนอยวามันคือเมล็ดยางตองหาม จึงอนุญาตใหเรือนําเมล็ดพืชออกนอกประเทศได เรือ
ของ Wickham ท่ีมีเมล็ดยางรวม 70,000 เมล็ด เดินทางถึงทาเรือของกรุง London ในวันท่ี 14 
มิถุนายน พ.ศ. 2419 และเจาหนาท่ีไดนําเมล็ดยางไปเพาะท่ีเรือนกระจกของสวน Kew ในวันรุงข้ึน
ทันที ผลปรากฏวา มีเมล็ดเพียง 3,000 เมล็ดเทานั้นท่ีเติบโตเปนกลายาง และอีก 2 เดือนตอมา กลา
ยาง 1,900 ตนก็ถูกขนข้ึนเรือเพ่ือนําไปปลูกท่ีศรีลังกา แตขณะเดินทางกลายาง 200 ตนลมตาย 
ดังนั้น รัฐบาลอังกฤษจึงไดแจกจายกลายาง 1,700 ตนท่ีเหลือใหนําไปปลูกท่ีสิงคโปร มาเลเซีย และ
อินโดนีเซีย จึงเปนวาคนเอเชียอาคเนยเริ่มรูจักยางเม่ือประมาณ 130 ปมานี้เอง แตยางก็มิไดมี
บทบาทมากในการยกฐานะความเปนอยูของคนแถบนี้ เพราะในสมัยนั้น ผูคนนิยมขุดดีบุก และปลูก
กาแฟเปนงานหลัก Sir Henry Ridley ผูเปนผูอํานวยการศูนยพฤกษศาสตรท่ีสิงคโปร จึงไดเริ่มชักจูง
ชาวบานใหหันมาปลูกยางเปนอาชีพบาง รวมท้ังสอนใหชาวบานรูจักวิธีกรีดยางโดยไมทําใหตนยาง
ตาย การปลูกยางจึงไดเริ่มแพรหลายตั้งแตนั้นมา 
 ประเทศไทยนํามาปลูกครั้งแรกท่ีภาคใต คือ จังหวัดตรังโดย พระยารัษฎานุประดิษฐ
มหิศรภักดี ดังภาพท่ี 2.1 ซ่ึงอยูระหวางป พ.ศ. 2442 - 2444  และ ในป พ.ศ. 2454 ไดขยายพ้ืนท่ี
ปลูกไปยังพ้ืนท่ีภาคตะวันออก คือ จังหวัดจันทบุรี โดยหลวงราชไมตรี ดังภาพท่ี 2.2 จนกระท่ัง ในป 
2521 กรมวิชาการเกษตรและกรมประชาสงเคราะหไดเริ่มงานทดลองปลูกสรางสวนยางพาราตาม
หลักวิชาการ ปลูกสรางสวนยางแผนใหมในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ โดยทดลองปลูกในจังหวัด
หนองคาย บุรีรัมย และจังหวัดสุรินทร ซ่ึงก็ประสบความสําเร็จ ผลผลิตยางในขณะนั้นเริ่มเปดกรีดได
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แลวอยูในเกณฑดี ไมแตกตางจากผลผลิตในภาคใต และภาคตะวันออกนัก ดวยเหตุนี้จึงเริ่มมีการวิจัย
และพัฒนาการปลูกยางในเขตแหงแลง และถือเปนการเริ่มขยายเขตปลูกยางพาราสูเขตพ้ืนท่ีใหมของ
ประเทศไทยอยางจริงจัง จนกระท้ังในปจจุบัน ยางพาราเปนพืชเศรษฐกิจของประเทศไทยมีปริมาณ
สงออกเปนอันดับหนึ่งของโลก ในป 2556 ประเทศไทยมีผลผลิตยางพารา 3,862,996 ตัน สามารถ
สรางรายไดใหกับเกษตรกรและอุตสาหกรรมยางพาราในประเทศเปนอยางมาก 
 

 

 
 

 

 ภาพท่ี 2.1 2พระยารัษฎานุประดิษฐมหิศรภักดี (คอซิมบี้ ณ ระนอง) 
2  ท่ีมา : วารสารยางพารา, 2556, หนา 

 
 

 
 

 

 ภาพท่ี 2.2 หลวงราชไมตรี (ปูม ปุณศรี) 
  ท่ีมา : วารสารยางพารา, 2556, หนา 

 

2 นับตั้งแต พ.ศ. 2442 เปนปท่ีเริ่มมีการนํายางพารามาปลูกเปนครั้งแรกจนถึงปจจุบันทํา
ใหประเทศไทยเปนประเทศท่ีสงออกผลิตภัณฑยางพาราเปนอันดับ 1 ของโลก สงผลใหเกษตรกรของ
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ประเทศไทยมีการกินอยูท่ีดีข้ึน รวมท้ังทําใหเกิดการจางงานในระดับของภาคอุตสาหกรรมยางพารา 
เกิดการวิจัยและพัฒนายางพาราเพ่ือเพ่ิมศักยภาพในการเพ่ิมผลิต และเพ่ิมศักยภาพในการแขงขัน
ตลอดจนหวงโซอุปทานตอไป  
 

 2.1.2 ขอมูลยางพาราภายในประเทศไทย 
 ประเทศไทยเปนประเทศผูผลิตยางธรรมชาติมากท่ีสุดของโลก โดยประเทศไทยมีพ้ืนท่ี
ปลูกยางพาราระหวาง ป 2554-2556 เพ่ิมข้ึนอยางตอเนื่อง จากพ้ืนท่ีปลูกยางพารา 418,461,231 ไร เปน 
422,176,714 ไร พ้ืนท่ีปลูกเพ่ิมข้ึนคิดเปน 16.75 % ดังตารางท่ี 2.2 และ มีแนวโนมสูงข้ึนตามนโยบาย
ของรัฐบาลท่ีสงเสริมพ้ืนท่ีปลูกยางพารา 1 ลานไร 
 

ตารางท่ี 2.1 พ้ืนท่ีปลูกยางพาราในประเทศไทย 
 

พ้ืนท่ี 
พ้ืนท่ีปลูก (ไร) 

2554 2555 2556 
ภาคเหนือ 867,402 1,145,933 1,229,615 
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 3,477,303 4,171,696 4,395,849 
ภาคกลาง 2,209,644 2,615,885 2,613,771 
ภาคใต 11,906,882 14,024,835 13,937,479 

รวม 18,461,231 21,958,349 22,176,714 

 

 ท่ีมา : สถิติการเกษตรของประเทศไทย ป 2556, สํานักงานเศรษฐกิจเกษตร 
 
ตารางท่ี 2.2 พ้ืนท่ีกรีดยางพาราในประเทศ 
 

พ้ืนท่ี 
พ้ืนท่ีกรีด (ไร) 

2554 2555 2556 
ภาคเหนือ 192,699 355,410 558,777 
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 1,425,172 2,044,633 2,673,385 
ภาคกลาง 1,459,323 1,503,082 1,762,610 
ภาคใต 9,688,442 9,903,696 10,135,591 

รวม 12,765,636 13,806,821 15,130,363 

  

 ท่ีมา : สถิติการเกษตรของประเทศไทย ป 2556, สํานักงานเศรษฐกิจเกษตร 
 

ตารางท่ี 2.3 ผลผลิตยางพาราในประเทศ 
 

พ้ืนท่ี 
ผลผลิต (ตัน) 

2554 2555 2556 
ภาคเหนือ 42,836 59,558 80,951 
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 353,923 430,451 521,768 
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ภาคกลาง 461,213 436,219 487,969 
ภาคใต 2,535,925 2,699,067 2,772,308 

รวม 3,393,897 3,625,295 3,862,996 
 

 ท่ีมา : สถิติการเกษตรของประเทศไทย ป 2556, สํานักงานเศรษฐกิจเกษตร 
 

 2.1.3 ขอมูลยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
 พ้ืนท่ีในภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีความเหมาะสมในการปลูกยางพารา จากการประเมิน
ศักยภาพการปลูกยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ซ่ึงจากการไดศึกษา สภาพชุดดิน คาความชื้น
สัมพันธ ปริมาณน้ําฝนและอุณหภูมิ พบวาภาคตะวันออกเฉียงเหนือสามารถปลูกยางพาราได  โดยมี
พ้ืนท่ีศักยภาพท่ีจะปลูกยางพาราไดประมาณ 19.3 ลานไร ใหผลผลิตระหวาง 200-250 ก.ก./ไร/ป 
กระจายอยูทุกจังหวัดท่ัวไปของภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
 ในป พ.ศ. 2546 คณะรัฐมนตรีไดมีมติอนุมัติโครงการปลูกยาง 1 ลานไร โดยแบง พ้ืนท่ี
ปลูกยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 7 แสนไร และ ภาคเหนือ 3 แสนไร โดยความรับผิดชอบ
ของกรมวิชาการเกษตรและสํานักงานกองทุนสวนยางพาราเปนผูดูแล สนับสนุนโครงการดังกลาวจน
ทําใหพ้ืนท่ีปลูกยางพาราในพ้ืนท่ีภาคตะวันออกเฉียงเหนือสูงข้ึนมาก โดยในป พ.ศ.2556 ภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ มีพ้ืนท่ีเพาะปลูกยางพารา ประมาณ 4,395,489 ไร ผลผลิต 521,768 ตัน 
กระจายอยูท่ัวภูมิภาค ดังตารางท่ี 2.1  
 
ตารางท่ี 2.4 พ้ืนท่ีปลูกยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
 

จังหวัด ป 2554 (ไร) ป 2555 (ไร) ป 2556 (ไร) 
1. กาฬสินธุ 155,240 117,595 128,624 
2. ขอนแกน 52,364 60,886 66,086 
3. ชัยภูมิ 39,025 124,196 130,070 
4. นครพนม 181,714 267,450 291,754 
5. นครราชสีมา 41,157 56,031 60,250 
6. บุรีรัมย 210,223 255,786 267,573 
7. มหาสารคาม 5,360 7,568 8,972 
8. มุกดาหาร 136,083 143,448 151,185 
9. ยโสธร 70,198 90,803 94,702 
10. รอยเอ็ด 52,222 40,752 48,833 
11. เลย 475,827 544,024 563,980 
12. ศรีสะเกษ 231,208 267,195 273,279 
13. สกลนคร 210,401 265,859 295,580 
14. สุรินทร 103,094 175,405 189,144 
15. หนองคาย 208,135 219,560 229,786 
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จังหวัด ป 2554 (ไร) ป 2555 (ไร) ป 2556 (ไร) 
16. บึงกาฬ 626,819 715,717 733,136 
17. หนองบัวลําภู 110,604 96,145 103174 
18. อํานาจเจริญ 52,222 40,752 48,833 
19. อุดรธานี 332,383 311,240 329,590 
20. อุบลราชธานี 202,233 357,222 372,552 
รวมภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 3,477,303 4,171,696 4,395,849 

 

 ท่ีมา: สถิติการเกษตรของประเทศไทย ป 2556, สํานักงานเศรษฐกิจเกษตร 
 
 2.1.4 ขอมูลยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลางกลุมท่ี2 
 ภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลางกลุม 2 ซ่ึงประกอบไปดวย 4 จังหวัด ไดแก 
อุบลราชธานี อํานาจเจริญ ยโสธร และศรีสะเกษ เปนพ้ืนท่ีหนึ่งท่ีมีการปลูกยางพาราเพ่ิมข้ึนอยาง
ตอเนื่อง ปจจุบันภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลางกลุม 2 มีพ้ืนท่ีปลูกยางท้ังสิ้น 789,366 ไร ผลผลิต
ท่ีได 94,212 ตัน ในป พ.ศ. 2556 และมีแนวโนมสูงข้ึน เนื่องจากนโยบายของทางภาครัฐในการขยาย
พ้ืนท่ีปลูกยางพารา รวมท้ังราคาจูงใจใหเกษตรกรหันมาปลูกยางพาราเพ่ิมมากข้ึน ดังตารางท่ี 2.6 
 
ตารางท่ี 2.5 พ้ืนท่ีปลูกยางพาราในภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนลางกลุม 2 
 

จังหวัด 
พ้ืนท่ีปลูก (ไร) ผลผลิต (ตัน) 

ป 2554 ป 2555 ป 2556 ป 2554 ป 2555 ป 2556 
อุบลราชธานี 202,233 357,222 372,552 29,034 36,688 40,194 
อํานาจเจริญ 52,222 40,752 48,833 3,866 5,297 6,686 
ศรีสะเกษ 231,208 267,195 273,279 22,478 30,722 36,014 
ยโสธร 70,198 90,803 94,702 8,102 9,494 11,318 

รวม 555,861 755,972 789,366 63,480 82,201 94,212 
  

 ท่ีมา : สถิติการเกษตรของประเทศไทย ป 2556, สํานักงานเศรษฐกิจเกษตร 
 
2.2 อุตสาหกรรมยางพารา 
 อุตสาหกรรมยางพาราเปนอุตสาหกรรมในการแปรรูปวัตถุดิบจากตนยางพารา ใหเปน
ผลิตภัณฑยางพาราซ่ึงมีอยู 3 ระดับ ไดแก 
 1) ระดับดนน้ํา เกษตรกรจะนําน้ํายางพาราจากตนหรือทําเปนยางแผนพ่ึงแหง เพ่ือไป
ขา 
 2) ระดับกลางน้ํา เปนการแปรรูป น้ํายางหรือยางแผนท่ีรับซ้ือจากเกษตรมาเพ่ือแปร
รูปเปนผลิตภัณฑข้ันตน เชน ยางแทง ยางแผนรมควัน น้ํายางขน เพ่ือเปนวัตถุดิบในการแปรรูปข้ัน
สุดทาย  
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 3) ระดับปลายน้ํา เปนข้ันตอนของโรงงานแปรรูปผลิตภัณฑยางท่ีนําเอาวัตถุดิบจาก
ผลิตภัณฑระดับกลางน้ําเพ่ือมาแปรรูป เชน การนํายางแทงมาผลิตเปนยางรถยนต การนําน้ํายางขน
มาผลิตถุงมือยาง ถุงยางอนามัย การนํายางแผนรมควันเปนสวนประกอบของการทําสายพานลําเลียง 
ฯลฯ เปนตน 
 

 

 
 

  

 ภาพท่ี 2.3 การแปรรูปผลิตภัณฑยางพารา 
  ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง, 2553 
 
 2.2.1 หวงโซอุปทานและโลจิสติกสของอุตสาหกรรมยางพารา 
  เตือนใจ สมบูรณวิวัฒน และ กฤษณา จันทรคลาย (2552) โครงสรางหวงโซอุปทาน
ยางพาราประกอบดวย สวนตนน้ําคือ เกษตรกรนําน้ํายางสดจากตนยางพารามาแปรรูปเปน ยางแผน
ดิบ และเศษยาง แลวผานกลไกการตลาด ซ่ึงมีสหกรณ พอคาคนกลาง หรือ ตลาดกลางยางพาราเขาสู
โรงงานแปรรูปข้ันตน (กลางน้ํา) ผลิตเปนน้ํายางขน ยางแผนรมควัน ยางแทง น้ํายางพรีวัลคาไนซ ยาง
เครป ยางคอมปาวด ผลผลิตบางสวนท่ีไดในสวนกลางน้ํานี้จะสงออกเปนสวนใหญและนํามาใชใน
ประเทศเพ่ือผลิตเปนผลิตภัณฑยาง โดยการแปรรูปข้ันสุดทายคือ การแปรรูปยางเปนผลิตภัณฑยาง
เพ่ือใชในประเทศและสงออก ถึงแมประเทศไทยสามารถท่ีจะผลิยางธรรมชาติไดเปนอันดับหนึ่งของ
โลกแตยังมีการนําเขายางธรรมชาติบางชนิด และผลิตภัณฑยางเปนจํานวนมากจากตางประเทศ 

 
 



13 
 

 

 
 
 

 ภาพท่ี 2.4 โครงสรางโซอุปทานยางพาราไทย 
  ท่ีมา : เตือนใจ สมบูรณวิวัฒน และ กฤษณา จันทรคลาย, 2552, หนา 65 
 
 2.2.2 อุตสาหกรรมยางพาราตนน้ํา  
 อุตสาหกรรมยางพาราตนน้ําซ่ึงเปนอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของกับเกษตรกรผูปลูกยางพารา
โดยตรง ผลผลิตท่ีไดจากตนยางพาราของเกษตรผูปลูกจะอยูในรูปแบบของ น้ํายางสด ยางแผน ยาง
กอน และเศษยาง โดยมีข้ันตอนและกระบวนการแปรรูปคือ 
  2.2.2.1 น้ํายางสด 
 น้ํายางสดจากตนยางพารามีลักษณะเปนของเหลวสีขาวหรือสีครีม ไดมาจาก
การกรีดตัดสวนทอน้ํายางในเปลือกยาง ทําใหน้ํายางท่ีมีอยูในทอน้ํายาง ไหลทะลักออกมาชั่วระยะ
หนึ่งแลวหยุด ผลผลิตยางจะไดมามากหรือนอย สวนหนึ่งข้ึนอยูกับชวงระยะเวลาในการไหลของน้ํา
ยางกับความเขมขนของน้ํายาง ซ่ึงปจจัยท้ังสองนี้จะข้ึนอยูกับพันธ สภาพแวดลอม การดูแลรักษาไมดี 
หรือปลูกในสภาพแวดลอมท่ีไมเหมาะสม ผลผลิตท่ีไดจะไมสูงเทาท่ีควร นอกจากโครงสรางของเปลือก
ในชั้นตาง ๆ จํานวนวงของทาน้ํายาง ตลอดจนขนาดและความหนาแนนของทอน้ํายาง มีความสัมพันธ
โดยตรงกับผลผลิต และบอกถึงความสามารถจริงในการใหผลผลิตของตนยางและสาเหตุท่ีทําใหตน
ยางใหผลผลิตเทาท่ีควร 
 นอกจากโครงสรางของเปลือกยางจะเก่ียวของกับการใหผลผลิตแลว ยังทราบถึงความ
สมบูรณของตนยาง ทําใหสามารถเก็บเก่ียวผลผลิตจากตนยางไดเต็มท่ี และยืดระยะเวลาใหยาวนาน
ออกไปได นอกจากนี้การกรีดยาง มีผลอยางมากตอผลผลิตท่ีไดรับ ถึงแมตนยางจะสมบูรณมีจํานวน



14 
 

ทอน้ํายางมาก แตในการกรีด ท่ีทํามุมและความยาวรอยกรีดไมเหมาะสม กรีดตื้นไมถึงเปลือกชั้นใน
สุด ตัดทอน้ํายางไดไมมากและเอียงมุมมีดไมถูกตอง ทําใหน้ํายางไหลบา ปญหาตาง ๆ  เหลานี้มีผลทํา
ใหผลผลิตท่ีไดไมสูงเทาท่ีควร สําหรับน้ํายางสดท่ีไดชาวสวนยางจะนํามาขายใหแกพอคารับซ้ือน้ํายาง
สด โดยขายผานสหกรณ หรือขายใหแกโรงงานแปรรูปโดยตรง นอกจากนี้เกษตรกรชาวสวนยางยัง
นําไปแปรรูปเปนยางแผนหรือผลิตภัณฑตาง ๆ ตอไป   
 
 

          

 ภาพท่ี 2.5 ลักษณะของน้ํายางสดจากตนยางพารา 
   

2.2.2.1 ยางแผน 
     สมดุล พวกเกาะ (2555) ไดนําเสนอวิธีการผลิตยางแผนดิบ เพ่ือใหไดยางท่ีมี
คุณภาพดี ตรงตามมาตรฐานและไดราคา โดยมีข้ันตอนดังนี้ 
     1) เก็บรวบรวมน้ํายาง ใสในถังเก็บน้ํายางท่ีมีฝาปด 
     2) กรองน้ํายางดวยตะแกรงลวดกรอง เบอร 40 และ 60 โดยวางตะแกรง 
กรองซอนกัน 2 ชั้น เบอร 40 ไวขางบน และเบอร 60 ไวดานลาง  
 

 
 

 ภาพท่ี 2.6 การกรองน้ํายางดวยตะแกรงลวดกรอง เบอร 40 และ 60 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
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 3) ตวงน้ํายางท่ีกรองแลว 3 ลิตร กับน้ําสะอาด 2 ลิตร ใสลงตะกง กวนใหเขา
กัน อัตราสวนผสมนี้อาจเปลี่ยนแปลงได ท้ังนี้ ข้ึนอยูกับเปอรเซ็นตเนื้อยางแหง หรือน้ําหนักยางแผนท่ี
ได ตัวอยางเชน ใชอัตราสวนผสมนี้แลว ไดยางแผนดิบแหงน้ําหนักมากกวา 1.2 กก. ก็ใหลดปริมาณ
น้ํายางตอตะกงลง แตถาไดยางแผนดิบแหงน้ําหนักนอยกวา 0.8 กก. ใหเพ่ิมปริมาณน้ํายางตอตะกง
ข้ึนอีก โดยปกติยางแผนดิบแหงแลวควรมีน้ําหนักประมาณ 1 กก. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาพท่ี 2.7 ตวงน้ํายางท่ีกรองแลว 3 ลิตร กับน้ําสะอาด 2 ลิตร ใสลงตะกง  
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 

 
 4) เตรียมน้ํากรดโดยใชน้ํากรดฟอรมิค ชนิดความเขมขน 90% อัตราสวน 2 
ชอนแกง ผสมกับน้ําสะอาด 3 กระปองนม จะไดกรดท่ีมีความเขมขนพอเหมาะ ซ่ึงน้ํากรดฟอรมิค 
90% จํานวน 1 ลิตร สามารถใชทํายางแผนไดประมาณ 90-100 แผน 
 

 

 
 

 

 ภาพท่ี 2.8 เตรียมน้ํากรดโดยใชน้ํากรดฟอรมิค  
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 

 
 5) ตวงน้ํากรดท่ีผสมแลว 1 กระปองนมใชพายกวนน้ํายางกอน 2-3 รอบ แลว
เทกรดลงในน้ํายาง กวนดวยพายใหเขากันดี ราว 4-5 รอบ (อยากวนนานเกินไปจนยางตึงตัว เพราะ
จะปาดฟองอากาศออกไมทัน) 
 
 
 
 

น้ํายาง 3 ลิตร เติมน้ําสะอาด 3 ลิตร 
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 ภาพท่ี 2.9 ตวงน้ํากรดท่ีผสมแลว 1 กระปองนมใชพายกวนน้ํายางกอน 2-3 รอบ 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 

 
 6) ใชใบพายกวาดฟองอากาศออกจากตะกงใหหมด 

 
 

 
 

 

 ภาพท่ี 2.10 การนําใบพายกวาดฟองอากาศออกจากตะกง 
 ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
 
 7) ปดตะกงเพ่ือปองกันมิใหฝุนละอองหรือสิ่งสกปรกตกลงในน้ํายางท่ีกําลัง
จับตัว ท้ิงไวประมาณ 30–45 นาที ยางก็จะจับตัวเปนกอน 

 

 
 

 ภาพท่ี 2.11 การปดตะกงเพ่ือปองกันมิใหฝุนละอองหรือสิ่งสกปรกตกลงในน้ํายาง 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
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 8) เม่ือยางจับตัวราว 30 นาที ใชนิ้วมือกดดู ยางยุบตัวลงได นุมๆ ยางไมติด
มือสามารถนําไปนวดได กอนนําไปนวดรินน้ําสะอาดหลอไวทุกตะกง เพ่ือสะดวกในการเทแทนยาง
ออกจากตะกง อยาปลอยใหยางจับตัวนานเกินไปจนไมสามรถนวด รีดได ควรตรวจสอบการจับตัว
บอยๆ และสังเกตลักษณะกอนยางท่ีจับตัวไดพอดีสําหรับทําการนวด จนเกิดความชํานาญ 
 9) เทกอนยางออกจากตะกงบนโตะนวดยางท่ีปูดวยอลูมิเนียมหรือแผน
สังกะสี ใชทอเหล็กนวดขนาดเสนผาศูนยกลาง 3 นิ้ว ยาวประมาณ 80 เซนติเมตร นวดยางใหหนา
ประมาณ 1 เซนติเมตร ตกแตงแผนยางขณะทําการนวดใหมีรูปรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผาท่ีมีความยาว
เปน 2 เทาของความกวาง มุมท้ังสี่โคงมนไดภาพท่ี 2.12 

 

 
 

 ภาพท่ี 2.12 นํากอนยางออกจากตะกงบนโตะนวดยางท่ีปูดวยอลูมิเนียมหรือแผนสังกะสี 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 

 
 10) นํายางท่ีนวดแลว เขาเครื่องรีดลื่น (จักรเรียบ) 3–4 ครั้ง ใหหนาประมาณ 
3–4 มิลลิเมตร 
 11) นําแผนท่ีผานการรีดลื่นแลว เขาเครื่องรีดดอก 1 ครั้ง ใหเหลือความหนา
ไมเกิน 2 มิลลิเมตร 
 

 
 

 ภาพท่ี 2.13 นําแผนท่ีผานการรีดลื่นแลว เขาเครื่องรีด 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
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 12) นําแผนยางท่ีรีดออกแลวมาลางดวยน้ําสะอาด เพ่ือลางน้ํากรดและสิ่ง
สกปรกท่ีติดอยูตามผิวของแผนยางออกใหหมด 

 

 
 

 ภาพท่ี 2.14 นําแผนยางท่ีรีดออกแลวมาลางดวยน้ําสะอาด 
  ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
 
 13) นําแผนยางมาผึ่งใหแหงไวในท่ีรมประมาณ 6 ชั่วโมง หามนําไปผึ่งแดด
เพราะจะทําใหยางเสื่อมคุณภาพ 
 14) เก็บรวบรวมยางโดยพาดไวบนราวในโรงเรือน ผึ่งใหแหงใชเวลาประมาณ 
15วัน เพ่ือรอจําหนาย 

ลักษณะยางแผนคุณภาพดี 
(1) แผนยางมีความสะอาดและปราศจากฟองอากาศตลอดแผน 
(2) มีความชื้นในแผนยางไมเกิน 1.5% 
(3) มีความยืดหยุนดี และมีลายดอกเดนชัดตลอดแผน 
(4) แผนยางบาง มีความหนาของแผนไมเกิน 3 มิลลิเมตร 
(5) เนื้อยางแหงใส มีสีสวยสมํ่าเสมอตลอดแผน ลักษณะสีเหลืองทองหรือ

เหลืองออน ไมมีสีคล้ําหรือรอยดางดํา 
(6) น้ําหนักเฉลี่ยตอแผน 800–1,200 กรัม 
(7) แผนยางเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผา ขนาดกวาง 38–46 เซนติเมตร ความ

ยาว 80–90 เซนติเมตร 
 

 2.2.2.2 ยางกอน 
 สมดุล พวกเกาะ (2556) การผลิตยางกอนเปนการแปรรูปน้ํายางเพ่ือนําไปใชเปน
วัตถุดิบในการผลิตยางแทง ยางกอนท่ีผลิตไมไดคุณภาพมีสิ่งสกปรกปนอยูมาก ทําใหตนทุนการผลิต
ยางแทงสูงตามไปดวย เนื่องจากตองเสียเวลาและพลังงานในการกําจัดสิ่งสกปรกท่ีติดมากับกอนยาง 
การผลิตยางกอนท่ีมีคุณภาพจะทําใหขายไดราคาดี ยางกอนท่ีไดมาตรฐานตองมีลักษณะเปนรูปถวย 
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สะอาด ไมมีสิ่งปะปน ไมมีกลิ่น สีสวย การผลิตยางกอนถวยเปนวิธีการท่ีงาย สะดวก ประหยัด
คาใชจายในการผลิต ใชเวลาและแรงงานนอย ตนทุนการผลิตต่ํา การผลิตยางกอนถวยตองวาง
แผนการผลิตใหสอดคลองกับ ระบบกรีดท่ีชาวสวนใช ปริมาณน้ํายางตอตนในแตละครั้งกรีด ขนาด
ของแปลงกรีด เปอรเซ็นตเนื้อยางแหงของน้ํายางท่ีกรีดได ขอมูลเหลานี้จะใชในการคํานวณปริมาณ
การใชกรด การเตรียมวัสดุอุปกรณ และกําหนดเวลาในการทํางาน จํานวนแรงงานท่ีใชเปนตน การ
ผลิตยางกอนนั้นมีหลายรูปแบบในการทําใหน้ํายางจับตัว ดังนี้ 

1) การทํายางกอนถวยบนตนยาง 
วิธีท่ี 1 การหยอดน้ํากรดลงในถวยรองน้ํายางกอนการกรีด มีวิธีการดังน้ี 

(1) กรีดยางครั้งแรกเพ่ือเตรียมน้ําเลี้ยงเซรุม โดยกรีดยางลงในถวยแลวปลอยให
แข็งตัวตามธรรมชาติ เปนเวลา 2 วัน 

(2) แคะยางกอนถวยข้ึนเสียบกับลวดท่ีรองรับถวยน้ํายาง 
(3) หยอดน้ํากรดเจือจางความเขมขนประมาณ 10 เปอรเซ็นต (กรดฟอรมิค 90% 

อัตรา 10 ซีซี ตอน้ําสะอาด 90 ซีซี) 1 ครั้งบีบ ( 12-15 ซีซี) ลงในถวยท่ีมีน้ําเลี้ยงเซรุม  
(4) กรีดยาง ระวังอยาใหสิ่งสกปรกตกลงในถวยรองน้ํายาง กรีดจนหมดท้ังแปลง

แลวจึงกลับมาเก็บยางกอนท่ีเสียบไวใสภาชนะ 
(5) ยางท่ีกรีดไวปลอยใหแข็งตัว แลวจึงเก็บในวันถัดไป 
(6) เก็บกอนยางรวบรวมใสภาชนะ (ถุงปุย หรือถุงตาขายไนลอน) 
(7) นํามาผึ่งบนแครไมในรมไมใหกอนยางติดกัน ประมาณ 7-10 วัน สามารถ

จําหนายได 
วิธีท่ี 2 การหยอดน้ํากรดลงในน้ํายางหลังจากน้ํายางหยุดไหล มีวิธีการดังนี้ 

(1) กรีดยางท้ังแปลงใหน้ํายางไหลตามปกติ 
(2) เม่ือน้ํายางหยุดไหล จึงหยอดกรดลงในถวยรองน้ํายาง 1 ครั้งบีบ (ประมาณ 12-

15 ซีซี) คนใหเขากัน 
 

 
 

 ภาพท่ี 2.15 การหยอดน้ํากรดลงในน้ํายางหลังจากน้ํายางหยุดไหล 
 ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 



20 
 

(3) ปลอยใหน้ํายางจับตัวเปนกอนในถวย 
(4) กอนกรีดครั้งตอไปเก็บกอนยางจากถวยเสียบลวดท้ิงไว 
(5) เม่ือกรีดครั้งตอไปเก็บกอนยางท่ีเสียบลวดไวใสภาชนะ แลวแคะยางกอนในถวย

ข้ึนเสียบลวดไว ยางกอนท่ีเก็บใสภาชนะแลวนํามาผึ่งบนแคร 
วิธีท่ี 3 การหยอดน้ํากรดลงในน้ํายางหลังจากน้ํายางหยุดไหล เหมือนวิธีท่ี 2 แตจะแตกตาง

กันตรงท่ีวิธีท่ี 3 นี้ จะกรีดน้ํายางลงในถวยแลวหยอดกรดใหจับตัว ทําเชนนี้ทําหลายๆ ครั้งกรีด (3-4 
ครั้งกรีด) จนกวาจะไดยางกอนเต็มถวยจึงแคะกอนยางออกครั้งหนึ่ง 

2) การทํายางกอนถวยในโรงเรือน เปนการผลิตยางกอนถวยท่ีไดคุณภาพดีท่ีสุด ซ่ึงมีวิธีการ
ผลิตดังนี้ 

(1) .เก็บรวบรวมน้ํายางจากตนยางนํามาท่ีโรงเรือนสําหรับทําการผลิตยางกอนถวย 
(2) กรองน้ํายางใหสะอาดโดยใชวิธีเดียวกันกับการผลิตยางแผนดิบ 
(3) นําถวยรองน้ํายางท่ีผานการทําความสะอาดแลววางเรียงบนโตะหรือบนพ้ืนท่ี

เรียบสมํ่าเสมอ 
(4) เทน้ํายางท่ีผานการกรองแลวลงในถวยรองน้ํายาง ถวยละ 300 ซีซี  

 

 
 

 ภาพท่ี 2.16 การทํายางกอนถวยในโรงเรือน 
 ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
  

(5)  เตรียมกรด โดยใชกรดฟอรมิค 90% อัตราเนื้อกรด 0.4% ของเนื้อยางแหง 
กอนใชนําไปเจือจางใหมีความเขมขนท่ี 2% ซ่ึงสามารถเจือจางกรดโดยประมาณ คือ ตวงน้ําสะอาด 1 
ลิตร ผสมกรดฟอรมิค 90% ลงไป จํานวน 2 ชอนแกงครึ่ง 
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(6) เทน้ํากรดท่ีเจือจางแลวลงในถวยน้ํายาง อัตรา 24 ซีซี (3 ชอนแกง) ตอน้ํายาง 1 
ถวย (300 ซีซี) กวนใหเขากันดี ดวยพายขนาดเล็ก ไมตองปาดฟองอากาศออก 

 

 
 

 ภาพท่ี 2.17 เทน้ํากรดท่ีเจือจางแลวลงในถวยน้ํายาง อัตรา 24 ซีซี 
 ท่ีมา : สมดุล พวกเกาะ, 2555 
 

(7) ท้ิงไวใหจับตัวเปนกอน วันรุงข้ึนจึงนําไปแขวนไวบนราวใหแหง ประมาณ 7-10 

วัน ก็สามารถนําไปจําหนายได 
การจําหนายยางกอนนั้นข้ึนอยูกับผูรับซ้ือ วาจะมีมาตรฐานหรือตองการคุณภาพ

แบบใด ยกตัวอยางบางพ้ืนท่ีในจังหวัดหนองคาย  ซ้ือขายยางกอนถวยกันสดๆ  ท้ังท่ียังชุมน้ําอยูก็
พอคาก็ยังรับซ้ือ แตในบางพ้ืนท่ีอาจไมเหมือนกันพอคาอาจตองการเฉพาะยางกอนท่ีแหงดีแลวเทานั้น 
ชาวสวนยางจึงควรศึกษากอนการผลิตจําหนาย 
 

 2.2.3 อุตสาหกรรมยางพารากลางน้ํา 

 เปนอุตสาหกรรมการแปรรูปยางพาราข้ันตนท่ีนําเอาน้ํายางสดท่ีกรีดไดจากตนยางพารา
มาแปรรูปใหอยูในสภาพท่ีเหมาะสมและสะดวกในการนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑยาง 
ยางพาราท่ีผลิตไดแบงออกไดเปน 5 ชนิด ไดแก ยางแผนรมควัน ยางแทง ยางเครป ยางผึ่งแหง และ
น้ํายางขนน้ํายางสดท่ีไดจะนํามาแปรรูปเปนยางแปรรูปชั้นตน ซ่ึงอาจจําแนกไดเปน 2 ประเภทใหญ ๆ 
คือ 

2.2.3.1 น้ํายางขน 
เปนน้ํายางท่ีไดจากการนําน้ํายางสด (มีเนื้อยางประมาณรอยละ 30) มาทําใหมี

ความเขมขนมากข้ึนเพ่ือใหเหมาะสมสําหรับการนําไปผลิตเปนผลิตภัณฑ มีเนื้อยางรอยละ 60  
2.2.3.2 ยางแหง  

แบงตามกรรมวิธีการผลิตไดเปน 3 ประเภท คือ 
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1) ยางแผน เตรียมจากนายางสดโดยใชกรดจับตัวแลวรีดเปนแผน หากทําใหแหง
โดยการรมควัน เรียกวา ยางแผนรมควัน หากทําใหแหงโดยการผึ่งแหงในอากาศ เรียกวา ยางแผนผึ่ง
แหง 

2) ยางแทง เตรียมจากนายางสดหรือยางกอนถวยและเศษยาง ข้ึนกับเกรดท่ีผลิต 
ยางแทงเปนยางท่ีมีการกําหนดคามาตรฐานสําหรับการใชงาน เชน คาความออนตัว คาความตานทาน
ตอการเสื่อมสภาพโดยความรอน และออกซิเจน คาความสกปรก เปนตน ยางแทงท่ีได เรียกวา ยาง
แทงมาตรฐาน ปจจุบันเปนประเภทของยางธรรมชาติท่ีนิยมใชมากท่ีสุด 

3) ยางเกรดพิเศษ เปนยางท่ีผลิตข้ึนเพ่ือใหมีสมบัติเฉพาะดานแตกตางไปจากน้ํา
ยางขนหรือยางแทงหรือยางแผน เชน ยางเทอรโมพลาสติก ซ่ึงสามารถข้ึนรูปเหมือพลาสติกและใช
งานไดโดยไมตองวัลคาไนซ ทําใหสามารถใชผลิตเปนผลิตภัณฑไดเร็ว ยางธรรมชาติอิพอกซิไดซ ซ่ึง
เปนยางธรรมชาติทนน้ํามันและการซึมผานของกาซ ยางธรรมชาติเหลว ใหเปนสารชวยการไหลของ
ยางธรรมชาติ หรือน้ํายางพรีวัลคาไนซ ซ่ึงเปนน้ํายางขนท่ีผานการวัลคาไนซแลว สามารถน้ําไปผลิต
ผลิตภัณฑไดเลยโดยไมตองทําการวัลคาไนซอีก เปนตน 
 

ตารางท่ี 2.6 ปริมาณสงออกผลิตภัณฑกลางน้ําแยกตามประเภท   หนวย : เมตริกตัน 
 

เดือน/ป ยางแผนรมควัน ยางแทง น้ํายางขน ยางผสม อ่ืนๆ รวม 

2547 1,003,384 997,952 493,081 82,443 60,236 2,637,096 

2548 920,972 1,109,327 488,675 36,700 76,724 2,632,398 

2549 938,984 1,069,345 555,905 129,564 77,875 2,771,673 

2550 861,326 1,103,848 510,489 105,151 77,948 2,703,762 

2551 796,549 1,132,135 509,375 165,164 72,060 2,675,283 

2552 694,510 950,574 595,550 417,499 68,060 2,726,193 

2553 719,442 1,106,412 556,050 427,661 56,879 2,866,447 

2554 747,284 1,300,814 519,628 339,942 44,713 2,952,381 

2555 642,241 1,318,417 554,862 565,229 40,583 3,121,332 

2556 793,613 1,392,262 681,970 713,299 83,797 3,664,941 
  

 ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร 
  

 2.2.4 อุตสาหกรรมยางพาราปลายน้ํา 
 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางไทยจัดเปนอุตสาหกรรมปลายนา ซ่ึงแบงออกไดเปน 4 กลุม
ใหญๆ ไดแก 
 2.2.4.1 กลุมยางลอยานยนต ประกอบดวย ยางลอรถยนตนั่งสวนบุคคล รถบรรทุก รถใช
ในอุตสาหกรรมและการเกษตร รถจักรยานยนตและรถจักรยาน และยางลอเครื่องบิน 
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 2.2.4.2 กลุมผลิตภัณฑยางใชในงานวิศวกรรมหรือใชในอุตสาหกรรม ประกอบดวย 
ชิ้นสวนยานยนต ชิ้นสวนยางอุตสาหกรรม ผลิตภัณฑยางใชในงานกอสราง ยางรอง คอสะพาน/ทาง
ดวน ยางกันชนทาเรือ สายพาน ทอยาง และลูกกลิ้งยาง 
 2.2.4.3 กลุมผลิตภัณฑยางจากน้ํายาง ประกอบดวย ถุงมือ ถุงยางอนามัย เสนดายยางยืด 
ลูกโปง และอุปกรณท่ีใชในทางการแพทย เชน สายสวนปสสาวะ สายนาเกลือ 
 2.2.4.4 กลุมผลิตภัณฑยางอ่ืนๆ ประกอบดวย รองเทายาง พ้ืนรองเทา ยางรัดของ 
ผลิตภัณฑกีฬา และของเลน เปนตน 

อุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางมีการเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอ่ืนๆ เชน อุตสาหกรรมป
โตรเคมี อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมเสนใย/สิ่งทอ อุตสาหกรรมเหล็ก อุตสาหกรรมเครื่องจักร/
แมพิมพ ผลิตภัณฑยางใชเปนสวนประกอบในอุตสาหกรรมหลายประเภท เชน อุตสาหกรรมยานยนต 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อยางไรก็ตามยางพาราท่ีผลิตได ในประเทศมีเพียงรอยละ 13 เทานั้นท่ีใช
เปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑยาง สวนอีกรอยละ 87 สงออกในรูปยางแปรรูปข้ันตน 

 

ตารางท่ี 2.7 ปริมาณการสงออกผลิตภัณฑยางของไทย        หนวย : ลานบาท 
 

ประเภทผลิตภัณฑ 2554 2555 2556 

ยางรีเครม 60.71 58.7 97.5 

ยางวัลคาไนซอ่ืนๆ 86.43 116.5 113.7 

ยางยืด 11,056.31 10,733.20 9,776.60 

ยางปูพ้ืน/กระเบื้องติดผนัง 876.42 1,054.10 141.3 

ทอยาง 5,803.22 7,173.50 7,716.20 

สายพาน 3,661.50 3,965.00 4,192.40 

ยางยานพาหนะ 109,099.50 101,899.20 103,926.30 

ยางในยานพาหนะ 2,640.63 3,045.60 3ม128.90 

ยางท่ีหลอดอกใหม 2,560.40 2,728.50 2,517.30 

ถุงยางอนามัย 3,481.96 4,163.20 4,295.10 

หัวนมเลี้ยงทารก 63.22 24.3 59.8 

ถุงมือ 34,382.14 36,456.70 32,494.30 

ผายาง 343.94 531 497.5 

ปะเก็น/ซีลยาง 2,866.74 2,749.00 2,916 

ยางรัดของ 3,459.81 3,514.80 2,826.40 
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ประเภทผลิตภัณฑ 2554 2555 2556 

ยางลบ 12.85 56 59.7 

ผลิตภัณฑยางอ่ืนๆ 14,958.40 15,440.46 16,582.00 

รวม 195,413.32 193,669.76 191,341.00 
  

 ท่ีมา : สถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร 
 
2.3 การพยากรณปริมาณยางพารา 
 2.3.1 ความหมายของการพยากรณ 
 ณัฎฐพันธ เขจรนันทและคณะ (2545) การพยากรณ คือ การคาดการณถึงสิ่งใดสิ่ง
หนึ่งท่ีจะเกิดในชวงเวลาในอนาคต และนําคาพยากรณท่ีไดมาใชประโยชนเพ่ือตัดสินใจใดๆ โดยท่ัวไป
แลวการพยากรณจะถูกจัดแบงตามหนาท่ีหลักๆ ท่ีเก่ียวของเชน ในดานการผลิต (Operation) : อุป
สงคท่ีประมาณการไวถูกนํามาใชเปนขอมูลในการดําเนินการตาง ๆ ในฝายการผลิตคือการบริหาร
สินคาคงคลังและการจัดซ้ือ เพ่ือมีวัตถุดิบเพียงพอในการผลิตและมีสินคาสําเร็จรูปพอเพียงตอการขาย 
ภายใตตนทุนสินคาคงคลังในระดับท่ีเหมาะสมการบริหารแรงงาน โดยการจัดกําลังคนใหสอดคลองกับ
ปริมาณงานการผลิตท่ีพยากรณไวแตละชวงเวลาการกําหนดกําลังการผลิต  เพ่ือจัดใหมีขนาดของ
โรงงานท่ีเหมาะสม มีเครื่องจักรอุปกรณหรือสถานีการผลิตท่ีเพียงพอตอการผลิตในการปริมาณท่ี
พยากรณไวการวางแผนการผลิตรวมเพ่ือจัดสรรแรงงานและกําลังการผลิตใหสอดคลองกับการจัดซ้ือ
วัตถุดิบและชิ้นสวนท่ีตองใชในการผลิตแตละชวงเวลาการเลือกทําเลท่ีตั้งสําหรับการผลิต คลังสินคา 
หรือศูนยกระจายสินคาในแตละแหลงลูกคาหรือแหลงการขายท่ีมีอุปสงคมากพอการวางแผนผัง
กระบวนการการผลิตและการจัดตารางการผลิต เพ่ือจัดกระบวนการผลิตใหเหมาะสมกับปริมาณ
สินคาท่ีตองผลิตและกําหนดเวลาการผลิตใหสอดคลองกับชวงของอุปสงค 
 ชุมพล ศฤงคารศิริ (2545) การพยากรณ คือ การคาดการณถึงสิ่งใดสิ่งหนึ่งท่ีเกิดข้ึนใน
ชวงเวลาในอนาคตและนําคาพยากรณท่ีไดนั้นมาใชประโยชนเพ่ือการตัดสินใจใดๆ 
 สรุป การพยากรณ เปนการคาดการณเหตุการณท่ีเกิดข้ึนในอนาคต ซ่ึงจะใชประสบการณ
ในการคาดการณ หรือ ขอมูลในอดีตมาเปนสวนประกอบในการคาดการณเหตุการณใดเหตุการณหนึ่ง
ท่ีจะเกิดข้ึน เพ่ือเปนสวนประกอบท่ีชวยในการตัดสินใจ วางแผน กับเหตุการณจะเกิดข้ึนในอนาคต
ตอไป  
  

 2.3.2 ความสําคัญของการพยากรณ 
 นิภา นิรุตติกุล (2555) การพยากรณเปนสิ่งจําเปนสําหรับทุกองคกรท่ีดําเนินงาน
ภายใตความไมแนนอน โดยเฉพาะการตัดสินใจท่ีมีผลตอผลกระทบตออนาคตขององคกร ซ่ึงการคาด
เดาอยางมีความรูหรือใชขอมูลประกอบยอมมีคุณคากวาการคาดเดาอยางไมมีความรู แตไมได
หมายความวาการใชดุลยพินิจของตัวเองในการพยากรณจะไมดี เพียงแตการนําเทคนิคการพยากรณ
มาใชถือเปนสวนเสริมการใชดุลยพินิจในการตัดสินใจ ซ่ึงการใชดุลยพินิจของผูพยากรณเพียงอยาง
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เดียวอาจไมถูกตองเทากับการประยุกตใชวิธีเชิงปริมาณ เพราะมีแนวโนมท่ีประมาณการต่ําไป ยิ่งไป
กวานั้น ตนทุนการใชดุลยพินิจของผูพยากรณมักจะสูงกวาการใชวิธีเชิงปริมาณ 
 หากพิจารณาใหดีจะเห็นไดวาเกือบทุกองคกรมีความจําเปนตองใชการพยากรณ ไมวา
จะเปนองคกรขนาดเล็กหรือองคกรขนาดใหญ องคกรเอกชนหรือเอกกรสาธารณะ เพราะทุกองคกร
จะตองวางแผนเพ่ือรองรับสถานการณในอนาคต ระบบการพยากรณท่ีดีจะตองเชื่อมโยงการพยากรณ
เพ่ือการจัดการในดานตางๆ เขาดวยกัน ท้ังนี้เพราะความผิดพลาดในดานใดดานหนึ่งจะทําใหเกิด
ความผิดพลาดในดานอ่ืนๆ ดวยเชน ความผิดพลาดทางดานการพยากรณการขาย จะทําใหเกิดความ
ผิดพลาดในดานการพยากรณงบประมาณ คาใชจายในการดําเนินงาน เงินหมุนเวียน ระบบสินคาคง
คลัง และการกําหนดราคา ในทํานองเดียวกันความผิดพลาดในการพยากรณงบประมาณ ก็จะมี
ผลกระทบตอการประมาณจํานวนเงินท่ีแตละฝายจะไดรับจัดสรร จะสงผลกระทบตอการพัฒนาและ
การจัดหาอุปกรณ ท่ีทันสมัยรวมถึงการจางบุคลากร และคาใชจายทางดานโฆษณาซ่ึงจะมีผลตอระบบ
การขาย ตนทุนดําเนินการและเงินสดหมุนเวียน 
 การพยากรณไมเพียงแตนํามาใชสําหรับองคการแสวงหากําไรเทานั้น แมแตในองคการ
ไมแสวงหากําไรและองคการสาธารณะกุศล เชน โรงพยาบาล หองสมุด สภากาชาดไทย สถานีตํารวจ 
ฯลฯ สามารถทําการพยากรณไดเชนเดียวกับองคการแสวงกําไร เพ่ือคาดการณถึงความตองการใช
บริการหรือรายไดท่ีคาดหวัง เชน โรงพยาบาลศิริราชพยากรณความตองการใชบริการและรายไดจาก
การใหบริการทางการแพทย การพยากรณยอดขายในอีก 5 ป ขางหนาเพ่ือวิเคราะหการขยายการ
ผลิต เปนตน 
 การวางแผนและการกําหนดกลยุทธของหนวยงานและองคกรตางๆ สวนใหญจะมี
ความสอดคลองกับสถานการณอนาคต ดังนั้นการพยากรณจึงมีบทบาทสําคัญในการกําหนดทิศทางใน
การกาวไปและการไดเปรียบในธุรกิจ แตสิ่งสําคัญในการพยากรณ คือ จะพยากรณอยางไรใหใกลเคียง
กับอนาคตท่ีจะเกิดข้ึน  ซ่ึงหากมีการพยากรณผิดพลาดจากอนาคตมากเกินไปอาจทําใหเกิดผลเสียตอ
องคกรได ดังนั้นในการพยากรณตองคํานึงถึงวิธีท่ีใชในการพยากรณใหเหมาะสมดวย  
 2.3.3 ประเภทของการพยากรณ 
 การพยากรณสามารถแบงได 3 ประเภท ตามระยะเวลาการพยากรณ ไดแก การ
พยากรณระยะสั้น (Short-term forecasting) เปนการพยากรณลวงหนาระยะไมเกินหนึ่งป เพ่ือให
ขอมูลแกผูบริหารระดับฝายหรือระดับหัวหนาสาย ซ่ึงรับผิดชอบเก่ียวกับสิ่งตางๆ ท่ีเกิดข้ึนวันตอมา 
สัปดาหถัดไปหรือเดือนถัดไป ซ่ึงตางจากการพยากรณระยะกลางหรือระยะยาว การพยากรณระยะ
กลาง (Medium-term forecasting) เปนการพยากรณลวงหนาตั้งแตหนึ่งถึงสามป เพ่ือใหขอมูลแก
ผูบริหารระดับกลาง ในการวางแผนยุทธวิธี สวนการพยากรณระยะยาว (long-term forecasting) 
เปนการพยากรณลวงหนาในระยะเวลาเกินสามปข้ึนไป เพ่ือใหขอมูลแกผูบริหารระดับสูง เพ่ือใช
ประกอบกลยุทธและตัดสินใจพัฒนาแผนสําหรับการสรางโรงงานใหม การจัดหาเงินทุน การพัฒนา
ผลิตภัณฑใหม หรือการหาวิธีการผลิตใหม รวมท้ังการวางแผนการลงทุนหรือการขยายตัวของธุรกิจใน
ระยะยาว 
 ถึงแมการแบงประเภทของการพยากรณจะพิจารณาจากระยะเวลาของการพยากรณ
ในอนาคตเปนหลัก อยางไรก็ตามการแบงประเภทการพยากรณดังกลาวยังแตกตางกันไปตาม
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สถานการณท่ีพยากรณดวย เชน การพยากรณความตองการพลังงานเพ่ือนํามาตัดสินใจสรางโรงไฟฟา 
หากเปนการพยากรณในระยะเวลา 5 – 10 ป จะถือเปนการพยากรณระยะสั้น ถาเปนการพยากรณ
ในอีก 50 ปขางหนา ถือเปนการพยากรณระยะยาว ในขณะท่ีการพยากรณความตองการของผูบริโภค
ในหลายสถานการณจะถือวาการพยากรณในระยะเวลา 6 เดือน ถือเปนการพยากรณระยะสั้น และ
การพยากรณตั้งแต 3 ปข้ึนไปก็ถือเปนการพยากรณระยะยาว ตารางท่ี 2.8 แสดงถึงความสัมพันธของ
ระยะเวลาการพยากรณและการตัดสินใจ 
 

ตารางท่ี 2.8 ความสัมพันธของระยะเวลาการพยากรณและการตัดสินใจ 
 

ระยะเวลาการพยากรณ การตัดสินใจ ตัวอยาง 

ระยะสั้น (ไมเกิน 1 ป) ปฎิบัติการ 
การควบคุมสินคาคงคลัง, การวางแผนการผลิต, การจัด
จําหนาย 

ระยะกลาง (1-3 ป) ยุทธวิธ ี
การเชาซ้ือโรงงานและอุปกรณ, การเปลี่ยนแปลงการ
จางงาน 

ระยะยาว (ตั้งแต 3 ป ข้ึน
ไป) 

กลยุทธ 
การวิจัยและการพัฒนา, การควบรวมกิจการ, การ
พัฒนาผลิตภัณฑใหม 

 

 เหตุผลท่ีตองมีการแบงประเภทการพยากรณ เพ่ือใหสามารถประยุกตใชวิธีการพยากรณท่ี
แตกตางกันไดอยางเหมาะสมในแตละสถานการณ เชน วิธีการพยากรณยอดขายในเดือนถัดไป (การ
พยากรณระยะสั้น) อาจไมเหมาะสมสําหรับการพยากรณยอดขายในอีก 5 ป ขางหนา (การพยากรณ
ระยะยาว) 
 นอกจากนี้การพยากรณยังสามารถแบงไดเปน 2 ประเภท ตามลักษณะการพยากรณ คือ 
การพยากรณเชิงคุณภาพ (Qualitative forecasting) และการพยากรณเชิงปริมาณ (Quantitative 
forecasting) ซ่ึงการพยากรณเชิงคุณภาพเปนการพยากรณท่ีไมไดใชขอมูลในอดีต และไมไดใชตัว
แบบทางคณิตศาสตรหรือสถิติในการพยากรณ เนื่องจากไมมีขอมูลหรือขอมูลท่ีไมแสดงใหเห็นถึง
ขอมูลในอนาคตได การพยากรณดวยวิธีนี้ผูพยากรณตองมีความรู ความสามารถ ประสบการณ และ
ดุลยพินิจในเรื่องท่ีจะพยากรณและเรื่องอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของเปนอยางดี การพยากรณประเภทนี้ ไดแก 
การสํารวจ การวิจัยตลาด การสอบถามลูกคา การสอบถามฝายขาย เปนตน สวนการพยากรณเชิง
ปริมาณเปนการพยากรณท่ีใชขอมูลในอดีตและใชตัวแบบทางคณิตศาสตร หรือวิธีการทางสถิติมาใช
ในการพยากรณ 
 อาจกลาวไดวาการพยากรณเปนเครื่องมือหนึ่งท่ีชวยทําใหการตัดสินใจในอนาคตท่ีดีท่ีสุด 
ซ่ึงการตัดสินใจนั้นๆ เปนสิ่งท่ีมีความสําคัญตอความสําเร็จหรือความลมเหลวของธุรกิจ และการ
พยากรณเชิงปริมาณแสดงใหเห็นวาผลการพยากรณนั้นมีความถูกตองข้ึน ประกอบกับโปรแกรม
คอมพิวเตอรจํานวนมากไดพัฒนาข้ึนใหสามารถเขาถึงผูใชไดเกือบทุกคน อยางไรก็ตามอยาเชื่อถือการ
พยากรณเชิงปริมาณเพียงอยางเดียว การตัดสินใจของบุคคลข้ึนกับประสบการณท่ีไดฝกฝน รวมถึง
การวิจัยก็มีบทบาทสําคัญตอการพยากรณ ปจจุบันมีผูการพยากรณเชิงปริมาณแพรหลายมากข้ึน ท้ังนี้
เนื่องจากสาเหตุท่ีสําคัญ ไดแก 
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  1. ขนาดขององคกรตางๆ ใหญข้ึนทําใหโครงสรางองคการมีความซับซอนมากข้ึน 
ผูบริหารคนใดคนหนึ่งในองคกรไมสามารถพยากรณเหตุการณในอนาคตของทุกงานในองคกรไดอยาง
ถูกตอง ซ่ึงการพยากรณเชิงปริมาณมีข้ันตอนการพยากรณท่ีเปนระบบ ทําใหสะดวกตอการติดตามจึง
เหมาะกับองคกรท่ีมีขนาดใหญ 
  2. องคกรธุรกิจขนาดใหญมีการลงทุนสูง ความผิดพลาดท่ีเกิดจากการวางแผน และ
การตัดสินใจในการดําเนินงานกอใหเกิดความเสียหายใหแกองคกรและธุรกิจมาก ดังนั้นเพ่ือลดความ
เสี่ยง เนื่องจากความไมแนนอนของเหตุการณท่ีจะเกิดข้ีนในอนาคต จึงจําเปนตองใชวิธีการพยากรณท่ี
ใหความผิดพลาดนอยท่ีสุด หรือมีความถูกตองมากท่ีสุด 
  3. สภาพสังคมและสภาพแวดลอมในปจจุบันมีความซับซอน และมีการเปลี่ยนแปลง
รวดเร็ว ประกอบกับการแขงขันทางธุรกิจมีมากข้ึน การศึกษารูปแบบของการเปลี่ยนแปลงและ
ความสัมพันธระหวางปจจัยท่ีเก่ียวของกันในเชิงเหตุและผลจึงจําเปนมาก 
  4. ผูเชี่ยวชาญหรือผูพยากรณท่ีมีความรอบรูในสถานการณตางๆ ของทุกงานใน
องคกรอยางทองแทดังท่ีมีในอดีตนอยลง ผูเชี่ยวชาญหรือผูพยากรณรุนใหม จึงจําเปนตองอาศัยขอมูล
ขาวสารชวยในการวางแผนและการตัดสินใจอยางมีระบบ 
  5. ปจจุบันไดมีผูพัฒนาและเสนอแนะวิธีการพยากรณท่ีเหมาะกับสถานการณตางๆ 
และมีประสิทธิภาพสูงจํานวนมากข้ึน ประกอบกับผูพยากรณในองคกรท่ีอาจจะเปนนักสถิติ นัก
เศรษฐศาสตร หรือนักวางแผนมีความรูเก่ียวกับวิธีการพยากรณดังกลาว จึงพอใจท่ีจะใชวิธีการ
พยากรณตางๆ มากข้ึน 
  6. คอมพิวเตอรไดเขามามีบทบาทอยางยิ่งตอการพยากรณ เริ่มตั้งแตการเก็บขอมูล
ครั้งละมากๆ อยางมีระบบ การเรียกใชขอมูลทําไดงาย และการคํานวณท่ียุงยากทําไดในเวลาอันสั้น 
นอกจากนั้นยังมีการพัฒนาโปรแกรมเฉพาะสําหรับการวิเคราะหอนุกรมเวลาและการพยากรณ หลาย
โปรแกรม ผูพยากรณสามารถเลือกใชวิธีการพยากรณท่ีซับซอน แตใหความถูกตองสูงได โปรแกรม
สวนใหญใชไดกับเครื่องคอมพิวเตอรขนาดเล็กจนถึงเครื่องคอมพิวเตอรขนาดใหญ 
  7. ผูพยากรณสามารถวัดความถูกตองของคาพยากรณจากการพยากรณเชิงปริมาณ
ได ซ่ึงทําใหผูพยากรณหรือผูใชมีความม่ันใจในการใชคาพยากรณในการวางแผนและการตัดสินใจ 
 อยางไรก็ตามการพยากรณเชิงคุณภาพนับวายังมีความสําคัญ เนื่องจากการพยากรณเปนท้ัง
ศาสตรและศิลปเชนเดียวกับงานอ่ืนๆ ในธุรกิจ โดยท่ีการพยากรณสวนใหญใชวิธีทางคณิตศาสตรหรือ
สถิติถึงรอยละ 80 และใชการพยากรณประกอบการตัดสินใจอีกรอยละ 20 
 2.3.4 การเลือกวิธีการพยากรณ 

การเลือกวิธีการพยากรณแตละวิธี ผูพยากรณจะตองพิจารณาถึงปจจัยตางๆ ดังนี้ 
  2.3.4.1. เหตุผลในการพยากรณ ผูใชการพยากรณและชวงเวลาของการพยากรณ
ลวงหนาแตละวิธีจะเหมาะกับการพยากรณในชวงเวลาลวงหนาตางกัน ซ่ึงอาจเปนระยะสั้น ระยะ
กลาง หรือระยะยาว 
  2.3.4.2. ระยะเวลาท่ีใชในการทําการพยากรณแตละครั้งและความถ่ีในการพยากรณ 
โดยแตละวิธีจะใชเวลาท้ังการหารูปแบบและการวิเคราะหท่ีตางกัน ในหนวยงานท่ีตองพยากรณ
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เหตุการณหลายเหตุการณ เชน ยอดขายสินคาหลายๆประเภท การใชวิธีการพยากรณท่ียุงยากจะใช
เวลามากกวา จนทําใหผลการพยากรณท่ีไดไมทันตอการนําไปใช 
  2.3.4.3. ลักษณะขอมูลท่ีมีและจํานวนขอมูลท่ีมี ผูพยากรณจําเปนท่ีจะตองทราบวา
จะหาขอมูลท่ีสนใจไดจากแหลงใด ขอมูลท่ีไดมีความเชื่อถือมากนอยเพียงใด มีลักษณะการเคลื่อนไหว
อยางไร มีหนวยวัดอยางไร และขอมูลควรมีจํานวนมากนอยเพียงใด ความเขาใจขอมูลและสามารถ
จําแนกไดวา ขอมูลในอดีตมีองคประกอบใด จะทําใหสามารถเลือกวิธีการพยากรณท่ีเหมาะสมและมี
ประสิทธิผลได 
  2.3.4.4. ความยากงายของการพยากรณ ในกรณีท่ีผูพยากรณไมใชผูบริหารของ
องคกรหรือผูใชคาพยากรณ ผูพยากรณจะตองอธิบายใหผูบริหารหรือผูใชคาพยากรณใหเขาใจ
หลักการของวิธีการพยากรณท่ีใช หากวิธีการพยากรณมีความยุงยากซับซอนหรือเนนวิชาการมาก
เกินไป ผูบริหารหรือผูใชพยากรณอาจจะไมใช เพราะไมแนใจกับคาพยากรณท่ีได ดังนั้นวิธีการ
พยากรณท่ีเลือกใชควรเปนวิธีท่ีไมยากนักตอความเขาใจ และใหคาพยากรณท่ีมีความถูกตองสูง 
  2.3.4.5. คาใชจายการพยากรณ การพยากรณมีคาใชจายท่ีครอบคลุมตั้งแตการหา
ตัวแปรท่ีเหมาะสมท่ีจะนํามาศึกษา หาขอมูล เก็บขอมูล และการดําเนินการพยากรณตั้งแตการสราง
รูปแบบจนถึงการหาคาพยากรณจากตัวแบบหรือสมการพยากรณ 
  2.3.4.6. ความถูกตองของการพยากรณแตละวิธีจะใหความถูกตองของคาพยากรณ
ท่ีแตกตางกันอยางไรก็ตามยังไมมีการชี้ชัดวาวิธีการพยากรณวิธีใดจะใหคาพยากรณท่ีดีท่ีสุด 
  2.3.4.7. ขอจํากัดในแตละวิธี วิธีการพยากรณบางวิธี เชน การวิเคราะหถดถอย จะ
ใหคาพยากรณท้ังท่ีเปนแบบจุดและชวงพยากรณ (point and interval forecast) สวนวิธีแยก
สวนประกอบอนุกรมเวลาใหแตคาพยากรณท่ีเปนแบบจุด 
  2.3.4.8. โปรแกรมสําเร็จรูป วิธีการพยากรณท่ีมีการคํานวณท่ียุงยากและใชเวลา 
ถึงแมจะใหคาพยากรณท่ีมีความถูกตองสูง ผูพยากรณอาจไมเลือกใชหากไมมีโปรแกรมสําเร็จรูปชวย
ในการคํานวณและวิเคราะห 
  การเลือกวิธีการพยากรณข้ันแรก จะเลือกตามเกณฑ เหตุผลในการพยากรณ ผูใช
การพยากรณ และชวงเวลาของการพยากรณลวงหนา เวลาท่ีใชเตรียมการพยากรณ ลักษณะของ
ขอมูล จํานวนขอมูล และความยากงายของวิธี และในข้ันสุดทายจะเลือกตามเกณฑท่ีสําคัญ ไดแก 
คาใชจาย ระดับความถูกตองของการพยากรณ ขอจํากัดของแตละวิธีและโปรแกรมสําเร็จรูป 
 2.3.5 ชนิดการพยากรณ 
  ชนิดในการพยากรณโดยท่ัวไปสามารถแบงไดหลายวิธี สวนในงานวิจัยนี้จะ
นําเสนอการพยากรณโดยวิธีปรับเรียบ (Smoothing Techniques) โดยจะใชในการพยากรณอนุกรม
เวลา (Time Series) ซ่ึงพยากรณโดยวิธีปรับเรียบเปนเทคนิคการพยากรณท่ีนิยมใชกันในสถานะท่ีมี
ลักษณะตาง ๆ เชน การพยากรณความตองการในชวงเวลาสั้น ๆ เชน สัปดาห หรือเดือน สําหรับ
สินคาจํานวนมากชนิดอาจะเปนรอยหรือพันชนิดในสายการผลิต การพยากรณราคาขายของ
ผลิตภัณฑสําเร็จรูป หรือราคาวัตถุดิบของบริษัทสําหรับในภาครัฐบาลจะเปนการพยากรณเก่ียวกับ
สถานการวางงานในแตละประเภทของอุตสาหกรรมในชวงระยะเวลาสั้น ๆ หรือ แมแตการ
เปลี่ยนแปลงการคาดัชนีราคาสินคาก็ตาม วิธีแบบนี้โดยธรรมชาติแลวจะไมถือวาเปนวิธีทางสถิติ แต
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จะเปนการกําหนดข้ึนโดยอาศัยหลักเกณฑแบบงาย เทคนิคดังกลาวก็คือ วิธีการปรับเรียบ ซ่ึงแยก
ออกเปน 2 วิธีคือ วิธีของคาเฉลี่ยเคลื่อนท่ี (Moving Average) และวิธีปรับเรียบเอกซโปรเนนเชียล 
(Exponential Smoothing ) ซ่ึงจะมีรูปแบบพ้ืนฐานของการพยากรณท่ีเปนแนวโนม เนื่องจาก
ลักษณะขอมูล และจะมีการเปลี่ยนแปลงข้ึนลงเชิงสุมข้ึนในแตละชวงเวลา   
 2.4.4.1 วิธีเฉลี่ยเคลื่อนท่ีแบบงาย (Moving Average)  เปนการพยากรณท่ีอาศัย
หลักการงาย ๆ โดยใชคาจากการสังเกตท่ีเพ่ิงจะผานมาชุดหนึ่ง แลวหาคาเฉลี่ยแลวใชคาเฉลี่ยท่ีไดนี้ 
เปนคาพยากรณสําหรับในชวงเวลาถัดไปจํานวนคาสังเกตท่ีใชหาคาเฉลี่ยนั้นจะถูกกําหนดข้ึนโดย
ผูจัดการและจะมีคาคงท่ีตลอดไป เทอมของคาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีจะหมายถึงวา ถามีคาสังเกตใหมเพ่ิมข้ึน 
1 คาก็สามารถหาคาเฉลี่ยใหมและใชเปนคาพยากรณในชวงเวลาถัดไปเพ่ือใหเขาใจเทคนิคการหา
คาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีมากข้ึน จะแสดงใหเห็นโดยสมการทางคณิตศาสตรดังนี้ 
 

 𝑆t−1     =  
𝑋𝑡+𝑋𝑡−1+...+𝑋𝑡−𝑁−1
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      = 
1
𝑁
∑ 𝑋𝑖𝑡
𝑖=𝑡−𝑁−1  

  

 เม่ือ 𝑆𝑡   = คาพยากรณ 

  𝑋𝑖   = คาสังเกตท่ีเวลา t 

  𝑁   = จํานวนขอมูลท่ีใชหาคาเฉลี่ย 
 

2.4.4.2  วิธีปรับใหเรียบแบบเอกซโปเนลเชียล (Exponential Smoothing)  
เนื่องจากวิธีของคาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีมีขอจํากัด 2 ประการในการพยากรณคือ ประการแรก จําเปนตองมี
คาสังเกตลาสุดลวงหนาอยู N คา ประการสอง การถวงน้ําหนัก (weight) ใหกับคาสังเกตลาสุดจํานวน 
N คานั้นจะตองมีคาเทาๆ กัน โดยไมใหความสําคัญคาสังเกตอ่ืน ๆ นั่นก็คือ น้ําหนักท่ีถวงใหกับคา

สังเกตแตละคาจะเทากับ 
1
𝑁

 ซ่ึงความเปนจริงแลวควรจะถวงน้ําหนักใหกับคาสังเกตท่ีเพิงจะผานมามี

คามากกวาคาสังเกตท่ียูกอนหนา การถวงน้ําหนักท่ีแตกตางกันนี้ ไดถูกนํามาใชกับวิธีการปรับเรียบ
เอกซโปเนลเชียล 

การพยากรณโดยใชวิธีเอกซโปเนลเชียล จะอาศัยหลักเกณฑแบบเดียวกับวิธีหา
คาเฉลี่ยเคลื่อนท่ี คือ การปรับคาใหเรียบเพ่ือขจัดความแปรปรวนเชิงสุมท่ีเกิดข้ึน แตจะถูกพัฒนาใหดี
ข้ึนเพ่ือแกไขขอจํากัดตาง ๆ ซ่ึงจะแสดงใหเห็นโดยสมการทางคณิตศาสตรดังนี้ 

 

                 𝑆t+1 = α𝑋𝑡 + (1- α) 𝑆t 
                  

 โดยท่ี 

   𝑆t  = คาพยากรณ 
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   α   = คาปรับเรียบ 

   𝑋𝑡 = คาจริงท่ีเกิดข้ึน ณ เวลา t  
 
 2.4.4.3 วิธีปรับใหเรียบแบบเอกโปเนนเชียล 2 ครั้ง (Double Exponential 
Smoothing) การพยากรณโดยวิธีนี้จะใชหลักการคํานวณหาคาพยากรณเหมือนกับวิธีหาคาเฉลี่ย
เคลื่อนท่ีซํ้าสองครั้ง และเปนท่ีนิยมใชกันมากกวา ท้ังนี้เพราะตองการจํานวนขอมูลนอยมาก คือ เพียง 
3 คา นอกจากนั้นยังสามารถแกไขขอจํากัดตาง ๆ ท่ีเกิดข้ึนกับวิธีหาคาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีเปนไปตามแนว
ทิศทางซ่ึงมีข้ันตอนในการคํานวณ ดังสูตร 

             

       𝑆t+1 = α𝑋𝑡 + (1- α) 𝑆t 
            𝑆′t+1 = α𝑋𝑡+1 + (1- α) 𝑆′t 

 เม่ือ 

   𝑆t   = คาพยากรณเอกซโปเนลเชียล 
   α    = คาปรับเรียบ 

   𝑋𝑡  = คาจริงท่ีเกิดข้ึน ณ เวลา t  

   𝑆′t  = คาพยากรณเอกซโปเนลเชียล 2 ครั้ง 
 
2.4 การหาท่ีตั้งโรงงานแปรรูปยางพารา 
  ในการเลือกสถานท่ีตั้งโรงงานแปรรูปยางพาราเปนหนึ่งในปญหาการขนสงโลจิสติกส 
ตําแหนงท่ีตั้งท่ีเหมาะสม จุดประสงคเพ่ือลดระยะทางการขนสง ตนทุนการขนสง การเขาถึงลูกคาท่ี
รวดเร็วดังนั้นจึงจําเปนตองทําการศึกษาและทําความเขาใจในหลักการและเทคนิควิธีของการหาทําเล
ท่ีตั้งโรงงานยางพาราท่ีเหมาะสม โดยมีสาระสําคัญดังตอไปนี้ 

 

2.4.1 หลักการสําคัญในการเลือกทําเลท่ีตั้ง 
  [3, คํานาย] การพิจารณาเลือกทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมท่ีสุดของคลังสินคาและโรงงาน 
เปนแผนงานท่ีสําคัญท่ีสงผลกระทบตอบริษัท และธุรกิจในระยะยาว เนื่องจากการกอสรางตองใชเงิน
ลงทุนจํานวนมาก และทําเลท่ีตั้งของคลังสินคาและโรงงานจะมีผลตอตนทุนการขนสง ตนทุน
คลังสินคา ตนทุนการติดตอสื่อสาร ตนทุนคาแรงงาน คาสาธารณูปโภค คากอสราง คาท่ีดิน เปนตน 
การเลือกทําเลท่ีตั้งจึงเปนกิจกรรมท่ีผูกพันธุรกิจเปนอยางมากและตองอาศัยการพยากรณระยะยาว 
เปนสวนหนึ่งในการตัดสินใจในทางบริหาร ดั้งนั้นจึงควรเลือกทําเลท่ีตั้งดวยความรอบคอบมองการณ
ไกล โดยใชหลักการท่ีสอดคลองกับ ประเภทและลักษณะของธุรกิจนั้น 
  ธุรกิจการผลิตและการตลาด มักจะมีลักษณะการดําเนินกิจกรรมตาง ๆ บนพ้ืนท่ี
คอนขางกวางขวางเพราะมีเครื่องจักรอุปกรณและสิ่งอํานวยความสะดวกขนาดใหญคนงานจํานวน
มาก และยังตองมีเนื้อท่ีในการเก็บสินคาคลังทุกประเภท  กระบวนการผลิตและการตลาดท่ีสมบูรณ
ตองการสาธารณูปโภคท่ีพรอมท้ังดานไฟฟา ประปา โทรศัพท แตการดําเนินงานการผลิตไม
จําเปนตองพบปะใกลชิดกับลูกคารายสุดทายเพราะมักจะขายสงใหแกคนกลางในระบบการจัด
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จําหนายในปริมาณมาก ดังนั้นธุรกิจ จึงตองการทําเลท่ีตั้งท่ีมีตนทุนรวมต่ําท่ีสุด จึงควรอยูในทําเลท่ี
เปนชุมชน ซ่ึงเปนยานธุรกิจ และมีผูคนสัญจรผานไปผานมาเปนจํานวนมากดังนั้นธุรกิจจึงตองการ
ทําเลท่ีสามารถทํารายไดสูงท่ีสุด เพ่ือรักษากําไรสูงท่ีสุดในระยะยาว 

 

2.4.2 การตัดสินใจเกี่ยวกับการเลือกทําเลท่ีตั้ง  
 ในกรณีตองการขยายกําลังการผลิตและตลาด โดยการเพ่ิมเติมสิ่งอํานวยความ

สะดวก อาคาร โรงงาน คลังสินคา มีแนวทางในการเลือกดังตอไปนี้ 
 2.4.1.1 การอยูทําเลท่ีตั้งเดิม มีขอดีคือสามารถรวบรวมศูนยกลางการบริหารไว

ดวยกัน ซ่ึงจะชวยลดคาใชจายและเวลาในการกอสรางและรวบรวมกระบวนกาผลิตและการตลาดไว
ดวยกัน แตมีขนาดของกิจการใหญเกินไปกลับจะทําใหตนทุนการผลิตและการตลาดตอหนวยสูงข้ึน 
ซ่ึงมีผลมาจากการควบคุมท่ียากและ ซับซอน 

 2.4.1.2 การเลือกทําเลท่ีตั้งใหม มีขอดีตรงท่ีสามารถกระจายฐานการผลิตและ
การตลาดออกเปนหลายแหง สามารถวาจางแรงงานใหมท่ีทํางานไดมีประสิทธิภาพวานําเอา
เทคโนโลยีการผลิตและการตลาดท่ีทันสมัย มาใชได และชวยลดตนทุนคาขนสงจากโรงงานไปถึงลูกคา
ดีกวาการผลิตและการตลาดจากท่ีเดียวแลวกระจายสินคาไปท่ัวทิศ แตการมีทําเลท่ีตั้งหลายแหงก็ทํา
ใหตนทุนการดําเนินงาน และตนทุนคาขนสงสูงตามมาดวย 
  

 2.4.3 ปจจัยสําคัญในการเลือกทําเลท่ีตั้ง 
  การเลือกทําเลท่ีตั้งควรพิจารณาปจจัยหลายปจจัยประกอบกันมากกวามุงเนนเพียง
ปจจัยเดียวเพราะตนทุนท่ีต่ําในทางหนึ่งอาจจะไมไดทําใหตนทุนรวมต่ําสุดก็ได อยางไรก็ดีปจจัยท่ีจะ
ใชพิจารณาควรเปนปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการดําเนินงานของธุรกิจ ซ่ึงท่ีจะสรุปไดดังตอไปนี้ 
  2.4.3.1 แรงงาน คนงานจะมีความสําคัญตอกิจการประเภทท่ีเนนการใชแรงงานเปน
อยางมาก นอกจากการมีปริมาณแรงงานอยางเพียงพอแลวยังตองพิจารณาถึงอัตราคาจาง ระดับของ
ทักษะของการทํางาน รวมถึงทัศนคติตาง ๆ ท่ีสงผลในแงบวกกับธุรกิจ 
  2.4.3.2 ระยะทางระหวางโรงงานกับลูกคา ระยะทางเปนปจจัยสําคัญในการเลือก
พิจารณาท่ีตั้งโรงงานเนื่องจากตลาดของผลิตภัณฑ เปนปจจัยท่ีเก่ียวของโดยตรงกับคาขนสง ปจจัยนี้
จะมีความสําคัญมากถาผลิตภัณฑมีขนาดใหญ หรือมีน้ําหนักมาก และอัตราคาขนสงไปสูตลาด
คอนขางสูง  

 2.4.3.3 ระยะทางระหวางโรงงานกับผูขายวัตถุดิบ แหลงวัตถุดิบหรือแหลง
ทรัพยากรจะเก่ียวของกับคาขนสง เชนกัน การปอนวัตถุดิบเขาสูกระบวนการผลิตและการตลาดเปน
เรื่องสําคัญโดยเฉพาะวัตถุดิบมากมีน้ําหนักสูง เชนพืชผลทางการเกษตร ดังนั้นโรงงานน้ําตาลราชสีมา
จึงตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมวังขนายจังหวัดนครราชสีมาท่ีเปนแหลงปลูกออม นอกจากนั้นคุณภาพ
ของวัตถุดิบท่ีข้ึนอยูกับระยะเวลา การนําสง จะทําใหธุรกิจตั้งโรงงานไวใกลแหลงวัตถุดิบ ไดแก 
โรงงานน้ําปลาจะอยูในแถบจังหวัดชายทะเล เชน สมุทรสาคร ชลบุรี ระยอง ใครจะสรางหองเย็นให
เชาตองท่ีสมุทรสาคร เปนตน 
  2.4.3.4 ระยะทางระหวางคลังสินคาโรงงานกับสาธารณูปโภคบริษัทแม บางประเภท
ตองใชสาธารณูปโภคพ้ืนฐานและสิ่งอํานวยความสะดวกรวมกับบริษัทแม เพราะการลงทุนมีตนทุนสูง
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เกินกวาท่ีจะจัดหาใชเองตามลําพัง ซ่ึงกรณีนี้จะตองพัฒนาระบบการติดตอสื่อสารและการ
ประสานงานใหมีประสิทธิภาพ ดวยจึงจะสามารถเชื่อมโยงการดําเนินงานของคลังสินคาและโรงงาน
กับบริษัทแมไดดี เชน บริษัทผลิตเม็ด พลาสติกไบเออรไทย ไทยโพลีคารบอรเนต และ BSTE ท่ีตั้งใน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมผาแดง จังหวัดระยอง เพราะตองใชทอสงน้ํามัน
ขนถายน้ํามันมาเขาสูโรงงานรวมกันทุกโรง 

2.4.3.5. คาใชจายเก่ียวกับสาธารณูปโภคและภาษีบํารุงทองท่ี เปนสิ่งท่ีจําเปนอยาง
มากเชนกันเพราะสาธารณูปโภคท่ีไมเพียงพอ เชน ขาดกระแสไฟฟาแรงสูง น้ําประปาไมไหล โทรศัพท
ขัดของเปนประจําใกลโรงพยาบาล จะกอใหเกิดปญหาตอกระบวนการผลิตและการตลาดและการ
ปฏิบัติงานอ่ืนๆ ของคลังสินคาและโรงงานเปนอยางมาก สวนภาษีบํารุงทองท่ีในแตละเขตพ้ืนท่ีจะ
ตางกันและบางพ้ืนท่ีเปนพ้ืนท่ีสีเขียวท่ีจํากัด การใชพ้ืนท่ีเพ่ือวัตถุประสงคอ่ืนนอกจากการเกษตรดวย
พ้ืนท่ีสีเหลืองจะสรางอาคารสูงไดไมเกิน 15 เมตร สวนสีแดงสามารถสรางเปนเขตอุตสาหกรรมได ไม
จํากัดความสูงของอาคาร 

2.4.3.6. ตนทุนเก่ียวกับการกอสรางโรงงาน โดยเฉพาะคาท่ีดินจะตางกัน จึงตอง
พิจารณาใหดี เพราะการสรางโรงงานและคลังสินคาจะใชเงินทุนสูง ถาใชเงินทุนจากการกูยืมก็ตอง
จายคืนเงินตน และดอกเบี้ยทุกงวด ซ่ึงกระทบตอกระแสเงินสดท่ีใชทุนหมุนเวียนในกิจการ ในกรณี
ท่ีดินราคาสูงคลังสินคาท่ีสรางตองเพ่ิมเปนแนวตั้งแทน อาจจะออกแบบสูงถึง 30 เมตร 

2.4.3.7. คุณภาพหรือมาตรฐานของการดํารงชีวิต ปจจัยนี้ไมมีความสําคัญในตัวเอง
นักแตสําหรับธุรกิจท่ีใชเทคโนโลยีกาวหนา ซ่ึงบุคลากรตองเปนแรงงานท่ีมีการศึกษาและความชํานาญ 
ควรเลือกทําเลท่ีตั้งอยูในเขตเมืองหลวง ซ่ึงเปนแหลงผลิตแรงงานท่ีมีฝมือ โดยท่ัวไปแลวทําเลท่ีดีของ
คลังสินคาและโรงงานควรมีสังคม สิ่งแวดลอมท่ีดี ปลอดอาชญากรรมและโจรผูราย สภาพแวดลอม
ทางทัศนียภาพท่ีสวยงามมีท่ีพักผอนหยอนใจ ซ่ึงอาจจะไมใชยานธุรกิจกลางเมืองใหญท่ีแออัด
จนเกินไป 

2.4.3.8. ทัศนคติของชุมชน ทําเลท่ีเหมาะสมตองเปนทําเลท่ีไมมีความขัดแยงกับ
ชุมชน เพราะชุมชนเปนท้ังลูกคา เพ่ือนบาน และแหลงแรงงานของคลังสินคาและโรงงาน จึงควร
รักษาสัมพันธภาพท่ีดีตอกันไมขัดประโยชน ไมลบหลูความเชื่อถือทางวัฒนธรรม จารีตประเพณี 
ศาสนา ไมสรางความเดือดรอน ซ่ึงกันและกัน เชน กรณีการสรางโรงไฟฟาท่ีภาคใตถาชุมชนมีสวน
รวม ก็จะไมประสบปญหา กรณีเหมืองถานหินของโรงไฟฟาแมเมาะถาประสบดานมลภาวะ ไดรับการ
แกไขชุมชนก็ยอมรับได เปนตน ธุรกิจควรแสดงเจตนาท่ีดีและเขารวมในกิจกรรมของชุมชนในโอกาส
อันควร 

สําหรับท่ีตั้งของธุรกิจท่ีผลิตสินคาแลวตองมีบริการประกอบดวย เชน การท่ีลูกคา
ตองนําสินคาในประกันมาซอมท่ีศูนยบริการของธุรกิจนั้น หรือการท่ีตองมีชางเทคนิคหรือผูเชียวชาญ
ของกิจการออกไปบริการลูกคานอกสถานท่ี ลักษณะของธุรกิจประเภทการบริการ ไมวาจะเปนการ
บริการท่ีใชประกอบตัวสินคาหรือธุรกิจบริการอยางเดียวก็ตาม จะมีปจจัยสําคัญในการเลือกทําเลท่ีตั้ง
แตกตางจากทําเลท่ีตั้งของคลังสินคาและโรงงานหลายประการ 
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2.4.3 ปญหาการหาทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมและการจัดสรรงาน 
  ระพีพันธ ปตาคะโส (2556) ปญหาการหาทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมและการจัดสรรงาน 
(Location allocation problem: LAP) เปนหนึ่งในปญหาของการขนสงโลจิสติกส ซ่ึงมีจุดประสงค
เพ่ือเลือกทําเลท่ีตั้งของศูนยกระจายสินคา ศูนยรวมสินคา โรงงาน จากนั้นทําการจัดสรรลูกคาท่ีจะทํา
การรับ หรือ สงสินคาจากศูนยกระจายสินคา หรือโรงงานนั้นๆ เพ่ือใหระยะทางในการขนสงสินคา
นอยท่ีสุดเพ่ือทําใหตนทุนต่ําท่ีสุด ยกตัวอยางเชน การเลือกทําเลท่ีตั้งของโรงงานผลิตเอทานอล โดย
เกษตรกรกระจายอยูตามหมูบานตางๆ ในแตละจังหวัดและ ผูประกอบการตองการเปดโรงงานเอทา
นอลเพ่ือใหระยะทางในการเดินทางจากเกษตรกรต่ําท่ีสุด หรือ ปญหาการหาจุดในการจอดฉุกเฉิน
เพ่ือใหไปถึงผูบาดเจ็บในบริเวณตางๆ ภายในตัวอําเภอตามพิกัดตางๆ ไดเร็วท่ีสุด โดยรถฉุดเฉินไมมี
เสนทางท่ีทับซอนกัน หรือดังแสดงตัวอยางในภาพท่ี 2.18 
 

 
 

 ภาพท่ี 2.18 ปญหาการหาทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมและการจัดสรรงาน 
 ท่ีมา : ระพีพันธ ปตาคะโส, 2556 
 
 จากภาพท่ี 2.18 มีลูกคาท้ังสิน 13 ราย และมีทําเลท่ีตั้งท่ีสามารถตั้งเปนศูนยกระจาย
สินคา จํานวน 4 ทําเล แตมีศูนยกระจายสินคาท่ีไดรับการเปดเปนศูนยกระจายสินคาเพียง 4 แหง
เทานั้น และลูกคาท้ังหมดจะไดรับการจัดสรรในการสง หรือรับสินคาตามท่ีระบุไวในลูกศรแสดง
เสนทางการขนสง สาเหตุท่ีทําใหทําเลท่ีตั้งศูนยกระจายสินคาแตละแหงยอมมีคาใชจายท้ังคาใชจายใน
การเริ่มตนสรางศูนยการกระจายสินคา และคาใชจายในการดําเนินงาน หากตนทุนในการขนสงไปยัง
ศูนยกระจายสินคาท่ีเปดทําการอยูแลวประหยัดกวาคาใชจายในการดําเนินของศูนยกระจายสินคานั้น
ศูนยกระจายสินคายอมไมไดรับการพิจารณาใหเปดเปนศูนยกระจายสินคา  
 ปญหาการหาทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมและการจัดสรรงานเปนปญหาท่ีมีความยากอยูในกลุม 
Non-Polynomial-Hard (NP-Hard) โดยเม่ือขนาดของปญหาใหญข้ึนคําตอบท่ีเปนไปไดก็จะมากข้ึน
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ไปดวยซ่ึงปญหาดังกลาวไมสามารถคํานวณดวยมือได จําเปนตองใชคอมพิวเตอรมาชวยในการคํานวณ 
ซ่ึงเปนปญหาท่ีเครื่องคอมพิวเตอรอาจจะเช็คคําตอบ ได หรือ ไมได ดวยซํ้า วามันจริง หรือไมจริง 
เปนปญหาท่ีมีขนาดขอมูลเยอะมากๆ เชน ปญหา real world เมืองเปนลานๆเมืองบนโลก แต
สามารถนําปญหามาลดรูป แลวหาคําตอบได ในเวลา polynomial time  
 สหัส พรหมสิทธิ์ (2550) การตัดสินใจเลือกท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมคลังสินคา หรือ
ศูนยบริการซ่ึงตองกระจายไปตามท่ีตางๆ มีการพิจารณาในเรื่องการเปรียบเทียบคุณสมบัติของปจจัย
ในการเลือกทําเลท่ีตั้งขางตนของแตและทองท่ีใหเปนตัวเลข เพ่ือจะไดแลเห็นความแตกตางวาในแต
ละแหงมีความเหมาะสมลดหลั่นอยางไรบาง 
 การพิจารณาชั่งน้ําหนักขอมูลตัวเลขในข้ันตนนี้จะเรียกวาสําคัญก็ได เพราะยิ่งสะทอน
ความเปนจริงไดมากเทาใดก็ยิ่งทําใหการวางแผนตัดสินใจดานการคํานวณ ในข้ันตอนตอไปมีความ
แมนยําและสนองเจตนารมณของผูลงทุนไดมากเทานั้น รูปแบบในการคํานวณมีดังนี้คือ  

1) หาคามากท่ีสุดของคะแนนนิยม (ท่ีรวมเอาคุณสมบัติในดานตลาด วัตถุดิบ ฯลฯ 
ของแตละทองท่ี) โดยอาศัยกรรมวิธีทางคํานวณ ไลเลียงและเลือกตําแหนงสถานท่ีตั้งเฉพาะท่ีเห็นวา
จะไดคาคะแนนนิยมสูงสุด ตัวแปรคาในการตัดสินใจท่ีสัมพันธกับคะแนนแตละคาก็คือ การจะตั้ง
โรงงานหรือไมตั้งโรงงานโดยดูจากคําตอบท่ีใหออกมาวาเปนหนึ่งหรือศูนย ในแงของการวางแผนเรา
เรียกสิ่งท่ีกลาวมาท้ังหมดในขอนี้วา “เปาหมาย” ซ่ึงเปนสมการแบบหนึ่ง  

2) เม่ือมีเปาหมายตามในขอ 1 แลวก็ตองมีขอจํากัดอันเปนปกติธรรมดาของการ
วางแผน ไมวาจะเปนแผนเลือกท่ีตั้งโรงงาน (เชนในกรณีนี้) แผนการผลิตทางอุตสาหกรรม แผนการ
เงิน ฯลฯ ขอจํากัด (constraints) ท่ีมักเกิดข้ึนของตามธรรมชาติของการวางแผนบริหารใชทรัพยากร
นั้น จะเรียกวาเปนผลดีทางออมก็ไดเพราะทําใหการแกปญหาเพ่ือหาคําตอบตางๆ อยูในขอบเขต
อันหนึ่งและไดคําตอบหรือแผนท่ีเหมาะสมท่ีสุด (OPTIMAL PLAN) นําไปปฏิบัติไดหลักในการตั้ง
ขอจํากัดนี้ตองพิจารณาจากความเปนจริงคือใหมีขอจํากัดตางๆ เฉพาะท่ีเห็นวาจําเปนเทานั้น 

การแกปญหาการเลือกสถานท่ีตั้งอาจแบงไดเปน 2 แนวทางใหญๆ คือ การ
วิเคราะหเชิงคุณภาพ และการวิเคราะหเชิงปริมาณ 

วิธีการในเชิงปริมาณท่ี คือ     
(1) วิธีจุดศูนยถวงแบบทางตรง (Exact center-of-gravity approach)  
(2) วิธีแบบกริด (The grid method)  
(3) วิธีเซนทรอยด (The centroid method)  
(4) วิธีกําหนดการเชิงเสนแบบ Mix-Integer (Mix-Integer Linear programming) 
(5) วิธีกําหนดการเชิงเสนแบบ Guided (Guided linear programming)  

สําหรับการวิเคราะหเชิงคุณภาพนั้นจะพิจารณาถึงปจจัยท่ีมีผลกระทบตอธุรกิจนั้นๆ เชน 
ตนทุนคาท่ีดิน ความหนาแนนของแรงงานท่ีมีฝมือ คาใชจายเก่ียวกับสาธารณูปโภคและภาษีบํารุง
ทองท่ี ทัศนคติของชุมชน เปนตน 
 การแกปญหาการหาทําเลท่ีตั้งท่ีเหมาะสมและการจัดสรรงานดวยวิธีฮิวริสติกสก็เปนวิธี
หนึ่งท่ีใชในการแกไขปญหาเม่ือปญหามีขนาดใหญ ซ่ึงวิธีการทางฮิวริสติกสท่ีนิยมใชในการแกไขปญหา 
เชน Simplex, Branch-and-Bound, Branch-and-Price, Column Generation เปนตน ซ่ึงวิธีการ
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ทางฮิวริสติกสท่ีกลาวมา คําตอบจากการแกไขปญหาอาจไดคําตอบท่ีดีท่ีสุดหรือไมก็ได แตจะใช
ระยะเวลาในการคํานวณท่ีสั้นกวาแบบท่ีไดคําตอบท่ีดีท่ีสุดคอนขางมาก ถึงแมวาคําตอบท่ีไดจะไมใช
คําตอบท่ีดีท่ีสุด แตคุณภาพของคําตอบก็ดีเพียงพอตอความตองการในการวางแผนตาง ๆ ซ่ึงเปนขอดี
ของการใชวิธีการฮิวริสติกสในการแกไขปญหาแทนวิธีการท่ีหาคําตอบท่ีดีท่ีสุด 
 
2.5 งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 สิริลักษณ ปยะไตรภูมิ และ รุงรัตน ภิสัชเพ็ญ (2556) ไดนําเสนอวิจัยเพ่ือหาระดับวัตถุดิบ
คงคลังของธุรกิจการจัดจําหนายพืชผลทางการเกษตรท่ีมีความตองการแบบฤดูกาลโดยศึกษาวัตถุดิบ 
3 ชนิดท่ีนํามาใชเปนสวนผสม โดยเริ่มจากการพยากรณความตองการดวยเทคนิคการพยากรณแบบ
คาเฉลี่ยเคลื่อนท่ี วิธีปรับเรียบแบบเอ็กโปรเนนเชียลแบบครั้งเดียว  วิธีปรับเรียบแบบเอ็กโปรเนน
เชียลแบบ 2 ครั้ง และวิธีปรับใหเรียบแบบ โฮลท-วินเทอร โดเลือกเทคนิคการพยากรณท่ีใหคาความ
คลาดเคลื่อนเบี่ยงเบนสมบูรณท่ีมีคานอยท่ีสุด จากนั้นจึงนําต่ําพยากรณท่ีไดมาหาปริมาณวัตถุดิบท่ี
เหมาะสมเพ่ือการจัดการวัตถุดิบคงคลัง ดวยเทคนิคการแกปญหาตามหลักการวิจัยดําเนินงาน ดวย
โปรแกรมเชิงเสนตรงท่ีมีขอจํากัดในดานความสามารถในการผลิต และปริมาณของสวนผสม จากผล
การดําเนินงาน ดวยโปรแกรมเชิงเสนตรงท่ีมีขอจํากัดในดานความสามารถในการผลิต และปริมาณ
ของสวนผสม จากผลการดําเนินงานพบวาปริมาณวัตถุดิบท้ัง 3 ชนิดท่ีสูงกวาปริมาณวัตถุดิบท่ีใชจริง
และมีคาความคลาดเคลื่อนของแตละเดือนไมเกิน 34%  
 วรางคณา และ เจะอัฐฟาน มาหิเละ (2554) ไดทําการศึกษาการสรางตัวแบบพยากรณ
ทางสถิติของความเร็วลมดวยวิธี บอกซ-เจนกินส และวิธีแยกสวนประกอบของอนุกรมเวลา ขอมูล
ความเร็วลมไดถูกเก็บรวบรวมโดยหนวยวิจัยพลังงานแสงอาทิตย-ลม มหาวิทยาลัยทักษิณ ท่ีระดับ
ความสูง 20 เมตร ตามแนวชายฝงของอําเภอจะนะ จังหวัดสงขลา ประเทศไทย ตั้งแตวันท่ี 1 
มิถุนายน 2553 ถึงวันท่ี 31 กรกฎาคม  2553 ราย 3 ชั่วโมง จํานวน 488 คา โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือ
สรางตัวแบบพยากรณความเร็วลมวันท่ี 1 ถึง 31 สิงหาคม 2553 ราย 3 ซ่ัวโมง จํานวน 248 คาการ
เปรียบเทียบความแมนยําของ 2 วิธีการพยากรณดวยเกณฑของความคลาดเคลื่อน 
กําลังสองเฉลี่ย 
 ยศนันท ศุภพิบูลยกุล และ ธนัญญา วสุศรี (2552) นําเสนอการศึกษาหาเทคนิคการ
พยากรณความตองการท่ีเหมาะสมโดยใชวิธีอนุกรมเวลาเพ่ือพยากรณความตองการน้ํามันถ่ัวเหลือง
สงออกตางประเทศในเดือนมกราคม พ.ศ. 2552 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ.2552 สําหรับเทคนิคการ
พยากรณท่ีนํามาศึกษาไดแก การหาคาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีแบบงายและการปรับเรียบแบบเอ็กซโปเนนเชียล 
โดยใชคาเฉลี่ยของคาสัมบูรณของเปอรเซ็นตของความคลาดเคลื่อน (MAPE) เปนตัววัดประสิทธิภาพ
ของเทคนิคการพยากรณ จากการศึกษาพบวาเทคนิคการปรับเรียบแบบเอ็กซโปเนนเชียล โดย
กําหนดคา α เทากับ 0.029175226 เปนเทคนิคการพยากรณท่ีเหมาะสมกับชุดขอมูลอนุกรมเวลาท่ี
นํามาศึกษาซ่ึงใหคาความคลาดเคลื่อนในการพยากรณอยูท่ี 26.39 % และผลการศึกษาพบวาปริมาณ
ความตองการน้ํามันถ่ัว เหลืองสงออกตางประเทศในชวงเวลาของพยากรณมีคาเทากับ 347.76 ตันตอ
เดือน แตเนื่องจากน้ํามันถ่ัวเหลืองเปนสินคาอุปโภค-บริโภค ซ่ึงความตองการอาจมีการเปลี่ยนแปลง
ได ดังนั้นจึงมีการศึกษาถึงคาเบี่ยงเบนในการพยากรณเพ่ือคาดการณความไมแนนอนของความ
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ตองการลูกคาท่ีอาจเกิดข้ึนในอนาคต ผลการศึกษาพบวาปริมาณความตองการน้ํามันถ่ัวเหลืองสงออก
ตางประเทศสามารถเปลี่ยนแปลงจากคาการพยากรณท่ีได 106.625 ตันตอเดือน กลาวคือ ปริมาณ
ความตองการน้ํามันถ่ัวเหลืองสงออกตางประเทศสามารถเปลี่ยนแปลงไดอยูระหวาง 241.14 ตัน และ 
454.39 ตันตอเดือน หลังจากนั้นนําเอาคาการพยากรณท่ีไดดังกลาวไปวางแผนการผลิตรวมโดยใช
เครื่องมือ Solver ของโปรแกรม Spreadsheet เพ่ือศึกษาหาปริมาณการสั่งผลิตน้ํามันถ่ัวเหลืองแต
ละเดือนท่ีใหคาตนทุนการผลิตรวมต่ําท่ีสุด ผลการศึกษาพบวาตนทุนการผลิตรวม (ท้ังป) ตั้งแตเดือน
มกราคม ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2552 ในกรณีวางแผนการผลิตรวมดวยคาความตองการปกติ 
347.76 ตันตอเดือน (เหมาะสําหรับสภาวะตลาดเปนของผูซ้ือ) เทากับ 2,556,060 บาท และกรณีวาง
แผนการผลิตรวมดวยคาความตองการท่ีเปลี่ยนแปลงระหวาง 241.14 ตัน ถึง 454.39 ตันตอเดือน 
(เหมาะสําหรับสภาวะตลาดเปนของ ผูขาย) เทากับ 6,218,197 บาท ตามลําดับ โดยแนวทาง
การศึกษาตลอดจนผลการศึกษาท้ังหมดสามารถนําเสนอตอบริษัทกรณีศึกษาเพ่ือเปนแนวทางในการ
บริหารจัดการธุรกิจเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการตอบสนองความตองการลูกคาตอไป 
 เตือนใจ สมบูรณวิวัฒน และ กฤษณา จันทรคลาย (2552)  ไดนําเสนอการวิเคราะหโซ
อุปทานยางพาราในการสรางมูลคาเพ่ิมของการแปรรูปยางธรรมชาติเปนผลิตภัณฑยาง ยานพาหนะ 
ถุงมือยาง ยางยืด ยางรัด สายพานยาง ทอยาง และอ่ืน ๆ ตามลําดับ โดยการวิเคราะหความสัมพันธ
ทางสถิติดวยเทคนิคการพยากรณและวิเคราะหปริมาณยางธรรมชาติท่ีใช (Input) ปริมาณผลิตภัณฑ
ยางแตละชนิดท่ีได (Output) ตลอดสายโซอุปทาน เพ่ือนํามาเปนแนวทางในการตั้งเปาหมาย กําหนด
ทิศทางในการสรางมูลคาเพ่ิมของโซอุปทานยางพาราอยางบูรณาการ ทําใหเกิดความสอดคลองและ
เชื่อมโยงกันของเปาหมายท่ีอยูในแตละสวนของโซอุปทาน ซ่ึงประกอบดวยเปาหมายการแปรรูปยาง
ธรรมชาติ เปาหมสยการใชยางในการผลิตผลิตภัณฑ เปาหมายประเภทอุตสาหกรรมผลิตยาง และ
เปาหมายมูลคาสงออกผลิตภัณฑ เพ่ือแสดงการเชื่อมโยงเปาหมาย ไดสมมติการทดลองจากสภาวะโซ
อุปทานยางพาราคาดหมายป 2555 โดยสมมติใหมีการใชยางแปรรูปเปนผลิตภัณฑเพ่ิมจาก (As-is 
คาดหมาย) 13.38% (To-be เปาหมาย) 15%  คิดเปนปริมาณยางท่ีตองเพ่ิม 53,495 ตัน จากคา As-
is คาดหมาย จาสกนั้นสมมติใหนําไปใชอุตสาหกรรมแปรรูปเปนยางยานพาหนะท่ีไดจะนํามาใชใน
ประเทศและสงออก โดยมีผลตอมูลคาสงออกรวมในโซอุปทาน 3.8% ถามีการกําหนดเปนเปาหมาย
การเชื่อมการเชื่อมโยงแบบนี้ สวนปลายน้ําภาคอุตสาหกรรมตองมีนโยบายตาง ๆ เพ่ือมาพัฒนา
อุตสาหกรรมยานพาหนะใหเติบโตตามเปาหมาย 23% จากการคาดหมายการเติบโต 7% และมีสวน
เปาหมายการแปรรูปยางธรรมชาติข้ันตนเปนยางแผน ยางแทง เพ่ิมในสัดสวนเดียวกันดังนั้นการ
ตั้งเปาหมายข้ึนท่ีสวนใดจะสงผลตอเปาหมายท่ีสวนอ่ืนในโซอุปทานยางพาราของประเทศซ่ึง นําไปใช
ในการกําหนดนโยบายใหไปในทิศทางเดียวกันอยางบูรณาการ   
 อัครัช บรรจงศิลป (2550) ไดพยากรณการใชพลังงานไฟฟาในอุตสาหกรรมขนาดใหญ
เพ่ือนําไปใชในการวางแผนการใชพลังงานในอนาคต โดยใชขอมูลการใชพลังงานไฟฟาของผูใชไฟฟา
รายใหญเก็บขอมูลตั้งแตเดือน พ.ย. 2547 – ต.ค. 2550 รวมท้ังสิ้น 36 เดือน และมีโรงงานท่ีนํามาใช
ในการพิจารณาจํานวน 23 โรงงาน เลือกใชรูปแบบการพยากรณ 7 รูปแบบ มาใชในการพิจารณา 
ไดแก Trend Analysis, Time Series, Decomposition Moving Average 3 เดือน, Moving 
Average 4 เดือน, Single Exponential Smoothing, Double Exponential Smoothing, 
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Winter’s Method และนํารูปแบบการพยากรณท้ัง 7 รูปแบบท่ีไดไปเปรียบเทียบกับรูปแบบการ
พยากรณโดยวิธีการประมาณคาในชวง (Interpolation) โดยใชคาเฉลี่ยเปอรเซ็นตของความ
คลาดเคลื่อนสมบูรณ (MAPE) มาใชในการเปรียบเทียบรูปแบบการพยากรณ ซ่ึงใชโปรแกรมสําเร็จรูป
ทางสถิติ มาใชในการวิเคราะหผลเพ่ือนําไปพยากรณอนาคตตอไป    
 สิริกานต จันทรศิริ และ กนกพร ศรีปฐมสวัสดิ์ (2555) ไดนําเสนอแนวคิดในการวิเคราะห
หาทําเลท่ีตั้งศูนยกระจายอุปกรณของแตละภูมิภาคท่ีเหมาะสม เพ่ือลดตนทุนในการดําเนินการ ดวย
การพัฒนาแบบจําลองทางคณิตศาสตรในการเลือกท่ีตั้งของศูนยกระจายอุปกรณ จาก 13 จังหวัด
สาขาใหญท่ีมี Remote Engineer ประจําอยูเทานั้น เพ่ือทําใหเกิดคาใชจายในการดําเนินการท่ีต่ํา
ท่ีสุด และทําการทดสอบขอมูลโดยใช Excel solver โดยไดดําเนินการศึกษาปญหาวิจัย ทําการ
ตั้งสมมติฐานของการวิจัย และไดผลการศึกษาในแตละสถานการณ (Scenario) ดังนี้  สถานการณท่ี 
1: เปรียบเทียบคาใชจายในการดําเนินการเชิงเศรษฐศาสตรใน 3 ทางเลือก คือ ไมมีการต้ัง
ศูนยภูมิภาค,  มีการตั้งศูนยภูมิภาคท้ัง 4 ภูมิภาค และมีการตั้งศูนยภูมิภาคใน 3 ภูมิภาค พบวา มีการ
ตัดสินใจเลือกท่ีตั้งศูนยฯ ท่ีทางเลือกท่ี 3 คือมีการตั้งศูนยใน 3 ภูมิภาค และมีคาใชจายในการ
ดําเนินการรวมท้ังหมดเทากับ 463,096 บาท สถานการณท่ี 2 : เปนการสรางตัวแบบทางคณิตศาสตร
และทดสอบกับขอมูลกรณีศึกษา เพ่ือเลือกท่ีตั้งศูนยภูมิภาคและใหคาใชจายในการตั้งศูนยเทากันทุก
จังหวัด โดยใชคาเฉลี่ยในการตั้งศูนย สวนคาขนสงแตกตางกันตามภูมิภาคและระยะทาง ผลการเลือก
ท่ีตั้งศูนยฯ จะอยูท่ีสุราษฏรธานี และ นครราชสีมา มีคาใชจายรวมท้ังหมดเทากับ 335,027 หลังจาก
นั้นใชวิธี Enumerative Method  ผลการตัดสินใจเลือกท่ีตั้งศูนยฯ ภูมิภาคเพ่ิมเติมจากศูนย
กรุงเทพฯ จะอยูจังหวัดพิษณุโลก มีคาใชจายในการดําเนินการเทากับ 460,464 บาท  
 เกียรติศักดิ์ พระเนตร (2553) ไดนําเสนอการแกไขปญหาการเลือกทําเลท่ีตั้ง แบบหลาย
ลําดับข้ัน ท่ีมีสองวัตถุประสงคกรณีศึกษาการเลือกทําเลท่ีตั้งโรงงานผลิตเอทานอลจากกากมัน
สําปะหลังและการเลือกผสมน้ํามันแกสโซฮอลในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ โดยการนําเสนอหลักการ
สรางวัตถุประสงคในการเลือกท่ีตั้งแบบหลายวัตถุประสงค และ แบบหลายลําดับข้ัน โดยนําปญหา
ดังกลาวมาสรางเปนตัวแบบทางคณิตศาสตรและทําการแกไขปญหาโดยวิธีหาคําตอบ 3 วิธี ไดแก (1) 
การสรางตัวแบบทางคณิตศาสตรในการเลือกทําเลท่ีตั้งและใชโปรแกรม Lingo v.11 เพ่ือหาคําตอบ 
(2) การแยกตัวแบบทางคณิตศาสตรออกเปนสวนยอย 2 ปญหา และใชโปรแกรม Lingo v.11 เพ่ือหา
คําตอบ (3)  ใชวิธีฮิวริสติกสในการแกไขปญหา โดยใชวิธีการคนหาแบบวนรอบซํ้า จากการทดลอง
พบวา วิธีการแยกตัวแบบทางคณิตศาสตรออกเปน 2 สวนใหคาคะแนนเหมาะสมท่ีสุด เม่ือพิจารณา
จากคําตอบและระยะเวลาในการหาคําตอบ  
 ธนวัฒน ทาแกว และ สิริพร เข็มแกว (2554) ไดนําเสนอการออกแบบศูนยรวบรวม ผลิต
และแปรรูปยางพาราในจังหวัดนครพนม เพ่ือสงออกไปยังตลาดสาธารณรัฐประชนจีนตอนใต โดยใช
ประโยชนจากสะพานมิตรภาพไทย-ลาว แหงท่ี 3 ซ่ึงมีความไดเปรียบทางดานโลจิสติกสอยางเปน
รูปธรรม และเพ่ือเปนการรองรับการขยายตัวและเปาหมายท่ีจะพัฒนาใหภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
เปนศูนยกลางอุตสาหกรรมยางของภูมิภาคอินโดจีนจึงทําใหมีความตองการจะสรางโรงงานแปรรูป
เพ่ิมมากข้ึนเพ่ือรองรับการขยายตัวในอนาคตซ่ึงในงานวิจัยนี้จะทําการพยากรณปริมาณการสงออก
ยางพาราของไทยไปตลาดจีนตอนใต รวมถึง การหาทําเลท่ีตั้งศูนยรวมผลิตและแปรรูปยางพารา และ
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ออกแบบศูนยรวบรวม ผลิต แปรรูปยางพาราในจังหวัดนครพนม ในการพยากรณปริมาณยางพารา
นั้นไดเลือกวิธีพยากรณแนวโนมเชิงเสนตรงวิธีของ Holt เพ่ือพยากรณ ป 2554-2558 จากการ
พยากรณพบวาตลาดจีนมแนวโนมเพ่ิมข้ึนรอยละ 2.98 ตอป กําหนดกําลังการผลิตจากการพยากรณ 
30,000 ตันตอป และหาท่ีตั้งโดยใชวิธีการใหน้ําหนักคะแนนแตละปจจัยในการเลือกทําเลโดย
ผูเชี่ยวชาญออกแบบวิธีการ โดยกําหนดปจจัยในการหาท่ีตั้งโรงงาน จากการหาท่ีตั้งดังกลาวพบวา 
ศูนยรวบรวมการผลิตแปรรูปยางพาราในจังหวัดนครพนมตั้งอยูท่ีหมูบานโคกภูกระแต บานไผลอม 
ตําบลอาจสามารถ อําเภอเมือง จังหวัดนครพนม  
 

 
 


