
 

ภาคผนวก 
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1.  การวัดจํานวนเกลียวของเสนดาย 
 

การบิดเกลียวเสนดายจะเกดิแรงบิดภายในเกลียว หรือ torque ทุกๆ เกลยีวจะมแีรงบิดเทาๆ 
กัน เสนดายทีม่ีจํานวนรอบของเกลียวตอนิ้วเทากันจะมแีรงบิดเทากนั เพราะแรง torque คิดโดย 
ประมาณจะเกอืบเทากับจํานวนรอบของเกลียวตอนิว้ แรงบิดจึงคิดจากจํานวนรอบของเกลียวตอนิว้ 
และสําหรับลักษณะแนวเกลียวจะม ี2 แบบ คือ แบบ S ซ่ึงจะมีแนวเกลยีวขนานกับเสนกลาง
ตัวอักษร S และ แบบ Z ซ่ึงจะมีแนวเกลียวขนานกับเสนกลางตัวอักษร Z ดังแสดงในภาพผนวกที ่1 
ก และรูปที ่1ข แสดงเครื่องหาจํานวนเกลยีวสําหรับเสนดายเดีย่ว 
 

 
(ก) 

 
(ข) 

ภาพผนวกที ่1 (ก)  ลักษณะแนวเกลียวแบบ S และ แบบ Z  
ภาพผนวกที ่1 (ข)  เครื่องวัดจํานวนเกลียวของเสนดาย 
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2.  เคร่ืองมือท่ีใชในการยอม 
 
 

 
(ก) 

 
 

 
(ข) 

 
ภาพผนวกที ่2 (ก)  Roaches Beaker Dyer (single bath PYROTECS , Model T.P.C. 1001) 
ภาพผนวกที่ 2 (ข)  กระบอกเหล็ก ขนาด 200 มิลลิลิตร ที่ใชในการยอม 
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3.  ความคงทนของสตีอการซัก (Color Fastness to Washing) 
 

ความคงทนของสีตอการซัก ทดสอบตามวธีิของ British Standard (BS EN 20105-C01: 
1993) การทดสอบใชเครื่องซักที่สามารถควบคุมอุณหภมูิใหคงที่ได แกนหมนุความเร็ว 40 ± 2 รอบ
ตอนาทีดังแสดงในภาพผนวกที่ 3 ก การเตรียมชิ้นทดสอบทําไดโดยตดัชิ้นทดสอบขนาด 40 
มิลลิเมตร x100 มิลลิเมตรใชผาขาวสองชิ้น โดยที่ช้ินหนึ่งเปนผาไหม และอีกชิ้นหนึ่งเปนผาฝาย ปด
ดานหนาและหลังของชิ้น ทดสอบ แลวเยบ็ริมทั้งส่ีดาน จากนั้นทาํการทดสอบ ดังนี ้

 
3.1  วางชิ้นทดสอบลงในถวยซัก ดังแสดงในภาพภาคผนวกที ่3ข เติมน้ําสบู 5 กรัมตอน้ํา

กล่ัน 1 ลิตร อัตราสวน ระหวาง น้ําสบูกับผา 50:1 (โดยน้ําหนกั) อุณหภูม ิ40 ° C เปนเวลา 30 นาที 
 
3.2  เมื่อซักเสร็จแลวใหนําชิน้ทดสอบออกจากเครื่องซัก ลางใหสะอาดดวยน้ํากลั่นสองครั้ง 

แลวลางดวยน้าํ ซ่ึงไหลตลอดเวลาเปนเวลา 10 นาที บีบน้ําออกจากชิน้ทดสอบ เลาะดายที่เย็บออก
สามดาน โดยเวนดานสั้นไวดานหนึ่ง ผ่ึงชิ้นทดสอบใหแหงที่อุณหภูมิไมเกิน 60 ° C โดยกางผา 
สามชิ้นออกจากกัน 
 

3.3  หาคาการเปลี่ยนแปลงสีของชิ้นทดสอบ และคาการเปอนบนผาขาว การแปลผลระดับ
คุณภาพโดยใช Gray Scale มีคาตั้งแตระดบั 1-5 ดังนี ้

 
ระดับที ่1 ต่ํามาก (Very Poor) 
ระดับที ่2 ต่ํา (Poor) 
ระดับที ่3 ปานกลาง (Fair) 
ระดับที ่4 ดี (Good) 
ระดบัที ่5 ดีมาก (Excellent) 
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(ก) 

 
 

 
(ข) 

 
ภาพผนวกที่ 3 (ก)  เครื่องทดสอบความคงทนของสีตอการซัก 
ภาพผนวกที่ 3 (ข)  กระบอกซักที่ใชในการทดสอบความคงทนของสีตอการซัก 
 



 74

4.  ความคงทนตอการขดัถู (Abrasion resistance) 
 

ความคงทนตอการขัดถู ทําการทดสอบไดโดยใช Martindale M235 Abrasion Tester ดัง
แสดงในภาพภาคผนวกที ่4ก และทดสอบตามวิธีของ British standard (BS 5690 : 1991) สําหรับ
วิธีการทดสอบความคงทนตอการขัดถูทําไดโดยตดัผาตวัอยาง จํานวน 4 ช้ิน เสนผาศูนยกลาง 38 
มิลลิเมตร จาก นั้นเตรียมชิน้งานใสใน abrasion holder เพื่อจะทําการทดสอบ ดังแสดงในภาพ
ภาคผนวกที ่4ข ใชน้ําหนกักดทับ 9 KPa จากนั้นทําการขัดถูไปจนกระทั่งเสนดายขาด 2 เสน คา
ความคงทนตอการขัดถูไดจากจํานวนรอบหลังจากเสนดายขาด 

 
(ก) 

 

 
(ข) 

 
ภาพผนวกที่ 4 (ก)  เครื่องทดสอบความคงทนตอการขัดถู Martindale M235 
ภาพผนวกที่ 4 (ข)  Abrasion holder เพื่อจะทําการทดสอบความคงทนตอการขัดถู  
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5.  ความคงทนตอแรงฉีกขาด (Tear strength) 
 

ความคงทนตอแรงฉีกขาด ทดสอบไดดวย Elmendorf tearing tester ดังแสดงในภาพ
ภาคผนวกที ่5ก และทดสอบตามวิธีของ ASTM D-1424: 1983 สําหรับวิธีการทดสอบความคงทน
ตอแรงฉีกขาด ทําไดโดยตดัผาตัวอยางในแนวยืนจํานวน 5 ช้ิน และแนวพุงจํานวน 5 ช้ิน ตรวจดู
ระดับของเครื่องมือตั้งใหเขม็อยูที่จุดศนูย เมื่อปลอยตุมน้ําหนกัแลว จากนั้นทําการทดสอบโดยเริ่ม
จากยกตุมน้ําหนัก (Pendulum) และตั้งเข็มใหอยูในตาํแหนงเริ่มตน สําหรับผาตัวอยางจะถูกยึดไว
โดยใหขอบบนขนานกับทีย่ดึ และใชใบมดีตัดขอบลางใหเปนรอยฉกี แลวจึงปลอยตุมน้ําหนกัลงมา
ใหฉีกผาตวัอยาง จากนัน้ใหอานคาจากสเกลมีหนวยเปนนิวตนั 
 

 
(ก) 

 
 

  

(ข) 
 

ภาพผนวกที่ 5 (ก)  เครื่องทดสอบความคงทนตอแรงฉีกขาด ทดสอบไดดวย Elmendorf tearing  
tester  

ภาพผนวกที่ 5 (ข)  ตุมน้ําหนัก (Pendulum) และแมพิมพในการตดัผาใหไดตามขนาด 
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6.  การคืนตัวจากการยับ (Crease recovery) 
 

การคืนตัวจากการยับ ทดสอบไดดวย Shirley crease recovery Tester ดังแสดงในภาพ
ภาคผนวกที ่6 และทดสอบตามวิธีของ British standard (BS EN 22313: 1992) สําหรับวิธีการ
ทดสอบความคงทนตอการยบั ทําไดโดยตดัผาตัวอยางขนาด 40 มิลลิเมตร x 15 มิลลิเมตร ในแนว
ยืน 10 ช้ินและแนวพุง 10 ช้ิน และขั้นตอนในการทดสอบทําไดดังนี ้

 
6.1 ใสตัวอยางผาลงในแผนโลหะ (Metal foil) จากนั้นพบัผาตัวอยางแลวนําไปสอดไวใน

แผนพลาสติก  
 
6.2 ใชลูกเหล็กวางกดทับบนชิ้นงาน เปนเวลา 5 นาท ี

 
6.3 ยกลูกเหล็กออก แลวนําผาตัวอยางซึ่งอยูในแผนโลหะไปไวที่ทีจ่บัชิ้นงาน (Specimen 

grip) 
 
6.4 หลังจากปลอยใหผาคืนตัวเปนเวลา 5 นาที แลวหมุน Circular scale ใหผาตัวอยางอยูใน

แนวดิ่งจากนัน้อานคามุมบน Circular scale ซ่ึงเปนคามุมการคืนตัวหลังการยับ (Crease recovery 
angle) ซ่ึงมีหนวยเปนองศา 
 

 
 

ภาพผนวกที่ 6  เครื่องทดสอบการคืนตัวจากการยับ Shirley Crease Recovery Tester 
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ภาพผนวกที่ 7  ความยาวคลื่นที่เหมาะสม (λ MAX)  สําหรับการวัดสีแตละสี  
 

เข ขี้เหล็ก ครั่ง หมาก สีทั้งหมด
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