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13 สิงหาคม พ.ศ. 2547 ถึงวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2547  เพื่อแชแข็ง
สินคา 56

19 ระยะเวลาเฉลี่ยของการใชหองแชแข็งชนิด Air Blast B ตั้งแตวันที่
13 สิงหาคม พ.ศ. 2547ถึง วันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2547 เพื่อแชแข็ง
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เขมขนถึง (ก) 25 พีพีเอ็ม (ข) 75 พีพีเอ็ม (ค) 400 พีพีเอ็ม (ง) 2,800
พีพีเอ็ม ภายในระยะเวลา 1 นาที   64

22 ระยะเวลาการสะสมไอของแอโมเนียที่ร่ัวออกจากชองเปดขนาดตางๆ
จนมีความเขมขนถึงระดับรับรูกล่ินได (25 พีพีเอ็ม) ที่ปริมาตรหอง
(ก) 30 ลบ.ม.  (ข) 75 ลบ.ม.  (ค) 120 ลบ.ม.  (ง) 300 ลบ.ม.
(จ) 500 ลบ.ม.  (ฉ) 5,000 ลบ.ม.  และ (ช) 10,000 ลบ.ม. 72

23 ระยะเวลาการสะสมไอของแอโมเนียที่ร่ัวออกจากชองเปดขนาดตางๆ
จนมีความเขมขนถึงระดับที่เร่ิมระคายเคืองตอจมูก และทางเดินหายใจ
(75 พีพีเอ็ม) ที่ปริมาตรหอง (ก) 30 ลบ.ม.  (ข) 75 ลบ.ม. (ค) 120 ลบ.ม.
(ง) 300 ลบ.ม.  (จ) 500 ลบ.ม.  (ฉ) 5,000 ลบ.ม. และ (ช) 10,000 ลบ.ม.        74
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ภาพผนวกที่ หนา
1 การคํานวณหาขนาดพื้นที่ของประตูหองแชแข็งที่เหมาะสมสําหรับ

การอพยพจากอัตราของความเขมขนสะสมของไอแอมโมเนียภายใน
หองปด  114

 2 การคํานวณหาชวงเวลาในการเคลื่อนที่ออกจากหองของผูปฏิบัติงาน
ในหองแชแข็ง  115
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