
บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไปเกีย่วกับการนําขยะพลาสติกมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเมด็พลาสติกรีไซเคิล 
ในจังหวดัชลบุรี 

 
 การศึกษาสภาพทั่วไปเกี่ยวกบัการนําขยะพลาสติกมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเม็ดพลาสติกรี
ไซเคิลในจังหวัดชลบุรีนั้นจะทําการศึกษาสภาพทั่วไปของศูนยกําจัดมูลฝอยชุมชนรวมของจังหวัดชลบุรี  
สภาพทั่วไปของพลาสติก  กระบวนการแปรใชใหม และประโยชนที่ไดจากเม็ดพลาสติกรีไซเคิล      ดังนี้ 

 
สภาพทั่วไปของศูนยกําจัดมลูฝอยชุมชนรวมของจังหวัดชลบุรี 

 
 ศูนยกําจัดมูลฝอยรวมจังหวดัชลบุรีเปนสถานที่กําจัดขยะมูลฝอยรวมที่ถูกสุขลักษณะและ
ไดมาตรฐานไมมีปญหาขยะมูลฝอยตกคางในพื้นทีจ่ังหวดัชลบุรี  กอใหเกิดสภาพแวดลอมที่ดี และ
เปนแหลงศกึษาหาความรูในดานสิ่งแวดลอม  ทําใหทองถ่ินในพืน้ที่ประหยัดงบประมาณในการ
จัดหาที่ทิ้งขยะของตนเอง  ไดเปดดําเนินการขึ้นเมื่อปลายปพ.ศ.2548 และตั้งอยูบริเวณบานหนองขา  
หมูที่ 11   ตําบลบางพระ  อําเภอศรีราชา  จังหวัดชลบรีุ บนเนื้อที่กอสรางประมาณ  510-3-56 ไร   
พื้นที่สวนใหญเปนพื้นที่เกษตรกรรม  ไมมีพื้นที่ปาไมและพืชพรรณหายาก รวมทัง้ไมพบทรัพยากร
ชีวภาพบนบกและในน้ําที่หายากหรือใกลสูญพันธในบริเวณพื้นที่ตั้งศนูยกําจัดมูลฝอยรวมจังหวดั
ชลบุรี โดยการบริหารงานขององคการบริหารสวนจังหวัดชลบุรี และใชพื้นที่จากการขยายพืน้ที่ของ
ศูนยกําจดัขยะมูลฝอยเทศบาลเมืองแสนสุขที่ตั้งอยูตาํบลบางพระ อําเภอศรีราชา ดวยงบประมาณ
จัดตั้งศูนยทั้งสิ้น 808.54 ลานบาท 

 
ขอบเขตการดาํเนินงานของศูนยกําจัดมูลฝอยรวมจังหวดัชลบุรี 
 
 ดําเนินงานกําจัดขยะแบบครบวงจร และการติดตั้งเครือ่งจักรและอุปกรณ ดวยเทคโนโลยี
จากเยอรมนัซึ่งเปนระบบจดัการแบบบูรณาการ(Intergrated Waste Management, IWM) ที่มีทั้งระบบ
คัดแยกขยะ, บอฝงกลบ(Land Fill), ระบบบําบัดน้ําเสีย, ระบบการนํามาใชใหม, เตาเผา, ผลิตปุย
และการผลิตกาซชีวภาพเพื่อผลิตไฟฟาที่อยูภายในศนูย      ซ่ึงมีรายละเอียดของการกอสรางดังนี้ 
 
 1.  งานกอสรางถนนภายในศนูยกําจัดมูลฝอยรวมจังหวดัชลบุรี และระบบระบายน้ํา 
  งานกอสรางรั้ว, ประตู และลานจอดรถ 
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 2.  งานกอสรางอาคารสํานักงาน, บานพกัพนักงาน, บานพักผูจัดการ ปอมยามและอาคาร
โรงจอดรถผูมาติดตอ   งานกอสรางอาคารปฏิบัติการ พรอมติดตั้งระบบกําจัดมูลฝอยขนาด  300 ตัน
ตอวันประกอบดวยกลุมอาคารไดแก อาคารเครื่องชั่ง,  อาคารรับขยะ,  อาคารคัดแยกมูลฝอย, อาคาร
บําบัดอากาศ, อาคารหมักปุย, อาคารรีไซเคิล, ถังหมักกาซชีวภาพ, อาคารเตาเผามูลฝอยติดเชื้อ, 
อาคารผลิตไฟฟา, อาคารซอมบํารุง และอาคารโรงจอดรถขนสงมูลฝอยและเครื่องจกัร งานกอสราง
ระบบฝงกลบมูลฝอย 2 บอ, บอบําบัดน้ําเสีย 4 บอ, บอสูบน้ําเสีย 2 บอ, บอบาดาลและถังเก็บน้ําใต
ดิน งานภูมิสถาปตย 
 
กระบวนการจดัการมูลฝอย   
 
 ศูนยกําจัดขยะมูลฝอยรวมของจังหวดัชลบุรี สามารถกําจัดขยะมูลฝอยไดในปริมาณ 300-400 
ตันตอ 8 ช่ัวโมงตอวัน   โดยแบงไดเปน  3  กระบวนการ ดังนี้ 
 
 1.  กระบวนการผลิตประกอบดวยการนําขยะมูลฝอยมาผลิตปุย ประมาณ 40 ตันตอวนัและ 
การนําขยะมูลฝอยมาผลิตกาซชีวภาพเพื่อนําไปผลิตกระแสไฟฟาประมาณ 900 กิโลวัตตตอช่ัวโมง 
 
 2.  กระบวนการกําจัดและคัดแยก ไดแก ระบบคัดแยกอยูภายในอาคารปด สามารถแยกขยะแต
ละชนิดได เชน ขยะรีไซเคลิ, ขยะผลิตปุย, ขยะผลิตกาซชีวภาพ และขยะติดเชื้อที่ปะปนมา เปนตน    
กระบวนการจะนําขยะที่คัดแยกไดมาใชในการผลิตปุย โดยลําเลียงดวยสายพานสงเขาถังหมักแบบใช
อากาศ กระบวนการจะนําขยะเปยกที่คัดแยกไดมาหมักในถังหมักแบบไรอากาศ เพื่อผลิตกาซชีวภาพ 
แลวนําไปผลิตกระแสไฟฟา (Cogen) ตอไป  กระบวนการมีเตาเผาสําหรับกําจัดขยะตดิเชื้อที่ปะปนมา
ไดวนัละ 5 ตัน   กระบวนการมีบอฝงกลบเพื่อใชฝงกลบขยะที่ไมสามารถนําไปใชประโยชนได  ระบบ
บําบัดน้ําเสียทีใ่ชเปนระบบบอหมักไรอากาศ  บอกึ่งอากาศและใชอากาศ อากาศเสียจากกระบวนการ
ตางๆ จะถูกดูดโดยทอและนําไปบําบัดดวยระบบกรองอากาศชีวภาพ (Biofilter) 

 
3.  กระบวนการนํากลับมาใชใหม (Recycle) ประกอบดวยอาคารพรอมเครื่องจักรในการ

ผลิต ไดแก เครื่องอัดโลหะและกระดาษ เครื่องฉีกพลาสติก เครื่องอัดพลาสติกเปนเมด็ 
 

ขยะที่รับเขามากําจัด ณ ปจจุบนั (ธันวาคม 2548) เปนขยะชมุชน   ที่กําจัดในเวลาทําการ  04.30-
15.30น. หรือ 8 ช่ัวโมงตอวนั มีปริมาณโดยเฉลี่ยเทากับ 380.42 ตันตอวัน, 11,412.6 ตันตอเดือน และ  
138,853.3 ตันตอป  ในอนาคตคาดวาปริมาณขยะที่รับเขามากําจัดจะมปีริมาณมากกวา 400 ตันตอวนั  
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เนื่องจากองคการบริหารสวนจังหวดัชลบุรีมีโครงการกอสรางสถานีขนถายมูลฝอยที่อําเภอสัตหีบ ซ่ึง
จะรับขยะจากพื้นที่ดังกลาวและบริเวณใกลเคียงมากําจดั โดยมีการจําแนกองคประกอบขยะตามประเภท  
ดังแสดงตารางที่ 3    
 
ตารางที่ 3  แสดงองคประกอบขยะ จําแนกตามประเภท 

                       (หนวย: ตอตัน)   

ประเภทของขยะ รอยละ 

ขยะอินทรยียอยสลายได 20 

ขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหม 0.2 

ขยะฝงกลบ 75 

น้ําและอื่นๆ 4.8 
ที่มา: องคการบริหารสวนจังหวัดชลบุรี (2549) 
 

องคกรปกครองสวนทองถ่ินและหนวยงานราชการบางหนวยงานที่เขารวมเครือขายศนูย
กําจัดมูลฝอยรวม จังหวัดชลบุรี  ปจจุบันมีทั้งหมด 28 หนวยงานเปนผูดําเนนิงานจัดเก็บและ
รวบรวมเพื่อนาํมากําจัดที่ศูนยกําจดัมูลฝอยรวมของจังหวดัชลบุรี  ซ่ึงขนสงโดยรถบรรทุกขยะที่
ไดรับการตรวจเช็ดสภาพโดยองคกรปกครองสวนทองถ่ินที่เขารวมเครอืขายศูนยกําจดัมูลฝอยรวม 
จังหวดัชลบุรี  ซ่ึงประกอบดวยรถบรรทุกขยะ 3 แบบ คือ รถเก็บขนแบบเปดขางเททาย   รถเก็บขน
แบบอัดทายและรถเก็บขนขนาดเล็ก (ระยะทางการขนสงที่ไกลที่สุด ไดแก เทศบาลตําบลนาจอม
เทียน ระยะทางประมาณ 70 กิโลเมตร) และศูนยกําจดัมูลฝอยรวมของจังหวดัชลบุรีซ่ึงดําเนินงาน
โดยองคการบริหารสวนจังหวัดชลบุรี เปนเพียงหนวยงานที่รับกําจัดเทานั้น    
 
 ปจจุบันในสวนกระบวนการนํากลับมาใชใหม (Recycle) ประกอบดวยอาคารพรอมเครื่องจกัร
ในการผลิต ไดแก เครื่องอัดโลหะและกระดาษ เครื่องฉีกพลาสติก เครื่องอัดพลาสติกเปนเม็ด นั้นทาง
ศูนยไมไดเปดดําเนินการในสวนนี้    แตไดทําการคัดแยกขยะพลาสติกประเภทจําหนายได เชน ขวดน้ํา 
PET, ขวดขาวขุน และฝาขวดสี เปนตน ขายใหแกผูรับซื้อรายยอยหนาศูนยกําจัดมูลฝอยรวมจังหวดั
ชลบุรี และนอกจากนี้ขยะพลาสติกประเภทถุงใสเศษอาหาร ถุงใสของ(Shopping bag) จะถูกนําไปฝง
กลบอยูในพื้นที่ฝงกลบเนื่องจากไมเปนที่นยิมในกลุมผูรับซื้อขยะพลาสติก(องคการบริหารสวนจังหวัด
ชลบุรี, 2549) 
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สภาพทั่วไปของพลาสติก 
  
 พลาสติกเปนวสัดุสังเคราะห ที่เขามามบีทบาทสําคัญในชีวิตประจําวันของสังคมมนุษย
มากขึ้นเรื่อยๆ  มีการนํามาใชงานหลากหลายรูปแบบ  ทั้งในลักษณะของบรรจุภัณฑ  ผลิตภัณฑ
ส่ิงของเครื่องใช และวัสดกุอสราง  ทั้งนี้เนื่องจาก พลาสติก มีสมบัติพิเศษหลายประการ อาทิ  
สามารถขึ้นรูปไดงายแมวารูปทรงของผลิตภัณฑจะมีความซับซอน  สามารถผลิตไดปริมาณมากใน
เวลาจํากดั  น้าํหนักเบาเมื่อเทียบกับโลหะและเซรามิก  แข็งแรงและเหนียว  มีทั้งของแข็งและชนดิ
ออนนุมยืดหยุนได  ทนทานตอสารเคมี  ไมเปนสนิม  ไมผุกรอน มทีั้งชนิดที่โปรงใสแบบกระจก 
และชนิดขุนทบึ  มีความสวยงาม ผิวเรียบมัน สามารถปรุงแตงคุณสมบัติไดงายดวยการเติมสารเติม
แตง (Additives) เชน  สารเสริมสภาพพลาสติก (Plasticier)  สารปรับปรุงคุณภาพ (Modifier)  สาร
เสริมมวล (Filler)   สารคงสภาพ (Stabilier)  สารยับยั้งปฏิกิริยา (Inhibitor)  สารหลอล่ืน (Lubicant) 
และผงสี (Pigment) เปนตน 
 
 พลาสติก (รวมทั้งโฟม ซ่ึงเปนพลาสติกชนิดฟู)  สวนใหญสังเคราะหขึ้นจากผลิตภัณฑ
ปโตรเลียม พลาสติกตัวแรกที่ถูกสังเคราะหขึ้นเมื่อป ค.ศ. 1868 คือ เซลลูลอยด  ดวยแรงจูงใจใหมี
การสังเคราะหพลาสติก เพื่อทดแทนงาชางสําหรับผลิตเปนลูกบิลเลียด  แมเซลลูลอยดที่สังเคราะห
ขึ้นไดในขณะนั้นยังมีความเปราะ ไมสามารถนํามาใชแทนงาชาง เพื่อผลิตลูกบิลเลียดไดอยาง
สมบูรณ  แตเซลลูลอยดนี้ไดถูกนําไปใชประโยชนอยางอื่นมากมาย และยังเปนจุดเริ่มตนของการ
นําไปสูการสังเคราะหพลาสติกชนิดอื่นๆ ขึ้นอีกนับไมถวนจนถึงปจจบุัน 
 
 พลาสติกสวนใหญเปนฉนวนทางไฟฟา  แตก็มีชนิดพิเศษที่เปนตัวนําไฟฟาได  ทําให
พลาสติกเปนวสัดุแหงศตวรรษ  สามารถใชทดแทนวัสดุอ่ืนไดมากมาย  ทั้งเหล็กกลา  เหล็กไรสนิม 
แกว  กระจก และเซรามิก หรือแมแตไมและยางธรรมชาติ  ยิ่งไปกวานัน้อวยัวะเทียมตางๆ ของ
มนุษยไมวาจะเปนฟนเทยีม เลนสนัยนตาเทียม กระดูกเทียม หลอดเลือดเทียม หัวใจเทียม ไตเทียม 
รวมทั้งอุปกรณทางการแพทยหลากหลายชนิด  ตางก็ผลิตจากวัสดพุลาสติกชนิดพิเศษทั้งสิ้น 

  
 เมื่อจําแนกชนดิพลาสติกตามโครงสรางและสมบัติทางความรอน (Structure and Thermal 
Properties)    สามารถจาํแนกออกเปน 2  ประเภทหลัก คือ พลาสตกิเทอรโมเซ็ท ( Themosetting 
Plastic) และพลาสติกเทอรโมพลาส (Thermoplastic) 
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 พลาสติกเทอรโมเซ็ท (Thermosetting Plastic)  เปนพลาสติกที่มีโครงสรางตาขาย  เนื่องจากมีการ
เชื่อมตอกันระหวางสายโซ (Cross-Linked Structure) แข็งตัวดวยความรอนแบบไมยอนกลับ  สามารถขึ้น
รูปผลิตภัณฑรูปทรงตาง  ๆไดโดยทําใหแข็งตัวดวยความรอนในแมแบบ และเมื่อแข็งตัวแลวจะมีความคง
รูปสูงมาก  เนื่องจากไมสามารถหลอมเหลวไดอีก  หากเปรียบเทียบของใกลตัว พลาสติกเทอรโมเซ็ทจะมี
สมบัติคลายไขตม กลาวคือ เมื่อแข็งตัวดวยความรอนแลวจะไมสามารถหลอมเพื่อเปลี่ยนรูปทรงไดอีก  
จึงจัดเปนวัสดปุระเภทแปรใชใหมไมได   ตัวอยางพลาสติกในกลุมนี้ไดแก อีพอกซี (Epoxy) เมลามีน 
(Melamin)  ยูเรีย (Urea)  ฟนอลิค (Phenolic)  โพลิเอสเทอรไมอ่ิมตัว (Unsaturated Polyester) เปนตน 
 
 พลาสตกิเทอรโมพลาสหรือเทอรโมพลาสตกิ (Themoplastic) เปนพลาสติกที่มีโครงสรางเปน
สายโซ (Linear/Branched Chain Structure) หลอมตวัดวยความรอน และกลับแขง็ตวัเมื่ออุณหภูมลิด
ต่ําลง หากเปรยีบเทยีบของใกลตัว เทอรโมพลาสตกิจะมสีมบัติคลายน้ําแข็งหรือเทยีนไข  ซ่ึงหลอมตัว
ดวยความรอนแบบยอนกลับได จึงจัดเปนวัสดุประเภท รีไซเคิลได ประกอบกบัผลิตไดงายใน
ปริมาณมาก และราคาถูก  จึงเปนพลาสติกที่มีการใชงานแพรหลาย (มีสัดสวนการใชงานมากกวา  
60%  ของปริมาณการใชพลาสติกทั้งหมด)  ตัวอยางพลาสติกในกลุมนี ้ไดแกโพลิเอทธิลีน  ทั้งชนิด
ความหนาแนนต่ํา (LDPE)  และชนิดความหนาแนนสูง (HDPE)  โพลิโพรพิลีน (PP)  โพลิสไตรีน 
(PS)  โพลิไวนิลคลอไรด (PVC)  และโพลิเอทธิลีนเทเลพทาเลท (PET) เปนตน 
 
 สําหรับวงจรชวีิตของพลาสติกดังภาพที่ 1  เกิดขึ้นมาจากการผลิตเม็ดพลาสติกที่ไดจากการ
กล่ันน้ํามันหรือกาซธรรมชาติ ผานกรรมวธีิทางเคมีและกายภาพ แยกสารออกมาเปนสาร Monomer 
จากนั้นนํามาเขาสูกระบวนการ Polymerization ทําใหเกิดเปน Polymer ซ่ึงจะเปนสารเดี่ยวๆ หรือถา
เกิดจากการรวมตัวของ Monomer หลายชนิดจะไดสารที่เรียกวา Copolymer ซ่ึงเปนสารตั้งตนใน
การผลิตผลิตภัณฑพลาสติกชนิดตางๆ ตอไป และเมื่อพลาสติกถูกใชแลวจะถูกทิ้งเปนขยะพลาสติก 
ซ่ึงสวนหนึ่งถูกนํากลับมาใชอีกในลักษณะตางๆกัน และอีกสวนหนึ่งถูกนําไปกําจดัทิ้งโดยวิธีการ
ตางๆ การนําขยะพลาสติกไปกําจดัทิ้งโดยการฝงกลบเปนวิธีที่สะดวกแตมีผลเสียตอส่ิงแวดลอม 
ทั้งนี้เพราะโดยธรรมชาติพลาสติกถูกยอยสลายไดยาก (ใชระยะเวลา 450 ป) จึงทับถมอยูในพืน้ดนิ 
และมีปริมาณเพิ่มมากขึ้นตามปริมาณการใชพลาสติก สวนการเผาขยะพลาสติกก็กอใหเกดิมลภาวะ 
และเปนอนัตรายอยางมาก วิธีการแกปญหาขยะพลาสติกที่ไดผลดทีี่สุดคือ การนําขยะพลาสติก
กลับมาใชประโยชนใหม  ซ่ึงมีหลายวิธี ดังนี้  
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พลาสติก
เรซนิ

ผลติภณัฑ
พลาสติก

พลาสติก
ใชแลว

ผลติภณัฑ
ปโตรเลยีม

ขยะ
พลาสติก

นํ้ามันปโตรเลยีม
จากธรรมชาติ

ผลติภณัฑ
ทีเ่ปลีย่นมาจากขยะ

เชือ้เพลิง

ขึน้รปูผลติภณัฑ การใชงาน

ขึน้รปูผลติภณัฑใหม

นาํมาใชงาน

ไพโลไรซสีการกลัน่แยก

กระบวนการ
ผลติโพลเิมอร

 
ภาพที่ 1  ภาพวงจรของปโตรเลียม- ผลิตภัณฑพลาสติก- ขยะพลาสติก 
ที่มา: พลาสตกิรีไซเคิล (2549) 
 

1.  นาํกลับมาใชซํ้า  ผลิตภณัฑพลาสตกิทีใ่ชแลว เชน ถวย จาน แกว ขวด หรือภาชนะบาง
ชนิด สามารถนํากลับมาทําความสะอาดเพื่อใชซํ้าไดหลายครั้ง แตภาชนะเหลานั้นจะเสือ่มคุณภาพลง 
และความสวยงามลดลงตามลําดับ นอกจากนีย้ังตองคํานงึถึงความสะอาดและปลอดภยัดวย 

 
2.  นํามาหลอมขึ้นรูปผลิตภัณฑใหม   การนําขยะพลาสติกกลับมาใชใหมโดยวิธีขึ้นรูปเปน

ผลิตภัณฑใหมเปนวิธีที่นยิมกันมาก แตเมื่อเทียบกับปริมาณของขยะพลาสติกทั้งหมด ก็ยังเปนเพียง
สวนนอย การนําพลาสติกใชแลวมาหลอมขึ้นรูปใหมเชนนี้ สามารถทําไดจํากดัเพยีงไมกี่คร้ัง ทั้งนี้
เพราะพลาสตกิดังกลาวจะมคีุณภาพลดลงตามลําดับ และตองผสมกับพลาสติกใหมในอัตราสวนที่
เหมาะสมทุกครั้ง อีกทั้งคุณภาพของผลิตภัณฑที่ไดจากพลาสติกที่นํากลับมาใชใหมจะต่ํากวา
ผลิตภัณฑที่ไดจากพลาสติกใหมทั้งหมด  

 
3. นํามาเปลี่ยนเปนผลิตภณัฑของเหลวและกาซ  การเปลี่ยนขยะพลาสติกเปนผลิตภัณฑ 

ของเหลวและกาซเปนวิธีที่ทาํใหไดสารไฮโดรคารบอนที่เปนของเหลวและกาซ หรือเปนสารผสม
ไฮโดรคารบอนหลายชนดิ ซ่ึงอาจใชเปนเชื้อเพลิงโดยตรง หรือกล่ันแยกเปนสารบริสุทธิ์ เพื่อใช
เปนวัตถุดิบสําหรับการผลติพลาสติกเรซินไดเชนเดียวกนักับวัตถุดิบทีไ่ดจากปโตรเลียม 
กระบวนการนี้จะไดพลาสติกเรซินที่มีคุณภาพสูงเชนเดียว กัน วิธีการเปลี่ยนผลิตภัณฑพลาสติกใช
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แลวใหเปนของเหลวนีเ้รียกวา ลิควิแฟกชัน (Liquefaction) ซ่ึงเปนวิธีไพโรไลซิสโดยใช ความรอน
สูง ภายใตบรรยากาศไนโตรเจน หรือกาซเฉื่อยชนิดอื่น นอกจากของเหลวแลวยังมีผลิตภณัฑ
ขางเคียงเปนกากคารบอน ซ่ึงเปนของแข็ง สามารถใชเปนเชื้อเพลิงได สําหรับกาซที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการไพโรไลซิส คือ กาซไฮโดรคารบอน ใชเปนเชื้อเพลิงไดเชนกนั นอกจากนี ้ ยังอาจมี
กาซอื่นๆเกิดขึน้ดวย เชน กาซไฮโดรเจนคลอไรด ซ่ึงใชประโยชนในอุตสาหกรรมบางประเภท ได  

 
4.  ใชเปนเชื้อเพลิงโดยตรง   พลาสติกประเภทเทอรโมพลาสติกสวนมากมีสมบัติเปนสารที่

ติดไฟและลุกไหมไดดี จึงใชเปนเชื้อเพลิงไดโดยตรง  
 
5. ใชเปนวัสดปุระกอบ  อาจนําพลาสติกใชแลวผสมกบัวสัดุอยางอื่น เพือ่ผลิตเปนผลิตภณัฑ

วัสดุประกอบที่เปนประโยชนได เชนไมเทยีม หนิออนเทยีม แตอาจมีคณุภาพไมสูงนกั  
 
 สําหรับการผลิตเม็ดพลาสติกใหมนัน้ หากเปนเทอรโมพลาสติก นิยมผลิตออกมาในรปูของ
เม็ดพลาสติก (Plastic Pellet) ขณะที่เทอรโมเซ็ท นิยมผลิตออกมาในรูปของผงหรือของเหลวซึ่ง
พรอมที่จะขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑรูปทรงตางๆ ตามตองการโดยผานกระบวนการขึ้นรูปแบบตางๆ 
อาทิ  การฉีดขึ้นรูป (Injection Molding)  การอัดขึ้นรูป (Compression Molding)  การเปาขึ้นรูป 
(Blow Molding)  การขึ้นรูปแบบอัดรีด (Extrusion)  การขึ้นรูปแบบสุญญากาศ (Vacuum Forming) 
และการขึ้นรูปแบบหมุนหลอ (Rotation Molding) เปนตน 
 

ตัวอยางเทคโนโลยีการผลิตแบบอัดซอนแผน (Laminating) ในงานพลาสติกเปนกรรมวิธี
ในการยึดหรือประกบฟลมพลาสติกตางชนิดกันหรือระหวางพลาสติกกบัวัสดุอ่ืนๆ เชน การประกบ
แผนฟลมพลาสติกแบบเปยก (Wet Lamination) เปนการใชกาวทาบนผิวของวัสดทุี่เปนรูพรุนแลว
นํามาประกบติดกับอีกวัสดหุนึ่งโดยผานการอบแหง ไดแกกระดาษกบัแผนฟลมลามิเนต   เปนตน   
การประกบแบบแหง(Dry Lamination) เปนการใชกาวที่เปนเรซิ่นสังเคราะห (เชน โพลิยูริเทน) เปน
ตัวทําละลายใชทาลงบนผิวของวัสดุชนิดหนึ่งแลวนํามาอบแหง จากนั้นนาํไปประกบกับอกีเนื้อวัสดุ
หนึ่งใหติดกนั วิธีนี้เหมาะกบัการประกบระหวางฟลมพลาสติกตางชนดิกนัในการเสริมคณุสมบัตเิพื่อให
เหมาะสมกับการใชงานบรรจภุณัฑ  และการประกบแบบอดัรีด (Extrusion Lamination) เปนการประกบ
ฟลมพลาสติกชนิดหนึง่ลงไปกับฟลมพลาสติกอีกชนิดหนึ่งซึ่งจะถูกอัดรีดออกมาแลวทําใหเย็นลง
อยางรวดเรว็ (ผิวหนาของฟลมพลาสติกตางชนิดกนัจะยึดเหนีย่วกันดวยขัว้ประจุไฟฟาจากระบบ
ออกซิเดชั่น หรือใชสารเคมีทาที่ผิวหนาของฟลมพลาสติกและนํามาประกบกนั)  วิธีนี้เหมาะสําหรับ
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ผลิตพลาสติกเพื่อเปนบรรจภุัณฑอาหาร เนื่องจากไมมีปญหาของกลิ่นแปลกปลอมที่เกิดจากกาว 
เปนตน (สวนบรรจุภัณฑ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, 2543) 

 
กระบวนการนํากลับมาใชใหมของขยะพลาสติก 

 
กระบวนการนํากลับมาใชใหมของขยะพลาสติกหรือตอไปนี้จะเรียกวาการแปรใชใหม

(Recycle) เปนกระบวนการกําจัดขยะพลาสติกทางหนึ่งในการแกไขปญหาขยะพลาสติกเพื่อ
กอใหเกิดประโยชนตอส่ิงแวดลอมมากที่สุด    โดยจะตองทําการแยกประเภทของพลาสติกกอนที่
จะนําไปรีไซเคิล และการกําจัดสิ่งที่ไมตองการออกไป โดยปกตแิลวพลาสติกผสมเกือบทุกประเภท 
จะมีหลายเฟส  เนื่องจากโพลิเมอรที่ถึงแมจะมีโครงสรางทางเคมีที่เหมือนกัน  แตไมสามารถเขากัน
ไดเสมอไป (Incompatible)  ตัวอยางเชน  โพลีเอสเตอร(PET)  ที่ใชทําขวดพลาสติกจะเปนโพลีเอ
สเตอรที่มีมวลโมเลกุลสูงกวา  เมื่อเทยีบกบัโพลีเอสเตอรที่ใชในการผลิตเสนใย (Fiber)  และยังมี
สารเติมแตงบางประเภท  ไดแก พวก Compatibilier   ซ่ึงมีผลโดยตรงตอการรีไซเคิลของพลาสติก   
สารเติมแตงนีจ้ะชวยใหเกิดพันธะทางเคมรีะหวางโพลิเมอร  2 ประเภทที่เขากนัไมได  ดังนั้น
สารเติมแตงพวก Compaticbilier  จะชวยเพิ่มประสิทธภิาพในการรีไซเคิล  ตัวอยางเชน การใช 
Chlorinated PE  สําหรับพลาสติกผสม PE/PVC 
 
 ชนิดของพลาสติกที่แปรใชใหมได หรือเทอรโมพลาสติก (Thermoplastics) เปนพลาสติกที่
ออนตัวเมื่อถูกความรอน และแข็งตวัเมื่อเยน็ลง  พลาสติกประเภทนี้สามารถนํามาหลอม และขึ้นรูป
ใหมได หรือแปรใชใหมได   จึงนยิมใชผลิตบรรจุภัณฑ  ตัวอยางของพลาสติกประเภทนี้ ไดแก โพ
ลิเอทธิลีน (HDPE และ LDPE)   โพลีโพรพิลีน (PP)  โพลีสไตรลีน (PS)  โพลีไวนิลคลอไรด 
(PVC)  โพลีเอสเตอร (PET)  เปนตน 
  
 High Density Poly Ethylene : HDPE เปน Polyethylene  ที่ถูกทําใหมีความหนาแนนสูงขึ้น
จนเกือบเทาน้าํ   โดยทั่วไปใชทําขวดใสผลิตภัณฑน้ํานม  ใสแชมพู  ใสสบูเหลว เปนตน  กรณีขวด
นมจะไมมีการเติมหรือผสมสีหรือรงควัตถุ  เนื้อมีลักษณะขาว  ไมทบึ- ไมโปรงแสง คือ แสงผานได
บางแตไมใส     เนื้อ HDPE  ที่ใชผลิตขวดนมเปนเนื้อธรรมชาติ เพราะไมมีการเติมสีใดๆ เปนเนื้อที่
มีมลูคาสําหรับการแปรใชใหมสูงสุด  เนื่องจากผูนําไปรไีซเคิลสามารถจะทําเปนสีอะไรก็ได
ภายหลังสวนภาชนะเอชดีพอีี  ที่มีสีจะถูกหลอมรวมกันในโรงงานรีไซเคิล และนําไปผลิตเปน
ภาชนะที่มีสีดาํ 
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 การแปรใชใหม HDPE  เปนกระบวนการแบบงายๆ  กลาวคือ เศษ HDPE  จะถูกตดับดจน
เปนเกล็ดเล็กๆ  ขนาดประมาณ 1 ซม.  แลวเขาสูกระบวนการลาง  โดยการหมนุเหวี่ยงใหเศษ 
HDPE ลอยข้ึนผิวน้ํา  แยกสิ่งสกปรกที่จมน้ําออกไป  จากนั้นนําไปอบดวยลมรอน    โรงงานบาง
แหงทําเพยีงขัน้ตอนนี้  แลวนําเกล็ด HDPE  ที่สะอาดและแหงที่ไดมาบรรจุกลองขายใหโรงงานอกี
ตอหนึ่งโรงงานที่มีอุปกรณมากกวานี้ก็สามารถเติมสี และหลอมเปนเม็ดเหมือนของใหมได  พรอม
ที่จะนําเขาเครื่องฉีดเพื่อขึ้นรูปผลิตเปนภาชนะตอไป  ผลิตภัณฑที่นยิมทําจากพลาสติกรีไซเคิลนี้  
ไดแก  ทอพลาสติกของใชในครัวเรือน  แจกันดอกไม  ถังขยะ  ขวดที่ไมใชใสอาหาร เปนตน  
 
 Low Density Poly Ethylene : LDPE  มีโครงสรางทางเคมีเหมือนกับ HDPE  แตมีความ
หนาแนนนอยกวา และออนตัวกวาแผนพลาสติก พีอี (Polyethylene) ที่เห็นทัว่ไป เชน ถุงพลาสติก
เปน แอลดีพีอี  มีทั้งที่ใสสีและไมใสสี  ซ่ึงโรงงานรีไซเคิลจะแยกออกจากกัน 
 
 การแปรใชใหม LDPE ก็เหมือนกับ HDPE  ยกเวนแตจะตองใชเครื่องตัดบดที่สามารถใช
กับแผนพลาสติกบางและนิม่ของแอลดีพอีีได  เศษ LDPE  ที่ลางสะอาดแลวอาจจะถูกนําไปใช
โดยตรงหรือหลอมเปนเม็ด (Repelletied) เพื่อขายตอ  ผลิตภัณฑที่นิยมทําจาก LDPE รีไซเคิล ไดแก 
ถุงใสขยะ  แผนพลาสติกใชในการเกษตร เปนตน ดังแสดงในรูปที ่
 
 Poly Ethylene Terepthalate : PET  เปนรูปแบบหนึ่งของ Polyester หรือ Mylar  ซ่ึงแข็งแรง
และมีประโยชนมาก  ขวดเครื่องดื่มหรือขวดใสอาหารมากชนิดทําจาก PET 
 
 การแปรใชใหม PET  คลายกับ LDPE และ HDPE  คือขั้นแรกขวดพีอีทีที่มีสีก็จะถูกแยกไว
ตางหาก  ตอมาเปนกระบวนการตัดบดแลวทําความสะอาด ที่แตกตางออกไป คือ PET จมน้ํา ขณะที่
ฝาขวดและฉลากพลาสติกลอยน้ํา  จากนั้นเปนขั้นตอนการอบแหง แลวทําเปนเมด็      PET รีไซเคิล 
นิยมนําไปใชในอุตสาหกรรมสิ่งทอ บริษัทผูผลิตพรมปรกติจะใช  พอีีที  ที่ไดจากการรีไซเคิลนี้ใน
การผลิตพรมชนิดโพลีเอสเตอร  ซ่ึงมีสีสันและเนื้อพรมตางๆ กัน    นําไปผลิตเปนใยฝายเทยีมเพือ่
ใชในเครื่องนอน เชน หมอน ฟูก ผานวม   ทําเปนฟลมใสเพื่อหอสินคา เชน หอตลับเทปคาสเซ็ท 
หรือตลับวีดีโอและนํากลับไปทําเปนขวดหรือภาชนะใสอาหารอีกครั้ง เปนตน 
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ประโยชนที่ไดจากเมด็พลาสติกรีไซเคิล 
 

ในปจจุบนัพบวาสัดสวนปรมิาณการใชงานของประเภทพลาสติกบรรจุภณัฑอาหาร
คอนขางสูงในขณะที่อายุการใชงานสั้น (สวนใหญเปนขยะทันทเีมื่อมกีารบริโภคแลว)  จึงมีสัดสวน
ที่ถูกทิ้งในกองขยะสูงมาก  จึงควรเรงแกไขในการจัดการบรรจุภัณฑอาหารเปนอนัดับแรก และ
ความเจริญกาวหนาทางอุตสาหกรรมอาหารที่เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจนทําใหจําเปนตองพัฒนาบรรจุ
ภัณฑทีเ่หมาะสมเพื่อรองรับกระบวนการแปรรูปและถนอมอาหาร  การนําวัสดุที่มีคณุสมบัติในการ
ปองกันการซมึผานและทนความรอนไดดมีาใชในการผลิตบรรจุภัณฑอาหาร(Retort Packaging) จึง
จัดวาเปนกุญแจสําคัญในการถนอมอาหารและยืดอายุอาหารใหยาวนานขึ้น 
 
 ขวดแกวและกระปองโลหะซึ่งทนความรอนในกระบวนการถนอมอาหารไดดแีละสามารถ
นํากลับมาใชใหมไดนัน้ จงึเปนที่ตองการในตลาดเพิ่มขึ้น แตขอจํากัดของบรรจภุัณฑแกวซ่ึงมี
น้ําหนกัมาก(ส้ินเปลืองพลังงานในการขนสง)และแตกงาย   ขณะที่บรรจุภัณฑโลหะมขีอจํากัดทั้ง
ดานน้ําหนัก  บุบงาย มีรอยเชื่อมตอ และตนทุนสูง  เนื่องจากตองนําเขาวัตถุดิบบรรจภุัณฑพลาสติก
ชนิดซองที่สามารถทนความรอนไดดแีละมีน้ําหนกัเบา(ซอง Retort) และเริ่มเขามามีบทบาทในเชิง
ธุรกิจของบรรจุภณัฑสําหรับอาหารสําเร็จรูปพรอมรับประทานหรืออาหารพรอมปรุง ทั้งยังมีขอดีที่
สามารถยืดอายุอาหารไดนานขึ้นโดยไมตองแชเยน็  อีกทั้งประหยดัคาขนสงและเก็บรักษา   แตใน
ขณะเดียวกันบรรจุภัณฑชนดินี้กําลังจะสรางปญหาดานการจัดการของเสียบรรจุภณัฑเนื่องจากเปน
บรรจุภัณฑลามิเนตหลายชัน้ (Multi-layer) หรือเรียกวาบรรจุภัณฑพลาสติกเชิงซอนที่ประกอบดวย
วัสดุหลายประเภทรวมในชิ้นเดียวกันเปนปญหาในการนํากลับเขาสูกระบวนการแปรใชใหม  จึงถูก
ทิ้งเปนภาระในกองขยะเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ 
 

การแปรใชใหมหรือรีไซเคิลของประเภทพลาสติกเทอรโมพลาสทีท่ราบชนดิแนนอน หรือ
กรณีทีเ่ปนเศษวัสดจุากกระบวนการผลิต  นิยมบดใหมีขนาดเลก็ แลวนํากลับเขาสูกระบวนการหลอม
ขึ้นรูปใหมโดยผสมกับเม็ดพลาสติกใหม (Virgin Material) ดวยสัดสวนที่เหมาะสม แลวนาํกลับสู
กระบวนการหลอมขึ้นรูปเปนผลิตภณัฑชนิดอืน่ที่มีคุณสมบัติหรือมูลคาต่ําลง  ดงันัน้การกาํหนดรหัส
แสดงชนดิของพลาสตกิบนผลิตภณัฑ จะชวยเพิ่มมูลคาการรีไซเคิลไดดังตารางที่ 4 
 
  
 
 



 37 

ตารางที่ 4  ตัวอยางการใชงานบรรจุภณัฑพลาสติกที่สามารถนํากลับมาใชใหมได 
 
สัญลักษณ ชนิดพลาสติก คณุสมบัติ การนําไปใชงาน รปู

PET (Polyethylene นํ้าหนักเบา  มคีวามใสและ ขวดบรรจนํุ้าอดัลม

Terephthalate) มนัเงา  ความแข็งแรงสงู ขวดบรรจตัุวทําละลาย

เหนียว  กันการซมึผานกาซ ขวดนํ้าด่ืมท่ีไมใชแอลกอฮอร

ไดดี   ข้ึนรปูผลติภัณฑงาย ขวดนํ้ามนัพชื

ตนทุนปานกลาง

HDPE(High Density นํ้าหนักเบา  ความเงาตํ่าและ ขวดบรรจนุม  ขวดใสนํ้ามนั

Polyethylene) ทึบแสง  มคีวามแขง็แรงสูง และกระปองบรรจุอาหาร

เปนฉนวนความรอน  ถงับรรจุสารละลาย  ผลิตภัณฑ

ทนตอสารเคม ี         ข้ึนรปู ท่ีบรรจุเครือ่งสาํอางค  แชมพู

ผลิตภัณฑงาย   ตนทุนตํ่า สบูเหลว และลงัใสของ

PVC(Polyvinyl ประเภทแขง็ ขวดบรรจุนํ้าผลไม 

 Chlcride) นํ้าหนักเบา เปนมนัเงา ยาสระผม  ครมีบํารงุผวิ  

แข็งและเหนียว  ใสหรอืขุน ขวดบรรจตัุวทําละลาย

ทนสารเคมไีดพอสมควร และกลองบรรจุเสือ้เช้ืต

ข้ึนรปูผลติภัณฑงาย  ตนทุนตํ่า

ประเภทน่ิม ใชมากในการทําฟลม

นํ้าหนักเบา  เปนมนัเงา พลาสติกบางและใส  

เหนียวมาก ออนตัวได หอภาชนะบรรจอุาหาร

มคีวามใส  ทนตอการซมึ

ผานของกาซไดดี  ตนทุนตํ่า
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ตารางที่ 4  (ตอ) 
 
สัญลักษณ ชนิดพลาสติก คณุสมบัติ การนําไปใชงาน รปู

LDPE (Low Density นํ้าหนักเบา  มคีวามใสและ ถงุ Shopping ถุงใสอาหาร

Polyethylene) มนัเงา  ยดืหยุน ทนตอการ ถงุใสผลติภัณฑแชแข็ง

ฉกีขาดและสารเคม ี เปน กระสอบ แผนฟลมท่ัวไป

ฉนวนความรอน ข้ึนรปู ขวดน่ิม    ภาชนะบรรจุ

ผลติภัณฑงาย  ตนทุนตํ่า ไอสครมี

PP(Polypropylene) นํ้าหนักเบา  เปนมนัเงา ฟลมและแผนพลาสติกกันซมึ

โปรงแสง ใสและแขง็ กลองใสช็อกโกแลต็หรอืเนยแข็ง

ความแขง็แรงสงู  ตมฆาเช้ือ แถบพลาสติกบาง  ขวดภาชนะ

ได  กันการซมึของกาซได ฉดีข้ึนรปู  ลงับรรจุ  กระสอบ

ทนตอสารเคม ี ข้ึนรปูงาย นํ้าตาล  กลองอาหาร

ตนทุนตํ่า

PS(Polystyrene) นํ้าหนักเบา  ใส แข็งมาก ถาดใสขนมปงกรอบ

(อาจเปราะแตกได) ถวยใสเครือ่งด่ืมแบบใส

เปนสขีาวสะอาดเมือ่อยูใน และทนความรอน

รปูของโฟม  ทนตอสารเคมี ถาดใสเน้ือสัตว

ตํ่า  ข้ึนรปูผลิตภัณฑงาย

ราคาตนทุนตํ่า

ABS (Acrylonitrile นํ้าหนักเบา  แขง็  เหนียว ภาชนะบรรจอุาหาร

/Butadiene/Styrene) ขุน  เปนมนัเงามาก ลงับรรจุขวดเบียรและ

ข้ึนรปูผลิตภัณฑงาย นํ้าอดัลม

ตนทุนปานกลาง

ที่มา: ศูนยปฏิบัติการวิศวกรรมพลังงานและสิง่แวดลอม คณะวิศวกรรมศาสตร  
             มหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร (2547)  
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ตารางที่ 5  ขอไดเปรียบและเสียเปรียบจากการนําพลาสติกเกาที่ผานกระบวนการแปรใชใหม      
      กับการใชเม็ดพลาสติกใหม 
 

ขอไดเปรยีบ ขอเสยีเปรยีบ

 1.   ดานคุณภาพ 1.   ดานคุณภาพ

       พลาสติกเหมาะสาํหรบัผลติเครือ่งใชพลาสติก       การใชเศษพลาสติกมารไีซเคิล  จะมปีญหา

ท่ีไมตองการคุณภาพสงูมาก  ซ่ึงจะทําใหตนทุนของ ความสม่าํเสมอของวตัถดิุบ   เศษพลาสติกบางชนิด

ผลติภัณฑตํ่า หลอมละลายไดยาก  สีพลาสติกเปลีย่นแปลงได

งาย   ความเหนียวลดลง  มส่ิีงปลอมปนอยูบาง

 2.  ดานการผลติและเทคโนโลยี  2.  ดานการผลติและเทคโนโลยี

      กระบวนการผลติ  เมือ่ใชพลาสติกใหมหรอืพลาสติกเกา       การนําพลาสติกใชแลวมาผลติใหม  โดยไมมี

จะไมแตกตางกนั และไมตองเปลีย่นแปลงเทคโนโลยี เมด็พลาสติกใหมมาผสม  ผลติภัณฑท่ีออกมาจะมี

คุณภาพตํ่า

 3.  ดานตนทุนการผลติ  3.  ดานตนทุนการผลติ

      ตนทุนการผลติตํ่า  เน่ืองจากเศษพลาสตกิเกาจะถกูกวาเมด็       ถามส่ิีงปนเปอนมากจะตองเสยีคาใชจายใน

พลาสติกใหม ประมาณรอยละ 20-30 การทําความสะอาดและการคดัแยกสิง่ปลอมปน

ออกจากพลาสติกสงู

 4.  ดานอืน่ ๆ  4.  ดานอืน่ ๆ

      ผูบรโิภคนิยมใชพลาสติกรไีซเคิล  เพราะสวนใหญเหน็วา       ผูบรโิภคไมนิยมใชผลิตภัณฑพลาสติกรไีซเคิล

พลาสติกทําลายยาก  การนํามาใชใหมจะชวยลดปญหา มาใสอาหาร เพราะยงัขาดความเขาใจในกระบวน

ส่ิงแวดลอม การผลติ

ที่มา:  ศูนยปฏิบัติการวิศวกรรมพลังงานและสิง่แวดลอม คณะวิศวกรรมศาสตร   
 มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร (2547) 

 
ดวยคณุสมบัตขิองพลาสติกในการนําไปพฒันาบรรจุภณัฑพลาสติกที่มีความหลากหลาย

และมีทางเลือกมากขึ้นเพื่อใหเหมาะสมกบัความตองการใชงานในปจจุบันยกตัวอยางเชนกระปอง
โลหะที่มีรูปแบบแปลกใหมและมีความหนาของโลหะลดลง  บรรจุภัณฑแกวชนดิวันเวย  ซ่ึงมี
น้ําหนกัเบาทนแรงกระแทกดี  ไมเกิดการแตกหกั  การพัฒนาถาดและกลองกระดาษที่เขาเตาอบได  
การพัฒนากลองกระดาษที่มถุีงภายใน(Bag-in-Bog)   รวมทั้งกลองลามิเนต   การพัฒนาเทคโนโลยี
การเปาฟลมสองชั้นตลอดจนเทคโนโลยีการบรรจุอาหารดวยระบบขึน้รูปบรรจุและปดผนึก
(Thermoform-Fill-and-Seal)  ซ่ึงกําลังเปนที่นิยมในตลาดที่วางขายสินคาสะดวกซื้อ รานบริการ
ตนเอง และรานอาหารดวน เปนตน 
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ในดานคณุภาพหรือมาตรฐานของภาชนะบรรจุที่ทําจากพลาสติกรีไซเคิลประกาศไววาตอง
เปนภาชนะทีส่ะอาด ไมมีสารอื่นออกมาปนเปอนกับอาหารในปริมาณที่อาจเปนอนัตรายตอสุขภาพ 
ไมมีจุลินทรียที่ทําใหเกิดโรค  ไมมีสีออกมาปนเปอนกบัอาหาร  ยกเวนในกรณี ดังตอไปนี้ พลาสติก
ชนิดลามิเนต(Laminated)  ใชเปนชั้นที่ไมสัมผัสโดยตรงกับอาหาร  พลาสติกที่ใชบรรจุผลไมชนิดที่
ไมรับประทานเปลือก  (กระทรวงสาธารณสุข, 2548)   
 
 เมื่อกลาวถึงกําลังการผลิต ปริมาณการผลิต การนําเขาและสงออก  การใชเม็ดพลาสตกิชนิด
ตางๆ และการนําพลาสติกกลับมาใชใหมเปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกของประเทศ
ไทยในป พ.ศ. 2545ดังตารางที่ 6   จะเหน็ไดวากําลังการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดพีอี สูงที่สุดรองลงมา
เปนเม็ดพลาสติกชนิดพพีี  ทําใหปริมาณเม็ดพลาสติกที่ไดมีสูงกวาเมด็พลาสติกชนดิอื่นๆ แตก็ยังมี
การนําเขา และสงออกสูง โดยปริมาณการสงออกจะมากกวาปริมาณนําเขาคิดเปนประมาณ 4 เทา
และยังมกีารนาํเม็ดพลาสติกใหมมาใชในอตุสาหกรรมภายในประเทศไทยสูงกวาเมด็พลาสติกรี
ไซเคิลคิดเปนประมาณ 3 เทา แตขอมูลดังกลาวกย็งัไมเพียงพอทีจ่ะสนับสนุนใหเกิดการใชเมด็
พลาสติกรีไซเคิลในการนําไปผลิต ผลิตภัณฑพลาสติกรีไซเคิล เนื่องจากคุณสมบัติทีถู่กลดทอนไป
จากเดิม แตถึงอยางไรกเ็ปนวิธีที่ชวยลดปริมาณขยะพลาสติกที่มีอายุการยอยสลายนานหลายรอยป
โดยเฉพาะขยะพลาสติกเชิงซอนที่ใชการกําจัดแบบฝงกลบจนเต็มพื้นที่ฝงกลบอยูในขณะนี้   
 
 สําหรับถังรองรับมูลฝอยและถุงพลาสติกใสขยะ  ซ่ึงเปนผลิตภัณฑทีไ่ดรับคัดเลือกเพื่อราง
มาตรการควบคุมคุณภาพ  พลาสติกเปนทรัพยากรที่ใชแลวหมด (Non-renewable resources) เปน
สารอินทรียไฮโดรคารบอนมีไฮโดรเจนและคารบอนเปนองคประกอบหลัก   ผลิตขึน้จากผลติภณัฑ
ปโตรเลยีมและสามารถนํามาหลอเปนรูปรางตาง  ๆตามแบบโดยใชความรอนและแรงอดัเพยีงเล็กนอย   มี
จุดหลอมเหลวระหวาง 80-350 องศาเซลเซยีส   ขึ้นอยูกับชนดิของพลาสติก   แตเนื่องจากพลาสติกเปนสาร
ที่สลายตวัไดยาก   จึงตกคางเปนมูลฝอยพลาสติกในสิ่งแวดลอมเปนเวลานาน   กอใหเกดิปญหา
ส่ิงแวดลอมตามมา เชน เกิดภาวะมลพิษทางสายตา   การอุดตันของทอระบายน้ํา   การปะปนกับมูล
ฝอยตามบานเรือนทําใหนําไปทําปุยอินทรยีแลวไมสลายตัวเหมือนมูลฝอยอ่ืนๆ และจากการประมาณ
การปริมาณการจัดหาถังรองรับมูลฝอยทัว่ประเทศ เทากับ 596,756 ถัง  คดิเปนมูลคาสูงถึง 954,809,600 
บาท เชนเดยีวกบัถุงพลาสตกิซึง่มีปริมาณการใชงานสูงมาก   
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 สําหรับถุงพลาสติกที่มีการผลิตและใชงานในปจจุบนัพบวา  ปริมาณการนําถุงพลาสติกที่
ใชแลวเขาสูโรงงานเพื่อรีไซเคิลมีเพียงรอยละ 3 เทานั้น   จึงควรมีการสงเสริมและสนับสนุนใหนํา
พลาสติกรีไซเคิลมาใชมากขึ้น  ซ่ึงจะเปนการอนุรักษทรัพยากรและพลังงาน  ลดปญหาผลกระทบ
ตอส่ิงแวดลอมของพลาสติกที่เกิดขึน้หลังจากใชงานแลว ปจจบุันยังไมมหีนวยงานใดกําหนด
คุณลักษณะทีต่องการของถังรองรับมูลฝอยที่ทําจากเม็ดพลาสติกรีไซเคิล  ยังไมสามารถขายใหกบั
หนวยงานภาครัฐได (กรมควบคุมมลพิษ, 2548) 

 
ตลาดผลิตภัณฑพลาสติกรีไซเคิล เปนตลาดที่มีแนวโนมขยายตวัสูงขึ้น  เนื่องจากใน

ปจจุบันทรัพยากรธรรมชาติเร่ิมลดนอยลงและมีกระแสตืน่ตวัดานการอนุรักษส่ิงแวดลอม การนําเมด็
พลาสติกรีไซเคิลมาใชทําภาชนะในการบรรจุส่ิงของตางๆ จึงไดเปนทีย่อมรับมากขึน้ รวมทั้งมีราคา
ถูก จึงประหยัดตนทนุในการผลติเม็ดพลาสติกใหมและชวยลดภาระดานการจัดการสิ่งแวดลอม  
เนื่องจากพลาสติกไมสามารถยอยสลายไดเองตามธรรมชาติ 

 
ผลิตภัณฑที่ผลิตจากพลาสติกรีไซเคิลโดยทั่วไป  จําแนกประเภทตามการผลิตไดเปน 2 

ประเภท คือ ผลิตภัณฑที่ผลิตจากพลาสติกรีไซเคิลแบบที่ใชเครื่องฉีด และแบบที่ใชเครื่องเปา โดย
ผลิตภณัฑพลาสติกทีใ่ชเครื่องฉีดมักเปนผลิตภณัฑที่มีขนาดเล็ก   สวนผลิตภณัฑพลาสติกทีใ่ชเครื่องเปา
มักเปนผลิตภณัฑที่มีขนาดใหญ ตลาดภายในประเทศของผลติภณัฑที่ผลิตจากพลาสตกิรีไซเคิล  สวนใหญจะ
เปนกลุมลูกคาระดบักลางถึงระดับลาง  ในสินคาที่ใชในชวีิตประจําวนั เชน เครื่องครัว เครื่องใชภายใน
บานและอื่นๆ เปนตน  เนือ่งจากสินคาพลาสติกรีไซเคิลนั้นเปนลักษณะสินคาที่มีคณุภาพที่อาจจะ
ไมเทียบเทากบัผลิตภัณฑพลาสติกที่ผลิตจากเม็ดพลาสติกแท      แตจะไดเปรยีบทางดานของราคาที่
ต่ํากวาและเหมาะสมกับสภาวะของเศรษฐกิจ ปจจบุันที่มีกําลังซือ้ต่ําและมคีวามรอบคอบในการ
ตัดสินใจในการบริโภคสินคา  ดังนั้นจึงเหมาะสําหรับตลาดผูบริโภคที่มรีายไดปานกลางถึงรายไดนอย 

 
ในป พ.ศ. 2545   ประเทศไทยมีการผลิตเม็ดพลาสติก เอชอีพีอี (HDPE)  แอลดีพีอี(LDPE) 

และพีพี (PP)   โดยผูผลิตรายใหญ ที่ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบโรงงานเหลานี้ผลิตเม็ดพลาสตกิ
ขายใหแกโรงงานที่ตองการใชเม็ดพลาสตกิไปผลิตเปนผลิตภัณฑตางๆ   โดยไดรับความคุมครอง
จากรัฐบาลในรูปของการกําหนดพกิัดศุลกากรขาเขาของเม็ดพลาสติกและผลิตภัณฑพลาสติก
ประเภทตางๆ  ที่เก็บในอัตรารอยละ 30 ของราคานําเขา หรืออัตราภาษตีอหนวยกิโลกรัมละ  8 บาท  
ดังนั้นราคาเมด็พลาสติกในประเทศจะสูงเทากับราคาเม็ดพลาสติกนําเขารวมภาษีขาเขาในป พ.ศ. 
2546   ราคาเม็ดพลาสติก HDPE เฉลี่ย  37 บาทตอกิโลกรัม  ราคาเม็ดพลาสติกชนดิแผนฟลม LDPE 
และ PP เฉลี่ย 34  บาทตอกิโลกรัม  แตอากรขาเขาดังกลาวจะลดลงตามลําดับ  ตามขอตกลงทางการ
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คาจนถึงระดับ 0%  ดังนั้นราคาเม็ดพลาสติกจะลดต่ําลง และอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกจะตอง
ผลิตเม็ดพลาสติกแขงขันกับพลาสติกนําเขา 
 
 จากขอมูลปริมาณการผลิต การนําเขาและสงออก การรีไซเคิลของเม็ดพลาสติกทีผ่ลิตใน
ประเทศป พ.ศ.2545 พบวาประเทศไทยมกีาํลังการผลิตเม็ดพลาสติกที่สําคัญ 10 ชนิดรวม 5,551,000 
ตัน   โดยผลิตจริงคิดเปนปริมาณการผลิต 4,977,000 ตัน   ปริมาณการนําเขาเม็ดพลาสติก 467000 
ตัน   ปริมาณการสงออก 1,924,000 ตัน   ปริมาณเม็ดพลาสติกใหมทีอุ่ตสาหกรรมในประเทศใช คือ 
3,099,000 ตัน   มีการใชพลาสติกที่ผานการใชงานแลว 672,000 ตัน   ดังนั้นปริมาณเม็ดพลาสติกที่
ใชในประเทศคือ 3,771,000 ตัน   พลาสติกใหมที่มกีารบริโภคมากที่สุด ไดแก พีอี(PE) พีพี(PP) 
พีวีซี(PVC)และพีเอส(PS)  ดังรายละเอียดในตารางที่ 6 
 
 สวนใหญผลิตภณัฑที่ผลิตจากพลาสตกิรีไซเคิลนั้นมมีากในการผลิตของใชในครวัเรือนนั้น
ซ่ึงมีผูประกอบการมากรายและอยูในสภาวการณแขงขันที่สูง ดังนัน้การพฒันารูปแบบผลิตภณัฑให
ทันสมยัและตอบสนองความตองการของผูบริโภค จึงเปนสิ่งสําคัญในการแยงชิงสวนแบงทาง
การตลาดผลิตภณัฑที่ผลิตจากพลาสตกิรีไซเคิลและยังมแีนวโนมทีด่ใีนอนาคต เมื่อเทยีบกับใน
อุตสาหกรรมอืน่ๆ   แตมปีญหาในการแยงสวนแบงทางการตลาดภายในประเทศจากผลิตภณัฑจาก
พลาสตกิรีไซเคิลของประเทศจีนที่มีตนทนุในการผลิตต่ําและราคาสินคาถูกกวาสนิคาภายในประเทศ   
เนื่องจากการลงทุนในเครื่องจักรสูงประกอบกับภาวะเศรษฐกิจทีไ่มคอยด ี และขาดเงินลงทนุในสวน
พัฒนารูปแบบสินคาทําใหราคา และรูปแบบของผลิตภณัฑจากพลาสติกรีไซเคิลแขงขันกับประเทศ
อ่ืนลําบากจงึมแีนวโนมทีป่ระเทศจนีจะเขามาแขงขันกับผูประกอบการภายในของประเทศสูง (ศูนย
ปฏิบัติการวิศวกรรมพลังงานและสิ่งแวดลอมคณะวิศวกรรมศาสตรมหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร, 2547)
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ตารางที่ 6  กําลังการผลิต ปริมาณการผลิต การนําเขา-สงออก  การใชเมด็พลาสติกชนดิตางๆ และการนําพลาสติกมาแปรใชใหม เพื่อเปนวัตถุดบิ 
     ในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกของไทย พ.ศ. 2545 

                                                                                                                                                                                                       ( หนวย : 1000 ตันตอป) 
รายการ

PE PP PVC PS ABS PC POM PET NILON PMMA รวม

กําลังการผลิต 1,312 1,085 761 440 170 190 20 231 20 10 4,239

ปริมาณการผลิต 1,115 1,020 685 299 165 179 16 226 19 10 3,734

ปริมาณการนําเขา 54 85 9 35 77 16 5 6 9 1 297

ปริมาณการสงออก 575 468 295 115 146 151 13 148 11 2 1,924

ปริมาณเม็ดพลาสติกใหมที่อุตสาหกรรมในประเทศใช 694 637 439 220 96 44 10 115 17 8 2,280

ปริมาณเม็ดพลาสติกจากการรีไซเคิล 243 242 101 66 14 4 1 - - - 671

ปริมาณเม็ดพลาสติกและโฟมที่ใชในประเทศ 937 879 540 286 110 48 11 115 17 8 2,951

ชนิดของเม็ดพลาสติก

 
หมายเหต:ุ PE (Polyethylene), PP(Polypropylene), PVC(Polyvinyl Chloride), PS (Polystyrene), ABS(Acrylonitrile-Butadiene-Styrene), PC (Polycarbonates), 
     POM (Polyoxymethylene), PET (Polyethylene-terephthalate), PMMA ( Poly Methyl Methacrylate ) 
ที่มา: ศูนยปฎบิัติการวิศวกรรมพลังงานและสิ่งแวดลอม คณะวิศวกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร(2547) 
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