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สารบาญ 
 

หนา 
 

สารบาญตาราง   (3) 
 
สารบาญภาพ   (7) 
 
บทที่ 1  บทนํา  1 
           ความสําคัญของปญหา   1 
 วัตถุประสงคของการศึกษา  7 
 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ    7 
 ขอบเขตการศึกษา   8 
 นิยามศัพท  8 
บทที่ 2  การตรวจเอกสารและวิธีการศึกษา  10 
 ทฤษฎี แนวคิด และงานวิจยัที่เกี่ยวของ   10 
 การตรวจสอบเอกสาร   29 
 วิธีการศึกษา   36 
บทที่ 3  การศึกษาความเปนไปไดทางดานตลาด  40 
 อุปสงคของ MEG ในประเทศไทย  41 
 อุปทานของ MEG ในประเทศไทย  60 
บทที่ 4  การศึกษาความเปนไปไดทางการเงิน  62 
 ขอสมมติในการคํานวณ  63 
 ตนทุนและผลตอบแทนในการวิเคราะหทางการเงิน   65 
 ผลการวิเคราะหดานการเงิน   71 
บทที่ 5  สรุปและขอเสนอแนะ   76 
 สรุป   76 
 ขอเสนอแนะ   78 
 
 



 (2)

สารบาญ (ตอ) 
 

หนา 
 

เอกสารและสิ่งอางอิง     80 
 
ภาคผนวก    83 
 ภาคผนวก ก  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับอุตสาหกรรมปโตรเคมี     84 
 ภาคผนวก ข  ผลการประมาณคาจากระบบสมการ    104 
 ภาคผนวก ค  ประมาณรายรบั-รายจายของโครงการและการวิเคราะห  
  ความออนไหวของโครงการทางการเงิน  111 
 ภาคผนวก ง  ขอมูลที่ใชในการศึกษา 121 
 ภาคผนวก จ  รายละเอียดเงนิลงทุนเริ่มตนของโครงการผลิตเอทิลีนไกลคอล  
  กําลังการผลิต 200,000 ตันตอป 125 
 
ประวัติการศกึษาและการทํางาน 130 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 (3)

สารบาญตาราง 
 
ตารางที่ หนา 
  
 1 กําลังการผลิตและปริมาณความตองการใชเม็ดพลาสติก PET ที่ผลิต   
  ในประเทศไทยในชวงป พ.ศ. 2541-2547 4 
 
 2 กําลังการผลิต ปริมาณความตองการใช MEG ในประเทศไทย   
  ในชวงป พ.ศ. 2541-2547 5  

 
 3 สัดสวนกําลังการผลิตเม็ดพลาสติก PET ที่นําไปใชในการผลิต  
  ผลิตภัณฑตางๆ ในประเทศไทย ในชวง ป พ.ศ. 2547-2548 42 
 
 4 ผลการทดสอบ Stationary ของตัวแปรในสมการที่ 3.1 45 
 
 5 เปรียบเทียบผลการประมาณคาสัมประสิทธิ์ถดถอยและคาสถิติในการ     
      วิเคราะหตางๆ ของแบบจําลองสมการพยากรณอัตราเติบโตตอปของ  
 ความตองการใชผลิตภัณฑ MEG ในประเทศไทย 46 
  
 6 อัตราเติบโตประมาณการตอปของปริมาณความตองการใช MEG ใน 
   ประเทศไทย ในชวงป พ.ศ. 2549-2561 52 
 
 7 ปริมาณความตองการใช MEG ในประเทศไทย ในชวง 
  ป พ.ศ. 2549-2561 ที่ประมาณการได 54 
 
 8 เปรียบเทียบประมาณการความตองการใช MEG ในประเทศไทย 
  ในชวงป พ.ศ. 2549-2561 กบักําลังการผลิต MEG ในประเทศไทย 55 
 
 9 กําลังการผลิต MEG ในตลาดโลก ในป พ.ศ. 2548 57 
 



 (4)

สารบาญตาราง (ตอ) 
 
ตารางที่  หนา 
 
 10 กําลังการผลิตและผูผลิต MEG ในประเทศไทย ในป พ.ศ. 2549 59 
 
 11 เปรียบเทียบกาํลังการผลิตเอทิลีน กับ ปริมาณการบริโภคเอทิลีนในประเทศไทย 
  ในป พ.ศ. 2547 และประมาณการในชวงป พ.ศ. 2548-2554 61 
 
 12 ราคาเอทิลีน ในชวงป พ.ศ. 2547-2561 65 
 
 13 ราคาออกซิเจน ในชวงป พ.ศ. 2547-2561 66 
 
 14 ราคา MEG ในชวงป พ.ศ. 2547-2561 69 
 
 15 การวิเคราะหมลูคาปจจุบันสุทธิ อัตราผลตอบแทนตอทุน และ 
  ระยะเวลาคืนทุนของโครงการทางการเงินกรณีพื้นฐาน 71 
 
 16 การวิเคราะหอัตราผลตอบแทนภายในของโครงการทางการเงิน กรณพีื้นฐาน 72 
 
 17 เปรียบเทียบผลการวิเคราะหความออนไหวของโครงการทางการเงิน 74 

 
ตารางผนวกที่    
 
 ค1 ประมาณการรายรับ-รายจายของโครงการผลิต MEG แหงที่ 2 ในประเทศไทย 
 ของ บริษัท ไทยโอเลฟนส จํากัด (มหาชน) ในชวงปที่ 1-5 ของโครงการ 112 
 
 ค2 ประมาณการรายรับ-รายจายของโครงการผลิต MEG แหงที่ 2 ในประเทศไทย 
  ของ บริษัท ไทยโอเลฟนส จํากัด (มหาชน) ในชวงปที่ 6-9 ของโครงการ 113 
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สารบาญตาราง (ตอ) 
 
ตารางผนวกที ่ หนา 
 
 ค3 ประมาณการรายรับ-รายจายของโครงการผลิต MEG แหงที่ 2 ในประเทศไทย 
  ของ บริษัท ไทยโอเลฟนส จํากัด (มหาชน) ในชวงปที่ 10-13 ของโครงการ 114 
  
 ค4 การวิเคราะหมลูคาปจจุบันสุทธิ อัตราผลตอบแทนตอทุน และระยะเวลา 115 
  คืนทุนของโครงการ กรณีที่ 1 กําหนดใหปริมาณการผลิตและจําหนาย 
  ผลิตภัณฑ MEG ลดลงรอยละ  10 จากกรณพีื้นฐาน 
 
 ค5 การวิเคราะหอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ กรณีที่ 1 กําหนดให 
  ปริมาณการผลิตและจําหนายผลิตภัณฑ MEG ลดลงรอยละ  10 จากกรณีพื้นฐาน 116 
 
 ค6 การวิเคราะหมลูคาปจจุบันสุทธิ อัตราผลตอบแทนตอทุน และระยะเวลา 
  คืนทุนของโครงการ กรณีที่  2 กําหนดใหราคาเอทลีิน เพิม่ขึ้นรอยละ 5  
  จากกรณีพื้นฐาน 117 
 
 ค7 การวิเคราะหอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ กรณีที่ 2 กําหนดใหราคาเอทิลีน 
  เพิ่มขึ้นรอยละ 5 จากกรณีพืน้ฐาน 118 
 
 ค8 การวิเคราะหมลูคาปจจุบันสุทธิ อัตราผลตอบแทนตอทุน และระยะเวลา 
  คืนทุนของโครงการ กรณีที่ 3 กําหนดใหเกิดทั้งกรณีที่  1 และ  
  กรณีที่  2 พรอมกัน 119 
 
 ค9 การวิเคราะหอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ กรณีที่ 3 กําหนด 
  ใหเกดิทั้งกรณทีี่  1 และ กรณทีี่  2 พรอมกัน 120 
 
 ง1 ขอมูลอัตราเติบโตตอปที่ใชในการกําหนดแบบจําลองสมการพยากรณ  
  อัตราเติบโตตอปของความตองการใช MEG ในประเทศไทย 122 



 (6)

สารบาญตาราง (ตอ) 
 
ตารางผนวกที ่ หนา 
 
 จ1 ราคาเครื่องจักรและอุปกรณสําหรับการผลิตเอทิลีน ไกลคอล ที่ 200,000 ตันตอป 127 
 
 จ2 รายละเอียดคาใชจายในการลงทุนเริ่มตนของโครงการผลิตเอทิลีน ไกลคอล  
 กําลังการผลิต 200,000 ตันตอป 129 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 (7)

สารบาญภาพ 
 
ภาพที ่ หนา 
 
 1 กระบวนการนํา MEG ไปผลิตเสนใยโพลเีอสเตอร (Polyester Fiber)   
  และขวดเพ็ท (PET Bottle) 3 
 
 2 ความสัมพันธของผลิตภัณฑของโครงการ ไดแก MEG และผลิตภัณฑ 
  ตอเนื่อง ไดแก เม็ดพลาสติก PET, เสนใยโพลีเอสเตอร และ 
  ขวดเพ็ท รวมทั้งอุตสาหกรรมที่นําไปใช 42 
 
 3 กระบวนการผลิต เอทิลีน ออกไซด และ เอทิลีน ไกลคอล 62  
 
ภาพผนวกที่     
 
 ก1 การผลติวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมปโตรเคมี  99 
 
 ก2 กระบวนการผลิตสารโอเลฟนส 100 
 
 ก3 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกใชงานทัว่ไป (ยกเวนเม็ดพลาสติกโพลีเอทิลีน) 101 
 
 ก4 กระบวนการผลิตเสนใยสังเคราะห 102 
 
 ก5 กระบวนการผลิตยางสังเคราะห 103 
 


