
 ชุมพร  ชางกลึงเหมาะ  2552: การศึกษาความสัมพันธระหวางความหยาบละเอียดผิวของ 
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 อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธหลัก: ผูชวยศาสตราจารยชัชพล  ชังชู, Ph.D.  139 หนา 
 
 
 งานวิจยัไดนําเสนอการศึกษาความสัมพันธระหวางความหยาบละเอยีดผิวของชิ้นงานกับ
เงื่อนไขการกดัสําหรับวัสดอิุพอคซีเรซิ่น  ซ่ึงเปนวัสดุที่สามารถนํามาใชในการสรางแมพิมพได 
ซ่ึงในการวจิัยนี้ผูวิจยัไดทําการทดลองกัดชิน้งานดวยเงื่อนไขการกัดตางๆ (การเปลี่ยนคาความเร็ว
รอบดอกกัด การปอนกัดลึก และอัตราการปอนกัด) จากนั้นชิ้นงานที่ไดจึงถูกนํามาวัดความหยาบ
ละเอียดของผวิ โดยการวิจัยนี้ผูวิจยัไดทําการทดลองหาคาความหยาบละเอียดของผิวช้ินงานใน
รูปแบบ 3 มิติ ผลการศึกษาพบวาการใชพื้นผิวจริงตอพื้นผิวระนาบ (Am/An) สามารถใชแทน
ความหยาบละเอียดของผิวช้ินงานในลักษณะระนาบไดเปนอยางด ี และตัวแปรดังกลาวตอบสนอง
ตอการเปลี่ยนแปลงของ ความเร็วรอบดอกกัด อัตราปอนกัด และการปอนกัดลึก ตามลําดับ 
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