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 ปจจุบันนี้การสรางแมพิมพประเภทอิพอคซ่ีเรซ่ินเติมอะลูมิเนียมกําลังเร่ิมเปนท่ีนิยมใน
ประเทศไทยท้ังนี้เนื่องจากกระบวนการผลิตท่ีทําไดรวดเร็วและมีตนทุนท่ีตํ่ากวาการทําแมพิมพ
ท่ัวไป แตอยางไรก็ตามโดยท่ัวไปแลววัสดุประเภทอีพอกซ่ีเรซินเติมอลูมิเนียมจะถูกนํามาใชเปน
อินเสิรต (insert) สําหรับแมพิมพ ซ่ึงผิวสัมผัสระหวางอินเสิรตกับโครงสรางแมพิมพ (mould 
base) นั้นจะเกิดสภาพฉนวนความรอนเนื่องจากชองวางระหวางผิวสัมผัสท้ังสอง ดังนั้นผูวิจัยจึง
ไดทําการศึกษาความสัมพันธของความหยาบของผิวสัมผัสท้ังสองผิวท่ีมีผลตอความเปนฉนวน
ความรอนในแมพิมพ ผลการศึกษาพบวาการเปล่ียนแปลงคาความหยาบผิวของช้ินงานพอคซี่เร
ซ่ินเติมอะลูมิเนียมไมมีผลตอความเปนฉนวนความรอน และการถายเทความรอนระหวาง เหล็ก 
กับ เหล็ก และ เหล็ก กับ อีพอกซ่ีเรซินเติมอลูมิเนียม มีคาสัมประสิทธ์ิการถายเทความรอนเฉล่ีย
ของหนาสัมผัส (

c
h ) เทากับ 263.74 และ 51.98 W/m2 oC ตามลําดับ 
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