
 

บทที่ 3  
 

 การผลิตและการตลาดถุงมือยางของประเทศไทย 
 

ความเปนมาของอุตสาหกรรมถุงมือยางของไทย 
 
 ในชวงกอนป 2525 การผลิตถุงมือยางเปนการผลิตของโรงงานขนาดเล็ก ซ่ึงมีประมาณ 3 
โรงงาน มีกําลังการผลิตรวมประมาณ 1,366,000 คูตอป เปนโรงงานที่ไมไดรับการสงเสริมการ
ลงทุนจากรัฐบาล และผลิตเฉพาะถุงมือยางที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรมและครัวเรือนเทานั้นโดยมี
ตลาดในประเทศเปนหลักและสงออกเพียงเล็กนอยเทานัน้ ในป 2525 รัฐบาลเริ่มใหการสงเสริมการ
ลงทุนกับผูประกอบการผลิตแตอุตสาหกรรมนี้ก็ยังไมไดรับความสนใจจากผูประกอบการเทาที่ควร 
ประเทศไทยเริ่มผลิตถุงมือยางอยางจริงจังในป 2529 มีนักลงทุนเริ่มสนใจการผลิตถุงมือยาง และ
ขอรับการสงเสริมการลงทุนมากขึ้น ทําใหจํานวนโรงงานผลิตถุงมือยางและปรมิาณการผลิตเพิ่ม
จํานวนขึ้น และเปาหมายการผลิตเริ่มเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ จากการผลิตเพื่อจําหนายใน
ประเทศเปนการผลิตเพื่อการสงออกจําหนายไปยังตลาดตางประเทศ  ในป 2529 นี้เปนปที่ประเทศ
ไทยสามารถผลิตถุงมือยางที่ใชในวงการแพทยไดเปนปแรก โดยบรษิทั แอนเซลส (ประเทศไทย) 
จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทรวมทุนกับตางประเทศ ทําใหการผลิตถุงมือยางของไทยเริ่มมีคณุภาพดีขึ้น และ
เร่ิมเปนที่สนใจของตลาดตางประเทศ  ในป 2532 มีผูประกอบการถุงมอืยางมาก และกําลังเกิดความ
ตองการของตลาด ทําใหเกิดการแขงขันสูงมาก ประกอบกับตลาดตางประเทศเริ่มใหความสําคัญกับ
คุณภาพถุงมือยางมากขึ้น จงึทําใหผูผลิตรายเล็กที่ไมสามารถพัฒนาทางดานคุณภาพและไมสามารถ
แขงขันกับตางประเทศไดตองปดกิจการไปเปนจํานวนมาก สวนผูผลิตที่เหลืออยูไดมีการปรับปรุง
คุณภาพถุงมือยางใหดีขึ้น แตผลิตเพียงประมาณรอยละ 40 – 50 ของกาํลังการผลิต  หลังจากป 2532  
ตลาดถุงมือยางเริ่มดีขึ้น จึงคงดึงดูดนกัลงทุนใหนักลงทนุในอุตสาหกรรมนี้ จนกระทั่งในป 2537 – 
2538 เกิดภาวะราคาน้ํายางขนซึ่งเปนปจจยัสําคัญในการผลิตมีราคาสูงขึ้นมาก ทําใหผูประกอบการ
รายเล็กหลายรายตองเลิกกจิการ เนื่องจากขาดอํานาจตอรองในการสั่งซื้อน้ํายางขน และซื้อในราคา
ที่สูงกวาผูผลิตรายใหญ และบางรายไมมีสตอกน้ํายางขนจะตองรอซื้อในชวงที่ผลผลิตน้ํายางออกสู
ตลาดมากจึงตองหยุดกิจการ สวนผูผลิตรายใหญตองชะลอการสั่งซื้อจากลูกคาและลดกําลังการ  
ผลิตลงเพราะเกรงวาจะไมสามารถซื้อวัตถุดิบมาผลิตสินคาสงใหลูกคาได และมีบางรายไดรวมตวั
กับผูผลิตน้ํายางขน (Backward Integration) เพื่อลดปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบลง 
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 ปจจุบันประเทศไทยมีผูประกอบกิจการผลิตถุงมือยางที่ไดขึ้นทะเบยีนโรงงานตาม
พระราชบัญญัติโรงงานจนถึงป 2539 จํานวน 59 บริษัท ในการผลิตนั้นผลผลิตสวนใหญหรือ
ประมาณรอยละ 90 สงออกไปจําหนายยังตลาดตางประเทศสวนที่เหลือรอยละ 10 ใช
ภายในประเทศ 
 

ผูประกอบการผลิตถุงมือยางของประเทศไทยสามารถแบงไดเปน 2 ประเภท คือ 
 

1. บริษัทขามชาติขนาดใหญ มีกําลังการผลิตถุงมือยางทุกประเภท มากกวา 500     
ลานชิ้นตอป คิดเปนผลิตถุงมือยางประเภทใชในงานตรวจโรคประมาณรอยละ 90 ที่เหลือเปน
ถุงยางที่ใชในครัวเรือน และในโรงงานอุตสาหกรรม 

 
2.    ผูประกอบการขนาดยอมและขนาดกลาง มกีําลังการผลิตต่ํากวา 100    ลานชิ้น    

ตอป  และ 100 – 500 ลานชิ้นตอป สวนมากเปนกิจการที่ลงทุนโดยคนไทยลวนหรือรวมทุนกับ
ผูประกอบการชาวไตหวัน สหรัฐอเมริกา ญ่ีปุน ฮองกง สิงคโปร เกือบทั้งหมดเริม่กอตั้งกิจการ
ในชวงป 2531 ซ่ึงเปนชวงทีค่นหวาดระแวงการติดเชื้อเอดส 
 

โครงสรางของอุตสาหกรรม 
 
 กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (2545) ไดสรุปโครงสรางของอุตสาหกรรมไวดังนี ้ถุงมือยางเริ่ม
มีการผลิตในประเทศไทยประมาณ 20 ปที่ผานมา จากเดิมประเทศไทยตองนําเขาถุงมือยางเพื่อการ
บริโภคภายในประเทศ การผลิตในประเทศคุณภาพยังไมเปนที่ยอมรบัเทากับถุงมือยางที่ผลิตจาก
ตางประเทศ ภายหลังเมื่อรัฐบาลใหการสงเสริมโดยเฉพาะการสงเสริมการลงุทน จึงมีผูประกอบการ
จากตางประเทศเขามาลงทุน โดยนําเทคโนโลยีการผลิตเขามาดวย สงผลใหหลังจากป 2529 เปนตน
มา ประเทศไทยสามารถทําการผลิตเพื่อสงออกถุงมือยางไปจําหนายยงัตางประเทศได  ซ่ึงตอมาได
มีการกําหนดมาตรฐานขึ้นโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม   
สําหรับมาตรฐานถุงมือยางทีใ่ชในการศัลยกรรม (มอก.   538 – 2534) และมาตรฐานถุงมือยางที่ใช
ในการตรวจโรค (มอก. 1056 – 2534) เนื่องจากถุงมือยางเปนสินคาที่เขาขายเครื่องมือแพทย 
สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา กระทรวงสาธารณสุขจึงไดกาํหนดมาตรฐานการผลิตและ
การนําเขาอีกดวย 
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 จากการใหการสงเสริมการลงทุน ของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) มี
ผูประกอบการซึ่งเปนบริษัทที่รวมลงทุนกบัตางชาติ หรือบริษัทขามชาติเปดดําเนินการเพียงไมกี่ราย 
อุตสาหกรรมถุงมือยางมีการขยายตัวอยางมากในชวงป 2531 – 2532  จากความตองการของตลาด
ตางประเทศ โดยเฉพาะสหรฐัอเมริกาที่เพิม่สูงขึ้นจากการตื่นตัวในการปองกันตนเองจากปญหาโรค
เอดส ซ่ึงเริ่มแพรระบาดโดยยังไมมีทางรักษาใหหายขาดไดนอกจากปองกันตนเองไมใหติดโรค 
 

การผลิตถุงมือยางใชวตัถุดิบที่สําคัญไดแก น้ํายางขน และสารเคมีที่ชวยใหน้ํายางจับตัว ซ่ึง
ไทยเปนแหลงผลิตยางธรรมชาติที่ใหญที่สุดในโลก  สําหรับกรรมวิธีการผลิตนั้นประกอบดวยการ
นําน้ํายางสดไปปรับสภาพโดยการเติมสารเคมี เพื่อใหเหมาะในการเขาเครื่องปนน้ํายางขน เมื่อนํา
น้ํายางเขาเครือ่งปน เครื่องปนจะแยกสวนที่เปนน้ํายางขนและสวนทีเ่ปนน้ําและเศษยางออกจากกัน 
นําน้ํายางขนไปปรับสภาพเพื่อใหไดสวนประกอบของเนื้อยางรอยละ 60 ผสมสารเคมีตาง ๆ เชน 
โปสแตสเซียมไฮดอกไซด โปแตสเซียมคลอเลต กํามะถนั สารปองกันยางเสื่อม ซิงออกไซด เปน
ตน ทั้งนี้เพื่อใหน้ํายางอยูในสภาพที่เหมาะสมในการขึ้นรูปเปนถุงมือยาง โดยการใชวิธีการจุม วิธีนี้
จะนําพมิพที่ทาํจากพลาสติก โลหะ หรือเซรามิค จุมลงในสารละลายที่ชวยให    น้าํยางจับตวักอน 
เมื่อยกพิมพขึน้ รอใหแหงหมาด ๆ สารละลายที่ชวยใหน้ํายางจับตัว จะเกิดเปนฟลมบาง ๆ จับตัว
เกาะอยูที่พิมพ เมื่อนําพิมพไปจุมในน้ํายางที่ผสมสารเคมี ยกพิมพขึ้นชา ๆ ฟลมยางจะเคลือบพิมพ 
นําไปอบใหคงรูปในตูอบทีอุ่ณหภูมิ  120  องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที 
 

ในสวนของตนทุนการผลิตนั้น อุตสาหกรรมถุงมือยางใชน้ํายางธรรมชาติในการผลิตเปน
สัดสวนสูง กลาวคือใชน้ํายางขนประมาณรอยละ 90 โดยน้ําหนกั หรือคิดเปนสัดสวนตนทนุ
ประมาณรอยละ 26 – 30 สวนที่เหลือไดแกแรงงานเปนสัดสวนประมาณรอยละ 12 – 17 เนื่องจาก
ในการผลิตตองใชแรงงานในการตรวจสอบคุณภาพ ซ่ึงเปนขั้นตอนทีสํ่าคัญ และยังใชแรงงานใน
การบรรจุหีบหอ ตนทุนสวนที่เหลือเปนคาเคมีภัณฑ คาพลังงาน เปนตน  
 

จํานวนผูผลิต และผูนําเขา 
 

 ปจจุบันมีผูประกอบการภายในประเทศไทยในอุตสาหกรรมถุงมือยางเปนจํานวนทั้งสิ้น 65 
ราย โดยแบงเปนผูประกอบการขนาดใหญจํานวน 10 ราย   ผูประกอบการขนาดกลางจํานวน  39  
ราย  และผูประกอบการขนาดเล็กจํานวน  16  ราย   ผูนําเขาถุงมือยางมีจํานวนทั้งสิ้น  88  ราย และผู
สงออกสินคาถุงมือยางจํานวน  96  ราย 
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 ผูผลิตและผูนําตลาดที่สําคัญของประเทศไทยในอุตสาหกรรมถุงมือยาง ไดแก บริษัทเซฟ 
สกิน เมดดิคอล แอนด ไซเอนทิฟก (ประเทศไทย) จํากัด จังหวัดสงขลา ทุนจดทะเบียน   
1,362,988,000  บาท  บริษัทเซฟสกิต คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) จาํกัด  จังหวดัสงขลา  ทุนจด
ทะเบียน   1,209,300,000  บาท   บริษัท  สยามเซมเพอรเมด  จํากัด  จังหวดัสงขลา  ทุนจดทะเบยีน  
682,000 บาท  บริษัทไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด  จงัหวัดสงขลา  ทุนจดทะเบียน  217,000,000  
บาท และบริษทั ยูนิโกลฟส  จํากัด  จังหวดัสุราษฎรธานี  ทุนจดทะเบียน  166,000,000 บาท  (ตาราง
ที่  3) 
 

ถุงมือยางที่ใชในวงการแพทยจะมกีารกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ โดยประเทศผูนําเขาถุง
มือยางจะมกีําหนดมาตรฐานไว เชน สหรัฐอเมริกา สินคาตองผานการตรวจสอบจากองคการอาหาร
และยา (FDA)  ในประเทศไทยมีการกําหนดมาตรฐานถุงมือยางสําหรับศัลยกรรม (มอก. 538 - 
2534)  และถุงมือยางสําหรับตรวจโรค  (มอก. 1056 - 2534) เปนตน 
 

ประเภทของถงุมือยาง 
 
 ถุงมือยาง สามารถแบงตามลักษณะการใชงานไดเปน 3 ประเภท ไดแก  
 

1. ถุงมือยางที่ใชในวงการแพทย  (Medical  Glove) สามารถแบงไดเปน 2 ชนิด คือ  
 

1.1 ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด (Surgical Glove) ถุงมือยางชนิดนี้จะตองมีเนื้อ
บาง เหนยีว มีความยาวถึงขอศอก ตองผานกรรมวธีิการฆาเชื้อ 100% โดยเครื่องแกรมมาเรย        
การบรรจุหีบหอมีความประณีต  สะดวกเวลาแกะใช ปกติใชเพยีงครั้งเดียวแลวทิ้ง วัตถุดิบที่ใชคือ 
น้ํายางธรรมชาติเปนหลัก เทคโนโลยีการผลิตคอนขางสูง เพราะตองการถุงมือยางที่มีความสะอาด 
คุณภาพสูง 

1.2 ถุงมือยางที่ใชในงานตรวจโรค (Examination Glove) ถุงมือยางชนิดนีม้ี 2 
แบบ คือแบบที่มีแปงและแบบที่ไมมีแปง การผลิตตองออกแบบใหเหมาะสมกับการใชคือ ตองใส
ไดงายแกะหีบหอไดอยางรวดเร็ว ถุงมือประเภทนี้จะไมมีขางซายขางขวา เปนแบบ  Ambi ถุงมือมี
ความบางกระชับมือ มีลักษณะแนบเนื้อนอยกวาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด ส้ันแคขอมือใชคร้ังเดยีว
ทิ้ง โดยไมมกีารนํามา recycle อีก เพื่อปองกันเชื้อโรคแพรกระจาย ถุงมือชนิดนี้จะมีราคาถูกกวา   
ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด 
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ตารางที่ 3  รายช่ือผูประกอบการสินคาถุงมือยางที่สําคัญของประเทศไทย  
   

รายชื่อผูประกอบการ สถานที่ตั้ง 
ทุนจดทะเบียน 

(บาท) 
บริษัท เซฟสกิน เมดดิคอล แอนด ไซเอนทฟิก (ประเทศ
ไทย) จาํกัด สงขลา 1,362,988,000 
บริษัท เซฟสกิน คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) จํากัด สงขลา 1,209,300,000 
บริษัทสยามเซมเพอรเมด จํากัด สงขลา 682,000,000 
บริษัท สยามเซมเพอรเมด คอรปอเรชัน จํากัด โรงงาน 2 สงขลา 329,000,000 
บริษัท ไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล จํากดั สงขลา 217,000,000 
บริษัท ยูนิโกลฟส จํากัด สุราษฏรธานี 166,000,000 
บริษัท แฟมิล่ีโกลฟ จํากัด ชลบุรี 130,000,000 
บริษัท ดอกเตอรบู จํากัด ชลบุรี 127,000,000 
บริษัท โพรเทคอินดัสทรีส จํากัด ชลบุรี 123,500,000 
บริษัท ไทยฟจูลิาเท็กซ จํากัด ปทุมธานี 120,000,000 
บริษัท ยูนเวอรแซลลาเท็กซโปรดัคส จํากัด ชลบุรี 99,500,000 
บริษัท เซาทแลนดโปรดัคส จํากัด สงขลา 93,400,000 
บริษัท ดาลีอุตสาหกรรมยาง (ไทย) จํากดั สงขลา 77,000,000 
บริษัท ซันไทยอุตสาหกรรมถุงมือยาง จํากดั ระยอง 75,000,000 
บริษัท เซฟกลัฟ จํากัด สุราษฏรธานี 72,500,000 
บริษัท เอ็ม.อาร.ไอ. จํากัด ชลบุรี 72,200,000 
บริษัท แฮนดแคร จํากัด สมุทรปราการ 65,000,000 
บริษัท ไทยฮานารัม รับเบอรเทค จํากัด สงขลา 50,000,000 
   
ที่มา: กรมทะเบียนโรงงานอตุสาหกรรม (2545)   
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2. ถุงมือยางที่ใชงานในครัวเรือน  (Household Glove) ถุงมือยางชนิดนี้จะมีขนาด
ใหญสวมใสสบาย คงทนตอการใชงานทีต่องสัมผัสน้ํา ผงซักฟอก มีอายุการใชงานนาน การ
ออกแบบตองใหสวยงาม สวมใสสบายนุมมือ  บรรจุหีบหออยางประณีตเพื่อดึงดดูความสนใจจาก
แมบาน 

 
3. ถุงมือยางที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม (Industrial Glove) ถุงมือยางชนิดนี้จะมี

ขนาดใหญออกแบบใหมีความทนทานตองานในโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงงานฆาไก โรงงาน
ผลไมกระปอง อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมอิเลคทรอนิคส (เพื่อเปนฉนวนไฟฟา) เปนตน       
การบรรจุหีบหอไมจําเปนตองสวยงาม 
 
วัตถุดิบและตนทุนการผลิต 

 
1. การใชวัตถุดิบ  โดยวัตถุดิบที่ใชในการผลิตถุงมือยางไดแก น้ํายางขน และสารเคมี

อ่ืน ๆ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
 

1.1 น้ํายางขน จัดเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตถุงมือยาง ซ่ึงน้าํยางขนผลิตโดย
การนําน้ํายางสดที่กรีดไดจากตนยางพาราที่มีความเขมขนของเนื้อยางประมาณรอยละ 30 – 40 มา
ทําการปนแยกน้ําและเนื้อยาง และปรับสภาพใหมีความเขมขนของเนือ้ยางประมาณรอยละ 60 ซ่ึง
เปนความเขมขนที่เหมาะสมสําหรับใชในการผลิตถุงมือยาง โดยถุงมือยางที่ใชในการแพทยจะใช
น้ํายางขนเปนสวนประกอบมากกวาถุงมือยางชนิดอืน่ คือใชน้ํายางขนประมาณรอยละ 95 ของ
สวนประกอบทั้งหมด  เนื่องจากตองการความยืดหยุนมากซึ่งตางจากถุงมือยางที่ใชงานในครัวเรือน 
ถุงมือยางที่ใชงานในอุตสาหกรรม ซ่ึงสามารถใชยางสังเคราะหผสมกบัน้ํายางได เนือ่งจากลักษณะ
การใชงานที่ตองการความทนทนมากกวา 

 
1.2 สารเคมี  เปนสวนประกอบในถุงมือยางประมาณรอยละ 10 โดยสารเคมีที่

ใชมีอยูหลายกลุมดวยกัน เชนสารเคมีความคงตัว สารที่ใชในระบบการคงรูป สารปองกันความ
เสื่อมจากออกซิเดชั่น เปนตน โดยสวนผสมที่ใชในการผลิตถุงมือยางนั้นจะแตกตางออกไปตาม
ชนิดของถุงมือ ขอกําหนดคณุสมบัติและคณุภาพของถุงมือ อายุการใชงาน รวมไปถึงตองเหมาะสม
กับเครื่องจักรที่ใชดวย 
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 เนื่องจากวัตถุดิบในการผลิตถุงมือยางที่สําคัญคือ น้ํายางขน ซ่ึงไมสามารถใชยางชนิดอื่น
ทดแทนได ดงันั้นโรงงานถุงมือยางสวนใหญจะมีโรงงานผลิตน้ํายางขนดวย ซ่ึงมวีิธีการผลิตน้ํายาง
ขนใชเทคโนโลยีการผลิตไมซับซอน ผูประกอบการสามารถซื้อเคร่ืองปนแยกน้ํายางจาก
ตางประเทศได แตสวนที่สําคัญคือ การปรับปรุงคุณสมบัติของน้ํายางใหตรงความตองการ ซ่ึงผูผลิต
จะตองใชการลองผิดลองถูกเอง แมวาสูตรผสมน้ํายางสามารถซื้อจากตางประเทศ หรือขอจาก
สถาบันวิจัยยาง แตสูตรเหลานั้นก็จะตองมีการปรับปรุงใหเขากับสภาพแวดลอม และสภาพของ
เครื่องจักรดวย 

 
2. ตนทุนการผลิต 

 
เนื่องจากในการผลิตถุงมือยางจะใชน้ํายางขนเปนสวนประกอบมากที่สุด ดังนั้น

ตนทุนหลักในการผลิตถุงมือยางคือ ตนทุนทางดานวัตถุดบิประมาณรอยละ 29.7  ซ่ึงประกอบดวย
น้ํายางขนรอยละ 26.7  และสารเคมีรอยละ 3.0  รองลงมาเปนตนทนุคาเสื่อมราคาเครื่องจักรและ
อาคารประมาณรอยละ 13.3  เงินเดือนและคาจางรอยละ  11.7  และตนทุนดานอืน่ ๆ รอยละ 45.4  
อันประกอบดวย คาเชื้อเพลิง  คาดอกเบี้ย  คาซอมแซม  เปนตน  (ตารางที่  4) 

 
การตลาดถงุมอืยาง 

 
 ในชวงป 2528 – 2529  ประชาชนโดยเฉพาะประเทศที่พัฒนาแลว มีความตื่นตวัเกี่ยวกับ
เชื้อโรคเอดสจึงทําใหปริมาณความตองการถุงมือยางเพื่อใชในทางการแพทยในสาขาตาง ๆ มากขึน้ 
รวมไปถึงธุรกิจทางดานอื่นๆ ที่ไมเกีย่วของกับการแพทย เชน อุตสาหกรรมดานอาหาร 
คอมพิวเตอร และอื่น ๆ ไดตระหนกัถึงปญหาเชื้อโรคเอดสดวยเชนกนั และนอกจากปญหาเรื่องโรค
เอดสแลว การใชถุงมือยางในโรงงานอุตสาหกรรมจะใชเพื่อปองกันมือไมวาถุงมือจะมีขนาดใหญ
หรือบางจะตองมีคุณสมบัติเพื่อปองกันคนงานจากอันตรายตาง ๆ จากภายนอก และบางครั้งโรงงาน
จําเปนตองใหพนักงานใสถุงมือเพื่อปองกนัผลิตภัณฑบางชนิดจากคนงานเพราะความเปยกชืน้ และ
น้ํามันจากรางการอาจทําใหผลิตภัณฑเสียหายได เชน ความเงางามของกลองใสเครื่องสําอาง         
มัวหมอง การประกอบชิ้นสวนคอมพวิเตอร เปนอุตสาหกรรมที่ปองกันความเสียหายจากการทํางาน
ของพนักงาน ดังนัน้ถุงมือยางที่ใชในโรงงานอตุสาหกรรมจะใชเพื่อปองกนัทั้งคนงานและ
ผลิตภัณฑพรอมกัน กลุมลูกคาจะเปนโรงงานอุตสาหกรรมและธุรกิจตาง ๆ ซ่ึงจะใชถุงมือตามความ
ตองการของแตละอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 4  โครงสรางตนทุนการผลิตถุงมือยาง 
 (หนวย : รอยละ) 

รายการ สวนประกอบของตนทุนการผลิต 
วัตถุดิบ 29.7 
น้ํายางขน 26.7 
สารเคมี 3 
ตนทุนคาเสื่อมเครื่องจักรและอาคาร 13.3 
เงินเดือนและคาจาง 11.7 
ตนทุนอื่น ๆ 45.4 
คาเชื้อเพลิง 11.1 
คาดอกเบี้ย 8.4 
คาซอมแซม 6.9 
คาไฟฟา 1.6 
คาขนสง 0.4 
คาเบี้ยประกนั 0.2 
คาใชจายอื่น ๆ 16.8 

ตนทุนรวม 100 
ที่มา: สถาบันวิจัยเพื่อการพฒันาประเทศไทย (2540) 
 
 ประเภทอุตสาหกรรมใหญ ๆ ที่ใชถุงมือยางในการทํางาน  ไดแก 

 
1. อุตสาหกรรมอาหาร จะใชถุงมือยางในกระบวนการแปรรูปอาหาร เพื่อปองกัน

ความสกปรก และเชื้อโรค 
 

2. การแพทย โรงพยาบาล เปนสถานที่ที่ซ้ือถุงมืออยางบางมาใชมากทีสุ่ด แพทย 
พยาบาล และพนักงานของโรงพยาบาล ทีใหบริการชวยเหลือคนไข ไมวาจะเปนคนไขที่มีเชื้อ HIV 
หรือไมก็ตาม และผูที่จะตองใชเครื่องมือของโรงพยาบาล เชน เขม็ฉีดยา จะตองใชถุงมือยางเพื่อ
ปองกันเชื้อโรคทั้งหมด 
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 3. งานทันตกรรม หรืองานเกีย่วกับอนามัยของฟน ทันตแพทย และผูชวยทันตแพทย 
จะตองใชถุงมอืยางทุกครั้งเมือ่ตองบริการผูปวยดานฟน 

 
4. อุตสาหกรรมการซอมแซม การประกอบชิ้นสวนตาง ๆ ของสินคาอุตสาหกรรม

เหลานี้จะตองใสถุงมือเพื่อปองกัน ทั้งปองกันมือจากวตัถุภายนอกทีจ่ับตองและปองกันผลิตภัณฑ
จากน้ํามันจากมือ ในขณะทีป่ฏิบัติงานดวยมือ 

 
ตลาดถุงมือยางของไทยตั้งแตเร่ิมการผลิตจนถึงป   2528    สวนใหญจะเปนตลาดภายใน 

ประเทศซึ่งมีการจําหนายเฉพาะถุงมือยางที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรมและครัวเรือนเทานั้น เพราะ
ในขณะนั้นประเทศไทยยังไมมีการผลิตถุงมือยางที่ใชในวงการแพทย  ซ่ึงตองใชเทคโนโลยีในการ
ผลิตสูงมากสวนการสงออกกม็ีเพียงเล็กนอย เนื่องจากปริมาณการผลิตถุงมือยางของไทยมีจํานวน
นอยมาก ประกอบกับโรงงานที่ผลิตสวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็กคุณภาพถุงมือยางยังไมเปนที่
ยอมรับของตลาดตางประเทศจึงไมสามารถผลิตเพื่อการสงออกได 

 
หลังป 2528  เปนตนมา  ตลาดถุงมือยางของไทยสวนใหญจะเปนตลาดตางประเทศ 

เนื่องจากการกาํหนดเงื่อนไขของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่เนนใหผูประกอบการ  
ผลิตเพื่อการสงออกมากขึ้น  ซ่ึงจะชวยลดการแขงขนัภายในประเทศใหมีนอยลงและเริ่มมีผูผลิต
จํานวนมากขึน้ ตลาดของถุงมือยางจึงมลัีกษณะเปนตลาดผูซ้ือนอยราย คือ ผูซ้ือมีนอยในขณะที่
ผูผลิต หรือผูขายมีมากทําใหผูซ้ือมีอํานาจในการตอรอง การกําหนดราคา และเงือ่นไขในการซื้อ
ขายได นอกจากนี้ผูซ้ือในตางประเทศยังใหความสําคญักับระบบการจัดการในโรงงานมากกอนจะ
ตัดสินใจซื้อจะตองสงเจาหนาที่มาดูโรงงานกอนถาโรงงานนั้นมีการจดัการเปนระบบจะทําใหผูซ้ือ
มีความมั่นใจวาสินคามีคุณภาพแนนอน จึงจะตัดสินใจซือ้ 

   
ชองทางการจําหนาย 

 
การจําหนายถุงมือยางของไทยสวนใหญจะสงออกจํานายยังตลาดตางประเทศ และจําหนาย

ในประเทศเพยีงเล็กนอย บริษัทขนาดใหญมักจะผลิตเพื่อการสงออกเปนสวนใหญ เชน บริษัท แอน
เซลล (ประเทศไทย) จํากัด จะผลิตถุงมือยางจําหนายตางประเทศทั้งหมดแมจะไดรับการยกเวนจาก
คณะกรรมการสงเสริมการลงทุนใหสามารถจําหนายในประเทศไดก็ตาม สวนบรษิัทขนาดกลาง 
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และขนาดเลก็จะผลิตทั้งเพื่อการสงออกและจําหนายในประเทศ โดยมีวิถีการตลาดของตลาดใน
ประเทศ และตางประเทศดงันี้ 

 
 การจําหนายถุงมือยางในประเทศไทย มีลักษณะแตกตางกันไปตามวัตถุประสงคของการใช
คือ จําหนายใหกับโรงงานอตุสาหกรรม สถานพยาบาลโดยตรง และการจําหนายผานพอคาคนกลาง 
และตัวแทนจําหนายตาง ๆ ใหแกลูกคารายยอย เมื่อไดรับคําสั่งซื้อตองผลิตตามปริมาณ ชนิดและ
คุณภาพตามทีลู่กคาตองการ หรือผลิตและจําหนายผานบริษัทตัวแทนใหกับโรงงานอุตสาหกรรม
อ่ืน ๆ และเปนตัวแทนสงออก และจําหนายผานรานคาไปยังลูกคารายยอยทัว่ ๆ ไป (ภาพที่  2) 

 
การจําหนายถุงมือยางของไทยในตลาดตางประเทศ จะแบงเปน 2 ประเภทตามลักษณะและ

ขนาดของบริษัทดังนี ้
 

1. บริษัทขนาดใหญ สวนใหญจะเปนบริษทัขามชาติที่มีผูถือหุนเปนชาวตางประเทศ 
มีตรายี่หอ (Brand Name)  เปนที่รูจัก และเปนที่นยิมทั่วโลก จะมีฝายตลาดในแตละภูมิภาคทํา
หนาที่หาตลาดแลวสงใบสั่งสินคามายังสาขาการผลิต โรงงานที่ตั้งอยูในไทยจะทําหนาที่ผลิตถุงมือ
ปอนบริษัทแมเพียงอยางเดยีวตามคําสั่งซื้อของลูกคา 

 
2. บริษัทขนาดกลางและขนาดเล็ก จะมวีิธีการจําหนายสินคา 3 แบบ (ภาพที่ 2) ดังนี ้

 
2.1 จําหนายผานบริษัทการคาระหวางประเทศ (Trading Company)  โดยจาย

คานายหนาใหบริษัทเหลานี้ (ประมาณรอยละ 2 – 3 ของมูลคาการขาย) 
 

2.2 จําหนายผานบริษัทผลิตถุงมือยางขนาดใหญของไทย 
 
2.3 จําหนายโดยตรงใหแกลูกคาตางประเทศ โดยลูกคาจะตองเขามาตดิตอ

วาจางใหบริษทัผลิตถุงมือให และนําไปตดิยี่หอเอง หรือใหบริษัทผูผลิตติดให หรือบริษัทไปติดตอ
หาลูกคาในตางประเทศเอง เชน การไปตั้งสํานักงานขายในสหรัฐอเมริกา และใชช่ือยีห่อของ  
บริษัทเอง ซ่ึงการไปหาลูกคาเองจะเปนวิธีการที่ทําใหบริษัทประสบความสําเร็จในดานการตลาด
มากที่สุดเนื่องจากพยายามหาตลาดสงออกดวยตนเองตั้งแตตน และสรางความเชือ่ถือในคุณภาพ
สินคาและมีแบรนดเนมเปนของตนเอง  
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การนําเขาและตลาดภายในประเทศ 
 
 ความตองการของถุงมือยางภายในประเทศนั้นมีภาวะทีค่งตัวเนื่องจากเปนสินคาที่ใชเฉพาะ
ในวัตถุประสงคเฉพาะอยาง ดังนั้นการแขงขันจะอยูที่คุณภาพและการตลาดเปนหลัก   ในปจจุบนัมี
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมถุงมือยางเพิม่มากขึ้น จึงทําใหมีการแขงขนักันสูงสําหรับตลาด
ภายในประเทศซึ่งถุงมือยางมีดวยกันหลายชนิดโดยแบงตลาดถุงมือยางภายในประเทศตามลักษณะ
การใชงานได 3 ประเภท คือ 

 
1. ถุงมือยางสําหรับใชในทางการแพทย (Medical Glove)  ซ่ึงแบงยอยเปน 
 

 Surgical Glove ใชในทางศัลยกรรม มีลักษณะเนื้อบาง แข็งแรง มีความยาวถึง
ขอศอก โดยผานกรรมวิธีการฆาเชื้อ 100% ใชคร้ังเดียวทิง้โดยไมมีการนํากลับมาใชอีก 

  
 Examination Glove ใชในงานตรวจโรคมลัีกษณะ  บางกระชับมือ ส้ันแคขอมือ ไม

มีขางซายขวา เปนแบบ Ambi ใชคร้ังเดียวทิ้งโดยไมมีการนํากลับมาใชอีก 
  

2. ถุงมือยางสําหรับใชในโรงงานอุตสาหกรรม (Industrial Glove) มีขนาดใหญ 
แข็งแรง เทอะทะ เพื่อความทนทานตองานในโรงงานอตุสาหกรรม 

 
 3. ถุงมือยางสําหรับใชในครัวเรือน (Household Glove) เปนถุงมือยางที่แมบานใชใน
การทําความสะอาด ซักลาง มีขนาดใหญ แข็งแรง ทนทานตอการใชงาน มีอายุการใชงานนาน สวม
ใสสบาย 
 
 ผูผลิตถุงมือยางสามารถแบงไดเปน 2 กลุมดวยกันคือ โรงงานขนาดใหญ ซ่ึงเปนการลงทุน
โดยบริษัทขามชาติซ่ึงใชเงินลงทุนสูง และโรงงานขนาดยอมและขนาดกลาง เปนกิจการที่ลงทุน
โดยคนไทย หรือรวมทุนกับชาวตางชาติ เชนจากไตหวนั ญ่ีปุน สหรัฐอเมริกา  และฮองกง   เปนตน 
ซ่ึงโรงงานผลิตถุงมือยางของไทยสวนใหญ (ประมาณรอยละ 90) ผลิตถุงมือยางประเภท 
Examination Glove ที่ใชในการตรวจโรค เนื่องจากเปนถุงมือที่ผลิตไดงายที่สุด ใชเวลาในการผลติ
ส้ันและเปนทีต่องการของตลาดภายในประเทศและตางประเทศ   
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ภาพที่ 2  ชองทางการจําหนายถุงมือยางในประเทศและตลาดตางประเทศ 
ที่มา: ปรับปรุงจากภาวะเศรษฐกิจอุตสาหกรรมถุงมือยาง  สุธาสินี  ขวัญสงา (2523) 

 
 

 

โรงงานอุตสาหกรรม 
โรงพยาบาล 

โรงงานผูผลิต 

พอคาคนกลางหรือ 
บริษัทตัวแทนจําหนาย 

รานคา 

ผูใชรายยอยทัว่ไป 

ตลาดตางประเทศ 

บริษัทขนาดใหญ บริษัทขนาดกลางและเล็ก 

บริษัทการคา
ระหวางประเทศ 

บริษัทผลิตถุงมือยาง 
รายใหญของไทย 

ตัวแทนจําหนาย 
ในประเทศ 

สงออกไปยังประเทศอื่น ๆ          
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 เนื่องจากในอดีตประเทศไทยสามารถผลิตถุงมือยางไดเพียงพอกับความตองการภายใน 
ประเทศ การนําเขาถุงมือยางจึงมีปริมาณไมมากนักแตนบัตั้งแตป พ.ศ. 2531 ประเทศไทยเริ่มมี
ความตองการถุงมือยางเพิ่มมากขึ้น  ประกอบกับการผลิตถุงมือยางไมเพยีงพอตอการบริโภค
ภายในประเทศ ดังนั้นประเทศไทยจึงเริม่มีการนําเขาถุงมือยางในปริมาณเพิ่มมากขึ้นจาก 4.77    
ลานคู  มูลคา  26.85 ลานบาท ในปพ.ศ. 2531 และไดขยายเปน 62.31 ลานคู  มูลคา 345.38 ลานบาท 
ในปพ.ศ. 2544  โดยประเทศไทยนําเขาถุงมือยางจากประเทศมาเลเซียมากเปนอันดบัหนึ่ง ประมาณ
รอยละ 57.90  ของปริมาณนําเขาถุงมือยางในป พ.ศ. 2544  รองลงมาไดแก ญ่ีปุน สหรัฐอเมริกา 
ออสเตรเลีย และไตหวันตามลําดับ ดังนั้นจากการทีป่ระเทศไทยมพีรอมทั้งทางดานวัตถุดิบและ
เทคโนโลยีในการผลิตแตยังขาดการสนับสนุนอยางจริงจัง และเปนการลดการสูญเสียเงินตราออก
นอกประเทศ 
 

ชองทางการจดัจําหนายผลิตภัณฑถุงมือยางภายในประเทศ สามารถจําหนายไดดังนี้ 
จําหนายผานโรงพยาบาลตาง ๆ ที่ตองใชถุงมือยางเพื่อการแพทย จําหนายผานรานจําหนายอุปกรณ
การแพทยและซุปเปอรมารเก็ตตางๆ ในหางสรรพสินคาทั่วไป และจําหนายสงตามโรงงาน
อุตสาหกรรมที่ตองใชถุงมือยางเปนอุปกรณในการผลิตเปนตน 

 
การสงออกและตลาดตางประเทศ 

 
 ประเทศไทยมกีารสงออกสินคาถุงมือยางไปยังตลาดโลกคิดเปนมูลคา 15,545    ลานบาท 
และ 20,619.20 ลานบาท ในป  2544 และ 2548 (ตารางที่ 5) ซ่ึงมอัีตราการขยายตวัในการสงออก
รอยละ 32.64  โดยตลาดตลาดที่มีมูลคาการนําเขาสูงลวนเปนประเทศที่พัฒนาแลว มีความเจรญิ
ทางการแพทยและทางอุตสาหกรรมทําใหตองการใชถุงมือยางเปนจํานวนมาก  สําหรับตลาดที่
สําคัญของประเทศไทยไดแก  

 
1. สหรัฐอเมริกา 

 
ประเทศที่สหรัฐอเมริกานําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยมากเปนอันดบั 2 รองจาก

มาเลเซีย สวนอันดับที่ 3 ไดแกประเทศอินโดนีเซียซ่ึงเปนผูนําเขารายเล็กเชนเดียวกับประเทศไทย 
โดยในป 2544  สหรัฐอเมริกามีมูลคาการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทย จํานวน  9,530.32         
ลานบาท และมีการนําเขาสูงขึ้นเรื่อย ๆ จนในป 2548  มีมูลคาการนําเขา  10,718.30  ลานบาท   
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สําหรับอัตราการขยายตัวของการนําเขาในชวง 5 ปที่ผานมา (2544 – 2548)   คิดเปนรอยละ  12.47 
ตลาดถุงมือยางในสหรัฐอเมริกาเปนตลาดที่มีการแขงขันสูง เนื่องจากเปนตลาดใหญและมีกําลังซื้อ
สูงทําใหเปนทีส่นใจของประเทศผูผลิตถุงมือยางหลายประเทศ ประเทศคูแขงที่สําคัญของไทย
ไดแก ประเทศมาเลเซีย อินโดนีเซีย และจีน เปนตน การที่ประเทศมาเลเซียมีสวนแบงตลาดถุงมือ
ยางในประเทศสหรัฐอเมริกาสูง เนื่องจากประเทศมาเลเซียเปนประเทศที่มีการพัฒนาอุตสาหกรรม
ถุงมือยางมายาวนาน โดยมีการพัฒนาทั้งในดานเทคโนโลยีการผลิตและคุณภาพผลิตภัณฑอยาง
ตอเนื่องมาโดยตลอด อีกทั้งรัฐบาลยังใหการสนับสนนุโดยใหสิทธิพิเศษจูงใจทั้งดานการผลิตและ
การสงออกจึงทําใหประเทศมาเลเซียมีความไดเปรียบประเทศคูแขงขัน  

 
 ประเทศสหรัฐอเมริกานอกจากจะเปนตลาดสงออกถุงมือยางที่สําคัญของไทยแลวยังเปน
ตลาดถุงมือยางที่ใหญที่สุดของโลก  กลาวคือ  มีความตองการใชถุงมือยางประมาณรอยละ  40 -50 
ของความตองการใชถุงมือยางในตลาดโลกทั้งหมด (พรรณทิภา  ศรีคง, 2542) โดยมีผูผลิตถุงมือ  
รายใหญไดแก บริษัทจอหนสันแอนดจอหนสัน จํากัด บริษัทอัลเลเจนซ จํากัด  และบริษัทเซฟสกิน  
จํากัด แตปริมาณการผลิตไมเพียงพอตอความตองการใชภายในประเทศ  ดังนัน้จงึตองนําเขาจาก
ตางประเทศ มีการนําเขาจากประเทศตางๆ ทั่วโลกกวา 44  ประเทศ  ซ่ึงสวนใหญเปนการนําเขาเพื่อ
ใชในโรงพยาบาล หองทดลอง โรงงานอุตสาหกรรมตาง ๆ รวมถึงกลุมแมบาน โดยผูใชสวนใหญ
จะนยิมใชถุงมอืยางที่มีช่ือเปนของบริษัทในสหรัฐอเมริกา ถึงแมวาถุงมือยางนั้นจะไมไดผลิตใน
ประเทศก็ตามเพราะบริษัทเหลานี้เปนบริษทัที่มีช่ือเสียงและมีความรับผิดชอบสูง ซ่ึงแตกตางจาก
บริษัทถุงมือยางเล็ก ๆ ทั่วไปที่ไมคอยมีบริการกับลูกคาเทาที่ควร  นอกจากนี้ผูซ้ือถุงยางในประเทศ
สหรัฐอเมริกายังใหความสําคัญกับการจัดการในโรงงานดวย เชนมาตรฐาน ISO 9000 เพื่อสราง
ความมั่นใจในระดับหนึ่งวาสินคามีคุณภาพแนนอน ซ่ึงนอกจากสนิคาที่ไดมาตรฐานและคณุภาพ
แลวตลาดสหรัฐอเมริกายังคงพิจารณาราคาเปนเกณฑในการตัดสินใจสัง่ซื้ออีกดวย 

 
2. เยอรมน ี

 
ประเทศเยอรมนีเปนประเทศที่มีความเจริญทั้งทางดานการแพทย และดานทางดาน

อุตสาหกรรมทําใหมีความตองการใชถุงมือยางสูง ประเทศไทยเปนประเทศที่เยอรมนีนําเขาถุงมือ
ยางมากเปนอันดับที่ 2 รองจากประเทศมาเลเซีย  ในชวง 5 ป ที่ผานมา (2544 – 2548)  ปริมาณความ
ตองการนาํเขาถุงมือยางจากประเทศไทยมแีนวโนมเพิ่มสูงขึ้น (ตารางที่ 5)   โดยในป 2544  เยอรมนี
มีมูลคาการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยจํานวน 1,207.80  ลานบาท  ในป 2546  มีจํานวน 
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1,376.30        ลานบาท และ เพิ่มขึน้เปน  1,454.60  ลานบาท ในป 2548  สําหรับอตัราการขยายตวั
ของการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยตัง้แตป 2544 – 2548  คิดเปนรอยละ  20.43   

 
3. สหราชอาณาจกัร 

 
ประเทศสหราชอาณาจักรมีมลูคาการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยสงูเปนอันดับที ่ 3  

รองจากสหรัฐอเมริกา และเยอรมนี  โดยในป 2548  มสัีดสวนรอยละ 5.14  ของมลูคาการสงออก
รวมของถุงมือยางของประเทศไทย  (ตารางที่ 5)  สําหรับการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยของ
ประเทศสหราชอาณาจักรมีมลูคาเพิ่มสูงขึ้นทุกป โดยในป 2544 มีมลูคาการนําเขาถุงมือยางจาก
ประเทศไทยจาํนวน  664.8  ลานบาท   เพิ่มขึ้นในป 2546   และ  2548  จํานวน  88.12  และ 
1,059.90   ลานบาท ตามลําดับ   สวนอตัราการขยายตวัของการนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทย
ในชวงป 2544 – 2548  มีอัตราการขยายตวัถึงรอยละ  59.43   
 

ภาวะการแขงขันในอตุสาหกรรม 
 

 สภาพการแขงขันของผูผลิตถุงมือยางสามารถแบงออกเปน 2 ระดับ คือ สภาพการแขงขัน
ในระดับภายในประเทศ กบั ในระดับระหวางประเทศ ระดับภายในประเทศในที่นี้หมายถึงการ
แขงขันของผูผลิตที่สงสินคาไปจําหนายในตางประเทศ สภาพการแขงขันระหวางผูผลิตระดับตลาด
ภายในประเทศพบวาไมคอยมีการแขงขันดานราคา (Price Competition) การโฆษณาผานสื่อทั่วไปมี
นอย (ยกเวนสื่อเฉพาะดาน) ถุงมือยางที่ใชในวงการแพทยจะทําการตลาดขายตรง (Direct Sale) เปน
สวนใหญ ทั้งนี้อาจเปนเพราะวาผูซ้ือภายในประเทศมี่จํานวนนอย ซ่ึงอาจกลาวไดวาตลาดถุงมือยาง
ภายในประเทศมีลักษณะผูซ้ือนอยราย (Oligopoly) 
 

สภาพการแขงขันระหวางผูผลิตในระดับตลาดระหวางประเทศ  พบวาผูประกอบการใน
ประเทศไทยจะตองแขงขันกนัเองในการสงสินคาไปขายในตางประเทศ และยังตองแขงขันกบั
ประเทศคูแขงอยางมาเลเซียซ่ึงมีขอไดเปรียบทางดานตนทุนดานการจัดการ ปจจัยทางดานตนทุน
เครื่องจักรและเทคโนโลยีการตรวจสอบคุณภาพน้ํายาง น้ํายางทีน่ํามาทําเปนถุงมือยางจะตองผาน
การตรวจสอบโปรตีนในน้ํายางในกรณีทีส่งออกไปตลาดสหรัฐอเมริกานั้นตองผานการรับรองของ
สํานักงานอาหารและยาแหงสหรัฐ (FDA) และกรณีของสหภาพยุโรปก็เชนเดียวกันแตยังไม
เครงครัดเทากบัสหรัฐอเมริกา เพราะวาถุงมอืยางนั้นสามารถกอใหเกดิอาการแพตอผูทีน่ําไปใชได  
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ตารางที่ 5  มูลคาการสงออกถุงมือยางไปยงัประเทศคูคาที่สําคัญ ป 2544 - 2548         

             
มูลคา : (ลานบาท) อัตราการขยายตัว  สัดสวน : (รอยละ) รายการ 

2544 2545 2546 2547 2548 (รอยละ) 2544 2545 2546 2547 2548 
1 สหรัฐอเมริกา 9,530.30 9,711.40 10,252.30 9,995.50 10,718.30 12.47 61.31 58.2 51.93 50.9 51.98 
2 เยอรมน ี 1,207.80 1,222.20 1,376.30 1,431.30 1,454.60 20.43 7.77 7.32 6.97 7.29 7.05 
3 สหราชอาณาจกัร 664.8 707.5 881.2 996.9 1,059.90 59.43 4.28 4.24 4.46 5.08 5.14 
4 เนเธอรแลนด 256.4 451.9 765.1 844.4 979.9 282.18 1.65 2.71 3.88 4.3 4.75 
5 ญี่ปุน 360.5 410.4 497.4 565.5 641 77.81 2.32 2.46 2.52 2.88 3.11 
6 อิตาลี 415 492 544.4 565.3 601.8 45.01 2.67 2.95 2.76 2.88 2.92 
7 ฝรั่งเศส 369 393.2 612.7 635.9 550.8 49.27 2.37 2.36 3.1 3.24 2.67 
8 แคนาดา 213.9 345.3 1,154.50 400.4 428.9 100.51 1.38 2.07 5.85 2.04 2.08 
9 บราซิล 286.5 437.9 407.7 525.6 384.1 34.07 1.84 2.62 2.06 2.68 1.86 
10 เบลเยียม 360.7 364.5 295.4 348.7 383.6 6.35 2.32 2.18 1.5 1.78 1.86 
รวม  10  รายการ 13,665.00 14,536.20 16,786.90 16,309.30 17,202.90 25.89 87.91 87.12 85.02 83.05 83.43 
อื่นๆ 1,880.00 2,149.60 2,957.00 3,327.70 3,416.30 81.72 12.09 12.88 14.98 16.95 16.57 
มูลคารวม 15,545.00 16,685.80 19,743.80 19,636.90 20,619.20 32.64 100 100 100 100 100 
ที่มา: กรมเศรษฐกิจการพาณิชย (2549)         
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ผูผลิตถุงมือยางของไทยเองยงัคงตองสงตัวอยางน้ํายางขนไปตรวจสอบที่มาเลเซีย และผูผลิตถุงมือ
ยางบางรายของไทยยังตองนาํเขาแบบแมพมิพที่ใชในการผลิตถุงมือยางจากมาเลเซีย  

 
อยางไรก็ดีประเทศไทยยังสามารถแขงขันทางดานตนทนุกับมาเลเซียไดในบางดานไดแก 

อัตราคาจางแรงงานและตนทนุวัตถุดิบ  โดยในขณะนี้มาเลเซียกําลังประสบปญหาขาดแคลน
แรงงานและวตัถุดิบน้ํายางขน ซ่ึงจะสงผลใหไทยสามารถแขงขันกับมาเลเซียไดมากขึ้น แตจากการ
ที่ภาครัฐฯไดเขามามีสวนสําคัญในการกําหนดนโยบาย และออกมาตรการตางๆที่สงผลกระทบตอ
อุตสาหกรรมผลิตน้ํายางพารา โดยเฉพาะการพยายามผลักดันใหราคาน้ํายางพาราเพิ่มสูงขึ้นเพื่อให
เกษตรกรมีรายไดมากขึ้น แตอยางไรก็ตามอุตสาหกรรมการผลิตถุงมือยางตองใชน้ํายางดิบเปน
วัตถุดิบที่สําคัญ ซ่ึงหากราคาวัตถุดิบสูงขึ้นก็จะทําใหตนทุนการผลิตเพิ่มขึ้น  จากการที่ระดับราคา
สินคาประเภทยางพาราไดปรับสูงขึ้นในป 2546 ที่เพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 30 สงผลใหตนทุนการ
ผลิตถุงมือยางมีการปรับตัวเพิ่มขึ้นประมาณ 10% และหากรวมไปถึงตนทุนพลังงานจากราคาน้ํามนั
เชื้อเพลิงที่เพิ่มสูงขึ้นจากปกอน จึงสงผลใหผูผลิตเผชิญปญหากับแรงกดดันดานตนทุนการผลิตถุง
มือยางอยางหลีกเลี่ยงไมได ขณะทีผู่ผลิตเองนั้นไมสามารถที่จะปรับราคาสินคาขั้นสุดทายได      
มากนักเนื่องจากสภาพการแขงขันดานราคาที่มีสูง ซ่ึงในที่สุดไดมีผลถึงกําไรตอหนวยของผูผลิตใน
อุตสาหกรรมถุงมือยางที่มีนอยลง และสงผลใหอุตสาหกรรมถุงมือยางเกือบทุกแหงประสบปญหา
ขาดทุนและเลกิกิจการเปนอยางมาก 

 
ปจจุบันไทยใชจุดเดนในดานที่มีทรัพยากรทางดานน้ํายางขนอยางเพยีงพอ ชักจูงใหบริษัท

ขามชาติผูผลิตถุงมือยาง (และผลิตภัณฑทีผ่ลิตจากน้ํายางขนประเภทอืน่ ๆ ) เขามาลงทุนในประเทศ 
โดยบริษัทผูผลิตถุงมือยางในมาเลเซียก็เร่ิมยายหรือขยายฐานการผลิตมายังประเทศไทยเพิ่มมากขึน้
เนื่องจากจุดเดนที่ไทยสามารถผลิตน้ํายางขนไดอยางเพียงพอ และมีโรงงานผลิตน้ํายางขนกระจาย
อยูบริเวณสวนยางทัว่ประเทศ โดยประเทศไทยไมตองลงทุนในเทคโนโลยีในสวนนีเ้นื่องจาก
ตางชาติผูลงทุนมีเทคโนโลยใีนสวนนี้แลว แตจดุออนก็คือตราบใดที่ไทยไมมกีารลงทุนดานการ
พัฒนากระบวนการผลิตและการวิจยัแลว ประเทศไทยจะสามารถใชประโยชนจากความไดเปรยีบ
ในระยะสั้นเทานั้น เชนถาราคาน้ํายางขนของไทยต่ํากวามาเลเซียและมีคุณภาพพอกนั ประเทศไทย
จะสามารถดึงดูดใหบริษัทตางชาติเขามาตั้งโรงงานได แตถาประเทศอินโดนีเซียสามารถผลิตน้ํายาง
ขนไดในราคาที่ต่ํากวาและมคีุณภาพใกลเคยีงกับประเทศไทย  ประกอบกับคาจางแรงงานที่ต่ํากวา
ทั้งประเทศไทยและมาเลเซยีรวมถึงปจจัยอ่ืน ๆที่ดึงดูดผูลงทุนแลว ประเทศอินโดนีเซียยอมจะ
ดึงดูดผูลงทุนไดมากกวาประเทศไทย 
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มาตรการและนโยบายที่เก่ียวของ 
  

 นโยบายของรฐับาลที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมถุงมือยาง แบงเปนนโยบายดานการผลิต 
ไดแก การที่สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดกําหนดมาตรฐานถงุมือยางสําหรับ
ศัลยกรรม (มอก. 538 – 2534)  และถุงมอืยางสําหรับตรวจโรค (มอก. 1056 – 2534) นอกจากนี้ทาง
สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา ไดกําหนดมาตรฐานการยอมรับ (Assurance Process Level : 
APL) ไวสูงกวามาตรฐานของสหรัฐอเมริกา กลาวคือ กาํหนดไวที่ระดับ 2.5       (ในการตรวจสอบ
ถุงมือแพทย 100 ช้ิน จะมถุีงมือร่ัวซึมไดเพียง 2.5  ช้ิน) ในขณะทีม่าตรฐานของสหรัฐอเมริกา 
กําหนดไวที่ระดับ  4  (ศูนยบริการวิชาการเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลยัธรรมศาสตร, 2541) 

 
นโยบายทางดานการคาที่เกีย่วของกับอุตสาหกรรมถุงมือยาง ไดแก การปรับลดอากรนําเขา

สารเคมีใหเหลือรอยละ 5 – 10 และการปรับลดอากรนําเขาถุงมือยางใหกับประเทศสมาชิกอาเซียน
ภายใตขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) จากรอยละ 40 ในปพ.ศ. 2538 ใหเหลือ   รอยละ 5 
ในป พ.ศ. 2548  และการตัดสิทธิพิเศษทางภาษีศุลกากรเปนการทัว่ไป (Generalized System Of 
Preference : GSP)   ของสหภาพยุโรปสําหรับสินคาผลิตภัณฑถุงมอืยางจากประเทศไทยโดยใน
วันที่ 1  มกราคม  2540  ถูกตัดสิทธิ GSP ลงรอยละ  50  และวนัที่  1  มกราคม  2541  ถูกตัดสิทธิ  
GSP ลงรอยละ  100  ทําใหราคาถุงมือยางที่สหภาพยุโรปนําเขาจากไทยสูงขึ้น ซ่ึงสงผลกระทบตอ
การนําเขาถุงมือยางจากประเทศไทยของประเทศคูคาที่สําคัญในสหภาพยุโรป คือ เยอรมนี และ   
สหราชอาณาจกัร  อยางไรก็ตามประเทศคูแขงที่สําคัญของไทยในสหภาพยุโรป คือ ประเทศ
มาเลเซียก็ถูกตดัสิทธิ  GSP  ลงเชนเดียวกนั  ขณะที่ประเทศอินโดนีเซยีและจีนยังไดรับสิทธิ  GSP 
 

ปญหาและอุปสรรคของอุตสาหกรรมถุงมือยาง 
 

1. ปญหาดานการผลิต  มีดังตอไปนี ้
 
ปญหาทางดานวัตถุดิบ  เนือ่งจากความเขมขนของน้ํายางขนไมไดมาตรฐาน และอาจมี

ส่ิงสกปรกเจือปนทําใหสินคาที่ผลิตไดมีคุณภาพไมไดมาตรฐาน และราคาน้ํายางขนซึ่งเปนวตัถุดิบ
สําคัญในการผลิตมีความไมแนนอน สารเคมีที่ใชในการผลิตสวนใหญตองสั่งเขามาจากตางประเทศ
และมีราคาสูงทําใหตนทนุการผลิตสูง 
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ปญหาแรงงาน เนื่องจากอุตสาหกรรมถุงมือยางเปนกจิการที่ใชคนงานมาก คนงานมี
การเปลี่ยนงานบอยทําใหขาดความชํานาญในการทํางาน ประกอบกับคาจางแรงงานมีแนวโนม
สูงขึ้น สงผลใหตนทนุการผลิตสูงขึ้น อีกทั้งในบริษัทขนาดกลางและขนาดเล็กมีขอจํากัดดานการ
จัดหาบุคลากรในระดับการจดัการ และระดับชางเทคนิคที่มีความเชี่ยวชาญดานการผลิตรวมถึงดาน
เคมียาง เนื่องจากนักเคมยีางในประเทศไทยมีนอยมากทําใหบริษัทคนไทยแขงขันไดยาก 

 
ปญหาดานการขาดแคลนเครื่องมือเครื่องจักร ในดานการพัฒนาผลิตภณัฑ เชน การที่

จะผลิตถุงมือยางประเภททีใ่ชในงานผาตัด จะตองมีเครื่องมือฆาเชื้อโรคโดยใชเครื่องแกรมมาเรย 
(Gramma Ray) ซ่ึงมีราคาแพงและผูประกอบการสวนใหญเห็นวาไมคุมคาที่จะลงทุน 

 
การใหบริการทดสอบถุงมือยางของภาครฐัลาชามาก เนื่องจากมีหนวยงานทดสอบ

ตัวอยางไมเพียงพอกับการขยายตัวของภาคเอกชน ผูประกอบการจึงแกปญหาดวยการสงสินคาไป
ทดสอบในตางประเทศ ทําใหเสียคาใชจายสูง 

 
ปญหามลพิษ เนื่องจากการผลิตถุงมือยางตองใชน้ํายางขน โรงงานอุตสาหกรรมถุงมือ

ยางจึงมักจะมโีรงงานน้ํายางขนดวย การทําการผลิตน้ํายางขนอาจกอใหเกดิกลิ่นเหม็นรุนแรงและมี
ปญหาน้ําเสียที่มีสารอินทรียและสารเคมีเจือปน แมวาสํานกังานคณะกรรมการสิ่งแวดลอมจะ
กําหนดมาตรฐานน้ําเสียจากโรงงาน โดยตองสรางบอบําบัดและบอพกัน้ําเสียแตกล่ินของน้ํายางขน
รวมทั้งน้ําเสียที่ปลอยสูลําธารสรางความรําคาญแลชะปญหาใหชาวบานที่อาศัยอยูใกลเคยีง 

 
 2.    ปญหาดานการตลาด  มดีังตอไปนี ้

 
ปญหาการแขงขันในตลาดตางประเทศมีสูงมาก ซ่ึงผูประกอบการในประเทศไทยสวน

ใหญจะผลิตและสงออกถุงมือยางโดยเนนคุณภาพ แตมรีาคาแพงกวาถุงมือยางจากบางประเทศ เชน 
ถุงมือยางจากประเทศจีน แตผูผลิตในตางประเทศบางราย อาทิ ผูผลิตจากมาเลเซียสามารถผลิตถุง
มือยางไดในคณุภาพที่ดีกวาไทย เนื่องจากเทคโนโลยีในการผลิตดีกวาและมีการพฒันามานานกวา
ไทย การขยายตลาดจึงทําไดคอนขางจํากัด 
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ปญหาผูประกอบการขาดขอมูลของประเทศคูแขงขันและประเทศคูคา ในเรื่องของการ
ผลิต คุณภาพ และการตลาด โดยเฉพาะขอมูลของประเทศคูแขงจนัที่สําคัญอยางมาเลเซีย และ
อินโดนีเซีย 

 
ปญหาดานการกีดกันทางการคา เนื่องจากประเทศผูนําเขาบางรายมีการคิดคนผลิต     

ถุงมือยางสังเคราะหเพื่อใชแทนถุงมือยางทีผ่ลิตจากยางธรรมชาติ จึงไดตําหนิขอเสียของถุงมือยางที่
ผลิตจากธรรมชาติวาเมื่อนําไปใชจะเกิดการระคายเคืองตอผิวหนัง เนื่องจากยางธรรมชาติมีสาร
โปรตีน ขณะเดยีวกันไดพยายามสรางมาตรฐานเกีย่วกบัความยืดหยุนของเนื้อถุงมือยางใหมีความ
ยืดหยุนต่ําลง เพื่อทีจ่ะพยายามหาทางผลิตถุงมือยางจากยางสังเคราะหใหมีความยืดหยุนตาม
มาตรฐานนั้น ซ่ึงปญหานี้หากประเทศไทย มาเลเซีย และอินโดนเีซียสามารรถรวมพลังกันไดไมยึด
ตามมาตรฐานดังกลาวแลวถุงมือยางที่ผลิตจากยางธรรมชาติก็ยังจะครองตลาดอยู เพราะยาง
สังเคราะหไมสามารถสรางใหมีความยืดหยุนสูงเทายางธรรมชาติได แตหากมกีารปรับมาตรฐาน
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