
บทท่ี 3 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมถุงมือยางในประเทศไทย 
 
 อุตสาหกรรมถุงมือยางนับเปนผลิตภัณฑยางที่สําคัญอยางหนึ่ง  นอกเหนือจากการผลิตยาง  
ยานพาหนะ  ถุงยางอนามัย  และผลิตภัณฑยางอื่นๆ  ซ่ึงการผลิตถุงมือยางของไทยแมจะมีสัดสวน
การใชยางธรรมชาติในประเทศรองลงจากอุตสาหกรรมรถยนตแตก็มีความสําคัญเพิ่มขึ้นเปนลําดับ
เนื่องจากปจจุบันไทยในฐานะผูผลิต และสงออกถุงมือยางมากเปนอันดับ 2 ของโลก (ธนาคารกรุง
ศรีอยุธยา จํากัด (มหาชน), 2546) อีกทั้งประเทศไทยมีความพรอมดานวัตถุดิบคือมีผลผลิตยางสูงถึง
ประมาณ 1 ใน 3 ของผลผลิตยางโลก ทําใหมีการเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นประกอบกับ
ตลาดโลกมีความตองการใชในผลิตภัณฑหลายอยางมากขึ้น สงผลใหการสงออกถุงมือยางของไทย
ขยายตัวคอนขางดีตอเนื่องในชวงหลายปที่ผานมา 
 

ความเปนมาเกีย่วกับอุตสาหกรรมถุงมือยาง 
 

การผลิตถุงมือยางในประเทศไทยชวงกอนป พ.ศ. 2525 เปนการผลิตเพื่อสนองความตองการ
ภายในประเทศ  ซ่ึงมีการผลิตเพียงถุงมือยางที่ใชในงานครัวเรือนกับโรงงานอุตสาหกรรมเทานั้น
โรงงานผลิตถุงมือยางแหงแรกของไทย คือ บริษัท สยามซูพีเรียรกัลฟสแอนดการเมนต จํากัด (ไดรับ
การสงเสริมการลงทุนในเดือนธันวาคม ป พ.ศ. 2520) เปนการรวมทุนกับนักลงทุนชาวอินเดีย  ตอมามี
บริษัทสยามอมรกา จํากัด (ไดรับการสงเสริมการลงทุนป พ.ศ. 2521) ผลิตถุงมือหนังรองเทาหนัง  และ
ถุงมือยาง  ซ่ึงคุณภาพสินคายังไมเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศ 

 
ในป พ.ศ. 2529  เมื่อรัฐบาลใหการสงเสริมโดยเฉพาะการสงเสริมการลงทุน จึงมีนักลงทุน

เร่ิมสนใจการผลิตถุงมือยางอยางจริงจังและเขารับการสงเสริมการลงทุนมากขึ้น   ทําใหจํานวน
โรงงานและปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้น  เปาหมายการผลิตเปลี่ยนจากการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศ
เปนการผลิตเพื่อสงออกจําหนายยังตลาดตางประเทศ  เนื่องจากประเทศไทยสามารถทําการผลิตถุง
มือยางที่ใชในทางการแพทยไดเปนปแรก โดยบริษัทแอนเซลล จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทขามชาติของ
ออสเตรเลีย นับวาเปนบริษัทขนาดใหญแหงแรกในไทยที่ใชเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย  ทําให
คุณภาพการผลิตถุงมือยางของไทยดีขึ้น  และเริ่มเปนที่สนใจของตลาดตางประเทศ    
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ตอมาในชวงป พ.ศ. 2531-2532 อุตสาหกรรมถุงมือยางขยายตัวอยางรวดเร็ว เนื่องมาจาก
การแพรกระจายของโรคเอดสและการออกกฎระเบียบใหคนงานสวมถุงมือยางในการปฏิบัติงาน   
ซ่ึงทางประเทศผูผลิตหลักไดแก มาเลเซีย และไตหวันไมสามารถเพิ่มการผลิตไดตามตองการ ทําให
มีนักลงทุนทั้งชาวไทยและตางประเทศหันมาลุงทุนผลิตเพื่อสงออก จนกระทั่งป พ.ศ. 2536 มี
จํานวนโรงงานที่ผลิตถุงมือยางทั้งสิ้น 89 แหง แบงเปนบริษัทไทย 42 แหง บริษัทตางชาติ 8 แหง   
และบริษัทรวมทุน 39 แหง ซ่ึงเปนโรงงานที่ไดรับการสงเสริมทั้งสิ้น โดยมีเงินลงทุนรวมทั้งสิ้น 2.7  
พันลานบาท  และจํานวนคนงาน 17,177 คน (ธนาวรรณ, 2539) โรงงานผลิตถุงมือยางสวนใหญมี
ขนาดกลางและเล็ก  ซ่ึงสวนมากเปนกิจการของคนไทยลวน สวนบริษัทรวมทุน 39 แหงนี้สวนใหญ
รวมทุนกับประเทศไตหวัน อเมริกา ญี่ปุน เปนตน อันแสดงถึงมีการใชเทคโนโลยีระดับสูงในการ
ผลิตถุงมือยางมากขึ้น     

 
ป พ.ศ. 2534  ไดมีการกําหนดมาตรฐานถุงมือยางที่ใชในการศัลยกรรม (มอก.538-2534)       

และมาตรฐานถุงมือยางที่ ใชในการตรวจโรค  (มอก .1056-2534) โดยสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ตอมาในป พ.ศ. 2538 สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยาไดเขามา
ควบคุมดูแลคุณภาพสินคา โดยผูผลิตและผูนําเขาตองไดรับใบอนุญาตในการผลิตและการนําเขาถุง
มือยางทางการแพทย เพื่อใหไดคุณภาพมาตรฐานตามประกาศกระทรวงสาธารสุข (ภาคผนวก ข)      
 

ป พ.ศ. 2538  ปรากฏวามีโรงงานถุงมือยางเปดดําเนินการเพียง 45 แหงเทานั้น ทั้งนี้อาจเปน
เพราะตนทุนวัตถุดิบที่สําคัญคือ น้ํายางขนมีราคาสูงขึ้น จึงทําใหผูประกอบการรายเล็กหลายรายตอง
หยุดกิจการ  ประกอบกับตลาดถุงมือยางเปนตลาดผูซ้ือนอยราย ทําใหผูประกอบการรายเล็กขาด
อํานาจการตอรองในการขาย และอํานาจการตอรองในการซื้อน้ํายางขนดวย   

 
จากขอมูลของกรมทะเบียนโรงงาน  ในป พ.ศ. 2547 มีโรงงานที่จดทะเบียนผลิตถุงมือยาง

จํานวน 65 แหง  แตเมื่อสอบถามจากสมาคมผูผลิตถุงมือยางแหงประเทศไทย มีโรงงานที่ผลิตจริง
ทั้งสิ้น 22 แหง ผูผลิตถุงมือยางในประเทศไทย สวนใหญมีการตั้งโรงงานอยูในบริเวณจังหวัด
สงขลา  ชลบุรี ระยอง และสุราษฏรธานี เนื่องจากอยูใกลแหลงผลิตน้ํายางขนโดยบริษัทตัวอยางที่
ไดนํามาศึกษาในครั้งนี้เปนบริษัทที่ผลิตเฉพาะถุงมือยางเทานั้น ประกอบดวยบริษัทตัวอยาง 14  
บริษัท  แบงเปนบริษัทตัวอยางขนาดยอม 3 บริษัท ขนาดกลาง 6 บริษัท และขนาดใหญ 5 บริษัท ซ่ึง
ลักษณะธุรกิจของบริษัทตัวอยางที่ศึกษาทั้งหมดมีความแตกตางกัน ดังตารางที่ 5 
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ตารางที่ 5  ลักษณะธุรกิจผลิตถุงมือยางของบริษัทตัวอยาง 14 บริษัท  
 

รายช่ือบริษัท       สถานที่ต้ัง 1/ ทุนจดทะเบียน 1/   
(ลานบาท) 

กําลังการผลิต 2/

1. บริษัทขนาดยอม    
1.1 บจก. เซฟกลัฟ  สุราษฎรธานี 15.00 144 ลานชิ้น/ป 
1.2 บจก. พิศักดิ์เอ็นเทอรไพรส  สมุทรปราการ 20.00 49.2 ลานชิ้น/ป 
1.3 บจก. ไทยจงอุตสาหกรรมเคมี อยุธยา 36.00 80 ลานชิ้น/ป 
    
2. บริษัทขนาดกลาง    
2.1 บจก. ซุปเปอรโกลฟอินดัสตรี  กรุงเทพฯ 60.00 1800 ตัน/ป 
2.2 บจก. แฟมิลี่โกลฟ  ชลบุรี 80.00 15 ลานคู/ป 
2.3 บจก. เอ็ม.อาร.ไอ.  ชลบุรี 50.00 203 ลานชิ้น/ป 
2.4 บจก. สหบุญทอง กรุป  นนทบุรี 10.00 100,000 ขาง/วัน 
2.5 บจก. เมดไลน โปรดักส  สงขลา 30.00 30 ลานชิ้น/ป 
2.6 บจก. เอส เอ เอส รับเบอรโพรดักส ระยอง 22.50 90 ลานชิ้น/ป 
    
3. บริษัทขนาดใหญ    
3.1 บจก. ไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล  สงขลา 40.00 600 ลานคู/ป 
3.2 บจก. เมดิโกลฟส  ปทุมธานี 51.28 85 ลานคู/ป 
3.3 บจก. คารดิแนล เฮลท 222 (ประเทศไทย) ระยอง           328.00 1,015 ลานชิ้น  
3.4 บจก. สยามเซมเพอรเมด   สงขลา           200.00 1,080 ลานชิ้น 
3.5 บจก. แอนเซลล (ประเทศไทย) กรุงเทพฯ           500.00 n.a. 

 ที่มา: 1/ กรมพฒันาธุรกิจการคา (2548) 
                 2/ กรมทะเบียนโรงงาน (2547) 
 
 
 
 
 
 
 
 



 34

การผลิต 
  
 ในการศึกษาเกี่ยวกับการผลิตของอุตสาหกรรมถุงมือยาง จะทําการศึกษาถึงจํานวนผูผลิต  
ประเภทของถุงมือยาง การใชวัตถุดิบ ตนทุนการผลิต และกรรมวิธีการผลิต มีรายละเอียดดังนี้ 
 
จํานวนผูผลิต 
 

จากขอมูลสถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตรในป พ.ศ. 2547 มีโรงงานผลิตถุงมือยางใน
ประเทศไทยที่จดทะเบียนเปนผูใชยางกับสถาบันวิจัยยางจํานวน 19 แหง ปริมาณการใชน้ํายางขน
ประมาณ 56,790   เมตริกตัน สัดสวนการใชน้ํายาง รอยละ 17.82 (ตารางที่ 6) ในจํานวนโรงงานที่
ดําเนินการผลิตอยูในปจจุบัน สามารถแบงกลุมไดเปน 2 กลุม ดังนี้ 
 

1. ผูประกอบการขนาดใหญ   มีกําลังการผลิตมากกวา 500 ลานชิ้นตอป ซ่ึงบริษัทเหลานี้
สวนใหญเปนการลงทุนของบริษัทขามชาติ  มีการใชเงินลงทุนสูง เชน บริษัท เซฟสกิน คอร
ปอเรชั่น (ประเทศไทย) จํากัด เปนการลงทุนโดยสหรัฐอเมริกา, บริษัท แอนเซลล (ประเทศไทย) 
จํากัด เปนการลงทุนโดยออสเตรเลีย, บริษัท สยามแซมเพอรเมด จํากัด ที่เปนการรวมลงทุนระหวาง
ไทยและออสเตรีย, บริษัท ไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด เปนการรวมทุนระหวางไทย เยอรมัน 
และออสเตรีย และบริษัท ซันไทยอุตสาหกรรมถุงมือยาง จํากัด (มหาชน) ซ่ึงเปนการรวมทุนระหวาง
ไทยและไตหวัน เปนตน  
 

2. ผูประกอบการขนาดยอมและขนาดกลาง   มีกําลังการผลิตต่ํากวา 100 ลานชิ้นตอป และ 
100-500 ลานชิ้นตอป สวนมากเปนกิจการที่ลงทุนโดยคนไทยลวน หรือบางกิจการอาจมีการรวมทนุ
กับนักลงทุนตางชาติ เชน ไตหวัน ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา มาเลเซีย ฮองกง เปนตนโดยโรงงานเหลานี้
เกือบทั้งหมดจะเกิดขึ้นในชวงป พ.ศ. 2531 ซ่ึงเปนชวงที่มีการตื่นตัวของโรคเอดส  

     
ประเภทของถงุมือยาง 
 

ถุงมือยางที่ผลิตในประเทศไทยสามารถแบงตามลักษณะการใชงานไดเปน 3 ประเภท 
ไดแก 
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ตารางที่ 6  จํานวนโรงงานผลิตภัณฑยางชนิดตาง ๆ และปริมาณการใชยางของอุตสาหกรรม 
 ผลิตภัณฑยางในประเทศไทยป พ.ศ. 2547 

 
           ชนิดผลิตภัณฑยาง จํานวน ปริมาณยางทีใ่ช สัดสวนการใชน้ํายาง 

    (ราย)  (เมตริกตัน) (%) 
หลอดอก 10     6,549 2.06 
ยางยานพาหนะ 10 130,085              40.82 
ถุงมือยาง 19   56,790              17.82 
ยางรัดของ 13   27,120 8.51 
ยางยืด   6   40,213              12.62 
ยางรถจักรยานยนต/จักรยาน 15   19,876 6.24 
รองเทายาง 47           11,130 3.49 
อะไหลรถยนต 35    5,532 1.74 
พื้นรองเทา 19    3,030 0.95 
สายพาน  7    2,481 0.78 
ผลิตภัณฑฟองน้ํา  9      551 0.17 
เครื่องมือทางการแพทย/วิทยาศาสตร 6  1,213 0.38 
ลูกโปง 4    407 0.13 
กาว/เทปพันสายไฟ 5    962 0.30 
ทอยาง 5    828 0.26 
อ่ืน ๆ      43         11,882 3.73 

รวม   253       318,649 100 
หมายเหต:ุ อ่ืนๆ  ประกอบดวยยางขัดสีขาว อุปกรณกีฬา แปรงหวีผม ลอรถเข็น กระบอกไฟฉาย   

ทุนยาง ที่จับดามไมกอลฟ ยางลบ ยางกันสะเทือน ทอแอร เปนตน 
ที่มา: กรมวิชาการเกษตร (2548) 
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1. ถุงมือยางที่ใชทางการแพทย (Medical glove)  จัดเปนเครื่องมือแพทยที่ผูผลิตและผูนําเขา
ตองไดรับใบอนุญาต  สามารถแบงไดเปน 2 ชนิดคือ 

 
1.1 ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด (Surgical glove) หมายถึงอุปกรณที่ใชสวมมือสําหรับการ

ผาตัด (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537) ซ่ึงถุงมือยางชนิดนี้มีความบางแนบเนื้อเพื่อ
ความคลองตัวสําหรับงานผาตัด มีความยาวถึงขอศอก และแยกเปนขางซายและขางขวาอยางชัดเจน 
ใชเทคโนโลยีการผลิตสูง ผานกรรมวิธีการฆาเชื้อ 100% โดยเครื่องแกรมมาเรย เพราะจะตอง
คํานึงถึงคุณภาพ  และความสะอาด การบรรจุหีบหอมีความประณีต ปกติใชเพียงครั้งเดียวแลวทิ้ง     
 

1.2 ถุงมือยางที่ใชในงานตรวจโรค (Examination glove) หมายถึง อุปกรณที่ใชสวมมือ
สําหรับการตรวจวินิจฉัยหรือรักษาในทางการแพทยที่มิใชการผาตัด เพื่อปองกันการสัมผัสและ
ปนเปอนกันโดยตรงระหวางผูใชและผูปวย และรวมถึงการใชสําหรับการจับตองวัสดุทางการแพทย
ที่ปนเปอนดวย (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537) ซ่ึงถุงมือยางชนิดนี้มีการออกแบบให
สวมใสไดงาย ลักษณะแนบเนื้อนอยกวาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด มีความยาวถึงขอมือ และไมมี
การแยกเปนขางซายและขางขวา    
 

ประเภท     จะแบงตามวัสดุที่ใชผลิต  ทําจากน้ํายางธรรมชาติ  หรือยางสังเคราะห 
 

 ชนิด     มี 2 ชนิดคือ  ชนิดปราศจากเชื้อ ในกรณีที่ผานการฆาเชื้อ  และชนิดไมปราศจาก
เชื้อ  ในกรณีที่ไมไดผานฆาเชื้อ 
 
 ขนาด     ซ่ึงมี 5 ขนาด คือ extra small หรือ XS, small หรือ S, medium หรือ M, large 
หรือ L และextra large หรือ XL (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537)         
 
 นอกจากนี้ยังการแบงตามลักษณะอื่น ๆ เชน ทั้งลักษณะผิวเรียบและผิวไมเรียบบางสวน
หรือทั้งหมด  หรือกรณีเปนถุงมือยางที่มีผงแปงเคลือบผิว สําหรับถุงมือยางที่ไมผานการฆาเชื้อมีอายุ
การใชงานไมเกิน 5 ป   และถุงมือยางที่ผานการฆาเชื้อแลว มีอายุการใชงานไมเกิน 3 ป  
 

2. ถุงมือยางที่ใชงานในครัวเรือน (Household glove)  มีขนาดใหญคงทนตอการใชงานที่
ตองสัมผัสกับน้ํา ผงซักฟอก มีอายุการใชงานนาน การออกแบบตองใหสวยงาม สวมใสสบายนุมมือ  
บรรจุหีบหออยางประณีตเพื่อดึงดูดความสนใจจากแมบาน 
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3. ถุงมือยางที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม (Industrial glove)  ถุงมือยางชนิดนี้จะมีขนาด
ใหญ ออกแบบใหมีความทนทานตองานในโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงงานฆาไก โรงงานผลไม
กระปอง อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมอิเล็คทรอนิค (เพื่อเปนฉนวนไฟฟา) เปนตน การบรรจุหีบ
หอไมจําเปนตองสวยงาม 
 
การใชวัตถดุิบ 

 
วัตถุดิบที่ใชในการผลิตถุงมือยางไดแก  น้าํยางขน  และสารเคมีอ่ืน ๆ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
 
1. น้ํายางขน  จัดเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตถุงมือยาง  ซ่ึงน้ํายางขนผลิตโดยการนําน้ํายาง

สดที่กรีดไดจากตนยางพาราที่มีความเขมขนของเนื้อยางประมาณรอยละ 30-40 มาทําการปนแยกน้ํา
และเนื้อยาง    และปรับสภาพใหมีความเขมขนของเนื้อยางประมาณรอยละ 60 ซ่ึงเปนความเขมขน
ที่เหมาะสมสําหรับใชในการผลิตถุงมือยาง   โดยถุงมือยางที่ใชในทางการแพทยจะใชน้ํายางขนเปน
สวนประกอบมากกวาถุงมือยางชนิดอื่น   คือใชน้ํายางขนประมาณรอยละ 95 ของสวนประกอบ
ทั้งหมด   เนื่องจากตองการความยืดหยุนในการใชงานมาก    

 
2. สารเคมี  เปนสวนประกอบในถุงมือยางประมาณรอยละ 10 โดยสารเคมีที่ใชมีอยูหลาย

กลุมดวยกัน เชน สารที่ใชในระบบการคงรูป, สารปองกันยางเสื่อมจากออกซิเดชั่น, สารเพิ่มความ
คงตัว ไดแก โปแตสเซียมไฮดอกไซด  โปแตสเซียมคลอเลต เปนตน โดยสวนผสมที่ใชในการผลิต
ถุงมือยางนั้นจะแตกตางกันออกไปตามชนิดของถุงมือ ขอกําหนดคุณสมบัติและคุณภาพของถุงมือ  
อายุการใชงาน รวมไปถึงตองเหมาะสมกับเครื่องจักรที่ใชดวย 

 
เนื่องจากวัตถุดิบในการผลิตถุงมือยางที่สําคัญคือน้ํายางขน ซ่ึงไมสามารถใชยางชนิดอื่น

ทดแทนได ดังนั้นโรงงานถุงมือยางสวนใหญจะมีโรงงานผลิตน้ํายางขนดวย ซ่ึงวิธีการผลิตน้ํายาง
ขนใชเทคโนโลยีการผลิตไมซับซอน  ผูประกอบการสามารถซื้อเครื่องปนแยกน้ํายางจาก
ตางประเทศได แตสวนที่สําคัญคือการปรับปรุงคุณสมบัติของน้ํายางใหตรงตามความตองการ ซ่ึง
ผูผลิตจะตองใชการลองผิดลองถูกเอง แมวาสูตรผสมน้ํายางสามารถซื้อจากตางประเทศ หรือขอจาก
สถาบันวิจัยยาง  แตสูตรเหลานี้ก็จะตองมีการปรับปรุงใหเขากับสภาพแวดลอม และสภาพของ
เครื่องจักรดวย 
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ตนทุนการผลติ 
 
อุตสาหกรรมถุงมือยางจัดเปนอุตสาหกรรมที่ใชแรงงานมาก (Labour intensive)  ขั้นตอนที่

ใชแรงงานมากคือ  การตรวจสอบคุณภาพถุงมือยาง  ตรวจรูร่ัว  ซ่ึงจะใชแรงงานประมาณ 1 ใน 3 
ของคนงานทั้งหมดในโรงงาน โครงสรางตนทุนการผลิตถุงมือยางในปจจุบัน ไดแก ตนทุนทางดาน
วัตถุดิบประมาณ รอยละ 47  ประกอบดวยน้ํายางขน รอยละ 40  และคาสารเคมีรอยละ 7  คาเสื่อม
อุปกรณเครื่องจักร รอยละ 7  คาแรงงาน รอยละ 11 และตนทุนดานอื่น ๆ  รอยละ 35 อัน
ประกอบดวย   คาเชื้อเพลิง(แกส)  คาดอกเบี้ย  และคาไฟฟา/น้ํา  เปนตน (ตารางที่ 7) 
 
ตารางที่ 7  โครงสรางตนทุนการผลิตถุงมือยางป พ.ศ. 2548 
  
                             รายการ                           สวนประกอบของตนทุนการผลิต (รอยละ) 
วัตถุดิบ                                                         47 
             น้ํายางขน                                              40 
             สารเคมี                                                   7 
ตนทุนคาเสื่อเครื่องจักรและอาคาร                 7 
เงินเดือนและคาจาง                                      11 
ตนทุนอื่น ๆ                                                  35 
             คาเชื้อเพลิง                                           20 
             คาดอกเบี้ย                                              2 
             คาซอมแซม                                            3 
             คาไฟฟา/น้ํา                                            4 
             คาบริหาร                                                3 
            คาใชจายอื่น ๆ                                         3 
                             ตนทุนรวม                                                  100 
ที่มา: จากการสอบถามสมาคมถุงมือยางแหงประเทศไทย   
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กรรมวิธีการผลิต 
 
การผลิตถุงมือยางมีวิธีการผลิตดังนี้ (ภาพที่ 4) 
 
1. การจัดเตรียมน้ํายางขน  โดยนําน้ํายางขนที่ไดมาเติมสารเคมีตาง ๆ เพื่อใหน้ํายางขนมี

คุณสมบัติตรงตามความตองการ 
  
2. การจุมแมพมิพลงในน้ํายางขน  ซ่ึงในขัน้ตอนการผลิตนี้ จะมวีิธีการผลิต 2 วิธี คือ 
 

2.1 นําแมพิมพที่เตรียมไวจุมลงในสารชวยจับน้ํายางขน  แลวจึงนําแมพิมพจุมลงในน้ํา
ยางขน  ซ่ึงการผลิตวิธีนี้  ถุงมือยางจะมีลักษณะสวยงาม  แตอาจจะเกิดรอยร่ัวบริเวณงามนิ้วมือได
งาย 

 
2.2 นําแมพิมพที่เตรียมไวจุมลงในน้ํายางขน วิธีนี้จะอาศัยความรอนเปนตัวชวยใหน้ํายาง

ขนติดแมพิมพ  ซ่ึงการผลิตวิธีนี้ทําใหถุงมือยางที่ไดจะนิ่มและมีความแข็งแรง แตบริเวณงามนิ้วจะ
ไมสวยงาม  เครื่องจักรของประเทศไตหวัน  และจีนจะใชเทคนิคการผลิตนี้ 

 
3. นําแมพิมพที่จุมน้ํายางขนแลวมาทําการอบเพื่อใหผิวยางแหง และลางทําความสะอาดเพือ่

ไมใหมีสารเคมีตกคาง  ถอดถุงมือออกจากแบบพิมพ  ซ่ึงขั้นตอนนี้จะใชแปงชวยเพื่อปองกันยางติด
แบบพิมพ   

 
4. นําถุงมือยางที่ได มาทําการอบใหสุกเพื่อขจัดแปงสวนเกิน หลังจากนั้นจะทําการคัดและ

ตรวจสอบคุณภาพ แลวจึงทําการบรรจุหีบหอเพื่อจัดจําหนายตอไป 
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น 

ผเตรียมแมพิมพ 
ทําความสะอาดใหแหง 

จุมแบบพิมพลงในสารชวยจบั จุมแบ

ลาง

บรร

ต

อบให

แกะ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4  กรรมวิธีการผลิตถุงมือยาง 
ที่มา: ศูนยบริการวิชาการเศรษฐศาสตร (2541) 
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การตลาด 
 
 ในการศึกษาเกี่ยวกับการตลาดของอุตสาหกรรมถุงมือยาง จะทําการศึกษาถึงตลาดใน
ประเทศ  ตลาดระหวางประเทศ ดังมีรายละเอียดดังนี้ 
 
ตลาดในประเทศ 
 

ในชวงกอนป พ.ศ. 2529 การผลิตถุงมือยางจะผลิตเพื่อใชภายในประเทศ โดยสวนใหญเปน
ถุงมือยางชนิดใชในโรงงานอุตสาหกรรม และถุงมือยางที่ใชในครัวเรือนเทานั้น ถุงมือยางที่ผลิตได
มีคุณภาพต่ํา ไมเปนที่ยอมรับของตางประเทศ แตหลังจากป พ.ศ. 2529 เปนตนมา ตลาดถุงมือยาง
สวนใหญจะเปนตลาดตางประเทศ ซ่ึงการผลิตถุงมือยางสวนใหญจะเนนผลิตเพื่อสงออกประมาณ
รอยละ 95 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด สวนที่เหลืออีกประมาณรอยละ 5 เปนการผลิตเพื่อใชใน
ประเทศ โดยตลาดถุงมือยางในประเทศสวนใหญจะเนนถุงมือยางที่ใชดานการแพทยเปนหลัก ซ่ึง
ประมูลขายใหแกโรงพยาบาลรัฐและเอกชน สถานพยาบาล และคลินิก 

 
ปจจุบันสภาพตลาดภายในประเทศมีผูผลิตหรือผูขายขนาดใหญในตลาดมีเพียง 4-5 บริษัท 

ซ่ึงสวนใหญเปนบริษัทตางชาติที่เขามาลงทุน และบริษัทรวมทุนระหวางคนไทยกับชาวตางชาติ  
สวนผูผลิตขนาดกลางและขนาดเล็กสวนใหญเปนกิจการของคนไทยที่มีจํานวนมาก ซ่ึงมักทําการ
ผลิตถุงมือยางควบคูกับผลิตภัณฑอ่ืน เชน ยางแผนรองพื้น ถุงยางอนามัย น้ํายางขน เปนตน  
นอกจากนี้ยังมีกิจการที่รับจางผลิตสินคาตามจํานวนที่ลูกคาตองการในแตละรอบการผลิตโดยใชชื่อ
ผลิตภัณฑตาง ๆ กัน ในขณะที่ผูซ้ือมีเฉพาะกลุม โดยเนนการทําตลาดแบบขายตรง เนื่องจากถุงมือ
ยางเปนผลิตภัณฑดานสุขอนามัย ดังนั้นผูบริโภคสวนใหญจึงใหความสําคัญดานคุณภาพเปนสําคัญ    
 
ตลาดระหวางประเทศ 
 

จากการสอบถามสมาคมผูผลิตถุงมือยางแหงประเทศไทย  พบวาการสภาพการแขงขันใน
ตางประเทศ ผูประกอบการชาวไทยซึ่งสวนใหญเปนธุรกิจขนาดกลางและขนาดเล็กมักประสบ
ปญหาดานการหาตลาดตางประเทศ  เนื่องจากจะตองแขงขันกับผูผลิตที่เปนบริษัทรวมทุนและ
บริษัทตางชาติขนาดใหญ  เชน บจก. แอนเซลล (ประเทศไทย),  บจก. สยามแซมเพอรเมด เปนตน 
ซ่ึงบริษัทเหลานี้มีเครือขายตลาดที่กวางประกอบกับตราสินคาเปนที่ยอมรับในตลาดโลก  มีเงินทุน
มากสามารถพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตได ประทศคูแขงที่สําคัญของไทย คือ มาเลเซีย ซ่ึงเปนผูผลิต
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ถุงมือยางรายใหญของโลก มีความไดเปรียบในดานการใชเทคโนโลยีการผลิตที่ซับซอน สินคาเปน
ที่ยอมรับของผูบริโภคในตางประเทศ และไดรับการสนับสนุนของภาครัฐที่ชัดเจน รองลงมาไดแก 
อินโดนีเซีย, จีน, เวียดนาม เปนตน ถึงแมเทคโนโลยีการผลิตจะดอยกวาไทย แตมีความไดเปรียบใน
สวนที่คาจางแรงงานต่ํากวาไทย  ดังนั้นการแขงขันในดานผลิตภัณฑถุงมือยางนั้นสิ่งสําคัญจะอยูที่
ดานคุณภาพและมาตรฐานของสินคาใหเปนที่ยอมรับ      
 

เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมผลิตถุงมือยางมีลักษณะของธุรกิจที่ตองพึ่งพาตลาดตางประเทศ
เปนหลัก  ทําใหราคาสงออกถุงมือยางถูกกําหนดโดยผูซ้ือ ซ่ึงผูผลิตไมมีอํานาจในการกําหนดราคา
และแมวามีการรวมตัวของผูผลิต  และสงออกถุงมือยางรายใหญของโลก ประกอบดวย ประเทศ
มาเลเซีย ไทย และอินโดนีเซีย เพื่อสรางอํานาจในการตอรองเรื่องราคาแตก็ไมมีผลเทาใดมากนัก  
แตอยางไรก็ตามตลาดสงออกยังมีแนวโนมและโอกาสที่จะขยายตัวไดอีกมากในอนาคต (สุภาพร 
และ คณะ, 2545)      
  

1. การสงออกถุงมือยาง 
 
อุตสาหกรรมถุงมือยางในประเทศไทยจัดเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อการสงออก โดยมี

การสงออกประมาณรอยละ 95 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด การสงออกถุงมือยางมีแนวโนมเพิ่มขึ้น
ทั้งในดานปริมาณและมูลคาในชวงป พ.ศ. 2540-2547 โดยมีปริมาณการสงออกขยายตัวเพิ่มขึ้นจาก 
3,785 ลานคู ในป พ.ศ. 2540  เปน 10,565 ลานคู ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 
13.71ตอป ในขณะที่มูลคาการสงออกขยายตัวเพิ่มขึ้นจากมูลคา 8,609.98 ลานบาท ในป พ.ศ. 2540 
เปน 19,636.94 ลานบาท ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 14.62 ตอป (ตารางที่ 8) 

 
เมื่อพิจารณาแยกถุงมือยางออกเปนถุงมือที่ใชในงานผาตัดกับถุงมือยางชนิดอื่นๆ 

(ประกอบดวย ถุงมือที่ใชในการตรวจโรค ถุงมือที่ใชในงานครัวเรือน และถุงมือที่ใชในโรงงาน) จะ
พบวาถุงมือที่ใชในงานผาตัดมีสัดสวนการสงออกนอยกวาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ กลาวคือในป พ.ศ. 
2547 มีปริมาณการสงออกถุงมือที่ใชในการผาตัดทั้งสิ้น 816 ลานคู คิดเปนมูลคา 1,666.80 ลานบาท 
ในขณะที่มีการสงออกถุงมือยางชนิดอื่น ๆ จํานวน 9,748 ลานคู คิดเปนมูลคา 17,970.14 ลานบาท 
โดยปริมาณการสงออกถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดคิดเปนรอยละ 7.73 ของปริมาณการสงออกถุงมือ
ยางทั้งหมด  และเมื่อพิจารณาถึงอัตราเติบโตของปริมาณการสงออกถุงมือยางทั้ง 2 ชนิดในชวงป 
พ.ศ. 2540-2547 พบวาปริมาณถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตนอยกวาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ 
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ตารางที่ 8  ปริมาณและมูลคาการสงออกถุงมือยางของไทยป พ.ศ. 2540-2547 
 
ป ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ รวม 
  ปริมาณ มูลคา ปริมาณ    มูลคา ปริมาณ มูลคา 
 (ลานคู) (ลานบาท) (ลานคู)  (ลานบาท) (ลานคู) (ลานบาท) 

2540 538.37 1,206.32 3,246.53 7,403.66 3,784.90 8,609.98 
 (9.08) (18.36) (21.04) (32.03) (19.18) (29.93) 

2541 707.05 1,648.67 4,770.93 11,180.16 5,477.97 12,828.82 
 (31.33) (36.67) (46.95) (51.01) (44.73) (49.00) 

2542 753.07 1,521.29 4,688.63 9,461.78 5,441.699 10,983.07 
 (6.51) (-7.73) (-1.73) (-15.37) (-0.66) (-14.39) 

2543 912.43 1,796.44 6,060.26 12,621.45 6,959.33 14,417.89 
 (21.16) (18.09) (28.97) (33.39) (21.89) (28.74) 

2544 902.45 2,019.73 6,692.62 13,525.00 7,595.08 15,544.73 
 (-1.09) (12.43) (10.43) (7.13) (9.12) (11.54) 

2545 1,049.51 1,733.40 8,389.00 14,952.40 9,438.51 16,685.80 
 (16.3) (-14.18) (25.35) (10.55) (23.15) (8.56) 

2546 1,078.62 1,905.89 9,852.75 17,837.95 10,931.37 19,743.85 
 (2.77) (9.95) (17.45) (19.30) (16.28) (15.42) 

2547 816.08 1,666.80 9,748.07 17,970.14 10,564.16 19,636.94 
 (-24.34) (-12.55) (-1.06) (0.74) (-24.05) (-11.81) 

อัตราเติบโตเฉลี่ย 7.72 7.63 18.43 17.35 13.71 14.62 
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงอัตราการเติบโต มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 
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คือ ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 7.72 ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ มีอัตราเติบโต
เฉล่ียรอยละ 18.43 

 
สําหรับตลาดสงออกถุงมือยางของประเทศไทย โดยพิจารณาจากมูลคาการสงออกไปแต

ละประเทศ พบวา  ตลาดสงออกที่สําคัญคือ สหรัฐอเมริกา เยอรมนี สหราชอาณาจักร อิตาลี และ
ฝร่ังเศส เปนตน ในป พ.ศ. 2547 มีการสงออกถุงมือยางไปสหรัฐอเมริกาเปนมูลคา 10,093.41 ลาน
บาท หรือคิดเปนรอยละ 50.44 ของมูลคาการสงออกถุงมือยางทั้งหมด รองลงมาคือ เยอรมนี 
1,472.11 ลานบาทหรือเปนรอยละ7.36 สหราชอาณาจักร 1,016.62 ลานบาท หรือเปนรอยละ 5.08 
(ตารางที่ 9) 

 
ซ่ึงประเทศที่เปนตลาดหลักเหลานี้จะใหความสําคัญกับระบบการจัดการในโรงงานมาก

กอนจะตัดสินใจซื้อตองสงเจาหนาที่มาดูโรงงานกอน  ถาโรงงานมีการจัดการเปนระบบ  จะทําใหผู
ซ้ือมีความมั่นใจดานคุณภาพสินคา  นอกจากนี้ปจจัยที่ควรนํามาพิจารณาในการขายสินคาในตลาด
สหรัฐอเมริกา ไดแกปญหาการแพสารโปรตีนในถุงมือยางธรรมชาติ  ซ่ึงจํานวนผูใชที่เกิดอาการแพ
รุนแรงมีเพิ่มสูงขึ้น สงผลให U.S. Food and Drug Administration (FDA) ไดใชมาตรการที่เขมงวด
ขึ้นสําหรับผลิตภัณฑถุงมือยาง โดยกําหนดใหผูประกอบการตองเปดเผยระดับโปรตีนและจํานวน
แปงในผลิตภัณฑ รวมถึงการกําหนดปริมาณโปรตีนในถุงมือยางในอัตรา 100 ไมโครกรัมตอกรัม  
 

2. การนําเขาถุงมือยาง 
 
แมวาประเทศไทยจะสงออกถุงมือยางไปจําหนายในตางประเทศเปนจํานวนมาก ใน

ขณะเดียวกันก็มีการนําเขาถุงมือยางเชนกัน แตก็เปนจํานวนนอยกวาการสงออก โดยการนําเขามี
แนวโนมเพิ่มขึ้นทั้งดานปริมาณและมูลคาในชวงป พ.ศ. 2540-2547 มีปริมาณการนําเขาขยายตัว
เพิ่มขึ้นจาก 66 ลานคูในป พ.ศ. 2540 เปน 107 ลานคูในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 
31.26 ตอป  ในขณะที่มูลคาการนําเขาขยายตัวเพิ่มขึ้น จากมูลคา 461.64 ลานบาท ในป พ.ศ. 2540 
เปน 341.61 ลานบาท ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ15.00 ตอป (ตารางที่ 10) 
 
 



ตารางที่ 9  มูลคาและสัดสวนการสงออกถุงมือยางของประเทศไทย  แยกตามประเทศคูคาที่สําคัญป พ.ศ. 2540-2547 
                                                                                                                                         (หนวย: ลานบาท)  

ประเทศ ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544 ป 2545 ป 2546 ป 2547 
สหรัฐอเมริกา         4,519.38 7,363.85 6,217.03 9,466.15 9,545.85 9,727.25 10,270.19 10,093.41
 (51.64)        

         
        

         
        

         
         

         
        

         
         

         
        

         

(56.87) (56.27) (65.03) (61.04) (57.78) (51.57) (50.44)
เยอรมัน
 

875.04 1,373.13 1,032.74 1,073.37 1,222.33 1,238.52 1,401.06 1,472.11
(10.00) (10.60) (9.35) (7.37) (7.82) (7.36) (7.03) (7.36)

สหราชอาณาจักร
 

346.14 438.33 478.28 535.51 667.68 708.38 882.44 1,016.62
(3.95) (3.38) (4.33) (3.68) (4.27) (4.21) (4.43) (5.08)

อิตาลี 287.08 419.80 374.40 411.11 421.83 501.64 552.49 578.82
(3.28) (3.24) (3.39) (2.82) (2.70) (2.98) (2.77) (2.89)

ฝรั่งเศส
 

258.91 347.76 322.37 313.07 369.49 394.42 614.81 671.49
(2.96) (2.69) (2.92) (2.15) (2.36) (2.34) (3.09) (3.36)

ญี่ปุน 282.46 323.33 287.23 363.84 367.20 435.47 555.53 658.56
(3.23) (2.50) (2.60) (2.50) (2.35) (2.59) (2.79) (3.29)

อื่น ๆ
 

2,183.32 2,683.09 2,336.64 2,393.89 3,044.88 3,829.01 5,639.50 5,519.17
(24.94) (20.72) (21.14) (16.45) (19.46) (22.74) (28.32) (27.58)

รวม 8,752.32 12,949.28 11,048.69 14,556.94 15,639.24 16,834.69 19,916.01 20,010.19
  (100)       (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงสัดสวน  มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548)  45 
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ตารางที่ 10  ปริมาณและมูลคาการนําเขาถุงมือยางของไทยป พ.ศ. 2540-2547 
 

ป ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ รวม 
  ปริมาณ     มูลคา ปริมาณ    มูลคา ปริมาณ         มูลคา 
 (ลานคู)     (ลานบาท) (ลานคู)  (ลานบาท) (ลานคู) (ลานบาท) 

2540 3.15 23.62 62.73 438.02 65.87 461.64 
 (17.4) (16.01) (2.56) (34.00) (3.19) (33.03) 

2541 1.35 13.69 123.27 465.22 1.25 478.91 
 (-57.12) (-42.03) (96.52) (6.20) (89.18) (3.74) 

2542 1.42 11.99 40.48 266.95 41.90 278.94 
 (5.15) (-12.41) (-67.16) (-42.6) (-66.38) (-41.75) 

2543 5.25 24.93 57.06 295.67 62.31 320.60 
 (270.23) (107.86) (40.93) (10.7) (48.71) (14.93) 

2544 2.28 16.34 46.72 329.04 48.99 345.38 
 (-56.61) (-34.47) (-18.12) (11.29) (-68.69) (-10.02) 

2545 3.11 22.88 38.22 220.13 41.33 243.01 
 (36.29) (40.08) (-18.18) (-33.1) (28.13) (25.36) 

2546 5.47 34.77 40.12 196.92 45.59 231.68 
 (75.97) (51.93) (4.96) (-10.54) (69.95) (42.36) 

2547 4.57 28.67 101.67 312.94 106.24 341.61 
 (-16.37) (-17.54) (153.45) (58.92) (145.98) (52.31) 
อัตราเติบโตเฉลี่ย 34.37 13.68 24.37 4.36 31.26 15.00 

หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงอัตราการเติบโต มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 
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ถุงมือยางที่นําเขาสวนใหญจะเปนถุงมือยางชนิดอื่น ๆ นอกเหนือจากถุงมือที่ใชในการ
ผาตัด คือในป พ.ศ. 2547 มีการนําเขาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดเปนจํานวน 5 ลานคู คิดเปนมูลคา 
28.67 ลานบาท และมีการนําเขาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ จํานวน 102 ลานคู คิดเปนมูลคาถึง 312.94 ลาน
บาท และเมื่อพิจารณาถึงอัตราการขยายตัวของปริมาณการนําเขาถุงมือยางทั้ง 2 ชนิดในชวงป พ.ศ. 
2540-2547 พบวาปริมาณนําเขาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีแนวโนมเพิ่มขึ้นมากกวาถุงมือยางชนิด
อ่ืน ๆ โดยถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 34.37 ตอป ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ มี
อัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 24.37 ตอป 

 
แหลงนําเขาถุงมือยางที่สําคัญของไทย คือ มาเลเซีย ญี่ปุน จีน และสหรัฐอเมริกา เปนตน

โดยในป พ.ศ. 2547 มีการนําเขาถุงมือยางจากมาเลเซียคิดเปนมูลคา 349.62 ลานบาท หรือรอยละ 
71.43 ของการนําเขาถุงมือยางทั้งหมด รองลงมาคือญ่ีปุน 20.78 ลานบาท หรือรอยละ 4.24 จีน  
18.61 ลานบาท หรือรอยละ 3.80 และสหรัฐอเมริกา 8.59 ลานบาท หรือรอยละ1.75 และตลาดอื่น ๆ 
ไดแก ไตหวัน เยอรมนี ออสเตรเลีย และปากีสถาน เปนตน (ตารางที่ 11) 
 

ชองทางการจัดจําหนาย
 

ชองทางการจําหนายผลิตภัณฑถุงมือยาง เชน ใชในตลาดโรงพยาบาล, ใชในตลาดที่เปน 
non-hospital เชน อุตสาหกรรมอาหาร อุตสาหกรรมการซอมแซมชิ้นสวนตางๆ ของสินคา เปนตน  
และที่ใชในตลาดทันตกรรม สามารถแบงตามขนาดของผูประกอบการดังนี้ 

 
1. บริษัทขามชาติขนาดใหญ  จะมีฝายการตลาดทําหนาที่หาตลาดในแตละภูมภิาคของ

ประเทศแลวสงใบสั่งมายังสาขาการผลิต ดังนั้นโรงงานทีต่ั้งอยูในประเทศไทย จะทําหนาที่ผลิตถุง
มือยางเพื่อปอนใหกับบริษัทแมเพียงอยางเดียว สินคาที่ผลิตไดขายในตราของบริษัท 

 
2. บริษัทขนาดกลาง และขนาดเล็ก ซ่ึงสวนใหญเปนของผูประกอบการชาวไทย มกีารจัด

จําหนายสินคา 3 แบบ ดังนี ้
 

- จําหนายผานบริษัทผลิตถุงมือยางขนาดใหญของไทย 
 

- จําหนายผานบริษัทการคาระหวางประเทศ (Trading company) โดยจายคานายหนาให
บริษัทเหลานี้ ประมาณรอยละ 2-3 ของมูลคาการขาย และใชตราสินคาของตนเอง 
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ตารางที่ 11  มูลคาและสัดสวนการนําเขาถุงมือยางของประเทศไทย  แยกตามประเทศคูคาที่สําคัญป พ.ศ. 2540-2547 
                                                                                                                                                                             (หนวย: ลานบาท) 

ประเทศ ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544 ป 2545 ป 2546 ป 2547 
มาเลเซีย         425.32 449.92 234.01 230.40 233.61 223.8 251.75 349.62
 (81.91)        

           
        

         
         

         
        

         
        

         
        

         
         

         

(82.52) (68.66) (59.84) (54.25) (63.43) (67.65) (71.43)
ญี่ปุน
 

18.53 21.84 22.58 24.94 53.81 15.69 14.93 20.78
(3.57) (4.01) (6.63) (6.48) (12.50) (4.45) (4.01) (4.24)

จีน 0.82 0.82 1.55 16.70 9.73 8.44 14.67 18.61
(0.16) (0.15) (0.46) (4.34) (2.26) (2.39) (3.94) (3.80)

สหรัฐอเมริกา
 

51.21 51.97 50.78 38.19 50.03 54.76 26.23 8.59
(9.86) (9.53) (14.9) (9.92) (11.62) (15.52) (7.05) (1.75)

ไตหวัน
 

4.95 5.95 15.58 28.92 14.30 3.87 10.54 8.05
(0.95) (1.09) (4.57) (7.51) (3.32) (1.95) (2.83) (1.64)

ออสเตรเลีย
 

0.41 0.63 0.30 16.847 15.53 5.35 2.02 0.235
(0.08) (0.12) (0.09) (4.38) (3.61) (1.52) (0.54) (0.05)

อื่น ๆ 18.01 14.12 16.01 45.50 68.47 45.98 37.19 83.60
(3.47) (2.58) (4.69) (7.53) (12.44) (10.74)  (13.98) (17.09)

รวม 519.25 545.26 340.82 385.05 430.59 352.86 372.13 489.47
          (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)

หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงสัดสวน มหีนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 48 



 49

- จําหนายโดยตรงใหแกลูกคาทั้งชาวไทยและตางประเทศ โดยทางลูกคาจะเขามาติดตอ
วาจางใหบริษัททําการผลิตถุงมือยางให โดยใชตราสินคาของลูกคา หรืออีกวิธีหนึ่งคือบริษัทไป
ติดตอหาลูกคาในตางประเทศเองโดยไปตั้งสํานักงานขายที่ตางประเทศ และใชตราสินคาของตนเอง 
 

ปญหาและอุปสรรค 
 

1. ดานวัตถุดิบและตนทุนการผลิต จากขอตกลงของผูผลิตและผูสงออกยางพารารายใหญ  
คือ ไทย  อินโดนีเซีย  และมาเลเซีย  เพื่อใหระดับราคายางมีเสถียรภาพและไมสรางปญหาความ
เดือดรอนแกเกษตรกรผูปลูกยาง (ธนาคารกรุงศรีอยุธยา จํากัด (มหาชน), 2546) ดวยการควบคุม
ปริมาณการผลิตยางใหอยูในปริมาณเหมาะสม  ที่มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2546    
โดยมีการตกลงลดพื้นที่ปลูกยางของแตละประเทศ  ทําใหปริมาณยางธรรมชาติในตลาดลดลง  ซ่ึง
สวนทางกับสถานการณความตองการใชที่ขยายตัวอยางรวดเร็วทําใหราคาผลิตภัณฑจากยางพารา
ทุกประเภทรวมถึงน้ํายางขน  ซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักสําคัญในการผลิตถุงมือยางธรรมชาติตองมีการ
ปรับราคาเพิ่มขึ้นตาม  โดยราคาของน้ํายางขนไดมีการปรับตัวสูงขึ้นมากดังภาพที่ 5 จากในป พ.ศ. 
2537  ระดับราคาเฉลี่ย  21.17 บาท/กิโลกรัม  ชวงป พ.ศ. 2543-2544 ระดับราคาเฉลี่ยที่ 20-23 บาท/
กิโลกรัม  และในป พ.ศ. 2547 ระดับราคาเฉลี่ยเพิ่มเปน 39.96 บาท/กิโลกรัม   จึงสงผลกระทบให
ตนทุนการผลิตถุงมือยางธรรมชาติมีการปรับตัวเพิ่มขึ้น รวมไปถึงตนทุนพลังงานจากราคาน้ํามัน
เชื้อเพลิงที่เพิ่มสูงขึ้น  มีผลทําใหผูผลิตตองเผชิญแรงกดดันดานตนทุนการผลิตถุงมือยางอยาง
หลีกเลี่ยงไมได    ซ่ึงในที่สุดจะมีผลกระทบตอผลกําไรของผูผลิตในอุตสาหกรรมถุงมือยาง 
 

 
 
ภาพที่ 5  ราคาน้ํายางขนของไทยป พ.ศ. 2537-2547 
ที่มา: กรมวิชาการเกษตร (2548) 
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2. ดานเทคโนโลยี   การคนควาวิจัยพัฒนาและการถายทอดเทคโนโลยีการผลิตถุงมือยางยัง
ขาดความเปนเอกภาพและประสิทธิภาพเทาที่ควรเนื่องจากงบประมาณไมเพียงพอ ซ่ึงเทคโนโลยี
เครื่องจักรการผลิตในอุตสาหกรรมถุงมือยางธรรมชาติของประเทศไทยที่เปนโรงงานขนาดเล็กยังมี
คุณภาพและประสิทธิภาพการผลิตต่ํา เนื่องจากสวนใหญเปนเครื่องจักรนําเขาจากไตหวัน การ
ออกแบบและการสรางไมคอยไดมาตรฐาน  
 

3. ดานคุณภาพและมาตรฐานสินคา   ในปจจุบันมีผูประกอบการอุตสาหกรรมถุงมือยางเพิ่ม
มากขึ้นจึงทําใหมีการแขงขันกันสูง  ดังนั้นสิ่งสําคัญในการแขงขันจะอยูที่คุณภาพและการตลาดเปน
หลัก แตปญหาสวนใหญของการผลิตและการสงออกของถุงมือยางของประเทศไทย  คือการรับซื้อ
น้ํายางขนจากเกษตรกรที่มีคุณภาพหลากหลาย ซ่ึงจะมีผลตอคุณภาพและมาตรฐานการผลิตถุงมือ
ยางไมสม่ําเสมอตรงตามความตองการของผูซ้ือ ทําใหการพัฒนาธุรกิจเปนไปไดชา สวนปญหาที่
พบบอยสําหรับผูผลิตถุงมือยางคือรูร่ัวบนถุงมือยางและการแพยางธรรมชาติทําใหผูใชเกิดปญหาใน
การใช 
 

4. ดานการสนับสนุนจากภาครัฐ โดยอุตสาหกรรมถุงมือยางของไทยยังไมมีการจัดตั้ง
องคกรหรือหนวยงานของรัฐที่รับผิดชอบดูแลการพัฒนาของอุตสาหกรรมโดยตรง  และการกําหนด
แผนแมบทในการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราและผลิตภัณฑยางทั้งระบบ หรือหนวยงานที่ชวย
สนับสนุนทางดานเทคโนโลยีและการวิจัยพัฒนาจะมีบางในระดับหองปฏิบัติการ ซ่ึงควรสนับสนุน
ใหมีความตอเนื่องในการนําไปใชปฏิบัติในโรงงาน และการขาดความรวมมือและการประสานงาน
ระหวางภาครัฐและภาคเอกชน จึงเปนสาเหตุสําคัญที่ทําใหธุรกิจถุงมือยางของประเทศไทย
เสียเปรียบคูแขงในประเทศอื่น  

 
 5. ปญหามลพิษ  โรงงานถุงมือยางที่มีการผลิตน้ํายางขนควบคูไปดวย ซ่ึงการผลิตน้ํายางขน
จะทําใหเกิดกลิ่นเหม็นรุนแรง มีปญหาน้ําเสียที่มีสารอินทรีย และสารเคมีเจือปน แมวาปจจุบัน
สํานักงานคณะกรรมการสิ่งแวดลอม ฯ จะกําหนดมาตรฐานน้ําเสียของโรงงานโดยกําหนดให
โรงงานตองสรางบอบําบัดและบอพักน้ําเสีย แตกล่ินของน้ํายางขนรวมทั้งน้ําเสียที่ปลอยสูลําธาร
สารธารณะ ยอมสรางความรําคาญใหแกชาวบานใกลเคียง 
 

6. ดานการกีดกันทางการคา  ซ่ึงการกีดกันที่พบอยูในปจจุบันจะเปนดานที่ไมใชภาษี เชน
การเขมงวดดานมาตรฐานสินคา ISO ในตลาดยุโรป ซ่ึงเปนการผลักดันใหผูประกอบการตอง
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รับภาระรายจายเพื่อปรับปรุงคุณภาพตามหลักเกณฑของ ISO 9000 และ ISO 14000 เปนการเพิ่ม
ตนทุนใหกับผูประกอบการทั้งส้ิน  
 

นโยบายของรฐับาล 
 
นโยบายดานการผลิต 
  
 นโยบายของภาครัฐบาลที่เกี่ยวของกับดานการผลิต ไดแก กรณีสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ในป พ.ศ. 2534 ไดกําหนดมาตรฐานถุงมือยางสําหรับศัลยกรรม (มอก.538-
2534) และถุงมือยางสําหรับการตรวจโรค (มอก.1056-2534) นอกจากนี้ทางสํานักงาน
คณะกรรมการอาหารและยา ไดกําหนดมาตรฐานการยอมรับ (Assurance Process Level: APL) ไวที่
ระดับ 2.5 ซ่ึงสูงกวามาตรฐานของสหรัฐอเมริกาที่กําหนดไวที่ระดับ 4.0 
 
นโยบายดานการคา 
 
 นโยบายทางดานการคาที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมถุงมือยางจะเนนในดานการจัดเก็บภาษี
เปนหลัก  ไดแก  การปรับลดอากรนําเขาสารเคมีใหเหลือรอยละ 5-10 และการปรับลดอากรนําเขา
ถุงมือยางใหกับประเทศสมาชิกอาเซียน ภายใตขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน จากรอยละ 40 ในป
พ.ศ. 2538 ใหเหลือรอยละ 5 ในป พ.ศ. 2548 และการเรงลดอัตราภาษี (Fast track) ของอาฟตา
(AFTA) ซ่ึงจะตองลดภาษีผลิตภัณฑยางลงเหลือรอยละ 0-5 ภายใน1 มกราคม พ.ศ. 2543 ทําให
ปจจุบันมาเลเซียไมมีการเรียกเก็บภาษีศุลกากรในการนําเขาน้ํายางขนจากไทย การนําเขามีแนวโนม
สูงขึ้นจากการที่มาเลเซียผลิตยางธรรมชาตินอยลง ตนทุนการผลิตถุงมือยางจึงสูงกวาไทยที่เปน
แหลงวัตถุดิบ การเปดเขตการคาเสรีอาเซียน จึงไมสงผลกระทบตออุตสาหกรรมนี้ 
 
 
 
 
 
 
 


