
บทท่ี 3 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมถุงมือยางในประเทศไทย 
 
 อุตสาหกรรมถุงมือยางนับเปนผลิตภัณฑยางที่สําคัญอยางหนึ่ง  นอกเหนือจากการผลิตยาง  
ยานพาหนะ  ถุงยางอนามัย  และผลิตภัณฑยางอื่นๆ  ซ่ึงการผลิตถุงมือยางของไทยแมจะมีสัดสวน
การใชยางธรรมชาติในประเทศรองลงจากอุตสาหกรรมรถยนตแตก็มีความสําคัญเพิ่มขึ้นเปนลําดับ
เนื่องจากปจจุบันไทยในฐานะผูผลิต และสงออกถุงมือยางมากเปนอันดับ 2 ของโลก (ธนาคารกรุง
ศรีอยุธยา จํากัด (มหาชน), 2546) อีกทั้งประเทศไทยมีความพรอมดานวัตถุดิบคือมีผลผลิตยางสูงถึง
ประมาณ 1 ใน 3 ของผลผลิตยางโลก ทําใหมีการเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นประกอบกับ
ตลาดโลกมีความตองการใชในผลิตภัณฑหลายอยางมากขึ้น สงผลใหการสงออกถุงมือยางของไทย
ขยายตัวคอนขางดีตอเนื่องในชวงหลายปที่ผานมา 
 

ความเปนมาเกีย่วกับอุตสาหกรรมถุงมือยาง 
 

การผลิตถุงมือยางในประเทศไทยชวงกอนป พ.ศ. 2525 เปนการผลิตเพื่อสนองความตองการ
ภายในประเทศ  ซ่ึงมีการผลิตเพียงถุงมือยางที่ใชในงานครัวเรือนกับโรงงานอุตสาหกรรมเทานั้น
โรงงานผลิตถุงมือยางแหงแรกของไทย คือ บริษัท สยามซูพีเรียรกัลฟสแอนดการเมนต จํากัด (ไดรับ
การสงเสริมการลงทุนในเดือนธันวาคม ป พ.ศ. 2520) เปนการรวมทุนกับนักลงทุนชาวอินเดีย  ตอมามี
บริษัทสยามอมรกา จํากัด (ไดรับการสงเสริมการลงทุนป พ.ศ. 2521) ผลิตถุงมือหนังรองเทาหนัง  และ
ถุงมือยาง  ซ่ึงคุณภาพสินคายังไมเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศ 

 
ในป พ.ศ. 2529  เมื่อรัฐบาลใหการสงเสริมโดยเฉพาะการสงเสริมการลงทุน จึงมีนักลงทุน

เร่ิมสนใจการผลิตถุงมือยางอยางจริงจังและเขารับการสงเสริมการลงทุนมากขึ้น   ทําใหจํานวน
โรงงานและปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้น  เปาหมายการผลิตเปลี่ยนจากการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศ
เปนการผลิตเพื่อสงออกจําหนายยังตลาดตางประเทศ  เนื่องจากประเทศไทยสามารถทําการผลิตถุง
มือยางที่ใชในทางการแพทยไดเปนปแรก โดยบริษัทแอนเซลล จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทขามชาติของ
ออสเตรเลีย นับวาเปนบริษัทขนาดใหญแหงแรกในไทยที่ใชเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย  ทําให
คุณภาพการผลิตถุงมือยางของไทยดีขึ้น  และเริ่มเปนที่สนใจของตลาดตางประเทศ    
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ตอมาในชวงป พ.ศ. 2531-2532 อุตสาหกรรมถุงมือยางขยายตัวอยางรวดเร็ว เนื่องมาจาก
การแพรกระจายของโรคเอดสและการออกกฎระเบียบใหคนงานสวมถุงมือยางในการปฏิบัติงาน   
ซ่ึงทางประเทศผูผลิตหลักไดแก มาเลเซีย และไตหวันไมสามารถเพิ่มการผลิตไดตามตองการ ทําให
มีนักลงทุนทั้งชาวไทยและตางประเทศหันมาลุงทุนผลิตเพื่อสงออก จนกระทั่งป พ.ศ. 2536 มี
จํานวนโรงงานที่ผลิตถุงมือยางทั้งสิ้น 89 แหง แบงเปนบริษัทไทย 42 แหง บริษัทตางชาติ 8 แหง   
และบริษัทรวมทุน 39 แหง ซ่ึงเปนโรงงานที่ไดรับการสงเสริมทั้งสิ้น โดยมีเงินลงทุนรวมทั้งสิ้น 2.7  
พันลานบาท  และจํานวนคนงาน 17,177 คน (ธนาวรรณ, 2539) โรงงานผลิตถุงมือยางสวนใหญมี
ขนาดกลางและเล็ก  ซ่ึงสวนมากเปนกิจการของคนไทยลวน สวนบริษัทรวมทุน 39 แหงนี้สวนใหญ
รวมทุนกับประเทศไตหวัน อเมริกา ญี่ปุน เปนตน อันแสดงถึงมีการใชเทคโนโลยีระดับสูงในการ
ผลิตถุงมือยางมากขึ้น     

 
ป พ.ศ. 2534  ไดมีการกําหนดมาตรฐานถุงมือยางที่ใชในการศัลยกรรม (มอก.538-2534)       

และมาตรฐานถุงมือยางที่ ใชในการตรวจโรค  (มอก .1056-2534) โดยสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ตอมาในป พ.ศ. 2538 สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยาไดเขามา
ควบคุมดูแลคุณภาพสินคา โดยผูผลิตและผูนําเขาตองไดรับใบอนุญาตในการผลิตและการนําเขาถุง
มือยางทางการแพทย เพื่อใหไดคุณภาพมาตรฐานตามประกาศกระทรวงสาธารสุข (ภาคผนวก ข)      
 

ป พ.ศ. 2538  ปรากฏวามีโรงงานถุงมือยางเปดดําเนินการเพียง 45 แหงเทานั้น ทั้งนี้อาจเปน
เพราะตนทุนวัตถุดิบที่สําคัญคือ น้ํายางขนมีราคาสูงขึ้น จึงทําใหผูประกอบการรายเล็กหลายรายตอง
หยุดกิจการ  ประกอบกับตลาดถุงมือยางเปนตลาดผูซ้ือนอยราย ทําใหผูประกอบการรายเล็กขาด
อํานาจการตอรองในการขาย และอํานาจการตอรองในการซื้อน้ํายางขนดวย   

 
จากขอมูลของกรมทะเบียนโรงงาน  ในป พ.ศ. 2547 มีโรงงานที่จดทะเบียนผลิตถุงมือยาง

จํานวน 65 แหง  แตเมื่อสอบถามจากสมาคมผูผลิตถุงมือยางแหงประเทศไทย มีโรงงานที่ผลิตจริง
ทั้งสิ้น 22 แหง ผูผลิตถุงมือยางในประเทศไทย สวนใหญมีการตั้งโรงงานอยูในบริเวณจังหวัด
สงขลา  ชลบุรี ระยอง และสุราษฏรธานี เนื่องจากอยูใกลแหลงผลิตน้ํายางขนโดยบริษัทตัวอยางที่
ไดนํามาศึกษาในครั้งนี้เปนบริษัทที่ผลิตเฉพาะถุงมือยางเทานั้น ประกอบดวยบริษัทตัวอยาง 14  
บริษัท  แบงเปนบริษัทตัวอยางขนาดยอม 3 บริษัท ขนาดกลาง 6 บริษัท และขนาดใหญ 5 บริษัท ซ่ึง
ลักษณะธุรกิจของบริษัทตัวอยางที่ศึกษาทั้งหมดมีความแตกตางกัน ดังตารางที่ 5 
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ตารางที่ 5  ลักษณะธุรกิจผลิตถุงมือยางของบริษัทตัวอยาง 14 บริษัท  
 

รายช่ือบริษัท       สถานที่ต้ัง 1/ ทุนจดทะเบียน 1/   
(ลานบาท) 

กําลังการผลิต 2/

1. บริษัทขนาดยอม    
1.1 บจก. เซฟกลัฟ  สุราษฎรธานี 15.00 144 ลานชิ้น/ป 
1.2 บจก. พิศักดิ์เอ็นเทอรไพรส  สมุทรปราการ 20.00 49.2 ลานชิ้น/ป 
1.3 บจก. ไทยจงอุตสาหกรรมเคมี อยุธยา 36.00 80 ลานชิ้น/ป 
    
2. บริษัทขนาดกลาง    
2.1 บจก. ซุปเปอรโกลฟอินดัสตรี  กรุงเทพฯ 60.00 1800 ตัน/ป 
2.2 บจก. แฟมิลี่โกลฟ  ชลบุรี 80.00 15 ลานคู/ป 
2.3 บจก. เอ็ม.อาร.ไอ.  ชลบุรี 50.00 203 ลานชิ้น/ป 
2.4 บจก. สหบุญทอง กรุป  นนทบุรี 10.00 100,000 ขาง/วัน 
2.5 บจก. เมดไลน โปรดักส  สงขลา 30.00 30 ลานชิ้น/ป 
2.6 บจก. เอส เอ เอส รับเบอรโพรดักส ระยอง 22.50 90 ลานชิ้น/ป 
    
3. บริษัทขนาดใหญ    
3.1 บจก. ไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล  สงขลา 40.00 600 ลานคู/ป 
3.2 บจก. เมดิโกลฟส  ปทุมธานี 51.28 85 ลานคู/ป 
3.3 บจก. คารดิแนล เฮลท 222 (ประเทศไทย) ระยอง           328.00 1,015 ลานชิ้น  
3.4 บจก. สยามเซมเพอรเมด   สงขลา           200.00 1,080 ลานชิ้น 
3.5 บจก. แอนเซลล (ประเทศไทย) กรุงเทพฯ           500.00 n.a. 

 ที่มา: 1/ กรมพฒันาธุรกิจการคา (2548) 
                 2/ กรมทะเบียนโรงงาน (2547) 
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การผลิต 
  
 ในการศึกษาเกี่ยวกับการผลิตของอุตสาหกรรมถุงมือยาง จะทําการศึกษาถึงจํานวนผูผลิต  
ประเภทของถุงมือยาง การใชวัตถุดิบ ตนทุนการผลิต และกรรมวิธีการผลิต มีรายละเอียดดังนี้ 
 
จํานวนผูผลิต 
 

จากขอมูลสถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตรในป พ.ศ. 2547 มีโรงงานผลิตถุงมือยางใน
ประเทศไทยที่จดทะเบียนเปนผูใชยางกับสถาบันวิจัยยางจํานวน 19 แหง ปริมาณการใชน้ํายางขน
ประมาณ 56,790   เมตริกตัน สัดสวนการใชน้ํายาง รอยละ 17.82 (ตารางที่ 6) ในจํานวนโรงงานที่
ดําเนินการผลิตอยูในปจจุบัน สามารถแบงกลุมไดเปน 2 กลุม ดังนี้ 
 

1. ผูประกอบการขนาดใหญ   มีกําลังการผลิตมากกวา 500 ลานชิ้นตอป ซ่ึงบริษัทเหลานี้
สวนใหญเปนการลงทุนของบริษัทขามชาติ  มีการใชเงินลงทุนสูง เชน บริษัท เซฟสกิน คอร
ปอเรชั่น (ประเทศไทย) จํากัด เปนการลงทุนโดยสหรัฐอเมริกา, บริษัท แอนเซลล (ประเทศไทย) 
จํากัด เปนการลงทุนโดยออสเตรเลีย, บริษัท สยามแซมเพอรเมด จํากัด ที่เปนการรวมลงทุนระหวาง
ไทยและออสเตรีย, บริษัท ไฮแคร อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด เปนการรวมทุนระหวางไทย เยอรมัน 
และออสเตรีย และบริษัท ซันไทยอุตสาหกรรมถุงมือยาง จํากัด (มหาชน) ซ่ึงเปนการรวมทุนระหวาง
ไทยและไตหวัน เปนตน  
 

2. ผูประกอบการขนาดยอมและขนาดกลาง   มีกําลังการผลิตต่ํากวา 100 ลานชิ้นตอป และ 
100-500 ลานชิ้นตอป สวนมากเปนกิจการที่ลงทุนโดยคนไทยลวน หรือบางกิจการอาจมีการรวมทนุ
กับนักลงทุนตางชาติ เชน ไตหวัน ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา มาเลเซีย ฮองกง เปนตนโดยโรงงานเหลานี้
เกือบทั้งหมดจะเกิดขึ้นในชวงป พ.ศ. 2531 ซ่ึงเปนชวงที่มีการตื่นตัวของโรคเอดส  

     
ประเภทของถงุมือยาง 
 

ถุงมือยางที่ผลิตในประเทศไทยสามารถแบงตามลักษณะการใชงานไดเปน 3 ประเภท 
ไดแก 
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ตารางที่ 6  จํานวนโรงงานผลิตภัณฑยางชนิดตาง ๆ และปริมาณการใชยางของอุตสาหกรรม 
 ผลิตภัณฑยางในประเทศไทยป พ.ศ. 2547 

 
           ชนิดผลิตภัณฑยาง จํานวน ปริมาณยางทีใ่ช สัดสวนการใชน้ํายาง 

    (ราย)  (เมตริกตัน) (%) 
หลอดอก 10     6,549 2.06 
ยางยานพาหนะ 10 130,085              40.82 
ถุงมือยาง 19   56,790              17.82 
ยางรัดของ 13   27,120 8.51 
ยางยืด   6   40,213              12.62 
ยางรถจักรยานยนต/จักรยาน 15   19,876 6.24 
รองเทายาง 47           11,130 3.49 
อะไหลรถยนต 35    5,532 1.74 
พื้นรองเทา 19    3,030 0.95 
สายพาน  7    2,481 0.78 
ผลิตภัณฑฟองน้ํา  9      551 0.17 
เครื่องมือทางการแพทย/วิทยาศาสตร 6  1,213 0.38 
ลูกโปง 4    407 0.13 
กาว/เทปพันสายไฟ 5    962 0.30 
ทอยาง 5    828 0.26 
อ่ืน ๆ      43         11,882 3.73 

รวม   253       318,649 100 
หมายเหต:ุ อ่ืนๆ  ประกอบดวยยางขัดสีขาว อุปกรณกีฬา แปรงหวีผม ลอรถเข็น กระบอกไฟฉาย   

ทุนยาง ที่จับดามไมกอลฟ ยางลบ ยางกันสะเทือน ทอแอร เปนตน 
ที่มา: กรมวิชาการเกษตร (2548) 
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1. ถุงมือยางที่ใชทางการแพทย (Medical glove)  จัดเปนเครื่องมือแพทยที่ผูผลิตและผูนําเขา
ตองไดรับใบอนุญาต  สามารถแบงไดเปน 2 ชนิดคือ 

 
1.1 ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด (Surgical glove) หมายถึงอุปกรณที่ใชสวมมือสําหรับการ

ผาตัด (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537) ซ่ึงถุงมือยางชนิดนี้มีความบางแนบเนื้อเพื่อ
ความคลองตัวสําหรับงานผาตัด มีความยาวถึงขอศอก และแยกเปนขางซายและขางขวาอยางชัดเจน 
ใชเทคโนโลยีการผลิตสูง ผานกรรมวิธีการฆาเชื้อ 100% โดยเครื่องแกรมมาเรย เพราะจะตอง
คํานึงถึงคุณภาพ  และความสะอาด การบรรจุหีบหอมีความประณีต ปกติใชเพียงครั้งเดียวแลวทิ้ง     
 

1.2 ถุงมือยางที่ใชในงานตรวจโรค (Examination glove) หมายถึง อุปกรณที่ใชสวมมือ
สําหรับการตรวจวินิจฉัยหรือรักษาในทางการแพทยที่มิใชการผาตัด เพื่อปองกันการสัมผัสและ
ปนเปอนกันโดยตรงระหวางผูใชและผูปวย และรวมถึงการใชสําหรับการจับตองวัสดุทางการแพทย
ที่ปนเปอนดวย (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537) ซ่ึงถุงมือยางชนิดนี้มีการออกแบบให
สวมใสไดงาย ลักษณะแนบเนื้อนอยกวาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด มีความยาวถึงขอมือ และไมมี
การแยกเปนขางซายและขางขวา    
 

ประเภท     จะแบงตามวัสดุที่ใชผลิต  ทําจากน้ํายางธรรมชาติ  หรือยางสังเคราะห 
 

 ชนิด     มี 2 ชนิดคือ  ชนิดปราศจากเชื้อ ในกรณีที่ผานการฆาเชื้อ  และชนิดไมปราศจาก
เชื้อ  ในกรณีที่ไมไดผานฆาเชื้อ 
 
 ขนาด     ซ่ึงมี 5 ขนาด คือ extra small หรือ XS, small หรือ S, medium หรือ M, large 
หรือ L และextra large หรือ XL (สํานักงานคณะกรรมการอาหารและยา, 2537)         
 
 นอกจากนี้ยังการแบงตามลักษณะอื่น ๆ เชน ทั้งลักษณะผิวเรียบและผิวไมเรียบบางสวน
หรือทั้งหมด  หรือกรณีเปนถุงมือยางที่มีผงแปงเคลือบผิว สําหรับถุงมือยางที่ไมผานการฆาเชื้อมีอายุ
การใชงานไมเกิน 5 ป   และถุงมือยางที่ผานการฆาเชื้อแลว มีอายุการใชงานไมเกิน 3 ป  
 

2. ถุงมือยางที่ใชงานในครัวเรือน (Household glove)  มีขนาดใหญคงทนตอการใชงานที่
ตองสัมผัสกับน้ํา ผงซักฟอก มีอายุการใชงานนาน การออกแบบตองใหสวยงาม สวมใสสบายนุมมือ  
บรรจุหีบหออยางประณีตเพื่อดึงดูดความสนใจจากแมบาน 
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3. ถุงมือยางที่ใชในโรงงานอุตสาหกรรม (Industrial glove)  ถุงมือยางชนิดนี้จะมีขนาด
ใหญ ออกแบบใหมีความทนทานตองานในโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงงานฆาไก โรงงานผลไม
กระปอง อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมอิเล็คทรอนิค (เพื่อเปนฉนวนไฟฟา) เปนตน การบรรจุหีบ
หอไมจําเปนตองสวยงาม 
 
การใชวัตถดุิบ 

 
วัตถุดิบที่ใชในการผลิตถุงมือยางไดแก  น้าํยางขน  และสารเคมีอ่ืน ๆ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
 
1. น้ํายางขน  จัดเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตถุงมือยาง  ซ่ึงน้ํายางขนผลิตโดยการนําน้ํายาง

สดที่กรีดไดจากตนยางพาราที่มีความเขมขนของเนื้อยางประมาณรอยละ 30-40 มาทําการปนแยกน้ํา
และเนื้อยาง    และปรับสภาพใหมีความเขมขนของเนื้อยางประมาณรอยละ 60 ซ่ึงเปนความเขมขน
ที่เหมาะสมสําหรับใชในการผลิตถุงมือยาง   โดยถุงมือยางที่ใชในทางการแพทยจะใชน้ํายางขนเปน
สวนประกอบมากกวาถุงมือยางชนิดอื่น   คือใชน้ํายางขนประมาณรอยละ 95 ของสวนประกอบ
ทั้งหมด   เนื่องจากตองการความยืดหยุนในการใชงานมาก    

 
2. สารเคมี  เปนสวนประกอบในถุงมือยางประมาณรอยละ 10 โดยสารเคมีที่ใชมีอยูหลาย

กลุมดวยกัน เชน สารที่ใชในระบบการคงรูป, สารปองกันยางเสื่อมจากออกซิเดชั่น, สารเพิ่มความ
คงตัว ไดแก โปแตสเซียมไฮดอกไซด  โปแตสเซียมคลอเลต เปนตน โดยสวนผสมที่ใชในการผลิต
ถุงมือยางนั้นจะแตกตางกันออกไปตามชนิดของถุงมือ ขอกําหนดคุณสมบัติและคุณภาพของถุงมือ  
อายุการใชงาน รวมไปถึงตองเหมาะสมกับเครื่องจักรที่ใชดวย 

 
เนื่องจากวัตถุดิบในการผลิตถุงมือยางที่สําคัญคือน้ํายางขน ซ่ึงไมสามารถใชยางชนิดอื่น

ทดแทนได ดังนั้นโรงงานถุงมือยางสวนใหญจะมีโรงงานผลิตน้ํายางขนดวย ซ่ึงวิธีการผลิตน้ํายาง
ขนใชเทคโนโลยีการผลิตไมซับซอน  ผูประกอบการสามารถซื้อเครื่องปนแยกน้ํายางจาก
ตางประเทศได แตสวนที่สําคัญคือการปรับปรุงคุณสมบัติของน้ํายางใหตรงตามความตองการ ซ่ึง
ผูผลิตจะตองใชการลองผิดลองถูกเอง แมวาสูตรผสมน้ํายางสามารถซื้อจากตางประเทศ หรือขอจาก
สถาบันวิจัยยาง  แตสูตรเหลานี้ก็จะตองมีการปรับปรุงใหเขากับสภาพแวดลอม และสภาพของ
เครื่องจักรดวย 
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ตนทุนการผลติ 
 
อุตสาหกรรมถุงมือยางจัดเปนอุตสาหกรรมที่ใชแรงงานมาก (Labour intensive)  ขั้นตอนที่

ใชแรงงานมากคือ  การตรวจสอบคุณภาพถุงมือยาง  ตรวจรูร่ัว  ซ่ึงจะใชแรงงานประมาณ 1 ใน 3 
ของคนงานทั้งหมดในโรงงาน โครงสรางตนทุนการผลิตถุงมือยางในปจจุบัน ไดแก ตนทุนทางดาน
วัตถุดิบประมาณ รอยละ 47  ประกอบดวยน้ํายางขน รอยละ 40  และคาสารเคมีรอยละ 7  คาเสื่อม
อุปกรณเครื่องจักร รอยละ 7  คาแรงงาน รอยละ 11 และตนทุนดานอื่น ๆ  รอยละ 35 อัน
ประกอบดวย   คาเชื้อเพลิง(แกส)  คาดอกเบี้ย  และคาไฟฟา/น้ํา  เปนตน (ตารางที่ 7) 
 
ตารางที่ 7  โครงสรางตนทุนการผลิตถุงมือยางป พ.ศ. 2548 
  
                             รายการ                           สวนประกอบของตนทุนการผลิต (รอยละ) 
วัตถุดิบ                                                         47 
             น้ํายางขน                                              40 
             สารเคมี                                                   7 
ตนทุนคาเสื่อเครื่องจักรและอาคาร                 7 
เงินเดือนและคาจาง                                      11 
ตนทุนอื่น ๆ                                                  35 
             คาเชื้อเพลิง                                           20 
             คาดอกเบี้ย                                              2 
             คาซอมแซม                                            3 
             คาไฟฟา/น้ํา                                            4 
             คาบริหาร                                                3 
            คาใชจายอื่น ๆ                                         3 
                             ตนทุนรวม                                                  100 
ที่มา: จากการสอบถามสมาคมถุงมือยางแหงประเทศไทย   
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กรรมวิธีการผลิต 
 
การผลิตถุงมือยางมีวิธีการผลิตดังนี้ (ภาพที่ 4) 
 
1. การจัดเตรียมน้ํายางขน  โดยนําน้ํายางขนที่ไดมาเติมสารเคมีตาง ๆ เพื่อใหน้ํายางขนมี

คุณสมบัติตรงตามความตองการ 
  
2. การจุมแมพมิพลงในน้ํายางขน  ซ่ึงในขัน้ตอนการผลิตนี้ จะมวีิธีการผลิต 2 วิธี คือ 
 

2.1 นําแมพิมพที่เตรียมไวจุมลงในสารชวยจับน้ํายางขน  แลวจึงนําแมพิมพจุมลงในน้ํา
ยางขน  ซ่ึงการผลิตวิธีนี้  ถุงมือยางจะมีลักษณะสวยงาม  แตอาจจะเกิดรอยร่ัวบริเวณงามนิ้วมือได
งาย 

 
2.2 นําแมพิมพที่เตรียมไวจุมลงในน้ํายางขน วิธีนี้จะอาศัยความรอนเปนตัวชวยใหน้ํายาง

ขนติดแมพิมพ  ซ่ึงการผลิตวิธีนี้ทําใหถุงมือยางที่ไดจะนิ่มและมีความแข็งแรง แตบริเวณงามนิ้วจะ
ไมสวยงาม  เครื่องจักรของประเทศไตหวัน  และจีนจะใชเทคนิคการผลิตนี้ 

 
3. นําแมพิมพที่จุมน้ํายางขนแลวมาทําการอบเพื่อใหผิวยางแหง และลางทําความสะอาดเพือ่

ไมใหมีสารเคมีตกคาง  ถอดถุงมือออกจากแบบพิมพ  ซ่ึงขั้นตอนนี้จะใชแปงชวยเพื่อปองกันยางติด
แบบพิมพ   

 
4. นําถุงมือยางที่ได มาทําการอบใหสุกเพื่อขจัดแปงสวนเกิน หลังจากนั้นจะทําการคัดและ

ตรวจสอบคุณภาพ แลวจึงทําการบรรจุหีบหอเพื่อจัดจําหนายตอไป 
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น 

ผเตรียมแมพิมพ 
ทําความสะอาดใหแหง 

จุมแบบพิมพลงในสารชวยจบั จุมแบ

ลาง

บรร

ต

อบให

แกะ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4  กรรมวิธีการผลิตถุงมือยาง 
ที่มา: ศูนยบริการวิชาการเศรษฐศาสตร (2541) 
 
 
 
 
 

น้ํายางข
สมสารเคมีอ่ืน ๆ 

บพิมพลงในน้ํายางขน 

ใหสะอาด/ทําใหแหง 
 

จุเพื่อจําหนายตอไป 

รวจสอบคุณภาพ 

แข็งเพื่อการเก็บรักษา 

ถุงมือออกจากแบบ
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การตลาด 
 
 ในการศึกษาเกี่ยวกับการตลาดของอุตสาหกรรมถุงมือยาง จะทําการศึกษาถึงตลาดใน
ประเทศ  ตลาดระหวางประเทศ ดังมีรายละเอียดดังนี้ 
 
ตลาดในประเทศ 
 

ในชวงกอนป พ.ศ. 2529 การผลิตถุงมือยางจะผลิตเพื่อใชภายในประเทศ โดยสวนใหญเปน
ถุงมือยางชนิดใชในโรงงานอุตสาหกรรม และถุงมือยางที่ใชในครัวเรือนเทานั้น ถุงมือยางที่ผลิตได
มีคุณภาพต่ํา ไมเปนที่ยอมรับของตางประเทศ แตหลังจากป พ.ศ. 2529 เปนตนมา ตลาดถุงมือยาง
สวนใหญจะเปนตลาดตางประเทศ ซ่ึงการผลิตถุงมือยางสวนใหญจะเนนผลิตเพื่อสงออกประมาณ
รอยละ 95 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด สวนที่เหลืออีกประมาณรอยละ 5 เปนการผลิตเพื่อใชใน
ประเทศ โดยตลาดถุงมือยางในประเทศสวนใหญจะเนนถุงมือยางที่ใชดานการแพทยเปนหลัก ซ่ึง
ประมูลขายใหแกโรงพยาบาลรัฐและเอกชน สถานพยาบาล และคลินิก 

 
ปจจุบันสภาพตลาดภายในประเทศมีผูผลิตหรือผูขายขนาดใหญในตลาดมีเพียง 4-5 บริษัท 

ซ่ึงสวนใหญเปนบริษัทตางชาติที่เขามาลงทุน และบริษัทรวมทุนระหวางคนไทยกับชาวตางชาติ  
สวนผูผลิตขนาดกลางและขนาดเล็กสวนใหญเปนกิจการของคนไทยที่มีจํานวนมาก ซ่ึงมักทําการ
ผลิตถุงมือยางควบคูกับผลิตภัณฑอ่ืน เชน ยางแผนรองพื้น ถุงยางอนามัย น้ํายางขน เปนตน  
นอกจากนี้ยังมีกิจการที่รับจางผลิตสินคาตามจํานวนที่ลูกคาตองการในแตละรอบการผลิตโดยใชชื่อ
ผลิตภัณฑตาง ๆ กัน ในขณะที่ผูซ้ือมีเฉพาะกลุม โดยเนนการทําตลาดแบบขายตรง เนื่องจากถุงมือ
ยางเปนผลิตภัณฑดานสุขอนามัย ดังนั้นผูบริโภคสวนใหญจึงใหความสําคัญดานคุณภาพเปนสําคัญ    
 
ตลาดระหวางประเทศ 
 

จากการสอบถามสมาคมผูผลิตถุงมือยางแหงประเทศไทย  พบวาการสภาพการแขงขันใน
ตางประเทศ ผูประกอบการชาวไทยซึ่งสวนใหญเปนธุรกิจขนาดกลางและขนาดเล็กมักประสบ
ปญหาดานการหาตลาดตางประเทศ  เนื่องจากจะตองแขงขันกับผูผลิตที่เปนบริษัทรวมทุนและ
บริษัทตางชาติขนาดใหญ  เชน บจก. แอนเซลล (ประเทศไทย),  บจก. สยามแซมเพอรเมด เปนตน 
ซ่ึงบริษัทเหลานี้มีเครือขายตลาดที่กวางประกอบกับตราสินคาเปนที่ยอมรับในตลาดโลก  มีเงินทุน
มากสามารถพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตได ประทศคูแขงที่สําคัญของไทย คือ มาเลเซีย ซ่ึงเปนผูผลิต
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ถุงมือยางรายใหญของโลก มีความไดเปรียบในดานการใชเทคโนโลยีการผลิตที่ซับซอน สินคาเปน
ที่ยอมรับของผูบริโภคในตางประเทศ และไดรับการสนับสนุนของภาครัฐที่ชัดเจน รองลงมาไดแก 
อินโดนีเซีย, จีน, เวียดนาม เปนตน ถึงแมเทคโนโลยีการผลิตจะดอยกวาไทย แตมีความไดเปรียบใน
สวนที่คาจางแรงงานต่ํากวาไทย  ดังนั้นการแขงขันในดานผลิตภัณฑถุงมือยางนั้นสิ่งสําคัญจะอยูที่
ดานคุณภาพและมาตรฐานของสินคาใหเปนที่ยอมรับ      
 

เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมผลิตถุงมือยางมีลักษณะของธุรกิจที่ตองพึ่งพาตลาดตางประเทศ
เปนหลัก  ทําใหราคาสงออกถุงมือยางถูกกําหนดโดยผูซ้ือ ซ่ึงผูผลิตไมมีอํานาจในการกําหนดราคา
และแมวามีการรวมตัวของผูผลิต  และสงออกถุงมือยางรายใหญของโลก ประกอบดวย ประเทศ
มาเลเซีย ไทย และอินโดนีเซีย เพื่อสรางอํานาจในการตอรองเรื่องราคาแตก็ไมมีผลเทาใดมากนัก  
แตอยางไรก็ตามตลาดสงออกยังมีแนวโนมและโอกาสที่จะขยายตัวไดอีกมากในอนาคต (สุภาพร 
และ คณะ, 2545)      
  

1. การสงออกถุงมือยาง 
 
อุตสาหกรรมถุงมือยางในประเทศไทยจัดเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อการสงออก โดยมี

การสงออกประมาณรอยละ 95 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด การสงออกถุงมือยางมีแนวโนมเพิ่มขึ้น
ทั้งในดานปริมาณและมูลคาในชวงป พ.ศ. 2540-2547 โดยมีปริมาณการสงออกขยายตัวเพิ่มขึ้นจาก 
3,785 ลานคู ในป พ.ศ. 2540  เปน 10,565 ลานคู ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 
13.71ตอป ในขณะที่มูลคาการสงออกขยายตัวเพิ่มขึ้นจากมูลคา 8,609.98 ลานบาท ในป พ.ศ. 2540 
เปน 19,636.94 ลานบาท ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 14.62 ตอป (ตารางที่ 8) 

 
เมื่อพิจารณาแยกถุงมือยางออกเปนถุงมือที่ใชในงานผาตัดกับถุงมือยางชนิดอื่นๆ 

(ประกอบดวย ถุงมือที่ใชในการตรวจโรค ถุงมือที่ใชในงานครัวเรือน และถุงมือที่ใชในโรงงาน) จะ
พบวาถุงมือที่ใชในงานผาตัดมีสัดสวนการสงออกนอยกวาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ กลาวคือในป พ.ศ. 
2547 มีปริมาณการสงออกถุงมือที่ใชในการผาตัดทั้งสิ้น 816 ลานคู คิดเปนมูลคา 1,666.80 ลานบาท 
ในขณะที่มีการสงออกถุงมือยางชนิดอื่น ๆ จํานวน 9,748 ลานคู คิดเปนมูลคา 17,970.14 ลานบาท 
โดยปริมาณการสงออกถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดคิดเปนรอยละ 7.73 ของปริมาณการสงออกถุงมือ
ยางทั้งหมด  และเมื่อพิจารณาถึงอัตราเติบโตของปริมาณการสงออกถุงมือยางทั้ง 2 ชนิดในชวงป 
พ.ศ. 2540-2547 พบวาปริมาณถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตนอยกวาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ 
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ตารางที่ 8  ปริมาณและมูลคาการสงออกถุงมือยางของไทยป พ.ศ. 2540-2547 
 
ป ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ รวม 
  ปริมาณ มูลคา ปริมาณ    มูลคา ปริมาณ มูลคา 
 (ลานคู) (ลานบาท) (ลานคู)  (ลานบาท) (ลานคู) (ลานบาท) 

2540 538.37 1,206.32 3,246.53 7,403.66 3,784.90 8,609.98 
 (9.08) (18.36) (21.04) (32.03) (19.18) (29.93) 

2541 707.05 1,648.67 4,770.93 11,180.16 5,477.97 12,828.82 
 (31.33) (36.67) (46.95) (51.01) (44.73) (49.00) 

2542 753.07 1,521.29 4,688.63 9,461.78 5,441.699 10,983.07 
 (6.51) (-7.73) (-1.73) (-15.37) (-0.66) (-14.39) 

2543 912.43 1,796.44 6,060.26 12,621.45 6,959.33 14,417.89 
 (21.16) (18.09) (28.97) (33.39) (21.89) (28.74) 

2544 902.45 2,019.73 6,692.62 13,525.00 7,595.08 15,544.73 
 (-1.09) (12.43) (10.43) (7.13) (9.12) (11.54) 

2545 1,049.51 1,733.40 8,389.00 14,952.40 9,438.51 16,685.80 
 (16.3) (-14.18) (25.35) (10.55) (23.15) (8.56) 

2546 1,078.62 1,905.89 9,852.75 17,837.95 10,931.37 19,743.85 
 (2.77) (9.95) (17.45) (19.30) (16.28) (15.42) 

2547 816.08 1,666.80 9,748.07 17,970.14 10,564.16 19,636.94 
 (-24.34) (-12.55) (-1.06) (0.74) (-24.05) (-11.81) 

อัตราเติบโตเฉลี่ย 7.72 7.63 18.43 17.35 13.71 14.62 
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงอัตราการเติบโต มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 
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คือ ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 7.72 ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ มีอัตราเติบโต
เฉล่ียรอยละ 18.43 

 
สําหรับตลาดสงออกถุงมือยางของประเทศไทย โดยพิจารณาจากมูลคาการสงออกไปแต

ละประเทศ พบวา  ตลาดสงออกที่สําคัญคือ สหรัฐอเมริกา เยอรมนี สหราชอาณาจักร อิตาลี และ
ฝร่ังเศส เปนตน ในป พ.ศ. 2547 มีการสงออกถุงมือยางไปสหรัฐอเมริกาเปนมูลคา 10,093.41 ลาน
บาท หรือคิดเปนรอยละ 50.44 ของมูลคาการสงออกถุงมือยางทั้งหมด รองลงมาคือ เยอรมนี 
1,472.11 ลานบาทหรือเปนรอยละ7.36 สหราชอาณาจักร 1,016.62 ลานบาท หรือเปนรอยละ 5.08 
(ตารางที่ 9) 

 
ซ่ึงประเทศที่เปนตลาดหลักเหลานี้จะใหความสําคัญกับระบบการจัดการในโรงงานมาก

กอนจะตัดสินใจซื้อตองสงเจาหนาที่มาดูโรงงานกอน  ถาโรงงานมีการจัดการเปนระบบ  จะทําใหผู
ซ้ือมีความมั่นใจดานคุณภาพสินคา  นอกจากนี้ปจจัยที่ควรนํามาพิจารณาในการขายสินคาในตลาด
สหรัฐอเมริกา ไดแกปญหาการแพสารโปรตีนในถุงมือยางธรรมชาติ  ซ่ึงจํานวนผูใชที่เกิดอาการแพ
รุนแรงมีเพิ่มสูงขึ้น สงผลให U.S. Food and Drug Administration (FDA) ไดใชมาตรการที่เขมงวด
ขึ้นสําหรับผลิตภัณฑถุงมือยาง โดยกําหนดใหผูประกอบการตองเปดเผยระดับโปรตีนและจํานวน
แปงในผลิตภัณฑ รวมถึงการกําหนดปริมาณโปรตีนในถุงมือยางในอัตรา 100 ไมโครกรัมตอกรัม  
 

2. การนําเขาถุงมือยาง 
 
แมวาประเทศไทยจะสงออกถุงมือยางไปจําหนายในตางประเทศเปนจํานวนมาก ใน

ขณะเดียวกันก็มีการนําเขาถุงมือยางเชนกัน แตก็เปนจํานวนนอยกวาการสงออก โดยการนําเขามี
แนวโนมเพิ่มขึ้นทั้งดานปริมาณและมูลคาในชวงป พ.ศ. 2540-2547 มีปริมาณการนําเขาขยายตัว
เพิ่มขึ้นจาก 66 ลานคูในป พ.ศ. 2540 เปน 107 ลานคูในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 
31.26 ตอป  ในขณะที่มูลคาการนําเขาขยายตัวเพิ่มขึ้น จากมูลคา 461.64 ลานบาท ในป พ.ศ. 2540 
เปน 341.61 ลานบาท ในป พ.ศ. 2547 โดยมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ15.00 ตอป (ตารางที่ 10) 
 
 



ตารางที่ 9  มูลคาและสัดสวนการสงออกถุงมือยางของประเทศไทย  แยกตามประเทศคูคาที่สําคัญป พ.ศ. 2540-2547 
                                                                                                                                         (หนวย: ลานบาท)  

ประเทศ ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544 ป 2545 ป 2546 ป 2547 
สหรัฐอเมริกา         4,519.38 7,363.85 6,217.03 9,466.15 9,545.85 9,727.25 10,270.19 10,093.41
 (51.64)        

         
        

         
        

         
         

         
        

         
         

         
        

         

(56.87) (56.27) (65.03) (61.04) (57.78) (51.57) (50.44)
เยอรมัน
 

875.04 1,373.13 1,032.74 1,073.37 1,222.33 1,238.52 1,401.06 1,472.11
(10.00) (10.60) (9.35) (7.37) (7.82) (7.36) (7.03) (7.36)

สหราชอาณาจักร
 

346.14 438.33 478.28 535.51 667.68 708.38 882.44 1,016.62
(3.95) (3.38) (4.33) (3.68) (4.27) (4.21) (4.43) (5.08)

อิตาลี 287.08 419.80 374.40 411.11 421.83 501.64 552.49 578.82
(3.28) (3.24) (3.39) (2.82) (2.70) (2.98) (2.77) (2.89)

ฝรั่งเศส
 

258.91 347.76 322.37 313.07 369.49 394.42 614.81 671.49
(2.96) (2.69) (2.92) (2.15) (2.36) (2.34) (3.09) (3.36)

ญี่ปุน 282.46 323.33 287.23 363.84 367.20 435.47 555.53 658.56
(3.23) (2.50) (2.60) (2.50) (2.35) (2.59) (2.79) (3.29)

อื่น ๆ
 

2,183.32 2,683.09 2,336.64 2,393.89 3,044.88 3,829.01 5,639.50 5,519.17
(24.94) (20.72) (21.14) (16.45) (19.46) (22.74) (28.32) (27.58)

รวม 8,752.32 12,949.28 11,048.69 14,556.94 15,639.24 16,834.69 19,916.01 20,010.19
  (100)       (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงสัดสวน  มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548)  45 
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ตารางที่ 10  ปริมาณและมูลคาการนําเขาถุงมือยางของไทยป พ.ศ. 2540-2547 
 

ป ถุงมือยางที่ใชในงานผาตัด ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ รวม 
  ปริมาณ     มูลคา ปริมาณ    มูลคา ปริมาณ         มูลคา 
 (ลานคู)     (ลานบาท) (ลานคู)  (ลานบาท) (ลานคู) (ลานบาท) 

2540 3.15 23.62 62.73 438.02 65.87 461.64 
 (17.4) (16.01) (2.56) (34.00) (3.19) (33.03) 

2541 1.35 13.69 123.27 465.22 1.25 478.91 
 (-57.12) (-42.03) (96.52) (6.20) (89.18) (3.74) 

2542 1.42 11.99 40.48 266.95 41.90 278.94 
 (5.15) (-12.41) (-67.16) (-42.6) (-66.38) (-41.75) 

2543 5.25 24.93 57.06 295.67 62.31 320.60 
 (270.23) (107.86) (40.93) (10.7) (48.71) (14.93) 

2544 2.28 16.34 46.72 329.04 48.99 345.38 
 (-56.61) (-34.47) (-18.12) (11.29) (-68.69) (-10.02) 

2545 3.11 22.88 38.22 220.13 41.33 243.01 
 (36.29) (40.08) (-18.18) (-33.1) (28.13) (25.36) 

2546 5.47 34.77 40.12 196.92 45.59 231.68 
 (75.97) (51.93) (4.96) (-10.54) (69.95) (42.36) 

2547 4.57 28.67 101.67 312.94 106.24 341.61 
 (-16.37) (-17.54) (153.45) (58.92) (145.98) (52.31) 
อัตราเติบโตเฉลี่ย 34.37 13.68 24.37 4.36 31.26 15.00 

หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงอัตราการเติบโต มีหนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 
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ถุงมือยางที่นําเขาสวนใหญจะเปนถุงมือยางชนิดอื่น ๆ นอกเหนือจากถุงมือที่ใชในการ
ผาตัด คือในป พ.ศ. 2547 มีการนําเขาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดเปนจํานวน 5 ลานคู คิดเปนมูลคา 
28.67 ลานบาท และมีการนําเขาถุงมือยางชนิดอื่น ๆ จํานวน 102 ลานคู คิดเปนมูลคาถึง 312.94 ลาน
บาท และเมื่อพิจารณาถึงอัตราการขยายตัวของปริมาณการนําเขาถุงมือยางทั้ง 2 ชนิดในชวงป พ.ศ. 
2540-2547 พบวาปริมาณนําเขาถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีแนวโนมเพิ่มขึ้นมากกวาถุงมือยางชนิด
อ่ืน ๆ โดยถุงมือยางที่ใชในงานผาตัดมีอัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 34.37 ตอป ถุงมือยางชนิดอื่น ๆ มี
อัตราเติบโตเฉลี่ยรอยละ 24.37 ตอป 

 
แหลงนําเขาถุงมือยางที่สําคัญของไทย คือ มาเลเซีย ญี่ปุน จีน และสหรัฐอเมริกา เปนตน

โดยในป พ.ศ. 2547 มีการนําเขาถุงมือยางจากมาเลเซียคิดเปนมูลคา 349.62 ลานบาท หรือรอยละ 
71.43 ของการนําเขาถุงมือยางทั้งหมด รองลงมาคือญ่ีปุน 20.78 ลานบาท หรือรอยละ 4.24 จีน  
18.61 ลานบาท หรือรอยละ 3.80 และสหรัฐอเมริกา 8.59 ลานบาท หรือรอยละ1.75 และตลาดอื่น ๆ 
ไดแก ไตหวัน เยอรมนี ออสเตรเลีย และปากีสถาน เปนตน (ตารางที่ 11) 
 

ชองทางการจัดจําหนาย
 

ชองทางการจําหนายผลิตภัณฑถุงมือยาง เชน ใชในตลาดโรงพยาบาล, ใชในตลาดที่เปน 
non-hospital เชน อุตสาหกรรมอาหาร อุตสาหกรรมการซอมแซมชิ้นสวนตางๆ ของสินคา เปนตน  
และที่ใชในตลาดทันตกรรม สามารถแบงตามขนาดของผูประกอบการดังนี้ 

 
1. บริษัทขามชาติขนาดใหญ  จะมีฝายการตลาดทําหนาที่หาตลาดในแตละภูมภิาคของ

ประเทศแลวสงใบสั่งมายังสาขาการผลิต ดังนั้นโรงงานทีต่ั้งอยูในประเทศไทย จะทําหนาที่ผลิตถุง
มือยางเพื่อปอนใหกับบริษัทแมเพียงอยางเดียว สินคาที่ผลิตไดขายในตราของบริษัท 

 
2. บริษัทขนาดกลาง และขนาดเล็ก ซ่ึงสวนใหญเปนของผูประกอบการชาวไทย มกีารจัด

จําหนายสินคา 3 แบบ ดังนี ้
 

- จําหนายผานบริษัทผลิตถุงมือยางขนาดใหญของไทย 
 

- จําหนายผานบริษัทการคาระหวางประเทศ (Trading company) โดยจายคานายหนาให
บริษัทเหลานี้ ประมาณรอยละ 2-3 ของมูลคาการขาย และใชตราสินคาของตนเอง 
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ตารางที่ 11  มูลคาและสัดสวนการนําเขาถุงมือยางของประเทศไทย  แยกตามประเทศคูคาที่สําคัญป พ.ศ. 2540-2547 
                                                                                                                                                                             (หนวย: ลานบาท) 

ประเทศ ป 2540 ป 2541 ป 2542 ป 2543 ป 2544 ป 2545 ป 2546 ป 2547 
มาเลเซีย         425.32 449.92 234.01 230.40 233.61 223.8 251.75 349.62
 (81.91)        

           
        

         
         

         
        

         
        

         
        

         
         

         

(82.52) (68.66) (59.84) (54.25) (63.43) (67.65) (71.43)
ญี่ปุน
 

18.53 21.84 22.58 24.94 53.81 15.69 14.93 20.78
(3.57) (4.01) (6.63) (6.48) (12.50) (4.45) (4.01) (4.24)

จีน 0.82 0.82 1.55 16.70 9.73 8.44 14.67 18.61
(0.16) (0.15) (0.46) (4.34) (2.26) (2.39) (3.94) (3.80)

สหรัฐอเมริกา
 

51.21 51.97 50.78 38.19 50.03 54.76 26.23 8.59
(9.86) (9.53) (14.9) (9.92) (11.62) (15.52) (7.05) (1.75)

ไตหวัน
 

4.95 5.95 15.58 28.92 14.30 3.87 10.54 8.05
(0.95) (1.09) (4.57) (7.51) (3.32) (1.95) (2.83) (1.64)

ออสเตรเลีย
 

0.41 0.63 0.30 16.847 15.53 5.35 2.02 0.235
(0.08) (0.12) (0.09) (4.38) (3.61) (1.52) (0.54) (0.05)

อื่น ๆ 18.01 14.12 16.01 45.50 68.47 45.98 37.19 83.60
(3.47) (2.58) (4.69) (7.53) (12.44) (10.74)  (13.98) (17.09)

รวม 519.25 545.26 340.82 385.05 430.59 352.86 372.13 489.47
          (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)

หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บแสดงสัดสวน มหีนวยเปนรอยละ 
ที่มา: กรมเจรจาการคาระหวางประเทศ (2548) 48 
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- จําหนายโดยตรงใหแกลูกคาทั้งชาวไทยและตางประเทศ โดยทางลูกคาจะเขามาติดตอ
วาจางใหบริษัททําการผลิตถุงมือยางให โดยใชตราสินคาของลูกคา หรืออีกวิธีหนึ่งคือบริษัทไป
ติดตอหาลูกคาในตางประเทศเองโดยไปตั้งสํานักงานขายที่ตางประเทศ และใชตราสินคาของตนเอง 
 

ปญหาและอุปสรรค 
 

1. ดานวัตถุดิบและตนทุนการผลิต จากขอตกลงของผูผลิตและผูสงออกยางพารารายใหญ  
คือ ไทย  อินโดนีเซีย  และมาเลเซีย  เพื่อใหระดับราคายางมีเสถียรภาพและไมสรางปญหาความ
เดือดรอนแกเกษตรกรผูปลูกยาง (ธนาคารกรุงศรีอยุธยา จํากัด (มหาชน), 2546) ดวยการควบคุม
ปริมาณการผลิตยางใหอยูในปริมาณเหมาะสม  ที่มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2546    
โดยมีการตกลงลดพื้นที่ปลูกยางของแตละประเทศ  ทําใหปริมาณยางธรรมชาติในตลาดลดลง  ซ่ึง
สวนทางกับสถานการณความตองการใชที่ขยายตัวอยางรวดเร็วทําใหราคาผลิตภัณฑจากยางพารา
ทุกประเภทรวมถึงน้ํายางขน  ซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักสําคัญในการผลิตถุงมือยางธรรมชาติตองมีการ
ปรับราคาเพิ่มขึ้นตาม  โดยราคาของน้ํายางขนไดมีการปรับตัวสูงขึ้นมากดังภาพที่ 5 จากในป พ.ศ. 
2537  ระดับราคาเฉลี่ย  21.17 บาท/กิโลกรัม  ชวงป พ.ศ. 2543-2544 ระดับราคาเฉลี่ยที่ 20-23 บาท/
กิโลกรัม  และในป พ.ศ. 2547 ระดับราคาเฉลี่ยเพิ่มเปน 39.96 บาท/กิโลกรัม   จึงสงผลกระทบให
ตนทุนการผลิตถุงมือยางธรรมชาติมีการปรับตัวเพิ่มขึ้น รวมไปถึงตนทุนพลังงานจากราคาน้ํามัน
เชื้อเพลิงที่เพิ่มสูงขึ้น  มีผลทําใหผูผลิตตองเผชิญแรงกดดันดานตนทุนการผลิตถุงมือยางอยาง
หลีกเลี่ยงไมได    ซ่ึงในที่สุดจะมีผลกระทบตอผลกําไรของผูผลิตในอุตสาหกรรมถุงมือยาง 
 

 
 
ภาพที่ 5  ราคาน้ํายางขนของไทยป พ.ศ. 2537-2547 
ที่มา: กรมวิชาการเกษตร (2548) 
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2. ดานเทคโนโลยี   การคนควาวิจัยพัฒนาและการถายทอดเทคโนโลยีการผลิตถุงมือยางยัง
ขาดความเปนเอกภาพและประสิทธิภาพเทาที่ควรเนื่องจากงบประมาณไมเพียงพอ ซ่ึงเทคโนโลยี
เครื่องจักรการผลิตในอุตสาหกรรมถุงมือยางธรรมชาติของประเทศไทยที่เปนโรงงานขนาดเล็กยังมี
คุณภาพและประสิทธิภาพการผลิตต่ํา เนื่องจากสวนใหญเปนเครื่องจักรนําเขาจากไตหวัน การ
ออกแบบและการสรางไมคอยไดมาตรฐาน  
 

3. ดานคุณภาพและมาตรฐานสินคา   ในปจจุบันมีผูประกอบการอุตสาหกรรมถุงมือยางเพิ่ม
มากขึ้นจึงทําใหมีการแขงขันกันสูง  ดังนั้นสิ่งสําคัญในการแขงขันจะอยูที่คุณภาพและการตลาดเปน
หลัก แตปญหาสวนใหญของการผลิตและการสงออกของถุงมือยางของประเทศไทย  คือการรับซื้อ
น้ํายางขนจากเกษตรกรที่มีคุณภาพหลากหลาย ซ่ึงจะมีผลตอคุณภาพและมาตรฐานการผลิตถุงมือ
ยางไมสม่ําเสมอตรงตามความตองการของผูซ้ือ ทําใหการพัฒนาธุรกิจเปนไปไดชา สวนปญหาที่
พบบอยสําหรับผูผลิตถุงมือยางคือรูร่ัวบนถุงมือยางและการแพยางธรรมชาติทําใหผูใชเกิดปญหาใน
การใช 
 

4. ดานการสนับสนุนจากภาครัฐ โดยอุตสาหกรรมถุงมือยางของไทยยังไมมีการจัดตั้ง
องคกรหรือหนวยงานของรัฐที่รับผิดชอบดูแลการพัฒนาของอุตสาหกรรมโดยตรง  และการกําหนด
แผนแมบทในการพัฒนาอุตสาหกรรมยางพาราและผลิตภัณฑยางทั้งระบบ หรือหนวยงานที่ชวย
สนับสนุนทางดานเทคโนโลยีและการวิจัยพัฒนาจะมีบางในระดับหองปฏิบัติการ ซ่ึงควรสนับสนุน
ใหมีความตอเนื่องในการนําไปใชปฏิบัติในโรงงาน และการขาดความรวมมือและการประสานงาน
ระหวางภาครัฐและภาคเอกชน จึงเปนสาเหตุสําคัญที่ทําใหธุรกิจถุงมือยางของประเทศไทย
เสียเปรียบคูแขงในประเทศอื่น  

 
 5. ปญหามลพิษ  โรงงานถุงมือยางที่มีการผลิตน้ํายางขนควบคูไปดวย ซ่ึงการผลิตน้ํายางขน
จะทําใหเกิดกลิ่นเหม็นรุนแรง มีปญหาน้ําเสียที่มีสารอินทรีย และสารเคมีเจือปน แมวาปจจุบัน
สํานักงานคณะกรรมการสิ่งแวดลอม ฯ จะกําหนดมาตรฐานน้ําเสียของโรงงานโดยกําหนดให
โรงงานตองสรางบอบําบัดและบอพักน้ําเสีย แตกล่ินของน้ํายางขนรวมทั้งน้ําเสียที่ปลอยสูลําธาร
สารธารณะ ยอมสรางความรําคาญใหแกชาวบานใกลเคียง 
 

6. ดานการกีดกันทางการคา  ซ่ึงการกีดกันที่พบอยูในปจจุบันจะเปนดานที่ไมใชภาษี เชน
การเขมงวดดานมาตรฐานสินคา ISO ในตลาดยุโรป ซ่ึงเปนการผลักดันใหผูประกอบการตอง
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รับภาระรายจายเพื่อปรับปรุงคุณภาพตามหลักเกณฑของ ISO 9000 และ ISO 14000 เปนการเพิ่ม
ตนทุนใหกับผูประกอบการทั้งส้ิน  
 

นโยบายของรฐับาล 
 
นโยบายดานการผลิต 
  
 นโยบายของภาครัฐบาลที่เกี่ยวของกับดานการผลิต ไดแก กรณีสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ในป พ.ศ. 2534 ไดกําหนดมาตรฐานถุงมือยางสําหรับศัลยกรรม (มอก.538-
2534) และถุงมือยางสําหรับการตรวจโรค (มอก.1056-2534) นอกจากนี้ทางสํานักงาน
คณะกรรมการอาหารและยา ไดกําหนดมาตรฐานการยอมรับ (Assurance Process Level: APL) ไวที่
ระดับ 2.5 ซ่ึงสูงกวามาตรฐานของสหรัฐอเมริกาที่กําหนดไวที่ระดับ 4.0 
 
นโยบายดานการคา 
 
 นโยบายทางดานการคาที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมถุงมือยางจะเนนในดานการจัดเก็บภาษี
เปนหลัก  ไดแก  การปรับลดอากรนําเขาสารเคมีใหเหลือรอยละ 5-10 และการปรับลดอากรนําเขา
ถุงมือยางใหกับประเทศสมาชิกอาเซียน ภายใตขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน จากรอยละ 40 ในป
พ.ศ. 2538 ใหเหลือรอยละ 5 ในป พ.ศ. 2548 และการเรงลดอัตราภาษี (Fast track) ของอาฟตา
(AFTA) ซ่ึงจะตองลดภาษีผลิตภัณฑยางลงเหลือรอยละ 0-5 ภายใน1 มกราคม พ.ศ. 2543 ทําให
ปจจุบันมาเลเซียไมมีการเรียกเก็บภาษีศุลกากรในการนําเขาน้ํายางขนจากไทย การนําเขามีแนวโนม
สูงขึ้นจากการที่มาเลเซียผลิตยางธรรมชาตินอยลง ตนทุนการผลิตถุงมือยางจึงสูงกวาไทยที่เปน
แหลงวัตถุดิบ การเปดเขตการคาเสรีอาเซียน จึงไมสงผลกระทบตออุตสาหกรรมนี้ 
 
 
 
 
 
 
 


