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บทคัดยอ

 หมึกพิมพสกรีนมีองคประกอบสําคัญเหมือนหมึกพิมพทั่วไป คือ สวนประกอบของสารเคมี สารระเหยตางๆ ที่สงผล

กระทบตอสิง่แวดลอมและสขุภาพของผูปฏบิตังิาน ผูศกึษาจงึไดเลง็เห็นถงึการนาํผงสคีรามมาประยกุตใชเปนสวนประกอบของ

ผงสใีนหมกึพิมพสกรนี ผูจัดทาํจงึมวีตัถุประสงคเพือ่ศกึษาหาอตัราสวนทีเ่หมาะสมของผงสธีรรมชาติจากตนครามในหมกึพมิพ

สกรนี และเพือ่ทดสอบความเขมและคุณภาพของผงสธีรรมชาติในการพมิพสกรนีลงบนวสัดปุระเภทผา รวมถงึเปนทางเลอืกใน

การใชหมึกพิมพสกรีนจากธรรมชาติเพื่อลดปญหาสิ่งแวดลอม โดยมีวิธีการศึกษากําหนดอัตราสวนของผงสีจากตนคราม 

รอยละ 25, 30, 35 และ 40 โดยนํ้าหนักแหงตอแปงมันสําปะหลัง 12.9 กรัมตอพอลิไวนิลแอลกอฮอล 4.75 กรัม ทําใหเปน

หมึกพิมพสกรีน แตจากการทดลองผสมอัตราสวนของผงสีครามรอยละ 100 โดยนํ้าหนักแหงจะสงผลใหปริมาณผงสีมากเกิน

ไปและหมกึพมิพมคีวามหนดืมากทาํใหเมือ่นาํไปพมิพสกรนีแลวไมสามารถพมิพได จากนัน้นาํไปสกรนีบนผาทอและวเิคราะห

คุณภาพทางดานงานพิมพ ผลการทดลองพบวา อัตราสวนของผงสีครามรอยละ 30 โดยน้ําหนักแหงตอแปงมันสําปะหลัง 

12.9  กรัมตอพอลไิวนลิแอลกอฮอล  4.75  กรมั  เหมาะสมทีส่ดุสําหรบัพิมพระบบสกรนีบนวสัดปุระเภทผา เพราะลกัษณะผาทอมี

การดูดซึมและหมึกพิมพมีปริมาณของผงสีกับสวนประกอบอ่ืนๆ ที่เหมาะสมเปนเนื้อเดียวกัน ความเขมสีที่ดีโดยวิธีการปาด

หมึกลงบนกระดาษ Drawdrown สังเกตจากความทึบแสงของหมึกพิมพพบวาสารใหสีมีความอิ่มตัวมากและความละเอียด

ของอนุภาคของผงสี ทั้งนี้อัตราสวนดังกลาวและผงสีจากครามผลิตไดจากธรรมชาติจึงไมมีสารเคมีตกคางกับสิ่งแวดลอมและ

ผูบริโภคนําไปใชงาน สําหรับการทดสอบคุณภาพงานพิมพซึ่งประกอบดวยตัวอักษรพอสิทีฟ เนกาทีฟ เสนพอสิทีฟ เนกาทีฟ 

ภาพลายเสนและภาพพื้นทึบ ใหคุณภาพภาพพิมพที่ดีเพราะตัวอักษรสามารถมองเห็นชัดเจน คมชัดตั้งแต 18 pt. ความคมชัด

ของเสนบริเวณขอบคมชัดไมปรากฏรอยหยัก ภาพลายเสนและภาพพื้นทึบมองเห็นรายละเอียดทุกสวนภาพคมชัดเนื่องจาก

หมึกพิมพมีความเหลวที่เหมาะสมตลอดจนหมึกพิมพมีอนุภาคขนาดเล็กมากพอที่สามารถลอดผานผาสกรีนแลวยึดเกาะบน

ผิวหนาของผาที่มีการดูดซึมไดดี 

คําสําคัญ : อัตราสวน ผงสีจากคราม ผงสีธรรมชาติ การพิมพระบบสกรีน ผา

ABSTRACT

 The screen printing ink shares the same elements like general printing ink. Those are chemical 

elements and volatiles which affect environment and operator’s health. Hence, a researcher perceived 

applying a pigment of Indigoferatinctoria as a pigment element in natural screen printing ink. So, the 

researcher had a purpose to study the appropriate ratio of natural pigment from Indigoferatinctoria in 
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screen printing ink and the researcher would like to examine the density and quality of natural pigment 

in a printing process on fabric. Another purpose was to provide the alternative of using natural screen 

printing ink to decrease the environmental problems. In this study, the researcher determined the ratio of 

Indigoferatinctoria pigment which was 25%, 30%, 35% and 40% of dry weight per flour per PVOH. Then, 

they were heated up until they turned into the screen printing ink. But the study of the mixture ration of 

Indigoferatinctoria 100% dry weight will resulted in excessive volume pigments and ink viscosity too much. 

It could not be printed. Next, this ink was used to screen on the nylon fabric and analyzed the printing 

and textile quality. It was found from the study that the ratio of Indigoferatinctoria pigment at 30% by dry 

weight per flour 12.9 g. per PVOH 4.75 g. was the most appropriate ratio for screen printing on fabric. This 

was because the pigment quantity and other ink elements became homogeneous. The proper saturation 

gave the suited density by the scrape the ink onto the paper Drawdrown observe the opacity of the ink. 

In terms of testing the fineness of pigment particles to investigate the printing quality. The ratio of such 

pigments from Indigoferatinctoria produced from natural, no chemicals on the environment and consumers 

to use. It was composed of positive-negative letters, positive-negative lines, outline and solid. It signified 

that the ratio of Indigoferatinctoria pigment gave the best quality because the clear letters could be seen 

from 18 pt. The sharpness of lines at the edge didn’t show the serrated lines. Because the printing ink 

had a suitable flow, every detail could be seen clearly from outline and solid. Additionally, the printing 

ink had small particles which were enough for filtering through the screened fabric and it could adhere 

well to the surface of the fabric. 

KeyWords : Ratio, Indigoferatinctoria pigment, Natural pigment, Screen printing, Fabric

บทนํา

 การพิมพสกรีนเปนระบบการพิมพแบบทางตรง 

(Direct Printing) ที่อาศัยหลักการปาดหมึกหรือหมึกพิมพ

ผานผาสกรีนเพื่อใหหมึกพิมพลอดผานชองเปดของแมพิมพ

ที่เปนบริเวณภาพเทานั้น สวนบริเวณไรภาพวัสดุปดไมให

หมึกพิมพลอดผาน สามารถพิมพไดกับวัสดุหลายชนิด เชน 

กระดาษ ไม ผา กระจก กระเบื้อง พลาสติก โลหะ เปนตน 

รวมถึงวัสดุที่มีรูปทรงตางๆ หมึกพิมพสกรีนมีองคประกอบ

สําคัญเหมือนกับหมึกพิมพทั่วไป คือ สวนประกอบของสาร

เคมี สารระเหยตางๆ ที่สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและ

สขุภาพของผูปฏบิตังิาน จากเหตผุลดงักลาวหมกึพมิพสกรนี

ฐานนํ้าจึงเปนทางเลือกที่สามารถปรับเปลี่ยนสมบัติของ

หมึกพิมพ ในสวนประกอบที่เปนสารเคมีบางสวน เชน สาร

ใหสีท่ีไดจากธรรมชาติ ตัวทําละลาย (นํ้า) เรซิน หรือสาร

เติมแตงที่ไมมีสวนผสมของสารเคมี จากการศึกษาเกี่ยวกับ

การนําสีจากผลิตภัณฑธรรมชาติมาใชทดแทนสารใหสีทาง

เคมีของกลุมผาทอมือไทลื้อ อําเภอเชียงมวน จังหวัดพะเยา 

ที่ไดนําสีจากตนครามมายอมบนมาฝายดิบซึ่งใหลักษณะ

สีน้ําเงินอมดํา ศึกษาจึงไดเล็งเห็นถึงการนําผงสีครามมา

ประยุกตใชเปนสวนประกอบของผงสี (Pigment) ในหมึก

พิมพสกรีนจากธรรมชาติรวมถึงแปงมันสําปะหลังที่ใสสาร

เติมแตงพอลิไวนิลแอลกอฮอลในการยึดติดระหวางผงสี

ธรรมชาติกับวัสดุพิมพ

วัตถุประสงค

 1. เพือ่ศึกษาหาอตัราสวนทีเ่หมาะสมของผงสีธรรมชาติ

จากตนครามในหมึกพิมพสกรีน

 2. เพื่อทดสอบคุณภาพของสีจากผงสีธรรมชาติในการ

พิมพสกรีนลงบนวัสดุประเภทผา

 3. เพื่อเปนทางเลือกในการใชหมึกพิมพสกรีนจาก

ธรรมชาติเพื่อลดปญหาสิ่งแวดลอม
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วิธีดําเนินการวิจัย

ศึกษาอัตราสวนของผงสีคราม

รอยละ 25 รอยละ 30 รอยละ 35 รอยละ 40  : แปงมันสําปะหลัง : พอลิไวนิลแอลกอฮอล

ผลิตไฟลงานทดสอบ (ภาพลายเสน ภาพพื้นทึบ ความละเอียดของเสน ตัวอักษรเนกาทีฟ และพอสิทีฟ

ผลิตหมึกพิมพสกรีนโดยนําอัตราสวนดังกลาวขางตนผสมและคนใหเขากันเปนเนื้อเดียวกัน

นําผาทอมาทําการพิมพสกรีนในอัตราสวนตางๆ ที่กําหนดไว

ผลการวิจัย

 1. ศึกษาหาอัตราสวนที่เหมาะสม

 จากการทดลองหาอัตราสวนท่ีเหมาะสมสําหรับการ

ผลติหมกึพิมพสกรีน ไดอางองิมาจากงานวจิยัของภวนิท และ

ฉตัริยาภรณ (2552) ไดทาํการวจิยัเรือ่ง การตกแตงบรรจุภณัฑ

กระดาษหยวกกล วยด วยสารสีสกัดจากผลหมากสง

โดยกําหนดปริมาณผงสีรอยละ 5, 10 และ 15 และไดมี

การพจิารณาเพิม่ปรมิาณผงสคีราม (สารใหสี) ใหเหมาะสมกับ

การทดลองจากเดิม โดยเริ่มจากรอยละ 25, 30, 35 และ 40 

เพื่อใหเห็นความแตกตางของการทดลอง 

 2. ศึกษาการผลิตหมึกพิมพสกรีน

83 
 

 
 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
ผลการวิจัย 
   1. ศึกษาหาอัตราส่วนท่ีเหมาะสม  
     จากการทดลองหาอัตราส่วนท่ีเหมาะสม
สําหรับการผลิตหมึกพิมพ์สกรีน ได้อ้างอิงมาจาก
งานวิจัยของ  ภวินท์ และฉัตริยาภรณ ์(2552) ได้ทําการ
วิจัยเรื่อง     การตกแต่งบรรจุภัณฑ์กระดาษหยวกกลว้ย

ด้วยสารสสีกดัจากผลหมากสง โดยกาํหนดปรมิาณผงสี
ร้อยละ 5 , 10 และ 15 และได้มีการพิจารณาเพิ่ม
ปริมาณผงสีคราม (สารให้สี) ให้เหมา ะสมกับการ
ทดลองจากเดิม โดยเริ่มจากร้อยละ 25, 30, 35 และ 40 
เพื่อให้เห็นความแตกต่างของการทดลอง  

  
 
 
 
 
 
    2. ศึกษาการผลิตหมึกพิมพ์สกรีน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : อัตราส่วนที่ 1 หมายถึง ปริมาณผงสีครามร้อยละ 25 
อัตราส่วนที่ 2 หมายถึง ปริมาณผงสีครามร้อยละ 30 
อัตราส่วนที่ 3 หมายถึง ปริมาณผงสีครามร้อยละ 35 
อัตราส่วนที่ 4 หมายถึง ปริมาณผงสีครามร้อยละ 40 

   

ผลิตหมึกพิมพ์สกรีนโดยน าอัตราส่วนดังกล่าวข้างต้นผสมและคนให้เข้ากันเป็นเนื้อเดียวกัน 

ผลิตไฟล์งานทดสอบ (ภาพลายเส้น ภาพพ้ืนทึบ ความละเอียดของเส้น ตัวอักษรเนกาทีฟ และพอสิทีฟ 

น าผ้าทอมาท าการพิมพ์สกรีนในอัตราส่วนต่างๆ ท่ีก าหนดไว้ 

หมายเหตุ : อัตราสวนที่ 1 หมายถึง ปริมาณผงสีครามรอยละ 25

อัตราสวนที่ 2 หมายถึง ปริมาณผงสีครามรอยละ 30

อัตราสวนที่ 3 หมายถึง ปริมาณผงสีครามรอยละ 35

อัตราสวนที่ 4 หมายถึง ปริมาณผงสีครามรอยละ 40
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 จากแผนภูมิวิเคราะหคาการไหลของหมึกพิมพสกรีน

ที่ผลิตจากผงสีครามแตละอัตราสวน พบวา อัตราสวนที่ 2 

ดทีีส่ดุเพราะปรมิาณของผงสกีบัสวนประกอบอืน่ๆ ของหมกึ

พิมพมีความเหมาะสมเปนเนื้อเดียวกันผงสีมีขนาดอนุภาค

ที่ละเอียด

 3. ศึกษาการพิมพภาพดวยระบบการพิมพสกรีนจากผงสีคราม

  3.1 การวิเคราะหลักษณะของตัวอักษรพอสิทีฟพิมพบนผาทอ

อัตราสวน
ขนาดของตัวอักษร

8 pt. 10 pt. 14 pt. 18 pt. 21 pt. 24 pt. 36 pt. 48 pt. 60 pt.

อัตราสวนที่ 1         

อัตราสวนที่ 2         

อัตราสวนที่ 3         

อัตราสวนที่ 4         

หมายเหตุ :  หมายถึง สามารถอานออก คมชัด และมองเห็น  หมายถึง ไมสามารถอานออก ไมคมชัด และไมสามารถมองเห็น

 จากตารางที่ 3.1 พบวา อัตราสวนที่ 2 ดีที่สุดสามารถ

อานออก คมชัด และมองเห็นตัวอักษรขนาดตั้งแต 18 pt. 

เพราะผาทอมีลักษณะดูดซึมนํ้าไดดีมีความยืดหยุน ตลอด

จนการออกแรงกดของยางปาดขณะพาหมึกพิมพมีการกด

 จากตารางที่ 3.2 พบวา อัตราสวนที่ 1 ดีที่สุดสามารถ

อานออก คมชัด และมองเห็นตัวอักษรตั้งแต 36 pt. 

เนื่องดวยหมึกพิมพมีความเหลวเมื่อออกแรงกดของยางปาด

ขณะทําการพิมพสกรีนมากสงผลใหหมึกพิมพเกิดการแผ

ผาสกรนีใหสมัผสักบัผาทอเพ่ือใหหมกึพมิพทะลผุานผาสกรนี

เกิดมุมสัมผัสที่เหมาะสมสงผลใหสามารถมองเห็นตัวอักษร

ขนาดเล็กไดชัดเจน

  3.2 การวิเคราะหลักษณะของตัวอักษรเนกาทีฟพิมพบนผาทอ

อัตราสวน
ขนาดของตัวอักษร

8 pt. 10 pt. 14 pt. 18 pt. 21 pt. 24 pt. 36 pt. 48 pt. 60 pt.

อัตราสวนที่ 1         

อัตราสวนที่ 2         

อัตราสวนที่ 3         

อัตราสวนที่ 4         

หมายเหตุ :  หมายถึง สามารถอานออก คมชัด และมองเห็น  หมายถึง ไมสามารถอานออก ไมคมชัด และไมสามารถมองเห็น

กระจายตวัลอดผานผาสกรนีไดในสวนของตวัอกัษรทีม่ขีนาด

ใหญได
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วารสารวิชาการ ปที่ 6 ฉบับที่ 17272

  3.3 การวิเคราะหลักษณะของเสนพอสิทีฟพิมพบนผาทอ

อัตราสวน
ขนาดของเสน

0.25 pt. 0.50 pt. 0.75 pt. 1 pt. 1.25 pt. 2 pt. 3 pt. 4 pt. 5 pt.

อัตราสวนที่ 1         

อัตราสวนที่ 2         

อัตราสวนที่ 3         

อัตราสวนที่ 4         

หมายเหตุ :  หมายถึง ลักษณะเสนตรง คมชัด  หมายถึง ลักษณะเสนเปนรอยหยัก ขาดหาย และไมคมชัด 

  จากตารางที ่3.3 พบวา ทกุอตัราสวนมคีณุภาพการพมิพ

เหมือนกัน คือ สามารถมองเห็นความละเอียดของเสน

คมชัดตั้งแต 0.50 pt. เพราะผาทอมีความยืดหยุนเมื่อผาน

การพมิพสกรนีดวยหมกึผงสคีรามซ่ึงมขีนาดเลก็มากพอทีจ่ะ

สามารถยดึเกาะบนผิวหนาไดคอนขางดทีาํใหหมกึพมิพลงได

ทั่วถึง

  3.4 การวิเคราะหลักษณะของเสนเนกาทีฟพิมพบนผาทอ

อัตราสวน
ขนาดของเสน

0.25 pt. 0.50 pt. 0.75 pt. 1 pt. 1.25 pt. 2 pt. 3 pt. 4 pt. 5 pt.

อัตราสวนที่ 1         

อัตราสวนที่ 2         

อัตราสวนที่ 3         

อัตราสวนที่ 4         

หมายเหตุ :  หมายถึง ลักษณะเสนตรง คมชัด  หมายถึง ลักษณะเสนเปนรอยหยัก ขาดหาย และไมคมชัด

 จากตารางที่ 3.4 พบวา อัตราสวนที่ 1 ดีที่สุดสามารถ

มองเหน็ทกุความละเอยีดของเสนมคีวามคมชดั ไมมรีอยหยกั

บริเวณขอบภาพตั้งแต 1.25 pt. เพราะการออกแรงกดของ

ยางปาดขณะทําการพิมพสกรีนมากสงผลใหหมึกพิมพเกิด

การแผกระจายตัวลอดผานผาสกรีนได ในสวนของเสนที่มี

ขนาดใหญได

  3.5 การวิเคราะหลักษณะของลายพื้นทึบบนผาทอ

86 
 

 
 

                หมายถึง ลักษณะเส้นเป็นรอยหยัก ขาดหาย และไม่คมชัด 
     
     จากตารางท่ี 3.4 พบว่า  อัตราส่วนท่ี 1 ดี ท่ีสุด
สามารถมองเห็นทุกความละเอียดของเส้นมีความ
คมชัด ไม่มีรอยหยักบริเวณขอบภาพตั้งแต่ 1.25 pt. 

เพราะการออกแรงกดของยางปาดขณะทําการพิมพ์
สกรีนมากส่งผลให้หมึกพิมพเ์กิดการแผ่กระจายตวัลอด
ผ่านผ้าสกรีนได้  ในส่วนของเส้นท่ีมีขนาดใหญ่ได้ 

 
    3.5 การวิเคราะห์ลักษณะของลายพื้นทึบบนผ้าทอ 
 
 
 
 
 
 
     จากรูปภาพพบว่า  อัตราส่วนท่ี 2 สามารถให้
รายละเอียดของภาพพืน้ทึบและความคมชัดไดด้ี เพราะ
หมึกพิมพ์ลงท่ัวบริเวณของภาพและมีความเข้มของสีท่ี
ดี เน่ืองจากหมึกพิมพ์มีอนุภาคขนาดเล็กสามารถลอด

ผ่าน ผ้าสกรีนและยึดเกาะบนผิวหน้าของผ้าได้ดี 
ตลอดจนลักษณะของภาพพิมพ์เป็นลายเส้นทึบทําให้
หมึกสามารถลอดผ่านรูผ้าสกรีนได้อย่างดี 

 
    3.6 การวิเคราะห์ลักษณะของลายเส้นบนผ้าทอ 
 
 
 
 
 
 
 ภาพลายเส้น อัตราส่วนท่ี 2  

ภาพพ้ืนทึบ อัตราส่วนท่ี 2  ภาพพื้นทึบ อัตราสวนที่ 2 
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มหาวิทยาลัยราชภัฏกาญจนบุรี 7373

 จากรปูภาพพบวา อตัราสวนที ่2 สามารถใหรายละเอยีด

ของภาพพื้นทึบและความคมชัดไดดี เพราะหมึกพิมพลงท่ัว

บริเวณของภาพและมีความเขมของสีที่ดี เนื่องจากหมึกพิมพ

86 
 

 
 

                หมายถึง ลักษณะเส้นเป็นรอยหยัก ขาดหาย และไม่คมชัด 
     
     จากตารางท่ี 3.4 พบว่า  อัตราส่วนท่ี 1 ดี ท่ีสุด
สามารถมองเห็นทุกความละเอียดของเส้นมีความ
คมชัด ไม่มีรอยหยักบริเวณขอบภาพตั้งแต่ 1.25 pt. 

เพราะการออกแรงกดของยางปาดขณะทําการพิมพ์
สกรีนมากส่งผลให้หมึกพิมพเ์กิดการแผ่กระจายตวัลอด
ผ่านผ้าสกรีนได้  ในส่วนของเส้นท่ีมีขนาดใหญ่ได้ 

 
    3.5 การวิเคราะห์ลักษณะของลายพื้นทึบบนผ้าทอ 
 
 
 
 
 
 
     จากรูปภาพพบว่า  อัตราส่วนท่ี 2 สามารถให้
รายละเอียดของภาพพืน้ทึบและความคมชัดไดด้ี เพราะ
หมึกพิมพ์ลงท่ัวบริเวณของภาพและมีความเข้มของสีท่ี
ดี เน่ืองจากหมึกพิมพ์มีอนุภาคขนาดเล็กสามารถลอด

ผ่าน ผ้าสกรีนและยึดเกาะบนผิวหน้าของผ้าได้ดี 
ตลอดจนลักษณะของภาพพิมพ์เป็นลายเส้นทึบทําให้
หมึกสามารถลอดผ่านรูผ้าสกรีนได้อย่างดี 

 
    3.6 การวิเคราะห์ลักษณะของลายเส้นบนผ้าทอ 
 
 
 
 
 
 
 ภาพลายเส้น อัตราส่วนท่ี 2  

ภาพพ้ืนทึบ อัตราส่วนท่ี 2  

มีอนุภาคขนาดเล็กสามารถลอดผาน ผาสกรีนและยึดเกาะบน

ผวิหนาของผาไดด ีตลอดจนลกัษณะของภาพพมิพเปนลายเสน

ทึบทําใหหมึกสามารถลอดผานรูผาสกรีนไดอยางดี

ภาพลายเสน อัตราสวนที่ 2 

  3.6 การวิเคราะหลักษณะของลายเสนบนผาทอ

 จากรูปภาพพบวา อัตราสวนที่ 2 สามารถมองเห็น

รายละเอียด ความคมชัดของภาพลายเสนไดเต็มพื้นท่ี 

เนื่องจากผาทอท่ีใชในการทดลองไมไดมีการผานการเคลือบ

จึงทําใหอนุภาคของหมึกพิมพสามารถถายทอดลงไดทั่ว

บริเวณของภาพ ตลอดจนใชแรงกดท่ีสมํ่าเสมอตลอด

ทั่วทั้งบริเวณภาพ 

สรุปผลการวิจัย

 1. อัตราสวนที่เหมาะสมของผงสีธรรมชาติ จาก

ตนครามในหมึกพิมพสกรีน พบวา อัตราสวนของผงสีจาก

ตนครามรอยละ 30 โดยน้ําหนักแหงตอแปงมันสําปะหลัง 

ตอพอลิไวนิลแอลกอฮอลเปนอัตราสวนที่ดีที่สุด เนื่องจาก

มีปริมาณของผงสีกับสวนประกอบอ่ืนๆ ของหมึกพิมพมี

ความเหมาะสมเปนเน้ือเดียวกัน ความเขมของสีหมึกพิมพ

เขมมากขึ้นซึ่งแตกตางจากอัตราสวนอื่นๆ เพราะเม่ือผสม

ในเนื้อหมึกพิมพสารใหสีมีความอ่ิมตัวและขนาดของ

ผงสีละเอียดในปริมาณที่เหมาะสม แตหากเพิ่มปริมาณผงสี

มากขึ้นสงผลใหคาความหนืดสูงข้ึนทําใหไมสามารถนําไป

พิมพสกรีนได

 2. ความเขมและคุณภาพของสีจากผงสีธรรมชาติใน

การพิมพสกรีนลงบนวัสดุประเภทผา

  2.1 วิเคราะหลักษณะของตัวอักษรพอสิทีฟพิมพ

บนผาทอ พบวา อัตราสวนท่ี 2 ใหคุณภาพพิมพที่ดี

ที่สุดเพราะคุณภาพของตัวอักษรสามารถมองเห็นชัดเจน 

คมชัด ตั้งแต 18 pt. – 60 pt. เพราะผาทอมีลักษณะดูดซึม

นํ้าไดดี การออกแรงกดของยางปาดขณะพาหมึกพิมพมีการ

กดผาสกรีนใหเกิดมุมสัมผัสที่เหมาะสมสงผลใหสามารถมอง

เห็นตัวอักษรขนาดเล็กไดชัดเจน

  2.2 วิเคราะหลักษณะของตัวอักษรเนกาทีฟพิมพ

บนผาทอ พบวา อัตราสวนที่ 1 ใหคุณภาพพิมพที่ดีที่สุด

เพราะคุณภาพของตัวอักษรสามารถมองเห็นชัดเจน คมชัด

ตั้งแต 36 pt. – 60 pt. เนื่องจากหมึกพิมพเกิดการแผ

กระจายตวัลอดผานผาสกรนีไดในสวนของตวัอกัษรทีม่ขีนาด

ใหญได 

  2.3 วิเคราะหลักษณะของเสนพอสิทีฟพิมพบน

ผาทอ พบวา อัตราสวนที่ 1 ใหคุณภาพพิมพที่ดีที่สุดเพราะ

ความคมชัดของเสนบริเวณขอบคมชัดไมปรากฏรอยหยัก 

ตั้งแต 0.50 pt. – 5 pt. เพราะเมื่อผานการพิมพสกรีน

ดวยหมึกผงสีครามซึ่งมีขนาดเล็กมากพอที่จะสามารถยึด

เกาะบนผวิหนาไดคอนขางดทีาํใหหมกึพิมพลงไดทัว่บรเิวณ

ของภาพ 

  2.4 วิเคราะหลักษณะของเสนเนกาทีฟพิมพบน

ผาทอ พบวา อัตราสวนท่ี 1 ใหคุณภาพพิมพท่ีดีท่ีสุด

เพราะความคมชัดของเสนบริเวณขอบคมชัดไมปรากฏ

รอยหยกั ตัง้แต 1.25 pt. – 5 pt. เพราะการออกแรงกดของ

ยางปาดขณะทําการพิมพสกรีนมากสงผลใหหมึกพิมพเกิด

การแผกระจายตัวลอดผานผาสกรีนไดในสวนของเสนที่มี

ขนาดใหญ
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  2 . 5  วิ เ ค ร าะห  ลั กษณะของลายพื้ นทึ บบน

ผาทอ พบวา อัตราสวนที่ 2 สามารถมองเห็นรายละเอียด 

ทกุสวนของภาพคมชัด  เนือ่งจากหมกึพมิพถายโอนบนภาพได

เต็มภาพ ขอบของภาพคมชัดและใหคุณภาพความเขมของสี

ที่ดี

  2.6 วิ เคราะห ลักษณะของลายเส นบนผ าทอ 

พบวา อัตราสวนที่ 2 สามารถมองเห็นรายละเอียดทุกสวน

ของภาพคมชัด เนื่องจากอนุภาคของหมึกพิมพมีขนาดเล็ก

สงผลใหหมกึพิมพสามารถลงไดทัว่บรเิวณของภาพ ตลอดจน

ใชแรงกดที่สมํ่าเสมอตลอดทั่วทั้งบริเวณภาพ 

 3. เพิ่มทางเลือกในการใชหมึกพิมพสกรีนจาก

ธรรมชาติเพื่อลดปญหาสิ่งแวดลอม

  เนื่องจากหมึกพิมพสกรีนในระบบอุตสาหกรรมมีสวน

ประกอบของสารเคมเีปนสวนใหญซึง่สงผลเสยีตอสิง่แวดลอม

และผูปฏิบัติงานในระยะยาว แตหมึกพิมพสกรีนที่ผลิตจาก

ผงสคีรามมสีวนประกอบของสารธรรมชาตเิปนสวนใหญไมมี

ผลกระทบตอสิง่แวดลอมทัง้ในเรือ่งของการปลอยสารระเหย

ออกมาสูผูปฏิบตังิานขณะทาํงาน กลิน่ และการสมัผสัโดยตรง

กับรางกาย

ขอเสนอแนะ

 1. ควรมีการศึกษาเรื่องของชนิดสารยึดติดที่มีความ

สามารถยึดผงสีที่ใชสําหรับการซัก

 2. อัตราสวนของสีอาจเพิ่มมากขึ้นเปน 10 อัตราสวน

หรือมากกวา เพื่อใหความแตกตางของความเขมที่ชัดเจน
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