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แสดงตัวอยางของการจัดลําดับความสําคัญของปญหา 
แสดงจํานวนพนักงานของแตละกลุมตวัอยางแบบสอบถาม 
แสดงจํานวนพนักงานของแตละกลุมตวัอยางการตรวจสายตา 
แสดงอายุของพนักงานทีน่ํามาวิเคราะห แบงตามสวนงาน   
แสดงคาเฉลี่ย  +   คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงอายุของพนักงานทีน่ํามาวิเคราะห แบงตามลักษณะงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงน้ําหนักของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามสวนงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +   คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน  
แสดงน้ําหนักของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามลักษณะงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงสวนสูงของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามสวนงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +   คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงสวนสูงของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามลักษณะงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงอายุงานของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามสวนงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +   คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงอายุงานของพนักงานที่นํามาวิเคราะห แบงตามลักษณะงาน   
แสดงคาเฉลี่ย +  คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
แสดงผลการตรวจวดัแสดงสวางในการทํางานของการทํางาน 
แสดงขอมูลทั่วไปของพนกังานที่วัดความเมื่อยลาของกลามเนื้อ 
แสดงผลตางของแรงบีบกอนทํางานและกอนเลิกงานของมือซาย 
แสดงผลตางของแรงบีบกอนทํางานและกอนเลิกงานของมือขวา 
แสดงผลผลิตของพนักงานที่ผลิตไดทั้ง 3 สภาวะ 
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Stopper Injection 
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Latch Assembly 
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แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Stopper  Trimming  
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Stopper Inspection 
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Ramp Inspection 
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Top Cover Inspection 
แสดงความสูงของโตะ เกาอี้ ที่พักเทา ในสวน Top Cover  Adhesive 
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แสดงปจจยัดานตางๆ ที่เปนสาเหตุของการเกิดความเมื่อยลา 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Latch Injection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Latch Assembly 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Latch  Packing 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Ramp Cutting  
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Ramp Inspection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Stopper Injection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Stopper Trimming 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Stopper Assembly 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Stopper Inspection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Stopper Washing 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Top Cover Adhesive 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Top Cover Injection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Top Cover Washing 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Top Cover Inspection 
แสดงผลิตภัณฑ และลักษณะการทํางาน Top Cover Packing 
แสดงการเจ็บปวยของหนวยงาน Latch และ Ramp 
แสดงการเจ็บปวยของหนวยงาน Stopper และ Top Cover 
แสดงการเจ็บปวยของงาน Inspection และ Injection 
แสดงการเจ็บปวยของงาน Adhesive และ Assembly 
แสดงการเจ็บปวยของงาน Trimming และ Cutting 
แสดงการเจ็บปวยของงาน Washing และ Packing 
แสดงผลการตรวจวดัสายตาในสวน Latch 
แสดงผลการตรวจวดัสายตาในสวน Ramp 
แสดงผลการตรวจวดัสายตาในสวน Stopper 
แสดงผลการตรวจวดัสายตาในสวน Top Cover 
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แสดงผลการวดัสายตาของงานตางๆ 
แสดงผลการใชหองพยาบาลในสวน Latch 
แสดงผลการใชหองพยาบาลในสวน Ramp 
แสดงผลการใชหองพยาบาลในสวน Stopper 
แสดงผลการใชหองพยาบาลในสวน Top Cover 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Stopper Injection 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Stopper Inspection 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Top Cover Injection 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Top Cover Inspection 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Latch Injection 
แสดงผลการวดัแสงในสวน Ramp Inspection 
แสดงการวดัเครื่องวัดความแข็งแรงของกลามเนื้อ (Grip Strength 
Dynamometer) 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของความเมื่อยลา จากการ
ทํางาน 3 ช่ัวโมง พัก 30 นาที 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของความเมื่อยลา จากการ
ทํางาน 1.5 ช่ัวโมง พัก 15 นาที 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของความเมื่อยลา จากการ
ทํางาน 1 ช่ัวโมง พัก 10 นาที 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของความเมื่อยลา และ
ความเบี่ยงเบนมาตรฐานของขอมูล ทั้ง 3 สภาวะ 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของผลผลิต จากการ
ทาํงาน 3 ช่ัวโมง พัก 30 นาที 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของผลผลิต จากการ
ทํางาน 1.5 ช่ัวโมง พัก 15 นาที 
แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของผลผลิต จากการ
ทํางาน 1 ช่ัวโมง พัก 10 นาที 
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แสดงความปกติของขอมูล (Normal Probability) ของผลผลิต และความ
เบี่ยงเบนมาตรฐานของขอมูล ทั้ง 3 สภาวะ 
แสดงความแตกตางของคาเฉลี่ยของความเมื่อยลา  ทั้ง 3 สภาวะ 
แสดงความแตกตางของคาเฉลี่ยของผลผลิต  ทั้ง 3 สภาวะ 
แสดงทายืนและทานั่งการทาํงาน ใน  Stopper  Injection 
แสดงทายืนและทานั่งการทาํงาน ใน  Latch Assembly 
แสดงทายืนและทานั่งการทาํงาน ใน  Latch Injection 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Stopper  Trimming 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Stopper Inspection 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Ramp Inspection 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Top Cover Inspection 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Top Cover Injection 
แสดงทานั่งการทํางาน ใน  Top Cover  Adhesive 
แสดงเครื่องวดัแสง (Lux Meter) 
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ภาพผนวกที ่
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แสดงเครื่องวดัแสง (Lux Meter) 
แสดงเครื่องวดัความแข็งแรงของกลามเนื้อ (Grip Strength Dynamometer) 
แสดงการออกแบบเกาอี้สําหรับงานนั่งทํางาน 
แสดงการออกแบบโตะและเกาอี้สําหรับงานนั่งและยืนสลับกัน 
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