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บทท่ี 3 ระเบียบวิธีวิจยั 
 

การพัฒนางานออกแบบโลหะภัณฑ์ด้วยเศรษฐกิจสร้างสรรค์ โดยมุ่งสร้างความเข้มแข็งของชุมชน  
ด้วยการปรับลดปริมาณการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์เพ่ือสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน  เป็นงานวิจัยเชิงปฎิบัติ
การที่เน้นการมีส่วนร่วม (Participatory Action Research) โดยใช้เครื่องจักรขึ้นรูปโลหะที่ควบคลุมพลังาน 
(kWh/kg) เพ่ือท ารูปทรงทดสอบตามแต่วัตถุดิบ และช่างฝีมือพ้ืนบ้านเป็นผู้ก าหนดคุณลักษณะของโลหะภัณฑ์
ต้นแบบ แบ่งเป็น3 ระยะ การด าเนินการวิจัย ดังต่อไปนี้ 

 
ระยะที่ 1  วางแผนเพ่ือด าเนินการวิจัย รวบรวมข้อมูลจากเอกสารอ้างอิง วรรณกรรมที่ เกี่ยวข้อง คาร์บอน
ออฟเซต(Carbon Offset) คาร์บอนฟุตปริ้น (Carbon Footprint) คาร์บอน เครดิต (Carbon Credit) และวิเคราะห์
ต้นทุนอรรถประโยชน์ เพ่ือป้องกันไม่เข้าสู่ความเสี่ยงของการเพ่ิมของคาร์บอน ความต้องการพลังงานตลอด
กระบวนการ (Process Energy Requirement: PER) เป็น kWh/kg ซึ่งแปรผันตรงกับปริมาตรการปล่อยก๊าชเรือน
กระจก ISO14064-1.(2006) ผลการสร้างรูปทรงทดสอบ ทรงกรวย (Conical)จากเครื่องขึ้นรูปโลหะแผ่น โดยเก็บ
ข้อมูลทางสถิต ิ(Statistical Method) 
ระยะที ่2  ส ารวจข้อมูล จากหน่วยงานและบุคคลทั่วไปในชุมชนระดับท้องถิ่นที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบงาน
โลหะภัณฑ์และ ค้นคว้าข้อมูลจริงจากท้องถิ่น ที่มีการผลิต ผลิตภัณฑ์จากงานโลหะ ซึ่งเป็นภูมิปัญญาช่าง
พ้ืนบ้านของไทย ทั้งข้อมูลเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ น าข้อเสนอแนะ หาความสัมพันธ์ระหว่างการออกแบบ
โลหะภัณฑ์กับการปรับลดปริมาณการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ โดยใช้การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ 
QFD (Quality Function Deployment) มาเป็นวิธีเลือกวัสดุที่เหมาะสม จากแหล่งข้อมูลต่อไปนี้    
 - ผลิตภัณฑ์ เครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร สถานที่ น.ว.อรัญญิก 48/3 หมู่ 5 ต าบลแม่ลา  อ าเภอนครหลวง  
จงัหวัดพระนครศรีอยุธยา   
 - ผลิตภัณฑ์ พานดุนกลีบบัวถมเงิน สถานที่ กลุ่มเครื่องถม 10 ถนนชลวิถี  ต าบลในเมือง อ าเภอเมือง 
จงัหวัดนครศรีธรรมราช   
 - ผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์หล่อทองเหลือง สถานที่ กลุ่มหัตถกรรมเครื่อง ทองเหลือง 173 หมู่ 1 ต าบล
ทะเลชุบศร อ าเภอเมือง จังหวัดลพบุรี   
 การก าหนดขนาดกลุ่มตัวอย่างน้อยสุดตามเกณฑ์ที่สามารถสร้างความเชื่อถือที่สามารถน าไปสู่
ขบวนการวิจัยในขั้นตอนอ่ืนๆต่อไป ตามทฤษฎีของ Yamane เพ่ือได้จ านวนน้อยสุดที่ยอมรับได้ตามเกณฑ์ การ
ตอบกลับแบบสอบถามที่ยอมรับและน่าเชื่อถือ Glenn, D. (2009) ขนาดกลุ่มตัวอย่างที่น้อย สามารถท าให้เกิด
ความคาดเคลื่อนได้มากกว่าขนาดกลุ่มตัวอย่างจ านวนมากกว่า โดยใช้สูตรการค านวณขนาดกลุ่ตัวอย่างดังนี้ 
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ก าหนด n คือ ขนาดตัวอย่างน้อยสุดที่ยอมรับ 
          N คือ จ านวนประชากรที่ศึกษา 
           e คือ ความคาดเคลื่อนที่ยอมรับ 



 

 

82 
 

การเพิ่มมูลค่าของสินค้า 
(Value Creation) 

 

ระยะที่3  สรุปผลการวิจัย และจัดท าข้อเสนอแนะ เพ่ือหาความสัมพันธ์ระหว่างการออกแบบโลหะภัณฑ์กับ
การปรับลดปริมาณการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ โดยใช้การกระจายหน้าที่เชิงคุณภาพ QFD (Quality 
Function Deployment)มาเป็นวิธีเลือกวัสดุที่เหมาะสม เพ่ือน ามาพัฒนาสร้างต้นแบบที่สามารถต่อยอดสู่เชิง
พาณิชย์ 
 

กรอบแนวคิดในการวิจัยและวรรณกรรมสนับสนุนกรอบแนวคิด 
 
 

 
 
 
 

                                เศรษฐกิจ (Economy) 
                                สิ่งแวดล้อม (Environment)                     โลหะภัณฑ์ ที่เกื้อกูลชุมชน 
                                สังคม (Society) 
 

 
รูปที่ 3.1 แสดงกรอบแนวคิดของการเพิ่มมลูค่าของสินค้าโลหะภณัฑ์ที่เกื้อกูลชุมชน 

ที่มา: สมประสงค์ รุ่งเรือง (2556) 
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การปล่อยก๊าซเรือนกระจกตลอดวัฎจักรของผลิตภัณฑ์ (Cradle to Grave) เริ่มตั้งแต่การได้มาของ

วัตถุดิบตลอดไปถึงการจัดการกับซากผลิตภัณฑ์หลังการน าไปใช้งานครบทั้ง6ระยะของวัฎจักร ส าหรับการ
ได้มาของวัตถุดิบ การผลิต และการจัดส่งของผลิตภัณฑ์ระหว่างผู้ผลิตเป็นการปล่อยก๊าซเรือนกระจกบางส่วน
กระบวนการส่วนใหญ่อยู่ภายในโรงงาน (Cradle to Gate) โลหะภัณฑ์ที่เก้ือกูลชุมชนพิจารณาปรับลดการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกตลอดวัฎจักรของผลิตภัณฑ์ (Environment) สอดคล้อง ภูมิปัญญาช่างพ้ืนบ้านงานโลหะภัณฑ์
ของไทย (Society) และ เป็นโลหะภัณฑ์มีการด าเนินงานในเชิงพาณิชย์เป็นวิสาหกิจชุมชน (Economy) เป็นการ
เพ่ิมมูลค่าของสินค้า (Value Creation) 
 


