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สรุปผล 
 

งานวิจัยนี้ประกอบดวย 2 สวน คือ (1) การวิเคราะหการใชงานไดของฟงกชันเดลตา  
สําหรับกรณีกระบวนการแพรเทานั้นและ  (2) การวิเคราะหการใชงานไดของฟงกชันเดลตา  
สําหรับกรณีที่มีปฏิกิริยาไมผันกลับอันดับหนึ่ง 

 
สําหรับกระบวนการแพร  การใชงานของฟงกชันเดลตาถูกวิเคราะหโดยใชขนาดของ 

eAD∆

พบวาที่สภาวะทั่วไปของการทดลองแทป   
eAD∆ จากการใชนิพจนของเวลาเฉลี่ยที่กาซอยูใน

ปฏิกรณมีคาไมเกิน -1%  และมีคาไมกิน -2%  สําหรับวิธีเทียบโคง  ดังนั้นวิธีที่ควรนํามาใชในการ
ประมาณคาสัมประสิทธการแพรคือ  การใชนิพจนของเวลาเฉลี่ยที่กาซอยูในปฏิกรณ  และจากการ
วิเคราะหกรณีการแพรทั้งสองวิธี  ก็ยังสามารถถือไดวาฟงกชันเดลตาใชงานไดดีในแบบจําลองแทป 
 

วิธีวิเคราะหเชิงปริมาณของการใชงานไดของฟงกชันเดลตาสําหรับกรณีที่มีปฏิกิริยาไมผัน
กลับอันดับหนึ่งถูกวิเคราะหโดยใชขนาดของ 

Ak
∆   พบวา 

Ak
∆  จากทั้ง 4 วิธี มีลักษณะของกราฟมี

แนวโนมเปนเสนตรงที่คาการแปลงผันคาตางๆ   สําหรับวิธีการหาคา 
Ak

∆ และคา  ทุกวิธี
ขนาดของคา จะมีคามากกวาขนาดของ 

eAD∆

Ak
∆

eAD∆ โดยเฉพาะที่คาการแปลงผันมีคานอย  ยกเวนวิธี
การใชพื้นที่ใตโคงอัตราการไหลขาออกขนาดของคา 

Ak
∆ มีคาเทากับขนาดของ   และวิธีที่

ควรนํามาใชในการประมาณคาคงที่อัตราเร็วปฏิกิริยาคือ  การใชพื้นที่ใตโคงอัตราการไหลขาออก
และการการเทียบโคงแบบขนาดและรูปรางซึ่งเปนการวิเคราะหขนาด  ดังนั้นจึงสามารถสรุปไดวา  
วิธีวิเคราะหแบบขนาดจึงมีความสําคัญตอการแปลผลขอมูลการทดลองแทป  และการใชงานไดของ
ฟงกชันเดลตาขึ้นอยูกับวิธีการแปลผล  หากใชพื้นที่ใตโคงอัตราการไหลขาออกในการแปลผล
สามารถถือไดวาฟงกชันเดลตาใชงานไดดีในแบบจําลองแทป

eAD∆

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



     44

ขอเสนอแนะ 
 
 การวิเคราะหอัตราการไหลขาเขาที่ไมใชฟงกชันเดลตาของวิทยานิพนธนี้นั้น  ไดทําการ
วิเคราะหกรณีที่อัตราการไหลขาเขาเปนแบบฟงกชันสามเหลี่ยม  อยางไรก็ดีกรณีที่อัตราการไหลขา
เขาไมเปนฟงกชันเดลตายังมีหลายรูปแบบ  ไดแก  ฟงกชันเดลตาลาชาและฟงกชันจากการทดลอง  
ดังนั้น  การวิเคราะหอัตราการไหขาเขาแบบ  ฟงกชันเดลตาลาชาและฟงกชันจากการทดลอง  จะ
เปนประโยชนอยางยิ่งตอผูปฏิบัติในการศึกษาการถายโอนและจลนพลศาสตรเคมีในการทดลอง
แทป    
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