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การวิจยันี้เปนการวิจยัเกีย่วกบัการวางแผนเสนทางการเคลื่อนที่ของหุนยนตเคลื่อนที่

อิสระหกแกน 2 ตัวขณะทําการสวมประกอบชิ้นงานเพลารวมกัน เพื่อลดเวลาที่ใชในการผลิต และ
เพิ่มความยืดหยุนในการปฎบิัติงาน โดยไดศึกษาเปรยีบเทียบกับการเคลื่อนที่แบบเสนตรง ซ่ึงไม
สามารถทําการสวมชิ้นงานเพลาขณะเคลื่อนที่ได เนื่องจากระหวางการเคลื่อนที่ไดเกิดการชนกัน
ของชิ้นงานเพลาทั้งสอง สวนวิธีการที่นําเสนอในงานวิจยัคร้ังนี้จะทาํการแบงตําแหนงการ
เคลื่อนที่ในแตละเสนทางใหมีระยะเทาๆ กนั โดยไดแบงชวงการเคลื่อนที่ออกเปน 2 ชวง ซ่ึง
ชวงแรกแบงตามจํานวนตําแหนงที่มีการชนของปลายเครื่องมือ และชวงสุดทายแบงตามคาพิกัด
ความคลาดเคลื่อนของชิ้นงานทรงกระบอก และวงแหวน ( )difR  โดยเวลาการเคลื่อนที่ของ
หุนยนตจะแปรผันไปตามจํานวนชวงที่ไดแบงในแตละเสนทางการเคลื่อนที่ โดยผลการศึกษา
พบวาวิธีการวางแผนการเคลือ่นที่แบบแบงชวงสามารถลดเวลาการเคลือ่นที่ และจํานวนชวงการ
เคลื่อนที่ลงไดรอยละ 25.97 และ 24.11โดยเฉลี่ย เมื่อเทยีบกับการเคลื่อนที่แบบเสนตรง 
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