
บทที ่2 
 

กรอบแนวคิดทางทฤษฎีและงานวจิัยทีเ่กีย่วของ 
 

2.1  เทคโนโลยี RFID 
 

 RFID ยอมาจาก Radio Frequency Identification เปนเทคโนโลยีที่ใชระบุลักษณะ
ของวัตถุดวยคลื่นความถี่วิทยุที่ถูกพัฒนาขึ้นตั้งแตป ค.ศ. 1980 มีวัตถุประสงคหลักเพื่อนําไปใช
งานแทนเทคโนโลยี Barcode โดยจุดเดนของเทคโนโลยี RFID นั้นอยูที่การอานขอมูลจากฉลาก 
หรือ Tag ที่ติดกับตัวสินคา ไดพรอมกันที่ละหลายๆ  Tag พรอมกัน โดยไมตองมีการสัมผัส และยัง
สามารถอานคาไดแมสภาพทัศนวิสัยไมดี ทนตอความเปยกชื้น แรงสั่นสะเทือน การกระทบ
กระแทก สามารถอานขอมูลดวยความเร็วสูง โดยจะมีการจัดเก็บขอมูลไวใน Microchip ในตัว 
Tag อีกดวย 
 ในปจจุบันไดมีการนําเอาเทคโนโลยี RFID ไปประยุกตใชงานกันหลากหลาย เชน 
นําไปใชในบัตรชนิดตางๆ อาทิ บัตรเขาออกสถานที่ บัตรจอดรถ เปนตน นําไปใชติดสินคา หรือ
แมแตฝงลงไปในตัวสัตวเพื่อบันทึกประวัติของสัตวตัวนั้นๆ 
 
2.1.1  องคประกอบของเทคโนโลย ีRFID 
  
 การใชงานเทคโนโลยี RFID นั้นจะคลายกับ Barcode  แตเทคโนโลยี RFID จะ
สามารถรองรับความตองการหลายอยางที่ Barcode ไมสามารถทําได เชน  Barcode จะเปน
เทคโนโลยีที่อานขอมูลไดอยางเดียว แตเทคโนโลยี RFID นั้นสามารถอานขอมูลและเขียนขอมูล
ใหมได อีกทั้งยังสามารถอานขอมูลไดพรอมกันหลายคาและยังสามารถอานขอมูลขณะที่อุปกรณ
หรือสินคาเคลื่อนที่ได รวมถึงสัญญาณที่ใชสามารถผานตัวกลางไดหลายชนิด ในขณะที่ Barcode 
ทําไมได 
 องคประกอบของ RFID นั้นจะมีองคประกอบหลักๆอยู 2 สวน สวนแรก คือ ฉลาก 
หรือ Tag จะเปนวัตถุขนาดเล็กที่จะติดอยูกับวัตถุที่เราสนใจ โดยจะทําการบันทึกขอมูลเกี่ยวกับ
วัตถุชิ้นนั้นเอาไว สวนที่สองคืออุปกรณสําหรับอานขอมูลจาก Tag หรือเขียนขอมูลลงไปในTag 
ดวยคลื่นวิทยุ เรียกวา Interrogator หรือ Reader ทั้งสองสวนจะสื่อสารกันโดยอาศัยความถี่วิทยุ 
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โดยสัญญาณนี้ผานไดทั้งโลหะและอโลหะ Reader จะสงสัญญาณผานความถี่วิทยุ เมื่อ Tag เขา
มาอยูในบริเวณของสัญญาณที่ Reader สงออกมา Tagก็จะสงขอมูลไปยังReader และReader ก็
จะสงขอมูลตอไปยังประมวลผลที่เครื่องคอมพิวเตอร โดย Reader จะติดตอส่ือสารกับเครื่อง
คอมพิวเตอรโดยผานเครือขาย LAN หรือสงผานทางความถี่วิทยุผานทางอุปกรณไรสาย 
 

ภาพที ่2.1 
ภาพรวมของระบบ RFID 

 
 

2.1.2  Tag 
  
 โครงสรางภายในของ Tag จะประกอบไปดวยสองสวนใหญ ไดแก ขดลวดขนาดเล็ก
ซึ่งทําหนาที่เปนสายอากาศ (Antenna) สําหรับรับและสงสัญญาณคลื่นความถี่วิทยุ และสราง
พลังงานปอนใหอีกสวนหนึ่งคือ สวนของไมโครชิป (Microchip) ที่ทําหนาที่เก็บขอมูลของวัตถุเชน 
รหัสสินคา เปนตน โดยไมโครชิปของ Tag นั้นจะประกอบไปดวยสองสวนดวยกัน คือ สวนแรกเปน
สวนควบคุมภาครับสงสัญญาณวิทยุ และสวนที่สองเปนสวนควบคุมภาคดิจิตอลประกอบดวย 
สวนบันทึกขอมูล สวนการเขารหัส สวนตอบรับสัญญาณรองขอ สวนควบคุมและประมวลผลทาง
คณิตศาสตร โดยทั่วไป Tag อาจจะอยูในรูปแบบทั้งเปนกระดาษ แผนฟลม พลาสติก มีขนาดและ
รูปรางตางกันไป ทั้งนี้ข้ึนอยูกับวัตถุที่จะเอาไปติด หรืออาจจะมีขนาดเล็กเพื่อใชฝงเขาไปในผิวหนัง
สัตวในกรณีที่นําไปใชงานในงานปศุสัตว 
  Tag จะประกอบไปดวยสายอากาศที่มีขนาดเล็กที่จะชวยให Tag ตอบสนองกับ 
Reader  โดยสายอากาศจะแผสัญญาณวิทยุจํานวนหนึ่งออกมา เพื่อกระตุนให Tag อานหรือ
เขียนขอมูลลงไป สายอากาศสามารถทําไดทุกขนาดและรูปราง เพื่อที่จะสามารถออกแบบให
ติดตั้งไดทุกที่และใหครอบคลุมไดดีที่สุด  Tag นั้นยังมีสวนประกอบอีกสวนหนึ่งคือหนวยความจํา
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ซึ่งสามารถจะมีไดทั้งแบบอานไดอยางเดียว (ROM) หรือทั้งอานทั้งเขียน (RAM) ทั้งนี้ข้ึนอยูกับ
ความตองการในการใชงาน 
 

ภาพที ่2.2 
Tag ในรูปแบบตางๆ 

 

   
 
  Tag สามารถแบงออกไดหลายประเภท โดยแบงตามรูปแบบตางๆ ซึ่งสามารถแบง
ไดดังนี้ 
 
แบงตามชนิดของ Tag
 1.  Tag ชนิดพาสซีฟ (Passive Tags)   Tag ชนิดนี้ไมตองอาศัยแหลงจายไฟ
ภายนอก เพราะภายใน Tag จะมีวงจะกําเนิดไฟฟาเหนี่ยวนําขนาดเล็กเปนแหลงจายไฟฟา ทําให
การอานขอมูลทําไดไมไกลนัก ระยะอานสูงสุดประมาณ 1.5 เมตร ข้ึนอยูกับความแรงของเครื่องสง
และความถี่ที่ใช มีหนวยความจําขนาดเล็ก โดยทั่วไป 32 ถึง 128 บิต และตัว Reader จะตองมี
ความไวและกําลังที่สูง นอกจากนี้ Tag ชนิดนี้มักจะมีปญหาเมื่อนําไปใชงานในสิ่งแวดลอมที่มี
สัญญาณแมเหล็กไฟฟารบกวนสูงอีกดวย แตขอไดเปรียบในเรื่องราคาตอหนวยที่ตํ่ากวา Tag ชนิด
แอ็คทีฟและอายุการใชงานที่ยาวนานกวาทําให Tag ชนิดพาสซีฟเปนที่นิยมมากกวา 
  Tag ชนิดพาสซีฟมีการผลิตออกมา จะมีทั้งขนาดและรูปรางเปนไปไดต้ังแตแทงหรือ
แผนขนาดเล็กจนแทบมองไมเห็น ไปจนถึงขนาดใหญสะดุดตา ซึ่งตางก็มีความเหมาะสมกับการใช
งานที่แตกตางกัน 
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 2.  Tag ชนิดแอ็คทีฟ (Active Tags)  Tag ชนิดนี้จะมีแบตเตอรี่อยูภายในซึ่งใชเปน
แหลงจายไฟขนาดเล็กให Tag ทํางาน โดย Tag ชนิดนี้สามารถอานขอมูลและเขียนขอมูลลงใน 
Tag ได และการที่ตองใชแบตเตอรี่ทําให Tag ชนิดนี้มีอายุการใชงานจํากัดตามอายุของแบตเตอรี่ 
เมื่อแบตเตอรี่หมดตองทิ้ง ไมสามารถนํากลับมาใชใหมได เนื่องจากมีการซีล (Seal) ที่ตัว Tag จึง
ไมสามารถเปลี่ยนแบตเตอรี่ได อยางไรก็ตามถาสามารถออกแบบวงจรของ Tag ใหกินกระแสไฟ
นอยๆ ก็อาจจะมีอายุการใชงานนานนับสิบป 
  Tag ชนิดแอ็คทีฟนี้มีหนวยความจําภายในขนาดใหญไดถึง 1 เมกะไบต มีกําลังสง
สูงและระยะการรับสงขอมูลสูงสุด 6 ถึง 10 เมตร นอกจากนี้ยังทํางานในบริเวณที่มีสัญญาณ
รบกวนไดดี แม Tag ชนิดนี้จะมีขอดีอยูหลายขอแตก็มีขอเสียคือ ราคาแพง มีขนาดคอนขางใหญ
และอายุการใชงานที่จํากัด 
 
แบงตามรูปแบบการใชงาน 
 สามารถแบงได 3 รูปแบบคือ 

1. แบบที่สามารถอานและเขียนขอมูลไดอยางอิสระ (Read-Write) 
2. แบบเขียนไดเพียงครั้งเดียวเทานั้นแตอานไดอยางอิสระ (Write-One, Read-

Many หรือ WORM) 
3. แบบอานไดเพียงอยางเดียว (Read-Only) 

 
แบงตาม Class
 สามารถแบงตาม Class ไดดังตารางที่ 2.1 
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ตารางที่ 2.1 
 การแบงประเภท Tag ตาม Class 

 
(ที่มา: http://www.nje.ca/Index_RFIDStandards.) 
 
แบงตามหนวยความจํา 
 1.  หนวยความจําขนาด 1 Bit หรือเรียกอีกอยางหนึ่งวา EAS (Electronic Article 
Surveillance) Tag ชนิดนี้จะไมมี Microchip จะใชตรวจสอบวามี Tag อยูในพื้นที่สัญญาณ
หรือไม จึงมีสถานะที่แสดงเปนรหัส Digital 0 หรือ 1 คือ มีหรือไมมีนั่นเอง ซึ่ง Tag ชนิดนี้จะไม
ซับซอนและมีราคาถูกมาก 
 2.  ชนิดที่มีหนวยความจํามากกวา 1 Bit Tag ชนิดนี้จะมีหนวยความจําหรือ 
Microchip เปนสวนประกอบสําคัญ ซึ่ง Tag บางประเภทสามารถเก็บขอมูลไดสูงสุด ถึง 64 Kb ซึง่ 
Tag ชนิดนี้จะมีความซับซอนและราคาที่สูงกวา Tag แบบ EAS 
 
2.1.3  Reader 
  
 หนาที่ของ Reader คือ เปนอุปกรณเชื่อมตอเพื่อเขียนขอมูลหรืออานขอมูลลงใน Tag 
ดวยสัญญาณความถี่วิทยุ โดยใน Tag จะประกอบไปดวย เสาอากาศที่ทําจากขดลวดทองแดงเพื่อ
ใชรับสงสัญญาณภาครับและภาคสงสัญญาณวิทยุ และวงจรควบคุมการอานและการเขียนขอมูล
พวกไมโครคอนโทรลเลอร และสวนของการติดตอกับเครื่องคอมพิวเตอร ดังภาพที่ 2.3  
 นอกจากนี้ Reader ที่ดีนั้นตองมีความสามารถในการปองกันการอานขอมูลซ้ํา เชน 
ในกรณีที่ Tag ถูกวางทิ้งอยูในบริเวณสนามแมเหล็กไฟฟาที่ Reader สรางขึ้น หรืออยูในระยะการ
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รับสง ก็อาจจะทําให Reader ทําการรับหรืออานขอมูลจาก Tag ซ้ําไมมีที่ส้ินสุด จึงมีระบบปองกัน
เหตุการณเชนนี้เรียกวา “Hands Down Polling” โดยตัวอานขอมูล จะสั่งให Tag หยุดการสง
ขอมูลในกรณีเกิดเหตุการณดังกลาว หรืออาจมีบางกรณีที่มี Tag หลายตัวอยูในบริเวณ
สนามแมเหล็กไฟฟาพรอมกัน หรือที่เรียกวา “Batch Reading”  Reader ควรมีความสามารถที่จะ
จัดลําดับการอาน Tag ทีละตัวได 
 

ภาพที ่2.3 
โครงสรางภายใน Reader 

 
 

  Reader นั้นจะมีลักษณะ ขนาด และรูปรางที่แตกตางกันออกไป ตามประเภทของ
การใชงาน เชน แบบมือถือขนาดเล็ก หรือติดผนัง จนไปถึงขนาดใหญเทาประตู (Gate Size) เปน
ตน ดังภาพที่ 2.4 
 

ภาพที ่2.4 
ตัวอยาง Reader แบบตางๆ 
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2.1.4  การทาํงานของระบบ RFID 
  
 หัวใจของเทคโนโลยี RFID ไดแก “Inlay” ที่บรรจุอุปกรณและวงจรอิเล็กทรอนิกสกับ
โลหะที่ยืดหยุนไดสําหรับการติดตามหรือทําหนาที่เปนเสาอากาศ ซึ่ง Inlay นั้นจะมีความหนา
สูงสุดอยูที่ 0.375 มิลลิเมตร สามารถทําเปนแผนบางอัดเปนชั้นๆ ระหวางกระดาษ แผนฟลม หรือ
พลาสติก ซึ่งเปนการผลิตเครื่องหมายหรือฉลากจากวัสดุที่มีราคาไมแพงมากนัก ซึ่งจะเหน็วา Inlay 
มีลักษณะรูปรางที่บางมาก จึงทําใหงายตอการติดเปนปายชื่อหรือฉลากของชิ้นงานหรือวัตถุนั้นๆ 
ไดสะดวก 
 RFID เปนระบบที่นําเอาคลื่นวิทยุมาเปนคลื่นพาหะเพื่อใชในการสื่อสารขอมูล
ระหวาง  Tag  และ Reader ซึ่งเปนการสื่อสารแบบไรสาย (Wireless) โดยการนําขอมูลที่ตองการ
สง ทําการมอดูเลต (Modulation) กับคลื่นวิทยุแลวสงออกผานทางสายอากาศที่อยูในตัวรับขอมูล 
ดังภาพที่ 2.5 
 

ภาพที ่2.5 
แผนผังการทาํงานของระบบ RFID 

 
 
 การประยุกตใชงาน RFID จะมีลักษณะการใชงานคลาย Barcode และยังสามารถ
รองรับความตองการไดอีกหลายอยางที่ Barcode ไมสามารถรองรับได เนื่องจาก Barcode จะ
เปนระบบที่อานไดอยางเดียว (Read-Only) ไมสามารถทําการเปลี่ยนแปลงขอมูลที่อยูบน 
Barcode ได แต Tag สามารถอานและบันทึกขอมูลได ดังนั้นจึงสามารถเปลี่ยนแปลง หรือทําการ
บันทึกขอมูลที่อยูใน Tag ไดตามความตองการของผูใชงาน 
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 นอกจากนี้ระบบ RFID ยังสามารถใชงานไดแมในขณะที่วัตถุกําลังเคลื่อนที่ เชน 
สินคากําลังเลื่อนอยูในสายพานการผลิต เปนตน และยังสามารถสื่อสารผานตัวกลางไดหลาย
อยาง เชน น้ํา พลาสติก กระจก หรือวัตถุทึบแสงอื่นๆ ในขณะที่ Barcode ไมสามารถทําได 
 
2.1.5  การรับสงขอมูลระหวาง Tag และ Reader  
  
 โดยมากมักจะใชวิธีการมอดูเลตทางแอมปลิจูดหรือใชการมอดูเลตทางแอมปลิจูด
บวกกับการเขารหัสแมนเชสเตอร (Manchester encoded AM) แตทวาในปจจุบันก็มี Tag ที่ใช
การมอดูเลตแบบอื่นๆ ดวย เชน การมอดูเลชั่นแบบเฟสซีฟคียอ้ิง(Phase Shift Keying : PSK) 
ฟรีเควนซี่ซีฟคียอ้ิง (Freqeuecy Shift Keying : FSK) หรือการใชการมอดูเลตทางความถี่ 
(Frequency Modulation : FM) 
 ในการจะใหไดการรับสงขอมูลระหวาง Tag กับ Reader ไดอยางมีประสิทธิภาพนั้น 
จะตองมีสายอากาศที่มีความยาวที่เหมาะสมกับความถี่พาหะที่ใชงาน เชน เมื่อความถี่ที่ใชเปน 
13.56 เมกะเฮิรตซ ความยาวเสาอากาศ (เปนเสนตรง) ที่เหมาะสมคือ 22.12 ซึ่งในทางปฏิบัติไม
สามารถนําเสาอากาศขนาดนั้นมาใชกับ Tag ขนาดเล็กได สายอากาศที่เหมาะจะใชกับ Tag มาก
ที่สุดก็คือ สายอากาศที่เปนขดลวดขนาดเล็กหรือที่เรียกวา แบบแมกเนติกไดโพล (Magnetic 
dipole Antenna) รูปแบบของสายอากาศแบบนี้ก็จะมีอยูหลากหลายทั้งแบบที่เปนขดลวดพันแกน
อากาศหรือแกนเฟอรไรต แบบที่เปนวงลูปที่ทําขึ้นจากลายทองแดงบนแผนวงจรพิมพ ทั้งที่เปนลูป
แบบวงกลมและสี่เหลี่ยม ทั้งนี้ความเหมาะสมในการใชงานก็แตกตางกันไปตามความถี่พาหะและ
ประเภทของงานดวยเชนกัน นอกจากการรับสงขอมูลแลวสายอากาศก็ยังทําหนาที่เปน
แหลงจายไฟใหกับ Tag อีกดวย 
  
2.1.6  การปองกันการชนของสัญญาณขอมูล (Anti-Collision) 
  
 ในการที่จะรับขอมูลจาก Tag หลายๆตัว ทั้ง Tag และ Reader ตองไดรับการ
ออกแบบใหรองรับสภาวะที่มี Tag มากกวาหนึ่งตัวทํางาน มิฉะนั้นแลวสัญญาณพาหะก็จะมีการ
สงออกในเวลาเดียวกัน ทําใหเกิดการชนของสัญญาณ (Collusion) จะทําใหไมมีขอมูลใดๆสงถึง 
Reader เลย การติดตอระหวาง Tag กับ Reader เปรียบเสมือน บัสแบบอนุกรม แตบัสชนดินีจ้ะใช
เสาอากาศเปนตัวกลางในการสงสัญญาณ ซึ่งบัสแบบที่เปนสายเคเบิ้ลนั้นก็ตองมีการควบคุมไมให
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เกิดการชนกันของสัญญาณ เพราะฉะนั้น RFID ก็จําเปนที่จะตองมีการปองกันไมใหมีการชนกัน
ของสัญญาณจาก Tag หลายๆตัวเชนกัน 
 
2.1.7  หลักการทํางานเบื้องตนของระบบ RFID 
 

1. ตัวอานขอมูลจะปลอยคลื่นแมเหล็กไฟฟาออกมาตลอดเวลา และคอยตรวจจับ
วามี Tag เขามาอยูในบริเวณสนามแมเหล็กไฟฟาหรือไม 

2. เมื่อมี Tag เขามาในบริเวณสนามแมเหล็กไฟฟา Tag จะไดรับพลังงานไฟฟาที่
เกิดจากการเหนี่ยวนําเพื่อให Tag เร่ิมทํางาน และจะสงขอมูลจากหนวยความจําออกมาทาง
สายอากาศที่อยูภายใน Tag  

3. คลื่นที่ถูกสงออกมาจากสายอากาศของ Tag จะเกิดการเปลี่ยนแปลงแอมปลิจูด 
ความถี่ หรือเฟส ข้ึนอยูกับวิธีการมอดูเลต 

4. ตัวอานขอมูลจะตรวจจับความเปลี่ยนแปลงของคลื่นพาหะแปลงออกมาเปน
ขอมูลแลวทําการถอดรหัสเพื่อนาํขอมูลไปใชงานตอไป 
 
2.1.8  การสื่อสารแบบไรสาย 
  
 การสื่อสารของ RFID นั้นจะเปนการสื่อสารไรสายระหวาง Tag และ Reader  โดยจะ
นําขอมูลมามอดูเลตกับคลื่นพาหะที่เปนคลื่นความถี่วิทยุ โดยมีสายอากาศที่อยูในตัวอานเปน
ตัวรับและสงคลื่นซึ่งแบงออกเปน 2 วิธีดวยกัน คือ วิธีเหนี่ยวนําคลื่นแมเหล็กไฟฟา (Inductive 
Coupling หรือ Proximity Electromagnetic) และวิธีการแผคลื่นแมเหล็กไฟฟา 
(Electromagnetic Propagation Coupling) ดังภาพที่ 2.6  
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ภาพที ่2.6  
การสื่อสารระหวาง Tag และตัวอานขอมลู 

 
 
 การ Modulate ขอมูลกับคลื่นวิทยุมีหลายวิธี เชน ASK (Amplitude Shift Keying) 
FSK (Frequency Shift Keying) หรือ PSK (Phase Shift Keying) ซึ่งจะขึ้นอยูกับความเหมาะสม
กับการใชงานแตละประเภท 
 
2.1.9  ความถีข่องคลื่นพาหะและมาตรฐานของ RFID 
  
 ในปจจุบันไดมีการรวมกลุมระหวางประเทศ เพื่อทําการกําหนดมาตรฐานความถี่ของ
เทคโนโลยี RFID โดยมี 3 กลุมใหญๆ คือ กลุมประเทศในยุโรปและแอฟริกา (Region 1) กลุม
ประเทศอเมริกาเหนือและอเมริกาใต (Region 2) และกลุมประเทศตะวันออกไกลและออสเตรเลีย 
(Region 3) ซึ่งแตละกลุมจะกําหนดแนวทางในการเลือกใชความถี่ตางๆใหแกประเทศสมาชิก 
 ในการเลือกใชเทคโนโลยี RFID ความถี่ก็เปนเรื่องสําคัญที่ตองนํามาพิจารณาดวย 
เนื่องจากเทคโนโลยี RFID นั้นมียานความถี่ใหเลือกใชงานหลายยานความถี่ ซึ่งในแตละยาน
ความถี่นั้น ก็มีความแตกตางกันในเรื่องของ ความเร็วในการรับ สงขอมูล ระยะทางในการรับ สง
ขอมูล การทนตอสัญญาณรบกวน และการดูดซับสัญญาณ และรวมถึงราคาดวย ซึ่งยานความถี่
หลักๆ ที่ใชในเทคโนโลยี RFID นั้นแบงไดดังนี้ 
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 1.  ยานความถี่ตํ่า (Low Frequency – LF) ตํ่ากวา 150 kHz 
 2.  ยานความถี่สูง (High Frequency – HF) 13.56 MHz 
 3.  ยานความถี่สูงยิ่ง (Ultra High Frequency – UHF) 433, 860 – 890 MHz 
 4.  ยานความถี่ Microwave 2.4/5.8 GHz 
 
 อยางไรก็ตาม ความถี่ที่นิยมใชในยานความถี่ตํ่า ปานกลาง และสูง คือ 125 kHz 
13.56 MHz และ 2.45 GHz ตามลําดับ ดังที่แสดงในตารางที่ 2.2 นอกจากนี้รัฐบาลของแตละ
ประเทศอาจจะมีการออกกฎหมายเกี่ยวกับระเบียบการใชงานยานความถี่ตางๆ รวมถึงระบบ 
RFID ดวย 
 

ตารางที่ 2.2 
ระดับความถีต่างๆ ของเทคโนโลย ีRFID และการใชงาน 

ระดับความถี่ คุณลักษณะ การใชงาน 
ยานความถี่ต่ํา 100-500 kHz 
ความถี่มาตรฐานที่ใชงานทั่วไปคือ 
125 kHz 

- ระยะการรับสงขอมูลใกล 
- ตนทุนไมสูง 
- ความเร็วในการอานขอมูลต่ํา 
- ความถี่ในยานนี้เปนที่แพรหลายทั่วโลก 

- Access Control 
- ปศุสัตว 
- ระบบคงคลัง 
- รถยนต 

ยานความถี่ปานกลาง 10-15 MHz 
ความถี่มาตรฐานที่ใชงานทั่วไปคือ 
13.56 MHz 

- ระยะการรับสงขอมูลปานกลาง 
- ราคามีแนวโนมถูกลงในอนาคต 
- ความเร็วในการอานขอมูลปานกลาง 
- ความถี่ในยานนี้เปนที่แพรหลายทั่วโลก 

- Access Control 
- สมารตการด 

ยานความถี่สูง 850-950 MHz 
2.4-5.8 GHz 
ความถี่มาตรฐานที่ใชงานทั่วไปคือ 
2.45 GHz 

- ระยะการรับสงขอมูลไกล(10 เมตร) 
- ความเร็วในการอานขอมูลสูง 
- ราคาแพง 

- รถไฟ 
- ระบบเก็บคาผานทาง 

 
 ในแงของราคาและความรวดเร็วในการสื่อสารขอมูล เมื่อเทียบกันแลว RFID ซึ่งใช
คลื่นพาหะระดับความถี่สูงจะเปนระบบที่มีความเร็วในการสงขอมูลสูงสุดและมีราคาสูงสุดดวย
เชนกัน สวน RFID ที่ใชคลื่นพาหะระดับความถี่ตํ่าก็จะมีความเร็วในการสงขอมูลตํ่าและราคาก็จะ
ตํ่าลดหลั่นลงมาดวย  
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 ระยะทางในการรับ สงขอมูล และความเร็วในการรับสงขอมูลในแตละยานความถี่
แสดงไดดังตารางที่ 2.3  
 

ตารางที่ 2.3 
ระยะทางและความเร็วในการรับ-สงขอมูลของแตละยานความถี ่

ยานความถี่ ระยะทางในการรับ สงขอมูล ความเร็วในการรับ สงขอมูล 
120 – 150 kHz (LF) 

(Passive) 
<1m (ประมาณ 0.5 m) ต่ํา 

13.56 MHz (HF) 
(Passive) 

<1m ต่ําถึงปานกลาง 

433 MHz (UHF) 
(Active) 

1-100m ปานกลาง 

860-960 MHz (UHF) 
(Passive) 

2-5m ปานกลางถึงสูง 

2.45 GHz (Microwave) 
(Passive) 

1-2m สูง 

(http://see.nectec.or.th/eport/) 
 
 ความไวในการรับสงขอมูล ระยะทาง การดูดซับสัญญาณ แสดงไดดังภาพที่ 2.7 
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ภาพที ่2.7  
ความไวในการรับสงขอมูล การทาํงาน ระยะทาง การดูดซับสัญญาณ 

 

 
 (ที่มา: http://www.nectec.or.th/pressnews/bid/RFID/RFID_technology_final2.pdf) 

 
2.1.10  แนวความคิดของมาตรฐานระบบเปดและระบบปด 
  
 ระบบเปด (Open System) คือ ระบบที่มีรูปแบบของขอมูลที่สงในลักษณะกลุม มี
กฎระเบียบที่สามารถอานไดจาก Reader จํานวนมาก ความเปนมาตรฐานจะถูกกําหนดจาก
เครื่องมือที่สรางขอมูล ผูใชโดยทั่วไปสามารถอานขอมูลดังกลาวได ซึ่งอาจจะเกิดจากการใชวิธีการ
หลายๆอยางรวมกัน 
 ระบบปด (Closed System) คือ ระบบที่กฎของการเขารหัส (Encode) และการ
ถอดรหัส (Decode) ถูกกําหนดไวโดยเฉพาะเจาะจง หรือรูเฉพาะกลุมผูใชที่เปนเจาของ 
 สําหรับ Tag  RFID นั้นปจจุบันนี้ยังถือวาเปนมาตรฐานระบบเปด ดังนั้นผูขาย ตอง
ผลิตและสนับสนุนระบบของตนเอง สวนเทคโนโลยี Barcode เปนระบบที่มีความเปนมาตรฐานทั้ง
ระบบเปดและระบบปด 
 อยางไรก็ดี ปจจุบันนี้มีอุตสาหกรรมและองคกรมาตรฐานจํานวนมากที่พยายาม
พัฒนาเทคโนโลยี RFID ใหมีความเปนมาตรฐานยิ่งขึ้น เชน The International Standards 
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Organization (ISO) Sub-Committee (SC 31) ซึ่งเปนขอตกลงที่อยูภายใตการสํารวจเทคโนโลยี 
Barcode  และ RFID ของ ISO 
 ในปจจุบัน Sub-Committee จะเนนที่มาตรฐานแบบเปด โดยประเด็นที่องคกร
มาตรฐานคํานึงถึงไดแก 

• วิธีการเปลี่ยน Tag ของระบบปดไปเปนระบบเปด  Reader ตองสามารถ
แยกไดทั้งสองระบบ 

• เพราะ RFID สามารถอาน Tag ไดหลาย Tag ในเวลาเดียวกัน ดังนั้นความ
เปนมาตรฐานตองไมมีความซ้ําซอนกันระหวางขอมูลหลากหลายที่มีเขามา 

• RFID บางชนิดยอมใหอาน เขียนขอมูลได แต Barcode ไมสามารถทําได 
และขอบังคับจะทําใหเกิดผลเล็กนอยกับการติดตั้งภายนอก ซึ่งเปนสิ่งที่ตอง
นํามาพิจารณา 

 
 ความสําคัญของการใช RFID จะเกี่ยวของกับการพัฒนาไปสูความเปนมาตรฐาน 
ไมไดเนนไปที่จํานวนองคกรจากอุตสาหกรรมตางๆ วามีสวนรวมกับ SC 31 มากนอยเพียงใด 
แมวาสวนใหญจะเปนการทํางานรวมกัน มีการแสดงใหเห็นถึงกลุมผลประโยชนตางๆออกมา แตก็
มีหลักฐานแสดงใหเห็นวา มีองคกรในอุตสาหกรรม RFID จํานวนมากที่ไมคอยคํานึงถึงความเปน
มาตรฐาน ทําใหคนทั่วๆไปเชื่อวานี้คือ การขาดความเปนมาตรฐาน ซึ่งเปนปจจัยสําคัญที่ขัดขวาง
การพัฒนาเทคโนโลยี RFID 
 
2.1.11  อัตราการรับสงขอมลูและ Bandwidth 
 
 อัตราการรับสงขอมูล (Data Transfer Rate) จะขึ้นอยูกับความถี่ของคลื่นพาหะ โดย
ปกติถาความถี่สูงอัตราการรับสงขอมูลจะสูงตามไปดวย สวนการเลือก Bandwidth หรือยาน
ความถี่นั้น จะมีผลตอการรับสงขอมูลเชนกัน โดย Bandwidth ควรจะมีคามากกวาอัตราการรับสง
ขอมูลที่ตองการอยางนอย 2 เทา เชน ถาใช Bandwidth ในชวง 2.4 – 2.5 GHz จะสามารถรองรับ
อัตราการสงขอมูลไดประมาณ 2 Mbps เปนตน แตการใช Bandwidth ที่กวางเกินไปก็อาจจะทํา
ใหเกิดปญหาจากสัญญาณรบกวนที่มาก ดังนั้นการเลือกใช Bandwidth ใหถูกตองก็เปนสวน
สําคัญในการพิจารณา 
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2.1.12  ระยะการรับสงขอมลูและกําลังสง 
 
 ระยะการรับสงขอมูลของ RFID ข้ึนอยูกับปจจัยตางๆ คือ กําลังสงของ Reader  
กําลังสงของ Tag  และสภาพแวดลอม สวนการออกแบบสายอากาศของ Reader จะเปน
ตัวกําหนดลักษณะของคลื่นไฟฟาที่แผกระจาย ดังนั้นระยะการรับสงขอมูลอาจจะขึ้นอยูกับมุมของ
การรับสงขอมูลระหวาง Tag  และ Reader ดวยเชนกัน 
 ความเขมของคลื่นแมเหล็กไฟฟา โดยทั่วไปจะลดลงตามระยะทางโดยแปรผกผันกับ
ระยะทางยกกําลังสอง แตในบางสภาพแวดลอมอาจจะมีการสะทอนกลับของคลื่นแมเหล็กไฟฟา
จากสิ่งตางๆรอบตัว เชน โลหะอาจจะทําใหความเขมของคลื่นแมเหล็กไฟฟาลดลงอยางรวดเร็ว 
โดยอาจจะแปรผกผันกับระยะทางยกกําลังสี่ ปรากฏการณเชนนี้ เราเรียกวา  “Multi-path 
Attenuation” ซึ่งจะสงผลใหระยะการรับสงขอมูลนั้นสั้นลง ดังนั้นการนําเอาเทคโนโลยี RFID ไปใช
งานก็ควรจะคํานึงถึงสภาพแวดลอม เพราะจะมีผลกระทบกับระยะการรับสงขอมูล และพยายาม
ติดตั้งระบบใหไกลจากโลหะ ซึ่งอาจจะทําใหเกิดการสะทอนของคลื่นแมเหล็กไฟฟาได 
 กําลังสงของ Tag ที่สงกลับมายัง Reader นั้น จะมีกําลังต่ํามากเมื่อเทียบกับกําลังสง
ของ Reader  ดังนั้นความไวในการตรวจจับสัญญาณของ Reader ก็เปนอีกสวนหนึ่งที่จะตอง
พิจารณาดวยเชนกัน 
 ถึงแมในทางเทคนิคเราจะสามารถทําให Reader มีกําลังสงมากแคไหนก็ได แต
โดยทั่วไปก็จะถูกจํากัดโดยกฎหมายของแตละประเทศ เชนเดียวกับความถี่ ดังนั้นในระบบ RFID 
โดยทั่วไปจะมีกําลังสงเพียงระหวาง 100 -500 mW 
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2.1.13 ความแตกตางระหวางเทคโนโลยี RFID และเทคโนโลยี Barcode 
 

ตารางที่ 2.4  
ความแตกตางระหวางเทคโนโลยี RFID และเทคโนโลย ีBarcode 

RFID Barcode 
อุปกรณมีราคาที่ยังสูงอยู อุปกรณมีราคาถูกกวา 
อานขอมูลจากมุมใดก็ได ตองอานขอมูลใหมีมุมที่อานตามลําแสงเลเซอร 
สามารถอานขอมูลทะลุวัตถุได ไมสามารถอานขอมูลไดหากมีวัตถุขวางอยู 
ประสิทธิภาพลดลงหากมีสัญญาณรบกวน สัญญาณรบกวนไมมีผลกระทบ 
อานและเขียนขอมูลใหมได อานขอมูลไดอยางเดียว 
สามารถอานขอมูลไดคราวละหลายๆชิ้น อานขอมูลไดครั้งละ 1 ชิ้น 
มีความคงทนในการใชงาน เส่ือมสภาพไดงาย ทําใหมีผลตอการอานขอมูล 
ระยะทางในการอานขอมูลที่ไกล มีระยะทางในการอานขอมูลใกล 
คราบสกปรกไมมีผลกระทบตอการอานขอมูล คราบสกปรกมีผลกระทบตอการอานขอมูลมาก 
สามารถเก็บขอมูลที่ตองการไดมากกวา ประมาณ 16 
byte - 64 Kbytes 

เก็บขอมูลไดนอยกวา ประมาณ 1 – 100 byte 

ไมสามารถปลอมแปลงได ปลอมแปลงไดงาย 
มีความเร็วในการอานขอมูลมาก ประมาณ 0.5 – 0.8 
วินาที 

มีความเร็วในการอานขอมูลชากวา ประมาณ 2 – 4 
วินาที 

 
2.1.14  การนาํเทคโนโลย ีRFID ไปใชงาน 
  
 เราสามารถนําเทคโนโลยี RFID ไปใชงานไดหลากหลาย ไมวาจะเปนในอุตสาหกรรม
การผลิต การคา หรือการบริการตางๆ ซึ่งสามารถบันทึกขอมูลที่ตองการได เชน บันทึกเวลาทํางาน
ของพนักงาน เก็บเงินคาใชบริการทางดวน หรือระบบกันขโมยรถยนต แตการพิจารณานํา
เทคโนโลยี RFID มาใชงานยังคงตองคํานึงถึงขอจํากัดตางๆ ในการใชงานไมวาจะเปนเรื่องของ
สนามแมเหล็กไฟฟาในสภาพแวดลอม หรือกฎหมายที่เกี่ยวของกับระเบียบการใชคลื่นความถี่วิทยุ
และกําลังสงของแตละประเทศ 
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2.2  เทคโนโลยี Barcode  
 
  Barcode เปนแถบรหัสรูปลายทางสีดําและแถบขาวเรียงขนานกัน ความหนาและ
ระยะหางมีลักษณะเปนสัญลักษณเฉพาะที่กําหนดขึ้นตามเลขที่กํากับอยู ขนาดของ Barcode มี
ความยาวแตกตางกันขึ้นอยูกับการใชงาน 
  Barcode ที่ปรากฏบนสินคาตางๆ นั้นไมไดแสดงขอมูลการขาย แตเปนตัวเลข
อางอิงที่กําหนดขึ้นเพื่อแยกชนิดของสินคานั้นๆเทานั้นสวนขอมูลอ่ืนๆจะถูกอางอิงจากฐานขอมูล
หลังจากที่อานขอมูลจากแถบ Barcode โดย Barcode Reader 
 
2.2.1  หลักการจัดระบบการทํางานของ Barcode  
  
 หลักการจัดระบบทํางานของ Barcode มีสวนประกอบของระบบดังนี้ 

1. สวนการเตรียมขอมูล  การเลือกโปรแกรม Barcode  การจัดรหัสเลข การจัดทํา
แถบ Barcode  การติดแถบ Barcode และการปอนขอมูลเขาคอมพิวเตอร 

2. สวนของ Software  การพัฒนาโปรแกรมเพื่อใชในทํางานของระบบ 
3. สวนของ Hardware  ไดแกเครื่องคอมพิวเตอร เครื่องพิมพ และ Barcode 

Reader 
 
2.2.2  สวนประกอบของ Barcode  
  
 สัญลักษณของ Barcode ที่ใชมีการกําหนดหลายรูปแบบ ตามมาตรฐานของแตละ
องคกร และลักษณะการใชงาน แตโดยทั่วไปจะมีสวนประกอบตางๆดังนี้ 

1. Quiet Zone  เปนบริเวณที่วางเปลาไมมีการพิมพขอความใดๆ โดยจะอยูกอนและ
หลัง Barcode  

2. Start Stop Character  เปนบริเวณแถบแทงหรือชองวาง เพื่อเตรียมสั่งให 
Censor เร่ิมตนหรือหยุด Barcode  

3. Data  เปนบริเวณแถบแทงหรือชองวางที่แทนขอมูลตางๆที่ตองการ 
4. Check Digit  เปนบริเวณแถบแทงที่ไวสําหรับเก็บคาตัวเลข เพื่อตรวจสอบใน

ขอมูลสวน Data เพื่อใหมั่นใจวาถูกตองแมนยํา 
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2.2.3  หลักการทํางานของ Barcode  
  
 รหัส Barcode ประกอบดวย 3 สวนดังนี้ 

1. สวนลายเสน  ซึ่งเปนลายเสนสีขาว (โปรงแสง) และสีดํา มีขนาดความกวางของ
ลายเสนตามมาตรฐานแตละชนิดของ Barcode  

2. สวนขอมูลตัวอักษร  เปนสวนที่แสดงความหมายของชุดขอมูลลายเสนสําหรับ
อานขอมูล 

3. สวนแถบวาง  เปนสวนที่ Barcode Reader ใชกําหนดขอบเขต Barcode และ
กําหนดคาใหกับสีขาว (ความเขมของการสะทอนแสงของพื้นผิวแตละชนิดที่ใชแทนสีขาว) โดยทุก
เสนจะมีความยาวเทากันเรียงตามลําดับในแนวนอนจากซายไปขวา 
 แถบสีทั้งสีขาวและสีดําที่มีความกวางจะแทนคาเปน 1 และแถบที่มีความแคบ (หรือ
มองดวยตาเหมือนเสนตรงเล็กๆ) ทั้งสีขาวและสีดําจะมีคาเปน 0 แถบสีขาวและสีดํามีลักษณะและ
ชื่อที่ใชคือ 

• แถบสีดําที่มีความกวางมากเรียกวา Wide Bar ถามีความกวางนอยเรียกวา 
Narrow Bar 

• ชองวางหรือแถบสีขาวที่มีความกวางมากกวาเรียกวา Wide Space ถามีความ
กวางนอยเรียกวา Narrow Space 

 
ภาพที ่2.8  

โครงสรางของ Barcode 
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  Barcode ประกอบดวยแถบสีดําและสีขาว โดยความกวางของแถบสีดําสลับขาว
เปนรหัสแทนขอมูล เรียงจากซายไปขวา การถอดรหัสจําเปนตองทาบความกวางของแถบสีดําและ
สีขาวนําไปเทียบกับตารางมาตรฐานของ Barcode Reader และทําการถอดรหัสและสงขอมูลตัว
เลขที่ไดไปยังเครื่องคอมพิวเตอรเพื่อทําการประมวลผลตอไป 
 
2.2.4   Barcode Reader 
   
 Barcode Reader สามารถแบงตามลักษณะการใชงานดังนี้ 

1. Moving Bean Scanner เครื่องอานอยูกับที่ แตแสงฉายกวาดไปที่สินคา เพื่อหา 
Barcode ที่กํากับบนสินคานั้นๆ 

2. Fix Bean Scanner Reader อยูกับที่ลําแสงไมเคลื่อนที่ สินคาเคลื่อนผานจุดที่
แสงฉาย 

3. Hand Held Scanner Reader ที่ตองใชคนควบคุมและถือได เหมาะสําหรับการ
อาน Barcode ของสินคาที่มีขนาดใหญและเคลื่อนที่ยาก 

4. Wand Scanner Reader ที่ใหแสงสีแดงอินฟราเรดในการอานตองใช Reader 
สัมผัสกับแถบ Barcode  

5. Hand Held Laser Scanner Reader ที่มีหลักการทํางานแบบ Moving Bean 
Scanner แตใหแสง Laser 

 
ภาพที ่2.9 

Barcode Reader ประเภทตางๆ 
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2.2.5  เทคโนโลยีการพิมพ 
  
 การพิมพ Barcode สามารถทําได 7 แบบ คือ 

1. Thermal Transfer เปนการพิมพที่ใชความรอนพิมพลงกระดาษที่เคลือบดวยสาร
ไวความรอน เรียกเครื่องพิมพชนิดนี้วา Thermal Printer หรือ Bar Code Printer เหมาะสําหรับ
การพิมพงานจํานวนนอยและตองการความรวดเร็ว แตจะเสื่อมคุณภาพไดงายเมื่อถูกแสง 

2. Direct Transfer เปนการพิมพแบบไมตองใชผาหมึก เสนบารใหญกวาชองวาง 
ทําใหอานยากและคุณภาพเสื่อมลงเมื่อถูกความรอน 

3. Impact Dot Matrix การพิมพชนิดนี้เสนบารจะเล็กกวาชองวาง ทําใหอานยาก 
4. Laser Toner การพิมพชนิดนี้ทั้งเสนบารและชองวางจะใหญกวาปกติ 
5. Ink Jet ใชสําหรับการพิมพลงบนบรรจุภัณฑโดยตรง พิมพโดยการพนหมึก

ปริมาณมาก เพื่อใหไดเสนที่คมชัด 
6. Laser Etching การพิมพชนิดนี้เสนบารจะเล็กกวาชองวาง ทําใหอานยาก 
7. Wet Ink เปนการพิมพแบบออพเซ็ต ซึ่งจะมีปญหาเสนบารใหญหรือบวม เพราะ

ปลอยหมึกมากไป แตสามารถทําใหคมชัดไดหากมีประสบการณ การพิมพระบบนี้ตองใชความ
ประณีตมาก 
 
2.2.6  มาตรฐาน Barcode  
  
  Barcode มาตรฐานที่ใชกันอยูในปจจุบันมีประมาณ 11 ระบบดังนี้ 

1. UPC – Uniform Product Code   Barcode ระบบแรกของโลก พัฒนาโดยชาว
อเมริกันและนิยมใชในแคนาดาและสหรัฐอเมริกา มี 4 ประเภทดังนี้ 

1.1. แบบยอ 8 หลัก ใชกับสินคาที่มีขอมูลนอย เรียกวา UPC-E 
1.2. แบบมาตรฐาน 12 หลัก เรียกวา UPC-A 
1.3. แบบเพิ่มตัวเลข 2 หลัก ถา UPC-A เก็บขอมูลไมพอ เรียกวา UPC-A+2 
1.4. แบบเพิ่มตัวเลข 5 หลัก ถาตองการเก็บขอมูลจํานวนมาก เรียกวา UPC-A+5 

2. EAN – European Article เปนระบบ Barcode ที่กลุมประเทศในแถบยุโรป
พัฒนาขึ้นใช ระบบ EAN มี 4 ประเภทดังนี้ 
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2.1. แบบยอ 8 หลัก ใชเก็บขอมูลไมมาก เรียกวา EAN-8 
2.2. แบบมาตรฐาน 13 หลัก เรียกวา EAN-13 
2.3. แบบเพิ่มตัวเลข 2 หลัก ถา EAN-13 เก็บขอมูลไมพอ เรียกวา EAN-13+2 
2.4. แบบเพิ่มตัวเลข 5 หลัก ถาตองการเก็บขอมูลจํานวนมาก เรียกวา EAN-

13+5 
3. Code 39  ระบบนี้สามารถใชรวมกับอักษรไดเปนระบบแรกและเก็บขอมูลได

ปริมาณมาก 
4. ITF – Interleave 2 of 5  เรียกยอๆวา ITF เปน Barcode ตัวใหญใชสําหรับบรรจุ

สินคาหรือเรียกวา Case Code 
5. Code Bar  ถูกพัฒนาขึ้นมาใชกับธุรกิจเวชกรรม และนิยมใชในระบบงาน

หองสมุด 
6. Code 128  นิยมใชในวงการ Designer และแฟชั่น 
7. Code 93  เร่ิมพัฒนาในป ค.ศ. 1982 นิยมใชในสหรัฐอเมริกา 
8. Code 49  เร่ิมพัฒนาในป ค.ศ. 1987 ปรับปรุง Code 39 ใหบรรจุขอมูลไดเพิ่ม

มากขึ้นดวยพื้นที่เทาเดิม 
9. Code 16k  เหมาะสําหรับอุตสาหกรรมผลิตสินคาที่มีขนาดเล็กมากๆ มีพื้นที่ใน

การใส Barcode นอย 
10. ISBN/ISSN – International Standard Book Number/ International 

Standard Serial Number  ใชสําหรับหนังสือและนิตยสาร 
11. EAN/UCC 128 (Shipping Container code)  เปนระบบใหม ซึ่งเปนการ

รวมมือกันระหวาง EAN ของยุโรปและ UCC ของสหรัฐอเมริกา โดยนําเอาระบบ EAN มาใช
รวมกับ Code 128 เพื่อบอกรายละเอียดของสินคามากขึ้น 
(ที่มา: http://www.student.chula.ac.th/~46801474/) 
 

2.3  แนวคิดของการศึกษาความเปนไปไดของโครงการ 
  
 การศึกษาความเปนไปไดของโครงการ เปนการศึกษาโครงการในภาพรวมทั้งหมดทั้ง
ในภาพกวางและในรายละเอียดที่ลึกลงไป แตการศึกษาอาจจะเปนแบบมีระเบียบแบบแผน เปน
ทางการหรือไมเปนทางการก็ได ข้ึนอยูกับขนาดโครงการ หากเปนโครงการขนาดใหญและตอง
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ลงทุนสูงก็ควรที่จะมีการวิเคราะหความเปนไปไดของโครงการอยางมีระเบียบแบบแผนหรือเปน
ทางการเพื่อใหเกิดความแนใจวาผลตอบแทนที่คาดวาจะไดรับนั้นนาสนใจ คุมคาตอการลงทุน
หรือไม แตหากเปนโครงการที่มีขนาดเล็กและเงินลงทุนต่ํา รูปแบบการศึกษาอาจจะมีลักษณะไม
เปนทางการ หรือไมมีระเบียบแบบแผนที่แนนอนนัก อาจะเปนเพียงการเก็บรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับ
โครงการมาประกอบการตัดสินใจเทานั้น อยางไรก็ตาม การศึกษาความเปนไปไดของโครงการไม
วาจะเปนแบบเปนทางการหรือไมเปนทางการก็ตาม ควรที่จะมีการประเมินความเปนไปไดของ
โครงการทุกครั้งกอนดําเนินการตัดสินใจลงทุนในโครงการ 
 การศึกษาความเปนไปไดของโครงการ จะแสดงถึงการศึกษาทางดานการตลาด ดาน
เทคนิค ดานการเงิน และดานอื่นๆ ที่เปนลําดับข้ันตอนที่แนนอน แตในบางครั้ง บางการศึกษา
อาจจะเปนไปตามขั้นตอนที่กลาวมาก็ได ถาหากมีความแนใจวาไมจําเปนก็อาจจะขามขั้นตอนนั้น
ไป หรือหากผลการศึกษาในขั้นตอนในขั้นตอนหนึ่งไมนาพอใจ แตอาจมีชองทางอื่น ก็ไมจําเปน
จะตองลมเลิกโครงการเสมอไป เชน หากมั่นใจวาโครงการนั้นมีฐานตลาดที่แนนอน และมั่นคงก็
อาจจะขามขั้นตอนการวิเคราะหตลาดออกไป เปนตน 
 การศึกษาความเปนไปไดของโครงการจะเนนไปทางดาน การวิเคราะหทางดาน
เทคนิค การวิเคราะหทางดานการบริหารจัดการ และการวิเคราะหทางดานการเงินของโครงการ ซึ่ง
สามารถสรุปไดดังนี้ 
 
1. การวิเคราะหทางดานเทคนิค 

การวิเคราะหทางดานเทคนิคจะบอกถึงความเปนไปไดทางดานเทคนิคในดานตางๆ 
และเปนพื้นฐานในการคาดคะเนตนทุนของโครงการดวย 

การวิเคราะหทางดานเทคนิคจะพิจารณาในหัวขอตอไปนี้ 
• วิเคราะหถึงผลิตภัณฑ รายละเอียดตางๆ ของผลิตภัณฑ เทคโนโลยี 

เปรียบเทียบกับเทคโนโลยีที่เกี่ยวของ 
• สถานที่ติดตั้ง  
• พิจารณาถึงปจจัยตางๆที่มีผลกระทบตอปจจัยทางเทคนิค 
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2. การวิเคราะหทางดานการบริหารจัดการ 
จะเปนการพิจารณาถึงรูปแบบการดําเนินงานขององคกร  เพื่อพิจารณาถึง

รายละเอียดตางๆ เชน Workflow ของการทํางาน หนาที่รับผิดชอบของบุคลากร การจัดการ
สถานที่ เปนตน 

 
3. การวิเคราะหทางดานการเงิน 

จะประมาณตนทุนเงินลงทุนรวม ซึ่งจะประกอบดวยเงินลงทุนถาวร และเงินทุน
หมุนเวียนสุทธิ 

• เงินลงทุนถาวรประกอบดวยเงินลงทุนในทรัพยสินถาวร และคาใชจายกอนการ
เปดดําเนินงาน 

• เงินทุนหมุนเวียนสุทธิ คือ สินทรัพยหมุนเวียนลบดวยหนี้สินหมุนเวยีนเปนเงนิทนุ
ที่ใชหมุนเวียนเพื่อใหดําเนินโครงการไดตามตารางงาน 

 
2.4 แนวคิดของการวิเคราะห Cost – Benefit 

 
 เปนเครื่องมือในการตัดสินใจวาโครงการนั้นจะกอใหเกิดผลประโยชนที่คุมคาหรือไม 
โดยเฉพาะอยางยิ่งประโยชนที่จะไดรับเหนือกวาตนทุนหรือการลงทุนที่ลงไปหรือไม และยังทําให
ไดขอมูลสําหรับการวิเคราะหโครงการตางๆดวย และประโยชนที่สําคัญคือเพื่อใหมั่นใจไดวา
ทรัพยากรที่ลงไปนั้นไดกอใหเกิดความคุมคาจริงหรือไม โดยการวิเคราะหประโยชนที่จะไดนั้น
จะตองมีการคํานวณตนทุนของโครงการ ซึ่งไดแกทรัพยากรตางๆที่ลงไป ทั้งแรงงาน เครื่องจักร 
อุปกรณ วัตถุดิบ เปนตน จากนั้นวิเคราะหถึงประโยชนที่จะไดรับซึ่งอาจจะวิเคราะหทางการเงิน
หรือหากไมสามารถหารายไดที่แนนอนในอนาคตเชน โครงการของการเพิ่มประสิทธิภาพของการ
บริการ เปนตน ก็อาจจะพิจารณาถึงผลประโยชนของผูที่เกี่ยวของ (Stakeholders) ที่จะไดรับ โดย
เร่ิมตนจากการระบุผูมีสวนเกี่ยวของที่สําคัญ (Key Stakeholders) เชน ชาวบาน เกษตรกร พอคา 
ผูประกอบการ เปนตน พรอมทั้งระบุถึงผลกระทบที่กลุมบุคคล หรือบุคคลดังกลาวจะไดรับจาก
โครงการ (ทั้งในเชิงบวกและเชิงลบ) โดยใสผลกระทบที่จะไดใหตรงกับระดับความรุนแรงของ
ผลกระทบ เพื่อใหไดคะแนนออกมา จากนั้นเมื่อรวมคะแนนทั้งหมดออกมาจะไดคาประโยชนของ
โครงการ ซึ่งจะทําใหเห็นภาพวาโครงการแตละโครงการไดมีประโยชนมากนอยเพียงใด ยิ่ง
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โครงการที่ไดคะแนนมาก ยิ่งกอใหเกิดประโยชนมาก นอกจากนี้ยังสามารถนํามาใชในการ
เปรียบเทียบระหวางโครงการไดอีกดวย 
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